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Типовая технологическая карта

Устройство покрытия пола из мраморных 

плит на прослойке из цементно-несчаного раство -

6 .05 .С Л .И .
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1 . ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ.

Технологическая карта разработана на устройство 

покрытия пола из мраморных плит размером 500X500 мм на прослой

ке из цементно-песчаного раствора.

Полы этого вида применяют в помещениях со слабыми 
динамическими нагрузкам . Принятая площадь покрытия пола Ю0м2. 

Работы ведутся в две смены в летних условиях.

Привязка типовой технологической карты к местным 

условиям строительства заключается в уточнении объемов работ, 

средств механизации и потребности в материальных ресурсах, а 

также в уточнении графической схемы организации работ зоответ- 

ственно фактическим площадям покрытия пола, для устройства ко

торого привязывается типовая технологическая карта,

II. ТЕХНТО-Э1Ш0ЧЖЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ .

I» Трудоемкость в чел/днях на 100 м2 покрытия пола из 
мраморных плит:

^а). по ЕйиР -  23,39 б ) , принятая -  19,83

Разработана Утверждена Срок введе
*рестои"Донорг- Техническими управлениями ния 15 июня
техстрой" 

Минтяжстроя 

У С С Р

Минтяжстроя СССР 
Минпромстроя СССР 
Минстроя СССР

*  20-2-11/237 от I8/1I-I969 г .

1969 года
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2* Трудоемкость в чел/днях на1 м2 покрытия и>дв:

а ) ,  по ЕНиР -  0 ,24 б>. принятая -  0 ,2 0
3 . Выработка в м2 на одного рабочего в смену: 

а ) ,  по ЕНИР -  4,28 б \  принятая -  5 ,04

Ш. ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ СТРОИТЕЛЬНОГО 

ПРОЦЕССА.

1 .  До начала работ по настилке покрытия пола из 

мраморных плит надлежит выполнить:

а )  , все обптестроительные и монтажные работы;

б )  , монтаж технологического оборудования;

в} , устройство подпольных каналов и прокладку 

всех коммуникаций;

г )  , устройство бетонного подстилающего слоя;

д )  . освещение мест настилки плит покрытия;

е )  . завоз плит покрытия не менее пятидневной

потребности;

ж )  , выдачу производителю работ проекта пола и

технологической карты для совместного изьче~ 

ния со всеми рабочими.

2 . ПОСЛЕД.0ВАТЕЯЬНОСТЬ ПРОИЗВОДСТВА РАБОТ. 

Настилка пола иэ мраморных плит производится

в следующей последовательности . Распаковка плит, подноска их к 

столу на расстояние до 20 м,отборка по размеру и цвету,проверха 

‘лицевой плоскости стальной линейкой и угольником, укладка плит 

в штабеля на прокладках лицевой стороной вверх в зоне работ* 

Проверка геометрических форм пола, разбивка 

участка на захватки, установление границ заделки у степ  помеще

ния и основного фона покрытия*
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Подбор плит заделки, устройство маяков.натягивание 

по маякам шнура-причалки.

Примеривание плит насухо на п^лу, подгонка кромок, 

расстилание и разравнивание раствора,укладка плит на раствор, 

осаживание и проверка уложенных плит правилом,выравнивание их 

и разделка швов между уложенными плитами. Вслед за настилкой 

плит заделки, в изложенной последовательности, но с подбором 

рисунка производится укладка плит маячных рядов,а затем и основ

ного фона нола по методу "на себя” .Установка сборных мраморных 

плинтусов, шлифовка и мытье пола производится после настилки 

плит покрытия на захватке.

ОСНОВНОЕ ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ.

ГРИША РАБОТ.

Приемке подлежат законченные работы по устройству 

каждого эеяе^ента пола и грунтовых оснований, выполненные в соов 

ветствии с проектом и отвечающие требованиям СНиП Ш-В ГГ-62.

При пш енке каждого элемента пола надлежит проверить

а )  , соблюдение заданных толщин,отметок,плоскостей и

уклонов,если последние предусмотрении проектом;

б )  , соблюдение требуемого качества(вид,марка и д р .)

в )  , уплотнение каждого слоя и плотность прилегания

вышележащих элементов пола к нижележащим;

г )  , заполнение швов между плитами;

д )  . правильность примыкания полов к другим конструк
циям (стенан,каналам и др.^
ровность поверхностфаждого элемента пола про

веряется во всех направлениях уровнем и контрольной 2-х  метро

вой рейкой, а при наличии ук’лонов-коятрольной рейкой-шаблоном и 
уровнем. I
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Отклонение поверхности элементов пола- про

светы допускаемые при проверке двухметровой рейкой не должны 

превышать 4 мм,

1У. ОРГАНИЗАЦИЯ И ME ТОЛЫ ТРУДА РАБОЧИХ.

I .  Состав боигзды по профессиям и распределение 

работы между звеньями.

t• №»
со став  звена по про- 

: * : фессиям

Кол-во

чел.

: Перечень работ

I .  Машинист крана I Выгрузка контейнеров с

Такелажники 2 плитами из автомашины.

2. Камнетесы-гранитчики 4 Настилка пола и установка 

плинтусов.

3 . Камнетесы-гранитчики 

Подсобные рабочие

2 Шлифовка пола и проь»ывка 

его водой

2 . МЕТОДЫ И ПРИЕМЫ РАБОТ.

Бригада облицовщиков состоит из 2-х звеньев в

состав которых входят:

I .  Камнетес-гранитчик 5 разр-1 « г '
2 . Камнетес-гранитчик Ц  разр.-Т « 2)

3 . Камнетес-гранитчик 3 разр-2 ОЦ) И < V
4. Камнетес-гранитчик 4 разр.-2 (К5) и < V
5. Подсобные рабочие I  р аэр .-2 и ( п р

Камнетесы (К ^  и (К^) производят распаковку и 

подноску плит к столу, а камнетес-гранитчик (K j) -  отбор плит 

по размеру и цвету. Камнетесы (К^) и (1Ц) относят отобранные 

плиты к tfecTy работ и укладывают их на прокладки, лицегвбй сторо- 

. ной вверх.
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Камнетесы работая двойками, произ

водят проверку геометрических форм пола, устанавливают границы 

забелки у стен и основного фона, подборку плит,устройство мая- 

го? по которым натягивают шнур-причалку, примерку плит насухо 

на полу, расстилание и разравнивание раствора прослойки,уклад

ку плит па паствор,осаживание и выравнивание их,проверку уложен

ного ряда правилом и Разделку швов между плитами. Вслед за на- 

стчткой П71ИТ заделки укладывают маячные ряды, а затем и плиты 

основного фона в изложенной последовательности.Установку мрамор

ных п л и н т у с о в  производят не ранее,чем через двое с у т о к  п о с л е  

настилки плит на захватке* Камнетесы (к 5)  и (Kg) приступают к 

шлифовке покрытия пола не ранее, чем через трое суток после нас- 

тv  мси пола в помещении.Вначале по смоченной поверхности произво

дят последовательно оттирку крупнозернистым и  мелкозернистым 

карборундом выступающие части покрытия, а затем шлифовку поверх

ности песчаником,периодически очищая и промывая шлифуемую по

верхность пола.

Па окончании шлифовки пола подсобные рабочие 

и СП0> производят промывку пола теплой водой при помощи 

'леток и резиновых губок с протиркой насухо.

УКАЗАНИЯ ПО ТЕХНИКЕ БЕЗОПАСНОСТИ.

I .  Рабочая зона облицовщиков должна быть ограждена, 

доступ посторонних лиц запрещаете*.

? .  Подгонку кромок плит покрытия необходимо производить 

в рукавицах и очках с небьющимися стеклами.

3 . На ручных инструментах ударного действия не допус

каются:

а ) ,  поврегдения (выбоины,сколы') рабочих концов;
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б \  заусенцы и острые ребра на боковых гравях 
в местах зажима инструмента рукой;

в '' ,  трещины,заусенцы и сколы на затылочной 

части;

г \  длина ручек инструмента менее 150 мм; 

зО. перекладины ручного ударного инструмента;

4 . До начала работ производитель работ или 

строительный мастер обязаны ознакомить всех рабочих с данными

указаниями,проинструктировать их безопасны** методам труда непос

редственно на рабочем месте.

5. Во всем остальном по технике безопасности 

руководствоваться СНиП 1П-А 11-62.
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К А Л Ь К У  Л Я 'П И 9  Т Р У Н О В Ы Х  З А Т Р А Т .

* #.

и / п :

CLI1
I*

'Шифр норм

по

ЕНяР

’Ед.

Наименование га бот
Об*ем :

‘•Состав звена

йи1,"“ ^ • * : м а д н « , о « .
:затрат 
труда швР-на ' S ” ! o i >  ед. ;едтрат

:изм,работ . 

Т*Г ~Т 5— Г

« • и»“ *?Йот в :“ зм. В :в^
в :чел“  :руб- :Работ в 
чел/час час. КОп:^ б-коп

^  ЭЕ
§ 1-5  Выгрузка контейнеров с плитами
# Тб автокраном К-2,5-ЭТА т

Т" “ЕГ

2.

Машинист 
5 ,5  5-разр.-1 

Такелажники 
2*разр.-2

$ Т9—22 Подборка плит по размерам,уст- 
№ Хж ройство маяков', примеривание

плит насухо на полу с подбором 
рисунка,подгонка кромок,рассти
лание раствора,укладка плит и 
разделка швов между ними м2 100,0

§ 19-23 Разметка и установка плинтусов, Камнеиес
пунктб подливка раствора п/м 26,0 гранитчик

0,146 0,803 0 -102 ,5  0-5o ,i

0,292 1,606 0-14 ,*  0-79,<

Камнетес- 
гранитчик 
4-разр.-Т  
3 -р а зо .-I

1
Ч

0,93 53,00 0-54,9  54-90

5 -р а эр -Т  1 .00  26.00 0 -70 ,2  18-25;



:1, : 2 ; з _ . :
4 § 1 9 - 2 * Шлифовка пола песчаником,очистка

5 и промывка от грязи м2

5. § 19-24 Промывка пола теплой водой при
А помощи щеток м2

5* § T -I I Приемка смеси раствора из кузова
примеча автосамосвала в промежуточные
ние*^ ящики т

: 5 : б : 7 _ : 8 ! 9 : 10

100,0
Камнетес 
гтонитчик 

4 -разр .-1  0,57 57,00 0-35,6  35-60

100*0
Транспортный
рабочлй
1-разр .-1  0,14 14,00 0-06 ,1 6-10
Транспортный
рабочий

3,41 2-разр . - I  0,048 0 Д  64 0-02,1 СЬЩ2

ИТОГО на весь объем 
работ: 192,573 116-28
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7 . МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ РЕСУРСЫ 
НА ТОО м2 ШЛА.

т \

, :Н а и ^ е б о в  а н  и ( 
:п/ п .

: я *  :
3; Маркй гкол-во

|иаи. ;
Примечание

I .  Плиты мраморные м2 102,00
2 . Цементно-песчаный расч

вор 100 м3 2,06
Зо Прочие материалы (дос-

ки и д р .) руб. 5,7

ИНСТРУМЕНТ ИНВЕНТАРЬ И ПРИСПОСОБЛЕНИЯ,\

• М  : . :
i * Н а и  м е н о в а я  и:емарка .Кол-во : Техническая

:п/п : \ \ характеристика

I .  Ц1°ур разливочный <Л00 п/м
2. Рулетка стальная ГОСТ

7502-55 I  дл«20 м
3* Уровень 2
4. Лопатки плиточные ГОСТ

7944-56 4
5. Рейка правило г
б. Линейка стальная i

7. Угольник стальной г
8 . Молоток хлопуиа 4
9 . Зубило ГОСТ

7211-54 4
10* Лопата ГОСТ

3680-57 2
I I .  шпатель 2
12. Шлифовальная мавйна 0-7 2
13. Молоток ГОСТ

90036-40 г
14. Шаблон для сортировки

плит т
15 . Ящика для раствора 8 (Те 0 ,25  и9

-*■—--------- ----
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16. Ведро 4
17. Стол для сортировки плит I
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