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Устройство бетонного подстилающего слоя под поды в промышленных зданиях
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Устройство цементно-песчаного покрытия пола в промышленных зданиях
Устройство покрытия пола из кислотоупорного бетона по бетонному подстилающему слою в промышленном здании
Устройство металлоцементного покрытия полз на прослойке из цемент» -песчаного раствора по готовому подстилающему слою в
промышленных зданиях
Устройство одноцветных мозаичных покрытий пола в промышленных зданиях
Устройство асфальтобетонного покрытия пола по бетонному подстилающему слою в промышленном здании
Устройство покрытия пола в промышленных зданиях из жесткой асфальтобетонной смеси с применением асфальтоукладчика Д-150Б 
Устройство наливных поливки. 'ацетатных покрытий полив в промышленных зданиях 
Устройство монолитных ксилолитовых покрытий ^ л о в  в промышленных зданиях 
Устройство покрытия пола в промытлвшшх зданиях из керамических плиток с применением шаблона 
Устройство пола в промышленных зданиях из керамических плиток с применением кондуктора 
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Устройство покрытия пола в промышленных зданиях из цементно-песчаных плиток на растворе 
Устройство покрытия пола в промышленных зданиях из керамических кислотостойких плиток на прослойке из битумной или дегтевой мастики

Устройство покрытия пола в промышленных зданиях из асфальтобетонных плиток по беконному основанию на прослойке из битумной мастики Ц 5

Устройство покрытий пола в промышленных зданиях из кутлароновых платок на битумной мастике по цементной стяжке

Устройство покрытия пола в промышленных зданиях из чугунных дырчатых плит на цементном растворе
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Типовая технологическая карта

Устройство покрытия пола из гранитных 

плит на прослойке из це мен тно-песча него 

раствооа.

6 .0 5 .0 4 .0 9 .

X. ОБЛАСТЬ ПРШЕНЕШ.

Технологическая карта разра<5отана на устройство пок

рытия пола из гранитных плит размером 600X600 мм на прослойке 

из ит ментно-песчаного раствора. Полы этого вида применяют в по

мещениях со значительными динамическими нагрузками. Принятая 

площадь покрытия пола 100 м2. Работы ведутся в две смены в лет
нее время.

Привязка типовой технологической карты к местным ус

ловиям строительства заключается в уточнении объемов работ, 

средств механизации и потребности в материальных ресурсах, а 

также в уточнении графической схемы организации работ соответ

ственно фактическим площадям покрытия пола, для устройства ксто 

рого привязывается типовая технологическая карта.

II. ТЕХНИКО-ЭКОКОМИЧЕСКИЕ ГОКАЗАТЕЛИ.

1 . Трудоемкость в чел-днях на 100 м2 покрытия пола 
из гранитных плит:

а ) ,  по ЕНЖР -  12,86 б ) , принятая -  10,90

2 . Трудоемкость в чел-днях на I  *£ покрытия пола:

а ) ,  по Шир -  0,129 б ), принятая -  0,109
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3. Выработка в м2 покрытия папа на 1-го  рабо
чего в смену:

а ) с по ЕНир -  7,78 б \  принятая -  9,17

Ш. ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ РАБиТ.

1 . До начала работ по настилке покрытия пола из 
гранитных плит надлежит выполнить:

а )  , все общестроительные и монтажные работы;

б ) , монтаж технологического оборудования;

в) , устройство подпольных каналов и прокладку

всех коммуникаций;

г )  , устройство беконного подстилающего слоя;

д )  . освещение мест настилки плит покрытия*

е )  . завоз плит покрытия не менее пятидневной

потребности;

ж^. оформление технической документации,выдачу 

исполнителям рабочих чертежей,технологичес

кой карты и нарядов на производство работ.

2 . ПОСЛЕДОВАТЕЛЕОСТЬ ПРОИЗВОДСТВА РАБОТ.
Настилка пола производится в следующей последо

вательности: разгрузка плит из контейнеров и подноска их к сто

лу контрольной проверки,отбор плит по размеру и цвету,проверка 

лицевой плоскости стальной линейкой и угольником, промывка по

верхности соприкасающейся с прослойкой слабым растлором соляной 

кислоты,а затем тщательная промывка поверхности водой начисто, 

относка и складирование плит на прокладках, лицевой сюроной 

вверх в пределах рабочей зонн.

Проверка геометрических форм пола, разбивка
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участка на захватки, установление границ заделки у стен цеха и 

основного фона покрытия. Подбор плит заделки, устройство маяков, 

примеривание плит насухо на пслу, подгонка кромок, расстилание 

и разравнивание раствора, укладка плит на раствор, проверка уло

женной плиты правилом, выравнивание ее и разделка швов. Вслед 

за настилкой плит заделки в изложенной последовательности, но с 

подбором рисунка производится настилка плит маячных рядов, а за 

тем и основного фона пола по методу " на себя " .

Устройство монолитных плинтусов из цементно-песча

ного раствора производится после настилки плит в пролете цеха.

ОСНОВНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ.

ПРИЕМКА РАБОТ.

Приемке подлежат законченные работы по устройству 

каждого элемента пола и грунтовых оснований, выполненных в соот- 

зетствии с проектом и отвечающие требованиям СНиП Ш-В 14-62.

При приемке каждого элемента пола надлежит прове

рить:

а )  , соблюдение заданных толщин, отмчок,плоск6стей 

и уклонов, если последние предусмотрены проектом;

б )  ,  соблюдение требуемого качества (вид,чарка и 

д р .)  материалов, изделий и строительных смесей;

в )  ,  уплотнение каждого слоя и плотность прилегания 

вышелед лих элементов пола к нижележащим;

г )  , заполнение швов между плитами;

д )  . правильность примыкания полов к другим конст

рукциям (стенам,каналам и д р . ) .

Ровность поверхности каждого элемента пола прове

ряется во всех направлениях уровнем и контрольной рейкой длиной

j
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2м, а при наличия уклона- контрольной рейкой -  шаблоном с 
уровнем.

допускаемые просветы при проверке поверхности 
пола двухметровой рейкой не должны превышать 4 ш>

17. ОРГАНИЗАЦИЯ И МЕТОДЫ ТРУДА РАБОЧИХ.
Т. Состав бригады по профессиям ч распределение 

работы между звеньями.

’ * J* 
:звень- Состав зве-а по про- iK0JM>0 : Пере, ень ра0от
: ев : Фессиям : чел. :

I Машинист крана I Выгрузка плит из авто
транспорта

Такелажники 2
2. Камнетес-гранитчик 2 Настилка пола гранитны

Облицовщик -  мозаичник I ми плитами и устройство
плинтусов

2 . МЕТОДЫ И ПРИЕМЫ РАБОТ.
Звено облицовщиков состоит из 3-х человек в 

состав которого входят:

Камнетес-гранитчик 4 р азр .- I  (К^)

Камнетес-гранитчик 3 р азр .- I  (Kg)

Облицовщик-гранитчик 4 р азр .- I  (0^)

Камнетес-гранитчик (Kj) производит проверку гео
метрических форм пола, устанавливает границы заделки у стен це

ха и основного фона покрытия, разбивку всей площади пола на зах
ватки.

Облицовщик (03 ) и (Kg) отбирают д о я т  по разме-
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p у и цвету с проверкой плоскости стальной линейкой н угольни

ком, маркируют их, промывают плиты елабым раствором соляной 

кислоты, а затем  водой начисто и укладывают в  штабеля в  преде

лах рабочей зоны на прокладках лицевой стороной в в е р х . После 

рнпихнения всех  подготовительных работ камнетесы Пс^) и (к ^ )

/с та па вливают в углах и на линии фризов маячные плиты, точно 

кг своих м естах , осаживают их в раствор до заданного уровня.

По маякам фризовых рядов натягивают шнуры,облицовщик (0 ^ )  по

даст  плиты для заделки к месту укладки. Камнетесы (K j)  к (К^) 

производят примсривс лие каждой плиты насухо на полу, подгоняют 

кпомки, а облицовщик ( 0 ^  во время подгонки кромок подает ц е -  

’'снтав-пссчаный л аствор , настилает и разравнивает е г о , а кат«не- 

тесы (К^-> и (К^)  укладывают плиту заделки на р аствор , осажива

ют се до заданного уровня. После настилки плит заделки у стен 

по шнуру настилают фризовые плиты в пределах одной зах ватки ,а  

затем плиты основного фона пола между н т®  "на себ я "  в том же 

порядке, как и плиты заделки. Облицовщик (0 ^ )  заполняет швы 

между шита*-и раствором , протирает пол и засыпает его влажны?® 

опилками для создания нормального режима твердения раствора.

Устройство цементных плинтусов звено облицовши- 

коп п р о и зв о д и т  не р ан ее , чем через трое суток после окончания 

настички пола в пролете цеха.

УКАЗАНИЯ ПО ТЕХНИКЕ БЕЗОПАСНОСТИ.

1 . Во время промывки плит растворо соляной кислоты 

помещения должны проветриваться,

2 . Рабочая зона облицовщиков должна быть ограждена, 

доступ посторонних лиц запрещ ается.

3 . Подгонку кромок плит покрытия необходимо произво-
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дигь в рукавицах и очках с небьющимися стеклами.

4 . На ручных инструментах ударного- действия не

допускается:
а )  , повреждения (выбоины,сколы) рабочих концов;

б )  , заусенцы и острые ребра на боковых гранях

в местах зажима инструмента рукой;

в )  , трещины, заусенцы й сколы на затылочной час

ти;

г )  , длина ручек инструмента менее 150 мм;

д )  . перекалинн ручного ударного инструмента.

5 . До начала работ, производитель работ или 

строительный мастер знакомит всех рабочих с данными указаниями, 

проводит инструктаж по безопасным методам труда непосредствен

но на рабочем месте.

6 . Зо всем остальном по технике безопасности 

руководствоваться СНиП Ш-А. 11-62.

1
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К А Л Ь К У Л Я Ц И Я  Т Р У Д О В Ы Х  З А Т Р А Т

Я Шифр
норм :ЕИ. . Объем ■
по • Наименование работ .

:п /п  ; / енир/ :изм.* работ

■ I : г : 3 : »■ -1- ___ 2__ L

Состав 

звена

:Норма ;Эат-.рас-:Сторм< 
:вр; рати :цен~'эа¥*- 
:на едтруда ка нйрат 
изм. на .ед. .труда 

:в весь иэм.-на
.чел- сбьемв весь 
* чао : работу  б-Побьем 

час*.чел- кзп работ 
: -чао * к 'ш *’
: 7 : В : 9 :

I .  § 1-5 Выгрузка контейнеров с плитами о
J» Хб автомашины автокраном K-2.5-3IA тн 8 ,5

2. § 19-22 Подборка плит по размерам,устройст- 
М 2е во маяков,примеривание плит насу

хо .подгонка кромок.расстилание и 
разравнивание раствора, укладка 
плит на раствор,проверка уложен
ных плит правилом,выравнивание 
плит и разделка швов мечду уложен
ными плитами. м2 100,0

Машинист
5-разр.-1 0,146 1,241 0-87 Д 

0-10,25 |
Такелажники 'i*
2Нразр-2 0,292 2,482 Х-22,4 

0-14,4

Камнетео
гранитчик
4-разр.-1

54-90
3-разр.-1 0,93 93,00 0-54,9



6,05.04 .09 . -  8 -

00!-Н : 3 : ^ ? ? : б- : 7 > 8 : 9 £ 10
3. § 19_25Б Приготовление раотвора.очист- Облицовщик

тасд.-2 ка и смачивание основания, 
устройство плинтусов,подчист

мозаичник

ка кромок. п/м 16,7 4-разр.-1  0,47 7,849 0-29,4 4-91

4.5 1 -И При вика смеси раствора из кузо Транспортный
примеча
н и е ^ ва автосамосвала в промежуточ рабочий

ную тару,очиотка кузова авто
мобиля. т 3,41 1-разр.-1 0,048 0,164 0-02,1 0-07,2

>. $ Т-13 
таот.1 
* 13

Погрузка раствора в тачку, пере
мещение тачки до 20 м. Транспортный

\Вы ip узка раствора опрокидыва рабочий
нием тачхи. т . 3,41 2 р гэр .-J  0,57 1,944 0-28Д 0-95,8

106,68 62-93,5ИТОГО :



6 .05 .04 .09 .
_ i9 -

UAТЕРИАЛЬШ-ТЕХНИЧЕСКИЕ РЕСУРСЫ BA 100 м2 ШЛА.

i m  • • I
: Наименование 
. п /п ;

: Марка . ЕД. :Кои- во примечание 
: изм| :

I . Раствор цементный 100 м3 2,06
2. Плиты гранитные м2 102
3. Прочие материалыСдос-

ки и др.> РУб. 5 ,7

ИНСТРУМЕНТ, ИНВЕНТАРЬ И ПРИСПОСОБЛЕНИЯ.

* ;
Техническая

: : Наименование * марка : Кол-во характеристика
п/п : : : •

I .  Шнур разбивочный 100 п/м
2. Рулетка I шт. дл.=20 м
3. Уровень I  шт.
4. Лопатки плиточные ГОСТ

7944-56 2
5. Рейка -  правило I
6. Линейка стальная I
7 . Угольник стальной I
8. Молоток 2
9. Зубило ГОСТ

7211-54 4
10. Тачии одноколесные 2
I I .  Лопата гост *

3680-57 2
12. Шпатель
13. Шаблон для сорти

I

ровки плит I
14. Ящики для раствора 4
15. Ведро 2
16 . Стол для сортировки

плит I
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Организация рабочего wearа на захьатке.

£ .»  _
Г р о н ч и п н ы д  с о о » б о о » Ц р

U t t w w a w n i r o - n * c 4 < m q a  т у р о с к с й к о  

П о в с г о а к а  у о ч ы л Д Ц  с - к с ы . ______________

^ l c \ o s  н ь \ с  а Ь о ^ н а ч е н и  % :

4 -  п к ц т ы  н е  т е е д к о д к в * .  £ .  п и щ и к и  с .  p a c m v a p o w ,

3 - ш н ^ р .  Ц - р о с г п & о р .  S - f c « d p o  с . ь о Э о у .  6 “  a o p U i o w r n a N V H a s i  

Ъ < э 6 < г л м я Л -  н а я ч н ъ \ о  р * 6 .  8 - к о н т е . й н < г р и  е  п к и т о м ч  

3- строк <Экя copmvjpcftKU пкчт-\о-5<*чсЗс «- растьоРам kvjcaokiw,



Г р а ф и к  n*O V J*fcO dcm *<S рсЯЬчапу
Р <ЛъЧч№ вии

« Ш Ш Ей|

i Н оиулссноьаиц* роЪ ого
6 в . З&ыгн

l» w .

Выг к о коцплиц* w* с wjkTTcпи

J d b ____оьтсаа&дном К»%%
Яосгочмсс* novt*v\mv*a 
поло aPOHumHvmv) 
плитами по прослойка 

и * чц«м<гн mwo- пссчоноъо
pacm pooo

^е«пиомст%о цомгчтпныж 
плинтсоь  

Ппи«м*о рост^ороиг к%ъо&а 
оьтпоо omoo&onci

и«п^м«ш>они£ поопвооо точ
ками ао^О м._____  -

тх&от*id «а.
UW«P-
!ШгНЗЬ

ь>5

•bompomy тчпво
ПО ИО№&dbv«M

зьй&а
о,Аче

[C oom ot \v m ft
Примят
waftco
оБхгмw >-3h

Пвофгесмд 
u n o y n d

o,<% ai%  

о ъ о ! о .? е

Kdujvjwvicm
пю*<*ло*с№«

lE S b _

r
%
Бри*

П П 1 П Я П П В

«г

п|м

TTV

m

1 0 0 ,0

4*Л

г,ч<

V44

о,9Ъ

ачл

44АЧ

q s e
ЮбЧ

КамчопЛс-
араччтччк
Й*»«згр 
ЪраЪР 

Сбпч*0БЧ1^ 
иклоиччи* 

Ц рогк

004% 0.01

о я л о - г ц !

BO
^O

'S
O

P



О т  п  е  ч с  т а  н о  
б Новосибирском озипиапе Ц ИТ С 

6дп06в г  Новосибирск, пк Каооа Марксе /

вы дано  3  п е ч а т ь  ТЗТТг
З а к а з £ $ £ JL -___Тираж : 6JTC —

ТТК 6.05.04.09

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293790/4293790980.htm

