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Типовая технологическая карта
6.C5.0I.34.

Устройство наливных поливинилацстатных волов 

по цементной стяжке.

I .  ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ.

Технологическая карта разработана на устройство наливно

го поливинилацетатного пола по цементной стяжке. Полы этого 

лида применяют в помещениях с незначительными динамическими 

нагрузками. Принятая площадь покрытия пола Ю0м2.Ра6оты по у ст 

ройству пола ведутся в  2 смены в летних условиях.

Привязка типовой технологической карты к местным услови

ям строительства заключается в уточнении объемов работ, средств 

механизации и потребности в материальных р есурсах , а также в 

уточнении графической схемы организации работ соответственно 

-фактическим площадям покрытия пола, для устройства которого 

привязывается типовая технологическая карта.

li. те ХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ. 

СТРОИТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА.
1.  Трудоемкость в чел/днях на весь объем работ:

а /  по ЕНИР -  9 .20  б /  принятая -  7 .80

2 .  Трудоемкость в чел/днях на 1 ,0  м2 покрытия пола:

а /  по ЕНИР -  0 .0 9 ?  б /  принятая -  0.078

3 . Выработка в м2 на 1 -го  рабочего в смену:

а /  по ЕНИР -  10.88 б /  принятая -  12,83

Разработана

трестом

"/.оноргтехстройи 

Минтяжстроя УССР

Утверждена:

Техническими управлениями 
Минтяжстроя СССР 

Минпромстроя СССР 

Минстроя СССР
i? 2 0 -2 _П /2 3 7  от  1 8 ,П.1969 г

Срок 

введения 

15 ишя 1969 г .
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^ О Р ГА Н И З А Ц И Я  И  ТЕХНОЛОГИЯ СТРОИТЕЛЬНОГО  

П Р О Ц Е С С А  .

I .  До начала работ по устрой ству  наливного полнвинилацетат - 

ного нола надлежит выполнить:

а /  все работы .последующее цроизводство которых может 

вызвать повреждения покрытия;

б /  завоз необходимых материалов,инструментов и приспо

соблений;

в /  освещение рабочих м е ст ;

г /  оформление технической документации .выдачу исполни

телям рабочих чертежей и технологической карты для ознакомле

ния их с принятой технологией р а бот .

2 . П оверхн ость  основания перед нанесением мастик шлифу

ют мозаично-шлифовальной машиной С-426, ф и  шлифовании основа

ние немного смачизают, чтобы оно меньше пылило. По окончании 

работ с отшлифованной поверхности удаляют шлак, дают ей просох

н уть , а затем обрабатывают пылесосом или подметают волосяной 

щеткой для удаления пыли.

3 . Площадь пола разбивается на захватки. Величина зах

ватки грименяется равной дневной выработке звена по нанесению 

мастики.

4 . Подготовленное основание покрывают тонким слоем грун

товки как правило, до нанесения мастики,но не более чем за сут

ки . Состав грунтовки представляет собой 10^-нуго поливинилаце- 

татную эмульсию А часть  эмульсии и 4 части воды по объ ем у /, 

Г р ун тову  наносят краскораспылителем,расходуя примерно 0 ,2  л

на 1.0м2 покрытия пола.

5 . Для устройства поливинилацетатного покрытая пола
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применяют следующие составы мастик.

Т
р&териалы Составы в весовых частях

! £ I ! £  2 » J* 3 i £ 4 ! Л 5
Полквшшлацета тная 

эмульсия

Песок молотый;

мелкий круп
ность до 0.20мм

1 .0

1.6

1 .0

0 .9
1 . 0

4 ,0

0 .4

4 ,0

0 .8

1,0

Шгмент минеральный 0 .2 -0 .4  0 Д -0 .2  0 ,3 -0 .5  0 .3 -0 .5  0 . I - 0 .2

Вода

Портландцемент марш 
400

0 .4 0  0 .40 0 ,2 5 -0 .3 0  0 .4 0 -0 .4 5  -

1 ,0

Карбалидная смола

Зода содержащая 0 ,01  
в е с .г . Ортофосфорной 
кислоты /отверди тел ь/

0 . 2 0

0 .40

Состав £ I рекомендуется для более ж естких, водостойких 

и прочих покрытий; $ 2 -  для более эластичных; £  3 /шпаклевочной 

консистенции/ -  для частичного или сплошного выравнивания основа

ния; £  4 /шпаклевочной консистенции/ -  при большой толщине 

выравнивания. Состав £  5 для устройства более водостойкого ли

цевого слоя.

6 . Приготовление мастик производится в специально отве

денном м есте .

7 . Количество материала, отмеренное на один зам ес, необхо

димо загружать в растворомешалку в следующей последовательности:

а /  поливинилацетатная эмульсия; 

б /  вода ;
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в /  наполнятели; 

г /  пигментная паста;

После перемешивания смеси до полной однородности в те

чение 20-25 мин -  проверяют ее вязкость по вискозиметру. Провер

ка вязкости каждого замеса обязательна.

По истечении 2 0 -24 -х  часов после грунтовки наносят 3-ый 

выравнивающий слой. Ко~да этот слой подсохнет /примерно через 

су тк и /, наносится И-ой выравнивающий слой мастики. После высы

ханья его /су т к и / наносится лицевой слой, который сохнет i -2  

суток . При устройстве поливинилацетатных покрытий и в течение 

10-25 суток их твердения температура воздуха на уровне пола и 

температура основания должна быть не ниже +10°.

Для предохранения от загрязнения мастикой в процессе ра

бот «стены помещения на высоту 0 ,5 -0 .7  м от  пола должны быть ог

раждены переносными щитками.

ОСНОВНЬЕ ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ.
1 . Готовое поливинилацетатнее покрытие должно быть ров

ным ,гладким,прочным без шероховатостей,вздутий,трещин. Отслое

ние погфытий от основания,не допускается. Расцветка покрытий 

должна быть однотонной, без полос , пятен и вкраплений другого 

цвета,

2 . Ровность пола должна быть проверена во всех направле

ниях двухметровой рейкой. Просветы между рейкой и поверхнос

тью пола не должны превышать 2 ж .  Отклонения толщины,побития

от проектной не должны превышать 20 % от заданной толщины.

3 . Места отслоившиеся от основания вырезают.подготавли

вают основание и в овь наносят мастику в 2 слоя. Для сохранения
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однстонеости расцветки пола после ремонта отдельных м ест ,всю 

площадь пола следует дополнительно побыть мастикой вязкостью 

90-110 сек , нанося ее слоем толщиной до 1 .0  мм.

4 . Глубина продавливания поливинилаи°татного покрытия 

через 30 с у т о к , после нанесения лицевого сл оя , под нагрузкой 

50 к г , передвигаемой роликом d  =30 мм: шириной 15 мм,в 

течение 3 -х  с у т о к , не должна превышать 1 ,2 мм.

5 . После затвердения лицевого слоя пол перед сдачей в 

эксплуатацию следует покрыть пленкой из высокопрочных лаков 

№ -  26 Я 170 или 4 -С .

1У. ОРГАНИЗАЦИЯ И МЕТОДЫ ТРУДА РАБОЧИХ.

I .  Состав бригады по профессиям и распределение работы 

между звеньями.

.*зй ! Состав звена !ТСол-во! 
звеньев!по профессиям !ч е л о в .! Перечень работ

I .  Маляры 2 Приготовление мастик.

2 . Маляры 4 Нанесение мастик на основание при 
устройстве пола.

2 . Методы и приемы р а б от .

Работы по устройству наливных поливинилацетатных покрытий

выполняет бригада в составе 2 - X звеньев. Первое звено состоит

из 2~х чел овек , в состав  которого входят:

маляр 3 р азр . -  I  (мх)

маляр 2 разр . -  I  (1%)
Второе звено состои т их 4 -х  человек, в со ста в  которого

входят:
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маляры сопловщиеи 1У разр. -  2 (1 ^ ) и (М^); 

маляр-машинист Ш разр. -  I  (М5) ;

маляр П разр. -  I  (М6) ;

На приготовлении мастик работает звено й 1 . Маляры 

(M j) и (Mg) производят дозировку составляющих,загр; зку и пере
мешивание компонентов в растворомешалке .выдачей готовой масти и 

и все сопутствующие работы. Приготовление мастики производится 

в специально отведенном помещении. Оборудование расстанавли

вается согласно схеме. ¥з четыпех маляров, входящих з состав 

звена, двое сопловщиков (11^> и (М^) наносят мастику на судны х 

участках одной захватки, кок указано на схеме. Машинист (ац) 

обслуживает компрессоры v растворонаоос, дает сигналы о начал) и 

окончании подачи мастики. ;&ляр (Mg) помогает переносить шланги 

и все другие вспомогательные ;)аботьг. К началу работ моторист 04- 
подает сигнал о подаче н асттгя . Поступающая мастика вытесняет из 

шлангов воду оставшуюся, после их промывки. Держа удочку над вед

ром, сопловщики открывают материальный кран удочкч и сливаю*» в о - 

д у . Как только начинает поступать мастика, моторист включает ком

прессоры. Оопловшики открывая воздушные краны удочки, регули

рую: факелы распыления м а сти »!, При нанесении мастики возле стен 

маляр (Mg) устанавливает переносные щиты для предс :ранения стен 

от брызг.

После того,как факел мастики отрегулирован, сопловщики, 

передвигаюсь поперек своей делянки, наносят маетиюг на основание 

Через сутки , после отвердения слоя мастики звено Д> 2 приступает 

к нанесению 2-го выравнивающего слоя, предварительно прошлифовав 

машиной 1-ый слой. После окончательного высыханий зторого сдоя 
через 3 -4  часа звено маляров наносит лицевой слой мастики на о*ш
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линованную .затвердевшую поверхность.

УКАЗАНИЯ ПО ТЕХНИКЕ БЕЗОПАСНОСТИ.

1 .  Bce р а боты , занятые устройством  поливипилацеватных 

п ол ов , должны быть обучены приемам работ и ознакомлены с  прави

лами техники безоп а сн ости .

2 . При проведении подготовительных р а б о т , связанные с 

выделе!-:ем пыли, рабочим необходимо выдавать защитные очки ,а

пА?и значительном количестве пЦли-респиработы.

3 .  З сех  р абоч и х , работающих на устрой стве поливинилаце- 

татных полов, через каждые три месяца направлять на специальный 

медицинский осм отр .

4 . Пребывание люде^ в помещении, где производятся ра

боты  по устр ой ству  наливных полов или приготовлению с о с т а в о в , 

более 4 ч асов  запрещ ается.

5 . Р а боч и е , занятые на приготовлении пасты,доджкн 

иметь рукавицы и очки Д а р у , инструм зит, приспособления и м еха- 

Х..НИЗМЫ по окончании работы необходимо тщательно промыть.

6 . При попадании на незащищенные уч а сгот  кожи эмуль- 

си. ГОА лли мастики необходимо эти места немедленно промыть 

чистой водой.

7 . В помещении заготовительной мастерской необхо

димо иметь аптечку с набором медикаментов и перевязочных сред

с т в .  для оказания первой помощи дострадавшим, а также теплую 

воду и мыло для мыт®я рук .

в .  При р а боте  с механизмами .тщательно следить за 

манометрами и предохранительными клапанами и не допускать пере

хода стрелки за красную черту .



КАЛЬКУЛЯЦИЯ ТРУДОВЫХ ЗАТРАТ

:цШи^р1 
*т?норм!
nj^nOpj Наименование работ

z t x b i z z :
Допол- Приготовление шпаклевки^ 
нение заливка эмульсии в смеси- 

к ЕНиРУ тель,включение растворо- 
выпуск2 мешалки, загрузка состав- 
§2-49 ляющих с дозировкой ,про-

Ед.'Объем! Состав 
изм!рабо т! звена

! \
! Т'!4

т н о р я — гзатрупт — ‘тратягетшп т а тд о м т^ 1
!вр.на ! груда на ! на ед. ! рат труда 
1ед. изм1весь объем!изм. в ! на весь 
! в ’ работ,в ! руб/коп1объем работ 
1чел-чао!чел~час. ! 1в руб-коп.

т _ — z  „ : . ч ' ,~ л ~ г т » ~ ± ж

п .4 . сеиваниеы маршаме та п е р е 
мешиванием и добавлением 
боды. \°2 3

1 .0

р азр , -  I 

2 р а зр .-  I 1 .2 1.2 0-62 .8 0—62 ,8

Поп. к
Ш Р
|ыщгск2

п.2 Приготовление грунтовки
ТОО
м2 1 .0 1 ,0 1 ,0 0-52 ,3 0-52,3

1Т
§2-49

п.5 Приготовление
выравнлвпющих

пасты для 
слоев.

100
м2 1 ,0 8 .7 8 .7 4-55 .0 4-55,0

§2-45
П.6.

Приготовление пасты для 
липового слоя.

100
м2 1,0 S ,60 3,60 1-88.6 1-88.6



Продолжи 1 
| 1

XI d ! 3 l b !  5 S V -----Г Т Г-------я— Г Т Г
5.§19—-6 Шлийювка пола машиной 

i2i*la 1»»с
Обцгцовщик 

100 /4 разр.- I 0.04 4.00 0-02,5 2-50.0
б.Дополне- Шпаклевка основан’"* резиновым 

ние шпателем с подчис^кол неровностей 
к ЗНиР 

,выпуск2*
§2-48п.З

10.12

Наляр- 
со пловщик 
4.разр.*-2 
паляг-*»ат. 
3 раэр .-I 
Маляр

10.0 2 разр.-1 0.95 9.59 0-54,3 5-43,0
7.§2-48п.2 Огрунтовка основания с очисткой 

от пыли пилесосом 10н2 10.0 0.55 5.50 0-33,4 3-14 ,7

8. Нанесение 1-го выравнивания слоя 
&2-48П.9

10м2 10.0 I.8C 18.0 1-02,0 10-20.0
1

7-00.0 ,9.§2-48п.10 Тоже,2-го выравнивающего слоя 10м 2 10.0  - " - 1,20 12.0 0-/С.0

10. Нанесение лицевого слоя удочкой- 
распылителем 10м2 т0 . 0 1,20 12.0 0-70.0 7-00.0

ИТОГО: 75.50 42-85,7



.0 5 .0 1 .3 4 .
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У •?1 ATiPM ЛЬЮ-ТЕХНИЧ ЕСКИЕ РЕСУРСЫ. 

Материалы на 100м2 пола

•*5? Наииен-овавие | Марка | кол-во

I . Эмульсия ПВА твт. й О)

2* Маршалит кг 221 1
3 . Пигмент кг 52
4. Прочие материалы руХ5 8 .6

1

Механизированный инструмент,инвентарь и приспособления. 4

№
п/п

• ♦
: Наименование : Марка : Кол-во: Примечание ,

Т. Р а створов» алка «-334 I емкость 80 л
2. Ящики для просеивания мо

лотых песков и сухих пиг
ментов и сита с 1 0 0 0 0  отв 
I см2 2 комп.

? . Ящик для приема мастики I емкость 200л
4. Деревянное весло-лопата 2 ^=Г,2м
5. Растворонасос С-263 I Произв.ЗмЗ/Ч.
б . Вибросито для заполните

лей 0-459 I
7 . Весы настольные на 2 кг I
8 . Мензурка ьа 100л 2
6. Удочка-распылитель с комп

лектом шлангов 2
10. Весы десятичные на I 00 -150кг I
I I . Секундомер I
12. Вискозиметр ВЗ-4 I



6.05. 01,34.
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~ * г ч ----------- ____£___
5 55 jp - r — 5 '

1 3 . Ведра оцинкованные 6

1 4 . Ящик для промывки сит и 
сбора отходов I е ж о с т ь  200л

1 5 . Арометры 3

Тб Сигнальная лампочка I

17 . Промежуточная емкость 1 емкость 200л. ■

1 8 . Бачки 0 -2 5 2 ?jro
T9. Компрессор

20. Стеклянные бутыли для

0-I6A 2 П р ои зв .0 ,У ч а с

разведения кислоты емкость 
5 -10  литров 3

21. Пылесос промышленный I

2 2 . Инвентарные щиты для защиты 
стен  от брызг мастики 15 А - г «

2 3 . Электрошлифовальная машина 0 -7 г
24. Волосяные щетки для подме

тания основания 5

2 5 . Шпатели металлические 15

2 6 . Рейка длиной 2м 2

27 . Карборундовые камни 5

28. Шланги резиново-тканевые d  =18мм 150п.м
29 • ^я. и- в».,' . ч« и» я^ . d =Г2мм ТООп.м





6 0 5 0 / 3 4 - й -
Сзсема организации рабочего местами зазсба/яке

! /- передвижной агрегат -, 2- ко ппре ссоры  О- /б/f/
3 -  ш ланг 0  -30-50ггп для подача /частики от песта 
ее приготовления к  агрегат # 4- шгинг ф /Она, &40п 
для подача сжатого боздузса; 5-шланг фЧ220нн,6^Оп 
для подача пастиKUi Сб?]-рабочие песта соплобщикоё 
8-рабочее песта нашинисга; 9- удочка-распо/литеигб; 
/О-троднак} тнкнопп”  бкл/очения оигна/йнои ласточки;
/2- бедра.
/7рипечание: /7ри эалибке /частики соплобщик 
держ ат  Удочку g  р  указе на бысоте 70-8Qcn над осноба- 

| наеп, 9Ькеп настака награблен под Утоп 50-65°к  
] оснобана/ц что предотвращает поябление пузырено б  пра 

нанесении /частик. /7радабая соплу дбиженае по спирали пер 
лельно оснобанило,соплобщик наносит наст ану слоен 
толщиной от / до Рнн.



Гр а ф и к  лроиэ6о<?стс/ работ
М
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/7аи/*ено0ог#с/е работ
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tart.
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padar

Эалрсгтв/ mpeSc/\Cocmad з&?ма
noj/c 
Ah ed
m sc rtihSt

Opaqeecec/A
араеряб z

/
£
£
4
5

Приготоб/геше шпс/ллеб/а/ 
OparomoS/rews /pt/мтоблх/ 
Л/х/гото&геж/е посте/5лр duped 
ffc/fartoft/jc awe#
flparoradneme паств/ для 
ггицебого слоя.

Whl AO
- / /—

A 2 0

AO
170

9.50

0./4 
0./S 
f.05

0.44

A49
Мстярв/
Зроэ/i
£разр

\

/
/

£ -

J

6 УстрсОсгбо тибикилс/с/етат/гвис.
n&iod S том числе по операциям:
а) '1/м/<ро6*& пола /гашамоО
б) и/паспе£ла оснаОамая
SJorpw/mofca осмоОае/аЯ 
фпродстбо №&*ра6 л£глнц.с»09  

dJifnpoOcrfy £&&//х&х£а/щ. слоя 
б ecmpoOcrdo MAceSoro слоя

fn*
Q/fl

ЮО
/0 .0 0

—u—

0.04
0.95
055
/.to

A SO 
7SO

0.40
/./5
055
S.SO
/.47
Ш .

6 .Э /
/Явр-ти&ц

f/HTJp
тшф-” 0 <»•» 

ЗеоЗР- 
НЬлевгроЗР

£

/
/

* -
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s
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