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Типовая технологическая карта

Устройство метаялопементного покрытия 

пола на прослойке из цементно-песчаного 

раЬтвора.

6 .05 .01 .30 .

I .  ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ.

Технологическая карта разработана на устройство ме- 
таллоцекентного покрытия пола на прослойке нз цементно-песча

ного раствора по готовому бетонному подстилающему слою. Полы 

этого вида применяются в помещениях с умеренными механическими 
воздействиями на них. Принятая площадь покрытия ЮО м2.Работы 
ведутся в две смены в  летнее время.

Привязка типовой технологической карты к местным ус

ловиям строительства заключается в уточнении объемов работ и 

питребьоети материальны^ ресурсов, а также в уточнении графичес 
кой схеме организации работ соответственно фактическим площадям 

покрытия пола для устройства которого привязывается типовая тех 
нологическая карта,

П. ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ 

СТРОИТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА.
I .  Трудоемкость в чел-днях на IOO м2 металлоцементного 

покрытия пола:

а ) ,  по ЕНйР -  5,3 б ), принятая -  И,Ч9

Разработана Утверждена Срок введе
трестомидон- Техническими управлениями ния 15 июня
б^гтехстрой" 
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2 . Трудоемкость в чел-днях на I  м2 покрытия пола:

а ) ,  по ЕНиР -  0 ,53 б ) . принятая -  0,045

3. Выработка на одного рабочего в смену м2

а ) ,  по Енг? -  18,86 б ) , принятая -  22,27

И. ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ СТРОИТЕЛЬНОГО 

ПРОЦЕССА*
Т • До начала работ по устройству металлоцементного покры 

тир пола надлежит выполнить:

а )  , все работы, последующее производство кото

рых может вызвать повреждение покрытия;

б )  , завоз материалов,инвентаря и инструментов;

в )  , освещение рабочих мест;

г )  * выдачу исполнителям рабочих чертежей и тех

нологическую карту для ознакомления их с 

принятой технологией работ;

д )  . очистку бетонного подстилающего слоя элект

трощеткой Д-378.

2 . По подготовленному подстилающему слою установить иета- 

ллические маяки сечением 40X40 мм длиной 3 ,0 -3 ,5  &.

3 . Правильность установки маяков проверить уровнем и рей

кой.
4 . Цементно-песчаный раствор завозить автосамосвалами 

ГАЗ-09 и выгружать на месте укладки.

5. Металлоцементную смесь покрытия приготавливать на мес

те работ в бетоносместителе, выгружать в одноколесные тачки, 

которыми доставляется смесь к месту укладки.

6 . Цементную прослойку укладывать по предварительно увлаж

ненному основанию и по свежеуложенной цементной прослой:;*

f до начала ее с ватывания )  укладывать металлоцементную смес
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и уплотнять ее виброрейкой И-52с поел едущим заглаживанием.

Заполнив первую полосу пропускают смежную 

и расстилают прослойку и «еталлоцементную смесь в третьей по

лосе. Дальнейшую укладку прослойки и ?.деталлоцементной смеси 

ведут полосами через одну. В местах не доступных для вибро

рейки (пристенные зоны и д р .) , металлоцеиентную смесь уплот

нить поверхностными вибраторами С-413 и С-414.

7 . Заглаживание поверхности металлоцементного 

покрыта* с посыпкой цементом (железнеЕие) производится только 

при наличии соответствующего указания в проекте. Железнение 

выполнить с посыпкой сухого просеянного цемента и заканчивать 

до начала схватывания металлоцетдентного покрытия.

8 . Поверхность пола через сутки после укладки 

мет&ллоцементного покрытия покрывать влажными опилками и под

держивать влажный режим в течение 7 суток.

ОСНОВНЫЕ ТРЕГОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ.

ПРИЕМКА РАБОТ.
I .  При приемке металлоцементного покрытия по

ла надлежит проверить:

-  соблюдение заданног толщины, отметок плоскостей и уклонов;

-  правильность примыкания металлоцементного покрытия к другим

конструкциям (етенаи.колоннами и д р .)

Ровность поверхности пола проверяется во 

всех направлениях уровнем и контрольной рейкой длиной 2м, а  

при наличии ух лоно—кон тро льной рейкой-шаблоном е уровнем.

3» Отклонение поверхности покрытия от горизон

тальной плоскости или от заданного уклона допускается не более 

0 ,20% от соответствующего размера помещения. При ширине или 

длине помещения 25 м и более эти отклонения не должны превн-
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шать 50 мм. Просветы при проверке двухметровой рейкой не долж
ны превышать 4 мм.

4. Полы с уклонами, предназначенные для стока жид

костей, проверяются пробной поливкой водой, причем места заотоя 
воды на полу (впадины) должны быть устранены.

5. Трещины, выбоины, а также щели между плинтусами 

и покрытием пола или стенами не допускаются. Указанные дефекты 

следует устранить .

1У. ОРГАНИЗАЦИЯ И МЕТОДЫ ТРУДА РАБОЧИХ.
I .  Состав бригады по профессиям и распределение ра

боты между звеньями.

: 'С остав звена Кол-во.звень ;
ев по профессиямчел. г

Перечень работ

1-2 Бетонщики б Очистка бетонного нодстила^его блоя
от пыли и грязи* выгрузка цемента #  
металлической стружки М* автотранбпор 
та ; прием цементно-песчаного раствора 
для прослойки из автаоамосвала. на чес 
то укладки; укладка разравниванце и 
уплотнение цементы о-песча ной омеси ;  
приготовление металлоцементной смеси 
в бетоносместителе С-22*?8, йодвозка 
готовой смеси к ме&ту укладки; уклад
ка, разравнивание, уплотнение металло- 
цоиентной емееы и заглаживание поверх

ности.

2. МЕТОДЫ И ПРИЕМЫ РАБОТ.

Металлоцементное покрытие пола выполняется



6.05 .01  •за .

-  5 -

двумя звеньями бетонщиков в состав которых входят:

и (Б^

бетонщики -  3 р а зр .-2  ( Б ^  и

бетонщики -  2 р а зр .-2  (Б5)и (tyj

Бетонщик (Б^) производит очистку подстилаю- 

него слоя от пыли и грязи электрощеткой Д-378. Бетонщики (Б^) 

и (S j)  производят разбивку пола на полосы шириной 3 ,6  м натя

гивают шнур и выставляют марки.

Бетонщики и (JKg) устанавливают пб маркам 

мзячные рейки на растворе, а бетонщик (Б в ы г р у ж а е т ' цемент и 

металлическую стружку из автосамосвалов в ящики.

После выполнения всех подготовительных работ 

бетонщик ГБ^) производит выгрузку цементно-песчаного раствора 

прослойки из автосамосвала непосредственно на место укладки; 

бетонщики (B j) и (Б5) разравнивают раствор цементно-песчаной 

прослойки и тщательно уплотняют его . Бетонщик (Е^) укладывает 

катальные хода, затем приготовляет металлоцементлую смесь в 

бетоносместителе, выгружает готовую смесь в одноколесную тачку 

и подаст ее к месту укладки. Бетонщики ( Б ^  и (Б^) разравнива

ют металлоцементную смесь и виброрейкой уплотняют е е , а затем 

поверхность заглаживают металлическими гладилками. Заполнив 

первую полосу пропускают смежную и расстилают прослойку и ме

та; юцементную смесь в третьей полосе и далее через одну поло

су. Через сутки после укладки покрывают поверхность опилками 

и увлажняют их в течение 7 суток.

бетонщики-звеньевые -  4 р а зр .-2  (Б^)
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УКАЗАНИЯ ПО ТЕХНИКЕ БЕЗОПАСНОСТИ.
I .  Для обеспечения безопасности рабочих, занятых 

на работах по устройству металлоцементного покрытия пола они 

должны быть хорошо ознакомлены с общими условиями работы на 

стройке, проинструктированы и обучены правильному обращению 

с материалами, инструментами, применяемыми при производстве 
работ.

2. При уплотнении металлоцементной смеси ви^роре - 

кой предварительно подлежит соблюдать следующие требования;
а )  , работающих с виброрейкой предварительно подвер •

гать медицинскому освидетельствованию с перио
дическим переосвидетельствованием не реже I  раза 

в год;
б ) , корпус виброрейки до начала пабот заземлить;
в )  , для питания виброрейки Гот распрегелительного

щитка) применять провода,заключенные в резино
вые трубки;

г )  , ручное перемещение виброрейки, во время уплотне

ния производить при помощи гибких тяг; 
д}. при перерывах в работе, а также при перс одах 

рабочих с одного места на другое,виброрейку вык

лючать;
ж), во избежании обрыва провода и поражения бетонщи

ков током, не перетаскивать виброрейку за шлан
говый провод;

е ) . после работы виброрейку и шланговые провода 
очистить от растрора, насухо протерев и едать 
их в кладовую.

■чг
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:п/п

:~Т~

 ̂ пи*в ; 
НОСИ

: по :
: -/ ЕНиР/

s--- ?—

Наименование пабот Объем Состав 
шабот звена

К о?’'а 
: нр. на 
: в д . к т : 

в чел- 
I час.

•Затраты 
'труда 
на в^сь 

; объем 
.работ в 
чел- 

час.

Расценка* Стоим.
; затрат тру] на ед . . да на весь

изм. в • объем ра- 
„„v ' бот в

. руб-
коп ! ксл

т т I ■В" ж
Т. ? 17-2^ 

Расчетн. 
данные

Очистка бетонного подстилаю- л -’его слоя ог пчли и загряз-ТОО 
нений этектрощеткой. м2 у ,о

Рабочий
З-оазр-1
2-разр.Р 0,42 0 ,42 0-21 ,9 0-21 .9

2 . § I - I I  
№ 56

Выгрузка из автосамосвала 
цемента ,оплок и металли
ческих опилок т 7,14

Подсобный 
бтпанспортй 
рабочий 
2-ра зр . - I 0,46 3,28 о -* е ,7 I-62.T

3. Т_тт 
нвд>'еч. 
4

Принять раствос из автосамос- 
вата с очисткой кузова т 4,7

Подсобный 
( транспорт) 
рабочий 
2-разр.-Т 0,048 о»*з 0-02,1 0-09 ,9

4. * Т9-ЗТ Устройство нементно-песчаноЯ 
№ 4б прослойки толщиной 30 мм ттриТОО

площади пола ТОО м2 м2 1 ,0

Пет онстик 
4-оазр.-Т  
3-разр.-1  
2-разр.-Т II И .0 6-13 6-13,0

VJJ
tS

i'S
» 

1—1
 vj 00 Загрузка ковша бетоносмеси

теля составляющими с дозиров- 2 ,1 °  
кой их и доставкой до ТОм м3

Подсобный 
с транспорт 
рабочий 
2-разр .- I т ,05 2 #30 0-51 ,8 1 -08 ,7
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б. § ТЗ-Т8 

й За
Приготовление металлонечентной 
смеси в бетоносмесителе емкостью 
65 литров. м3 2,1

машинист
раствороыеш.
3-раср.-1 о-вг I *28 0-33 ,9 0 -7 1 ,1

7. § Т-13 
та 6ч .1
й тз

Погрузка металлоцементной сме
си в одноколесную тачку пере
мещение до 20м, о выгрузкой 
опрокидыванием т 5,0

Подсобный
(тванспорт')
рабочий
2-разр.-Т 0,57 2,85 0-28,1 1-40 ,5

8. § Т9-ЗТ 
№ 4 а

Устройство металлоцечентного 
пола толщиной 20 мм по цемент
но-песчаной прослойке с устрой 
ством плинтусов

ТОО
-м? 1 .0

Бетонщик
4-разр.-Х
З-разр.-Т
2-разр.-Т 16 16 8-92 8-92 ,0

9. § б-Т-25 
« 35

Укладка катальных ходов для ТООм 
одноколесной тачки досок 1 .0

Гйотник
3-разр.-1
2-разр.-1 3,20 3,20 I-6B 1-68,0

1
0-84 ,0

10. § 6-Т-тЗ 
» 35 
К=0,5примем.

Разборка катальных ходов с от
ноской их в сторону и укладкой 
в штабеля ТООм Т.0

Плотник
З-пазр-1
2-разр.-Т 1,60 1,60 0-84,0

И .  £4-1-42 Покрыть поверхность опилками 
с подноской их до 30м м3 3,0

Бетонщик
2-разр-гТ 0,28 0,84 0-Т 3,8 0-41,4

12. § 4-Т-42 
й IT

Убрать опилки с окучиванием и 
отноской их в сторону до 30 м. м3 3,0

Бетонщик
2-разр.-1 0,32 0,96 0-15 ,8 0-47 ,4

13 . § 4-Т-42 
й 7

Поливка поверхности покрытия 
водой за Т раз из брандспойта Т00м2 7,00

Бетонщик
2-разр-Т 0,15 1 ,05 0-07,4 0-51,8

ИТОГО на весь объем работ 44,92 24-П а
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У. МАТ '2РИ АЛ ЬНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ РЕСУРСЫ 
С НА 100 м2 ПОШТИЯ )

I .  Основные материалы.

’л’* Н а и м е н о в а н и е  
■ п/п.

: Марка :ед. !
: изм:

Колич.

Т. Раствор цементный 200 м3 0,16
Р. Раствор цементный 300 м3 2,02
7 . Цемент 400 т Т ,68
4. Стружка металлическая т 3,06
5. Прочие материалы руб. коп . 5,0

2. МАШИНЫ,ИГО ЕНТАРЬ.ОТСТ̂ УМЕНТ И 1РИС ШСОЕЛЕНИ?

V I
п/п Наименование .: Тип | Марка : Ед.:

ГИЗ’Ч*
тс 0 7 -  'Техничес 

кая ха- 
во -рактешит

г . и'етка стальная электр. Л-378 компл,, I
2. Автосамосвал ГА?-93 шт.
3 . бетоносмеситель С-227В компл,. I
4. гибгорейка И-52 шт. I
5. Рулетка
6. Метр складной с
7. Лопата
Я. Одноколесная тач

ка
о. повило 

то. Маячные рейки 
ГТ. Гладилка

Т°. кабиаь гибкий 
П .  Шланг гибкий 
Т4. Шнур
то. Катальные хода 
Гб. Уровень

РС-Ю ГОСТ-7502-55 шт. I
ГОСТ-7 }53-54*шт. б
ГОСТ-36ЯО-57* пт • 4

шт. I
2 дл=2м 

*д/м 100 Сеч.40у4Отм
РОСТ-7Г80-57 
ТОТГг 455^4 шт. 4

ГРТ д/м 100
п/м ТОО d =  2 ,5  мм 
п/и 100 
п/ч 100Леревгн 

Стгоит.ГОСТ-5889-60 пт. 2
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С х л м а  о р г .а н ч » га о » и о  р а Б о т  

« о о о  l________ « о о о

т т ГТТ г
№^таккоа<ЕМ<гнигоо<г nofcpbtmvJg

1-{л<зячнм<г. рачки;
Z- ЬчЪ рораи к о  Ц -ьг ; 

'2гчементно-т\«счанс1Я рросглйсс^ 

Ц-м<гтаиоч<гментно<1 покрытий;

5 -  аъ ттю сам о с% ак  r k V 9 V ,

6 -  к а т а л ь н ы е  Х о д а ;

Ц.ам<гцтгто-тугечаноя прослойка 7 - к о р ь  0КЯ ^ а м е и т о ;

Б атон н ы и  поЗстчканэцидк>

с л о и .

8- ларь 6ля Металлической
стр^гАски;

9- о6нокомгсная тачка-
Гр^ттчоьоа -эеноузиис ю-Ьгтоногм<гсдт«м, 02278

1
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- о ч и с т к а  п о З с т и к а ю а ц с с о  с к о я ; roof и о о ч г 0.05 г
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З р а в р г /
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•в
2
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0
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tr
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