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УСТРОЙСТВО ПОЛОВ 3 ПРОМЫШЛЕННЫХ ЗДАНИЯХ 
У стр ой ство  бетон н ого подстилающего сл оя  под поды в промышленных зданиях

У стройство бетон н ого подстилающего слоя под полы в  промышленном здании с  применением специального сам оходного бетоноукладчика на 
гусеничном ходу
У строй ство цем ентно-песчаной стяжки в промышленных зданиях 
У строй ство ч и стого  бетон н ого  покрытия пола в  промышленных зданиях 
У стройство цем ентно-песчаного покрытия пола в промышленных зданиях
У стройство покрытия пола из ки слотоупорн ого бетон а  по бетонному подстилающему слою в промышленном здании
У стройство металлоцементного покрытия полз на прослойке из ц ем ен т»  -п есчан ого  р аствор а  по готовом у подстилающему слою в
промышленных зданиях
У стройство одноцветных мозаичных покрытий пола в промышленных зданиях
У стройство асф альтобетонного покрытия пола по бетонному подстилающему слою в промышленном здании
У стройство покрытия пола в промышленных зданиях из жесткой асф альтобетонной см еси с  применением асфальтоукладчика Д-150Б 
У стройство наливных поливки. 'ацетатных покрытий полив в промышленных зданиях 
У стройство монолитных ксилолитовых покрытий ^ л о в  в промышленных зданиях 
У стройство покрытия пола в промытлвшшх зданиях из керамических плиток с  применением шаблона 
У строй ство пола в промышленных зданиях из керамических плиток с  применением кондуктора 
У стройство покрытия п^ла -в промы ленных зданиях из карт керамической ковровой мозаики 
У стройство покрытия пола в промышленных зданиях из цементно-песчаных плиток на р а створ е  
У строй ство покрытия пола в промышленных зданиях из керамических ки слотостойких плиток на прослойке из битумной или д егтевой  мастики

У стройство покрытия пола в промышленных зданиях из асфальтобетонных плиток по беконному основанию на прослойке из битумной мастики Ц 5

У стройство покрытий пола в промышленных зданиях из кутлароновых платок на битумной мастике по цементной стяжке

У стройство покрытия пола в промышленных зданиях из чугунных дырчатых плит на цементном раствор е
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У стройство покрытия пола в промышленных зданиях из бетонных плиток на прослойке из ц ем ентно-п есчаного р аствор а  по бетонному
основанию
У стройство покрытия пола в промышленных зданиях из брусчатки  по песчаному подстилающему слою 

У стройство покрытия пола из блоков торцевой шашки на песчаной прослойке по бетонному подстилающему слою

У стройство покрытия пола в промышленных зданиях пз клинкерного кирпича по песчаному подстилающему слою 
У стройство покрытий пола в промышленном здании из обыкновенного кирпича " в  ел ку"

У стройство полов из гранитных плит размером 600x600x40мм на прослойке из цем ентно-п есчаного р аствор а  в  промышленных зданиях 

У стройство полов из гранитных плит размером 4С0х40бх4С мм на прослойке из цем ен тн о-п есчан ого р аствор а  в  промышленных зданиях

У стройство покрытия пола из мраморных плит размером 500x500x25 мм на прослойке из ц ем ен тн о-п есчан ого р аствор а  в  промышленных зданиях 186 
У стройство покрытия пола из мраморных плит размером 400x400x25 мм на прослойке из цем ен тн о-п есчан ого р аствор а  ^

У стройство дощатого покрытия пола в  промышленных зданиях

У стройство пола из наборного паркета в  промышленных зданиях 204

У строй ство покрытия пола в  промышленных зданиях из поливинилхлоридного линолеума по бетонном у основанию £Г1
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6 .0 5 .0 3 .0 8 Устройство покрытия пола из чугунных плит на пеечаяном слое в промышленных зданиях 127



Твяеная технол огическая карта

У стр ой ств о  цем ентно-п есчаной  стяжки

6 .0 5 .0 1 .2 6 .

ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ«

И ехнодогаческая карта разработана на у стр ой ств о  цемент 

ы о-п ьочая ой  стяжки для выравнивания п оверхн ости  подстилающего 

сд оя  или перекрытия под вер хн ее  покрытие п ол а .

Площадь стяжки б о л е е  20м2.

Работы  в ед у тся  в  две смены в  л етн ее  время.

% и в я зк а  типовой технол огической  карты к местным у с 

л о ж н и  © троительства  заклю чается в  уточнении объемов р а бот  и 

п отр ебн ости  в  материальных р е с у р с а х , а также в уточнении гр а 

ф ической  схемы организации р а б о т ,  со о т в е т ст в е н н о  фактическим 

площадям покрытия пола для устр ой ства  к о т о р о г о  привязывается 

ти п овая  ф ен ол оги ч еск а я  к а р та ,

11.ШНИК0-ЭК0НШИЧЕСКИБ ПОКАЗАТЕЛИ 

СТРОИТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА.

тр удоем к ость  в  ч ел -д н я х  на 1о 0м2 цем ентно-песчаной  стяж-

Ж/ ПО 35НИР -  1 ,8 3  б /  принятая -  1 ,5 5

трудоем кость  в чел -д н я х  на I  м2 стяж ки:

а /  ПО ЕНИР -  0 ,0 1 8  б /  принятая -  0 ,0 * 5

р азработан а

тр естом

"Д оноргтО хстрой" 

Минтяжетроя УССР

Утверждена

Техническими управлениями 

Минтяжетроя СССР 

Минпромстроя СССР 

М инстроя СССР
*  2 0 - 2 - I I /2 3 7  о т  1 8 . И Л 969 г .

Срок введения 

1 $ и ю н 9  № 7 0 г .
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В ы работка на I - г о  р а б о ч е г о  в смену в  м 2 : 

а /  по ЕНИР -  5 4 ,6 4  б /  п р н н я та я -6 Ч ,51

Ш.ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИ7 СТРОИТЕЛЬНОГО 

ПРОЦЕССА.

I .  До начала р а б о т  по у с т р о й с т в у  ц е м е н т в о -н е сч а н о й  стяжки 

надлежит вы полнить:

а /  в с е  р а б о т ы , последующее п р ои зв од ств о  к о то р ы х  может 

вы звать повреж дение стяж ки ;

б /  з а в о з  необходимы х присп особл ений , ин вен тар я  ж инструм ен

те* ;

в /  освещ ен и е  р а боч и х  м е с т .

2 . Оформление тех н и ч еск ой  док ум ен тац и и ; вы дачу исполни

телем  р а б о ч и х  ч ер теж ей , тех н ол оги  lecxOH к а р т у  и нарядов на 

п р о и зв о д ств о  р а б о т .

Прораб или м а ст е р  знакомит р абочи х  с  за п р оекти рован н ой  

техн ол оги ей  у с т р о й с т в а  ц ем ен тн о-п есчан ой  с т я д ю и

Для п р ои зв од ств а  р а б о т  по у с т р о й ст в у  ц ем ен тн о-п есч а н ой  

стяжки б е т о н н о е  осн ов а н и е  тщ ательно очищают о т  му сор а  и п и ли , 

и на намеченных границах пол ос по нем укладывают маячные 

рейки  на р а сст о я н и и  1 , 5 - 2 , 0  м . В к а ч е ст в е  маячных р е е к  приме

няются деревянны е бр у ск и  или м етал ли ческие т р у б ы . В ы сота маяч

ных р е е к  должна р а в н я ть ся  заданной  толщине стяж ки .П равильность 

укладки м аяков проверяют по ур овн ю . После р а ск л а д к и  м ая к гв  

бетон н ое  о сн ов а н и е  увлажняют.

Ц ем ентно-песчаны й р а с т в о р  для у с т р о й о т а а  стяжки д о ст а в  

л я е т ся  на о б ъ е к т  а втосам освал ам и  ЗИЛ Ш З -  5 5 5 .

Для п ер ер аботк и  р а с т в о р а  ж перекачки е г о  к м е ст у  у к -



“5"

б д )5 * 0 1 .г б *
— 3 -

ладкя предусматривается организация специального узла в сос
таве: виф о пита те ля, ра от вором ешалки С-220 А и машины С-862* 

Производительность установки я машины С-862 3-4 мЗ/час, 
максимальное давление 7 атк, подача раствора в м ; 

но горизонтали -  200; 
по вертикали -  30*

Доставленный к объекту раствор выгружается из самос
вала в вибро питатель,подающий его в ковш скипового подъемника 
растворомешалки* После переработки в растворомешалке .раствор 
выгружается через вибросито в бункер .питающий машину €-862, 
о помощью которой перекачивается по трубопроводу к месту ук
лад ки.Основными элементами машины С-862 является нагнетатель, 
емкостью 0,33 м3 и ресивер емкостью 0.7мЗ, смонтированные на 
обдай тележке, компрессор я растворовод. Дня перекачивания 
раствора наполняют нагнетатель, после чего колоколообразнни 
затвором закрывают его загруженное отверстие и пускают нз ре
сивера воздух сначала в выгрузочную камеру , а затем в верх
нюю часть» Когда загруженный раствор будет нерекачан, подачу 
воздуха из ресивера прекращают, вновь наполняют нагнетатель 
раствором и операции повторяются* ф д  давлением раствор по 
раствороводу подается к месту укладки* На конце раотворово- 
да имеется гибкий шланг о гасителем давления* Перемещая сопло 
и шланг вдоль полосы расстилают раствор по воей ее ширине на 
длину около 3 м, после чего переносят шланг на следующую, на

ходящуюся в работе полосу н т«д* Разравнивание раствора щрояз - 
водят рейкой-правилом. ф и появлении воды на поверхности 

цементно-песчаной смеси ее сгоняют мочальной кистью. 8 местах 
примыкания ж колоннам я стенам заглаживают поверхность дере-

<(■
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винными полуторками* УКладяг раствора ведут полосами.через 
одну, после чего маячные рейхи убирают а заполняют раствором 
пропущенные полосы* В зависимости от назначения стяххи поверх
ность ее вря твердении поливается водей и покрывается рогожа -  
ми» идя црогрунтовываетоя раствором битума в  бензине или керо
сине* Поверхность цементно-песчаной стяххи» предназначенной 
для укладки по ней оклеенной или обмазочной гидроизоляции 
или покрытий из штучных материалов на прослойке из битумной 
мастики, долива быть прогрунтована ррствором битума марки 
ГО-У' в бензине или керосине ( I t  2 -3 ) до приобретения равномер
ного черного цвета* Грунтовка наносится фаскопультом через 
0 ,5  ч .-  I  сутки, а кистями через 1-2 суток после укладки 
стяжки* Указанные гидроизоляционные сдои и покрытия настила

ются не ранее чем4ОД2 суток после укладки стяжки независимо 
от ее влажности*

На поверхность цементно-песчаной стяжки предназначенной 
для укладки непосредственно по ней покрытий: бетонных ц е 
ментно-песчаных .асфальтобетонных, ксилолитовых ,из штучных 
материалов на цементно-песчаном растворе наносятся борозд- 
хи для увеличения поверхности сцепления покрытия с подоги- 
лающим сдоем» Глубина бороздок должна быть 5-8 мм, а расстоя
ние между ними 30-50 мм. бороздки наносятся в процессе уст
ройства стяжки после уплотнения я выравнивания раствора до 
начала его схватывания*
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ОСНОВНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ.

Приемка работ.

Приемке подлежат законченные работы по устройству цемент

но-песчаной стяжки, выполненные в соответствии с проектом и 

отвечающие требованиям СНиП Ш-В-14,62

При приемке цементно-песчаной стяжки необходимо прове

рить:

а /  соблюдение заданных толщин,отметок плоскостей и укло

нов;

б /  плотность прилегания цементно-песчаной стяжки к бе

тонному основанию;

в /  соблюдение требуемого качества готовой пементно-песча- 

ной стяжки;

Ровность поверхности стяжки проверяется во всех направ

лениях уровнем и контрольной рейкой длиной 2м, а при наличии 

уклона - контрольной рейкой-шаблоном с уровнем. Отклонение 

поверхности стяжки от горизонтальной плоскости допускается не 

более 0 ,2 %.

При ширине или длине помещения 25 м и более эти отклоне

ния не должны превышать 50 мм. Отклонение толщины стяжки от 

проектной допускается только в отдельных местах не более 10# 

от заданной толщины.
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1У. ОРГАНИЗАЦИЯ И МЗТ(Ш ТРУДА РАБОЧИХ.

I.Состав бркыды по профессиям и распределние работы 

между звеньями при устройстве стяжки с по1 иэкой водой.

T 5S ----------\
звеньев! по I кол-во: 

}челов. \ 
1 в звене!

Перечень работ

I .  Машинист 3 разр, Обслуживание растворосмеситель
ной установки л машины С-862

Штукатуры 2 Прием раствора из самосвалов,
загрузка ковша скипового подъём
ника растворомешалки,Процежи
вание раствора.очистка се^ги 
бункера от отходов.Загрузка наг-’

нетателя машины 0 8 6 2 . Промыв
ка и продувка шланга с удале
нием пробок.

2. Бетонщик

3 . Бетонщик

остановка маячных реек/нанесе
ние слоя раствора .перемещение 
сопла и оастворовода.Устройство 
цементно-песчаной стяжки с р а з 
равниванием .уплотнением к за г -  
лажкзаяием слоя раствора .Расбор
ка маячных реек.

Поливка поверхности стяг.ек во
дой. Покрытие поверхности стяжек 
рогожами.
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1У . ОРГАНИЗАЦИЯ И МЕТОДЫ ТРУДА РАБОЧИХ.

I .  С о ст а в  бригады по проф ессиям  и р а сп р е д е л е н и е  р а б оте  

между звеньям и при у ст р о й ст в е  стяж ек  с  о г р у н т о в к о й .

ж  I
зв ен ь ев !

1 .

С оста в  звен а  по 
проф ессиям

Машинист 3 р а з р .

Штукатуры

2 - 3  Бетонщики

4 .  Маляр

!ч е л Г Вв ! ПеР ечен ь Ра б о т
I зв ен е  !___________________________________ __

2  Обслуживание р а с т в о р о с м е с и 
тел ьн ой  у ста н ов к и  и машины 
С -8 6 2 .

2 Прием р а ств о р а  из са м о с в а 
л о в ,з а г р у з к а  ковша ск и п о в о 
г о  подъемника раствором еш ал  
к и . Процеживание р а с т в о р а ,  
о ч и ст к а  сетк и  б у н к ер а  о т  о т -  
х о д о в .З а г р у з к а  н а гн е т а т е л я  
машины С -8 6 2 . Промывка и 
продувка шланга с  удалением 
п р о б о к .

3 У стан овк а  маячных р е е к .Н а 
н есен и е  слоя р а с т в о р а  .п е р е 
мещение сопла и р а с т в о р о в о -  
д а .  У стр ой ств о  ц е м е н т н о -п е с 
чан ой  стяжки с р а зр а в н и в а 

нием .уплотнением  и загла
живанием сл оя р а с т в о р а .Р а з -
бор к а  маячных р е е к .

I  П риготовление о к р а со ч н о го
с о ст а в а .О г р у н т о в к а  п ов ер х 
н о с т и  стяжки из к р а ск оп у л ь 
т а .
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М етоды и приемы р а б о т .

Р аботы  по у с т р о й с т в у  ц е м е н т н о -п е сч а н о й  стял ки  вы полняют 

три  з в е н а ,  в  с о с т а в  к отор ы х  в х о д я т ;

I .  Машинист 3 р а з р .  -  I  (м т ) ;

2 .  Машинист 3 р а з р .  -  I  (м 2 ) ; 1- о е з в е н о ;

3 .  Ш тукатур 2 р а з р .  2 (IB j) и ( Н ^ ) ;

Ч .  Бетонщик Ц  р а з р .  -  I  ( F j ) ;

5 .  Бетонщик 3 р а з р .  -  I  ( E g ) ; 2- о е з в е н о ;

6 .  Бетонщик 2 р а з р .  -  I  (Б 3 ) ;

7 .  Бетонщик 2 р а з р .  -  I  ( Б ^ ) ; 3 -т ь е ! з в е н о ;

Бетонщик (Б ^ )  очищ ает п о в е р х н о с т ь  б е т о н н о г о  о сн ов а н и и  

о т  гр я зи  ста л ь н ой  щ еткой  и см а ч и ва ет  е г о  в о д о й . В э т г  вром ч  

бетонщ и ки  ( 5j )  и (R > )  р азби ваю т п о д г о т о в л е н н о е  о сн о в а н и е  на 

отд ел ьн ы е полосы  и у ста н а в л и в а ю т маячные рейки.М аш инист (М , )  

о б сл у ж и в а ет  машину С -8 6 2 ,  а машинист (M g) -  р а с т в о р о с м е с и т е л т . 

ную у ст а н о в к у .Ш т у к а т у р  ( 111̂ )  приникает р а с т в о р  из а в т о с а м о с в а 

ла в  в и б р о б у н к е р , а ш тукатур (Big) с л е д и т  за  подачей  р а с т в о р а  

к м е с т у  у к л а д к и . Стяжка у с т р а и в а е т с я  одн оврем ен н о на 3 -х  п о 

л о с а х  звеном  бетон щ и к ов  из тр е х  ч е л о в е к .Р а с т в о р  п о д а е т ся  п о 

о ч е р е д н о  на каждую из 3 - х  п ол ос порциями по 0 .3 5 Ю  /п р и м е р 

но на 9 и 2  с т я ж к и /,  соответствую щ и м и  е м к о ст и  н а гн е т а т е л я  м а

шины С -8 6 2 ; п е р е н о с  соп л а  и шланга р а с т в о р о в о д а  с  одн ой  п ол о 

сы  на другую  о с у щ е с т в л я е т с я  при п е р е за р я д к е  н а гн е т а т е л я  р а с т 

в о р о м .

Бетонщики ( E j - ) , ( B g )  р азр авн и ваю т и заглаж иваю т р а с т в о р  

на п ол осе .У л ож и в  р а с т в о р  на первой  п о л о се  бетонщ ики
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и ( E j )  п ер еход ят ч е р е з  одну полосу  на следующие и т . д .

Разравнивание р а с т в о р а  о су щ е ств л я е тся  при помощи р е й к и - 

п р а в и л а , к отор ое  опирают на две маячные р е й к и , а посл е сн я ти я  

их -  на край уложенных п о л о с .

После заполнения в с е х  п ол ос бетонщ ики (Й 1) ; ( Б 2 )  и ( £ 3)  

уби р аю т маячные рейки и затираю т р а ст в о р о м  образуем ы е цвы меж

ду п ол оса м и .

Бетонщик (Б ^ ) п р ои зв од и т  поливку ц ем ен тн о-п есч а н ой  отяж - 

135 в о д о й  в  течении 3 - х  р а з  и покры вает п о в е р х н о ст ь  стяжки р о г о 

жами, при достижении ц ем ен тн о-п есч а н ой  стяж ки проектной  п р о ч н о с 

ти бетонщ ик ( 1̂ )  рогож и сн и м ает .

УКАЗАНИЯ ПО ТЕХНИКЕ БЕЗОПАСНОСТИ.

1 . Для обесп еч ен и я  б е зо п а сн о ст и  р а б о т  связанных с  у с т р о 

й ств ом  ц ем ен тн о-п есч а н ой  стяж ки , р а боч и е  должны бы ть х о р о г о  

ознаком лены  с общими условиям и р э б о т р  на стр ой к е  ,п р о и н ст р у к т и р о - 

ваны и обулены правильному обращению с  м а тер и ал ам и .и н стр ум ен та 

ми .применяемыми при п р о и зв о д ств е  р а б о т ,

2 .  Механизмы и тр убоп р оводы  для тран сп ор ти р ован и я  р а с т 

вора под давлением должны п од в ер га ть ся  п осл е  монтажа у ст а н о в к и  

и в последующем не реже чем  каждые три  м еся ц а  ги дравл и ческом у 

испытанию давл ением , превышающим в 1 ,5  р а з а  р а б о ч е е .

3 .  Ежедневно п ер ед  началом смены надлежит ц э о в е р я т ь  на 

р а с т в о р о н а с о с е  и сп р а в н о ст ь  м ан ом етра.

4 .  Удалять п р о б к и , обр азовавш и еся  в р а с т в о р о н а с о с е .т р у б о 

п р ов од ах  и ш лангах, д о п у о к а е т ся  тол ь к о  посл е снятия давления в  

с и с т е м е .

5 .  Запрещ ается уд а л я ть  пробки из ш лангов б е з  защитных

о ч к о в .
■--------------------------------- — ------------------------------------------------------------------------------------------------ 1
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6.  Перед продувкой р а ств ор оп р ов од ов  сжатым в оздухом  ра 

б о т о й ,  не занятые н еп оср ед ств ен н о  этой  р а б о т о й , должны быть 

Удалены из рабочей  зоны на р асстоян и е не м енее 10м .

7 .  Запрещается п ер еги ба ть  шланги по которым тр ан сп ор ти  

р у е т сд  р а с т в о р .

8 .  И отор и ст , обслуживающий р а с т в о р о н а с о с , должен бы ть 

связан  звук овой  или с в е т о в о й  сигнализацией с  рабочими местам и
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т йвряа ъ р у п о д а к г  ту а с ц ^ и п с т ш т а т ^
I h a  е д . и з м !  труда .н а  !на ед .иаи !рат труда 
! в  ч е д н а о ! в е с ь  о б ъ е м  в  1 н а  в е с ь  
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I . § 4 - 1 -66 
т а б л .5

*
i

Приемка р а ст в о р а  из 
к у з о в а  а в т о  само свал а  
в  в и б р о б у н к е р . м3

Бетонщик 
2,1  2 р а з е .  - I 0 . I I 5 0 .2 4 0 - 0 5 ,7 0 - I I . 9

2 .  § 8 -4 Подача р а ст в о р а  с 
помощью р а с т в о о о с м е -  
си т е л ь н о п  уста н ов к и  
и машины С -8 6 2 ; 1

1—1
т а б л . 2 

%  За
а /о б сл у ж и в а н и е  маши
ны С -8 6 2 м3

Машинист 
2 ,1 3 р а з р . - I 0 .7 1 ,4 7 0 - 3 8 .9 0 - 8 1 , 6

■ 1 м
1

п ов р ем . б /о б сл у ж и в а н и е  р а с т -  
в о р о см е си т е л ь н о й  у с -  
та н ов к и м3

Машинист 
2,1  3 р а з р . - т

X 0 .7 1 ,4 7 0 - 3 8 .9 0 - 8 1 ,6

3 .  § 8 -4  
т а б л . 2 

Ю 6 .

в /п р оц еж и в а н и з  р а с т 
в о р а  при приемке в 
бу н к ер  ,з а г р у з к а  к о в 
ша с к и п о в о г о  подъем
ника р а ств ор ом еш а л к и , 
о ч и с т к а  се тк и  бун к ер а  
о т  о т х о д о в  , промывка 
и п р од у в к а  шланга с 
у д а л ен и ем  п р ооок  м3

Ш тукатуры 
2,1  2 р а з р . - 2 1 ,4 2 ,9 4 0 -6 9 1 - 4 4 , 9

,05.01.26,
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! 4, §19-31 Установка маячных досок.Нанесение 
? й 46 цементно-песчаной смеси с пере- 
1 мещением сопла и растворовода.
j с выравниванием поверхности реи-
j кой .Снятие маячных досок и задел-
J ка оставшихся борозд. 100м2

5. §4-1-42 Поливка поверхности цементно-
$ 7  песчаной стяжки из брандспойта

за 3 раза. Ю0м2

6. §4-1-42 Покрытие цементно-песчаной стяж-
Jf 8 ки рогожами или матами. 100м2

7. §4-1-42 Снятие с цементно-песчаной стяж-
Х-10 ки рогожи или матов 100м2

Итого на весь объем работ 100м2

В том числе машинистов раство
росмесительной установки и ма

шины С-862

1,0

Бетонщик 
4 разр. -I 
3 разр. -I 
2 разр. -I 11,0 11,0 6,13 6ЛЗ

Бетонщик

3.0 2 разр. -I 0,15 0.45 0-07.4 0-22,2

1,0
Бетвнщик 
2 разр. -I 0.2 0,2

1
0-09.9 0-09,9 jh

1,0
Бетонщик 
2 разр. -I 0.23 0.23 0-11,3 0-11,3 '

[8.00 9-76,4

2.94 1-63,2
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У. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ РЕСУРСЫ

Материалы на 100м2 пола.

Наименование | Марка ! Ед.!Кол-во 
!изм.!

I .  Раствор цементный 100 м3 2,1

2 . Опилки м3 4 .0

3 . Вода м3 10.5

4. Прочие материалы РУб 5-00

2 . Машины,инструмент , приспособления

Наименование j Марка 1 ГТйриме- 
! Кол-во !чания

I* Установка и машина для перера- Установка ф о и з -
ботки раствора и перекачки его Ростокинского 10ДН-

тельн.
I  3-4МЗ/Чк месту укладки. завода

2 . Авто самосвал ЗИЛ ММЗ-555 б * 2 . г
3 . Рейка-правило I
4 . Маячные рейки ЮОн-м Сечен 

20x60
5 . Лопата ГОСТ 3680-57"1 2
6* Рулетка «тельная ГОСТ 7502-55 I  / . н щ

7 . Шнур IOOtt.u
8. Правило I  /= * 1
9 . Контрольная рейка I / - 2 м
0* Кабель гибкий 
-I* Гладилка стальная

IP1 100п.и
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