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П Р Е Д И С Л О В И Е

М ноголетний отечественный и зарубеж ны й опы т эксплуатации 
деревянных конструкций, в там  числе клееных, показал, что  успеш 

ное применение их возм ож н о тольк о  при соблю дении комплекса 

мер но защ ите древесины о т  увлаж нения, биоракрушения и возгора

ния. Эти меры долж ны  вы полняться как на стадии проектирования, 

так и на стадиях изготовления и эксплуатации конструкций.

Руководство разработано П Н И И С К  им. Кучеренко (кандидаты  
техн. наук Л . Д. Ломакин, Г. И. Мышелова) при участии Н П О  

«Л акокрасп окры тие» (канд. техн. наук Я . М. Свистунова), В Н И И П О  

(кандидаты  техн. наук М . Я . Колганова, Ф. А. Левитес) и 

В Н И И к р ов ля  (канд. техн. наук А. Р, Ну ролов). П о д  общ ей ре

дакцией канд. техн. наук Ю. Ю. Славика (Ц Н И И С К  им. Кучерен
ко ) и инж. М. Ю. Заполь (Ц Н И И Э П  зрелищ ны х зданий и спортив

ных сооруж ений им. Б. С. М езенц ева ).

Замечания и предлож ения просьбй направлять, по адресу: 
1093®9, М осква, 2-я Институтская, 6'.



1.  О Б Щ И Е  П О Л О Ж Е Н И Я

1.1. Руководств© разработан© к  глдаагм С Н иП  по нормам 
проектирования деревянных конструкций, а такж е правилам произ
водства и приемки работ.

1.2. П олож ения Руководства распространяются на порядок 
осущ ествления конструктивных и химических мер защ иты несущ их 
и ограж даю щ их деревянных клеены х конструкций (Д К К ) ,  вы пускае
мых опецилализ1Н!ров>ашшми предприятиями1 и* треда азш чеш гых д ля  
покрытий зданий и сооруж ений общ ественного, трш зводсгш еш ю го 
и сельскохозяйственного назначения*

И злож енны е в> Руководстве химические меры защиты не расп
ространяю тся на конструкции зданий с  химически агрессивной сре
дой.

1.3. Конструктивные меры защ иты след ует  осущ ествлять оо  
воех зданиях и сооруж ениях независимо от их назначения и  срока 
служ бы .

1.4. В тех случаях, когда конструктивными мерами нельзя 
устранить длительное или периодическое увлаж нение древесины, 
долж ны  примениться химические меры защ иты  конструкций о т  
биораврущения.

Огнезащ ита конструкций долж на  осущ ествляться  в» соответствии 
с  т р еб о в а н и я м  главы  С Н и П  по против©пожарным нормам* проек
тирования зданий и сооруж ений.

1.5. Защ итная обработка конструкций долж на  производиться 
в заводских условиях на том  ж е предприятии*, где  они были* и зго 
товлены. Все необходим ы е требования по химической защ ите кон
струкций долж ны  быть указаны  в проектах и технических условиях 
на конструкции.

1.6. П'ри поставке конструкций потребителю  последние долж ны  
сопровож даться паспортом  с  указанием в нем осущ ествленных мер 
защ иты и параметров микроклимата здания или  сооруж ения, три 
которых допускается эксплуатировать конструкции'.

2 . К О Н С Т Р У К Т И В Н Ы Е  М Е Р Ы  З А Щ И Т Ы  

Н Е С У Щ И Х  И  О Г Р А Ж Д А Ю Щ И Х  К О Н С Т Р У К Ц И И

ЗАЩ ИТА ОТ УВЛАЖ НЕНИЯ И БИОРАЗРУШЕНИЯ

Н е с у щ и е  к о н с т р у к ц и и

2.1. В отапливаемых зданиях и сооруж ениях несущ ие конст
рукции (балки, рамы, арки, фермы и др.) с л ед у ет  располагать 
так, чтобы  они находились целиком! ли б о  в  пределах отапливаемого 
помещения, ли бо  вне его  (рис. 1).

2.2. Д опускается при соответствую щ ем обосновании, распола
гать несущ ие Д К К  частично внутри отап лишаем ого помещения, а 
частично вне его (см. рис. 1, б ) .  П ри этом Д К К  долж ны  иметь пря
м оугольное массивное сечение и защ ищ аться в  местах пересечений 
ограж даю щ их кшструкций! от увлаж нения и биоразруш ения спе
циальными бандаж ами (см. раэд. 3 ).
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Р и с .  1. П р и м е р ы  р а с п о л о ж е н и я  н е с у щ и х  Д К К  в  з д а н и я х  и
с о о р у ж е н и я х

а  — в  н е о т а п л и в а е м о м  п о м е щ е н и и  ( с к л а д ,  э л л и н г ,  а н г а р ,  и  д р . ) ;  6 —  п о д  н а 
в е с о м  (к р ы т а я  с т о я н к а  д л я  а в т о м а ш и н ,  н а в е с  д л я  х р а н е н и я  с е л ь х о з т е х н и к и ,  
п и л о м а т е р и а л о в  и  д р . ) ;  в  — в  о т а п л и в а е м о м  п о м е щ е н и и  (ж и в о т н о в о д ч е с к о е  
и л и  п т и ц е в о д ч е с к о е  з д а н и е ,  т е п л ы й  с к л а д  и  д р . ) ;  г —  в  п р е д е л а х  ч е р д а ч н о г о  
п р о с т р а н с т в а  ( з д а н и е  с п о в ы ш е н н о й  в л а ж н о с т ь ю  и л и  т е м п е р а т у р о й ,  з д а н и е  с  
х и м и ч е с к и  а г р е с с и в н о й  с р е д о й  и  д р . ) ;  д — ч а с т и ч н о  в  о т а п л и в а е м о м  п о м е щ е н и и ,  
ч а с т и ч н о  п о д  н а в е с о м  ( з р е л и щ н о е  з д а н и е ,  с п о р т и в н о е  с о о р у ж е н и е ,  к р ы т ы й  

р ы н о к  и  д р . ) ;  е  —  н а  о т к р ы т о м  в о з д у х е  (п е ш е х о д н ы й  м о с т и к )

З а з о р ы  м е ж д у  п о в е р х н о с т я м и  Д К К  и  с т ен к а м и  о т в ер ст и я  в 
о гр а ж д а ю щ е й  к о н ст р у к ц и и  н е о б х о д и м о  т щ а т е л ь н о  у т е п л я т ь  и г е р 
м ети зи р о в а ть , ч т о б ы  и ск лю ч и т ь  п р о н и к а н и е  в н и х  и з  п о м е щ е н и я  
т е п л о г о  в о з д у х а  и  о б р а з о в а н и е  к о н д ен са т а  на  д р ев еси н е .

Д л я  герм ети зац и и ; з а з о р о в  и с п о л ь з у ю т  пю рогазол { Г О С Т  
19177— 7 3 ),  п о р и сты е  р е зи н о в ы е  п р о к ла д к и  П Р П  ( Т У  21— 14— 39—  
6 9 ),  т ер м и т  ( Т У  3® 106276— 7 6 ) и д р у г и е  э л а с т и ч н ы е  у п л о т н и т е л и , 
к о т о р ы е  у к л а д ы в а ю т  в а  р е зи н о -  б и т у м  ной  м а сти к е  « и э о л »  ( Т У  
21— 27— 37— 7 4 ),  б и т у м н о -б у т и л к а у ч у к о в ы х  м а сти к а х  « В е н т а »  ( Т У  
21— 27— 36— 7 8 ),  « Л и л о »  ( Т У  21— 27— «87— 8 0 ) и л и  н а  к л е е -м а с т и к е  
К Н — 2 ( Т У  3® 0 0 5 6 6 — 7 2 ).

П р и  у с т а н о в к е  Д К К  ва  м е с т о  н е о б х о д и м о  в р е д у  см а т р и в а т ь  
т а к у ю  в ел и ч и н у  за зо р а , ч т о б ы  п р о к л а д к и  б ы л и  о б ж а т ы  н а  
30— 4 0 %  с в о е го  п о п е р е ч н о го  сечен ия . С о  с то р о н ы  п о м ещ ен и я  з а зо р ы  
д о п о л н и т е л ь н о  ге р м е т и зи р у ю т  м а сти к а м и  « и з о л » ,  « В е н т а » ,  « Л и л о »  
и л и  т и о к о л о в ы м и  м а с т и к а м и  A M — 0,5, К Б — 0,5 ( Т У  84— 246— 7 5 ) и  
др . Д л я  у т е п л е н и я  з а з о р о в  п р и м ен я ю т  м и н е р а ль н у ю  в а т у  и л и  д р у 
го й  б и о сто й к и й  теп ло ш > оля ц и он н ы й  м а т е р и а л . С о  с т о р о н ы  п о м е щ е 
ния  и  с  н а р у ж н о й  с т о р о н ы  с т е н о в о г о  о гр а ж д е н и я  у с т а н а в л и в а ю т  
н а щ ель н и к и  (р и с . 2 ) .

М е ж д у  шиитой п ок р ы ти я  и н е с у щ е й  Д К К  в м есте  п ер есеч ен и я  
п о с л е д н е й  с т е н о в о го  о гр а ж д е н и я  д о л ж н о  б ы т ь  г ер м ети ч н о е  с о ед и -
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Рис. 2. Устройство узда сопряжения несущей ДКК
я  — с м ассивн ой  кам енн ой  стен ой ; б  — с о  стен ов ой  п а н ель ю ; / —  н есущ а я  Д К К ;
2 —  к ам ен н ая  с т е н а ; 3 —  р а с п р е д е л и т е л ь н а я  п о д уш к а ; 4 —  ги д р о и зо ля ц и о н н а я  
п р о к ла д к а ; 5 —  у т е п л и т е л ь , о б ер н уты й  в п о л и э т и л е н о в у ю  п л е н к у ; 6 —  э л а с т и ч 
н ая  п р о к ла д к а ; 7 — за д е л к а  к и рпич ом ; 9 — н а щ е ль н н к ; 9 — м е т а л ли ч е с к а я  кре- 
п еж и ая  д е т а л ь ; 10 —  стен ов ая  п а н е л ь ; И —  к о л о н н а ; 12 —  д ер ев я н н а я  п о д 

к л а д к а ; 13 —  гер м ети зи р ую щ а я  м асти ка

ненме. Для этого перед укладкой плиты на место верхнюю грань 
несущей ДКК (по бандажу) промазывают мистикой «изол», «Вен- 
та», «Лило» шш тиоко л.овыми АМ-0,5, КБ-0,5 к др.

2.3. При изготовлении ДКК, предназначемых1 для эксплуатации 
в зданиях и сооружениях, расположенных в различных твмтгератур- 
н«о-влажностных золах (например, частично внутри- отапливаемого 
помещения, а частично вне его), влажность заготовок, подлежащих 
склеиванию, необходимо принимать согласно главе СНиП по проек
тированию деревянных конструкций к ш  для зоны, где «влажность 
минимальна'.

Так, например, если часть ДКК находится в отапливаемом по
мещении с относительной влажностью воздуха до 60%, где влаж
ность заготовок должна быть не выше 9%-, а другая часть выходит 
на открытый воздух или под навес в районе с  влажным климатом, 
где могут использоваться заготовки с влажностью до 15%, то при-
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Рис. 3. Пересечение несущ ей Д К К  с  внутренней каменной стеной
или перегородкой

а —  в п л о т н у ю  к  к л а д к е  (н е п р а в и л ь н о ) ;  б  — с  з а з о р о м  д л я  п р о в е т р и в а н и я ;  
в  —  с  г и д р о и з о л я ц и е й  п о в е р х н о с т и  Д К К  и у п л о т н е н и е м  з а з о р о в ;  1 —  н е с у щ а я  
Д К К ;  2 —  с т е н а  и л и  п е р е г о р о д к а ;  3 —  в о з д у ш н ы й  з а з о р ;  4 —  в л а г о з а щ и т н а я  о б 

р а б о т к а  и л и  г и д р о и з о л я ц и я ;  5 —  н а щ е л ы ш к ;  6 —  м и н е р а л ь н а я  в а т а

нимаемая д ля  и зготовления  Д К К  в лаж н ость  э а го т о ш к  д о лж н а  
бы ть не выш е 9 % .

2.4. П ри пересечении несущ и х конструкций покры тия внутрен
них несущ их кам енны х стен или перегородок , разделяю щ и х  п ом е
щении! с  одинаковы м  темпер*ату рио-нлаж ностны м  реж им ом , а так 
ж е  наруж ны х каменных стен неотапливаем ы х здадай  и сооруж ений  
не с л ед ует  доп ускать  непосредственного контакта древесины  с более  
теплопроводны м  м атериалом , например с кирпичом, бетоном  (рис. 
3, а). Д л я  проветривания м еж д у  боковы ми поверхностями Д К К  и 
стенками отверстия в стене и ли  перегородке н еобходим о о став ля ть  
зазоры  не менее 30 мм в здан иях  с  относительной  влаж н остью  в оз
д у х а  до  75%  и не менее 60 мм в здан иях  с относительной  в л а ж 
ностью  воздуха  б о ле е  75%  (рис. 3, б ) .

В  тех  случ аях , когда  по требованиям  звукои золяц ии  или пож ар 
ной безопасности  откры ты е зазоры  остав ля ть  нельзя , последние 
зап олн яю т м инеральной  ватой или  другим  эффективным биостойким  
м атериалом  (звукоизоляционны м , огнестойким ) с обязательн ой  био- 
и влагозащ и той  всех поверхностей Д К К *  находящ ихся в т о лщ е  сте 
ны или  перегородки (рис. 3, в ) .  В  построечны х услов и я х  взамен 
влагозащ и тн ы х составов  (см . разд. 3 ) м ож н о  и сп ользовать р у ло н 
ны е гидроизоляц ионны е м атериалы : и зол  (Г О С Т  10296— 7 9 ), стек- 
лор уб ер о и д  (Г О С Т  16879— 7 0 ), «Г и д р о б у т и л — I »  (Т У  21-27-57-78), 
«Г и д р о л е н -Р »  (Т У  21-27-88-80), ги дрои зол  (Г О С Т  7415-74*), н ак ле 
иваемы е на м астиках «В е н т а », « Л и л о »  или  м астике «и з о л » ,  а такж е 
нап лавляем ы е гидроизоляц ионны е материалы , например гидростек- 
л о и з о л  (Т У  400-1-51**75).

2.5. В ота п ли в а ем ы » зданиях и соор уж ен и ях  несущ ие Д К К , как 
правши), с л ед ует  д ела ть  открыты ми, хор ош о  проветриваемыми, д о 
ступны ми в*о всех  частях д ля  осм отра и проф илактического рем онта.

7



a) t)

Рис, 4. Расположение несущих ДКК по отношению к стенам и
перегородкам

а — вп лотн ую  к кам енной  стене или  п ер егор одк е  (н е п р а в и л ь н о ); б  —  над в н ут
ренней кам енной  стеной  и ли  пер егор одк ой ; в — р ядом  с  вн утренней  стен ой  или  
пер егородкой ; г —-к а к  э л е м е н т  стен ового  о гр а ж д ен и я  (н е п р а в и л ь н о ); / —  н есу 
щ ая  Д К К ; 2 —  вн утренн яя  стена или  п ер егор одк а ; 3 —  м и н ер а льн ая  вата ; 
4 —  р улон н а я  ги д р ои золяц и я ; 5 —  защ и тн ая  доск а , ок леен н а я  р улон н ы м  г и д 
р ои золяц ион ны м  м а тер и алом  (при  <р>75% ); в — н а р уж н а я  стена и ли  стен а , 
р а зд еля ю щ а я  отап ли в аем ое  и неотап ли в аем ое  п ом ещ ения ; 7 —  стойка ф ахв ер 
ка

Не допускается устанавливать ДКК вплотную к каменным сте
нам и перегородкам (рис. 4, а).

При расположении несущих конструкций покрытия над внут
ренними ненесущими каменными стенами и перегородками, разде
ляющими помещения с одинаковым температурно-влажностным ре
жимом, между ними должен остаться зазор с учетом возможного 
прогиба конструкции при эксплуатации. По обрезу стены или пере
городки следует уложить слой рулонной гидроизоляции (рубероид, 
изол, гидроизол и др.), а зазор заполнить минеральной ватой 
(рис. 4, б).
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Е сли  вн утренн яя  ненеСущ ая стен а  и лй  п ер егор одк а  р а зд е ля ю т  
пом ещ ения  с  разли чн ы м и  тем п ер а тур н о -в ла ж н остн ы м и  у сло в и я м и , 
т о  р а сп о ла га т ь  н ад  ними н есущ и е  Д К К  не р ек ом ен д уется . В  этом  
с л у ч а е  Д К К  с л е д у е т  р а зм ести ть  в к а к о й -ли б о  од н о й  тем п ер а т ур н о 
в ла ж н остн ой  зоне. П р и  этом  м е ж д у  Д К К  и  стен ой  (п е р е го р о д к о й ) 
н ео б х о д и м о  п р ед усм о тр еть  з а зо р  д л я  пр оветри вания  (рис. 4, в).

Н е  р ек ом ен д уется  и сп о ль зо в а ть  н есущ и е  Д К К  в к а ч еств е  э л е 
м ентов  стен о в о го  о гр а ж д ен и я  о та п ли в а ем ы х  здан ий  и  соор уж ен и й  
(рис. 4, г ) .

2.6. О п ор н ы е  части  н есущ и х  Д К К  пр и  разм ещ ении! и х  & гн езд а х  
кам енны х стен  д о л ж н ы  -быть откры ты . З ап р ещ а ется  з а д е л ы в а т ь  
н а г л у х о  эаооры  м е ж д у  стенкам и  гн е зд  и  опорны м и частям и1 Д К К  
кирпичом , р аствором , гер м ети зи р ую щ и м и  м а тер и алам и  и т, п. 
(рис. 5, а ) .

В  н а р уж н ы х  кам енн ы х стен а х  о та п ли в а ем ы х  здан ий  и  •сооруж е
ний, а т а к ж е  во  вн утрен н и х  стен ах , р а зд еля ю щ и х  отатш доаем ое  и 
н еота п ли в а ем ое  п ом ещ ен и е, за д н и е  стен ки  гн е зд  с л е д у е т  у т е п л я т ь  в о  
и збеж ан и е  их  п р ом ер зан и я  в соотв етств и и  с теп лотехн и ч еск и м  р асч е 
том ; Д л я  ут еп лен и я  гн е зд  р ек о м ен д уется  пр им ен ять  бн о стой к и е  
п ли тн ы е  у т е п л и т е л и  —  мннер аловаггны е и л и  стеклю еатн ы е п ли ты , 
п ен оп ласт  и др., о б ер н уты е  в п о ли эти лен о в ую  п лен к у  (рис . 5, б ) .

Д л я  н есущ и х  Д К К ,  и м ею щ и х  на  о п о р а х  м ета лли ч еск и е  б а ш м а 
ки (ф ерм ы , арки и д р . ) ,  оп и р ан и е на н а р уж н ы е  кам енн ы е стены  
ота п ли в а ем ы х  здан и й  и со о р уж ен и й  с  в ы д елк ой  гн е зд  (р и с . 5, в ) не 
р ек ом ен д уется  и з-за  б о льш ей  вер оя тн ости  вы падения  к он ден сата  
на м е та л ле . Т а к и е  кон стр ук ц и и  ц ел е с о о б р а зн о  оп и р ать  на ж е л е з о 
бетон ны е к олон н ы , п и лястр ы  стен  и д р у ги е  опоры , в ы ступ аю щ и е 
в н утр ь  п ом ещ ен и я  (ри с . 5, г ) .

В  со п р яж ен и я х  п ли т  покры тия  с  н ар уж н ы м и  кам енн ы м и  стен а 
ми о та п ли в а ем ы х  здан ий  и соор уж ен и й  не д о п уск а ю тся  сквозн ы е 
щ ели . О с о б у ю  оп а сн ость  п р ед ста в ля ю т  ск возн ы е щ ели  в м еста х  р а с 
п о ло ж ен и я  гн езд , где , как  п р ав и ло , разм ещ ен ы  м ета лли ч еск и е  
крепеж ны е элем ен ты , на к отор ы х  в п ер в ую  оч ер ед ь  кон ден си р уется  
в ла га  (см . рис. 5, в ) .

2.7. Н е  р ек ом ен д уется  у стр а и в а ть  ут еп лен н ы е  п ок р ы ти я  и- п о д 
весны е п отолк и 1 так , ч то б ы  элем ен ты  н есущ и х  Д К К ,  н ап р и м ер  башки 
и л и  ни ж н ие п оя са  ф ерм , о к а за ли сь  в т о л щ е  о гр аж д ен и я , о со б ен н о  
о  зд а н и я х  с  повы ш енной  в ла ж н о сть ю  (в о зд уха  (рис. 6 ) .

2.8. П р и  р а сп о ло ж ен и и  райд, ар ок  и стоек  внутри' пом ещ ений  
о б р е з  опоры  с л е д у е т  устр а и в а ть  на такой  вы соте  о т  ур ов н я  п ола , 
ч тоб ы  в пр оц ессе  эк сп луа т а ц и и  и с к лю ч а ла с ь  в о зм о ж н о сть  у в л а ж н е 
ния о п о р н о го  у з л а  (п р и  м окрой ' у б о р к е  и  сан ац ии  пом ещ ений , ф е
к али я м и  ж ивотн ы х, а грессивны м и ж и д к о стя м и  и  п р .). У с т у п  от  
п о л а  д о  опорн ой  части  Д К К  д о л ж е н  б ы ть  н е  м ен ее  15 см  
(рис. 7, б).

В  то м  случ а е , если  оп ор н ая  ч асть  к он струкц и и  н ах оди тся  на 
отк р ы том  в о зд ух е , о б р ез  ф ун дам ен та  д о л ж е н  б ы ть  у стр о ен  так , 
ч то б ы  о б е с п е ч и ш ь с я  бы стры й  о т в о д  воды , п оп адаю щ ей  па н е го  в 
в и д е  атм осф ерны х оса д к о в , и  'и ск лю ч алось  за то п лен и е  о п о р н ого  
у з л а  д ож д ев ы м и  и та лы м и  водам и . Р а с с т о я н и е  о т  зем ли  д о  оп ор н ой  
части Д К К  д о л ж н о  бы ть  не м енее 50 см  (рис. 7, г ) .

2.9. О п ор н ы е  ч асти  <и у з л о в ы е  соеди н ен и я  н есущ и х  Д К К ,  
эк сп луа ти р уем ы х  на откры том , в о з д у х е  и ли  в  зд а н и я х  с  п ов ы ш ен 
ной  в ла ж н о стью , с л е д у е т  п р оек ти р ов ать  так и м  о б р а зо м , ч то б ы  к о н 
цы к л е е в ы х  элем ентов , бы ли  по в о зм ож н ости  х о р о ш о  проветрив 'ае-
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Рис, 5. Опнранне несущих ДКК на наружные стены с выделкой
гнезд

(а  —  неправильно; б — правильно) и на пилястры стен (в  — неправильно; е —
правильно)

/ — прогон: 2 — ферма; 3 — стена; 4 — пилястра; б — заделка  гнезда; б  — утеп
ли тель , обернутый в полиэтиленовую  пленку; 7 — деревянная подкладка; 

8 — гидроизоляционная прокладка

мым/и н имел» шшшалшую шющадь контакта с металлом. В част
ности, следует избегать использования глухих металлических баш
маков гари о пи ранни несущих ДКК на фундамент, *» коньковых 
узлах арок, рам и др. (рис. 7, в). Рекомендуемый вариант решения 
опорного узла арки приведен на рис. 7, а-

2.10. При эксплуатации несущих ДКК в условиях, где возмож
но выпадение конденсата на металлических поверхностях, следует 
принимать меры по предохранению древесины от увлажнения в ме-
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Рис. 6. Устройство подвесного потолка
а . б  —  н е п р а в и ль н о ; в, г  — п р а в и льн о ; / —  н е с у щ а я  Д К К ;  2 — п ли та  п о д в е с н о го  
п о т о л к а ; 3 — п р о го н  п о д в е с н о го  п о т о л к а ; 4 —  х о м у т  (п о д в е с к а ) ;  5 — п о д ш и в к а ;

€ —  у т е п л и т е л ь
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стах  контакта с м еталлом . Д л я  этой  цели  д о  постановки м ета л ли 
ческих деталей  на м есто поверхности, контактирую щ ие с древесиной, 
реком ендуется пром азы вать мастикой ( « н з о л » ,  «В е н т а » ,  « Л и л о » ,  
«Г и сса р -1 » (Т У  21-27-89-80), ти околовой  и др .) таким  образом , 
чтобы  при постановке на м есто детали  плотн о  пр илегали  к древе
сине, а мастика, вы да видова ясь, хорош о за п о лн я ла  за зор ы  м еж д у  
м еталлом  и древесиной.

П ри постановке крепеж ны х деталей  (уголков*, б о л т о в  и  т. п .) 
в место мастик м ож н о исп ользовать  прокладки нз р улонн ы х ги др о 
изоляционны х м атериалов  (и зо ла , стеклоруберои да , «Г и д р о б у ти -  
л а - Ь ,  «Г и д р о л е н а -Р » ,  ги д р о и зо ла ), эластичны е прокладки  и у п л о т 
нительны е ленты .

2.11. В зданиях, гд е  не исклю чено юонденсвдионмое увлаж нение, 
верхние грани несущ их Д К К ,  на которы е опираю тся плиты  покры 
тий, о л ед уе г  защ ищ ать доск ам и  толщ ин ой  не м енее 30 мм, пропи
танными новымываемымн и ли  трудновы м ы ваем ы м н биозащ итны ми 
сосгга)вами, с  последую щ ей  ук ладк ой  поверху  д в у х  с л о е »  стек ло р уб е 
роида, рубероида, и зола , или од н ого  с л о я  « Гм др обути лд— I » ,  «Г и д -  
роле  на— Р »  на мастике «В е н т а », « Л и л о »  или «и з о л »  (см . рис. 4, в ).

2.12. Прм располож ении; несущ их Д К К  на о т р ы т о м  в озд ухе  
(см. рис. 1, е) они д о лж н ы  бы ть тольк о  сп лош н ого  м ассивного сече
ния. Д л я  защ иты  о т  атм осф ерны х осад к ов  откры ты е верхние грани 
несущ их Д К К  с л ед у ет  накры вать козы рьками и з  досок , пропитан
ных нш ы  м ыв1авм ьш и ш и  трудно®  ы м ы ш ем ы м  ьвми биозанш тны ми 
составами, из оцинкованной ж ести, алю миния, стеклоп ластика  или 
д р у го го  кю рроэиестойш го м атериала .

2.13. В  зданиях и соор уж ен и ях  с  относительной  влаж н остью  
воздуха  выш е 99% , а такж е с  сильн ой  и  средней химически агрес
сивной средой  след ует  применять несущ ие Д К К  м асси вн ого  сечения 
с минимальным количеством  м еталли ческих  элем ентов1. В  частности, 
реком ендуется ограничивать п о  возм ож ности  применение металию- 
деревянных конструкций.

В  зданиях и  соор уж ен и ях  с  химически агрессивной' средой не 
реком ендуется  применять твю зньге  Д К К  иэ-эа наличия больш ого  
количества' пром еж уточны х у з л о в  и откры ты х гори зонтальн ы х и 
наклонны х граней у  деревянны х элем ен тов  реш етки, ста к оторы х 
скапливается химически агрессивная пы ль. П ок р ы ти я  реком ендуется  
у стр а ш а ть  с  гладким 1 п отолк ом  без вы ступаю щ их в  пом ещ ение р е
бер  (беспрогонное реш ение). П р и  этом  м еж д у  сопрягаем ы м и поверх
ностями несущ ей и о граж даю щ ей  конструкций д о лж н о  бы ть п л о т 
ное соединение.

Реком ендуется  и сп ользовать  такие объем но-планировочны е р е
шения, которы е предусм атриваю т вы нос несущ и х Д К К  за* пределы  
помещ ения с агрессивной средой. Н апример, при использования в 
покрытии ферм последние реком ендуется  'о тделять  о т  помещ ения 
подвесным потолком  (см . рис. 1, г ) .  П р и  этом  Д олж ны  соблю д аться  
требования, указанны е в п. 2.7.

2.14. В м естах сти раная  несущ их Д К К  н*а ф ундамент, кам ен 
ные стены, пилястры , ж елезобетон н ы е  колонн ы  и др. м еж д у  д р е 
весиной конструкций и б о л е е  теплопроводны м ; м атериалом  опоры  
(при* н еш ер едств ен еом  их кон такте) с л е д у е т  вводить прокладки  из 
д в ух  с л о е в  стеклоруберои да , падроизола , и зола  и л и  одн ого  с ло я  
« Г и д р о б у т л а !— I » ,  «Г и д р о л е н а — Р »  на мастике ( « Л и л о » ,  «В е н т а », 
« и з о л » ) .

Такие прокладки необходим о предусм атривать такж е при опи-

22



рании плит покрытия с обш ивками из древесины и  древесных м а
териалов на каменные стены (см. рис. 5, г ) .

Если опорная часть несущ их Д К К  устанавливается на деревян
ные подкладки (подуш ки ), то  последние такж е следует  отделять от 
более  теплопроводного материала опоры гидроизоляционными 
прокладками (см . рис. 2 ). Д л я  подкладок (подуш ек ) рекомендуется 
использовать древесину твердых пород с глубокой  пропиткой невы- 
мываемыми или трудновымываемыми биозащитными составами.

О г р а ж д а ю щ и е  к о н с т р у к ц и и

2.15. В ограж даю щ их конструкциях отапливаемых зданий и 
сооруж ений долж н о  быть исклю чено в>лa i w a коп ление. С  этой целью  
в панелях стен» и шиитах покрытий продуем атриш ю т вентиляцион
ные продухи, сообщ аю щ иеся с наружным' воздухом!, а в  случаях, 
предусмотренных теплотехническим расчетом, —  ш роиэоляциоины й 
слой.

2.16. Вентилирование плит покрытия под рулонную  кровлю  
осущ ествляется через продухи, спецпашь-ио устанавливаемые м еж ду 
наруж ной обшивкой и утеш и телем .

Вентилирование плит покрытия под кровлю  из асбестоцемент
ных волнистых листов осущ ествляется через пространство, обра
зую щ ееся м еж ду утеплителем  и волнами листов. Карнизный у з е л  
проектируют так, чтобы  наруж ный (воздух) и м ел  свободны й доступ 
под кровельные листы. Н е  допускается закрывать снаруж и подкро
вельное пространство о т  задувания снега с помощ ью  гребенок без 
оставления продухов для  вентиляции (рис. 8 ).

2.17. В  зданиях с относительной влаж ностью  воздуха- выше 
70% при ширине их 18 м  и более  для  обеспечения норм ального 
вентилирования плит покрытия с кровлей из асбестоцементных в о л 
нистых листов  в коньковой части здания рекомендуется у стр аш ать 
сплош ной (п о  всей длине здания) щ елш ой  продух ('рис. 9 ). У строй
ство такого продуха  является обязательны м, если  стыки волнистых 
листав заполнены  уплотняю щ ими прокладками или  мастиками (при 
малы х уклонах кровли ), а такж е в покрытиях с  плитами под  р у 
лонную  кровлю .

2.18. В  стеновых панелях (вентилйщиошые продухи устраиваю т
ся м еж ду утеплителем  и  наруж ной обшивкой. Н е  рекомендуется 
вентилирование внутренних пространств панелей через отверстии, 
устраиваемые в продольны х ребрах (рис. 10).

2.19. Стеновые панели долж ны  устанавливаться на фундамент 
или цокольную  панель таким образом , чтобы  наруж ный возд ух  мог 
свободно поступать в « и х  снизу через вентиляционные продухи  и 
выходить у  карниза. Н е  допускается устанавливать панели на фун
дамент (цокольную  панель) без прокладки гидроизоляционного 
слоя, герметизации и утепления швов м еж ду ними (см. рис. 8 ).

2.20. Расстояние от отмостки д о  низа панели д о лж н о  бы ть не 
менее 40 ом*, а вынос карниза (свесы кровли ) при неорганизованном 
водоотводе долж ен  бы ть не менее 50 см. Д л я  организации тр ебуе 
мого свеса кровли  рекомендуется уклады вать карнизные плиты  (см . 
рис. 8 ).

2.21. В  местах сопряж ения стеновых панелей, имеющих обш ив
ки из древесины и фанеры, и ж елезобетонны х колонн, следует пре
дусматривать гидроизоляционные прокладки (рубероид, стеклору-
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Ри с. 8. У с тр о й ств о  к арн и зн ого  у з л а
( а  —  н е п р а в и л ь н о ;  б  —  п р а в и л ь н о )  н  ц о к о л ь н о г о  у з л а  ( в  —  н е п р а в и л ь н о ;

г  —  п р а в и л ь н о )

1 — с т е н о в а я  п а н е л ь ;  2  — р я д о в а я  п л и т а  п о к р ы т и я ;  3 —  к а р н и з н а я  п л и т а ;  4 —  
а с б е с т о ц е м е н т н ы й  в о л н и с т ы й  л и с т ;  5 —  в ы п у с к  п о п е р е ч н о г о  р е б р а  ч е р е з  150 с м ;  
6 —  у т е п л и т е л ь ;  7 —  г р е б е н к а  и з  о ц и н к о в а н н о й  с т а л и ;  8 —  м е т а л л и ч е с к а я  с е т к а ;  
Р —- п о л о с а  и з  п л о с к о г о  а с б е с т о ц е м е н т а ;  10 —  э л а с т и ч н а я  г е р м е т и з и р у ю щ а я  
м а с т и к а ;  11 —  г е р м е т и з и р у ю щ а я  м а с т и к а ;  12 —  п р о к л а д к а - о г р а н и ч и т е л ь ;  13 —  

ф а р т у к  и з  о ц и н к о в а н н о й  с т а л и ;  14 —  г и д р о и з о л я ц и я

бер о в д , и з о л  и  др>.). Т а к а я  ж е  ги д р о и зо ля ц и я  д о л ж н а  б ы ть  в  м еста х  
прим ы кании к леен ы х  д ер ев ян н ы х  стаек  к р а м  к  п ан елям  с  а сб ест о 
цем ентны м и обш и в к ам и  (р и с . 10, б , в ) .

2.22. П а р ш э о ля в д т о  о гр а ж д а ю щ и х  к он стр ук ц и й  с л е д у е т  п р ед у с 
м атр и в ать  из р у л о н н ы х  и  пленочигьвх м атер и алов , ок р асоч н ую  и ли  
обм а зоч н ую .

2 .2 3 , Б  п л и т а х  и  п а н е л я х ,  у  к о т о р ы х  а б ш и в ш  с о е д и н е н ы  с  к а р 
к а с о м  на- г в о з д я х  ш ли  ш у р у п а х ,  р е к о м е н д у е т с я  п р и м е н я т ь  с т е к л о р у -  
б е р о н д , р у б е р о и д ,  и з о л ,  « Г и д р о б у т и л — 1 », « Г и д р о л е н — Р » ,  г и д р о и з о л  
и л и  п о л и э т и л е н о в у ю  п л е н к у  ( Г О С Т  10354— 7 3 ) ,  к о т о р ы е  д о л ж н ы  
у к л а д ы в а т ь с я  в  ш д е  с п л о ш н о г о  к о в р а  п о д  р е б р а м и  к а р к а с а  
( т а б л .  1, р и с . I «  IV). С п л о ш н о с т ь  я а р о в д о л я х д а о в д ю го  с л о я  т  п о л и 
э т и л е н о в о й  п л е ш и  о б е ш е ш и в а е т с я  с в а р к о й  о т д е л ь н ы х  п ю лотш и ц * а  
и з  'р у л о н н ы х  м а т е р и а л о в  —  с н л е и в а н н е м  и о л о т т н ц  с  н а х л е с т к о й  
1 0 0  м м  м а с т и к о й  « В е н т а » ,  « Л и л о » »  « и з о л » ) .

Не допускается у к л а д к а  рулонной н пленочной паромэолнюи 
между ребрами каркаса с подверткой краев (табл. 1, рис. II)» а

14



Рис. 9. Пример 
устройства щеле
вого вентиляцион
ного продуха в 

коньке здания
/ —  н е с у щ а я  Д К К ;
2 —  п л и т а  п о к р ы т и я ;
3 —  а с б е с т о ц е м е н т 
ны й  в о л н и с т ы й  л и с т ;
4 —  п р о т и в о п о ж а р н а я  
д и а ф р а гм а  (п л о с к и й  
а с б е с т о ц е м е н т н ы й  
л и с т ,  а н ти п и р и р о в а н - 
н ы е  д о с к и  и  д р . ) ;  5 —  
с то й к а  и з  д о с к и  с е ч е 
н и ем  3 2 Х 130 м м  ч е 
р е з  150 см ; € —  о б 
ш и вк а  и з д о с о к  с е 
ч ен и ем  25X150 м м ; 
7 —  у т е п л и т е л ь ;  3 —  
о ц и н к о в а н н а я  к р о 
в е л ь н а я  с т а л ь ;  9 —  
м е т а л л и ч е с к а я  с е т к а ; 
10 —- у п л о т н е н и е  ц е- 
м ен тн о  - и зв естк о в ы  м 
р а с т в о р о м  с  п р и 
м е с ь ю  . в о л о к н и с т ы х

о ч есо в

Рис. 10. Вентили
рование стеновых 
панелей и примы
кание их к стой-» 

кам
а — н е р е к о м е н д у е м о е  
р еш ен и е ; б, в —  р е к о 
м е н д у е м о е  р е ш е н и е ; 
1 — г о р и з о н т а л ь н о е  
р е б р о  к а р к а с а ; 2 ^  
д о щ а т а я  и л и  ф а н е р 
ная о б ш и в к а ; 3 — а с 
б е с т о ц е м е н т н а я  о б 
ш ивк а ; 4 —  в е н т и л я 
ц и о н н о е  о т в е р с т и е  в 
го р и з о н т а л ь н о м  р е б 
р е ; 5 —  ж е л е з о б е 

то н н а я  к о л о н н а ;
6 — д е р е в я н н а я  к л е 
ен а я  с то й к а ; 7—  
в е р т и к а л ь н о е  р е б р о  
к а р к а са ; S — п о п е 
р еч н ы е  р ей к и ; 9 —  
в ен ти ля ц и о н н ы й  п р о 
д у х ;  10 —  д е р е в я н 
н а я  б о б ы ш к а ; 11 —  
ги д р о и зо л я ц и о н н а я  

п р о к ла д к а

а) 1 h
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Продолжение табл. /

Р е ш е н и я

1 —  р ебро  каркаса; 2 —  обш ивка ф анерная; 3 —  обш ивка из 
п лоск ого  асбестоцем ента ; 4 —  подш ивка дощ ата я ; 5 —  пленочная 
или р улон н ая  пароизоляция, уклады ваем ая  под  ребрам и каркаса; 
6 —  то  же, уклады ваем ая  отдельны м и кускам и м еж д у  ребрам и 
каркаса; 7 —  пленочная пар оизоляц и я  в виде пакетов, в которы е 
заклю чен  утеп ли тель ; 8 —  утеп ли тель ; 9 —  окрасочная п ар ои золя 
ция; 10 —  обм азочная  пароизоляция; И  — в ла гозащ и тн ое  покры 
тие.

так ж е  утеп ли теля , упакованного  в поли этилен овую  плен ку (тайш. 1, 
рис. I I I ) .

В  здан иях  с повыш енной влаж н остью  в о зд у х а  (< р > 7 0 % ) не р е 
ком ендую тся реш ения, когда  ребра (каркаса панелей  и пимт н а х о 
дятся  частично в пом ещ ении и обш ивки опираю тся на ниж ние 
полки  ребер  (т а б л . 1, рис. V ) .

2.24. В пли тах  и п ан елях  с  соединением  каркаса и обш ив ок  « а  
к лею  реком ендуется  исп ользовать  окрасочн ую  шш обм азоч н ую  
пароизолящ ню . В  ограж даю щ и х конструкциях с ф анерными обш ив
ками окрасочны й пароизадициош ш й слой  ц елесообр а зн о  разм ещ ать 
на поверхности  обш ивки, вы ходящ ей  в пом ещ ение (т а б л . 1, рис. I X ) ,  
чем» обеспечивается та к ж е  защ ита  фанеры о т  этап л у  аггащадимого 
увлаж нения. В  качестве окрасочной  п ар ош оля д аю  реком ендую тся 
покрытия на основе пентаф талевы х, п ер хлор ш н и лов ы х  ш уретановы х 
лаков  и эм алей  толщ и н ой  не м енее 120 мшм (см . равд. Э ). П ри  
наличии на внешней' поверхности  фанерной обш ивки в ла го за щ и т
н ого  покры тия доп олн и тельн ого  пароиэоляаджиш ого с л о я  п о д  у теп 
ли телем  (та б л . 1, рис. X )  не требуется .

О красочная  парошзоляадия м ож ет прим еняться в панелях и  п ли 
тах  с  обш ивка ми из листовы х м атериалов , соединяемы х <с каркасом  
на гвозд  ях  -или шурупах». Р асп олож ен и е  па роиэо ляц и он н ого  с л о я  в 
таких конструкциях так ж е  предпочтительное сн ар уж и  (та б л . 1, 
рис. V I ) .

О бм азоч ная  пароизолящ ня, (например, на о сн о в е  резинобнтум - 
ных в яж ущ и х ) наносится  то льк о  на внутренние поверхности обш и 
вок. В кювютрукциях с  креплением; обш ивок  к  каркасу на гв оздях  
или  ш уруп ах  обм азочная  и окрасочная пароизоляц и я  долж н ы
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Рис. 11. Дефекты продольных стыков плит покрытий (асбестоце
ментные волнистые листы условно не показаны)

а —  п р а в и ль н о  в ы п о лн ен н ы й  сты к ; б  —  ч р е зм е р н о е  о б ж а т и е  п р о к ла д к и  и о т с у т 
ств и е  у т е п л и т е л я  (у зк и й  с т ы к );  в —  н е д о с т а т о ч н о е  о б ж а т и е  п р о к ла д к и  (ш и р о 
кий с т ы к );  г  —  н е д о с т а т о ч н о е  о б ж а т и е  п р о к ла д к и  (м а л ы й  д и а м е т р  п р о к л а д к и );  
д  —  о т су т ст в и е  у т е п л и т е л я  и ге р м е т и зи р у ю щ е й  м а сти к и  в сты к е ; е —  н еп р а 
в и ль н о е  р а зм е щ е н и е  п р о к ла д к и  в сты к е ; / —  п р о д о л ь н о е  р е б р о  к а р к а са ; 2 — 
о бш и в к а ; 3 — у т е п л н т е л  4 —  э л а с т и ч н а я  п р о к л а д к а ; 5 —  гер м е т и зи р у ю щ а я  
м асти к а

Рис. 12. Расширенный 
стык утепленных плит 

покрытия
а —  при к р еп лен и и  о б ш и в о к  
к  к а р к а с у  гв о з д я м и  и л и  ш у 
р у п а м и ; б  — т о  ж е . на  к л е ю ; 
/ —  р у л о н н а я  п а р о и зо л я ц и я ; 
2 —  п о л о с к и  и з  р у л о н н о г о  
ги д р о и з о л я ц и о н н о го  м а т е 
р и а л а ;  3 —  м а с т и к а ; 4 —  

т е п л о п а к е т
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устраиваться  д о  крепления обш ивок  (т а б л , 1, рис. V I I I ) .  В  против
ном! с л у ч а е  пар ои золяц и сш ш й  с ло н  п олучается  прерывистым, и 
древесина каркаса подверж ена увлаж н ен и ю  (т а б л . 1, рис. V I I ) .

2.25. Сты ки м еж д у  утепленны м и плитам и и панелям и долж н ы  
бы ть хорош о утеплены  и герметизированы . Д л я  герм етизации сты 
ков с л ед ует  и сп ользов ать  эластичны е прокладки  (пюроизол!, гермит, 
П Р П  и др .) и мастики ( «и з о л » ,  «В е н т а » ,  « Л и л о » ,  ти околовы е и д р .).  
Э ластичны е прокладки долж н ы  бы ть обжаты- в  сты ке на 30— 40% 
своего  поперечного сечения (рис. И , а ) .

П ри  чрезмерном  обж ати и  прокладки теряю т свою  эластичность 
и не м о гут  следов ать  за  деф орм ациями стыка (рис. 1 1 ,6 ). Е сли  
ш ирина стыка б о льш е  проектной величины, то  эластичная прокладка 
п олуч ает  недостаточное обж ати е  (рис. 11, а ) .  Т о  ж е происходит 
при использовании пр ок лад ок  с  меньшими, чем необходим о, разм е
рами поперечного сечения (рис. 11, г ) .  Н еп лотн ая  герм етизация 
приводит к переувлаж нению  утеп ли теля  в сты ке парами в лаж н ого  
возд уха , проникаю щ его из пом ещ ения, и в р езульта те  зимой стыки 
промерзаю т.

Распространенны м  деф ектом  при устройстве стыков плит покры 
тий является  отсутствие в стыке герм етизирую щ ей мастики и утеп 
ли теля  (р-ис. П , 6 ) ,  а так ж е  неправильное разм ещ ение эластичны х 
пр окладок  (рис. 11, е ) .

Д л я  то го  чтобы  избеж ать  таких явлений, как недостаточное 
или чрезм ерное обж ати е  прокладок , реком ендуется  при м онтаж е 
плит и сп ользовать прокладки-ограничители , обеспечиваю щ ие проект
ную  ш ирину стыка (п о с л е  установки пли т прокладки-ограничители  
извлекаю тся из сты к а ). Э ластичны е прокладки  приклеиваю т к п ли 
те  на соответствую щ ей  м астике заранее д о  ее подъем а  или ук ла д ы 
ваю т непосредственно в стык с  пом ощ ью  специальны х лопаток .

Д л я  пли т  покрытий с  дощ аты м и, ф анерными обш ивками и 
обш ивками из древесноструж ечны х плит реком ендуется  расш иренный 
стык, которы й образуется  б ла го д а р я  увеличенны м  до  5— 6 см вы 
ступам  обш ивок  за  края наруж ны х ребер плит. П ри  м онтаж е стык 
перекрывается дв ум я  слоям и  рулонной  пароизоляции, которая  при 
изготовлении пли т с обш ивками, крепящ имися к каркасу гвоздям и  
или ш урупами, вы пускается на 5— 6 см за края обш ивок (рис. 
12, а ) .  В  клееф анерны х пли тах  стык перекрывается сверху  двум я 
полоскам и  из и зола , гидроизола , стеклоруберои да . «Г и д р о б у т и -  
л а — 1», «Г и д р о л е н а — Р »  на м астиках «В е н т а », « Л и л о »  или мастике 
« и з о л »  (рис. 1 2 ,6 ).

ЗАЩ И ТА ОТ ВОЗГОРАНИЯ 

Н ес у щ и е  к он стр ук ц и и

2.26. П ри  проектировании здаш Й  и сооруж ений: п о  услов и я м  
сгнестоикости  с л е д у е т  отдавать  предпочтение конструкциям  пря
м о у го льн о го  м ассивного сечения, п оск ольк у  они им ею т о тн оси тель
но м а лую  поверхность, ом ы ваем ую  в озд ухом .

В р ем я  д о  потери несущ ей  ш особю юстн (В И Н С ) так и х  кон струк 
ций д о лж н о  удов летв ор ять  требованиям  гла в ы  С Н и П  п о  противо
пож арны м нормам  проектирования зданий  ®  сооруж ений .

2.27, Д л я  повыш ения ВГТНС нем аш пвны х Д К*К  реком ендую тся  
меры, показанны е на раю. 16. В  эти х  ц еля х  с л ед ует  о гр и ш ч о т а т ь
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Р и с . 13. С п о с о б ы  п о в ы ш е н и я  о г н е с т о й к о с т и  н е с у щ и х  Д К К

а  —  б а л к а  д в у т а в р о в о г о  с е ч е н и я  с  ф а н е р н о й  с т е н к о й ;  б , в —  б а л к а  к о р о б ч а 
т о г о  с е ч е н и я  с  ф а н е р н ы м и  с т е н к а м и ;  г  —  б а л к а  д в у т а в р о в о г о  с е ч е н и я  к л е е д о 
щ а т а я  J —  п л о с к и й  а с б е с т о ц е м е н т н ы й  л и с т ;  2 —  ф а н е р а ;  3 —  м и н е р а л о в а т 

н а я  п л и т а  н а  к л е ю

примеиеадие несущ их Д К К  с  м еталлическим и элем ентам и  (В П Н С  
незащ ищ енны х стальн ы х  конструкций 0 ,2 5  ч ) .

П р и  и с п о л ь з о в а н и и  ф е р м  и  а р о к  с  м е т а л л и ч е с к и м и ] н и ж н и м и  
п о я с а м и  и  з а т я ж к а м и  р е к о м е н д у е т с я  у с т р а и в а т ь  п о д в е с н о й  п о т о л о к  
и л и  э к р а н  и з  н е с г о р а е м ы х  и л и  т р у д н о с г о р а е м ы х  м а т е р и а л о в  (с м .  

р и с  1 ) .
2 .2 8 . У з л о в ы е  с о е д и н е н и я  н е с у щ и х  Д К К  с л е д у е т  п р о е к т и р о в а т ь  

с  м и н и м а л ь н ы м  к о л и ч е с т в о м  о т к р ы т ы х  м е т а л л и ч е с к и х  э л е м е н т о в - , 
п р е д у с м а т р и в а я  п р и  э т о м  з а щ и т у  м е т а л л и ч е с к и х  п о в е р х н о с т е й  о г н е 
з а щ и т н ы м и  с о с т а в а м и ).

Д л я  п о в ы ш е н и я  о г н е с т о й к о с т и  у з л о в ы х  с о е д и н е н и й  р е к о м е н 
д у е т с я  р а з м е щ а т ь  м е т а л л и ч е с к и е  к р е п е ж н ы е  э л е м е н т ы  в  т о л щ е  
д е р е в я н н о г о -  э л е м е н т а  (н а п р и м е р ,  к л е е ш т ы р е в ы е  с о е д и н е н и и  и  д р . ) .

2 .2 9 . В  п р о и з в о д с т в е н а ь и х  з д а н и я х ,  г д е  в ы д е л я е т с я  м н о г о  л е г -  
к о в о э г о р а е м о й  п ы л и  (д е р е в о о б р а б а т ы в а ю щ и е  ц е х и  и  д р . ) ,  н е с у щ и е  
Д К К  н е  д о л ж н ы  и м е т ь  г о р и з о н т а л ь н ы х  нош  н а к л о н н ы х  п о в е р х н о 
с т е й , с п о с о б с т в у ю щ и х  н а к о п л е н и ю  п ы л и .  П л и т ы  п о к р ы т и й  с л е д у е т  
о п и р а т ь  н е п о с р е д с т в е н н о  н а  н е с у щ и е  Д К К  б е з  и с п о л ь з о в а н и я  п р о 
г о н о в  (с м .  п . 2 L 1 3 ).

2 .3 0 . Н е  р е к о м е н д у е т с я  п р и м е н я т ь  н е с у щ и е  Д К К  в у с л о в и я х ,  
г д е  о н и  м о г у т  п о д в е р г а т ь с я  п о с т о я н н о м у  и н т е н с и в н о м у  л у ч и с т о м у  
н а г р е в у ,  п р и в о д я щ е м у  к  п о в ы ш е н и ю  т е м п е р а т у р ы  д р е в е с и н ы  в ы ш е

Ограждающие конструкции

2 .3 1 . О г р а ж д а ю щ и е  к о с т с т р у ю т и ,  о с о б е н н о  п л и т ы  п о к р ы т и й ,  в  
п о ж а р н о м  о т н о ш е н и и  б о л е е  о п а с н ы ,  ч е м  н е с у щ и е  Д К К ,  и  т р е б у ю т  
о с о б о г о  в н и м а н и я  к  в о п р о с а м  к о н с т р у к т и в н о й  з а щ и т ы  и х  о т  в о з г о 
р а н и я .
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Д л я  повышения огнестойкости о г
раж дающих конструкций рекомендуется 
использовать обшивки и утеплители из 
несгораемых или трудносгораемы х ма
териалов.

Утеплители  долж ны  плотно приле
гать к внутренней обшивке и ребрам 
каркаса. Д л я  удерж ания утеплителя  в 
проектном полож ении при прогорании н 
выходе из строя нижней обшивки пли
ты рекомендуется использовать сталь
ные полосы  сечением 0 ,8X 25  мм, кото
рые крепятся ш урупами к каркасу сни
зу  м еж ду обш ивкой и утеплителем  с ш а
гом 50— 70 см (предлож ение В Н И И П О  
М В Д  С С С Р  и Ц Н И И Э П  зрелищ ных 
зданий и спортивных сооруж ений им.
Б. С. М езенц ева ).

2.32. П о  условиям  пож арной безо 
пасности целесообразно применять п ли 
ты с гладким потолком. П литы  с ребра
ми таврового или двутаврового сечения 
с опиранием обшивки на нижние полки 
(табл, 1, рис. V )  более  опасны в пож ар
ном отношении.

2.33. Вентилируемые ограж даю щ ие конструкции покрытий 
долж ны  расчленяться противопож арными диафрагмами из несгорае
мых или трудносгораемы я материалов на отсеки. В  поперечном 
направлении здания диафрагмы устанавливаю тся в д о ль  несущ их 
конструкций с шагом не более  6 м (рис. 14), в  продольном! —  по 
Коньку (см>. рис. 9 ). При этом  диафрагмы  не долж ны  препятство
вать осуш аю щ ему действию вентиляционных продухов.

Рис. 14. П ротивопож ар
ная диафрагма в покры
тии с  кровлей из асбе
стоцементных волнистых 

листов
/ —  п л и т а  п о к р ы ти я ; 2 — 
н е с у щ а я  Д К К ;  3 —  к р о в е л ь 
ны й  л и с т ;  4 — м и н е р а л ь н а я  

вата

3 . Х И М И Ч Е С К И Е  М Е Р Ы  З А Щ И Т Ы  

Н Е С У Щ И Х  И  О Г Р А Ж Д А Ю Щ И Х  К О Н С Т Р У К Ц И И

М АТЕРИАЛЫ  Д ЛЯ  ВЛАГОЗАЩ ИТНОЙ ОБРАБОТКИ

3.1. Д л я  защ иты несущ их и ограж даю щ их конструкций от 
увлажнения долж ны  применяться лакокрасочны е материалы 
(табд. 2 ),  тиоколовы е мастики (табл . Э) и  составы  на основе эпок
сидных см о л  (табж  4 ).

Л а к о к р а с о ч н ы е  м а т е р и а л ы

Перхлорвинилоеые

3.2. Перхлор©иниловы е эм али  представляю т собой растворы гоер- 
клорвин'ишовой см олы  в смеси летучих органических растворителей

добавлением  других см ол, пластификаторов и пигментов. Эмали 
являются быстросохнущими. П оставляю тся заводом-иэготов'ителем 
? готовом: виде.
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Т а б л и ц а  2

П е р х л о р в и н и л о в ы е
Эмаль:

ХВ-110 ГО С Т  18374— 79 60— 110 1 20
ХВ-124 ГО С Т  10144— 74* 35— 60 1 _
ХВ-1100 ГО С Т  6993— 70 30— 70 1 50
ХВ-5169* Т У  6-10-745-75 40— 120 1 30

Лак ХВ-784 ГО С Т  7313— 75* 20— 50 1 —

П е н т а ф т а л е в ы е

Эмаль:
П Ф -115 ГО С Т  6465— 76* 60— 100 1 50
П Ф -133

Лак:
ГО С Т  926— 63* 40— 60 1 50

П Ф -170 ГО С Т  15907— 70 40— 60 1 —
ПФ-171 ГО С Т 15907— 70 60— 80 1 —

Ур е т а н о в ые
Эмаль У Р -4 9  
Лак:

Т У  6-10-1579-76 30— 60 — —

УР-293 Т У  6-10-1462-74 40— 80 _ _
УР-294 Т У  6-10-1462-74 45— 90 — —

У р е т а н о в о - а  л к и д н ы е

Эмаль У Р Ф -И 2 8 Т У  6-10-1421-76 I Н е  менее 3 40
60

М а о л я н о - с м о л я н ы е

Лак:
П Ф -283 ГО С Т  5470— 75* 40— 60 3
ГФ -166 ГО С Т  5470— 75* 40— 60 3 —

О р г а н о с и л и к а т н ы е

Ор ганосиликатная 
композиция:
О С -12-01 зеленая* 
О С -12-03 белая* | Т У  84-725-78 Н е  менее 

18 — 25

*  Защ ищ ает древесину такж е от  возгорания (см . нп. 3.36 и 3.38).



Покрытия на основе л-ерхлорвинилш ы х эмалей имею т прочное 
сцепление с древесиной, весьма эластичны и трещино-стойки. Б ла го 
даря устойчивости- к постоянному воздействию  атмосферных ф акто
ров покрытия ХВ-110, ХВ-124 и ХВ-1100 рекомендую тся д ля  защ и
ты конструкций на открытом воздухе и под  навесом.

3.3. Эмали ХВ-110 различных цветов устойчивы в условиях ум е 
ренного и тропического климата, а такж е в  условиях  К райнего С е 
вера. Н а основе этих эм алей  получаю тся покрытия негорючие, полу- 
матовые, механически прочные.

3.4. Покрытия на основе эмали ХВ-124 различны х цветов наря
ду с достаточной м орозостойкостью  обладаю т такж е стойкостью  к 
морской атмосфере, периодическому воздействию  тем пературы  до  
плюс 60°С, воды. Эмили Х В - Ш  даю т матовые покрытия, склонные 
к загрязнению. М о гу т  применяться в условиях ум еренного я  тр о 
пического климата, на Крайнем Севере. П ри солнечном  облучении 
наиболее устойчивы покрытия на основе эм алей  коричневого, з е л е 
ного, беж евого, ж елто го  н защ итного цвета.

3.5. Эмали ХВ-1100 стойки к условиям  умеренного климата, 
хорош о защ ищ ают древесину и ф анеру в условиях Крайнего Севера.

Э м али  ХВ-1100 имеют больш ую  гам м у цветов, поэтом у м огут 
использоваться как декоратывно-отделочные.

3.6* П ерхлорвиниловый лак ХВ-784 (бывш* Х С Л )  —  раствор 
сухой иерхлорвиш гловой и алкмдной см ол  в  смеси летучих органи
ческих растворителей с добавлением  пластификатора.

П окрытия м огут эксплуатироваться в диапазоне температур 
от минус 40 до  плю с 60°С. Устойчивы в условиях умеренного 
климата, а такж е в химически агрессивных средах. М о гут  исполь
зоваться д ля  прозрачной отделки Д К К , эксплуатируемы х внутри 
помещений и под навесом.

Пентафталевые
3.7. Пентаф талевые эмали представляю т собой суспензии с ло ж 

ных полиэфиров нентазрита и  ф талеэой кислоты , модифивднровашшх 
жирными кислотами растительных м асел, в  смеси с  пигментами, на 
полнителями, сиккативами и растворителями. П оставляю тся заво
д о м -изготовителем  в готовом  виде.

П окрытия на основе пентаф галевых эмалей П Ф -П 5  и ПФ-133 
обладаю т вы ш кой атмосфероСтойкостью © условиях ум еренного к ли 
мата, эластичностью  и хорош ей адгезией к окраш иваемой поверхно
сти. П окрытия стойки к  температурным колебаниям  от минус 40 
до  плю с 50°С и механическим 'воздействиям.

3.8. Пентаф талевые лаки ПФ-170 и ПФ-171 —  раствор-ы в» ор га 
нических растворителях тгентафталевой смолы , модифицированной 
высыхающим (л а к  П Ф -171 ) и ли  полуаы сы хаю щ им (л а к  П Ф -170 ) 
растительным маслом  с добаяк-ой сиккатива. Мю-гут применяться 
для  защ иты Д К К  на открытом воздухе и под навесом, а такж е в 
помещении как декоративно - отделочны е й  влагозащ итные. Д о б а в 
ляю тся в пентаф талевые эм али  (в  количество до  3 0 % ) д ля  повы
шения блеска покрытий.

Уретановые и уретаново-алкидные
3.9. Уретановая эм аль У Р-49  —  суспензия пигментов в раство

ре лака УР-21901 Э м аль однокомпонентна, отверж дается влагой ©оз-
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Духа без добавлен и я  катализатора. П о став ляется  в ком плекте с 
растворителем  Р-189 в количестве 30%  массы  эм али . В ы пускается 
двух  цветов: тем но-красно-коричневого и тем но-зеленого . П о сле  вы
сы хания обр а зует  глян ц евое  покры тие с высокой адгезией к древе
сине, вы сокой твер достью  и прочностью . П окры тия н а  осн ове  эм али  
У Р -4 9  м огут  применяться д ля  защ иты  конструкций, эк сп луати р уе
мых под  наветом  в услов и я х  ум еренного клим ата и  К р ай н его  С е 
вера.

3.10. Уретановы е лаки  У Р -293  и У Р -294  —  пр одукт взаим одей
ствия переэтериф ицированного триэтанолам ином  к астор ов о го  м асла  
с изоцианатом!, растворенным в т о л у о л е . Л а к и  поставляю тся к ом п 
лектн о с растворителем  Р-189'. О тверж даю тся  влагой  в о зд уха  при 
обы чной тем пературе. И сп ользую тся  как одеоком п онеитны е лаки  
по  дереву, а та к ж е  как  отвердители  д л я  других, лакокрасочны х 
систем1. П окры тия устойчивы  в у слов и я х  эксплуатации  навеса, м о гут  
применяться д ля  защ иты  конструкций на откры том  в озд ухе  и в  п о
мещении.

3.11. У ретаново-алкидная  эм аль  У Р Ф -1 1 2 8  —  суспензия пигмен
тов' в  уралквдаж  с доба в лен и ем  сиккативов!. В ы пускается  пром ы ш 
ленностью  в готовом  виде.

Э м а ль  УРФ -1128 ! о б р а зует  глянц евы е покрытия, об ла д а ю щ и е  
вы сокой адгезией  к  древесине, в лагостой костью  и м орозостойкостью . 
П окры тия на ее основе м о гу т  применяться в  у сло в и я х  ум еренн ого  
клим ата и К рай него  Севера д л я  защ иты  конструкций, эксп луати 
руем ы х как  под  навесом, так  и на откры том  в оздухе .

Масляно-смоляные

3.12. М аслян о -см олян ы е лаки  ГФ -166  и П Ф -283  —  растворы  
а л ш д а ы х  см ол, м одиф ицированны х растительны м и м аслам и, ж и р 
ными кислотам и  растительны х м аоел  и? пр одуктов  и х  переработки , 
дистиллированны м и ж ирны м и кислотам и  талшовюго м асла  и д и сти л
лированны м та лло в  ым м аслом  в органических р аствор и телях  с  д о 
бавлением  сиккатива марки Н Ф -1  (Г О С Т  ДОЮ— 7 3 ).

Л-а-юи п осле  вы сы хания обр азую т  глянц евы е прозрачны е покры 
тия, обладаю щ и е  вы сокой адгезией  к  древесине. Л а к  П Ф -2 8 3  пред
назначен д л я  защ иты  конструкций, эксп луатируем ы х внутри пом е
щений. Л а к  ГФ -166 , об лад аю щ и й  атм осф еростойкостью , м о ж е т  бы ть 
использован  д ля  защ иты  конструкций, эксп луатируем ы х п о д  наве
сом  и на открытом  воздухе.

Тиоколовые мастики

3.13. Ти околовы е мастики (герм етики ) —  вы сокопигментирован- 
ные ж идкие тиоколы , которы е п осле  смеш ивания с в улкан и зую 
щ ими агентами вулкани зую тся  и превращ аю тся в резину.

Д л я  защ иты  торцов Д К К  реком ендую тся ти околовы е мастики 
ш ирокого  назначения м арок  У -30м  и УТ -32 , М асти ки  поставляю тся  
в виде ком плекта, со сто я щ его  из основной ( герм етизирую щ ей ) пасты  
(У -30 , У -3 2 ), вулканизую щ ей  пасты №  9 и уск ор и теля  в улкани за
ции диф енилгу а нидина. О остав  мастик приведен в та б л . 3'.

3.14. Т и околовы е м астаки отличаю тся атм осф еростойкостью , вы 
сокой  влага-, паро- и газонепроницаем остью , сопротивлением  дей-
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Т а б л и ц а  3

М а р к а
м асти к и

К о л и ч е с т в о  к о м п о н е н т о в  
в  ч а с т я х  п о  м а с с е  

н а  1 0 0  м а е .  ч .  о с н о в н о й  
п а с т ы *

Ц в е т

п а с т а  №  9
Д Ф Г

(Г О С Т  4 0 — 6 7 )

У-ЗОМ  (Г О С Т  13489— 79) 5— 9 о к
> L СП Черный

У Т -3 2  ( Т У  38 105462-72) 9— 12 0 ,4 — 0 ,8 С ветло-се
рый

*  Д озировка варьируется в зависимости от температуры и относи
тельной влажности воздуха, от активности вулканизую щ ей пасты и 
ж елаемой скорости вулканизации. Точное соотношение компонентов 
указывается в заводском паспорте.

стейк) различны х агрессивны х сред, хорош о пр отивостоят  теп ло в о 
м у и радиационном у старению , м огут  д ли т ел ь н о  эксп луатироваться  
при тем пературах  о т  минус 60 д о  п лю с ШО^С, весьма долговечны  
и хор ош о  поддаю тся рем онту. М о г у т  окраш иваться пента фт а левы  м и 
и перхлорвини ловы м и эм алям и .

Т и ок олов ы е  мастики вулкани зую тся  как при ком натны х, так  
н при низких (д о  м инус 2№ С) тем пературах. В  процессе в улк а н и за 
ции они практически не даю т усадки.

Составы на основе эпоксидных смол

3.15. Составы  на основе эпоксидны х модифицированных см ол  
К-15Э и К - 11*5, а так ж е *на основе эпоксидной ш патлевки  ЭП-ООЮ  
(табл . 4 ) применяю т д л я  защ иты  торцов  несущ их Д К К , а так ж е  
поверхностей несущ и х Д К К  в местах пересечения утепленны х ограж 
даю щ их конструкций.

3.16. Эпоксидная модиф ицированная см ола  К - 163 представляет 
собой  эпоксидную  днановую  с м о лу  Э Д -20 , м одиф ицированную  п о 
лиэфир акрил атом  М Г Ф -9  и низковязкям  ти ок олом  Н В Б -2 , а см ола  
К - Н 5 —  с м о лу  Э Д -20 , модиф ицированную  М ГФ -Ф .

О тверж дение с м о л  К - 153 и  К - 115 производится по ли  эти ленп о  ди а
мином (П 0 П А )  или слож н ы м и  аминами.

3.17. Эпоксидная ш патлевка ЭП-ООЮ  —  густая  тестообразная  
масса красно-коричневого  цвета, состоящ ая  из эпоксидной см олы , 
пигментов, наполнителей , пластиф икатора и растворителей . Ш п а тлев 
ка поставляется  в ком плекте с отвердителем 1 №  1 (50% -н ы й  р а ст 
вор  гексам етилендоам ина в эти ловом  сп и р те ).

3.18. Д л я  повыш ения механической прочности и трещ иностой- 
кости покрытия на основе см олы  К - 153, К - И 5 и ш патлевки ЭП-ООЮ 
арм ирую т стеклотканям и или стеклосетками.
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Т а б л и ц а  4

К о л и ч е с т в о  к ом п о -

Состав Компоненты
н е н то в . м а е . ч .

С о с т а в Состав
I 11

Смола к - 153 (Т У  6-05-1584-77) 
или К-115 (Т У  6-05-1251-75) }  100 100

П Э П А  (Т У  6-02-594-75) 15 15
или

слож ные амины (Т У  6-01-915-74) 
К силол (Г О С Т  9949— 76,

18— 20
V

18— 20

На основе
ГО С Т  9410— 78) или 
Т о луо л  (Г О С Т  9880— 76,

10
—

смолы ГО С Т  14710— 78) J
К -153 или М олотый пылевидный кварц \

К-115 (Г О С Т  9077— 5 9 ), маршалит или 
портландцемент М  400 -

50

(Г О С Т  10178— 76) )

Ш патлевка ЭП-0010 (Г О С Т  10277—  
76)
Отвердитель №  1 (Т У  6-10-1263-77) 
Растворитель Р -4 , Р -5  (Г О С Т

100 100

На основе
8 ,5

)
8 ,5

шпатлевки 7827— 7 4 * ) или 646 (Г О С Т  18188— }  20 10
ЭП-0010 7 2 * )

М олотый пылевидный кварц
J

(Г О С Т  9077— 5 9 ), маршалит или 1 _ 50
портландцемент М  400 (Г О С Т  
10178— 76) 1

П  р и м е ч а  н и е. Состав I применяется д ля  грунтования по
верхности, приклеивания и пропитки стеклосетки (стеклоткани ), 
а состав I I  —  для  покровных слоев.

При использовании покрытий д ля  защиты торцов Д К К  реко: 
мендуется применять стеклосетки марок C C -I, С С -lp , СС-8р (Т У  
6-11-99-75), а д ля  защ иты поверхностей Д К К  в местах пересечения 
утепленных ограж даю щ их конструкций —  такж е стеклоткани м а
рок Т-10/2, Т-11, Т-13 (Г О С Т  19170— 7 3 *) и ЭЗ-200 (Г О С Т  19907—  
7 4 * ).

Покрытие на основе ЭП-0010 м ож ет применяться и без арми
рования (в  случаях, указанных в табл. 9 ).

3.19. Декоративные качества покрытий приведены в табл. 5. В
случае необходимости покрытия могут окраш иваться пентаф тале
выми и перхлорвш ш ловымп эмалями,
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Т а б л и ц а  б

П о к р ы т и е Ц в е т П р о з р а ч н о с т ь

Армированное на основе К -115:
без наполнителя Бесцветное Прозрачное
с маршалитом, пылевидным квар
цем

Светло-ж елтый Непрозрачное

с портландцементом 
Армированное на основе К - 153:

Серый »

без наполнителя С зеленоватым 
оттенком

Прозрачное

с маршалитом, пылевидным квар
цем

Светло-ж елтый Непрозрачное

с портландцементом 
Армированное и неармированное на 
основе ЭП-0010:

Серый »

без наполнителя Красно
коричневый

с маршалитом, пылевидным квар
цем

Коричневый »

портландцементом Светло-
коричневый

»

М А Т Е Р И А Л Ы  Д Л Я  Б И О З А Щ И Т Н О И  О Б Р А Б О Т К И

3.20. Д л я  защиты конструкций от биоразруш ения рекоменду
ются составы и препараты, приведенные в табл . 6.

3.21. Кремнефтористый аммоний (К Ф А ) —  белый кристалличес
кий порошок с легким запахом  аммиака. О бладает  высокой раство
римостью в воде (при 2 5 °С — 18,5%, при 75°С —  3 2 ,2 % ). Л е гк о  
проникает в древесину и легко  из нее вымывается. Древесина, про
питанная К Ф А , не изменяет своего цвета, хорош о склеивается и 
окрашивается, вызывает слабую  коррозию  черных м еталлов. КФА 
снижает свои защитные свойства при контакте с цементом, мелом, 
известью и алебастром .

3.22. Тетраф торборат аммония (Т Ф Б А )  —  белый м елкокристал
лический рассыпчатый порошок без запаха с высокой растворимо
стью в воде (при 2 5 °С —  20,5%, при 100°С— 49 ,7% ). Л е гк о  
проникает в древесину и легко  из нее вымывается. Т Ф Б А  древеси
ну не окрашивает, не пониж ает ее прочности, слабо  корродирует 
металл, обладает слабыми огнезащитными свойствами. Древесина, 
пропитанная Т Ф Б А , хорош о склеивается и окрашивается.

3.23. Препарат ББ-32 —  рецептурного приготовления (приготов
ляется на месте производства р абот ). Л е гк о  растворяется в воде 
(растворимость в пересчете на борную  кислоту  при 40°С около  

20% , при 60 °С — 4 0 % ), обладает высокой диффузионной способ
ностью. Л е гк о  вымывается из древесины. Пропитанная им древеси
на хорош о склеивается и окрашивается, механические свойства ее 
не изменяются. П репарат безопасен д ля  лю дей  н теплокровных 
животных. М ож ет применяться для  защиты элементов конструкций,
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Т а б л и ц а  6

С о с та в , Н орм ати в  К ом пон ен ты  и их соотнош ение
К он ц ен т 

рац ия
препарат ны е д о к у  в  р абочем  р а с тв ор е , % , р а ств ор а

менты по м ассе %

Л е г к о в ы м ы в а е м ы е

К Ф А О Р Т

6-08-2-75
Аммоний кремнефтористый тех- 
нический (О С Т 6-08-2-75)

— 10(15)
Вода — 90(85)

10(15)

Т Ф Б А Т У
6-08-297-74

Тетрафторборат аммония техни
ческий (Т У  6-08-297-74)

— 10(15)
Вода — 90(85 )

10(15)

ББ-32 ГО СТ 
14647— 79

Бура техническая
(ГО С Т  8429— 77) — 12
Кислота борная
(ГО С Т  18704— 78) —  8 
Вода — 80

20

Т р у д н о в ы м ы в а е м ы е

ХМБ-444* Т У
65-14-23-75

Бихромат натрия (ГО С Т  2651—  
70) или бихромат калия 
(ГО С Т  2652— 78) —  5 
Купорос медный (Г О С Т  193 4 7 -

Кислота борная (ГО С Т  18704—  
78) —  5 
Вода — 85

15

МБ-1 Т У  66 
Латвий

ской ССР 
1 068-76

Купорос медный (Г О С Т  19347—  
— 77) — 2 ,7  
Бура техническая (ГО С Т  8429—
77) - 3 , 6  
Аммоний углекислый чистый 
(ГО С Т  3770— 75) — 5 ,3  
Кислота борная (ГО С Т  18704—
78) — 3 ,4  
Вода — 85

15
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Продолжение табл,, б

С о с т а в ,
п р е п а р а т

Н о р м а т и в 
н ы е  д о к у 

м енты

К о м п о н е н т ы  и и х  с о о т н о ш е н и е  
в  р а б о ч е м  р а с т в о р е ,  % ,  

п о  м а с с е

К о н ц е н т 
р а ц и я

р а с т в о р а ,
%

ХМ ББ-3324* гост
23787 .2— 79

Бихромат натрия (Г О С Т  2651—  
78 ) или бихромат калия 
(Г О С Т  2652— 7 8 ) — 2 ,5  
К уп орос медный (Г О С Т  1 9 3 4 7 -

К ислота  борная (Г О С Т  18704—  
7 8 ) — 3 ,3  
Бура техническая (Г О С Т  8429—  
77 ) - 1 , 7  
Вода — 90

10

* П ри  приготовлении препарата Х М Б -444  д л я  предотвращ ения 
вы падения осадка  в раствор  д оба в ля ю т 0,05 мае. ч. уксусн ой  кис
лоты  (Г О С Т  19814— 74),. а при приготовлении  Х М Б Б -3324— 1 мае. ч.

соприкасаю щ ихся с пищевыми продуктам и (например, в картоф еле-, 
овощ е- и ф руктохран и ли щ ах ).

3.24. П репарат Х М Б -444  —  рецептурного приготовления. Х о 
рош о растворяется  в воде, не им еет запаха , древесину окраш ивает 
в зеленоваты й  цвет, вы зы вает коррозию  м еталлов , о б ла д а ет  огне
защ итными свойствами, тр уд н о  вы мы вается из древесины . П р оп и 
танная древесина хорош о  склеивается  и окраш ивается. П репарат 
м ож ет применяться внутри помещ ений и снаруж и.

3.25. П репарат М Б-1 —  рецептурного  приготовления. С одер ж и т 
м алотоксичны е д л я  лю дей  и ж ивотны х компоненты , отход ы  о т  е го  
применения м огут  бы ть  использованы  в качестве м икроудобрений. 
Х орош о защ ищ ает древесину не то льк о  о т  дереворазруш аю щ их гри 
бов, но и о т  возгорания, поэтом у при соответствую щ их концентра
циях м ож ет применяться как огнезащ итное средство. О краш ивает 
древесину в зеленоваты й цвет. Р еком ен дуется  д л я  защ иты  конст
рукций, эксплуатируем ы х как внутри помещ ений, так  и снаруж и. 
Б ла годар я  низкой вы мы ваемости м ож ет применяться в зданиях, где  
не исклю чено конденсационное увлаж нение (ж ивотноводческие зд а 
ния, теплицы  и д р .).

3.26. П репарат Х М Б Б -3324  —  рецептурного приготовления. О б 
ла д а ет  огнезащ итны ми свойствами. Т р уд н о  вы мы вается из древеси
ны, не препятствует ее  склеиванию  и окраш иванию. П ропитанная 
древесина приобретает зеленоваты й цвет. Р еком ен дуется  д л я  защ и
ты элем ентов  конструкций, эксплуатируем ы х как внутри, так  и 
снаруж и помещений.

М А Т Е Р И А Л Ы  Д Л Я  О Г Н Е З А Щ И Т Н О Й  О Б Р А Б О Т К И

3.27. Д л я  защ иты  конструкций о т  возгорания реком ендуется 
применять пропиточные н окрасочные составы.
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Составы для глубокой пропитки

3.28. Д л я  г л у б о к о й  пропитки древесины  р ек ом ен дую тся  в о д о 
растворим ы е о гн езащ и тн ы е состав ы  М С  1:1, М С  3 :7 , ББ-11 (т а б л . 
7 ) и М Б -1  (см . та б л . 6 ) .  Д р ев еси н а , пропитанная эти м и  состав ам и  
при п оглощ ен и и  с у х о й  со ли  ч и сто го  антипирена не м енее 50—  
66 кг/м3, о тн оси тся  к  тр уд н огор ю ч и м  м атер и алам .

3.29. С оставы  М С  1:1 и М С  3:7, я в ля я сь  сильн ы м и  антип ирен а
ми, о б л а д а ю т  т а к ж е  свой ствам и  антисептиков. П р оп и тк а  ук а зан н ы 
ми состав ам и  не вы зы вает  изм енения цвета  древесины , но> сн и ж а ет  
ее  прочность (при  сж атии , скалы ван ии  в д о ль  в олок он , поперечном  
и зги бе  —  на 10% , при уд а р н о м  и з г и б е — на 4 0 % ).

К о н та к т  пропитанной  древесины  с м е т а л ло м  м о ж ет  вы звать  е го  
коррозию .

С остав ы  л е гк о  вы м ы ваю тся  из древесины , п о это м у  р ек ом ен д у 
ю тся д л я  защ и ты  конструкций , эк сп луа ти р уем ы х  в ср ед е  с отн оси -

Т а б л и ц а  7

С о с т а в ,
п р е п а р а т

Н о р м а т и в 
н ы е  д о к у 

м е н т ы

К о м п о н е н т ы  и и х  с о о т н о ш е н и е  
в р а б о ч е м  р а с т в о р е ,  % ,  

п о  м а с с е

К о н ц е н т 
р а ц и я

р а с т в о р а ,

%

Д л я  г л у б о к о й  п р о п и т к и

Состав 
М С  1 :1

И нструкция 
В Н И И П О  

М В Д  С С С Р

Диаммонийф осф ат техн и 
ческий (Г О С Т  8515—
7 5 )*  — 7 ,5  
С ульф ат  аммония т ех н и 
ческий (Г О С Т  9097—
74 ) - 7 , 5  
Ф тористы й натрий 
(Г О С Т  2871— 7 5 ) — 2 
В ода  — 83

17

Состав 
М С  3 :7

Т о  ж е Диаммонийф осф ат т ех н и 
ческий (Г О С Т  8515—
7 5 )*  - 6  
С у льф а т  аммония техни
ческий  (Г О С Т  9097—
7 4 ) — 14 
Ф тористы й  натрий 
(Г О С Т  2871— 7 5 ) — 1 .5  
В ода  — 7 8 ,5

2 1 ,5

П р е п а 
р а т

Б Б -1 1 **

гост
14647— 79

Б ур а  техническая (Г О С Т  
8429— 77) — Ю  
К и слота  борная (Г О С Т  
18704— 7 8 ) — 10 
В ода  — 80

20

30



Продолжение табл. 7

С о с т а в ,
п р е п а р а т

Н о р м а т и в 
н ы е  д о к у 

м ен ты

К о м п о н е н т ы  и и х  с о о т н о ш е н и е  
в  р а б о ч е м  р а с т в о р е ,  % ,  

п о  м а с с е

К о н ц е н т 
р а ц и я

р а с т в о р а ,
%

Д л я  п о в е р х н о с т н о й  п р о п и т к и

Пропиточ
ный

состав
№ ***

И нструк
ция

В Н И И П О  
М В Д  С С С Р

Диаммонийфосфат техни
ческий (Г О С Т  8515—
7 5 )*  — 20 
С ульф ат аммония техн и 
ческий (Г О С Т  9097— 74) — 5 
Керосиновый контакт 
(О С Т  38 01116— 7 6 )* * * *  — 3 
Вода — 72

25

П оверх- 
ностно- 

пропиточ- 
ный состав 

П П

Т о  ж е К алий  углеки слы й  (п о 
таш ) по Г О С Т  4221— 76 — 25 
Керосиновый контакт 
(О С Т  38 01116-76) — 3 
Вода — 72

25

* В зам ен  диамм онийф осф ата м ож н о применять ам моф ос 
(Г О С Т  18918— 7 9 ), представляю щ ий собой см есь аммонийных 
солей  ф осфорной кислоты  (м он о- и диам м онийф осф ата) или 
корм овой диаммонийф осф ат.

* *  П реп арат ББ-11 м ож ет применяться такж е д л я  поверхностной 
пропитки.

* * *  Д л я  придания древесине биостойкости  на каж ды е 97 кг го т о 
в ого  раствора д оба в ля ю т  3 кг ф тористого натрия.

* * * *  В зам ен  керосинового контакта м огут  бы ть использованы  в тех  
ж е количествах бути лсульф ок й слоты , в частности некаль 
(Г О С Т  6867— 77 ).

тельной  влаж ностью  в озд уха  не выше 8 0% , а такж е в условиях , 
исклю чаю щ их контакт древесины  с капельно-ж идкой  влагой .

3.30. П репарат ББ-11 применяется д л я  огнезащ иты  древесины  
при поглощ ении  сухой  со ли  не менее 50 кг/м3. Х ор ош о  проникает 
в древесину, не изменяет ее цвета, не препятствует склеиванию  и 
окраш иванию  древесины. П овы ш ает прочность древесины  на с ж а 
тие в д о ль  в олокон  и поперечный изгиб, но сниж ает на ударны й из
гиб. О б ла д а ет  хорош ими биозащ итны ми свойствами. Безопасен  д л я  
лю дей  и ж ивотных.

В услов и я х  конденсационного увлаж н ени я  пропитанная древе
сина д олж н а  подвергаться влагозащ итной  обработке. Д оп уск ается  
контакт пропитанной древесины  с м еталлом .

31



3.31. П репарат М Б-1 (см . табл , б )  применяется д л я  огнезащ иты  
древесины  при поглощ ении сухой  со ля  не менее 60 кг/м3.

Составы для поверхностной пропитки

3.32. Д л я  поверхностной огнезащ итной  пропитки реком ендую тся 
составы  М<С и П П  (см . та б л . 7 ) .  П оверхн остн ая  пропитка- за т р у д 
няет распространение плам ени по поверхности защ ищ енной древеси 
ны и тем  самы м о б легч ает  пож аротуш ение. В ряде случ аев  она 
исклю чает возм ож н ость возникновения пож ара. О бработанная  у к а 
занными составами древесина относится к  группе трудновосп  л  а ме
няемы х материалов.

3.33. С остав  М С  ле гк о  вы мы вается из древесины, п оэтом у ре
ком ендуется  д л я  защ иты  конструкций, которы е при эксплуатации  
не подвергаю тся непосредственном у кон такту с капельно-ж идкой  
влагой  и средой с  относительной  влаж н остью  выш е 8 0 % . П ридает  
древесине биостойкость, не вы зы вает коррозии м еталла , сниж ает 
способность древесины  склеиваться  и окраш иваться.

3.34. Состав П П , так  ж е как и М С , л е гк о  вы мы вается из д р е 
весины. Биозащ итны ми свойствами не обладает . Н е  препятствует 
окраш иванию  древесины. Б ез доп олнительной  влагозащ и ты  пропи
танная древесина м ож ет применяться то льк о  в сухи х  помещ ениях.

3.35. Д л я  поверхностной огнезащ итной  пропитки м ож ет такж е 
применяться состав ББ-11 (см . табл . 7 ) при удерж ании сухой  соли  
100 г/м2.

Окрасочные составы

3.36. В качестве огнезащ итны х покрытий д л я  защ иты  древесины  
от возгорания реком ендую тся покрытия на основе перхлорвиниловой  
эм али  ХВ-5169 и органосиликатны х композиций ОС-12-01 и 
ОС-1'2-03 (см . та бл . 2 ) ,  а такж е вспучиваю щ ееся покрытие В П М -2 Д  
(Т У  6-10-300-8-77).

3.37. П окры тие на основе эм али  ХВ-5169 переводит древесину 
в категорию  трудновосплам еняем ы х материалов. О б ла д а ет  хорош и
ми влагозащ итны м и свойствами, устойчиво в услов и я х  ум еренного  
клим ата и К рай него  Севера. З ащ ищ ает древесину от возгорания при 
расходе не менее 600 г/м2. И м еет  прочное сцепление с древесными 
подлож кам и , весьм а эластично и трещ иностойко. П окры тие на ос
нове эм али  ХВ -5169 является  бы стросохнущ им .

3.38. О рганосиликатны е композиции группы  О С  (О С -12-01 , 
О  С -12-03) представляю т собой  суспензии активизированных си ли 
катных и окисных ком понентов в т о луо льн ы х  растворах модиф ици
рованны х полиорг-аноси л  океанов. П остав ляю тся  заво дом -изготовите
лем  в ком плекте с отвердителем  (п о ли б у т и лт и т а н а т ).

П окры тие на основе О С  переводит древесину в категорию  т р у д 
новосплам еняем ы х м атериалов  (при толщ ин е не менее 250 м к м ). 
О б ла д а ет  м алой  водопроницаем остью  и теплопроводностью , значи
тельн ой  терм о- и м орозостойкостью . О но  вы держ ивает резкие пере
пады  тем ператур  от  м инус 60 д о  п лю с 600°С. О рганосиликатны е 
композиции м ож но наносить при норм альны х и пониж енных (д о  
минус 5 *С ) тем пературах.

П окры тие на основе О С  имеет невы сокую  механическую  проч
ность и с ла б ую  адгезию  к древесине. Н едостатком  О С  является.
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такж е ее нетехнологичность (н еобход и м ость  введения отвердителя , 
выпадение в осадок  пигмента, тр уд н ость  перемеш ивания) и вы сокая 
стоимость. Р еком ендуется  к применению в тех  случ аях , когда  по
мимо огнезащ нгы  тр ебуется  защ ита  конструкций и о т  увлаж нения. 
О С  о бр а зует  м атовое  укры вистое покрытие, склонное к  загрязнению .

3.39. П окры тие В П М -2 Д  пр едставляет  собой  см есь терм остой 
ких и га зообр азую щ и х  наполнителей  в водном  растворе полим ерны х 
связую щ их. П окры тие негорю че, нетоксично и невлагостойко. П ер е 
водит древесину в гр уп п у  трудногорю чи х  м атериалов  при расходе 
сы рого покрытия о к о ло  700 г/м2.

Р еком ен дуется  к применению в закры ты х здан иях  и со о р уж е
ниях с  отн осительной  влаж н остью  в о зд ух а  не б о л е е  8 0 % , о тсутст
вием вы делений агрессивны х га зов  и паров и тем пературе не выше 
50°С,

В Ы Б О Р  З А Щ И Т Н Ы Х  М А Т Е Р И А Л О В  

В З А В И С И М О С Т И  О Т  У С Л О В И Й  Э К С П Л У А Т А Ц И И  

Несущие конструкции
3.40. П ри вы боре средств и способов  защ иты  несущ их Д К К  

основное внимание д о лж н о  бы ть обращ ено  на предохранение их от  
переменного увлаж нения  и высуш ивания. П ри  соблю дени и  тр еб о 
ваний конструктивной профилактики, излож енны х в разд . 2, веро
ятность вы хода из строя несущ их Д К К  в р езульта те  биоразруш ения 
столь  незначительна, что подвергать их биозащ итной  обр аботк е  
(за  исклю чением  лок альн ы х  участк ов ) не требуется  (т а б л . 8 ,9 ).

3.41. Д л я  защ иты  от  увлаж н ен и я  боковы х поверхностей  н есу
щ их Д К К  реком ендую тся лакокрасочны е покрытия, а д л я  защ иты  
концов элем ен тов  Д К К  —  покрытия на основе ти ок оловы х  мастик 
и эпоксидны х см ол. А рм ированны е покрытия (б а н д а ж и ) н еобходим о 
применять д л я  защ иты  концов Д К К ,  подвергаю щ ихся при эк сп луа 
тации к ап ельно-ж идк ом у увлаж н ени ю  (конденсат, атмосф ерны е 
осадки и д р .),  а такж е д л я  защ иты  поверхностей в м естах  пересе
чения утепленны х ограж даю щ и х конструкций. Н еарм ированны е п о
крытия реком ендую тся д л я  защ иты  концов Д К К ,  не им ею щ их при 
эксплуатации контакта с кап ельно-ж идкой  влагой .

3.42. П ри  располож ении  несущ их Д К К  частично в отап ливае
мом помещ ении, а частично вне его  защ итная обр аботк а  боковы х 
поверхностей м ож ет производиться  по о д н ом у  из с лед ую щ и х  ва
риантов:

вся конструкция защ ищ ается  одним  и тем  ж е  составом ;
часть конструкции, н аходящ аяся  в помещ ении, защ ищ ается  с о 

ставом, реком ендуем ы м  д л я  помещ ений, а д р у га я  ч а с т ь — составом , 
рекомендуемы м д ля  условий , в которы х эта часть находится  (н а  
открытом  в оздухе , п од  навесом  н т. п .).

В ариан т 1 м ож ет бы ть реком ендован д л я  случаев , когда  по
крытие удов летв ор яет  требованиям , предъявляем ы м  к защ ите  кон 
струкций как  в помещ ении, так  и вне его. В  некоторы х случ аях , 
когда использование одн ого  и то го  ж е  состава  д л я  защ иты  всей 
конструкции оказы вается  экономически невыгодным, защ итная о б 
работка д о лж н а  производиться по варианту 2. Н апример, при рас
полож ении несущ их Д К К  частично в помещ ении с  отн осительной  
влаж н остью  в озд уха  менее 6 0 % , а частично на откры том  в о зд ух е
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Внутри отапливае
мых помещений при 
ф =  61— 75%

Общественные зда
ния и сооруж ения, 
птицеводческие 
здания и др.

П Ф -2 8 3
ГФ -166
П Ф -1 7 0
П Ф -171
У Р -2 9 3
У Р -2 9 4
Х В -784

70

П Ф -1 1 5
П Ф -133
У РФ -1128
У Р -4 9
О С -12-01
ос-1 2-оз

9

Т о  ж е, при 
Ф > 7 5 % ,  а такж е 
внутри неотапливае
мых помещений с 
тепло- и в ла гов ы - 
делениям и

К артоф еле- и о в о 
щ ехранилищ а, сви
нарники -откормоч - 
ники, коровники 
и др.

Т о  ж е 12

Внутри неотапли
ваемых помещений 
без  теп ло - и влаго- 
выделений

Х олодны е склады  
различного назна
чения, здания д ля  
хранения сельхоз
техники, навесы, 
чердачные помещ е
ния и др.

Х В -1Ю 0
ХВ-110
ХВ-124
ХВ-5169
П Ф -1 1 5
П Ф -133
У РФ -1128
У Р -4 9
О С - 12-01
О С -12-03

9

Н а открытом в оз
д у х е

Здания и сооруж е
ния с  располож е
нием конструкций 
частично вне п о 
мещения

П Ф -1 7 0
П Ф -171
У Р -2 9 3
У Р -2 9 4
Г Ф -1 6 6

юо
хв-поо
Х В-110
ХВ-124
ХВ-5169
У Р Ф -1 1 2 8

12(

П р и м е ч а н и е .  Защ ите подлеж ат все поверхности несущ ш  
Д К К , за исключением локальны х участков, защ итную  обработку ко 
торы х производят в соответствии с требованиями табл . 9.
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поверхности в местах пере
сечения несущих Д К К  с утепленными 
ограждающими конструкциями

2 Торцы и прилегающие к ним участки 
боковой поверхности Д К К : 

при непосредственном воздействии 
на них атмосферных факторов (на
пример , концы балок под свесом 
кровли, не защищенные от осадков 
и инсоляций)
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сением армированно
го покрытия на ос
нове К-153, К - 11S 
или ЭП-0010
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3 в гнездах наружных каменных 
стен отапливаемых зданий, а также 
внутренних стен, разделяющих отап
ливаемые и неотапливаемые помеще
ния

W  Ф

1 О бработка ХМ Б-444, 
К Ф А  или Т Ф Б А  с 
последующим нане
сением армирован
ного покрытия на ос
нове К-Ч53, К-115 
или ЭП-0010

4 в гнездах внутренних каменных стен 
отапливаемых зданий (кроме случа
ев, указанных в п. 3 ), а также в 
гнездах внутренних и наружных ка
менных стен неотапливаемых зданий

2 Обработка ХМБ-444, 
К Ф А  или Т Ф Б А  с 
последующим нане
сением У-ЗОм, У Т -32  
или состава на осно
ве ЭП-0010

5 в местах опирания на фундамент 
(стойки, рамы, арки) в отапливае
мых зданиях с <р>60% , а также в 
неотапливаемых зданиях и под наве
сом

6 Боковые поверхности в местах пересе
чений Д К К  с внутренними каменными 
стенами и перегородками, разделяющи
ми помещения с  одинаковым темпера
турно-влажностным режимом, а также 
с наружными стенами неотапливаемых 
зданий

2 Обработка ХМБ-444, 
К Ф А  или Т Ф Б А  с  
последующим нанесе
нием У-ЗОм, У 'Г  - 32' 
или состава на осно
ве ЭП-0010

со
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покрытие
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К -..• у!ЭД обработка

гг=.— -I Влагозащитное
1 = ^ .....1 н еа р м ц р о В а н н о е

п о к р ы т и е



использование покры тия с  высокими влагозащ итны м и свойствами 
д ля  защ иты  всей конструкции нец елесообразно.

3.43. В  ж ивотноводческих и птицеводческих здан иях  д л я  защ и
ты  конструкций, находящ ихся  внутри помещ ений, в недоступны х 
д ля  ж ивотны х и птиц местах, пом им о составов, указанны х в табл . 
8, м огут  применяться перхлорвиниловы е эм али  ХВ-1100, ХВ -124, 
ХВ-110 и ХВ -5169 (например, д л я  защ иты  балок , прогонов, ферм 
и д р .). П ри  согласовании  с органами санитарного надзора эти  эм а 
ли  м огут  применяться такж е внутри производственны х зданий.

3.44. Н есущ и е  Д К К  (балк и , фермы, арки, рамы, к о ло н н ы ), пред
назначенные д л я  эксплуатации в общ ественны х здан иях  и с о о р у 
ж ениях, а такж е в производственны х и складски х  здан иях  и с о о р у 
ж ениях с производствами категории В, со гласн о  требованиям  главы  
С Н и П  по противопож арны м  нормам  проектирования зданий и с о 
оруж ений долж н ы  подвергаться  поверхностной обр аботк е  о гн еза 
щитными составами.

Д л я  огнезащ итной  обработки  несущ их Д К К ,  эксп луатируем ы х 
в среде с относительной  влаж н остью  в озд уха  д о  75% , "может бы ть 
использована краска В П М -2 Д , поверхностно-пропиточны й состав  
П П  с последую щ им  нанесением лак а  Х В -784  или ХС-76, а такж е 
препарат ББ-11 с последую щ им  нанесением перхлорвиниловы х или 
пентаф талевы х лаков  и эмалей .

Д л я  огнезащ иты  Д К К ,  находящ ихся  в услов и я х  помещ ений с  
относительной влаж н остью  в озд уха  выш е 7 5 % , а такж е подвергае
мых атмосф ерным воздействиям , реком ендую тся покрытия на осн о 
ве ХВ-5169, О С -12-01 и О С -12-03.

3.45. В ы бор  то го  или иного м атериала  д о лж ен  производиться 
с учетом  требований, предъявляем ы х к внеш нему ви ду  кон струк 
ций. Так , например, д л я  общ ественны х зданий (зрелищ ны е здания, 
спортивные сооруж ения , кры ты е рынки, каф е и пр .) непригодны  
материалы , скры ваю щ ие тек стур у  древесины. Д л я  этих целей  не
обходим о и сп ользовать прозрачны е лаковы е покрытия или  покры* 
тия на основе эпоксидны х см о л  К ~ П 5  и К - 153 (та б л . 5 ).

Ограждающие конструкции

3.46. О сновны м  способом  защ иты  элем ентов  ограж даю щ и х к он 
струкций является  био- и вла гозащ и тн ая  обр аботк а  (т а б л . 10 ). О г 
незащ итная обр аботк а  производится в тех  случ аях , к огд а  это  тр е 
буется по услови ям  пож арной  безопасности .

3.47. П о  услови ям  эксплуатации в неотапливаем ы х зданиях 
поверхности ограж даю щ и х конструкций, не подвергаем ы е атм осф ер
ным воздействиям , обрабаты вать  влагозащ итны м и м атериалам и  не 
требуется  (см . табл . 10). О дн ако в некоторы х случаях , например 
при перевозке конструкций на больш и е расстояния с м ногочислен 
ными перегрузками (в  отдаленны е и труднодоступ ны е рай он ы ), при 
дли тельном  хранении плит (п ан елей ) на откры ты х площ адк ах  и 
т. п., во избеж ание их увлаж н ени я  атмосф ерными осадкам и и вы
мывания био- и  бисюгнезащитньгх со лей  -из древесины  и фанеры все 
поверхности конструкций реком ендуется  подвергать влагозащ и тн ой  
обработке.

3.48. П ри  эксплуатации в зданиях и сооруж ен и ях  с отн оси тель
ной влаж н остью  в озд уха  менее 60%  поверхности ограж даю щ и х 
конструкций, вы ходящ ие в помещ ение, влагозащ и тн ой  обработке
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У т е п л е н н ы е  п л и т ы  п о к р ы т и й ,  п о д в е с н о г о  п о т о л к а  и п а н е л и  с т е н

Каркас и поверхности 
-обшивок, обращенных 
внутрь панели (плиты), 
под рулонным кровель
ным ковром (плиты 
покрытий)

При относительной 
влажности воздуха 
внутри помещения 
выше 60%

Биозащитная ХМБ-444
ХМББ-3324
К Ф А
Т Ф Б А
МБ-1
ББ-32

40
40
40
40
40
60

_ — — —

Поверхности обшивок, 
выходящие в помеще
ние

При относительной 
влажности воздуха 
внутри помещения 
61— 75%

Биозащитная с по
следующим ' нане
сением влагозащит
ных лакокрасочных 
материалов

ХМБ-444
ХМББ-3324
К Ф А
Т Ф Б А
МБ-1
ББ-32

40
40
40
40
40
60

ПФ-283
ГФ-166
ПФ-170
ПФ-171
УР-293
УР-294
ХВ-784

70
ПФ-133
УРФ-1128
УР-49
ПФ-115

90

Т о  ж е, при Ф > 7 5 % Т о  же То  же То  же — — То же 120

Наружные поверхности 
обшивок панелей стен

Н а открытом воз
духе

» > » П Ф -170
ПФ-171
УР-293
УР-294
ГФ -166

100

х в - и о о
х в - и о
ХВ-124
ХВ-5169
УРФ-1128

120

Н е у т е п л е и и ы е  п л и т ы  п о к р ы т и й  я  п а н е л и  с т е н

Каркас и поверхности 
обшивок (кроме выхо
дящих на открытый 
воздух)

В  условиях, ис
ключающих ув 
лажнение атмосфер
ными осадками

Биозащитная* > > ---- —

Наружные поверхно- Н а открытом воз- Биозащитная с по- ХМБ-444 40 ПФ-170 ХВ-1100
ста обшивок панелей духе следующим нане- ХМББ-3324 40 ПФ-171 ХВ-110
стен сениём влагоза- К Ф А 40 УР-293 100 ХВ-124 120

щитных лакокра- ТФ Б А 40 УР-294 ХВ-5169
сочных материалов МБ-1 40 ГФ-166 УРФ-1128

ББ-32 60

* Биозащита производится только в случаях, когда под навесом или в неотапливаемом помещении имеются 
*“  постоянные источники влаговыделеиий (лесопильны е рамы, бассейны и д р .).



не подлеж ат. К ак  правило, они обрабаты ваю тся  декоративны ми 
прозрачными лаковы м и покрытиями. Д л я  прозрачной отделки  р е
ком ендую тся лаки  ХС -724  (Т У  6-10-1115-75) и Х С -76  (Г О С Т  
9355— 6 0 ). П р и  этом  толщ ина покрытия д о лж н а  бы ть в пределах
70— 80 мкм.

3.49. Г л у б о к о й  пропитке огнезащ итны ми составами долж н ы  
подвергаться  деревянные каркасы  и дощ аты е обш ивки п ли т покры 
тий и панелей стен в здан иях  и сооруж ени ях  I I  степени огнестой 
кости в соответствии с глав ой  С Н и П  по противопож арны м  нормам  
проектирования зданий и сооруж ений. Г л у б о к а я  пропитка доп уск а 
ется д ля  деревянны х элем ентов  ограж даю щ и х конструкций, не п од 
леж ащ их п оследую щ ем у склеиванию  и окраш иванию.

Указания о необходим ости  поверхностной огнезащ итной о б р а 
ботки долж ны  содерж аться  в проектно-технической документации.

3.50. Д л я  глубок ой  пропитки элем ентов  ограж даю щ и х конст
рукций зданий, относительная в лаж н ость  в озд уха  внутри которы х 
не превыш ает 75% , реком ендуется  использовать составы  М С  1:1, 
М С  3:7 и ББ-11. П ри  влаж ности  в о зд уха  б о лее  75%  реком ендуется 
препарат М Б-1.

3.51. Д л я  поверхностной обработки  деревянны х каркасов, ф а
нерных и дощ аты х обш ивок  ограж даю щ и х конструкций зданий с  
относительной влаж н остью  в озд уха  д о  60% , а такж е неутепленны х 
пли т и панелей, поверхности котор ы х  не подвергаю тся атмосферным 
воздействиям , м огут  применяться огнезащ итны е составы  пропиточ
ные (П П , ББ-11, М С ) или окрасочные (В П М -2 Д ).

В  зданиях с относительной  влаж н остью  в о зд ух а  выше 6 0 % , где  
имеется опасность биоразруш ения древесины  и фанеры, реком енду
ется использовать пропиточные биоогнезащ итны е составы  в сочета
нии с влагозащ итны м и окрасочными (например, пропитка препара
том  ББ-11 с последую щ им  нанесением  пер хлорви ни лового  лак а  или  
эм али ) или пропиточные биозащ итны е в сочетании с  огнезащ итны ми 
окрасочными (например, пропитка препаратом  Х М Б -444  с п ослед ую 
щ им нанесением ОС-12-01 или О С-12-03 толщ ин ой  250 м км ).

П О Д Г О Т О В К А  П О В Е Р Х Н О С Т И  К О Н С Т Р У К Ц И И  
К  З А Щ И Т Н О Й  О Б Р А Б О Т К Е

3.52. П оверхности  несущ их и ограж даю щ и х конструкций, под
леж ащ и е защ итной обработке  (нанесение лакокрасочны х м атериалов , 
ти околовы х мастик, составов на основе эпоксидны х с м о л ),  долж н ы  
бы ть ровные и гладкие. В ы сота  неровностей поверхностей, предна
значенных д л я  нанесения непрозрачны х покрытий, д олж н а  бы ть не 
более  800 мкм, а прозрачны х —  не б о л е е  320 мкм по Г О С Т  7016— 75. 
Ч и стота  обработки  поверхности проверяется сравнением  с эталоном . 
Ш ероховатость  поверхности эталон а  определяется  по  Г О С Т  
15612— 78 с пом ощ ью  микроскопа Т С П -4 . П ер ед  защ итной  о б р а б о т 
кой на поверхностях не д о лж н о  бы ть м асляны х пятен, пыли, не- 
ф резерованных участков с наплы вам и к лея  и всякого  рода  за гр я з 
нений, которы е м огут  служ и ть  причиной отслаивания защ итного  
покрытия.

3.53. П ер ед  нанесением защ итны х покрытий реком ендуется  за 
делк а  щ елей  и трещ ин пастами на основе карбам идны х, ф енолоф ор- 
м альдегидны х, ф еколорезорциновы х и др уги х  клеев .
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В качестве наполнителя (д ля  придания пастам нуж ной консис
тенции) рекомендуется применять измельченные древесные опилки.

3.54» П еред  нанесением влаго- и огнезащ итных покрытий кром
ки и острые углы  у  несущих ДКК рекомендуется закруглять  радиу
сом не менее 10 мм. Выполнение такой операции способствует п о лу 
чению равномерной толщ ины покрытия на всей поверхности обр а 
батываемой конструкции, снижению внутренних касательны х на
пряжений в покрытии, которые имеют максимальные значения у 
острых кромок, где  начинается образование трещин и отслаивание 
покрытия.

К ром е того, необходимо учитывать, что острые грани и углы  
более  подверж ены воздействию открытого пламени и быстрее за го 
раются.

3.55. В о  избеж ание удаления слоев древесины, наиболее на
сыщенных солями, и предохранения реж ущ его инструмента от исти
рания, имеющего место при обработке пропитанной древесины, э л е 
менты ограж даю щ их конструкций подлеж ат бно- и огнезащитной 
пропитке после их полной механической обработки (за  исключением 
поверхностей, на которые наносится к лей ).

Е сли  после пропитки возникнет необходим ость в дополнитель
ной механической обработке на строительной площ адке (сверление 
отверстий, выбор пазов, гнезд и т. п .), то обнаживш иеся непропи- 
танные участки поверхности долж ны  быть пропитаны на месте 
кистевым методом  (3— 4-кратное нанесение) тем  ж е пропиточным 
составом.

3.56. В лаж ность древесины элементов конструкций, поступаю щ их 
на защ итную  обработку (окраску, пропитку), долж на  соответство
вать требованиям технической документации, утверж денной в уста 
новленном порядке на эти конструкции,

З А Щ И Т А  О Т  У В Л А Ж Н Е Н И Я  

Защита лакокрасочными материалами 
Приготовление рабочих составов

3.57. Рабочие лакокрасочные составы долж ны  приготовляться в 
краскоприготовительном помещении с температурой воздуха 
18— 22°С.

Здесь ж е долж ен  храниться суточный запас лакокрасочного 
материала.

3.58. Рабочие составы следует приготовлять из материалов, 
имеющих паспорта за вода-изготовителя, а такж е анализ и заклю че
ние лаборатории об их пригодности.

3.59. П риготовление рабочих составов выполняют в следую щ ей 
последовательности:

смешение компонентов состава (если  он имеет два и более  ком 
понента);

разбавление лакокрасочных материалов растворителями;
размешивание лакокрасочных материалов;
ф ильтрование лакокрасочных материалов;
определение рабочей вязкости.
3.60. Разведение лакокрасочных материалов до  рабочей вязко

сти производят растворителями в соответствии с требованиями 
ГО С Т а  и Т У  на конкретные материалы. Рецептура комбпнироваи-
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ных растворителей приведена в прил. 1. Вязкость рабочих составов 
определяю т вискозиметром ВЗ-4  при температуре лакокрасочного 
материала 18— 22°С по Г О С Т  8420— 74,

3.61. П еред  наливом эмалей, лаков и растворителей отверстие 
и поверхность тары  необходим о тщ ательно вытирать от грязи и 
ныли д ля  устранения возмож ности загрязнения материалов. П ри 
наличия пленки ее следует осторож но удалить, не смешивая со 
всем лакокрасочным материалом.

3.62. Эмали и краски перед разведением необходимо тщ ательно 
перемешать чистой деревянной меш алкой до получения однородного 
материала без малейш его осадка пигмента на дне тары.

Л аки  после удаления пленки перемешивать не рекомендуется: 
их следует осторож но слить в смеситель д ля  разведения. О статок 
с осадком сливаю т в специальный бак д ля  отходов.

3.63. Рабочие составы перед нанесением долж ны  быть профиль
трованы. Д л я  фильтрования применяют проволочные тканые сетки 
по Г О С Т  3584— 73 или Г О С Т  6613— 73.

Нанесение лакокрасочных материалов
3.64. Нанесение лакокрасочных материалов на несущ ие и ограж 

дающ ие конструкции мож ет производиться механизированным спо
собом  (методы  пневматического и безвоздуш ного распыления) и 
ручными инструментами (кистью, валиком ).

М еханизированное нанесение лакокрасочны х материалов мож ет 
осущ ествляться с помощью установок д ля  бескамернои окраски и в 
стационарных камерах.

О граж даю щ ие конструкции (панели, плиты ) рекомендуется 
окрашивать на автоматизированных поточных линиях.

3.65. М етод  пневматического распыления получил наиболее ши
рокое распространение при окраске промышленных изделий. П ри 
пневматическом распылении лакокрасочный материал при помощи 
сж атого воздуха  превращается в тонкую  аэрозольную  дисперсную 
массу, которая наносится на поверхность изделия.

Основные технологические параметры нанесения лакокрасочных 
материалов методом  пневматического распыления приведены в 
табл . 11.

П ри  подогреве лакокрасочны х материалов резко снижается их 
вязкость. Это позволяет использовать д ля  распыления вязкие ла к о 
красочные материалы  с незначительным разведением растворителем. 
П ри  этом сокращ ается число наносимых слоев  из-за увеличения в 
1,5— 2 раза толщ ины  одного слоя  и повышения укрывнстости, а с л е 
довательно, и производительности; снижаются потери на тумано- 
образованне в результате пониж енного содерж ания растворителей.

Условия нанесения и толщ ина одного слоя  покрытия д ля  неко
торы х лакокрасочных материалов при пневмораспылении с подо
гревом приведены ниже.

Вязкость по  ВЗ-4 при нагревании

до  70°С, с Толщ ина слоя
покрытия, мкм

Пентаф талевы е лаки
и э м а л и ...............................  35— 40 40— 45
П ерхлорвиниловы е эмали 30— 35 30— 35
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Т а б л и ц а  11

М а т е р и а л

Р а б о ч а я  
в я з к о с т ь  

n o  В З — 4 
при  

2 0 °  С ,  
■о

Д а в л е н и е
с ж а т о г о

в о з д у х а ,
М П а

Т о л щ и н а  
о д н о с л о й 
н о г о  п о 
к р ы т и я ,

м у н

Р а с т в о р и т е л ь

Х В -110
ХВ-124
х в - и о о

17— 23 0 ,2 — 0,25 15— 25 Р-5

ХВ-5169 18— 22 0 ,2 5 - 0 ,3 25— 35 Р-5

ХВ-784 16— 22 0 ,2 — 0,25 10— 15 Сольвент

П Ф -133
ПФ-115 25— 32 0 ,2 - 0 ,2 5 20— 30 Уайт-спирит

УР -49
У Р-293
У Р-294

13— 15 0 ,25— 0 ,3 10— 15 Р-189

УРФ -1128 18— 20 0,25— 0 ,3 25— 30 Сольвент, уайт-спирит, 
кси лол  или их смесь в  

лю бом  соотношении

ПФ-170
ПФ-171
П Ф-283
ГФ -166

20— 25 0 ,2 - 0 ,2 5 15— 25 Сольвент, ксилол, ски
пидар

О С -12-01 
О С-12-03

20— 25 0 ,25— 0 ,3 30— 40 Т о луо л

В зависимости от формы и размеров окрашиваемой поверхности 
использую т краскораспылители с плоской и круглой формой факела.

П лоский факел применяют при окрашивании больш их сплош ных 
поверхностей, так как он оставляет более  ш ирокую  п олосу  и позво
ляет  работать более  производительно. И зделия  небольш их размеров 
и слож ной формы рекомендуется окрашивать краскораспылителями 
с круглы м  факелом.

Расстояние от  краскораспылителя до окрашиваемой поверхности 
при плоском  факеле долж но составлять 250— 350 мм в зависимости 
от вязкости распыляемого лакокрасочного материала (оно меньше 
для высоковязких и больш е д ля  низковязкнх м атериалов ).

П ри круглом  ф акеле расстояние долж но быть 280— 320 мм.
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Скорость перемещения краскораспылителя долж на  быть равно
мерной и составлять 14— 18 м/мин.

3.66. П ри безвоздуш ном  распылении лакокрасочный материал 
под гидравлическим давлением  подается к соп лу  и распыляется 
при выходе в атмосф еру за счет резкого падения давления.

П о  сравнению с методом  пневмораспыления этот метод имеет 
ряд преимуществ:

снижаются потери лакокрасочного материала на тум анообразо- 
вание (д о  2 0 % );

уменьшается расход растворителей в связи с возмож ностью  
распыления более  вязких лакокрасочны х материалов;

требуется менее мощ ная вентиляция, так как необходимо уд а 
лять  тольк о  пары растворителей;

уменьшается трудоемкость окрасочных работ за  счет возм ож 
ности нанесения утолщ енного слоя  покрытия;

улучш аю тся санитарно-гигиенические условия работы  в окра
сочном цехе.

М етод  безвоздуш ного распыления применяют д ля  нанесения 
лакокрасочных материалов, имеющих температуру окруж ающ ей 
среды или нагретых до  100°С. Этим методом  мож но наносить ла к о 
красочные материалы  на основе различных пленкообразую щ их. 
М атериалы  при этом м огут иметь повышенную вязкость —  до 
100с по ВЗ-4.

М етод  рекомендуется применять при окраске средних, крупных и 
особо крупных изделий.

Основные технологические параметры при нанесений лакокрасоч
ных материалов методом  безвоздуш ного распыления без подогрева 
и с подогревом приведены в табл . 12.

Лакокрасочный м атериал способом  безвоздуш ного распыления 
следует наносить на поверхность параллельны ми полосами, переме
щ ая распылитель перпендикулярно обрабатываемой поверхности на 
расстоянии 300— 450 мм со скоростью  20— 30 м/мин.

П р и м е ч а н и е .  Перечень и технические характеристики обору
дования, необходимого д ля  нанесения и сушки лакокрасочных м ате
риалов методами пневматического и безвоздуш ного распыления, при
ведены в «М етодических рекомендациях по применению прозрач
ных лаковы х покрытий при комплексной защ ите клееных деревян
ных конструкций д ля  сельского  хозяйства» (Ц Н И И С К  им. Кучерен
ко, М .( 1976).

3.67. М етод  нанесения лакокрасочных материалов кистью при
меняется в тех случаях, когда невозмож но применить механизиро
ванные способы  нанесения, а такж е при окраске дефектных мест 
после механизированного нанесения и при ремонтных работах по 
восстановлению лакокрасочных покрытий.

М етод  нанесения лакокрасочного материала ручными валиками 
более  производителен, но мож ет применяться только при окраске 
плоских поверхностей: боковы х поверхностей несущ их конструкций 
прямоугольного сечения, обш ивок панелей стен и плит покрытия.

Сушка лакокрасочных покрытий
3.68. Суш ка лакокрасочны х покрытий, нанесенных на Д К К , 

мож ет быть естественной на открытой площ адке или в помещении 
(при 18— 22°С и относительной влаж ности не выше 6 5 % ) и при
нудительной искусственной при повышенной температуре.
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Т а б л и ц а  12
Б е з  п о д о г р е в а С  п о д о г р е в о м

М а т е р и а л
Р а б о ч а я  

в я з к о с т ь  
п о  В З - 4  

п р и  2 0 °  С ,  
с

Р а б о ч е е
д а в л е 
н и е ,
М П а

Т о л щ и н а  
о д н о с л о й 

н о г о  п о к р ы 
т и я ,
м к м

Р а б о ч а я  
в я з к о с т ь  
п о  В З - 4  

п р и  2 0 °  С ,  
с

Р а б о ч е е
д а в л е 

н и е ,
М П а

Т е м п е р а т у 
р а  н а г р е в а 

н и я  м а т е 
р и а л а ,  

°С

Т о л щ и н а  
о д н о с л о й 

н о г о  п о к р ы 
т и я ,  м к м

Р а с т в о р и т е л ь

ХВ-110 
ХВ-124 
ХВ-1100 
ХВ-5169

18—22 12—15 20—25 40—45 6 50—60 35—40
100% Р-4 или 

Р*5 +7% 
сольвента

ХВ-784 18—22 12—15 18—22 40—45 6 50—60 35—37 То же

ПФ-115
ПФ-133 30—45 13—20 25—35 75—80 6 90—100 45—50

Сольвент, кси
лол

ПФ-170
ПФ-171 60 12—16 20—35 — — — — То же

ОС-12-01 
ОС-12-03

25 12-15 35 40—45 6 50—60 45—50 Толуол



П ри  вы боре реж им ов необходим о учиты вать конф игурацию  И 
размеры  окраш иваемой конструкции, технологические ограничения 
по тем пературном у реж им у, производительности , наличие пр оизвод
ственны х площ адей .

С уш к у  окраш енны х конструкций в естественных усло в и я х  с л е 
д у ет  производить при непоточном  производстве и наличии специ
альны х площ адей . П р и  серийном  поточном  производстве реком енду
ется исп ользовать проходны е камеры  периодического и непреры в
ного  действия (см . п. 3 .65 ).

Технологические параметры  суш ки лакокрасочны х покрытий 
приведены в та бл . 13.

Т а б л и ц а  13

Л а к о к р а 
с о ч н о е

п о к р ы т и е

П р о д о л ж и т е л ь 
н о с т ь  п р а к 

т и ч е с к о г о  в ы с ы 
х а н и я  п р и  

2 = 1 8 — 2 2 °  С ,  
ч

П р о д о л ж и т е л ь н о с т ь  м е ж с л о й н о й  
с у ш к и ,  ч ,  п р и  т е м п е р а т у р е ,  ° С

1 8 — 22 5 0 - 6 0 6 0 — 6 5 9 0 — 9 5

х в - и о 3 1 0 ,5
ХВ-1100 1 0 ,5 0 ,3 — •—

Х В - 124 2 1 _ 0 ,3 —

ХВ-5169 3 1 — 0 ,5 —

Х В -784 1 1 — 0 ,5 —

П Ф -1 1 5 48 24 — — 1

П Ф -1 7 0 72 48 — — 3
П Ф -171 48 24 — — 3
У Р -4 9 24 — — — —

У Р-293 40 0 ,7 — — —

У Р -294 24 0 ,5 — — —

У Р Ф -1 1 2 8 6 1 0 ,5 — —

О С -12-01 о  Л 1
О С - 12-03 /Л X

П Ф -1 3 3 1 ,5  (при 80° С ) — — — —

ГФ -166 48 24 3 — —

П Ф -283 36 24 4 — —

П р и м е ч а н и е .  Д о  начала  перевозки конструкции д олж н ы  бы ть 
вы держ аны  в помещ ении с 2 = 1 8 — 22°С  не менее 3— 4 сут.

Защита тиоколовыми мастиками

Приготовление мастик

3.69. П окры тия на основе ти околовы х мастик У-ЗОм и У Т -32  
состоят из грун товочн ого  и покровного слоев . В  качестве грун та  ис
п ользую тся  мастики У-ЗОм н УТ -32 , разбавленны е 15— 20 мае. ч. 
растворителя  на 100 мае. ч. основной пасты  (У -30 , У -3 2 ).

М астики, разбавленн ы е 5— 10 мае. ч. растворителя , применя
ю тся д л я  покровного слоя .

Д л я  разбавления  мастик м ож но исп ользовать ацетон с  этилаце- 
татом  в соотнош ении 1 : 1 ,  ацетон, этнлацетат, Р -4 , Р-5, ц и клогек 
санон и м етилэтилкетон .
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С ледует  учитывать, что при использовании низкокипящих рас
творителей (ацетона, этилацетата) ж изнеспособность мастик значи
тельно сокращ ается (в  1*5— 2 р аза ).

3.70. П риготовление мастик производится в следую щ ей после
довательности. Сначала основную  пасту (У -30, У -32 ) разводят по
ловинной порцией растворителя, а другой порцией растворителя 
разводят пасту №  9 и добавляю т туда  Д Ф Г . Разведение произво
дят  в разных емкостях. Разведенны е исходные компоненты мож но 
приготавливать с запасом  на несколько дней работы. П еред  началом  
работы  компоненты смешивают д о  получения однородного состава в 
течение 5 мин. С разу  ж е после смешивания начинается необрати
мый процесс вулканизации, во время которого вязкость мастики 
резко возрастает. П оэтом у  рабочие составы  этих мастик рекомен
дуется  приготовлять небольш ими порциями.

3.71. ^ ^ н е с п о с о б н о с т ь  тиоколовы х мастик, а такж е продолж и
тельность вулканизации зависят о т  температуры  и относительной 
влаж ности воздуха, содерж ания вулканизую щ его агента и ускори
теля  вулканизации, а такж е от массы единовременно приготовляе
мой мастики.

П ри  повышении температуры  вулканизации на каж ды е 10°С 
при прочих равных условиях  ж изнеспособность тиоколовы х мастик 
снижается в 2— 3 раза, а при повышении влаж ности на 1 0 % — в 
1,2 раза. П родолж ительность вулканизации при этом  соответственно 
сокращ ается. Ж изнеспособность мастик колеблется  от 2  до  9 ч.

Изменение ж изнеспособности достигается в основном за  счет 
изменения содерж ания вулканизую щ их агентов.

Д л я  увеличения ж изнеспособности рекомендуется консервация 
состава в холодильной  камере при температуре о т  + 5  до  — 20°С с  
последую щ ей выдерж кой при температуре 13— 22°С,

3.72. П риготовление рабочих составов тиоколовы х мастик (д о 
зировка, перемешивание) д олж н о  производиться в вентилируемом 
помещении при температуре не ниже 18°С,

Перемеш ивание компонентов следует производить в меш алках 
лопастного типа или вручную  в ведрах*

Нанесение мастик

3.73. О бработку поверхностей производят в следую щ ей после
довательности;

биозащ итная обработка (в  случаях, указанных в табл. 8 );
нанесение грунтовочного слоя ;
нанесение покровного слоя.
Нанесение грунтовочного слоя  производят кистью, а покровно

г о —  шпателем. Покровный слой  наносят за  один раз через 18—  
20 ч после нанесения грунтовочного слоя. Толщ ина покрытия д о л ж 
на бы ть не менее 700 мкм.

3.74. Д л я  покровного слоя  мож но использовать мастики без 
разведения растворителем. В этом случае, хотя  и затрудняется 
перемешивание, увеличивается ж изнеспособность мастик, а покры
тие получается более  качественным.

Н еполны й процесс вулканизации, при котором  мастики приобре
таю т эластические свойства (превращ аю тся в резиноподобный мате
р и а л ), осущ ествляется за  24 ч при температуре 18— 22°С.
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Защита составами на основе эпоксидных смол

Приготовление составов

3.75. Составы  д ля  покрытий на основе эпоксидной ш патлевки 
ЭП-0010 (см, табл. 4 ) готовят следую щ им  образом . П ри приготов
лении состава I ш патлевочную  пасту сначала разбавляю т раствори
телем , тщ ательно перемешивают, а затем  вводят отвердитель №  L  
П ри приготовления состава I I  ш патлевочную  пасту разбавляю т рас
творителем , вводят в нее отвердитель №  1, а затем  при постоянном  
перемешивании —  наполнитель, который перед этим долж ен  бы ть 
просеян через сито Ия 09 и просуш ен при температуре 105— 120°С 
в течение 3 ч.

Ж изнеспособность рабочих составов невелика (д л я  состава I
она составляет 3— 4 ч, а д ля  состава I I  —  1,5— 2 ч ), поэтом у го то 
вить их рекомендуется перед самым началом  работ.

3.76. П ри  приготовлении рабочих составов на основе ш патлев
ки ЭП-0010 м ож но пользоваться  номограммой (рис. 15), которая 
позволяет, не проводя вычислений, определить м ассу каж дого  исход
ного  компонента.

Пример 1. П одобр ать  компоненты  д л я  приготовления 6 к г со 
става I.

Н а  нижней горизонтальной  ш кале в правой части номограммы  
находим цифру 6, вы раж аю щ ую  количество состава, кг, которое 
необходим о приготовить. Затем  проводим вертикальную  прямую  до 
пересечения с  наклонной линией, обозначенной цифрой 20 (20 мае. 
ч. растворителя ), и горизонтальную  до  пересечения с наклонной 
линией, обозначенной цифрой 20 (20 мае. ч. растворителя ) на л е 
вой половине номограммы. В  месте пересечения горизонтальной л и 
нии с вертикальной ш калой находим количество ш патлевочной пас
ты —  4,7 кг. В месте пересечения горизонтальной  линии со второй 
наклонной линией в правой части номограммы  проводим вертикаль

1— -11 «1 I_1—-За—\£?л______L J—!____ _Li J-
20(10 WOO 1200 800 №  В 1 3 5 7 3  11

Количество рост дарителя, г Калтсстдв состава., нс

Рис. 15. Н ом ограм м а д л я  определения количества компонентов при 
приготовлении составов  на основе ш патлевки ЭП-0010
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вверх д о  пересечения с горизонтальной  ш калой , гд е  находим  н еоб 
ходи м ое  количество отвердителя  JNb 1 —  390 г. Н а  левой  половине 
ном ограм мы  в м есте пересечения гори зонтальн ой  линии с н ак лон 
ной проводим  вниз вертикаль д о  пересечения с гори зонтальн ой  ш ка
лой , гд е  находим  количество растворителя  —  920 г. Х о д  расчета 
показан стрелкам и  и обозначен  буквой  А .

П роверка: 4 ,7 + 0 ,3 9 + 0 ,9 2 = 6 ,0 1 ^ 6  кг.

П ример 2. П о д о б р а т ь  компоненты  д ля  приготовления 10,5 к г 
состава I I .

Х о д  реш ения показан  стрелкам и и обозначен  буквой  В. В  этом  
примере перпендикуляры  восстанавливаю т в м естах  пересечения 
горизонтальной  линии с наклонны ми, обозначенны ми цифрой 10 
(10 мае. ч. раств ор и теля ). Н аходи м  6,2 кг ш патлевочной пасты  и 
620 г  растворителя . К оли чество  отвер дителя  находим  так  ж е, как и 
в преды дущ ем  примере, —  540 г. Д л я  нахож дения необходим ого  
количества наполнителя  продолж и м  гори зон тальн ую  прямую  влево  
до  пересечения с крайней вертикальной ш калой, получаем  3,1 кг.

П роверка: 6 ,2 + 0 ,6 2 + 0 ,5 4 + 3 ,1  =  1 0 ,4 6 ^ 1 0 ,5  кг.
3.77. П ри  приготовлении составов на основе см ол  К - 153 и 

К -115 д ля  грунтования поверхности, приклеивания и пропитки арм и
рую щ его м атериала  (см . та бл . 4, состав  I )  сначала  в отм еренное 
количество см олы  вводят растворитель, а затем  —  отвердитель.

П ри  приготовлении состава I I  (д л я  покровны х сло ев ) в см о лу  
последовательн о  вводят отвердитель и нап олни тель (см . п, 3 ,75 ). 
Ж и знесп особность  составов 1— 2 ч.

3.78. П ри  приготовлении составов необходим о иметь в виду, что 
взаимодействие отвердителей  с эпоксидными см олам и  носит эк зо 
термический характер, приводящ ий к интенсивному р азогреву  с о 
става и бы стром у отверж дению . Ж и знесп особность  готово го  состава 
во м ногом  зависит от его  объем а  (к о ли ч еств а ), пр иготовляем ого  за  
один прием, и условий  приготовления. П о э т о м у  отвер дителя  реко
м ендуется вводить непосредственно перед началом  работы  по нанесе
нию состава. Д л я  предохранения разогрева  состава  его  реком ендует
ся п риготовлять в м еталлической  посуде, хорош о отводящ ей  теп ло  
экзотермической реакции: при больш и х об ъ ем а х  р абот  —  в эм али р о 
ванных см есителях  с водяной  рубаш кой  (ч и сло  обор отов  не б о л е е  
50— 60 об/мин), при м алы х —  вручную  в ведр ах  с  обязательн ы м  
охлаж дением .

Нанесение составов
3.79. С оставы  на основе ш патлевки Э П -0010 наносят в с л е д у ю 

щ ей последовательности . Н а  предварительно пропитанные биоза- 
щ игны ми составам и и вы суш енны е поверхности  (пропитка произ
водится в случ аях , указанны х в табл . 9 ) кистью  наносят грун товоч 
ный слой , которы й суш ат в течение 4— 5 ч ори  тем пературе 18—  
22°С. Затем  ш пателем  наносят покровной слой.

3.80. П ри  устройстве армированны х покрытий на основе ш пат
левки  ЭП-0010 и см ол  К-153 и К -115 на предварительно пропитан
ные биозащ итны ми составами поверхности наносят кистью  гр ун то 
вочный слой  (грунтовани е боковы х поверхностей н еоб язательн о ) и 
вы держ иваю т его  в течение 4— 5 ч. Затем  наносят приклеивающий* 
слой  и сразу  ж е  уклады ваю т стеклосетку  (с тек ло тк а н ь ), к отор ую  
прикаты ваю т обрезнненным м еталлическим  валиком  через поли эти 
лен ов ую  пленку и пропитываю т тем  ж е  составом . С теклосетка  (стек-
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Рис. 16. Устройство армированного покрытия
а —  р а ск р о й  с т е к л о т к а н и ;  б  —  н а н е с ен и е  б н о з а щ и т и о го ,  г р у н т о в о ч н о г о  и 
п р и к л е и в а ю щ е го  с о с т а в о в ; в  —  у к л а д к а  и п р о к а т ы в а н и е  с т е к л о т к а н и ; г  —  н а 

н е с ен и е  п о к р о в н о го  с л о я

лоткань) раскраивается заранее таким образом , чтобы  она п о л 
ностью покрывала поверхности, подлеж ащ ие защ ите, а в местах 
стыкования имела нахлест не менее 5 см. В  местах сгиба по углам , 
где стеклосетка (стеклоткань) долж на  переходить с торцовой по
верхности на боковую , ее надрезают. Ч тобы  под стеклосеткой (стек
лотканью ) не скапливались пузырьки воздуха, прикатывать ее реко
мендуется от центра к периферии.

Покровной слой  наносят кистью или ш пателем через 2— 3 ч 
после пропитки стеклосетки (стеклоткани ).

Сушка армированных и неармированных покрытий длится 24 ч 
при температуре 18— 22°С. Толщ ина защ итного покрытия долж на 
быть не менее 700 мкм.

Схема нанесения армированного покрытия на торцы несущих 
Д К К  показана на рис. 16.

3.81. В процессе строительства здания или сооруж ения, а так 
ж е при его эксплуатации (рем онт) м ож ет возникнуть необходимость 
в нанесении армированного покрытия (бан д аж а ) прямо на месте. 
В этом случае с участка конструкции, подлеж ащ его защ итной обра
ботке, необходимо удалить лакокрасочное покрытие (см. п. 4.25), 
очистить поверхность от всякого рода загрязнений, обработать био-

52



защ итны м составом , просуш ить, а затем  нанести покрытие в соот
ветствии с технологией , описанной в п. 3.80.

Е сли  покрытие наносится на участок , имею щ ий трещ ины  или 
неровности, последние необходим о предварительно заш паклевать тем  
ж е составом , которы й и сп ользуется  д л я  покровного слоя .

П роизводить  работы  на месте доп ускается  то льк о  в теп лую  с у 
хую  п огод у  (при тем пературе не ниж е плю с 16°С ). О б р а ботк у  реко
м ендуется  вести п од  навесом  или  устраивать над  обрабаты ваем ы м  
участком  укры тие в виде козы рька, чтобы  исклю чить возм ож н ость 
попадания на него дож дя .

З А Щ И Т А  О Т  Б И О Р А З Р У Ш Е Н И Я

Приготовление водных растворов 
пропиточных составов и препаратов

3.82. С ухи е  компоненты  био- и биоогнезащ итны х составов и 
препаратов, слеж авш иеся в комки, предварительно разм ельчаю т и 
просеиваю т через сито с проволочны м и сетками по Г О С Т  3584— 73 
или  Г О С Т  6613— 73 (разм ер  стороны  ячейки в свету  д о лж ен  бы ть
не б о л е е  1 м м ).

М а ссу  к аж дого  ком понента д л я  приготовления раствора т р е б у 
ем ой концентрации рассчиты ваю т по ф орм уле

GcK
g • 100

( о

гд е  N —  масса компонента, кг;
G —  масса п р и готовляем ого  раствора, кг; 
с —  заданная  концентрация раствора, % ;
g  —  содерж ание основного  вещ ества в техническом  продукте,

% ;
К —  содерж ание дан ного  ком понента в составе и ли  препара

те, % .

П рим ер 1. Т р ебуется  приготовить 3000 к г 2 0 % -н о го  раствора 
препарата ББ-32.

Соотнош ение буры  и борной  кислоты  в препарате ББ-32 равно 
1 ,5 : 1 (6 0 %  буры  и 40%  борной  к и слоты ). П о ль з у я с ь  ф орм улой  (1 ) ,  
определим  тр ебуем ое  количество буры , учиты вая, что она  содерж ит 
94%  основного  вещ ества:

3000-20-60

94-100
=  383 к г .

К оличество  основного  вещ ества в борной  кислоте (н о  паспорт 
ным данны м ) —  9 8% .

П о д ста в ля я  в ф о р м улу  (1 )  исходны е данные, получим

3Q0Q-2Q-40

98*100
—  245 к г .

Т р ебуем ое  количество воды  д ля  приготовления раствора

3000 —  (383 +  245) =  2372 к г .
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При приготовлении однокомпонентных составов массу сухого  
компонента определяю т по ф ормуле:

(2)

Пример 2. Н еобходим о приготовить 1500 к г 15% -ного раствора 
кремнефтористого аммония, содерж ащ его 92%  основного вещества. 

П о  ф ормуле '(2 ) получим

1500*15 

92
=  244 к г .

Количество воды, необходимое д ля  приготовления раствора: 

1500 —  244 =г 1256 к г .

3.83. П ри приготовлении рабочих растворов температура воды
долж на быть, °С :

ББ-32, Т Ф Б А  

ХМБ-444 . . 

ХМББ-3324 . 

К Ф А  . . . .

80— 90 

40— 50 

50— 60 

20— 30

3.84. Компоненты  препарата ББ-32 мож но вводить в раствор в 
лю бой  последовательности. П оследовательность загруж ения и рас
творения компонентов препарата ХМ Б-444 долж на соответствовать 
порядку их располож ения в табл, 6.

3.85. П репарат ХМ ББ-3324 готовят следую щ им образом . О тве
шенное количество бихромата натрия (к а ли я ), медного купороса и 
борной кислоты  растворяют последовательно в половинном количе
стве подогретой воды. Б уру  растворяю т отдельно в оставшемся 
количестве воды. Затем оба раствора смешивают и добавляю т к 
смеси ледяную  уксусную  кислоту д о  полного растворения осадка и 
создания р Н ~ 4 ,5 — 5.

3.86. Пропиточный раствор препарата М Б-1 получается прн 
слиянии двух  растворов.

П Р И Г О Т О В Л Е Н И Е  100 Л  Р А С Т В О Р А

Первый рабочий раствор. В  15 л  воды  с температурой 30°С 
растворяют 3,1 кг медного купороса. П о сле  охлаж дения раствора 
до 20°С в нем растворяют 4 кг аммония углекислого, который сле 
дует добавлять в раствор постепенно, особенно вначале, поскольку 
реакция образования медноаммиачного комплекса сопровож дается 
бурным выделением углекислого  газа.

Второй рабочий раствор. В  68 л  воды  с температурой 55— 60°С 
растворяют смесь, состоящ ую  из 6,1 кг буры  и 3,9 кг борной кис
лоты .

Н е  охлаж дая, второй раствор приливают к первому, тщ ательно 
перемешивают и тольк о  затем  приготовленный раствор охлаж даю т.

3.87. П риготовление растворов рекомендуется производить в 
резервуарах, снабженных смесительными устройствами (с  гидравли
ческим, паровым или пневматическим приводом ), фильтрами для  
задерж ания нерастворившихся частиц перед выпуском готового ра-
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Концентрация раствора, %

Рис. 17. Записи* 
м ость плотности 
растворов био- и 
биоогнезащ итных 

составов и препа
ратов от их кон

центрации
1 -  ХМБ-444; 2 —
КФА; 3 — ТФБА; 4 — 
ББ-32 и ББ-11; 5 — 
ХМББ-3324; 6 — МБ-1

створа в пропиточные ванны, а такж е крышками, плотно закрываю 
щими загрузочны е люки. Перемеш ивание растворов прекращают 
только после полного растворения компонентов (обы чно 30— 40 м ин ).

3.88. Концентрацию пропиточного раствора определяю т арео- 
метрическим методом  (по  плотности раствора ). И з мешалки или 
емкости для  приготовления раствора отбираю т пробу объемом  300—  
500 мл и помещ ают в цилиндр. Д л я  отбора проб использую т стек
лянные или металлические трубки диаметром 12— 15 мм и длиной, 
позволяющ ей взять раствор на глубине 0,7— 1 м. Нижний конец 
трубки долж ен  иметь суж ение диаметром  10 мм. П ри взятии пробы 
верхнее отверстие трубки заж имаю т пальцем и опускают в раствор 
на заданную  глубину. Затем палец отнимают, раствор заполняет 
трубку, после чего верхнее отверстие трубки снова закрывают паль
цем и вынимают ее. П р обу  фильтруют, доводят до 20°С, а затем  
ареометром со ш калой от 1,000 до 1,400 (Г О С Т  1300— 74) опреде
ляю т плотность раствора, по которому, пользуясь графиком 
(рис. 17), находят концентрацию раствора в процентах.

3.89. Д л я  того чтобы  отличить обработанные заготовки от не
обработанных, к бесцветным растворам (К Ф А , Т Ф Б А , ББ-32) 
рекомендуется добавлять  анилиновые красители из расчета 50 г су 
хой краски на 100 л  раствора:

прямой красный 2С (Г О С Т  21498— 7 6 );
прямой оранжевый прочный (Г О С Т  19102— 7 3 * ) ;
кислотный алый и кислотный алый прочный (Г О С Т  10850— 6 4 *).

Пропитка древесины и фанеры

3.90. П ропитку деревянных элементов каркаса и дощ аты х о б 
шивок ограж даю щ их конструкций производят по Г О С Т  20022>.9— 76 
способом  нанесения на поверхность (погруж ение, распыление, нане
сение кистью ).
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(3)

Кратность обработки К вычисляют по ф ормуле

где Я  — заданное удерж ание сухой  соли  состава или препарата,
г/м2 (см. табл. 10);

G —  удерж ание пропиточной ж идкости при однократной обра
ботке, г/м2;

с —  концентрация пропиточной жидкости, % .
Удерж ание пропиточной ж идкости G при однократной обработ

ке элементов каркаса и дощ аты х обш ивок долж но соответствовать 
данным, приведенным в табл. 14.

Т а б л и ц а  14

С п о с о б  п р оп и тки

В и д  о б р а б а т ы в а е м о й  п о в е р х н о ст и

н е с т р в га -
н а я с т р о га н а я ф анера

Погруж ение 200 120 100
Нанесение кистью 200 120 80
Распыление 140 80 50

К аж дое последую щ ее нанесение раствора проводят сразу  подле 
впитывания раствора, нанесенного ранее, д о  просыхания древесины.

П р и м е ч а н и е .  П ри использовании К Ф А , ХМ Б-444, 
ХМ ББ-3324, М Б-1, Т Ф Б А  и ББ-32 допускается пропитка элементов 
каркаса и дощ аты х обш ивок другими способами, например спосо
бом  прогрев-холодная ванна по Г О С Т  20022.6— 76, вакуум-атмосфер- 
ное давление-вакуум  по Г О С Т  20022.8— 76 и др. П ри пропитке пре
паратами ХМ Б-444 и ХМ ББ-3324 по Г О С Т  20022.6— 76 прогрев за 
готовок следует  осущ ествлять паром (допускается прогрев возду
х ом ). В о  всех случаях температура пропиточного раствора препара
тов ХМ Б-444 и ХМ ББ-3324 не долж на  бы ть выше 40— 50^С, при 
пропитке другими составами —  не выше 90°С.

3.91. Элементы  каркасов и дощ аты х обш ивок перед погр уж е
нием в ванну с пропиточным раствором  долж ны  бы ть улож ены  в 
контейнеры или сформированы в пакеты. Д л я  обеспечения лучш его 
качества пропитки и сушки элементы  рекомендуется уклады вать 
таким образом , чтобы  м еж ду ними оставались горизонтальные и 
вертикальные зазоры  (не менее 20 м м ).

Контейнеры или пакеты с заготовками во время пропитки с л е 
дует пригруж ать во избеж ание всплытия. Уровень пропиточной 
жидкости в ванне долж ен  быть на 20 см выше верхнего ряда про
питываемых элементов.

П осле  пропитки элементов каркаса поверхности, подлеж ащ ие 
склеиванию, следует фрезеровать д ля  снятия пропитанных слоев  
древесины.

3.92. О бработку фанерных обш ивок ограж даю щ их конструкций 
водными растворами К Ф А , ХМ Б-444, Х М Б Б -3 3 2 4 ,-М Б -1, Т Ф Б А  и 
ББ-32 рекомендуется проводить в холодны х ваннах с предвари
тельным прогревом обш ивок горячим воздухом . Реж им  обработки
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Т а б л и ц а  15

Состав,
п р е п а р а т

К о н ц ен т 
р ац ия  

р а с т в о 
р а ,  %

Т р е б у е 
м ое

у д е р ж а 
ние с у 
х о й  с о 

л и ,  
г/ м *

Н о м е р
реж и м а

о б р а 
б о т к и

П р о д о л ж и т е л ь н о с т ь  о б р а 
б о т к и ,  м ин

п р о г р е в
в о з д у х о м

п р и
100— 110° С,

в ы д е р ж к а  в 
в ан н е  с  х о 

л о д н ы м  
р а с т в о р о м

(20—30° С)

К Ф А
Т Ф Б А
ХМБ-444
МБ-1

15 40 I 10 10

ББ-32 20 60

К Ф А
Т Ф Б А
ХМ ББ-3324

10 40 I I 20 20

П р и м е ч а н и я :  1. П еренос прогретых обш ивок в ванну с раство
ром (при прогреве обш ивок в отдельной  камере) долж ен  произ
водиться без соприкосновения их с холодны м  воздухом .

2. Послепропиточная сушка обш ивок долж н а  производится при тем 
пературе не выше 70°С до  исходной влаж ности.

3. При суш ке пропитанных обш ивок в камере не следует допускать 
соприкосновения их с сильно нагретым м еталлом  камеры во из
беж ание разлож ения солей.

выбирается по табл. 15 в зависимости от требуем ого удержаний 
сухой  соли  и концентрации раствора.

Д опускается пропитывать фанерные обшивки способом  нанесе
ния на поверхность по Г О С Т  20022.9— 76.

Удерж ание пропиточной жидкости при однократной обработке 
фанерных обш ивок долж но соответствовать данным, приведенным в 
табл. 14.

П ропитку фанерных обш ивок в ваннах способом  прогрев возд у 
хом — холодн ая  ванна или погруж ением  по Г О С Т  20022.9— 76 осу 
щ ествляю т в контейнерах, куда  их устанавливаю т в вертикальном  
полож ении с зазорам и 10 см. Контейнеры  долж ны  быть снабжены 
заж имными устройствами, обеспечивающими ф ормонеизменяемость 
обш ивок при пропитке и последую щ ей сушке, а такж е пригрузом  
против всплытия.

3.93. Нанесение водных растворов биозащитных составов (1 5 % - 
ные растворы ХМ Б-444, К Ф А , Т Ф Б А ) на торцы несущ их Д К К  сле
дует производить за один раз, а на боковые поверхности, прилегаю 
щ ие к торцам, и в местах пересечения утепленных ограж даю щ их 
конструкций —  за три раза. Нанесение пропиточного раствора у д о б 
нее всего производить кистью.
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З А Щ И Т А  О Т  В О З Г О Р А Н И Я

Пропитка древесины

Приготовление растворов

3.94. Основные технологические операции по приготовлению 
огнезащитных пропиточных растворов (размельчение, просеивание и 
загрузка компонентов, перемешивание и определение концентрации 
раствора) производят так же, как и при приготовлении биозащит- 
ных растворов (см. пп. 3.82, 3.87— 3.89).

3.95. Рабочие растворы готовят в следую щ ей последовательно
сти.

Составы М С  1 :1  и М С  3 : 7, В воде с температурой 65— 75°С 
растворяют сначала диаммонийфосфат, являющ ийся ингибитором 
коррозии в данной среде, затем сульф ат аммония и фтористый нат
рий в соотношении, указанном в табл . 7.

П лотность раствора 17% -ной концентрации при 20°С долж на 
быть 1,11, а 21,5% -ной —  1,18.

Пропиточный раствор пригоден д ля  многократного пользования 
в течение 15— 20 дн.

Состав М С . В  теплой воде с температурой 65— 75°С (75%  о б 
щ его количества по рецепту) растворяю т технический диаммоний
фосфат или аммофос. П о  получении плотности раствора не ниже 
1,17 при температуре 20°С к нему приливают керосиновый контакт 
или другие поверхностно-активные вещества по рецепту согласно 
табл. 7. П осле этого загруж ается при постоянном перемешивании до 
растворения сернокислый аммоний, а затем  фтористый натрий.

Состав П П . В  теплой воде (50— 60°С ) растворяют при хоро 
шем перемешивании технический поташ. П о  получении плотности 
раствора не ниже 1,24 при температуре 20°С к нему приливают 
керосиновый контакт или другие поверхностно-активные вещества 
согласно рецепту, приведенному в табл. 7.

Препарат ББ-11 готовят так же, как препарат ББ-32 (см, 
пп. 3.82— 3.84).

Препарат М Б-1. П орядок  приготовления препарата приведен в 
п. 3.86.

Подготовка заготовок к пропитке

3.96. В лаж ность заготовок, подлеж ащ их пропитке, не долж на  
превышать 15 ± 2 % .

3.97. Д л я  введения в древесину сухой  соли антипирена в коли 
честве не менее 66 кг/м3 заготовки перед пропиткой следует накалы 
вать в соответствии с Г О С Т  2002213— 75.

3.98. Заготовки разных размеров необходимо пропитывать 
раздельно. Д опускается в одной партии пропитывать заготовки, 
толщ ина которых отличается не б олее  чем на 5 мм.

3.99. Укладка заготовок на вагонетку (при пропитке в авто
клавах ), в контейнеры или пакеты (при пропитке в ваннах) долж на 
производиться с учетом обеспечения достаточной циркуляции пропи
точного раствора в процессе пропитки во избеж ание местных пере
гревов или охлаж дений пропитываемого материала.
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3.100. П ри укладке заготовок длиной более  2,5 м и шириной бо
л е е  80 мм необходимо применять прокладки толщ иной 10— 12 мм; 
при толщ ине более  25 мм —  через каж ды й ряд; при толщ ине до 
25 мм —  через каж ды е два ряда.

П ри укладке коротких заготовок от 0,5 до  1,5 м предваритель
но уклады вается ряд длинных н достаточно толсты х деталей, кото
рые являю тся поддоном.

3.101. Заготовки при пропитке долж ны  быть предохранены от 
всплывания, д ля  чего вагонетки долж ны  быть оборудованы  специ
альными цепями д ля  фиксации откидных дуг, а контейнеры и па
кеты оборудованы  противовсплывными устройствами.

Пропитка древесины в автоклавах 
способом вакуум — давление

ЗЛ02. П редварительно подготовленные заготовки, улож енны е на 
вагонетку, загруж аю т в пропиточный цилиндр, после герметизации 
которого включают вакуум -насос ц создаю т разреж ение в цилиндре 
0,06— 0,08 М П а , поддерж иваемое в течение 1 ч.

П осле  откачки воздуха цилиндр полностью  заполняю т рас
твором (М С  1 : 1 ,  ББ-11, М Б -1 ) из расходного бака, одновременно 
выравнивают давление в цилиндре д о  атмосферного, затем  нагнета
тельным  насосом его доводят до  1— 1,2 М П а . С  проникновением 
раствора в древесину давление в цилиндре постепенно падает, 
поэтому нагнетательным насосом его вновь поднимают до 
1— 1,2 М П а  и поддерж ивают до тех пор!, пока оно не станет по
стоянным. Д л я  заготовок из древесины сосны и ели  продолж итель
ность пропитки составляет от 8 до  12 ч.

Тем пературу раствора в процессе пропитки поддерж ивают на 
уровне 60— 70°С.

П о  окончании выдерживания заготовок в цилиндре давление 
постепенно снижают до атмосферного, после  чего заготовки остав
ляю т в цилиндре д ля  стекания раствора на 10— 15 мин.

П осле  окончания стекания раствора пропитка считается закон
ченной, цилиндр открывают, древесину вы груж аю т и направляю т 
на суш ку, которая производится при температуре не более  70°С.

Пропитка древесины способом 
прогрев — холодная ванна

3.103. П рогрев и пропитка заготовок  составами М С  3 : 7  и 
ББ-11 с заменой горячего раствора антипирена холодны м  без обна
ж ения заготовок производится по режимам, приведенным в табл. 16.

3.104. Контейнер (пакет ) с  заготовками опускают тельф ером  в 
пустую  ванну, которая с помощ ью  того  ж е тельф ера закрывается 
крышкой.

П осле  помещения контейнера в ванну последняя заполняется 
горячим пропиточным раствором путем перекачки из бака, а при 
последую щ их циклах пропитки —  путем вытеснения из ванны в 
см еж ную  ванну горячего раствора холодны м .

Работа  спаренных пропиточных ванн долж на  быть организована 
по смещ енному графику, т. е. за  время нахож дения древесины в 
горячем раствора в смеж ную  ванну уклады ваю т второй контейнер
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Т а б л и ц а  16

Г о р я ч а я  в а н н а Х о л о д н а я  ван н а

П о г л о 
щ е н и е

р а с т в о -

л / м *

Т о л щ и н а
з а г о т о в о к ,

м м
т е м п е р а 

т у р а .
в р е м я  

в ы д е р ж 
к и ,  ч

т е м п е р а т у р а ,
° С

в р ем я  
в ы д е р ж 

к и ,  ч

Д о  50

90— 95

4 Н ачальная
20— 25,

4

250

О т 50 
д о  100

5

конечная
40— 45 5

(пакет ) с заготовкам и и ванну закры ваю т крышкой. П о  окончании 
времени выдерж ки древесины в горячем  растворе в первую  ванну 
из бака подается холодн ы й  раствор, которы й начинает вы теснять 
горячий. Горячий раствор через лотки-прорези  переливается в см еж 
ную  ванну, в которой  находится другой  пакет.

Зам ена горячего  раствора холодн ы м  осущ ествляется  за 
5— 7 мин.

У ровен ь пропиточной ж идкости в ваннах во время пропитки 
д олж ен  бы ть на 200 мм выш е верхней грани за гр уж ен н ого  пакета 
заготовок . П о  м ере поглощ ения  раствора древесиной производится 
пополнение ванн путем  добавлен и я  свеж его  раствора.

П о сле  вы держ ки за готов ок  согласно  устан овлен н ом у реж им у 
пропиточный холодн ы й  раствор откачивается в бак, гд е  и подвер
гается доп олн и тельн ом у охлаж ден и ю  до  тем пературы  20°С.

П о с л е  освобож дения  ванны от хо ло д н о го  раствора крыш ка при 
помощ и тельф ера снимается. П ропитанны е заготовки  остав ляю т в 
ванне на 10— 15 мин д л я  стенания раствора, п осле  чего  перемещ аю т 
в суш ильн ую  кам еру  с  тем пературой  не выш е 70°С  д л я  удален и я  
избы точной влаги .

Пропитка древесины способом 
нанесения на поверхность

3.105. У дер ж ан и е сухой  со ли  антипирена на 1 м2 обрабаты вае
мой поверхности д о лж н о  состав ля ть  не менее, г:

при обр аботк е  составом  М С  — 125;
при обр аботк е  составами П П  и ББ-11 —  100.
3.106. П ропи тку  за готов ок  и конструкций составам и М С , П П  и 

ББ-11 производят способом  нанесения на поверхность (погруж ение, 
распыление, нанесение ки стью ).

П оверхности  элем ентов  каркасов ограж даю щ и х конструкций, 
подлеж ащ ие склеиванию , п осле  пропитки след ует  ф резеровать д л я  
снятия пропитанных слоев  древесины.

Н а  фанерные обш ивки, которы е долж н ы  приклеиваться к карка
су, составы  М С  и П П  наносят распы лением , валиком  или кистью , 
защ ищ ая ш аблонам и  участки, на которы е наносят клей.

К ратность  обработки  вы числяю т по ф орм уле  (3 ) .
3.107. Т ем пература пропиточного раствора д о лж н а  бы ть 50—  

60°С.
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Защита лакокрасочными Покрытиями

Покрытия на основе эмали ХВ-5169 
и органосиликатных композиций ОС-12-01 и ОС-12-03

3.108. В се технологические операции по приготовлению  рабочих 
составов ХВ-5169, О С -12-01 и О С -12-03, нанесению и суш ке покры
тий выполняются в соответствии с пп. 3.57— 3.68.

Вспучивающ ееся покрытие В 1 Ш -2 Д

3.109. Покрытие В П М -2 Д  выпускается заводами-изготовителями 
в виде текучей массы серовато-белого  цвета и поставляется в гер 
метичной упаковке (полиэтиленовы й мешок, помещенный в м еталли 
ческую ф ля гу ). П ри  хранении, вследствие тиксотропных свойств за 
густевает, поэтом у перед нанесением требует тщ ательного  перемеши
вания, а в случае  необходимости —  разбавления водой (1 мае. ч. 
воды на 10 мае. ч. покры тия).

Покрытие м ож ет изготавливаться и как двухкомпонентная сис
тема, смешиваемая перед употреблением, в целях  повышения срока 
ж изнеспособности краски.

ЗЛЮ . Нанесение состава В П М -2 Д  на защ ищ аемы е элементы  
конструкций осущ ествляется механизированным способом  или вруч
ную кистями.

При механизированном способе (пневмораспыление) использует
ся пневмопистолет марки К Р -2  с диаметром сопла 2 мм.

3.111. Нанесение В П М -2 Д  долж но производиться в три слоя : 
первый грунтовочный толщ иной 200— 300 мкм, второй и третий т о л 
щиной 400— 500 мкм.

П еред  нанесением второго слоя  первый долж ен  быть подсушен в 
течение 4— 5 ч при температуре не ниже 10°С. Третий слой наносят 
через сутки. О кончательное формирование и отверж дение покрытия 
наступает через 5— 6 сут  после нанесения последнего слоя.

4. КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА ЗАЩИТНОЙ ОБРАБОТКИ.
РЕМОНТ И ВОССТАНОВЛЕНИЕ ЗАЩИТНЫХ 

ПОКРЫТИЙ

К О Н Т Р О Л Ь  К А Ч Е С Т В А  З А Щ И Т Н О Й  О Б Р А Б О Т К И

Общие положения

4.1. Д л я  обеспечения высокого качества защ итных покрытий и 
пропиток, а такж е их эксплуатационной стойкости обязательно 
строгое соблю дение технологического процесса защ итной обработки. 
О тсю да вытекает необходимость в систематическом техническом 
контроле (контроль качества). К он тролю  подлеж ат: материалы , при
меняемые д ля  защ итной обработки; режимы технологического про
цесса; последовательность основных операций технологического про
цесса, выполнение качественных требований.
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4.2. М атериалы , применяемые д ля  защ итной обработки конст
рукций (лаки, краски, эмали, тиоколовы е мастики, эпоксидные со 
ставы, био- и биоогнезащ итные составы и препараты и др .), д о лж 
ны удовлетворять требованиям соответствую щ их ГО С Т ов  и Т У .

4.3. К онтроль материалов и правильности приготовления рабо
чих составов долж ен  осущ ествляться заводской лабораторией, в за 
дачи которой входят:

приемочные и контрольны е испытания всех защитных материа
лов, поступающ их на завод;

составление рабочих рецептур защ итных составов д ля  отделения 
окраски и пропитки;

проверка состояния защ итных составов непосредственно в отде
лениях окраски и пропитки (вязкость и реж им высыхания лакокра
сочных материалов, тиоколовы х мастик и эпоксидных составов, тем 
пература и концентрация пропиточных растворов и т. п .);

испытание новых видов защ итных материалов;
контроль эксплуатационной стойкости защ итных покрытий и 

пропиток;
систематический контроль температуры  и относительной в лаж 

ности воздуха в отделении окраски конструкций.
4.4. О борудование лаборатории долж н о  бы ть достаточно п о л 

ным для  возмож ности выполнения возлагаемы х на нее функций. 
Рекомендуемый комплект контрольно-измерительных приборов, аппа
ратов и вспомогательного оборудования лаборатории приведен в 
прил. 2.

Контроль качества влагозащитной обработки

Контроль качества лакокрасочных 
материалов и покрытий

4.5. Испытания поступивших на завод  лакокрасочных материа
лов  проводятся лабораторией на пробах, отбор которы х долж ен 
производиться в соответствии с Г О С Т  9980— 62. П робы  следует 
отбирать тольк о  из исправной и герметически закрытой тары после 
тщ ательного перемешивания лакокрасочного м атериала до полной 
однородности всего содерж имого бочки или другой  тары, в кото
рой поставлен материал. Отобранны е д ля  испытаний пробы необхо
димо хранить в плотно закрытых сосудах.

Результаты  испытаний следует обязательно фиксировать в ж ур 
нале приемки поступающ ей продукции.

4.6. Лакокрасочны е материалы  перед нанесением подвергают 
контролю  по показателям  в соответствии с техническими требова
ниями на данный материал.

4.7. Лакокрасочны е покрытия необходимо контролировать по 
следую щ им показателям :

соответствие декоративного вида покрытия требованиям Г О С Т  
9.0321— 74*;

адгезия пленки покрытия к поверхности древесины или фанеры 
по методике, приведенной в прил. 3;

толщ ина покрытия: прозрачного по Г О С Т  13639— 75, непрозрач
ного по Г О С Т  14644— 75.

Внешний вид лакокрасочного покрытия на готовы х конструк
циях долж ен соответствовать I I I  и IV  классам  отделки изделий
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лакокрасочны м и покрытиями. Т олщ и н а  покрытия долж н а  оы ть рав
номерной и находиться  в пределах , указанны х в табл . 8 и 10 д ля  
данны х м атериалов  при определенном  м етоде нанесения.

Т олщ и н а  непрозрачного покрытия определяется  с  пом ощ ью  
микроскопа М П Б -2 , а прозрачного —  с пом ощ ью  микроскопа 
М И С -11  или аналогичного  оптического устройства.

П роверка адгезии лакокрасочного  покрытия к древесине и ф ане
ре производится м етодом  нор м альн ого  отры ва м еталли ческого  ш там 
па, приклеенного к окраш енной п одлож ке.

А д гези ю  проверяю т на кон трольны х образц ах , окраш енны х в 
общ ем  потоке с конструкцией.

П одтеки , механические вклю чения, пузы ри и други е  деф екты , 
влияю щ ие на защ итны е свойства  покрытия, н еобходим о зачистить 
наж дачной бум агой , а затем  зачищ енны е поверхности повторно 
окрасить в соответствии с  технологическим  процессом.

Контроль качества тиоколовых мастик, 
эпоксидных составов и покрытий на их основе

4.8. К ачество ти околовы х м астик кон тролируется  при отсутствии 
паспортны х данны х на эти м атериалы , а та к ж е  по истечении гар ан 
тийных сроков хранения ком понентов мастик. П р и  этом  оп р еделяется  
прочность и отн осительное удли нени е при разры ве в соответствии с  
Г О С Т  21751— 76.

4.9. В  процессе приготовления ти околовы х мастик к он тр оли р у
ется точность дозировки и качество перемеш ивания компонентов.

Ком поненты  мастик дози рую тся  в соответствии с рецептурой  и 
взвеш иваю тся с  точностью  д о  1 г.

К ачество м еханического перемеш ивания мастики проверяется 
путем  нанесения небольш ой  его порции на чистое стекло ; оно счи
тается удовлетворительны м , если  на стекле не обн аруж и ваю тся  
частицы неперемеш анной вулканизую щ ей  пасты  и ускори теля  вулка  
низации.

4.10. К ачество покрытий на основе ти околовы х мастик опр еде
ляется  ви зуально , а такж е путем  зам ера толщ ины  пленки. Н а  п о
крытии не д о лж н о  бы ть пузы рей, раковин и вздутий . Ч ер ез  24 ч 
после нанесения пленка мастики при наж атии пальцем  не долж н а  
остав ля ть  на нем следов.

Т олщ и н а  пленки покрытия кон тролируется  на образц ах , пр ед
ставляю щ их собой  деревянные пластинки с  развитой торц овой  п о
верхностью , на которы е м астику наносят по той  ж е техн ологии , что 
и на конструкции.

4.11. К он тр оль  качества армированны х покрытий производится 
по результа там  визуальной  оценки состояния поверхности. Н а  з а 
щ ищ енных поверхностях не д о лж н о  бы ть отслоений и вздутий  п о 
крытия, а такж е участков стеклоткани , не пропитанных защ итным 
составом . П окры тие д о лж н о  иметь ровную  гладк ую  поверхность.

Контроль качества биозащитной обработки

4.12. К ачество пропитки кон троли рую т путем  определения уд ер 
ж ания раствора или сухой  соли  на 1 м2 обрабаты ваем ой  поверхно
сти, О ц енку производят на образц ах  или  на всей партии обрабаты -
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ваемых заготовок еж едневно один раз в смену. К онтрольны е обр аз
цы выпиливают из элементов каркаса и фанеры, подлеж ащ их про
питке. Д лина образцов древесины долж на бы ть не менее 1,5 м, а 
размеры образцов фанеры —  5 0 X 5 0  см. Количество образцов д о л ж 
но составлять 1% от партии, но не менее 5 шт. П еред  пропиткой 
образцы взвешивают и помещ ают м еж ду заготовками в центр кон
тейнера или пакета.

4.13. Удерж ание пропиточной жидкости определяю т по разности 
массы образцов до и после пропитки. Взвешивание образцов после 
пропитки производят после полного стенания излиш ков пропиточной 
жидкости.

Удерж ание сухой соли  по каж дом у образцу вычисляют по ф ор
м уле

бс
F • 100 ’

(*>

где Р  —  количество удерж анной сухой  соли, г/м2;
G —  количество удерж анной пропиточной жидкости, г; 
с —  концентрация пропиточной жидкости, % ;

F  — площ адь поверхности образца, м2.

П олученны е величины удерж ания по всем образцам  усредняю т 
и сопоставляю т с требуемым удерж анием.

4.14. Удерж ание пропиточной жидкости д ля  всей партии обр а 
батываемых заготовок определяю т по разности массы контейнера 
(пакета) до  и после пропйтки.

П ри обработке элементов каркаса требуем ое удерж ание пропи
точной ж идкости д ля  всей партии определяю т по ф ормуле

бтр —
К { а + Ь )

ab
V , (S)

где G TP —  требуем ое удерж ание пропиточной жидкости, кг;
а,Ь—  усредненные размеры  поперечного сечения заготовок, м; 

У — объем  заготовок в контейнере (пакете ), м8;
К —  коэффициент, зависящий от концентрации пропиточной 

ж идкости и требуем ого  удерж ания сухой  соли, кг/м2, 
(табл . 17).

Т а б л и ц а  17

К о н ц ен 
тр а ц и я  
п р о п и 
то ч н о й  

ж и д к о 
с т и ,  %

Т р е б у е м о е  у д е р ж а н и е  с у х о й  с о л и ,
Г|М*

4 0 50 6 0 7 0 8 0 9 0 100

10 0 ,8 I 1,2 1,4 1,6 1,8 2
15 0,533 0,666 0 ,8 0,933 1,066 1,2 1,333
20 0 ,4 0 ,5 0 ,6 0 ,7 0 ,8 0 ,9 1
25 0,32 0 ,4 0 ,48 0 ,56 0 ,64 0 ,72 0 ,8
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Требуем ое удерж ание сухой соли на весь объем  пропитываемых 
заготовок определяю т по ф орм уле

Р,р -  ^  Ус, (6)

где Р тр —  требуем ое удерж ание сухой  ссгли, кг;
с —  концентрация пропиточной жидкости, % .

Пример 1, П ри пропитке 3 м3 деревянных элементов каркаса 
сечением 40X 150  мм 15%-ным водным раствором К Ф А  удерж ание 
его составило 64 кг. Н еобходим о определить, соответствует ли  фак
тическое удерж ание требуем ом у при норме удерж ания сухой соли 
50 г/м2.

П о  табл. 17 находим, что при норме расхода сухой  соли 
50 г/м2 и 15% -ной концентрации раствора К =0 ,666 .

П о  ф ормуле (5 ) находим

Отр
0 ,6 6 6 (0 ,0 4  +  0 ,1 5 ) 

0 ,0 4 .0 ,1 5
X  3 =  63 ,4  к г .

С ледовательно, фактическое удерж ание раствора соответствует 
требуемом у.

П ри обработке фанерных обш ивок требуем ое удерж ание пропи
точной жидкости (сухой  соли ) д ля  всей партии определяю т путем 
умнож ения нормируемого удерж ания на площ адь поверхностей всех 
пропитываемых обшивок.

Пример 2. О пределить требуем ое удерж ание 15% -ного раствора 
препарата ХМ Б-444 партией фанерных обш ивок (10 ш т.) размером 
1 ,5X3  м при нормативном удерж ании сухих солей  40 г/м2.

О бщ ая площ адь всех поверхностей фанерных обш ивок состав
ляет

F  =  1 ,5  • 3 . 2  • 10 =  90 ма.

Требуем ое удерж ание сухой  соли

Ртр =  40*90 =  3600 г  =  3 ,6  к г, 

или 24 кг раствора.

Контроль качества огнезащитной обработки

Глубокая пропитка

4.15. Качество пропитки контролирую т путем определения по
глощ ения сухой  соли  огнезащ итного состава на 1 м3 древесины.

Оценку производят на всей партии пропитываемых заготовок 
или на контрольны х заготовках (10— 15 ш т.) из пропитываемой 
партии.

П еред  пропиткой всю партию заготовок или контрольные за го 
товки взвешивают.

4.16. П оглощ ение пропиточной ж идкости определяю т по раз
ности массы заготовок до  и после пропитки.

П оглощ ение сухой  соли  огнезащ итного состава, кг/м3, вычис
ляю т по ф ормуле

Ос
8 =  V • 100 * ^
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где G —  количесство поглощ енного пропиточного раствора, кг; 
с —  концентрация пропиточной жидкости, % ;

V —  объем  пропитываемых заготовок, м3.
4.17. Огнезащ ищ енность пропитанной древесины контролирую т 

проведением огневых испытаний образцов, выпиленных из конт
рольных заготовок, методом  керамической трубы  в соответствии с 
Г О С Т  16363— 76.

Оценка материала по группам  горючести производится по по
тере массы огнезащищенными образцами в соответствии с табл. 18.

Т а б л и ц а  18

П о т е р я  м а с сы , %
Г р у п п а  г о р ю ч е с т и  о гн е за щ и щ ен 

н о й  др ев еси н ы

Н е  более 9 Трудногорючая
Более 9, но менее 30 Т  рудновоспламеняемая
30 и более Горючая

Древесина, содерж ащ ая 66 кг/м3 солей антипиренов, долж на 
относиться по Г О С Т  16363— 76 к группе трудногорю чих материалов. 
Если  результаты  испытаний не отвечают вышеуказанным требова
ниям, то партия заготовок долж на  подвергаться повторной про
питке.

Поверхностная пропитка

4.18. Качество пропитки контролирую т по п. 4.12.
4.19. Огнезащ ищ енность древесины, пропитанной составами 

М С , П П  и ББ-11, оценивают по горючести струж ки толщ иной не 
более 1 мм, снятой с поверхностного слоя  заготовок. П ри хорошей 
пропитке сухая струж ка не долж на  гореть в пламени спички. Суш ка 
струж ки долж на осущ ествляться при температуре 60— 70°С в тече
ние 1 ч. Запрещается производить качественную оценку огнезащ ит
ной обработки на сырой стружке.

Лакокрасочные покрытия

4.20. Лакокрасочны е материалы  (ХВ-5169, ОС-12-01, ОС-12-03, 
и Б П М -2 Д ) перед нанесением подвергают контролю  по показателям  
в соответствии с техническими требованиями на данный материал.

4.21. К онтроль огнезащитных покрытий на основе ХВ-5169, 
ОС-12-01 и ОС-12-03 осущ ествляю т по п. 4.7.

Качество покрытия В П М -2 Д  контролирую т визуальны м осм от
ром (определяю т отсутствие непокрытых мест, трещин, пузырей 
и т. п.) и измерением толщ ины  по длине конструкций и ширине с 
интервалом 1 м. Толщ ина высохш его покрытия долж на  быть около  
1 мм. Все дефекты, обнаруж енны е при осмотре и измерении тол- 
щийы покрытия, долж ны  бы ть устранены повторным нанесением 
В П М -2Д ,

4.22. О гнезащ ищ енность древесины, покрытой ХВ-5169, О С -12-01, 
ОС-12-03 и В П М -2 Д , контролирую т по Г О С Т  16363— 76 (см. 
и. 4.17).
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Р Е М О Н Т  И В О С С Т А Н О В Л Е Н И Е  З А Щ И Т Н Ы Х  П О К Р Ы Т И Й

4.23. Рем онт и восстановление защ итных покрытий производят 
в тех случаях, когда в процессе эксплуатации они теряю т свои з а 
щитные свойства. Восстановлению  подлеж ат главным образом  ла к о 
красочные покрытия, поскольку срок служ бы  их не превышает, как 
правило, 6— 7 лет.

4.24. Рем онт лакокрасочных покрытий производят ли бо  в по
рядке восстановления его отдельны х участков, на которых преж де
временно образовались дефекты (сыпь, пузыри, растрескивание, о т 
слоение в 3— 1 б а лла  по Г О С Т  6992— 68 ), ли бо  в порядке восста
новления покрытия в целом  д ля  .обеспечения его защ итных свойств 
д о  следую щ его капитального ремонта.

Восстановление отдельны х участков покрытия производят по 
мере необходимости, капитальный ремонт —  в плановые сроки при
менительно к расчетной длительности полноценной работы  покрытия 
в тех или иных условиях эксплуатации (табл . 19).

Т а б л и ц а  19

П о к р ы т и е

Н а  д р ев еси н е Н а  ф ан ер е

С р е д н я я  п о 
л о с а

С евер н ы е
р ай он ы

С р ед н я я  п о 
л о с а

С еверны е
р а й он ы

В н В н В Н В н

ХВ-1100 3 5 - 6 4 5 - 6 4 5— 6 4 5— 6
ХВ-124 3 5 - 6 4 5— 6 4 5— 6 4 5— 6
ХВ-110 3 5 4 5— 6 4 5— 6 4 5— 6
ХВ-5169 3 4 4 5— 6 4 5— 6 4 5 - 6
П Ф -115 2 4 3 4 3 4— 5 2 4— 5
П Ф -133 2 4 3 4 3 4— 5 2 4— 5
О С - 12-03 3 5 - 6 2 4— 5 4 3 — 6 1 3— 4
У Р -4 9 2 4— 5 3— 5 5— 6 2 4— 5 3— 4 5— 6
УРФ -1128 3 - 4 5— 6 4— 5 6 — 7 4 5— 6 3— 4 6 - 7

П р  и м е ч а н ц я :  1. Ориентировочные сроки служ бы  лакокрасоч
ных покрытий даны  в годах (не  м енее).

2. В —  на открытом воздухе; Н  —  под навесом, в неотапливаемых
помещениях, в условиях чердака и т. п.

4.25. П ри ремонте (восстановлении) лакокрасочного покрытия 
поврежденные участки поверхности конструкции долж ны  быть п ол
ностью  очищены от  старого лакокрасочного материала. Е сли  по
крытие полностью  или частично потеряло адгезию  к подлож ке, его 
удаляю т щетками или скребками.

4.26, П ри нанесении лакокрасочных материалов на очищенную  
от старого покрытия поверхность или на сохранившееся покрытие 
(при этом оно долж но быть очищено от пыли и других загрязне
ний) необходимо соблю дать все требования, предъявляемы е к тех 
нологии их нанесения и сушки (см. пп. 3.57— 3.68).
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4.27. В  процессе вы полнения р абот  по рем онту (восстан овлени ю )
защ итного покрытия не всегда удается  использовать м еханизирован
ные способы  нанесения лакокрасочны х материалов. В  одних с л у 
чаях это невозм ож но по техническим причинам (труднодоступ ность  
участков, п одлеж ащ их защ итной обработке, отсутствие н еобходим о
го  оборудования д л я  нанесения составов по условиям  пож арной  
безопасности, так  как в тумане, образую щ ем ся  при распылении л а к о 
красочного м атериала, содерж атся пары пож аро- и взры воопасных 
растворителей и т. д . ) ,  в други х  —  по экономическим сообр а ж е
ниям (п ерерасход  лакокрасочного  м атериала  при нанесении на не
больш ие поверхности, излиш ние расходы  на устан овку  и эк сп луата 
цию окрасочного оборудовани я  и пр .). В  больш инстве случаев  при 
проведении ремонтных и восстановительны х р абот  наи более экон о
мичными оказы ваю тся способы  нанесения лакокрасочны х м атериалов  
валиком  или кистью.

4.28. П окры тие на основе ти околовой  мастики, бы вш ее в эк сп лу 
атации и п одлеж ащ ее рем онту, промы ваю т мы льны м  раствором . 
П о с л е  этого  производят визуальны й осм отр , отм ечая повреж денны е 
участки покрытия. В  повреж денны х м естах покрытие вы резаю т о ст 
рым нож ом  таким образом , чтобы  края отверстия бы ли  скошены. 
Д л я  рем онта м ож но исп ользовать  л ю б ую  из ти околовы х  мастик, 
описанных в разд . 3. П ер ед  нанесением свеж еприготовленной  мастики 
ремонтируемы й участок  покрытия протираю т растворителем  (ацетон , 
этилацетат, Р-4, Р -5 ).  М асти к у  наносят кистью  или ш пателем  таким 
образом , чтобы  «з а п л а т а »  возвы ш алась над  основным покрытием и 
перекрывала отверстие в покрытии на 10— 15 мм с каж дой  стороны .

4.29. П ри  проведении работ по рем онту и восстановлению  з а 
щ итных покрытий долж н ы  использоваться  средства всп ом огатель
ной механизации, которы е вы бираю тся с учетом  характера р абот  и 
особенностей их вы полнения (строи тельн ы е леса , м еханические и 
ручные лю льк и  и д р .). П ри  выполнении р абот  внутри помещ ений 
высотой до  4 м при наличии гла д к о го  потолка  у  обрабаты ваем ой  
конструкции (п литы  покрытий, подвесного  п отолк а ) реком ендуется 
применять передвиж ны е столики-выш ки.

П ри  вы полнении р абот  на вы соте д о  20— 25 м сл ед ует  приме
нять телескопические, ш арнирно-рычаж ные, ры чаж ные или  м ачтово
рычаж ные выш ки-подъемники. Телескопические дв ух - и ли  трехсек 
ционные вы ш ки-подъемники с  вы сотой подъем а  8— 12 м применяю т 
при работах, производимы х на ф асадах зданий и сооруж ений. Т е х 
нические характеристики основны х видов оборудован и я  д л я  вспом о
гательной  механизации лакокрасочны х р абот  приведены в «Р е к о м е н 
дациях по защ ите от  коррозии стальн ы х и ж елезобетонн ы х строи
тельны х конструкций лакокрасочны м и покры тиям и», (М ., Стройиз- 
дат, 1973), а  та к ж е  в «А л ь б о м е  рабочи х  чертеж ей лесов , п одм о
стей, вышек, лю лек , лестниц  и стрем янок, применяемых в стр ои тель
но-м онтаж ны х р а б о т а х » (Ц Н И И О М Т П , 1969).

4.30. Р а б о т ы  по рем онту и восстановлению  защ итны х покрытий 
на откры том  возд ухе  с л ед ует  проводить то льк о  в теп ло е  врем я года  
в сухую  безветренную  погоду. П окры тия  на основе ти околовы х 
мастик м ож но рем онтировать при тем пературе н ар уж н ого  в о зд уха  
не ниж е плю с 5°С. В о  всех с луч а я х  не с л ед ует  доп ускать  ув ла ж н е 
ния рем онтируемы х участков покрытия атмосф ерными осадками.

В нутри  неотапливаем ы х помещ ений, под  навесом, в чердачных 
помещ ениях ремонтные и восстановительны е работы  такж е реко
мендуется проводить в летн ее  время.
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В отапливаемых помещениях работы  м ож но проводить в лю бое  
время года, следя за тем, чтобы в помещении поддерж ивалась тем 
пература не ниже плю с 16°С и обеспечивалось хорош ее проветри
вание.

5. ПЕРЕВОЗКА, СКЛАДИРОВАНИЕ 
И ХРАНЕНИЕ ЗАЩИЩЕННЫХ 

КОНСТРУКЦИИ

З А Щ И Т А  К О Н С Т Р У К Ц И И  П Р И  П Е Р Е В О З К Е

5.1. П ри перевозке конструкций ж елезнодорож ны м, автомобиль
ным, смешанным транспортом, а такж е специализированными сред
ствами долж но быть обеспечено предохранение их от атмосферных 
осадков, прямого воздействия солнечных лучей, механических по
вреждений и загрязнения.

5.2. Н есущ ие Д К К  долж ны , если это возмож но, размещ аться и 
закрепляться на транспортных средствах в полож ении, близком  к 
проектному. М еста захвата их при подъеме и опирании долж ны  
строго соответствовать местам, указанным в проекте, и отмечаться 
краской на самих конструкциях.

Прямолинейные конструкции и элементы  при перевозке на д а ль 
ние расстояния с многократными перегрузками, например, в отда
ленные и труднодоступны е районы рекомендуется уклады вать в 
плотные пакеты без прокладок. В этом случае погрузка и выгрузка 
клееных конструкций производится в спакетированном виде. Пакеты  
рекомендуется укрывать водонепроницаемой бумагой или полиэти
леновой пленкой с трех сторон и крепить проволочными скрутками 
через деревянные прокладки или металлические уголки.

5.3. П литы  покрытий и подвесного потолка рекомендуется пе
ревозить в горизонтальном  полож ении в плотных стопках по 
8— 10 шт. без прокладок. П ри этом  необходим о обеспечить ж ест
кость стопок во избеж ание сдвижки плит нижних рядов.

Стеновые панели рекомендуется перевозить в вертикальном по
ложении. В случаях, если в панелях применен утеплитель, который 
при перевозке м ож ет дать усадку, допускается перевозка панелей в 
гризонтальном  полож ении.

П ри перевозке плит и панелей на больш ие расстояния рекомен- 
дуется  использовать контейнеры. Если  при этом  возмож ны м ного
кратные перегрузки (на базисных и перегрузочных ск ладах ), то  це
лесообразно предусмотреть упаковку стоп в гидроизоляционный 
материал-

П ри перевозке на короткие расстояния панели и плиты мож но 
защ ищ ать от атмосферных воздействий укладкой  поверх стоп щитов, 
обеспечивающих сток воды.

С этой ж е целью  на плиты покрытий под рулонную  кровлю  
рекомендуется прямо на заводе-изготовителе наклеивать первый 
слой  рулонного  ковра.

З А Щ И Т А  К О Н С Т Р У К Ц И Й  

П Р И  С К Л А Д И Р О В А Н И И  И Х Р А Н Е Н И И

5.4. Конструкции, как несущие, так и ограж даю щ ие, рекомен
дуется хранить:
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на базисных складах в закрытых помещениях или йод навесом;
на перегрузочных и приобъектных складах под навесом или на
открытых площ адках.
5.5. Открытые площ адки д ля  хранения конструкций отводят на 

сухом  месте и предварительно тщ ательно очищают от травы, щепы, 
мусора, а зимой —  от снега, выравнивают и уплотняю т.

П ри планировке площ адки необходимо обеспечить отвод грун 
товых, талы х и дож девы х вод. П оверхность грунта на территории 
площ адки периодически поливают 5— 10% -ным раствором ж елез
ного купороса с расходом  0,6— 0,8 л/м2 или посыпают хлорной  
известью в количестве 200 г/м2.

5.6. Н есущ ие Д К К  хранят либо в ш табелях , ли бо  в рассорти
рованном виде. П ри хранении несущ их Д К К  в ш табелях необходи
мо использовать прокладки, толщ ина которых обеспечивает воз
можность свободного захвата конструкций грузозахватны ми при
способлениями. П рокладки по высоте рядов располагаю т строго по 
вертикали. Количество про-кладок и расстояние меж ду ними д о л ж 
ны исключать провисание и деформацию Д К К .

Ш табель  уклады ваю т на под стопочные брусья, пропитанные 
каменноугольным маслом  или другим  невымываемым или трудно- 
вымываемым антисептиком и укрывают от атмосферных осадков 
покрытием из досок, фанеры, рулонных гидроизоляционных мате
риалов и др. Покрытия долж ны  быть улож ены  так, чтобы  стекаю 
щ ая с них вода и косой дож дь не попадали на конструкции.

Укладка конструкций непосредственно на грунт не допускается.
5.7. Ограж даю щ ие конструкции ^плиты, панели) хранят в про

ектном или близком  к нему положении. Стопы с плитами или пане
лями уклады ваю т на подстопочные брусья и укрывают щ итами 
(при хранении на открытой площ адке), обеспечивающими сток 
воды.

6. ОСНОВНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ ТЕХНИКИ 
БЕЗОПАСНОСТИ, ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

САНИТАРИИ И ПОЖАРНОЙ БЕЗОПАСНОСТИ
О Б Щ И Е  П О Л О Ж Е Н И Я

6.1. При организации и производстве всех видов работ по за 
щитной обработке конструкций, при проектировании цехов, имеющих 
в своем составе окрасочные отделения и отделения пропитки кон
струкций био- и биоогнезащ итными составами (препаратам и), не
обходимо соблю дать все действую щ ие правила по технике безопас
ности и пож арной безопасности, излож енные в нормативных док у 
ментах: С Н и П  Ш -4-79 ; С Н и П  II-A .5 -70 *; С Н и П  II-M .2 -72 *; С Н  
245-71; П равила и нормы техники безопасности, пож арной безопас
ности и производственной санитарии д л я  окрасочных цехов (М ,  
В Ц Н И И О Т , 1974); П равила  техники безопасности и промышленной 
санитарии в деревообрабатываю щ ей промыш ленности (М ., Строй- 
издат, 1966); Г О С Т  12.3.005— 75; Г О С Т  12.1.004— 76; Г О С Т  
12.1.005— 76.

6.2. Помещ енйя, где приготовляю тся защ итные составы, содер
ж ащ ие токсичные вещества и легковоспламеняю щ иеся ж идкости 
(Л В Ж ),  а такж е помещения по производству защ итных работ долж -
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ны бы ть оборудованы  общ еобм енной  приточно-вы тяж ной вентиля
цией. П риток  воздуха  д олж ен  бы ть организован со стороны  рабочих 
проходов, а вы тяж ка д о лж н а  бы ть со стороны  оборудовани я . М еста  
возм ож н ого  вы деления вредны х паров и пы ли долж н ы  бы ть о б о р у 
дованы  местной вы тяж ной вентиляцией. В  х о ло д н о е  врем я год а  
приточный в озд ух  с л ед ует  подогревать д о  тем пературы  помещ ения.

6.3. С одерж ание в в о зд ухе  рабочих помещ ений вредных паров, 
газов  и пыли, пож аровзры воопасны х вещ еств н услов и я  м икрокли
м ата долж н ы  систематически контролироваться .

П ор ядок  и сроки проведения анализов  воздуш ной  среды  у с т а 
навливает администрация предприятия.

С одерж ани е вредны х вещ еств в в о зд ухе  рабочей  зоны  не д о л ж 
но превыш ать пр едельно  доп усти м ы х концентраций (П Д К )>  ук азан 
ных в прил. 4.

При увеличении концентрации вредных веществ в воздухе ра
бочей зоны выше ПДК работы должны быть прекращены до устра
нения причин, вызвавших это увеличение.

Запрещ ается  р аботать  при выклю ченной приточно-вытяж ной 
вентиляции.

6.4. В  тех  случ аях , когда  габариты  конструкций не п озв оля ю т 
разм естить их в п р еделах  окрасочного  отделения , допускается  с 
разреш ения местны х органов и учреж дений С Э С , технической ин
спекции проф сою за и органов  пож арного  надзора окраш ивать круп 
ногабаритны е конструкции на м естах сборки  без  устройства  спе
циальной  вентиляции. П р и  этом  долж н ы  вы полняться  следую щ и е 
условия :

проводить окрасочны е работы  в периоды , когда  други е работы
не производятся ;

проветривать пом ещ ения при пом ощ и принудительной  общ еоб- 
меиной вентиляции;

применять средства защиты органов дыхания;
обеспечивать взры вопож аробезопасность .
6.5. О красочны е и пропиточные отделения  долж н ы  им еть сани

тарно-бы товой  у з е л  с ум ы вальником  и душ евой , р аздевалкой  с 
дв ум я  шкафчиками д л я  к аж дого  рабочего  (оди н  д л я  дом аш ней 
одеж ды , другой  д л я  спец одеж ды ) и помещ ением  д л я  стирки и п о
чинки спец одеж ды  (сти р к у  производят не реж е д в у х  раз в м есяц ). 
В  отделениях  долж н ы  бы ть такж е фонтанчики д л я  питья и аптечки 
с набором  м едикаментов д л я  оказания первой доврачебной  помощ и.

6.6. О красочны е и пропиточные отделения , участки пр иготовле
ния защ итны х составов , а так ж е склады  защ итны х м атериалов  
долж н ы  бы ть обеспечены  соответствую щ им и технологическим и ин
струкциям и и плакатам и  по производственной санитарии, технике 
безопасности  и пож арной  безопасности , которы е вы веш иваю тся на 
видных местах.

6.7. Р абоч и е  и инж енерно-технические работники окрасочны х и 
пропиточны х отделений  доп ускаю тся  к р аботе  то л ьк о  после  прове
дения инструктаж а и проверки знаний по технике безопасности  и 
пож арной  безопасности  специальной квалиф икационной комиссией. 
К аж ды й  работаю щ ий обязан  знать:

производственные вредности, связанны е с проведением  р абот  по 
защ итной  обработке  конструкций, и характер  действия их на о р га 
низм;

рроизродстцецны е инструкции по рабочим  местам ;
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инструкции по технике безопасности ;
противопож арны е инструкции по пож арно-техническом у мини

м ум у;
правила личной гигиены;
правила пользования средствам и  индивидуальной  защ иты  

(очкам и, респираторами, мазями, и д р .);
правила оказания первой помощи.
П овторны й инструктаж  и контрольная  проверка знаний по тех 

нике безопасности, пож арной безопасности  и производственной 
санитарии производятся не реж е одного  раза в п олгода  с соответ
ствую щ ей отметкой в ж урнале.

6.8. Рабочие, имеющие д е ло  с токсичными составами, долж ны  
регулярно (н е  реж е одного  раза в п о л го д а ) подвергаться  медицин
ском у осм отру.

Рабочи е  с кож ны ми и аллергическим и заболеваниям и , а такж е 
с хроническими заболеваниям и  верхних ды хательн ы х путей и с ли 
зистых оболочек  гла з  к р аботе  с  токсичными защ итными составами 
и препаратами не допускаю тся.

6.9. П роизводственны й персонал не д олж ен  доп ускаться  к вы
полнению р абот  по приготовлению  и нанесению токсичны х защ итны х 
составов без средств индивидуальной  защ иты , соответствую щ их 
требованиям  Г О С Т  12.4.011— 75*.

В зависимости от  вы полняем ой операции в соответствии с  типо
выми отраслевы ми нормами на бесп латную  вы дачу спецодеж ды , 
спецобуви и предохранительны х приспособлений рабочим  долж н ы  
вы даваться средства индивидуальной  защ иты , указанны е в прил. 5.

Средства индивидуальной  защ иты  долж н ы  бы ть в полной  ис
правности. В ы нос спецодеж ды  за  пределы  окрасочного  или  пропи
точного отделения  не доп ускается

6.10. Д л я  проф илактики проф ессиональны х заболевани й  кож и 
рабочие долж н ы  еж едневно применять защ итны е пасты, состав ко
торы х приведен- в прил, б.

П еред  употреблением  пасты  руки долж н ы  бы ть вымыты теплой  
водой с мы лом  и тщ ательн о  вы терты  досуха .

6.11. Д л я  защ иты  органов ды хания от  вредной пыли, паров 
растворителей и газов  с л ед у ет  применять респираторы  типа Ш Б -1 , 
«Л е п е с т о к » (Г О С Т  12.4.028— 7 6 ), универсальны й респиратор РУ -60 , 
а при необходим ости  ф ильтрую щ ие противогазы  марки А  или  М , 
ш ланговы й изолирую щ ий противогаз типа П Ш -1 , П Ш -2  и др.

6.12. Д л я  защ иты  гла з  при работе с био- и биоогнезащ итны м и 
составами и препаратами долж н ы  применяться противопы левы е или 
герметичные очки. Защ итны е очки долж н ы  применяться такж е при 
работе с эпоксидными составами.

6.13. В о  избеж ание попадания токсичных составов  внутрь ор га 
низма категорически запрещ ается курение и прием пищи во время 
работы . П еред  едой в обеденное время необходим о вы мы ть руки и 
лиц о  водой с мылом , а рот прополоскать содовой  водой. З ап рещ а
ется мытье рук  растворителями, так как это  способствует  возник
новению кож ны х пораж ений. П о  окончании р абот  каж ды й рабочий 
долж ен  принять душ .
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т е х н и к а  безо п а с н о с ти  п ри  ра б о те  
с л а к о к р а с о ч н ы м и  м а т е р и а л а м и  

и тиоколовыми м а с ти к а м и

6.14. И сп ользуем ы е  в составе лакокрасочны х м атериалов  хим и
ческие вещ ества (растворители , разбавители , пластиф икаторы  и 
д р .) в ряде случаев  о б ла д а ю т  токсичными свойствами. Таким и ж е 
свойствами о б ла д а ю т  и отходы  производства: пы ль и п о лусух и е  
остатки лакокрасочны х м атериалов .

6.15. Хранение лакокрасочны х м атериалов  в производственны х 
помещ ениях, за  исклю чением  помещ ений лакоприготовительной  и 
централизованной  подачи, не допускается . В  пом ещ ениях лакопри 
готовительной  и централизованной  подачи доп ускается  хранение 
этих м атериалов  в п лотно закры той таре в количествах не выш е 
сменной потребности.

6.16. Н а  к аж дой  бочке, бидоне, банке и другой  таре с ла к ок р а 
сочным м атериалом  и растворителем  долж н ы  бы ть наклейки или  
бирки с  точным  названием  и обозначением  эти х  м атериалов. Т ар а  
долж н а  бы ть исправной с  п лотно закры ваю щ ейся крышкой.

П ри  н ебольш их перерывах в р аботе  банки и ведерки с л а к о 
красочными м атериалам и с лед ует  закры вать д л я  предохранения от  
улетучивания растворителей .

6.17. П ор ож н я я  тара  из-под растворителей  и лакокрасочны х 
м атериалов  д олж н а  нем едленно уд а ля ться  из помещ ения и хранить
ся на специальны х п лощ адках  не б ли ж е  чем  в 20 м от  пр оизвод
ственных помещ ений.

6.18. В се  производственны е процессы , связанны е с пр иготовле
нием рабочих составов лакокрасочны х смесей, д олж н ы  производить
ся то льк о  в лакокраскозаготови тельн ы х помещ ениях,

В пом ещ ениях лакокраскозаготови тельн ы х участков запр ещ ает
ся вы полнение к аки х-ли бо  др уги х  работ , не связанны х с приготов
лением  рабочих составов лакокрасочны х м атериалов.

6.19. О борудование по централизованной  подаче лакокрасочны х 
м атериалов  и по нанесению и суш ке лакокрасочны х покрытий с л е 
д ует  содер ж ать под постоянным наблю дением , обеспечиваю щ им его  
герметичность.

Н еплотн ости  в трубопроводах , в о зд ухов од а х  и т. п., о бн а р у 
ж енные в процессе эксплуатации , п од леж ат  нем едленн ом у устр а 
нению.

6.20. О чистка оборудовани я  д л я  нанесения лакокрасочны х по
крытий от  осевш их м атериалов  д олж н а  производиться после каж дой  
смены при работаю щ ей  вентиляции.

6.21. П ары  растворителей, входящ их в состав  лакокрасочны х 
материалов, и исп ользуем ы х д л я  их разбавления, а такж е д ля  р а з
бавления ти околовы х мастик, при вдыхании и всасывании через 
к ож у  м огут  вы зы вать общ ее отравление и местное пораж ение кож и.

6.22. В ы бор  растворителей  д олж ен  производиться с учетом  их 
вредности. Е сли  д л я  разбавлени я  того  или иного состава м огут  при
меняться растворители  разного  класса  опасности (см . прил. 1 ), то  
предпочтение с л ед ует  отдавать наименее вредным из них.
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ТЕХНИКА БЕЗОПАСНОСТИ ПРИ РАБОТЕ 
С СОСТАВАМИ НА ОСНОВЕ ЭПОКСИДНЫ Х 

СМОЛ

6.23. Р а б о т а  с эпоксидными см олам и , составами на их основе 
и отвердителями д олж н а  проводиться в соответствии с требования
ми документов, указанны х в п. 6.1, а такж е в «С ани тарн ы х прави
ла х  организации технологических процессов и гигиенических тр ебо 
ваний к производственному оборудовани ю ».

6.24. П ри  попадании эпоксидного состава на к о ж у  его  с л ед ует  
удали ть  сухим  тампоном  с последую щ ей  обработкой  кож и спиртом  
и вымыть к ож у  теплой  водой с м ы лом . П о с л е  это го  пораж енны й 
участок кож и с лед ует  осуш ить бум аж ны м  полотенцем  одн оразового  
пользования и см азать ж ирной м азью  на основе ланолин а , вазелина 
или касторового  масла.

6.25. П ри  случайном  попадании отвер дителя  или  состава, со - 
держ ащ его  этот  отвердитель, в гла за  необходим о нем едленно о б и ль 
но промыть гла за  струей  воды, затем  ф изиологическим  раствором  
(0 ,6— 0,9% -ны м  раствором  хлор и стого  н атр и я ), п осле  чего  обр а 
титься к врачу.

6.26. В  случае, если  пролито да ж е  н ебольш ое количество отвер 
дителя , необходим о нем едленно засы пать э то  место опилками, см о
ченными керосином, с последую щ ей  обр аботк ой  10% -ны м  раствором  
серной кислоты  и обязательн ой  промы вкой водой. Е сли  обли та  
хлоп ч атобум аж н ая  спецодеж да, то  ее н еобходим о тотчас ж е снять. 
Опилки, ветош ь и прочий м усор, загрязненны й отвердителем , с о 
бираю т в специальное ведро н вы носят в м еталлический ящ ик вне 
помещ ения или  закапы ваю т в отведенном  д л я  этой  цели  месте.

6.27. В  случ а е  п лохо го  сам очувствия во врем я или  после  р або 
ты, а такж е при появлении отечности вокруг г л а з  с л ед у ет  нем ед
ленно обратиться  к врачу.

ТЕХН И КА БЕЗОПАСНОСТИ ПРИ РАБОТЕ 
С БИО-, ОГНЕ- И БИООГНЕЗАЩ ИТНЫ М И

СОСТАВАМИ

6.28. С ухие порош кообразны е вещ ества д о  употреблени я  д о л ж 
ны храниться в помещ ении, защ ищ енном  о т  атмосф ерны х осадков. 
Хранение их без тары  (н а в а ло м ) запрещ ается.

6.29. Рассы панны е м атериалы  долж н ы  бы ть остор ож н о  собраны  
при помощ и ло п а т  и веников в плотны й ящ ик с  крыш кой; эти м а
териалы  необходим о исп ользовать  в первую  очередь. Д о ст а в к у  
порош кообразны х м атериалов  из склада  в помещ ение д л я  приго
товления растворов с лед ует  производить в закры той таре.

6.30. Д еревянн ая  и бум аж н ая  тара из под  био- и биоогнезащ ит- 
ных м атериалов д олж н а  уничтож аться. М еталли ч еск ая  тара  после 
тщ ательной  промывки теплой  водой м ож ет бы ть использована д л я  
технических целей.

6.31. З агрязнять водоем ы  отходам и  био- и биоогнезащ итны х 
составов и препаратов категорически запрещ ается. М еста  стока 
смывных вод после чистки ванн и способы  обезвреж ивания вод  
долж ны  бы ть заранее определены  и согласованы  с санинспекцией.

6.32. Р езервуары  д л я  растворения сухи х  со лей  (р еак тор ы )
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долж ны  бы ть оборудованы  крыш ками с вы тяж ны ми трубам и  в ат
м осф еру и с п лотно закры ваю щ им ися лю кам и  д л я  загрузки . В о  из
беж ание распы ления порош кообразны е компоненты  перед  за гр у з 
кой реком ендуется  слегка  см ачивать водой. П ри  перемеш ивании 
раствора в реакторе запрещ ается  наклон яться  над загрузочны м  
лю ком .

П ропиточны е ванны, как загруж енны е, так  и незагруж енны е, 
долж ны  бы ть закры ты  крыш ками.

6.33. Раскупоривание тары  с пы лящ ими компонентами д о лж н о  
производиться под вы тяж ны м зонтом .

П ром ы вание и разм ельчение био- и биоогнезащ итны х м атериа
ло в  реком ендуется  производить в ситах и др оби лк ах , защ ищ енны х 
плотны м и м еталлическим и кож ухам и .

6.34. П ри  попадании пропиточны х растворов или сухи х  солей  
на к о ж у  необходим о промы ть это  место больш и м  количеством  теп
ло й  воды  с м ы лом . П ри  попадании их в гла за  нуж но промы ть г л а 
за  больш им  количеством  теп лой  воды  и 3% -ны м  раствором  борной  
кислоты , а затем  обратиться  к  врачу,

Т Р Е Б О В А Н И Я  П О Ж А Р Н О Й  Б Е З О П А С Н О С Т И

6.35. О рганизация производственны х процессов с применением 
м атериалов, в состав которы х в ход ят  токсические вещ ества, Л В Ж  
и исп ользуем ое  при этом  оборудование, долж н ы  исклю чать контакт 
обслуж и в аю щ его  персонала с этими вещ ествами в процессе о б с л у 
ж ивания оборудовани я  и при вы полнении производственны х опера
ций, а такж е возм ож н ость образован ия  горю чей среды  (взры воопас
ных см есей ) и источников заж игания.

6.36. П ом ещ ения  д л я  хранения пож аро- и взры воопасны х м а
териалов , а такж е помещ ения, гд е  проводятся  работы  по защ ите 
конструкций, долж н ы  бы ть д л я  ц елей  пож аротуш ения обеспечены  
пенными огнетуш ителям и  м арок  О П -З , О П -5  (Г О С Т  16005— 7 0 ) или  
углекислотны м и огнетуш ителям и  м арок О У -2 ; О У -5 ; О У -8  (Г О С Т  
7276— 7 7 ), асбестовы м и одея лам и  и ящ иками с песком.

6.37. З апрещ ается  закры вать отверстия м еталлических бочек  
деревянными пробками или тряпками, вы ним ать или  отвинчивать 
пробки м еталлическим и или тверды ми предметами с  м еталлически
ми наконечниками, от  удар а  которы х м ож ет возникнуть искра, а 
такж е п ользов аться  лом ам и  при перекатке бочек.

Д л я  откры вания и закры вания бочек  необходим о пользоваться  
специальными инструм ентами из цветны х м еталлов , не даю щ их иск
ры при ударе.

6.38. В  помещ ениях, гд е  хранятся  м атериалы , содерж ащ ие 
Л В Ж , а такж е на участках, гд е  производятся  работы  по приготов
лению , нанесению и суш ке этих м атериалов , не доп ускается  произ
водство работ, связанны х с применением откры того  о гн я  и искро- 
образованием  (сварочны е работы , работы  на наж дачны х точи лах  
и т. д . ) ,  использование установок , тем пература на поверхности к о 
торы х выше 95°С, курение и т. д.

6.39. Х арактеристика пож ароопасности  растворителей  приведе
на в прил. 7. Химические вещ ества, исп ользуем ы е д л я  био- и би о 
огнезащ итны х составов и препаратов (кремнеф тористы й аммоний, 
тетраф тор бор ат  аммония, фтористый натрий, медный купорос, би 
хром ат натрия, бихром ат калия , борная кислота , бура , диаммоний- 
ф осф ат и сульф ат  ам м он ия ), пож аро- и взры вобезопасны .
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1
Состав и стоимость растворителей
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Р а с т в о р и т е л ь  Р-4 Г О С Т
7827—74*

А ц е т о н  —26 
Б у т и л а ц е т а т  —12 
Т о л у о л  —62

2 00 №  OS- 
04. м . ,  

1974

Р а с т в о р и т е л ь  Р-5 Т о  ж е Б у т и л а ц е т а т  —30 
А ц е т о н  —30 
К с и л о л  —40

450 Т о  ж©

Р а с т в о р и т е л ь  Р-24 » А ц е т о н  —15 
К с и л о л  — 35 
С о л ь в е н т  — 50

—
—

Р а с т в о р и т е л ь  646 го ст
18188—72*

Б у т у л а ц е т а т  — Ю  
Э т и л ц е л л о з о л ь в  — 8 
А а е т о н  Р — 7 
С п и р т  б у т и л о в ы й " — 15 
С п и р т  э т и л о в ы й  —Ю  
Т о л у о л  —50

380 Ns 05- 
-04. М - ,  

1974

Р а с т в о р и т е л ь
Р-189

Т У  6-10- 
-1508-75

Б у т и л а ц е т а т  —50 
Э т и л а ц е т а т  —50

— —

С о л ь в е н т  к а м е н н о 
у г о л ь н ы й  т е х н и ч е 
с к и й  м а р к и :

А
Б
В

Г О С Т
1928—79

135
125
115

Ns 05- 
-01, ч .  I. 
М . ,  1974

К с и л о л  ч и с т ы й  к а 
м е н н о у г о л ь н ы й  м а р 
к и :

А
Б

Г О С Т
9949—76

115
110

Т о  ж е

76



Продолжение прил. 1

Наименование Г О С Т » Т У
С оста в  р а с т в о р и т е ля . 

%

П
р

ей
ск

у
р

а
н

тн
а

я
 ц

ен
а

 
1 

т
 

м
а

т
ер

и
а

ла
, 

р
у

б
.

1

а
«а«и
Е

К с и л о л  н е ф т я н о й  
м а р к и :

Л
Б

го ст
9410—78

—

125
115

№  Об- 
Ol, ч .  I. 
М., 1974

Т о л у о л  т е х н и ч е с к и й  
к а м е н н о у г о л ь н ы й  
ч и с т ы й  9 0 % -ный

Г О С Т
9880-76

—
п о
100

Т о  ж е

Т о л у о л  н е ф т я н о й  
т е х н и ч е с к и й

Г О С Т
14710—78

— 105 »

А ц е т о н  т е х н и ч е с к и й  
м а | ж н :

Б

Г О С Т
2768—79

—

280
260

Б е н з и н - р а с т в о р и 
т е л ь  ( у а й т - с п и р и т )

Г О С Т
3134—78

— 52 —

Э т и л а ц е т а т  т е х н и ч е 
с к и й  м а р к и :

А
Б

го ст
8981—78

—

690
605

—

С к и п и д а р Г О С Т  
1571—76

— 862

Ц и к л о г е к с а н о н Т У
6-03-356-73

|700 —
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2
Примерный перстень лабораторного оборудования и приборов заводской лаборатории_____________

Наименование г о с т , ТУ Н азначение
З а в о д -и зго тов и 

т е л ь

Шкаф сушильный лабораторный ГОСТ 7365— 55 Сушка различных материалов при 
проведении лабораторных анализов

—

Секундомер — Замеры времени при проведении ла 
бораторных работ

—

Вискозиметр ВЗ-4 или ВЗ-1 ГОСТ 9070— 75 Определение условной вязкости лако
красочных материалов

Опытный завод 
аналитических 

приборов, Лени- 
накан

Ш кала гибкости Ш Г-1 Т У  25-07-775-70 Определение прочноости лакокрасоч
ных пленок иа изгиб

Т о  же

Гидростат Г-4 (влажная камера) Т У  25-07-413-68 Ускоренные испытания защитных по
крытий на влагостойкость

Прибор ВИ-4 Т У  25-07-773-70 Определение времени высыхания ла 
кокрасочных покрытий

»

Влагомер электронный типа ЭВ-2М —- Определение абсолютной влажности 
древесины

Завод «Камопри- 
бор», г* Камо 

Армянской ССР



Продолжение прил. 2

Наименование Г О С Т , Т У Н азначение
З ав од -и зго тов и 

т е л ь

Краскораспылитель КРУ-1 Т У  6-10-603-66 Проведение окрасочных работ НПО  лакокрас- 
нокрытие, г. Хоть
ково, Моек, об л .

Воздухоочиститель СО-15А С Т У  22-1770-69 Очистка сжатого воздуха Завод строитель
но-отделочных 

машин, Вильнюс

Весы лабораторные аналитические 
В Л А С -200М

Т У  25-06-499-69 Определение массы вещества при 
производстве лабораторных анализов

Завод «Госметр», 
Ленинград

Весы лабораторные квадрантные с 
выборкой тары ВЛКТ-500г/10

Т У  25-06-1101-76 То же То  же

Психрометр аспирационный М В-4М ГОСТ 6353— 52 Определение температуры и относи
тельной влажности воздуха

—

Гигрографы метеорологические не
дельные типа М-21

— Регистрация изменений относительной 
влажности воздуха

Опытный завод 
гидрометприбо- 

ров, Рига

Термографы метеорологические не
дельные тина ЭД-16АН

ГОСТ 6416— 75 Регистрация изменения температуры 
воздуха

То же



Продолжение прил. 2

Наименование Г О С Т . Т У Н азначение З ав од -и зго тов и 
т е л ь

Ареометры общего назначения ГОСТ 1300— 74 Определение плотности растворов

pH -метры марки Л П У  или pH-262 — Определение величины pH  растворов —

Газоанализатор ГО СТ 7018— 75, 
ГО СТ 6329— 74

Определение содержания в воздухе 
вредных паров и газов

—

Двойной микроскоп МИС-11 — Определение толщины прозрачных 
паковых покрытий

—

Микроскоп М ПБ-2 — Определение толщины непрозрачных
покрытий

—

Термометры лабораторные химиче
ские типа Б-1

ГОСТ 215— 73* Е Определение температуры воды и ра
створов

—

Стаканы и колбы стеклянные лабора
торные

ГО СТ 10394— 72* Проведение различных лабораторных 
работ

—

Посуда мерная лабораторная стек
лянная (цилиндры, мензурки колбы)

ГО СТ
1770— 74* Е

То же —

Стаканчики для взвешивания (бюк- 
сы)

ГО СТ
7148— 70

Д ля  взвешивания и хранения веществ —



П р о д о л ж е н и е  п р и л, 2

Наименование Г О С Т , Т У Н азначение
З а в од -и зго тов и 

т е л ь

Эксикаторы г о с т
6371— 73*

Выдержка бюкс с образцами для 
остывания при определении влажно
сти материалов весовым методом

—

Посуда лабораторная фарфоровая — Проведение разных лабораторных ра
бот

—

Шкаф вытяжной — Удаление вредных паров и пыли при 
проведении лабораторных работ

—

Цилиндры для ареометров ГОСТ
9545— 73*

Определение плотности растворов —

Кисти щетинные филенчатые ГО СТ
10597— 70

Окрасочные работы —

Ш патели стальные ГОСТ
10778— 76

Нанесение тиоколовых мастик, эпок
сидных составов

Изготовляются в 
лаборатории

Пластинки стеклянные — Нанесение испытуемого материала То же

Сетки проволочные тйаные ГОСТ 3584— 73*, 
ГОСТ 6613— 73

Фильтрование лаков, эмалей —



ПРИЛОЖЕНИЕ 3
М ето д  определения адгезии  лакокрасочны х 

покрытий к древесны м  подлож кам

С ущ ность м етода заклю чается  в измерении усилия, н еобходим о
го  д ля  равномерного отры ва участка  покрытия о т  п одлож ки  с  п о
мощ ью  м еталлического  ш тампа, приклеенного к  покрытию  эпоксид
ным клеем , у  которого  адгезия к  покрытию  заведом о  больш е, чем  
адгезия покрытия к подлож ке.

А д гези я  покрытия опр еделяется  с  пом ощ ью  устройства, схем а 
которого  показана на рис. 18.

И спы тания проводят на образц ах  древесины, фанеры, древесно
струж ечны х плит или други х  древесны х м атериалов, адгезию  п о
крытия к которым  необходим о определить. В  зависимости от  целей  
испытания образцы  ли б о  вы пиливаю т из элем ен та  конструкции с 
нанесенным на него покрытием, ли б о  готовят  специально.

П окры тие сначала  ш лиф ую т ш куркой №  5, затем  протираю т 
ацетоном . Д л я  приклеивания ш тампа, которы й имеет цилиндри
ческую  ф орму с  диам етром  основания 15 мм, и сп ользую т состав 
на основе эпоксидной см олы  К - 153 (см . табл . 4, состав I I ) .  Ш там п  
с нанесенным клеевы м  слоем  приж имаю т к  поверхности образц а  
рукой. И злиш ки  вы давивш егося к лея  остор ож н о  удаля ю т.

И спы тания пр оводят п осле вы держ ки образц а  в течение 2—  
3 сут  при тем пературе 18— 22°С. П ер ед  установкой  образц а  в у с 
тройство покрытие в округ ш тампа подрезаю т лезвием  безопасной  
бритвы  или остры м  нож ом . О бр азец  в став ляю т в  устройство и  о т 
ры ваю т ш тамп с  покрытием  о т  под лож к и  в разры вной маш ине со  
скоростью  нагруж ения 35— 50 мм/мин.

/ —  к о р п у с ;  2 —  в е р х н и й  з а 
х в а т ;  3 —  н и ж н и й  з а х в а т ;  4 —  
н а п р а в л я ю щ а я  в т у л к а ;  5 —  
ш п и л ь к а ;  б —  ш т а м п ; 7 —  о б р а 
з е ц ;  8 —  л а к о к р а с о ч н о е  п о к р ы -

82



Величину адгезии А определяю т по ф ормуле, М П а :

где Р  —  усилие отрыва, Н ;
F —  площ адь штампа, см 2.
П ри показателе точности необходим ое количество о б 

разцов составляет 8— 10 шт.
При повторном использовании штампы долж ны  быть очищены 

от остатков клея  (к лей  легко  удаляется  после прогрева ш тампа на 
электроплитке), зачищены шкуркой №  5 и обезж ирены  ацетоном.

ПРИЛОЖЕНИЕ 4
П редельно допустимы е концентрации 

_________________ вредных веществ в воздухе рабочей зоны_______

В е щ е ст в о
В ели ч и н а

п д к .
м г/м *

К л а с с
о п а с н о 

с т и *

А г р е г а т н о е
с о с т о я н и е

Ацетон 200 4 Пары
Бутилацетат 200 4 »
Гексаметил ендиамин 1 2 »
Кислота борная 10 3 Пары и аэро

золи
Кислота уксусная 5 3 Пары
К си лол 50 3 »
М етнлэтил кетон 200 4 »
Полиэтиленполиамин 2 2 »
П ы ль древесная 6 4 Аэрозоли
Сольвентнафта (в  пересчете на С ) 100 4 Пары
Спирт бутиловый 10 3
Спирт этиловый 1000 4 »
Т о л у о л 50 3 »
Уайт-спирит (в  пересчете на С ) 300 4 ъ

Ф ен о л ** 0 ,3 2 в

Фтористоводородной кислоты соли 
(в  пересчете на Н )

1 2 Аэрозоли

Хромата, бихроматы (в  пересчете 
на CQS)

0,01 1 ъ

Циклогексанон 10 3 Пары
Эш ш юргидрин 1 2
Этилацетат 200 4
Э тилцеллозоль в 200 4

* С огласно Г О С Т  12.1.007— 76, вредные вещества по степени воз
действия на организм подразделяю тся на четыре класса опас
ности:
1- й класс —  вещества чрезвычайно опасные;
2- й к л а с с — вещества высокоопасные;
3- й класс —  вещества умеренно опасные;
4- й класс —  вещества малоопасные;

* *  Опасен при поступлении через кож у.

аз
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ПРИЛОЖЕНИЕ 5

Средства индивидуальной защиты для рабочих, занятых на операциях по приготовлешно 
и нанесению защитных составов и препаратов

Средства индивидуальной защиты

Составы
(препараты) Операция

ко
м

би
не

зо
н 

х/
б

 с
 к

ис


ло
то

ст
ой

ко
й 

пр
оп

ит


ко
й

ко
м
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не

зо
н 

х/
б

1 ф
ар

ту
к 

кл
ее

нч
ат

ы
й 

ил
и 

пр
ор

ез
ин

ен
ны

й 
с 

на
гр

уд
ни

ко
м

ш
ле

м
 х

/б

са
по

ги
 р

ез
ин

ов
ы

е

бо
ти

нк
и 

ко
ж

ан
ы

е

пе
рч

ат
ки

 р
ез

ин
ов

ы
е *56 

S>о
Ем
р
а * 2 2 £§ 0,0. ру

ка
ви

цы
 х

/б

ре
сп

ир
ат

ор

оч
ки

 з
ащ

ит
ны

е

Пропиточные 
био-, огнебио- 
защитные соста
вы и препараты

Раскупоривание тары + — — + + — — + — + +

Приготовление раствора + — + + + — + — — — —

Пропитка, укладка про
питанных заготовок

+ — + + + — + — — — —•

Лакокрасочные 
материалы, 
тиоколовые мас
тики, составы

Приготовление рабочих 
составов

— + + — — + — + — + +

сидных смол
Нанесение составов руч
ным краскораспылителем

— + — + — + — + — + +

Нанесение составов ки
стью, валиком, шпателем

— + + — — + — — + + —

Нанесение составов на 
конвейере и окрасочных 
камерах

— + + + — + — + — — —

Очистка окрасочных ка
мер

— + — + + — — + — + —

« з о н и р о в а н н ы х  1 м е с ,  р у к а в и ц  зь/б 2  м е с ,  р е с п и р а т о р а  и  з а щ и т н ы х  о ч к о в  —  д о  и з н о с а ,  р е з и н о в ы х  п е р ч а т о к  
01 д е ж у р н ы е .



ПРИЛОЖЕНИЕ в
С о с т а в  з а щ и т н ы х  п а с т  и  м а з е й ,  п р и м е н я е м ы х  

д л я  п р о ф и л а к т и к и  к о ж н ы х  з а б о л е в а н и й

К о л и ч е с т в о  к ом п он ен тов , %
П а с т а ои

о

К ом п он ен ты

Х
и

о
т

-6 *а(В
Я

&
я

ЙИ
очс*
V «Б

и
о

л
о

ги
ч

е


с
к

и
е

 
п

е
р

ч
а

т


к
и

»

йяаЧ
о
§
£
¥

МиоячV
и
л
3
зе

Ж елатин  пищевой 
или фотож елатин

2 ,4 — 2 — 19,7 — 1,9

К рахм ал пшеничный 
или картофельный

5 ,6 — 14,1 — — — 14,1

Глицерин 72 10 12,6 — — 14,1

Ж идкость Бурова 10 — — — — — —

Т альк — — 8,1 1.2 — — 21,1

Бензин или борная 
кислота

— — — — — 1,9

М ы ло  натриевое — 12 — —

К аолин — 40 10,1 — — 30 —

Вазелиновое м асло — — 7 ,5 — — — 9 ,4

Салициловая кислота — — 0 ,3 — — —

Спирт этиловый — — 1,7 — 58,7 —

М ы ло ядровое — — — 39 ,6 — 10 —

Касторовое м асло 

86

— — — 19,6 — — —



Продолжение прил. 6

К ом п он ен ты

К о л и ч е с т в о  к ом п о н ен тов , %

П а с т а

М
а

з
ь

 
С

е
л

и
с

с
к

о
го

Х
и

о
т

-6

1 П
М

-1

А

1
Ч «Б

и
о

л
о

ги
ч

е


с
к

и
е

 п
е

р
ч

а
т


к

и
»

«
 М

и
к

о
л

а
н

»

Казеин — — — — 19,7 — —

Ам миак (25% -ны й ) — — — — 1,9 — —

Л ан оли н — — — — — 10 —

В ода 10 38 43 ,6 39,6 — 50 37 ,5

ПРИЛОЖЕНИЕ 7

Характеристика пожароопасности растворителей

Р а с т в о р и т е л ь

Т ем п ер а

всп ы ш к и

т у р а ,  ° С

с а м о в о с 
п л а м е 
нения

П р е д е л ы  в зр ы в а е 
м ости  в  с м еси  
с  в о з д у х о м ,  %  

( п о  о б ъ е м у )

Ацетон — 18 500 2 ,15— 13
Б утилацетат 29 371 2 ,2 — 14,7
К си ло л 17— 29 553— 618 1— 7 ,6
Скипидар 34 300 0 ,8 — 3 ,8
С ольвент 34 520 1— 3 ,8
Спирт бутиловы й 34 365 1,52— 7 ,9
Спирт этиловый 13,9 423 3 ,92— 20
Т о л у о л 30— 40 536 1,28— 7
Уайт-спирит 33 260 1 , 4 - 6
Ц иклогексанон 40 495 3 ,2 — 9
Этилацетат 2 400 3 ,5 — 16,8
Э ти лц еллозольв 52 235 1,8— 15,7
Р-4 — 7 550 1,65 (ниж ний)
Р-5 — 1 497 1,83 (ниж ний)
Р-24 — 6 461
646 — 7 403 1,87 (ниж ний)
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ПРИЛОЖЕНИЕ 8

Стоимость основных материалов, используемых для защитной обработки конструкций

М а т е р и а л
г о с т ,  о с т ,

Т У
Е диница

изм ерения

П р е й с к у 
р ан тн ая  цена 
м а т ер и а ла , 

р у б .
П р е й с к у р а н т

Л а к о к р а с о ч н ы е  м а т е р и а л ы ,  с м о л ы : и о т в е р д и т е л и

П ерхлорвиниловая эм аль ХВ-1100: ГО С Т  6993— 79 т 500 Кз 05-04. М  ,
кремовая, кремовая-Р, ж елтая, беж евая, крас- 1974
но-коричневая голубая , зеленая, защитная, се
рая, темно-серая
белая, ш аровая » 530
белая-Р , красная » 600

П ерхлорвиниловая эм аль ХВ-124: ГО С Т  10144— 74* Т о  же
серая, кремовая, беж евая, коричневая, красная, » 650
голубая , салатная, зеленая, защитная
под слоновую  кость, светло-стальная, светло- » 700
голубая , зелено-голубая, тем но-голубая
ж елтая 750
светло-ж елтая 800

П ерхлорвиниловая эм аль ХВ-110: ГО С Т  18374— 79
светло-голубая, серая » 730
зеленая, ж елтая 800
красная 1000



Продолжение прил. 8

М а т е р и а л г о с т , о ст ,
ТУ

Е д и н и ц а
и з м е р е н и я

П р е й с к у 
р а н т н а я  ц е н а  
м а т е р и а л а ,  

р у б .
П р е й с к у р а н т

Пентафталевая эмаль ПФ-115:

белая, светло-кремовая, кремовая, слоновая 
кость, бежевая, песочная, желтая, светло-зеле
ная, серая, светло-серая, темно-зеленая, белая 
ночь, дымчатая
голубая, серо-голубая, светло-голубая 
синяя, красно-оранжевая, красная, вишневая

ГОСТ 6465—76*

T

>
»

1050

1100
1150

№ 05-04. М., 
1974

Уретаново-алкидная эмаль УРФ-1128 ТУ 6-10-1421-76 1> 2500 —

Уретановая эмаль УР-49 ТУ 6-10-1579-76 2500 —

Органосиликатная композиция ОС-12-03 ТУ 84-725-78 » 3100 —

Эпоксидная шпатлевка ЭП-0010 ГОСТ 10277—76 » 2600 № 05-04. М., 
1974

Эпоксидная модифицированная смола К-153 ТУ 6-05-1584-77 5000 № 05-01, ч.1. 
№., 1974



Продолжение прил. 88

М а т ер и а л
г о с т ,  о с т ,

Т У
Е диница

изм ерен ия

П р е й с к у 
р а н тн ая  ц ена  

м а т е р и а л а , 
р у б .

П р е й с к у р а н т

О твердитель №  1 Т У  6-10-1263-77 Т 2200 Ks 05-04. М . ,  
1974

П олиэтиленполнамин технический Т У  6-02-594-75 900— 1390 —

Н а п о л н и т е л и

Портландцемент М 4 0 0 ГО С Т 10178— 76 18,7 —

Кварц молотый пылевидный ГО С Т 9077— 59 » 14,2 —

М а с т и к и ,  г е р м е т и к и  и у п л о т н я ю щ и е  п р о к л а д к и

М астика-нзол холодная М Р Б -X-Tig Т У  21-27-37-74 т 204 *“'"е

Герметики тиоколовые: 
У-ЗОМ ГО С Т 13489— 79 4200
УТ-3? Т У  38-105462-72 4200



Продолжение прил. 8

М а тер и а л
го с т , о с т ,

Т У
Единица

измерения

П р е й с к у 
рантная  цена 
м атер и ала , 

р у б .

П р ей ск ур а н т

Вулканизующая паста №  9 — т 4270 —

Ускоритель вулканизации дифенилгуанидин тех
нический:

I сорт
I I  сорт

ГОСТ 40— 67

» 3000
2800

№  05-01, ч, I .  
М . ,  1974

Термит Т У  38 106278-75 1180 —

Прокладка пороизоловая уплотняющая круглого 
сечения диаметром:

30 мм
40 мм

ГО С Т 19177— 73 1000 м

123
185

—

Б и о з а щ и т н ы е  и б и о о г  н е з а щ  и т н  ы е  с о с т а в ы  и и х  к о м п о н е н т ы

Аммоний кремнефторнстый технический ОСТ 6-08-2-75 т 105 №  05-01, ч . I .
М . ,  1974



Продолжение прил. 8

М атер и ал
го с т , о с т ,

Т У
Единица

измерения

П р е й с к у 
рантная цена 
м атер и ала , 

р уб .

П р ей ск ур а н т

Бкхромат калия технический: ГО СТ 2652— 78 №  05-01, ч .  I .
высший сорт т 324 М .,  1974
I сорт » 308

Кислота борная, I  сорт ГО СТ 18704— 78 2 580 То же

Диаммонийфосфат технический: ГО СТ 8515— 75 2

марки Л 2 340
Б 2 260

Сульфат аммония технический: ГОСТ 9097— 74* 2

I сорт 2 48— 50
I I  сорт 2 47— 50

Бихромат натрия технический ГО СТ 2651— 78 2 305 —

Медный купорос, I I  сорт ГОСТ 19347— 74 2 285 —

Тетрафторборат аммония технический Т У  6-08-297-74 2 530 —

Натрий фтористый технический: ГО СТ 2871— 75 №  05-01,
I сорт 2 275 ч. I .  М .,  1974
I I  сорт 2 260



С О Д Е Р Ж А Н И Е

П  р е д  и с л о в и  е  .....................................  3

1. О Б Щ И Е  П О Л О Ж Е Н И Я .........................................................  4

2. К О Н С Т Р У К Т И В Н Ы Е  М Е Р Ы  З А Щ И Т Ы  Н Е С У Щ И Х  И
О Г Р А Ж Д А Ю Щ И Х  К О Н С Т Р У К Ц И Й .......................................  4

З а щ и т а  о т  у в л а ж н е н и я  и  б и о р а з р у ш е н и я .........................  4
Н е с у щ и е  к о н с т р у к ц и и ...................................................  4
О г р а ж д а ю щ и е  к о н с т р у к ц и и ............................................13

З а щ и т а  о т  в о з г о р а н и я ................................................................ 19
Н е с у щ и е  к о н с т р у к ц и и ................................................................19
О г р а ж д а ю щ и е  к о н с т р у к ц и и ...................................................20

3. Х И М И Ч Е С К И Е  М Е Р Ы  З А Щ И Т Ы  Н Е С У Щ И Х  И  О Г 
Р А Ж Д А Ю Щ И Х  К О Н С Т Р У К Ц И Й ............................................21

М а т е р и а л ы  д л я  в л а г о з а щ и т н о й  о б р а б о т к и .........................21
Л а к о к р а с о ч н ы е  м а т е р и а л ы ................................................... 21
Т и о к о л о в ы е  м а с т и к и .................................................................24
С о с т а в ы  н а  о с н о в е  э п о к с и д н ы х  с м о л ................................ 25

М а т е р и а л ы  д л я  б и о з а щ и т н о й  о б р а б о т к и .................................27
М а т е р и а л ы  д л я  о г н е з а щ и т н о й  о б р а б о т к и ................................ 29

С о с т а в ы  д л я  г л у б о к о й  п р о п и т к и ...................................... 30
С о с т а в ы  д л я  п о в е р х н о с т н о й  п р о п и т к и ................................ 32
О к р а с о ч н ы е  с о с т а в ы .....................................  32

В ы б о р  з а щ и т н ы х  м а т е р и а л о в  в  з а в и с и м о с т и  о т  у с л о в и й
э к с п л у а т а ц и и ..............................................................................33
П о д г о т о в к а  п о в е р х н о с т и  к о н с т р у к ц и й  к  з а щ и т н о й  о б р а 
б о т к е  ............................................................................................42
З а щ и т а  о т  у в л а ж н е н и я ................................................... 43

З а щ и т а  л а к о к р а с о ч н ы м и  м а т е р и а л а м и .........................43
З а щ и т а  т и о к о л о в ы м и  м а с т и к а м и ........................................48
З а щ и т а  с о с т а в а м и  н а  о с н о в е  э п о к с и д н ы х  с м о л  . . 50

З а щ и т а  о т  б и о р а з р у ш е н и я ......................................................53
З а щ и т а  о т  в о з г о р а н и я ................................................................. 68

П р о п и т к а  д р е в е с и н ы ................................................................. 58
З а щ и т а  л а к о к р а с о ч н ы м и  п о к р ы т и я м и ......................... 61

4. К О Н Т Р О Л Ь  К А Ч Е С Т В А  З А Щ И Т Н О Й  О Б Р А Б О Т К И .  Р Е 
М О Н Т  И  В О С С Т А Н О В Л Е Н И Е  З А Щ И Т Н Ы Х  П О К Р Ы Т И Й  61

К о н т р о л ь  к а ч е с т в а  з а щ и т н о й  о б р а б о т к и .........................6|
О б щ и е  п о л о ж е н и я ......................................................... 61
К о н т р о л ь  к а ч е с т в а  в л а г о з а щ и т н о й  о б р а б о т к и  . . .  62
К о н т р о л ь  к а ч е с т в а  б и о з а щ и т н о й  о б р а б о т к и  . . . .  63
К о н т р о л ь  к а ч е с т в а  о г н е з а щ и т н о й  о б р а б о т к и  . . .  65

Р е м о н т  и  в о с с т а н о в л е н и е  з а щ и т н ы х  п о к р ы т и й  . . .  67

5. П Е Р Е В О З К А ,  С К Л А Д И Р О В А Н И Е  И  Х Р А Н Е Н И Е  З А 
Щ И Щ Е Н Н Ы Х  К О Н С Т Р У К Ц И Й .............................................. 69

З а щ и т а  к о н с т р у к ц и й  п р и  п е р е в о з к е ...............................69
З а щ и т а  к о н с т р у к ц и й  п р и  с к л а д и р о в а н и и  и  х р а н е н и и  . . 69

93



6. О С Н О В Н Ы Е  Т Р Е Б О В А Н И Я  Т Е Х Н И К И  Б Е З О П А С Н О С 
ТИ , П Р О И З В О Д С Т В Е Н Н О Й  С А Н И Т А Р И И  И  П О Ж А Р 

Н О Й  Б Е З О П А С Н О С Т И ..............................................................................70
О бщ ие п о л о ж е н и я ................................................................................... 70
Техника безопасности при работе с лакокрасочными м ате
риалами и тиоколовыми м а с т и к а м и ..................................... 73
Техник* безопасности при работе с составами на основе
эпоксидных с м о л ..................................................................................... 74
Техника безопасности при работе с био-, огне- и биоогне-
защитнымн с о с т а в а м и ............................................................................ 74
Требования пож арной б е з о п а с н о с т и ............................................... 75

Приложение 1. Состав и стоимость растворителей . . .  76
Приложение 2. Примерный перечень лабораторного  обор уд о 
вания и приборов заводской л а б о р а т о р и и ........................................ 78
Приложение 3. М етод  определения адгезия лакокрасочны х
покрытий к древесным п о д л о ж к а м .......................................................82
Приложение 4. П редельно допустимые концентрации вред
ных веществ в в оздухе  рабочей з о н ы ......................................................83
Приложение 5. Средства индивидуальной защ иты д ля  рабо
чих, занятых на операциях по  приготовлению и нанесению
защитных составов и п р е п а р а т о в ............................................................. 84
Приложение 6. Состав защ итных паст и мазей, применяемых
д ля  профилактики кож ных з а б о л е в а н и й .............................................. 86
Приложение 7. Характеристика пож ароопасности растворите
лей  .......................................................................................................................... 87
Приложение 8. Стоимость основных материалов, и спользуе
мых д ля  защитной обработки  к о н с т р у к ц и й .......................................88

Источник

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293792/4293792414.htm

