
ТИПОВЫЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ КАРТЫ 
НА ПРОИЗВОДСТВО ОТДЕЛЬНЫХ йИЛОЬ РАБОТ

РАЗДЕЛ 0 7

т и п а  в а я
ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ

КАРТА
Н А  МОНТАЖ СТРОИТЕЛЬНЫ Х КОНСТРУКЦИЙ 

7 , 0 6 . 0 2 . 0 4

УС ТАНО В КА КО НВ ЕКТО РО В

декор из кружева

http://www.kruzhevo-len.ru/dekor.html


ЦЕНТРАЛЬНЫЙ ИНСТИТУТ ТИПОВОГО ПРОЕКТИРОВАНИЯ 

ГОССТРОЯ СССР

Москва. А-445, Смольная ул.. 22 

Сдано в печать J  198 X года

Заказ НяЗОЗЦ Тираж 6 6 5 0  экз.



Т и п о в ы е  т е х н о л о г и ч е с к и е  к а р т ы

HR П Р О И ЗВ О Д С ТВ О  О ТД ЕЛ ЬНЫ Х ВИДОВ Р А Б О Т

РАЗДЕЛ 0 7

ТИПОВАЯ Т ЕХ Н О Л О ГИ Ч ЕС К А Я  К А Р Т А  

НА МОНТАЖ С ТР О И ТЕЛ Ь Н Ы Х К О Н С Т Р У К Ц И И

Т 0 6  0 2 .С Ц

УСТАНОВКА КОНВЕКТОРОВ

Р А З Р А 6 0 Т Д Н А

Р О С Т О В С К И М  О Т Д Е Л Е Н И Е М  ГП И

„ П р о е к т г т р о м в е н т и л я ц и я "

МИНМОНТЙЖСПЕ Ц С ТР О Я  С С С Р

г л а в н ы й  и н ж е н е р

Гл а в н ы й  и н ж е н е р  п р о е к т а  

в. л. Г л е з е р

СОГЛАСОВАНА 

Г л а в н ы й  и н ж е н е р  

Г л а в п р о м в е н т и л я ц и и

0 . А .  П А Т А Р А К И Н

ОДОБРЕНА

О Т Д ЕЛ О М  ПО О Р Г А Н И З А Ц И И  

И Т Е Х Н О Л О Г И И  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А

Г о с с т р о я  СССР 
П и с ь м о  О Т  4 4 . 0 8 . 8 6  г  

*1?3<-69
В В Е Д Е Н А  8 Д Е Й С Т В И Е  

С 0 4 . 0 2 . 8 1  Г.

652Ц г



<b
b9

U(
rf

2+
l

О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н а и м е н о в а н и е
н?

с т Р -

7 .  0 6 . 0 2 . 0 4 -  0 0 с о д е р ж а н и е 2
7  0 6 . 0 2 . 0 4 - О О П З Л О Я С Н И Г П Е Л Ь Н А Я  З А П И С К А 3
7 . 0 6 . 0 2 . 0 4 -  0 1 К о н в е к т о р н ы Е  б л о к и 1 7

Т  0 6 . 0 2 . 0 4 -  0 2 М о н ш а н ж о е  п о л о ж е н и е  н а с ш е н н ы х

К О Н В Е К Г П О Р О 0 *0

7 . 0 6 . 0 2 . 0 4 - 0 3 К р е п л е н и е  к о н в е к т о р о в  с  к о ж у х о м  к
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I .  О Б Л А С Т Ь  П Р И М Е Н Е Н И Я

4. 4. Т е х н о л о г и ч е с к а я  к а р г п а  р я э р а &о г п а н а  н а  у с т а н о в к у  к о н в е к  

т о р о в  о т о п и т е л ь н ы х  ш а л ь н ы х  с  к о ж у х о м  п о  г о с т  2 0 8 4 9 - 1 5 * .

\.2. Д е й с т в и е  к а р г п ы  р а с п р о с т р а н я е т с я  н а  у с т а н о в к у  н а с т е н н ы х  

к о н в е к т о р о в  т и п  а  , . К о м <р о р п т - 2 0 "  в ы с о к и х  н а п о л ь н ы х  к о н в е к т о р о в  т и п а

К 0 - 2 О  И  В О З Д У Х О Р А С П Р Е Д Е Л И т Е Л Е Й Р Е Ц И Р К У Л Я Ц И О Н Н Ы Х  Г П И П А  Р В .

4.Ъ. конвекторы  у с т а н а в л и в а ю т с я  в  с и с п т е м а х  в о д я н о г о  о т о п л е 

н и я  ж и л ы х , о б щ е с т в е н н ы х  и п р о и з в о д с т в е н н ы х  з д а н и й  с  т е п л о н о с и 

т е л е м  т е м п Е Р А  т у  р о й  д о  * 5 0 ° с  и  д а в л е н и е м  д о  а М П а  (  < 0  к г е / с  м г).

I  4 .  Конвекторы т и п й „ Р и т м 'и  „ Р и т м 45 0 0 " п р е д н а з н а ч е н ы  д л я  

установки в помещениях общественных з д а н и и  (  ф о й е ,  зрительные залы, 
з а л ы  столовых и т л ) .  Конвекторы т и п а  К820 и возд ухонагреватели 
типа РВ п р е д н а з н а ч е н ы  для отопления лестничны х к л е г п о к ,  в е с п т и -

Б Ю Л Е Й , Х О Л Л О В  и Д Р У Г И Х  П О М Е Щ Е Н И Й  БО Л ЬШ О ГО О б Ъ Е М А -

4.5. В с о с т а в  р а б о т , р а с с м а г п р и в а е м ы х к а р т о й ,  в х о д я т  у с т а н о в -  

к а  о т о п и т е л ь н о г о  п р и б о р а  и  к р е п л е н и е  е г о  к  с т р о и т е л ь н ы м  к о н 

с т р у к ц и я м .

4.6. К ар тя может выть п р и м е н е н а  п р и  установке о то п и те л ь н ы х 
конвЕкторов б е з  кожуха ти п а  „ А к к о р д " ,  „ п р о г р е с с " ,  , , с е в е р " ,  плин
тусных конвекторов типа К П Т -2 0 , изготавливАемых по с о о т в е т с т в у ю 
щим техническим у с л о в и я м , я г п а к ж е  п р и  у с г п а н о в к е  конв е к то рн ы х б л о 

к о в .

4.1 - Пр и  п р и в я з к е  те хно л о ги ч е ск о й  карты  к к о н к р е тн о м у о б ъ е к п у

Нй ч о ш д
Зй м . и й ч  
Рук. Г Р .
ст.инж.

К у р к и н  
Дубовис 
С А Х Н 0 6 С К И  I
Янин

Ч .0 6 .0 2 .0 4 - О О П З

Пояснительняя з а п и с к а р I 1 1 <« -
MMCC СССР

РО гпи
ПроектпромвЕнтиля ц и я

6 5 2 И
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уточняю тся об ъ ем ы  работ и калькуляция трудовых з а т р а т

2 .  ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ МОНГПЯЖНОГО ПРОЦЕССА

2 . 1  до н а ч а л а  производства работ по установке конвекторов и 
конвекторных влоков в соответствии с сниП 3 .0 5 . o-f-85 „внутренние 
санитарно-технические системьГ'должно выть выполнено следующее:

2 А А. Нанесены трудносммваемой краской на внутренних стенах 
всех помещений' вспомогательные отм етки , равные проектным отметкам 
чистого пола плюс 500 мм, отм етки  наносятся в виде накрашенных 
шашек размером № 5 0  м м , верх шашки должен соответствовать о т 
м е т к е ;

2А .2.  Установлены и остеклены оконные к о р о б к и , отклонение 
размера о т  уровня чистого пола до низа оконного проема или п о
доконной доски н е  должно превышать ± 45 м м ;

2 А З. Оштукатурены стены в м естах установки ото п и те л ь н ы х 
п ри б ор ов  и прокладки трубопроводов;

2 а л . Обеспечены искусственное освещение и возможность 
включения электроинструм ентов;

2 а . 5 . Поверхности стен за отопительным приборами должны 
выть загрунтованы и окрашены;

2 а . 6. 8 м е ста х установки напольных конвекторов выполнены 
чисты е полы.

2 2.  конвекторыдолжны устанавливаться: на расстоянии н е  

менее 2 0 м м  о т  поверхности стены до о р е в р е н и я  конвектора вез 
кожуха, вплотную или с зазором н е  волее З м м  о т  поверхности 

стены до конвектора с кож ухом.

Т 0 6 .0 2 .0 4 -С Ю П З

6 5 2 Т Г
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Р а с с т о я н и е  о т  в е р х а  к о н в е к т о р а  до н и з а  п о д о к о н н о й  д о с к и  

долж но б ы т ь  н е  менее ш и р и н ы  ( г л у б и н ы ) к о н в е к п т о р я . Р я с с т о я н и е  

о т  пол я до н нэ я  н я с т е н н о г о  к о н в е к г п о р а  д о л ж н о  б ы т ь  н е  м е н е е  
ш и р и н ы  ( г л у б и н ы ]  о т о п и т Е л ь н о г о  п р и б о р а .

2 . 3 .  К о н в е к т о р ы  с к о ж у х о м  д олж ны  п о с т у п а т ь к  м е ш у  м о н т я -  

Ж Я  в КОНШНЕРЙХ в У П Я К О в К Е  П Р ЕД УС М О /П Р ЕИ Н О ^ Г О С Т  2 0 8 4 9 - 1 5 *  с н я 

т и е  у п а к о в к и  с н а г р е в я г л е л ь н ы х  э л е м е н т о в  к о н в е к т о р о в  и  у с т я н о в к я

НЯ Н И Х БОКОВЫХ П А Н ЕЛ ЕЙ  И  Р Е Б Е Р  ПРОИЗВСДЯГПСЯ П О О К О Н Ч Я Н И И  В С ЕХ

о т д е л о ч н ы х  р я в о т .К о н ц ы  ш р у б  н а г р е в а г п е л ь н ы х  э л е м е н т о в  д о л ж н ы  

б ы т ь  з я к р ы т ы  к о л п я ч к я м и  д л я  п р е д о х р а н е н и я  р е з ь б ы  о т  п о в р е ж д е н и я

И  З А С О Р Е Н И Я

г л .  К о н в е к т о р н ы Е  б л о к и  долж ны  п о с т у п и т ь  в к о н г п е и н е р я х  

и с п ы т я н н ы м и .Т р у Б н ы Е  узлы б л о к о в  долж ны  в ы т ь  и з го т о в л е н ы  в с о о т 

в е т с т в и и  с Т У  3 6 - 8 0 8 - 8 5 -  „узлы у к р у п н е н н ы е  м о н т в ж н ы е  и з  с т о л ь 

ны х т р у в  для в н у ш р е н н и х  с и с т е м  в о д о п р о в о д а ,  г о р я ч е г о  в о д о с н а б 

ж е н и я  и о т о п л е н и я  З Д А Н И И  " у т В Е Р Ж Д Е Н Н Ы М И  Г Л Я В П Р О М В Е Н т и Л Я Ц И Е И  

М и н м о н т я ж с п Е ц с т р о я  с с с р . Б л о к и  к о н в е к т о р о в  п о к а з а н ы  н я  л и с т я х  

1 . 0 6 . 0 2 . 0 4 - 0 4 .

2.5 .  К о н с т р у к ц и ю  т р у б н ы х  у з л о в  д л я  к о н в е к т о р н ы х  б л о к о в  

р е к о м е н д у е т с я  п р и н и м я т ь  в с о о т в Е т с т в и и с я л ь Б О М о м  у н и ф и ц и р о в а н 

н ы х  м о н тя н ш ы х у з л о в  и э л е м е н т о в  с и с т е м  о т о п л е н и я  ( ш и ф р  а л ь б о м а

4 - 2 9 3 , Р А З Д ЕЛ  ж ) ,  Р Я З Р А60ГПАННЫ М  И Н С т И Ш У Ш А М И в Н Н И Г С и  Г П И  „ П Р 0 -

ЕктпромвЕнпшляция' М и н м о н т я ж с п е ц с т р о я  с с с р .

2 . 6 . Д е г п а л и  к р е п л е н и я  к о н в е к т о р о в  и к о н в е к п т о р н ы х  б л о к о в  

д о с т я в л я ю т с я  к м е сту м о н т я ж А  в к о м п л е к т е  с п р и б о р а м и .

1.06.02 О ^ О О П З  
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2 . 1 -  ПОДЪЕМ КОНГПЕЙНЕРОВ С КОH0EK(ПОРАМИ ИДИ КОН6ЕКГПОРЯЫМИ

б л о к а м и  ня э г п й ж и  о с ущ е с тв л я е тс я  м о нтя ж ны м  к р а н о м  или с т р о и т е л ь 

н ы м  п о д ъ е м н и к о м , п р и  вы полнении с а н г п е х р а б о г п  п а р а л л е л ь н о  с  п р о и з 

в о д с тв о м  о б щ естрои тел ьны х Р А б о т  п о д а ч а  о т о п и т е л ь н ы х  п р и б о р о в ,  

б л о к о в  из н и х  и т р у б н о й  з я г о т о в к и  о с у щ е с т в л я е т с я  б а ш е н н ы м  к р а 

н о м  по г р а ф и к у  совмещенных р а б о г п ,  с о г л а с о в а н н о м у  г е н п о д р я д ч и 

к о м .

2  8 .  П о в е р х н о с т ь  н а г р е в а  к о н в е к т о р о в  д о л ж н а  б ы т ь  ч и с т о й  

( б е з  п о м я т ы х  п л а с ш и н ,  з а у с е н ц е в  и  д р у г и х  д е ф е к т о в ] . Все п о г н у 

т ы е  п р и  т р й н с п о р т н р о в к е  плястины  должны в ы т ь  в ы п р а в л е н ы  б е з  

н а р у ш е н и я  ц и н к о в о го  слоя и ли А н т и к о р р о з и о н н о г о  п о к р ы т и я .

2 .9 . МОНГПАЖНОЕ ПОЛОЖЕНИЕ НАСШЕННЫХ КОНВЕКтОРОВ ПОКАЗАНО 
НА ЛИСГТ1АХ 1-0 6 .0 2 .0 4 - 0 2 .

210 . П р и  у с г п а н о в к е  к о н в е к т о р о в  ш и п а , , к о м ф о р т - г о " с л е д у е т  

у ч и т ы в н т ь  след ую щ ее--

2Л0А. ОБЩАЯДЛИНО НАГРЕВАтЕЛЬНЫ Х ЭЛЕМЕНтОВ, СОЕДИНЕННЫХ 
ПОСЛЕДОВАЩЕЛЬНО, НЕ ДОЛЖНА ПРЕВЫ Ш АтьЗбООМ М  из усл о ви я  о б е с п е 

ч е н и я  КОМПЕНСАЦИИ ЛИНЕЙНЫХ УДЛИНЕНИЙ* ПРИ БОЛЬШЕЙ ДЛИНЕ Н ЕО Б 
ХОДИМО п р Е д у с м н т Р и в А т ь  у с т р о й с т в А  д ля к о м п е н с а ц и и  э т и х  у д л и 

н е н и й ;

2 Ю . 2 .  При усгпановке нескольких конвекторов в ряд необ
ходимо вМДЕРЖИВНтЬ ЗАЗОР МЕЖДУ ЛИЦЕВЬГМИ ПАНЕЛЯМИ кожуха не М Е Н Е Е  

450ММ ДЛЯ ОБЕСПЕЧЕНИЯ Д О Ш УП А К РУКОЯШ КЕ ВОЗДУШНОГО К Л АП АНА;

2 1 0 . 3 .  По в ы с о т е  к о н в е к т о р ы  у с г п а н а в л и в а ю г п с я  т о л ь к о  в один 

р я д ;

1 .0 6 .0 2 .0 4 -  о о п з
Диет

4
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1 2

2А0 .4 . Во з д у ш н ы й  р е г у л и р у ю щ и й к л я п  a h  д о л ж е н  б ы ть  устнновЛЕН 

гпнк чтобы  п р и  полном о т к р ы т и и  он з а н и м а л  ве р ти кАл ьное п о л о ж е н и е  
у  с ш е н ы  или д руго й  строител ьной ко нс трук ц и и , к которой к р е п и тс я  

к о н в е к т о р .

2 . И  Конвекторы т и п п  „  Р и т м "  и „ Р и гп м ч 5 0 0 " по т о р ц о м  и м е ю т  
д в а  о т в е р с т и я  для к р е п л е н и я  с п о м о щ ь ю  б о л т ов д е к о р я т и в н м х  т о р -

Ц ЕВ Ы Х Д ЕГП А Л ЕЙ , У Г Л О В О Й  Д ЕШ А Л И  ИЛ И Д ЛЯ С О ЕД И Н Е Н И Я  К О Ж У ХО В  Н Е С К О Л Ь 

К И Х  к о нв е к то ро в в е д и н у ю  ж е с т к у ю  к о нс трук ц и ю  п р и  и х  г р у п п о в о й  
у с т я н о в к Е . Н я гр Ев я те л ь н м й  эл ем ент свободно в к л я д ы в я е г п с я  в  к о 
ж у х  к о н в е к то р я  и н е  и м е е т  с т р о г о  ф и к с и р о в а н н о г о  п о л о ж е н и я  п о  

п р о д о л ь н о й  оси к о н в е к т о р я  Фи к с а ц и я  н я гр е в я т е л ь н о го  э л е м е н г п а  в 
о п р е д е л е н н о м  положении о с ущ е с тв л я е тс я  с помощью п р и со е д и ни те л ь 

ных п я т р у б к о в . Вс е  необходимые д л я  м о н тя ж я  к р е п е ж н ы е  д е т я л и  и 
соединительны е э л е м е н г п м ,  з а  и с к л ю ч е н и е м  д ю в е л ь - в и н т о в , в х о д я т  

в сборочны е узлы к о н в е к т о р о в .

2AZ- Конвекторы  вы сокого ш и п а  ш о  с о с т о я т  из те п л о о б М ЕН н и - 

КЯ, боковы х с т Е Н О К , подвиж ны х И НЕПОДВИЖНЫХ П А Н Е Л Е Й , ВОЗД УХО- 
ВЫПУСКНОЙ р е ш е тк и , с т я ж к и  и з я м к о в . ня т Р У б Е  н я гр е в я т е л ь н о го  

элЕментя теплообм енник а  в в е р х н е й  е г о  ч я с т и  п р и в а р е н а  м у ф ш я  с
OI
■г
CD
X
X
«Г»
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РЕЗЬБОЙ |ИИОх { для УСтАНОВКИ ВОЗДУХОВЫПУСКНОГО КРАНА С Т Д 1 О Ч 3 0 .

в одной из боковы х с т Е н о к  п р о ш и в  при соед и ни тел ьны х ш т у ц е р о в  

теплообМЕнникя п р е д усм о тре н о  о п ж е р п т ш е  для п р о п у с к а  п о д в о д я щ и х 

тр уб о п р о в о д о в  п р и  с к р ы т о й  и х  п р о к л а д к е  и л и  п р и  у с г п а н о в к е  д в у х  
к о н в е к ш о р о в  в р я д . э т о  о т в е р с т и е  м о ж е т  б ы ть  з а к р ы ш о  с п е ц и а л ь н о й  

к р ы ш к о й ,  вхо д я щ ей  в к о м п л е к т к о н в е к т о р я . Ниж ние п а н е л и  к о н в е к т о р я  

м о г у т  о п у с к я т ь с я  н а  п р у ж и н н ы х  з а м к а х .
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2.\ъ> П р и  у с т я н о в к Е  к о н в е к т о р о в  т и п о  „ а к к о р д "  и  „ с е в е р "  О Б 

Щ АЯ  Д Л И Н А  С О Е Д И Н Е Н Н Ы Х  П О С Л б Д О В Я Г П Е А Ь Н О  П Р И Б О Р О В , И С Х О Д Я  И З  У С Л О В И Я  

О Б Е С П Е Ч Е Н И Я  К О М П Е Н С А Ц И И  Л И Н Е Й Н Ы Х  У Д Л И Н Е Н И И , Н Е  Д О Л Ж Н А  П Р Е В Ы Ш А Т Ь

Б м . о т к р ы т ы е  ч а с т и  , . п я -  о б р а з н ы х  р е б е р  д о л ж н ы  в ы т ь  о б р а щ е н ы  

к с т е н е . у с г п а н о в к а  п е р е д  п р и б о р о м  д е к о р а т и в н ы х  п а н е л е й  и л и  

д о п о л н и т е л ь н ы х  о г р а ж д е н и и  н е  д о п у с к а е т с я .

2Л4.  Кр е п л е н и е  к о н в е к т о р о в  к  с т р о и т е л ь н ы м  к о н с т р у к ц и я м :

2 \4А- Б о к о в ы е  с г п е н к и  к о ж у х а  к о н в е к т о р о в  т и п  я . . к о м ф о р ш -

-  2 0 "  и м е ю т  о т г и б ы  д л я  н а в е ш и в а н и я  к о н в е к ш о р а  н а  п л а с г п и н ы -

-  к р о н ш т е й н ы , п р и к р е п л я е м ы е  к  с г п е н е  д ю б е л ь - г в о з д я м и  и л и  ш у 

р у п а м и  (с м . A M C r m . 0 6 .0 2 .0 4 - 0 3 j .

2 А 4 .2 .  К о н в Е к т о р ы т и п я ^ р и т м 'и  „ Р и т м - ш о "  к р е п я т с я  к 
ПОЛУ СПЕЦИАЛЬНЫ М И п л я с т и н А м и - з а ж и м а м и  п р и  п о м о щ и  д ю б е л ь -  

в и н т о в  ДВП М $ хД О . АНАЛОГИЧНЫ М  О Б РАЗ О М , н о  Д Ю БЕЛ Ь-ВИНШ АМ И ДВГТМВхИО 

w h o х н о ,  к р е п я т с я  к  п о л у  к о н в е к т о р ы  т и п а  кв-2 0  (  с м . л и с т  

1 .0 6 .0 2  0 4 - 0 3 ) .

2.44.3. А о з д у х о н а  г р Е в ч  т е л  и т и п  a  Р6 У с т я н А в л и в я ю т с я  н а  

п о л у  с п о м о щ ь ю  ч е т ы р е х  р е г у л и р о в о ч н ы х е и н т о в , п р е д у с м о т р е н н ы х  

конструкцией п р и б о р а .

2Л 4.4 .  Конвекторы типя „Аккорд", „ с е в е р ' ’ ,  „ п р о г р е с с "  и  

к п г-20 к р е п я п т с я  к с г п е н е  п р и  п о м о щ и  специальных кронш тейнов, 
постявляемых в комплекте с п р и б о р а м и , кронштейны прикрепляю тся 
к с г п е н е  д ю б е л ь - г в о з д я м и , д ю б е л ь - в ин тям и  или Ш У Р У П А М И .

2 .  Г 5*. К о л и ч е с т в о  к р е п л е н и й  н а  б л о к  к о н в е к т о р о в  б е з  к о 

ж у х а  с л е д у е т  п р и н и м я т ы

J.  0 6 .О 2 .О 4 -О О П З  

6 5 2 1 7  Г ~

Ли с т



и
н

е
.ы

о
о

д
л

. 
П

о
д

п
. 

и
а

й
т

г
 

0
э.
те

- №
- 

4б
т

е1
2Ч

\ 
1

при однорядной и двухрядной у с т я н о в к Е -  дев крепления;
ПРИ ГПРЕХРЯДНОЙ и ЧЕШЫРЕХРЯДНОЙ УСГПАНО0КЕ -  Ш РИ К Р Е П Л Е Н И Я  

К Ш Е Н Е  ИЛИ ДВА КРЕПЛ ЕНИЯ К ПОЛУ.

2-1Ь. П о с Л Е Д О В Я Ш Е Л Ь Н О С Г П Ь  Р А Б О Ч И Х  О П Е Р А Ц И Й П Р И  У С Г П Н Н О в К Е  

к а н в Е к т о р о в  птипя,, Комфоргп - 20";
2.-(6.4. Размегпкя по шаблону меш устяновки плястин- 

- кроншжейнов;
2.<6.2. П р и с г п р е л к я  к р о н ш г п е й н о в  к с г п е н е  монтяжным п о р ш н е 

в ы м  ПНСтоЛЕГП01ИПЦ-52-'1 ИЛИ З А Б И В АН И Е Д Ю 6 ЕЛ ЕЙ С  ИСПОЛ ЬЗ ОВАНИЕМ  

ндборя инструментов стд659;
2-М-3. Прдноскя и навешивание конвЕкгпоря ня кронштейны;
2.46. *1. снятиЕ упаковки с нягревятельного элементе иусшя- 

новкя пянедеи кожуха и ребер ( если они лостявляюгдся отдельно).
При креплении кронш гпЕйно0к с т е н е ш у р у л я м и ,в м е с т о  п. 2.16.2 

необходим о пр о и зв е с ти  сверление о т в е р с т и й  э л е к тр о д р е л ь ю  с 

использованием приспособления СТД (И 5 А , у с т я н о в к у  в о т в е р с т и я  

хлорвиниловых в т у л о к  и в в Е р т ы в я н и Е  шурупов через о т в е р с т и я  в

КРОНШПТЕЙНАХ с ПОМОЩЬЮ Ш У Р У П О в Е Р ГП Я .

г .11 Последовятельность устяновки конвекторов типя „Ритм", 
„Рит1УИ500"и Кб-20;

2. п .  1. Р я з м е т к я  по шаблону месш у с т я н о в к и  ня полу п л я с т и н - 

-з я ш и м о в ;
211.2. У с т я н о в к я  дюбель* ви н то в  п и с т о л е т о м  щ~52~1:
2.П .З.  Под носкя и у с т я н о в к я к о н в е к т о р я  в с о о т в е т с т в и и  с 

р я з м е т к о й ;
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а .п .ц .  Устяновкя ллястинзяжимов и к р е п л е н и е  и х к д ю б е л ь -  

-в и н тя м  Г А Й К А М И -

2.18. р а б о ш м  no у с т я н о в к Е  к о н в е к т о р А  вы полняет з в е н о  е 

со стя в е  д в у х  ч е л о в е к :

с л е с а р ь - с я н т е хн и к  4 -Г О  РА ЗРЯ Д А, o h - ж е  о пе ратор с д о п у с к о м  к  

РйбогпЕ с м он тяж ны м  п и с т о л е т о м ;
СЛЕСАРЬ” САНГПЕХНИК 3 - Г О  РА З РЯ Д А , ОН Ж Е СВЕРЛОВЩ ИК.

2.19.  К а л ь к у л я ц и я  т р у д о з а т р а т  п р и в е д е н а  н а  л и с т е  Т 0 6 0 2 . 0 4 -
-  0-4-

2 20. Контроль К А Ч Е С т В Я :

2.20.4. п е р е д  н а ч а л о м  р а б о ж  п р о в о д и тс я  в х о д н о й  к о н т р о л ь  к я -  

ч е с т в А  п р и м е н я е м ы х  м я ш е р и а л о в ,  г о р у б н о Ц  з а г о т о в к и , с а н и г п а р н о - т е х 

н и ч е с к и х  п р и б о р о в ,  измерительных и н с т р у м е н т о в , с о о т в Е т с т в и Е  и х  

с г о с т я м и  и те хн и ч е с к и м  у с л о в и я м ,  проектны м ш и п а м и  м а р к а м ;

2.20.2.  П Р О В Е Д Е Н И Е  О П Е Р А Ц И О Н Н О ГО  КОНГПРОЛЯ КАЧ ЕС Л ТвЯ, О С У -

щ е ствл я ем оЕ и с п о л н и т е л я м и  р а б о п г ,  и з л о ж е н о  в г п я б л . 1 :

Т а б л и ц а  I

П Я И М Е Н О В Я Н И Е  О П Е  К о н т р о л и р у е м ы й И з м е р и т е л ь н ы й
Р А Ц И И П О К А З А  Ш Е Л  Ь и н с т р у м е н т ,  с п о с о б  

к о н т р о л я

Рй зм Етк я  по ш а б л о н у  Уровень у с т я н о в к и  Р у л е т к я ,м е т р ,
м е с т  ус тя н о в к и  п р и б о р о в  в п р е д е -  ш н у р
кронш тейнов н а  с т е н е  л я х одного п о м е 

щ е н и я .

РясстояниЕ о т поля 
и подоконной доски 
ДО ПРИБОРА

1. 0 6 .0 2 .0 4 -0 О П З
а
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П р о д о л ж е н и е  m A G A . i

На и м е н о в а н и е
о п е р а ц и и

К о н т р о л и р у е м ы й
п о к а з а ш е л ь

И з м е р и т е л ь н ы й  
и н с т р у м е н т , с п о с о б  
к о н т р о л я

Свер д е н и е  о т в е р с т и и  
в с т е н  а х  под ш у р у п ы

ДИАМЕПТР И ГЛ УБИ Н А
о т в е р с т и й Р у л е т к и , м е т р

Кр е п л е н и е  кронш тейнов 
к с т е н е  д ю б е л я м и  и л и
Ш У Р У П А М И , К Р Е П Л Е Н И Е
пл Асти н-зя ж и м о в к
ДЮБЕЛЯМ ГАЙКАМ И

п ро чн о сть  к р е п л е н и я Ви з у а л ь н о

Ус тя н о в к я  НАПОЛЬНЫХ
к о н в е к то р о в

г о р и з о н т я л ь н о с т ь ,
в Е Р т и к я л ь н о с т ь УРО В ЕН Ь

224.  У к а з а н и я  по технике б е з о п а с н о с г п и -

2 . 2 1 1  К  Р й б о т е  с п и с т о л е т о м  П Ц '5 2 - *  д о п у с к я ю т с я  л и ц а , о б 
м е н н ы е  п р й в и л я м  э к с п л у а г п а ц и и  п и с т о л Е т я  И ИМЕЮЩИЕ СПЕЦИАЛЬНОЕ
уд о сто ве ре ни е  у с т я н о в л Ен н о го  о б р а з ц а . К  о б у ч е н и ю  р й б о ш е с  п и с т о -  

л е то м  д о пуск яю тся  р а б о ч и е  н е  м о л о ж е  / в л е т  с о б р я з о б я н и е м  н е

Н И Ж Е  8 КЛАССОВ И КВАЛИФИКАЦИЕЙ НЕ НИЩЕ Ж  РА З Р Я Д А , П Р О Р Й Б О т Я в Ш И Е  
ня м онтяж ны х РЯбОГПЯХ НЕ М ЕН ЕЕ 2ЛЕГП И ПРОШЕДШИЕ МЕДИЦИНСКИЙ осм о тр.

П р и  р я б о ш е  с п и сто л е то м  прим еняю тся ком пл ектны е з ш ц и г п н ы е  

с р Е Д с т в я -  о ч к и  и противош ум ны е н а у ш н и к и , я  т я к ж Е п е р ч н т к и  и

К Я С К А -

выполняются ш р е б о в я н и я  вен 4 * 0-80 -  „ И н струк ц и и  по п р и м е н е н и ю  

п о р о х о в ы х  и н с тр ум е н то в  п р и  п р о и з в о д с т в е  м о н т я ж н ы х н  с п е ц и а л ь н ы х  

строительны х р а б о г п ", утверж денны х М инм онтятспЕцстроем  с с с р . 

р я б о ш ы  с п р и м е н е н и е м  п и с то л е тя  в ы по л н я ю тся  по н а р я д у -

-  Д О П У С К У .

Т 0 6 .0 2 .0 4 - О 0 П З
|Лист
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2 .212 . К РА60ГПЕ С электрифицировйнны минструментом д о п у с к а ю т

ся л и ц а , достигш ие 46 л е т , п р о ш е д ш и е  с п е ц и а л ь н о е  о б уче н и е , и м е ю 
щ и е  1 г р у п п у  по эл е к тр об е эо л а сн о сти  и соответствую щ ее удостоверение

НА ПРАВО ПОЛЬЗОВАНИЯ ИНСтРУМЕНГПОМ (ГО С Т 42 2.0 < 3 -15 х) .

2.24.3. Р о б о ты  вы п о л н я ю тс я  с с о б л ю д е н и е м  п р а в и л  т е х н и к и  б е з о - 

п я с н о с т и  в с о о т в е т с т в и и  с г л а в о й  с н и П Ж -4 -8 0  „ Т е х н и к а  б е з о п а с -  

н о с т и  в с т р о и т е л ь с т в Е " .

з. Технико-экономические ПОКАЗАШЕЛИ

з . 4. Затраты тр у д я  н а  у с т а н о в к у  конвектора п о в е р хн о с ть ю  

НАГРеВА 1 ЭКМ -  0 .0 ^ 2  ч е л .- д н я .
3 . 2 .  В Ы Р А б О т К А  Н А  О Д Н О Г О  Р А Б О Ч Е Г О  в  С М Е Н У  -  2 3 . 8  Э К М .

3 . 3 .  с е б е сто и м о сть  установки конвекторов п о в е р х н о с т ь ю

Н А ГРЕВ А  4 ЭКМ ПО ГПИПАМ, Р У б- •

К О М Ф О Рт-2 0  -  Е М 8  
Р и т м ,Р и т м -  -(500 -  ?о.об 
Кб 20 -  <2.щ 
Ак к о р д  -  1.81 
Ш -20  -  4 .2 6

3 . 4 .  Да н н ы е  д л я  п е р е в о д а  п о в е р х н о с т и  н а г р е в а  к о н в е к т о р о в

в эквивалентны х квадратны х м етрях на номинальны м  тепловой п о т о к  

в к и л о в я т т о х  приведены в т а б л . 2, в с о о т в е т с т в и и  с „у к а з а н и я м и  
по п л а н и р о в а н и ю  и  у ч е т у  о б ъ ем о в  производ ства о т о п и т е л ь н ы х  

к отельны х и о то п и т е л ь н ы х п р и б о р о в " , рязрАботанны м иниист и у т 

вержденными М инстро^мАтериялов ссср в 1963 го д у .

Г 0 6 .0 2 .0 4 -0 0 П З
Лист
40
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ТАбЛИЦД Z.

Т и п
К О Н 0 ЕК ГП О Р А О Б О З Н А Ч Е Н И Е П о в е р х н о с т ь

Н А Г Р Е В А ,
ЗК1У1

К о э ф ф и ц и е н т
Д ЛЯ П Е Р Е В О Д А  
э к м  в к е т

„КОМФОРШ -  20" КН20-0. 65 0.65 0. 512
КН20-0.9 о.э 0. 5 1 2
К Н20-1.1 1 . 1 0,595
КН20-Г ^ 1 М 0.585
кн го-п 1 1 0 .519
К Н 2 0 -2 .0 2.0 0 .5 15
КН20-2.3 2 .3 0 .5 1 2
КН20-2.6 2 .6 0 .5 6 1
КН20-2.9 2 .9 0.565
КН20-3.2 3 .2 0 .5 6 4
К Н20-3.5 3 . S 0.563

„ Р и т м " к о го --1.6 1.6 0 . 5 7 2
К020-2.4 Z M 0 . 5 7 2

„РИГП1УН500" К020-3.75 3 . 1 5 0. 5 72

кв КВ20-<0 10.0 0.567
КВ20-12 1 2 . 0 0 .5 6 7
к в го -1з 1 3 . 0 0 .5 6 7

„ А К К О Р Д " КА, К2А - 0.560

РВ РВШ-РВ6М — 0 .4 9 0

7 .0 6 . 0 2 .0 4 - 0 0 1 1 3
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4 . М А Т ЕР И А Л Ь Н О -Т ЕХ Н И Ч ЕС К И Е РЕС УР С Ы  НЯ 
УС ТАНО В К У КОНВЕКТОРА ПО ГО С Т  2 0 8 4 9 - 1 5 *

М Л  ПО Ш РБ Б Н О С тЬ  В М АП1ЕРИАЛ АХ П Р И В Е Д Е Н А  8 ГПВ6А .  з .

Таблица 3.

МйГОЕРИАЛ Марка.
ГОСТ,
Т У

Единица
измере
ния

Количество для конвек
то ров ШИПА
Ком Ф орт-20 Ритм,П ит м К620
ПРИ КРЕП
ЛЕНИИ

кигпм<500

«й^-вди- 
дями ппми

К Р о н ш т Е й н ы - шгп. г 2 — —
Д Ю Б ЕЛ Ь -ГВ О З Д И
4.5 *40 д г п ч 2 — — —

В т у л к и  х л о р в и н и -
Л О ВЫ Е 6x60 к — 2 — —
Шу р у п ы  бхбо Г О С Т  х И45-60* ч _ 2 _ _

Д Ю Б Е Л Ь 'в и н т ы
М8-40 двп ч — — 2 —
М Т0 *40 п п — — - г
ш а й б ы  в ГОСТ

• М У Н - Т в * ш гп . — — 2 —

«10 <1 •1 — - — г
г а й к и  т го ст _ 

5 9 15 -10 * и 2мто ч — — — ~г
П л д с т и н ы -з й т и м ы - — — 2 г

П Р И М Е Ч А Н И Е .  Для УСГПАНОВКИ Р Е Ц И Р К У Л Я Ц И О Н Н О Г О  В 0 3 Д У Х 0 Н А Г Р Е 8 А Ш Е Л Яшипя Р8 дополнительных мяптериялов не т р е б у е т с я .

'Т. 0 6 - 0 2 .0 4 - 0 0  П З  
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4.2.  Потребность в оборудовании, инструментах и приспособ
лениях П Р И В Е Д Е Н А  в Г П Й б Л . 4-

Таблица 4 .

Наименование Т и п М арка Коли Техничес-
Г О С Т , Т У ч е с т в о , КЙЯ ХЙРАК-

Ш (П. т Е р и с т и к я

М о л о т о к  слесярный Т и п  2 Г О С Т
2 3 * 0 - 1 1 1

М а с с а  
8 0 0  г

З т ло  С Л Е С А Р Н О Е 20x10° Г О С Т  
1 2 Т 4 - 1 2 * 1 2 =  2 0 0  М М

р у л е т к а  и з м е р и т е л ь  -  
ная м е та л л  и ч е с к я я  .  
(и л и  м е т р  с к л а д н о й  

м е т а л л и ч е с к и й )
—

Г О С Т  „  
1502-60* *

Ц е н а
д е л е н и я
1 М М

У р о в е н ь  с т р о и т е л ь н ы й У С 4 - 3 0 О Г О С Т
9 4 * 6 - 8 3 1 8 = 3 0 0  М М

отвЕс 0 - 2 0 0 Г О С Т
1 9 4 8 - 8 0 1 _

ш а бл о н д л я  р а з м е т к и  
у с т а н о в к и  к р о н ш т е й н о в ~ _ 1 _

Ш Н У Р — - 1 4 2  М

Кл ю ч т р у б н ы й ' р ы ч а ж 
н ы й

г о с т
1 8 9 8 4 - 1 3 * 1 —

Клю ч г я е ч н ы и  с о т 
к р ы ты м  з е в о м  д в у х 
с т о р о н н и й 4 3 * 4 1

Г О С Т  у 
2 8 3 9 ~ 8 0 *Е * М 8 ,4 0

На б О Р  С В Е Р Л  Ф 8 - 2 2  
( к о м п л е к т ) - Г О С Т  v 

4 1 2 1 4 - 1 4 * 4
Т в Е Р Д О -
С П Л Я 6 Н Ы Е

Я  О 6 . 0 2 . О 4 - О О П З
Ш

к
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Продолжение пгтявлЛ .

Н а и м е н о в а н и е Т и п м а р к а , г о с т
Т У

К о л и 
ч е с тв о ,

t u r n .

Т е х н и -
Ч Е С К Я Я
х я р я к т е -
р и с т и к я

П р и с п о с о б л е н и е  д л я ,
С В Е Р Л Е Н И Я  ОГП0ЕРСГПИИ 
В С ГТТЕН Й Х

С Г Д - 9 < 5 - Н — А
1

Д и я м е т р
С В Е Р Л Е 
НИ Я  до 
2 3  М М

о т в е р т к я  с л б с я р н о -  
м о н т я ж н п я В 2 5 0 *< .< )

Г О С Т  
2 Ч Ч З Т - 8  0 А —

ПИСПТОЛЕШ  М О Н ГП Я Ж Н Ы И  
П О Р Ш Н Е В О Й  . —
( к о м п л е к г г т )

Щ52-1 \ —

Н а б о р  и н с т р у м е н т о в
ДЛЯ З А Б И В А Н  И Я  ЛТЛ
Д Ю Б Е Л Ь -Г в О Э Д Я  С Т Д -6 5 9

Т У  3 6 -  
2243-80 А —

Ш у р у п о в е р т
Э Л Е К Г П Р И Ч Е С К И И " -

и э -
3 6 0 2 Я А —

Я щ и к  и н с т р у м в н т я л ь -
НМИ П ЕР ЕН О С Н О Й  
ГП Р ЕХ С ЕК Ц И О Н Н Ы Й '

— — \ 4 0 8 x 2 0 8 х  
-  300

Т О б . о г . С Ц - С Ю П З

~ 6 5 Г И  П

А и с т

АЧ
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О б о с н о в а н и е Н а и м е н о в а н и е  р я б о т е д и н и 
ц а  и з 
м е р е 
н и я

Об ъ е м
р а б о /п

Но р м а  
в р е м е 
н и  НА 
ЕДИНИ
ЦУ ИЗ
М ЕРЕ
НИЯ, 
ЧЕЛ --
-ч .

Зятрягшх 
(ПРУДЯ НА 
ВЕСЬ
ОБЪЕМ РА-
60 т ,  
Ч ЕЛ --
~ ДЕНЬ

Р А С Ц Е Н К А
НЯ

Е Д И Н И Ц У
ИЗМ ЕРЕ

НИЯ,
Р У Б -

-К О П -

стоим ость
ЗАГПРАт 
НА ВЕСЬ 

ОБЪЕМ
р А б о т,

Р У6 . -  
-к о п .

С Ни П  И - 5 - 8 4 ,  
П Р И Л О Ж ЕН И Е, 
Е Р Е Р  <8, 
(4 °-4 8 -4 2 0 ,
ГР . 5 . 9 
Т Н И Р  
*  Т - 4 - 1 8

VCfflAHOBKA КОН0ЕКШОРА

СБОРКА РЕЗЬБОВЫХ 
СОЕДИНЕНИИ тРУбОГГРО-

9км

/00
СОЕДИ-

{ 0 .3 8 0 .0 4 6 0 -2 2 0 -2 2

8ОДО0 ДИЯМЕГПР0М20ММ НЕНИЙ 
НА ЛЕНГПЕФНМ

0.02 4.6 0.004 0-88.8 С М И .  8

В с е г о : 0 .0 4 2 0 * 2 0 .2

п р и м е ч а н и е : Загордиты  (п р у д а  в ч е л о в е к о - д н я х  о п р е д е л е н ы  и с х о д я  
из продолжительности р а б о ч е г о  д н я  8 2  ч.

л»О»
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С о с т а в  з а т р а т О с н о в а н и е Е д и н и 
ца И З -  
М Е Р Е -  
Н И Я

Показатель на к о н в е к то р  п о в е р хн о с ть ю  
Н Я Г Р Б В Я  4 Э К М

Комфорт Р и т м ,
Ритм-4500

К В -2 0 А к к о р д К П Т-2 0

О с но вна я  эйрпла- 
т а

Калькуляция,
л и с т Р У6- 0 .2 0 0 .2 0 0 .2 0 0 .2 0 0 .2 0

З а т р а т ы  на э к с 
пл уата ц и ю  машин
И  М Е Х А Н И З М О В

1 .0 6 .0 2 .0 4 - 0 4
СНиП Т У - 5-84 
ПРИЛОЖ ЕНИЕ. 
Е Р Е Р  4в, 
Н -Ч 8 -4 43 -Н 4 9  
г р . 6 « 0. 0 3 0 .0 3 0 .0 3 0 .0 3 0 .0 3

с т о и м о с т ь  м а т е  М М 8 -4 4 6 , гр. 8 ч 4 .8 1 — — — —

риалов Не 48-444 к 8 .6 5 — — —

К* 48-443 ч — — 4 0 .15 —

Н * 48-445 ч — — 6 .1 4 —

Г4-48-449 и — — — 3 .5 3

И т о г о : ц 5 .4 0 8 .8 8 4 0 .9 8  6 .9 4 3 .1 6
Накладные расхо д ы43.3 °/о ч 0 .6 8 4. 48 4 .4 6 0 .9 3 0 .5 0

В С Е Г О ’. 5 .1 8  4 0 .0 6  4 2 .4 4  1 . 8 1  4 .2 5 '

ТТК 7.06.02.04
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