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I. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ
1.1. Технологическая карта разработана на коптах внутренних 

водостоков из стальных, чугунных и пластмассовых труб в прошш - 
ленных зданиях.

1.2. Действие карты распространяется на монтаж водостоков 
элементами, совмещенными со строительными конструкциями - колон - 
нами, фермами до их возведения, а также на монтаж горизонтальных 
подвесных линий водостоков, расположенных поперек стропильных ферм.

1.3. В состав работ, рассматриваемых картой, входят:
X.3.I. Ори совмещенном методе монтажа - крепление стояков,

узлов и плетей водостоков к строительным конструкциям на нулевой 
отметке, выполнение монтажных стыков трубопроводов после монтажа 
строительных конструкций, установка водосточных воронок;

1.3.2. При монтаже водостоков, расположенных поперек стро
пильных ферм - подъем плетей на навеснув монтажную площадку кра
ном, протаскивание и подъем плети в проектное положение лебедкой, 
соединение плетей с телескопической вышки.

1.4. Транспортировка, погрузка, разгрузка и монтаж в зимний 
период трубопроводов и узлов из пластмассовых труб из ЩД произ
водится при температуре наружного воздуха не ниже минус 20°С,
ПВД - минус 30°С, а ПВХ - минус Ю°С.

.i

/ РНач.от (M lЗам.наГ.Ду<5овисРук.гр(.Сахновскш т~ЙНН7~ Буданов-
f tf"

7.06.01.07-О0ПЗ

Пояснительная записка X i — Г...Ю .ШСС СССР . РОГПЙ [РОЕШРОМВЕНТИЛЯЩС:
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Пластмассовые трубы и заготовки из них, доставляемые на 
объект в зимнее время, перед их применением в зданиях долины 
быть предварительно выдержаны при положительной температуре не 
менее 2ч.

1.5. При привязке технологической карты к конкретному объек
ту уточнятся объемы работ и калькуляция трудовых затрат.

2. ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ МОНТАЖНОГО ПРОЦЕССА
2.Х. Монтаж водостоков промышленных зданий должен вестись 

в соответствии с проектом производства работ, утвержденным в ус
тановленном порядке и согласованным с генподрядчике»!. Проектом 
производства работ (ППР) должна быть предусмотрена максимальная 
индустриализация работ. Все элементы водостоков - стояки по ко - 
лоннам и стойкам фахверка, горизонтальные линии, проходящие вдоль 
ферм - должны монтироваться и крепиться к этим строительным кон
струкциям на монтажной площадке до их возведения. В остальных 
случаях на конструкциях на нулевой отметке должны быть установле
ны средства крепления трубопроводов.

2.2. Узлы трубопроводов и средства крепления доставляются 
на монтажную площадку с заготовительного предприятия монтажной 
организации.

Узлы трубопроводов должны быть замаркированы в соответствии 
с указаниями проекта я испытаны. Маркировка на пластмассовых 
трубах наносится на конце узла цветными карандашами "Стеклограф" 
на расстоянии 200-300 мм от края. Для предохранения маркировки 
от стирания, на нее наклеивается прозрачная, липкая полиэтилено
вая пленка.

7.06.0I.07-0QIJ3
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Т р у б ы  и  у з л ы  след у е т  д о с тавлять н а  м о н т а ж н у ю  п л о щ а д к у  н е  -  

п о с р е д с т в е н н о  п е р е д  н а ч а л е н  работ.

2.3. П р и  транспортировке пла с т м а с с о в ы х  тру б о п р о в о д о в  z x  сле

д у е т  п р е д о х р а н я т ь  от соприкосновения с м е т а л л и ч е с к и м и  у г л а м и  z  

ребрами.

П р и  погрузочно - р а з г р у з оч н ы х  р а б о т а х  п л а с т м а с с о в ы е  т р убы н  

д е т а л и  т р у б о п роводов д о л ж н ы  быть за щ и щ е н ы  от у д а р о в , ц а р а п и н  и  

д р у г и х  м е х а н и ч е с к и х  повреждений. З а п р е щ а е т с я  сбр а с ы в а н и е  и х  о 

т р а н с п о р т н ы х  с р е д с т в  и  перетаскивание волоком.

Ц р и  произво д с т в е  такелажных р а б о т  п о  подъему, п е р е м е щ е н и ю  

и  п о д д е р ж и в а н и ю  труб и  уз л о в  д о п у с к а е т с я  испол ь з о в а н и е  т а к е л а ж 

н ы х  у с т р о й с т в  и  оснастки, предн а з н а ч е н н ы х  д л я  с т а л ь н ы х  т р у б о п р о 

водов, п р и  это м  не о б х о д и м о  п р и нимать меры, и с к л ю ч а ю щ и е  п о в р е ж д е 

н и е  трубопроводов.

2.4. Ф р о н т  р а б о т  д о л ж е н  быть обес п е ч е н  г е н п о д р я д ч и к о м  в  соо т 

в е т с т в и и  с г р а ф и к о м  совмещенных р абот. З о н а  м о н т а ж а  д о л ж н а  б ы т ь  

освобо ж д е н а  от п о с торонних предметов, конструкций, м а т ериалов, 

п р е д о с т а в л е н а  возмож н о с т ь  п о д к л ю ч е н и я  св а р о ч н о г о  трансформатора.

2.5. Т и п ы  и  м е с т а  у с т а н о в к и  ср е д с т в  к р е п л е н и я  т р у б о п р о в о д о в  

у с т а н а в л и в а ю т с я  прое к т н о й  организацией. Н е о б х о д и м о  м а к с и м а л ь н о  

и с п о л ь з о в а т ь  типовые схемы крепления, з а л оженные в  а л ь б о м е  с е р и н  

2.440-1, в ы п у с к  5 -  "Узлы к р е п л е н и я  коммуникаций", р а з р а б о т а н н о й  

" П Щ И п р о е к т с т а л ь к о н с т р у ш щ е й "  и  у т в е р ж д е н н о й  Г о с с т р о е м  СССР;

в  а льбоме П 8 - 1 5  -  "Опорные констр у к ц и и  и  с р е д с т в а  к р е п л е н и я  п л а с т 

м а с с о в ы х  трубопроводов внутренних с а нтехсистем" и  а л ь б о м а х  с е р и и  

A I7B00I -  "Опорные констр у к ц и и  ж  с р е д с т в а  к р е п л е н и я  ст а л ь н ы х  т р у -

7 . 0 6 . 0 1 . 0 7 - 0 Ш З
ЙИС!
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бапроводов внутренних сантехсиетем", разработанных ПШ "Сайтах - 
проект" и утвержденных Госстроем СССР.

2.6. Црж монтаже водостоков необходимо выполнять требования 
СШВ 3.05.01-85 "Внутренние санитарно-технические системы" я
СН 478-80 - "Инструкция по проектированию ж монтажу сетей водо - 
снабжения ж канализации из пластмассовых труб", утвержденной 
Госстроем СССР.

2.7. В соответствии со СНиП 2.04.01-85 "Внутренний водопровод 
и канализация зданий", ТП I0I-8I1 - "Технические правила по 
экономному расходованию основных строительных материалов", ут - 
вержденными Госстроем СССР, ж СН 478-80, для внутренних водостоков 
должны ппименяться:

2.7.1. Трубы напорные из полиэтилена высого давления (ЩД) 
и низкого давления (ПВД) по ГОСТ 18599-83;

2.7.2. Трубы пластмассовые канализационные по ГОСТ 22689.0 - 
-77... 22689.20-77 - для водостоков при давлении мене,* 0.1 МПа
( I кгс/см2);

2.7.3. Трубы напорные из нешшстифицированного поливинил
хлорида по ТУ 6-I9-23I-83;

2.7.4. Трубы чугунные напорные под резиновую манжету по ТУ 
I4-3-I247-83 для стояков при давлении более 0.1 МПа (I кгс/см2);

2.7.5. Трубы чугунные канализационные и фасонные части к 
ним по ГОСТ 6942.0-80...6942.24-80 - для водостоков при давлении 
менее 0.1 МПа ( I кгс/см2);

7.06.01.07-0003 ■Ш  г 
4
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2.7.6. Трубы стальные алектросварные по ГОСГГ 10705-80 - 
- два горизонтальных подвесных участков водостоков при * »т * т  

•рчбратунит нагрузок.
2.8, При монтаже пластмассовых труб необходимо руководство

ваться следующим:
2.8.1. Крепление труб на опорных конструкциях необходимо 

выполнять свободно» без натяга» чтобы они имели возможность сво
бодно перемещаться при изменении температуры. Ее допускается 
жесткое закрепление трубопровода в хомутах и создание неподвижных 
опор путем сжатия трубы хомутом.

Между хомутом и трубой должна быть установлена прокладка из 
мягкого материала; ширина прокладки должна быть больше ширины 
хомута,не менее чем на 10 мм.Прокладка должна приклеиваться к хо
мутам клеем 88Н иди иметь бортики, предотвращающие смещение про — 
кладки;

2.8.2. При работе на открытом воздухе места сварки следует 
защищать от атмосферных осадков и пыли. Контактную сварку труб 
ПВД и ПНД следует проводить при температуре окружающего воздуха не 
тгргягй минус 10°С. При более низких температурах сварку надлежит 
осуществлять в утепленных укрытиях;

2.8.3. Сварку монтажных стыков полиэтиленовых труб рекомен
дуется производить устройством типа "СА" ( см. лист 7.06.01.07-01). 
При подготовке под стыковку концы труб очищаются и обезжириваются 
на внутренней и наружной поверхности на расстоянии от торца не 
менее 50 мм. Обезжиривание свариваемых поверхностей производится 
при немощи ацетона. Трубы и детали следует подготавливать к сварке

7.06.01.07-00ПЗ ДИС1



не ранее чем за 8 часов.
Дна выравнивания торцов и снятия окисленного слоя сваривае

мые поверхности труб следует подвергать механической обработке - 
торцовке с помощью ручного торцовочного инструмента ( см. лист
7.06.01.07-02).

Устройство "СА" и торцовочный инструмент разработаны инсти
тутом НИКШТ ( I27I06, Москва). Операции по торцовке и сварке 
труб могут также выполняться монтажными устройствами, разработан
ными Киевским филиалом ВНИИМонтажспецстрон и изготавливаемыми 
Полтавским опытным литейно-механическим заводом. Многие из уст - 
рсйств защищены свидетельствами на изобретение.

Технические характеристики устройств приведены в каталож - 
ных описаниях "Каталога изделий Минмонтажспецстроя УССР", часть I 
- "Оборудование, машины, механизмы, инструменты, приспособления 
и оснастка";

2.8.4. Для прокладки водосточных стояков из ВДЦ следует 
предусматривать соединения с резиновыми уплотнительными кольцами, 
из ИВХ - клеевые и соединения с резиновыми уплотнительными коль
цами;

2.8.5. Склеиваются трубы ПВХ враструб. Для склеивания приме
няются клеевые составы в соответствии с СН 478-80, в том числе 
клей ГИПК - 127. Подготовка концов труб и
раструбов под склеивание должна предусматривать шероховатость 
склеиваемых поверхностей и обезжиривание их органическими раст
ворителями. Шероховатость обеспечивается применением шлифоваль
ной шкурки с крупностью абразивного зерна А 10-16, для обез-

7.06.0I.07-00D3
6S30S 9
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жиривания следует применять метиленхлорид пли ацетон;
2.8.6. Склеивание труб и фасонных частей из ПВХ должно про

изводиться цри температуре не ниже +5°С. Место, где выполняются 
клеевые работы должно быть защищено от ветра и атмосферных осад
ков. Склеенные стыки в течение 5 мин не должны подвергаться ме
ханическим воздействиям. Склеенные узлы и плети перед монтажом 
должны выдерживаться не менее 2 ч.

2.9. До монтажа трубопроводов из пластмассовых труб в зоне 
монтажа должны быть закончены все электрогазосварочные работы иди 
принята меры к защите трубопроводов от попадания на ндт стллтт 

и от воздействия высоких температур.
2.10. Последовательность рабочих операций при монтаже водо

стоков элементами, совмещенными со строительными конструкциями:
2.10.1. Раскладка трубопроводов, трубных узлов и средств 

крепления трубопроводов вдоль строительной конструкции на монтаж
ной площадке;

2.10.2. Укрупнение узлов водостоков;
2.10.3. Разметка мест установки и установка средств крепле

ния водостоков на строительных конструкциях;
2.10.4. Прокладка и закрепление элементов водостоков на 

строительных конструкциях на нулевой отметке;
2.10.5. Присоединение горизонтальных линий водостоков к стоя

кам ( после монтажа строительных конструкций генподрядчиком) с 
передвижных подмостей, телескопической вышки или гидроподъемника;

2.10.6. Установка водосточных воронок с кровли здания и 
присоединение их к водостокам с гидроподъемника.

7.06.01.07-00113 . [ист 
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Варианта присоединения воронов к стоякам и сборным трубопро
водам с использованием фасонных частей серийно выпускаемых про
мышленностью, а также при помощи гибких вставок из резиновых на
порных рукавов по ГОСТ I8698-791 приведены в альбоме серии 
2.492-1 - "Типовые узлы и детали комбинированных внутренних водо
стоков промышленных зданий с применением неметаллических труб", 
утвержденной ГШ "Сантехцроект" .

2.11. Совмещение элементов водостоков со строительными кон
струкциями на нулевой отметке показано на листах 7.06.01.07-08... 
...7.06.01.07-05.

2.12. Монтаж водостоков из стальных труб, расположенных по
перев стропильных ферм, производится плетями, которые свариваются 
из отдельных труб на нулевой отметке, а затем поднимаются стро - 
мольными механизмашг на преектзую отметку и закрепляются на за
ранее установленных кронштейнах или подвесках.

До начала монтажа плетей на фермах устраивается подвесная 
лонтажная площадка, устанавливаются роликовые опоры для протаски
вания плетей, а также блоки и лебедки.

2.13. Монтаж водостоков, расположенных поперек стропильных 
ферм показан на листах 7.06.01.07-06.

2.14. Последовательность рабочих операций при монтаже плетей 
водостоков, проходящих поперев стропильных ферм;

2.14.1. Подъем плети краном и подача ее на подвесную мон - 
тайную площадку;

2.14.2. Протаскивание плети в месту подъема в проектное по
ложение лебедкой по роликовым опорам ( см. лист 7.06.01,07-07);

7.06.01.07-00Ш Еиет
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2.14.3* Подъем плети в проектное положение при помощи лебедок 
и блоков и закрепление ее на установленных подвесках или крон - 
штейнах с гидроподъемника;

2.14.4. Сварка стыков плетей с гидроподъемника.
2.15. Цри невозможности подъема сваренных плетей на подвес

ную монтажную площадку, сварку производят из отдельных труб на 
монтажной, подвесной площадке методом наращивании о исполь
зованием ключа ( см. лист 7.06.01.07-08).

2.16. Последовательность выполнения рабочих операций при мон
таже плетей водостоков из пластмассовых труб, проходящих поперек 
стропильных ферм, аналогична приведенной в п. 2.14. Плеть подни
мается на подвесную монтажную площадку для протаскивания в закреп
ленном на сплошном основании виде. Для свободного перемещения 
плети по роликовым опорам, ее необходимо повернуть таким обра
зом, чтобы ролики касались полки уголка сплошного основания (ск. 
позицию 5 листа 3 чертежа 7.06.01.07-03.) При монтаже труб ПВХ 
вместо п. 2.14.4, выполняется склеивание стыков.

Nьй!

2.17. Работы по монтажу водостоков выполняются звеньями:
2.17.1. Цри прокладке чугунных и стальных труб по строитель

ным конструкциям на нулевой отметке, стыковке отдельных элементов 
на высоте и установке воронок - звеном в составе двух человек: 

слесарь-сантехник 5-го разряда, он же электросварщик 4-го 
разряда;

слесарь-сантехник 3-го разряда;

7.06.01.07-00ПЗ .Едет
9
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2.17.2. При прокладке пластмассовых труб по строительным 
конструкциям на нулевой отметке — звеном в составе двух человек: 

слесари-сантехник 4-го разряда» он хе электросварщик 4-го 
разряда;

слесарь-сантехник 3-го разряда.
2.17.3. При монтаже плетей трубопроводов водостоков из сталь

ных и пластмассовых труб, проходящих поперек стропильных ферт — 
звеном в составе 4-х человек:

слесарь-сантехник 5-го разряда;
слесарь-сантехник 4-го разряда, он же электросварщик 4-го 

разряда;
слесарь-сантехник 3-го разряда, он же такелажник; 
слесарь-сантехник 3-го разряда, он же машинист электро - 

лебедки.
2.18. Калькуляция трудозатрат на монтаж водостоков приведе

на на листе 7.06.01.07-09.
2.19. При выполнении работ по прокладке водостоков по стро

ительным конструкциям на нулевой отметке, а также отдельных опе
раций на высоте рекомендуется руководствоваться картами трудовых 
процессов (карты Л1 и Л2), разработанными и утвержденными для 
применения в тресте "Сибсантехмонтаж" Главпромвентиляции (630004, 
Новосибирск, ул. Сибирская, Л15).

2.20. Контроль качества:
2.20.1. Перед началом работ проводится входной контроль 

качества применяемых материалов, трубной заготовки, измерительных 
инструментов, соответствие их стандартам и техническим условиям, 
проектным типам и маркам:

7.06.01.07-00ПЗ Дис'
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2.20.2. Проведение операционного контроля качества, осущест
вляемое исполнителем работ, изложено в табл. I:

Таблица I.
Наименованиеоперации Контролируемыйпоказатель Измерительныйинструмент

Заделка раструбных сты- ков чугунных труб Плотность соединения Визуально
Приварка кронштейнов, опор и подвесов к строительным конструкциям; соединение стальных труб и узлов наэлектросварке Качество сварного шва •
Сварка и склейка стыков пластмассовых труб

Качество и плотностьсоединений "
Разметка мест уста - новки средств крепления трубопроводов

Расстояние между опора- Рулетка, метр, ми, уклон трубопровода, уровень, шнур, вертикальность стоя - отвес ков
Прокладка трубопроводов Прочность крепления трубопроводов к оно - рам Визуально

2.21. Указания но технике безопасности:
2.21.1. Работы выполняются с соблюдением правил техники безо

пасности в соответствии с пнигтт Ш-4-80 " Техника безопасности в 
строительстве", требований ОСТ 36-100.3.10-85 "Монтаж внутренних 
санитарно-технических устройств. Требования безопасности" и норм, 
утвержденных Госгортехнадзором СССР;

2.21.2, Приступать к монтажу трубопроводов разрешается толь
ко при наличии ПНР;

"7.06.01.07-00ПЗ Бы
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2*21.3. К работе по монтажу пластмассовых трубопроводов до» непускается лица моложе 18 лет, предварительно прошедшие медицинское 
освидетельствование;

2.21.4. Запрещается допускать к работе но монтажу пластмассо
вых трубопроводов лиц, имеющих простудные и хронические заболе
вания верхних дыхательных путей;

2.21.5. В местах производства работ с пластмассовыми трубами 
и их хранения запрещается производить электрогаз ос варочные работы, 
с применением открытого пламени и хранить воспламеняющиеся ве
щества;

2.21.6. Категорически запрещается производить нагрев пластмас
совых труб или инструментов для их формования и пвярки открытым 
пламенем во избежание загорания труб.

3. ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ НА МОНТАЖ ВОДОСТОКОВ
Показатели на монтаж 10 м водостоков из чугунных, пластмассовых 
и стальных труб приведены в табл. 2. Таблица 2
Показатель Т̂ггитт—

< хгз** Монтаж труб
дарения чугун—ныт пластмассовых Дн 110мм сталь-

tJtTTДу*150 мм по колоннам
но колоннам вдольферм поперекстропильныхферм

Hhj XДу 150 мм поперек стропильных ферм
Затраты труда чел.-день 0,780 0,361 0,253 0,296 0,780

7.06.01.07-0СГО
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Продолжение табл. 2
Показатель ^ин i—»ца жз— Монтаж труб

мере-ннн чугун-ных пластмассовых Дн ПО мм сталь-tnwДу 150 мм по колоннам
по колоннам вдольферм поперек отро -mr.irT.wnTферм

МЫ IДу 150Мм поперек стропильных ферм

Выработка на одного рабочего в смену
Себестоимость

мРУ<5.
т

12,891,56
71,42

27,7 39,5 I09J06 I97J9I
39,37 50,07

33,8169̂ 93
50,30

12,887,78
68,47

4 .  М А Ш ? Ш Ш О - Т Е Ш г а В С К И Е  Р Е С У Р С Ы  Н А  М С Й Т А К  

В О Д О С Т О К О В  В  П Р О М Ы Ш Л Е Н Н Ы Х  З Д А Н И Я Х

4.1. Потребность в материалах на монтаж 10м водостоков из 
чугунных, полиэтиленовых и стальных труб, прокладывавшее по 
металлическим строительным конструкциям, приведена в табл. 3»

7.06.01.07-0003 Ийс1
£ 3
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Таблица 3
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|

«ч

Материал Марка, ГОСТ, ТУ Единица Колегчество тж монтаже тсуб .измерения чугунныхДу150мм по колоннам

пластмассовыхДн ПО мм стальных Ду 150 мм поперек стропильных ферм
по колоннам вдольферм поперекстропильныхферм

Трубы чугунные напорные ЧНБ-П50 ЛА или ТУ I4-3-I247-83 м 10 . .

Чугунные канализацион- ше ТЧКг-150-2000 ГОСТ 6942.0 ... 6942.24-80 и 10 - «» о»

Трубы полиэтиленовые ПВД ПО СЛ ГОСТ 18599-83 т - 10 10 10 -
Трубы стальные 159x4,5 ГОСТ 10705-80 я - - - - 10
Пакля ленточная про - питанная ГОСТ 16183-77* ИГ 0,192
Цемент расширяющийся ГОСТ 7338-77* Я 1,68 - - - -
Резина листовая ОМБ-М ГОСТ 7338-77» Я - 0,08 0,08 0,08 -

Полоса 6x100 ГОСТ 100-76* Я - - 2,36 - -



7.06.01.07-00ПЗ

Продолжение табл. 3

Материал Марка, ГОСТ, Е̂дини— Количество при монтаже труб
ТУ ца измере чугунных Ду 150 ммпластмассовых Дн НО мм стальныхДу 150 миния по ко - по вдоль поперек попереклоннам колон ферм стро стропильнам пильныхферм ных ферм

олоса 4 I 80 ГОСТ 103-76Х кг 3,82 - - - -
Уголок 63x63x5 ГОСТ 8509-72* а 9,24 _ - - -

36x36x4 N а - - 1,3 1,3 -
Швеллер *16 ГОСТ 8240-72* а 18,18 18,18 - - 8,52
Круг 12 ГОСТ 2590-71* а — - - - 0,94
Скоба А14Б192.003-04 Альбом П8-15 ШТ. - 4 - - -
Опора со сплошнымоснованием А14Б201.000- -03 ( без летали *1) а щт.

кг - - _2_
51,16

_2_
51,16 -

Гайки ШО ГОСТ 5915-70* ШТ. - 8 - - -
MI2 Ш а - - - - 8
MI6 1» а 16 - - - -

Болты М10х35 ГОСТ 7798-70* а - 8 - - -
М16х40 а а 16 - - - -

Электроды Э 42 ГОСТ 9467-75 КГ 0,452 0,452 0,541 0,084 0,253
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Продолжение табл. 4
Няямддгппяотга Tin Марка, ГОСТ, Количество,шт.

Техническая характеристика
Устройство торцссвочное ВНИИ монтажное МСС СССР УПМ-110 I -
Устройство сварочное монтажное • УСПМ-ИО I
Нагреватель свароч - ннй монтажный 9 HCUM-II0 I —

Набор инструмента электросварщика ЭНИ-300 ТУ36-1162-81 I -
Трансформатор сва - рочнни ТС-500 - I -

Кабель сварочный - 50 м ПРГД ГОСТ 6731- 
- 77ХЕ I 1x50 мм2

Кабель силовой (для заземления) - - 15 м КРПТ
ГОСТ _ 13497-771Е I 3x6 мм2

Щиток электросварщика - ГОСТ т 12.4.035-78* I -
Роликовые опоры -  - - 6 -
Строп Ф II мм - ГОСТI4II0-80 4 Z=2 м
То же _  — я 2 £=4 м
Ручная рычажная лебедка
То же

ГлавстройМЙТЯЯИ —эациа1»
Туапсинскогозавода

*

2
3

1.5 т 
3.0 т

Щетка стальная — I —

7.06.01.07-00113 ' Гист 
17
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Продолжение табл. 4

Наименование Тип Марка, ГОСТ ту Количество,шт.
Техническаяхарактеристика

Автогидроподъемник АГП-22 - I -
Электролебедка - ГОСТ , 2914-80* I 3.2 т
Т̂уптс ОДНОрОЛЬНЫЙ - - 5 I т
То ке - - 5 3 т
Мяттптаяэлектрическая иэ-2008 - I -
Ключ для поворота труб при сварке 3374.23 цаииомш 2 -

7.06.01.07-00ПЗ Ihci
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7.06.01.07-09

Продолжение калькуляции
Обоснование Наименование работ Единица измерения

ОбъемработНорма времени на единицу измерения, чел,- - ч .

Затратытрудана весьобъемработ,чел,--день

Расценка на единицу измерения, руб. - - коп.

Стоимость затрат на весь объем работ, руб.-коп.

ЕНиР, § 9-1-4, табл! 2. Л2 Прокладка трубопроводов 100 м 0,1 8,20 0,100 5-13,0 0-51,3
Итого 0,361 1-85,6

Монтаж 10 м трубопроводов ив полиэтиленовых труб Дн ПО ш. проходящих вдоль ферм о креплением по листу 3 чертежа 7.06.01.07-00
ЕНиР, §9-1-27, Л 36 '
ЕНиР, $ 22-6, Лба, 8а
То же

ЕНиР,табл.

Уотановка кронштейнов I 2 0,5 0,122 0-31,4 0-62,8
Приварка кронштейнов к стоякам фермы 100 м ава 0,08 2,7 0,026 1-69,0 0-13,5
Приварка сплошного основания трубопровода к кронштейнам N 0,0152,7 0,005 1-69,0 0-02,5
Прокладка трубоцрово - дав 100 и 0,1 смсо 0,100 5-13,0 0-51,3

Итого 0,253 1-30,1
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Обоснование

ЕНиР, §9-1-27, 
»  36
ЕНиР, h 22-6,
№ 6, 86

ЕНиР, §22-6, №6а, 8а
ЕНиР, §9-1—4, табл. 2, Ш  о коэф. 1.5

ЕНиР, §9-1-27, Л Зв

Продолжение калькуляции
Наименование работ Едини ОбъемНорма ЗатратыРасценкаСтоимостьца измерения

работвремени на единицу измере-НИЯ̂чел*--Ч.

труда на весь объем работ чел.- —день

на единицу изменения,
- коп.

затрат на весь объем работ, руб.-коп.

Монтаж 10 м трубопроводов из полиэтиленовых труб Дн НО им, проходящих поперек стропильных ферм, с креплением к опорным стойкам по листу 3 чертежа 7.06.01.07-03

Установка кронштейнов I 2 0,5 0,122 0-31,4 0-62,8
Приварка кронштейнов к стойкам ферм 10м шва 0,04 3,0 0,015 1-87,0 0-07,5
Приварка сплошного основания трубопроводов к кронштейнам И 0,026 2,7 0,009 1-69,0 0-04,4
Прокладка трубопроводов ЮСЫ 0,1 12,3 0,150 7-69,5 0-77,0

Итого 0,296 1-51,7
Монтаж 10 м стальных трубопроводов Ду 150мм, проходящих поперек стропильных ферм с креплением к опорным стойкам по листу 7.06.01.07-06
Установка кронштейнов I от. 2 0,74 0,180 0-46,5 0-93,0
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Цродсджение калькуляции

Обоснование Наименование работ Единица Объем измере- работ нии
Норма времени на еда-» нмту измерения, чел.- -ч.

Затратытрудана весьобъемработ,чел,--день

Расценка на единицу измерения,
- коп.

Стоимость затрат на весь объем работ, руб. - - коп.

ЕНиР, § 22-6, Я 66, 86 Приварка кронштейнов к стоикам ферм Ю мнва 0,04 3,0 0,015 1-87,0 0-07,5

ЕНнР, §9-1—2, табл. 2,
»  15д с К» 1.5

Прокладка трубопроводов I м 10 0,48 0,585 0-27,8 &-78,0

Итого 0,78 3-78,5

Примечание. Затраты труда в челавеко- днях определены исходя 
1 3 продолжительности рабочего дня 8.2 ч.
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Цродояжение расчета себестоимости

Состав затрат Основание Единица Показатель при монтаже 10 и. труб
НИН чугун -

Ш У Т  ТТЛ
пластмассовых Дн НО мм сталь -

П Д Л  ilVколоннамДу 150мм
по колоннам вдольферм поперек стро - Ду150шпоперекстропильныхфермферм

трубы стальные То же, JI 16-60, гр. 8 руб. 10,0
То же СНиП ХУ—4—84, приложение, ч.Ш, да 1569, хр!б п 41,5
Кронштейны Прейскурант Л 24-15, Г1-38Гс К=1.1 и 8,72 5,59 15,59 15,59 4,25

Итого N 63,04 34,75 44,19 44,40 60,43
Накладные расхода 

I3.3/S и 8,38 4,62 5,88 5,90 8,04
Всего 71,42 39,37 50,07 50,30 68,47

ТТК 7.06.01.07

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293792/4293792988.htm

