
ТИПОВОЙ ПРОЕКТ

901-3159

СООРУЖЕНИЯ
ДЛЯ ПОВТОРНОГО ИСПОЛЬЗОВАНИЯ в о д ы  . 
ПОСЛЕ ПРОМЫВКИ ФИЛЬТРОВ ДЛЯ СТАНЦИИ 
ОЧИСТКИ ВОДЫ ПОВЕРХНОСТНЫХ и с т о ч н и к о в
С СОДЕРЖАНИЕМ ВЗВЕШЕННЫХ ВЕЩЕСТВ ДО 2 5 0 0  МГ/л 

ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬЮ 8 0 - 1 2 5  ТЫС. М*/СУТКИ

С О С Т П  П Р О Е К Т А  :
Альбом I  * Пояснительная запи ска .
А льбом П.~ Архитектурно- строительные решения,

ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ. ЭЛЕКТРОТЕХНИЧЕСКАЯ 
ДРУГИЕ ЧАСТИ.

Альбом 1 ’  Строительные изделия.
Альбом Ж" Ведомость потребности в материалах 
А льбом I *  З аказные с п е ц и ф и к а ц и и .

А л ь б о м  1 "  С м е т ы

АЛЬБОМ Ш
рлзтотли
Ц.НИНЗП И Н Ж Е Н Е Р Н О Г О  О Б О Р У Д О В А Н * *  
Г О Р О Д О В ,  Ж М А М Х  И  О Б Щ Е С Т В Е Н Н Ы Х  з д а н н

ГЛАВНЫЙ ИНЖЕНЕР ИНСТИТУТА
Г л а в н ы й  и н ж е н е р  п р о е к т а

_  ТЕХНИЧЕСКИМ ПРОЕКТ 
УТВЕРЖДЕН ГОСГР АЖ Д AHCTPQEМ 
приказ *М20 от Б мяк 1980г.

РАБОЧИЕ Ч ЕР Т Е Ж И  
ВВЕДЕНЫ В Д Е Й С Т В И Е  
ЦНИИЗП инженерного оборудования 
приказ 4 н г  аггЮмЯБРА 198Н

Ш  к . , . . .
Е  Б о д р о в а

И Н * . е4:

п р и & я з А н '

стандартизация

http://www.stroyinf.ru/%D1%81%D1%82%D0%B0%D0%BD%D0%B4%D0%B0%D1%80%D1%82%D0%B8%D0%B7%D0%B0%D1%86%D0%B8%D1%8F
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Ф О Р М А Т О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е п р и м е ч а н и е

3
Т П  9 0 1 - 3 -  ПСЙ, ПС7 ,  ПС 9 П А Н Е Л Ь  С Т Е Н О В А Я

-  п с 1 ,п с З ,п с 5 П а н е л ь  с т е н о в а я

к - П С  2 ,  П С в П а н е л ь  с т е н о в а я

-  П С  б П а н е л ь  с т е н о в а я

5 -  n c l l ,  п с  13 П а н е л ь  с т е н о в а я

-  п с  Ю ,  п с  1 2 П а н е л ь  с т е н о в а я

б
-  п ц П л и т а  п о к р ы т и я

• -  п з П л и т а  п о к р ы т и я

7
-  0 П 1 - С 6 П о д у ш к а  О П О Р Н А Я

-  о щ П о д у ш к а  о п о р н а я

6
-  o n i - c i С е т к а  а р м а т у р н а я

Г - М Н и т  м е т а л л и ч е с к и й

9
-  С 5 С е т к а  а р м а т у р н а я

-  С 6 С е т к а  а р м а т у р н а я

1 0
- ш К а р к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й

- К П 1 - С 5 С е т к а  а р м а т у р н а я

И
- К П 1 - С Ю С е т к а  а р м а т у р н а я

И . к о н т р

f c M M * .
1 1 1 4 ,
,Г Й П
Га. Миеп.
Н а ч е т

Л о ч а н в Р

K p ftC H o lft
Л 04Ц К Е Р
ШДПМрО
KpfcCA&P#-

Т П  9 0 1 * 3 ° *  1 5 1 К Ж И - Д О

В е д о м о с т ь  л и с т о в

СТАДИЯ лист ЛИСТОВ
Р.

ц н и и э п
И и * ш р н в г о  0с з д о о в д е к »  г. Моекиа

т е »  ог
‘f j P K A t  &КОДИРОВАЛ EPfe.14EK«0
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I 1 i Обозначение Наименование Кол. Иримеч.
, —  ............ in  —

3. SOB -У вып.ч {Панель стеновая пе/-Чд-бз\
тщшштшшяшяшш
пей (пс 1-щ-азп

~ 057^7 дольник ay s 100; 1 - zoo 6.2кг _
И 1400-15. BI. iso-26 изделие закладное misi-з 1 5.2кг

ПС 7 (П01 - \'3 - БЗ Ml
Т 3. SOI-s Сальник dn-i50\ t*zeo / II. длг

- ~г /. ho-IS. В. h ISO -26 Шелке закладное мнт-з г 5.2КГ _
- JL 1.400-15.81. ISO -29 извелие закладное тш-ъ 1 V. 5КТ-

1 acs(nci-4g-S3 к!

деталей. Арм&зру $ оввшчной валке не перерезать, г.йрматзрз шелеп, перерезаемую сальниками, отогнуть и проварить ккорпус* сальным. 
з.В спецификации в графе.,.примечание"указана масса одного изделия.
Накладные детали Ьолты быть оцинкованы слоем 150мкм В nponette изготовления

н-ЗЧ-yiss ш-п tiatr.iff
р Е Ц
Ш В Е ?

М шр.
I

Ж&-
Т  их ж E m m

Па Ш Ь  СЛЕШМ

ГИЛ 
h-.m 

8 м & .

hmtp
Ш л л н р о

Е р Д И Ш

!пгШйШ к Г Ш ы Ш

Т5т W
Лис т 1Ли сШ i

Ц Н И кННЖЕНЕРНОГС ом 
е Маска
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2 Л , /т ш
1 f 1 :--------- =*-*-=-------------

1 1
5*ss Обозначение Наименование Иол. /1/вмеч.

Локзменгачия .
3.300 ’ «3 ВНП. 9 Панель стеновая nci-ui-ssПополнительные шрот/е ее.

ПО/ (ПС/-ЧЗ-КЗ 3/ ____
- е ----то -/5. BL ISO-и изделие закладное мнт-з 9 5.1 кг _

ПСЫПС1-Н.ВЗВ1- 1 1.400- 8J- 130 -29 Изделие закладное лен/21-6 г _jJSL-
- i 1 400 -IS. 81. IS 0-26 Изделие закладное мн 137-3 3 5.2кг

пер (пс/- ид-из А} .
- • I.W -IS. В/. ISO -19 Изделие закладное миП/-£ 2 Н.5КГ_
- г UOO-IS.BI. IS0-Z6 Изделие закладное ш til-3 и 5.2КГ

.
„ масей: шита ези...
11SO мкм в процессе изготовления.

т - ш . ю . в м
Ш Ш Ш Е Ш Ш т

Р j 73т I V-S!

I ц н и й эп
ШМЕИШОГв OWWfcOM 
Г  г.нтвлщтшя

________ _____ - —, - - -J____
Ь ш п п *  Г а и п р г в о  а в м 1 1 й
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/. ьеппм Мшнь! ь>п£~лциншмгпаоем\пъмкм & процессе иттовлшьг.ман&ш, пс 2 и пс 8 отличаются рт серии мах наличие м дополнительных заклйЬим деталей и Ърмотжрных стермкеи-------- .  m r стершнеи.
уAf?JLTy.pJ  v J i p? te3aемю смышком.стнуп н. В  с п е ^ и т к п и м и в ^  ‘г р а ф е  „ п р и м е ч а н и е *  у к а з а н а  м а с с а  аЬ.

приварить к корпус и сальника, 
ш и  д е т а л и .  _____________

Т й  П Н - М  Ш - ( 1 Р £ ,  Ш

Нить г а ш м * Р  Т З Т # = 5 f

Т и ш  Ш 7 ш с Г Т ~цнииэп
K H W t ^ c T h C r i ^ l ^ i  т ш
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И ш в е р р т и е  Ж
длине & ^

ЗЬзночение • Наименование tu Иримец.

Документация
Панель стеновая па-нвИз3.900 -3. В»//?. У Жтляитьные строчные ее

75оокг

3.901 ‘S___________ _
/.4Q0 4S. BL ВО -19

псе, пев.щьМ’ВЗм.осмезп
Сольник А Я SQ °.е гор ММ.vwnm»»̂  т*  * »»»> wmi
изделие закладное 'йш'пГ Т  
С о л ь н и к  i s  -во Is г о о л ш

3.8кг

3. 901 - 5
4.5 КГ

3. 901 - 5 Роль ник I и /00 1-Щ  мм А дм .
JLASSL

гЬвнш  поЩса оттатсЬ от сериишк наличием дополнительных закладных деталей натв. 
г.йрматуру панели, перерезаемую сальниками,отогнать и приварить к корпусу сальника, з. В спецификации вграфе,, Примечание" указана масса одной Вешали.
\Закладные детали дымны быть оцинкованы слоем isqmkhb процессе изготовления

|Ш £ 1

ш ш
ж

1ш щ
М ш и'рлгвовд . Ш ч е ь  f

кпщ__
Ммш
Цш ш . ш ш ,

£/■/>

Т В  S B I - } - M m -ie n ,  ici)

П ш и  г ш е в в в д я

Ш Ш Я Я  Ш Ш 1

р I гзт I
яштшшшшж,

инм иэп
мнмснЕРкого n i f / i i u n i  

______ Ш И Ш ___

жмш
/f 

ssi-c-ilf 
лнм» 

ш
ш

|

Ш д

Нозноченае h e  теме левее

Документация 
Панель стеновая па~ и  -  вз
ш т ш т ш уш гт т

Кол Прямее.

XSoo-з. Wo

3. 901 -S
ОСЮ fnCi-S/8-БЗЛ/ 

Сальник АУ*Ч00. Г •ШШ
ПС Ц }П01-Ч -БЗЛ)
Изделие заклав но е мнИГб

ш ш т

ш ш

1 . 4 0 0 - / 5 . 0 1 .  а о - г э
1.400 -15 31. 130 - 05

в. 5кг
, Йзоелие закладноем/tHf-e з ~г.чкг 

и закладных деталей о 
.  аврешаеаея.дрмлп.уру, пере заемную сальником, югезат* но месте и пропороть

а  в cniuifmuKaUi*Штрафе примечание" указана масса одной детали.
V. Закладные детали должны ешь оцинкованы слоем ШОткт о 

процессе изготовления.

П Я Ь У В З  я н - я г и .  н и

1 Ш Щ / Е П Щ Ш Я Ш Я
н п ш ш г т т л в в & Е *
1 т ш » т т т т я

Ниш в ттлк
! Л Ш 1 Г Г Ш ! : Г Г Г П П
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еОО
С Обозначение Наименование Кол Приме

чание

Документация
и и гч -г/7 о Плита покры ти я  м п б -в

Дополнительные сборочные ел
—•

- 1 ^1 2 АШ ГОСТ 5.4459-72 £*-4030 1 5,6 кг

1 Б спецификации в графе “Примечание* указана масса одногоИ 5ДЕЛИЯ.
2. Плита отличает с г от ЕеИЙМЙ наличием отверстия.

Tfi. 101*3- до кжи-пч

{< /  « P o P f ’ A T  1 1

„ H K O N T g .
Ст  ИНЖ 
Ш . М

Д О Ц Ц к Е Р
В у л ь Ф
К р а с н о в а

Л&&г~
Плита покрытий

ЙП S - в Б

г  и гГТшм1  р , ж ^ ч
Г-" * з » г г Т  U ! »  г .ц  р о  

А̂щсг<'!*ркт н

СТАДИЯ)ш ш аЕш ш м
р 1

----- J
2 , 4  т 4 : 5 0

1

инженерного ©а-ры19©ййи« 
Г. Н «? С 14 5 Л
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кРМЯШ плиты IHPHATfc

1\ ШII *
~—ЛПЯТ*-55*-®®*лвяГЬгйталг-*-*' жрг sА| *![ 1Г' Г

в S ,=|L=I
j1 й|1 jу

т \о

-
Pa spes  1-1

2 2 s e
550

E Z 2 = Т З Х
te s ts 1550 4 5 50 ш §

i
#

<«ж о»о*=
О б о з н а ч е н и е Наименование Кол. При м е

чание

Д о к у м е н т а ц и я .

ИИ 2 4 -  2 / 7 0 П л и т а  п о к р ы т и я  и п 5 -в
ДОПОЛНИТЕЛЬНЫ! 

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

- 1 £*2А  Ю ГОСТ 5, {459-72* £*5200 
■

1 2 ,7 w

L, Б спецификации в графе "Примечание" указана марса одного

М5ДЕЛЙЯ. ,
2. Плита отличается от сериинои наличием отверстия.

, 1

гц. КОНТР. ш ш ш т к я а -

тп. 901 -3 - 159

Плита п о кры ти я
И П 5 - б А

к ж и  -  п ъ
т У Д 1 П 1 Г Г т г е .Ч 1 Г У г е Ч 7 Л З

Р 2 , А т  i- 5 0

Лист | АИСТОВ
цнииэ

ИНЖЕНЕРНОГО №?№&*■
г. Н о с о в а

К в п и р о в л д  Е р е м е н к о Ф о р м а т  И
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Pas АН - И

В е д о м о с ть  р а с х о д а  с т а л и  НА Один элем ент , кг

Марка
м я
i i i i l i l т Всего

еЛ Ж Г. 
Арматура ты Всего

-----ГГ AI
ТостШПГ ГОСТ 5T&1-TS

итого ^8 - итого
оп 1 В,50 И 0,50 0,54

^3
0,84

Защитным сдои бетона -50 мм

И . К р и т »

npt>ftSfc
ЛОЧЦ.КЕР
К Р А С Н 06А
С т р о н г н вДОУИК6Р

t n  S 0 i - 3 - f 5 $ ЮКИ-0П1-С6

П о л У И К А  ОПОРНАЯ

Ш л ш Г Г ? У Ш :У .Ы Ч 7 .Г 1

Р 34,Ч б /м
Жст i ЛистоГ

M L
г д ш н .
Ш т .

Ill A  O U P O
Ж& 1

КРАСАЕИН
9 5
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«оо Обозначение ' Иаименобанйе Код Приме
чание

Аокументацн»

а ТП 901-3 КЖМ-0П1-С6 Сборочным чертеж

Сборочные единицы

1 З.Ч00-Б/7Б Изделие закладное М И М О 1
а 2 ТП 90i-3 КЖИ-0П1-С1 Сетка арматурная С1 г

Л е т а л и

54 Ъ* ПЕТАЯ JP8AJ ГОСТ 578£-ТУ 
подминая Р«тв0 8СтЗкп2 2 0.2Т

Иа ш и а а ы -
Бетон М 200 0,01 п*

« lbs, Ъ см. эскиз
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Об о зн а ч е н и е Наименование Кол. Приме

чание

Д етали..

БЧ i 7*6АI ГОСТ 5781-Т5 Ь ш 6 0,05 кг

L  & СПЕЦИФИКАЦИИ В ГРАФЕ "ПРИМЕЧАНИЕ УКАЗАНА МАССА ОДНОЙ 
Л е т а л и .

Z . И а т е р и а л  - В СтЗ кп2 ГОСТ 3&D- 7 1 *
3. С е т к у  и з г о т о в л я т ь  к о н т а к т н о й  т о ч е ч н о й  э л е к т р о с в а р к о й  

В с о о т в е т с т в и и  с ТРЕБОВАНИЯМИ ГОСТ 1Н098-6В и СН 393"ТВ.

ТП 901-3-155

-  Ч, КОНТР.
ШШ>
Ы и * .
D 1 E L -
! У ®

{НАЧ.ОТА

. Ао и ч к е р
ХЖШк
-Ст р р и г к и

- й М Ч Ч Т Р
ШАПИРО
Красдьйй

__

/у/У-

Сетка

— J p L

АРМАТУРНАЯ

КЖЙ-0П1-С1

р 0,3 Б /M 1

Л И С Т \ ЛИСТОВ i I
ц и и и э п

И Н Ж Д Н Ь Р Н О Г О  О Б О Р У А О Ь А Н Н Я  
Г . И о е к & А

Ф о р м а т  И
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чсSCою
ф»о Обозначение Наим енование Код. Приме

чание

Летали

БЧ 1 " V V .“*Vh*‘ ГОСТ esea-if 1,Ыг 58,3 вг
В Ч 2 -АОхЧ ГОСТ £03-75" Ес 360 1 U w
вч 3 p M Q b l  ГОСТ 57*1-15 *М00 г 0,3 *г

». U спецификации а графе Примечание Ш зама масса одной детали. 
г. Сварку пРои5ввАмть эаектроааии типа 9-W по ГОСТ 9У6Т-75.
3. Высота сварного uba .  н« .Амм. *
4. Материал деталей - сталь ВСт 3 *12 по ГОСТ SS0-T1* МАРКИ с п / п .
5. ЩИТ ОКРАСИТЬ МАСЛЯНОЙ КРАСНОМ ВА 2 РАЗА (  ГОСТ 535-1?) ПО ГРУНТОВКЕ

“  1
Т П .  9 0 1 - 3 - I M К Ж И - Щ 4

------

Н.К&НТР. ДОУЦКЕР Щ и т  м ета л л и ч ес к и й

И 1 ■’  л К .»Л.УТ :11 ы У ТЧ-.Ш

0г. ынж. Ву л ь ф ------ - Г  I « , э
В е а . инж
Г и н

Кр а с н о в а  12 р Й — 1 . ,  1 
Л и с т  ' j Ам етовГ И П

_Гл. мнет 
НйЧ.ОГА.

ДОУЦКЕР J 
Ш а п и р о  1 
КРАСАЙИИ-

<

ЕЕ
Ц Н И И Э П

ИИЖ|И1РНвГ0 «вСАШЗАНМ 
г. Мо с к в а  1

К о п и р о в а л '- Е р е м е н к о  Формат i£
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йс=
Об о з н а ч е н и е Наи м ено вани е Кол. Приме

чание

С бо ро ч н ы е  единицы

Се т к а  С 5
БЧ 1 5*8А1 ГОСТ 5781-75 £--2450 8 0,97кг
64 2 j5l8Ai ГОСТ 5Т81-Т5 1*3480 гь 6.3 вг

i '  ь графе Примечание указана касса  одной детали.
2. Материал детали по\1 ,Я - сталь марки ВСт Э кй2,Г0СТ 380-71?

r n i l r a c т Л \ ГЛ А? А И вА ть  КОНТАКТНО -  ТОЧЕЧНОЙ ЭЛЕКТРОСВАРКОЙ 6 
СООТВЕТСТВИИ с т р е б о в а н и я м и  ГОСТ 14038-68 и СИ393-78.
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С е т к а  С Б

^8A j  ГОСТ 5781-75 2 *2450 11 0,37*г

^  16 А О ГОСТ 5781- Т5 Ь  4580 23 6.1 кг

1 Ь  СПЕЦИФИКАЦИИ 8 ГРАФЕ ПРИМЕЧАНИЕ УКАЗАНА КАССА ОДНОМ AI 
г . Ма т е р и а л  д е т а л и  побД Я - сталь м а р к и  ВСт З е п Я, ГОСТ 380-71* 
3. С е тк и  и г  го та в л и в а т ь  контактно- точечной э л е к т р о с в а р к о й  & 

с о о т в е т с т в и и  с  т р е б о в а н и я м и  ГОСТ 14998 -  68 м СН 3 9 3 - 7 8 .

ЕТААН.

'
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Сборочные .Единицы

ТПУ01-3 кжи-ш-сю Сетка сз i
ТП 901-3 КЖИ-КЩ-СИ Сетка СiO 1

{ ^BAJ ГОСТ 5781*75 Сер.8250 во 0,16 кг

1. В СПЕЦИФИКАЦИИ в ГРАФЕ 'ПРИМЕЧАНИЕ* УКАЗАНА МДСС8 «ДНОМ
ДЕТАЛИ или одного ИЗДЕЛИЯ. ,Л"шшптм*

2. Материал изделия - сталь марки ВСтЗклЗ, ГОСТ 380*71*
3. Стержни поз.1 приварить к сеткам С10и С1! с ценовые сварочных 

КЛЕЩЕЙ В СООТВЕТСТВИИ с требованиями СН 333-78.

ТП 901-3-155 КЖИ -КП1

Каркас пространственным

СТАДИЯКАССА |МАСШТАБ
И. конто. А0У1ШР Р 6/нИиж. !СтРОнгнн
Мод, Атш > ., Лист !ЛистовТип
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Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол. При МША- 
НИЕ

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

bi Т 5Р16АЙ ГОСТ 5Т81-Т5 1-1030 30 166  кг

БЧ L Я*8А1 ГОСТ 5781-75 6  3150 5 Ш ЧГ
'___1ШЯШШ

I В  СПЕЦИФИКАЦИИ ь ГРАФЕ ПРИМЕЧАЙ*! УКАЗАНА МАССА ОДНОМ ДЕТА AM. 
t n * тери ла  д етал и  т Ш - т к ъ  МАРКИ Ь С т З к п г , ГОСТ S60-T1 *
S. Сетки изготавливать контактно - точечной олбктрос6арком в 

СООТВЕТСТВИИ с требо ва н и я м и  ГОСТ К098-88 и СН 393-78.

Ц. контр.
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£ч г.У W.1 ПГ7711! Г !ч Ч Ш

Се т к а  а г п а т у р н а я

Ко л д о ва л  Е рем чейкс

86.0 1;50
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Сбо ро чны е  е а ш ш ш .

5*1 4 Ф 8 А 1  ГОСТ 5781-75 Ь850 30 0,35 кг
V i 2 ? 8 А 1  ГОСТ 5781-75 £*3450 5 Ш к г

С Ь СПЕЦИФИКАЦИИ 
ДЕТАЛИ

в графе "Примечание" указана масса одной
ДЕТАЛИ.

2 . Ма т е р и а л  д е т а л и  поз. 1,2 -  с т а л ь  м а р к и  в  Ст ь т 2.в гост 3 8 0 -7 5 *  
1  Се т к и  и з г о т а в л и в а т ь  к о н т а к т н о й  т о ч е ч н о м  э л е к т р о с в а р к о й  в  

СООТВЕТСТВИИ С ТРЕБОВАНИЯМИ ГО СТ Й 0 9 8 - 6 8  и СН 3 3 3 - 7 8
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К о п и р о в а л  Е р е м ч е н к о

ста лия Масса MACUITAS

Р ГГкг 1^50

лист I листов
цнииэп

ИНЖЕНЕРНОГО 060РУ108ДНМЯ
Г. МОСКВА

Ф о р м а т  44
■/ГШ'ОХ !

Типовой проект 901-3-159

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293793/4293793447.htm

