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С О Д Р ' Р А А Н И Е  А Л Ь Б О М А

Об.4.03.01.34 Монтаж сборных фундаментов-оболочек. 5

06.7 .01.07.31 Устройство фундаментов унифицмрованной типовой секции административно-бытового
назначения промышленного предприятия серин 4I6-0-I, 10

06.7.01.07.32 Монтаж сборных железобетонных конструкций унифицированной типовой секции
административно-бытового нааначения промышленного предприятия серии 4I6-0-I. 17

7.02.01,22 Монтаж металлических связей по колоннам,в зданиях высотой до 15 м
стреловыми кранами. ЪЪ

06.7.01.05.31 Монтаж покрытия бесчердачных отапливаемых промвданий.

06.7.01.06.09 Монтаж стеновых панелей башенными кранами. 5 5

06.7.01.06.10 Монтаж стеновых панелей стреловыми кранами. £ 2

Об,7,ОХ.Оь.22 Монтах наружных стеновых ограждений. 69

06.7.03.03.10 Устройство перегородок из профильного стекла. 51

Об.7.01.Об.19 Молтаж сборно-разборных перегородок из армоцементных панелей.
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Монтаж металлических связей по 
колоннам в зданиях высотой до 
15м стреловыми кранами

Центральный институт типовых проектов



Типовая технологическая карта
________________________________________ 0 7 0 7 / 4

Но 1тах металлических связей по колоннам 7.02.01.22
в зданиях высотой до 15 и стреловыми
кранами.

I . ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Технологическая карта применяется при проектировании 
организации и производстве работ по монтажу металлических 
связей по колоннам в зданиях высотой до 15 м. В основу 
разработки карты положен монтаж металлических связей по 
колоннам унифицированных типовых секций 72*48 с шагом 
колонн 6 и,с шагом стропильных ферм 12 м в зданиях высотой 
до 15 м стреловыми кранами. Работы производятся в одну 
смену эвеном из 12 чел. в течение 1 (6 дня. Привязка карты 
к местным условиям заключается в уточнении направления 
монтажа связей в зависимости от общего направления монтажа 
здания«сблокированного из унифицированных типовых секций» 
в уточнении местоположения сборочных стендов, объемов работ 
и применяемых грузоподъемных механизмов.

П. ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

Трудоемкость монтажа
на одну секцию 14,1 чел.-дня

на I т.связей 1,22 чел.-дня

Выработка на одного рабочего
в смену 819 кг.

Потребность в монтажном

кране МКГ-20 1,6 наш.-сиен
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I. ОРГАНИЗАЦИЯ И Т Ш Ш 0 П Ю

I» До начала монтажа связей должны быть произведены 
следующие рабохы:

а/ монтаж колонн всей секции /вахвахки/;

б/ устройство стендов для сборки связей;

з/ завоз готовых связей СК-3,СК-4,СК-7,СК-8 и комп
лектов отправочных марок связей CK-I,СК-2,СК-5,СК-6;

г/ вавоз инвентарных приспособлений,ивотрумеяха в 
прочих материально-технических ресурсов, потребных для 
монтаже металлических связей;

X/ укруяннтельная сборка связей;

е/ Проведение инструктажа на рабочем месте; установка 
предохранительных надписей,запрещающих нахождение посто
ронним лицам в воне производства монтажных работ*

К месту монтажа связи и элементы связей доставляются 
не автомобиле с прицелом.

2. Монтаж связей секции 72x48 предусматривает выполне
ние следующих работ:

а/ монтаж связей С&-3,СК-4,СК-7,СК-8; / рис.1/.

б/ сборка и монтаж связей CK-I,СК-2,СК-5,СК-6 /рис.2/;

Монтаж связей производить стреловым краном,расчихан- 
ныи для монтажа колонн,балок,ферм /см. Т7К на монтаж 
конструкций наземной части унифицированных секций альбом 4 
серии 04-00-1/

3. Сборка связей CK-I.CK-2,СВ-5,СК-6

а/ CK-I. На площадку связь CK-I доставляется отдельными 
позициями 1,2,3. К поз. I к 2 на заводе должны быть при
варены поз. 4 * 5  / см. рабочие чертежи/.

б/ сборка связей С К-2, СК-5, СК-8 ведется аналогично 
сборке связи CK-I.
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Строповка и подъев осуществляется четывехветвевым
стропом с помощью специального троса £*1200мм, 

грузоподъемностью 515 кг., снабженного петлями /см.таб. 
стрЛ2/. Схему строповки см* рис. 4,5.

4. Качество работ при монтаже связей определяется 
соблюдением допускаемых отклонений от проектного положения, 
которые приводятся в строительных нормах и правилах 
/СНиП В-В. 5-62/.

Особое внимание при монтаже свявей уделяется 
сварным швам.

flo внешнему виду сварные швы должны удовлетворять 
следующим требованиям:

а/ иметь гладкую или иелкочеиуйчатую поверхность 
/без наплывов,прожогов,сувений и перерывов/ и плавный 
переход к основному металлу;

б/ наплавленный металл должен быть плотным по всей 
длине шва, не иметь трещин,скоплений и цепочек поверхност
ных лор / отдельно расположенные поверхностные поры 
допускаются/;

в/ подрезы основного металла допускаются глубиной 
не более 0,5 мм прм толщине стали до Ю  мм м не более 
I им - при толщине стали свыше Юми;

г/ все кратеры должны быть заварены.
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Рис* 5* Схема строповки связи СК-2/СК-6/
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17. ОРГАНИЗАЦИЯ И МЕТОДЫ 
ЕРУДА РАБОЧИХ

I. Состав звена но профессиям и распределение 
работы между исполнителями.

т
зве
на

Состав звена но 
профессиям

В&л-вс
чел

Перечень работ

I Машинист монтажного Сборка и монтаж
крана МКГ-20 I связей

Монтажники Монтаж связей при
конструкций 7 помоци крана*выверка,

Электросварщики 4 сварка связей с ко
лоннами

Всего: 12
2. Последовательность выполнения основных операций 

приводится в следующей таблице:

* *
пп

Наименование
процессов

Последовательность рабочих 
операций

Монтах связей СК-3, 
СК-4,СК-7,СК-8

Монтах связей CK-I, 

СК-2, СК-5»СК-6

Установка крана в рабочее 
положение. Строповка конст
рукций. Подъем и установка 
конструкций в проектное 
положение. Выверка и зак
репление сваркой.

Установка крана в рабочее 
положение. Строповка конст
рукций. Подъем и установка 
конструкций в проектное 
положение. Выверка и закреп
ление сваркой.
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3. Работы по монтажу связей по колоннам выполняются 
звеном,состоящим из 12 человек:

крановщик 5Р - I чел. Д /
монтажники б р - I чел / V

5р - 2 чел /м2 ,м3/

4р - 3 Чел / \ . м 5’ м6/
2р - I чел / V

электросварщики 6р - I чел / V
5р - I чел /э2/

- I чел /Э3/
Зр - I чел / V

Перед установкой связей монтажник /М7/ производит 
очистку стыкуемых поверхностей от гряэи и ржавчины.

Мелкую правку вогнутых элементов ведут два монтаж
ника /М^, Mg/.

Стыковку эдягентов с полным креплением сваркой произво
дят монтажники /М2 , М у  и сварщики /Э4 , Э2/. Выверку соб
ранной конструкции связей CK-I,СК-2,СК-5,СК-6 по осям,диагона
лям, с устранением выявленных дефектов производят монтаж
ники Mj и Mg.

Затем два мовтахника /М2 , м у  производят строповку 
готовых связей. По команде мовтахника /М1/ машинист крана/К/ 
поднимает конструкцию к ме^ту моятаха, монтажники /М2 ,М3/ 
налравжяют ее, сварщики / Э ^ , э у  производят сварку связей 
с колонной.

Моятаж связей СК-3,СК-4, СК-6,СК-8 производят монтаж- 
ники /Mj, М2/ ■ сварщика /8j, Ь4/.



График производства работ

№

Ш]

Наименование
работ

I

Ед.
И8М

Объем
работ

• •
а о

О • Ц
« ®  «90.(0
н и »

8 3 * 8

I s !;Q.OOC* м с е

Состав
бригад

Рабочие часы

X 2 3 4 5 6 7 8 9 СО XI 12 13
1

2

3

4

J ;

Монтах связей CK-I. 
СК-4,СК-7,СК-8

Монтах связей CK-I, 
СК-2,СК-5,СК-6 по 
оси "А"

Монтаж связей С М ,  
СК-2 по оси "К"

Сварке монтвтннх 
швов

Обслуживание крана

т

т

т

п.ы.

1

6,584

3,352

1,676

27,7

7.8

7.8

7.8

50.8

26,2

13,1

12,51

12.9

Монтажи' 
6раз~1 
5раз-2 
4раз-3 
2раз-1

— Ч- 

„ни

Эл.свар
браз-J
5pas-I
4раа~1
Зраз-1

Маш.коан 
5раз-1

?,2

3 8

I,9

- —

, Ti:,э

3, 12

8
7.02.01-22
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5. При производстве работ необходимо соблюдать правила 

по технике безопасности,приведенные в СНиП ffi-A. 11-70, типо

вую инструкцию для лиц,ответственных за безопасное проивводот • 

во работ по переыещению грузов кранами /десгортехиадзора/, 

а также приводимые ниже общие требования:

а/ сборка и монтаж связей должны производиться под 

руководством инженерно-технического персонала;

б/ при установке связей монтажный кран должен под

держивать их до полного временного закрепления;

в/ рабочие места газосварщиков располагают на 

расстоянии не менее 10 м от газогенераторов и не менее 

5 м от баллонов о кислородом, горючими газами* В дождли

вую погоду или при снегопаде не допускается производить 

сварочные работы ка открытом воздухе без навеса;

г/ все монтажные механизмы и приспособления тщательно 

проверяются, а стропы и троса испытываются.



6. калькуляция трудовых затрат 
1  по ЕНиР 1969г.)

1
Шифр норн Здин

Норма Затраты Гасценка Стоимость
№ Объем времени труда на на един* затрат

пп по ЕНиР Наименование работ изн. работ на един, 
измерения

весь объем 
работ в

измерения 
в руб.

труда на 
весь объем

чел.-час чел.-чао коп. работ в 
руб.-коп.

I §5-1-6 Подъем и установка не-
прим.2 тадлических связей при

помощи крана и выверка 
конструкций т 11,552 7,8 90-106 5-08 58-68

2 §22-6 8"д« Сварка нахлесточных вер
1,710 0,545 0,932 0-340к-1,5;

K-lIl
тикальных швов п.ы. 0-58

3 §22-6,8"г" Сварка нахлесточных
12,790 0,4 5,116 0-25к-1,5;

к-1,1
вертикальных швов п.и. 3-19,7

4 §22-6,3«д" Сварка нахлесточных
4,370 0,346 1,512 0-216к-1,5;к-Х,1 ШИНИХ швов П.М. 0-94,4

5 §22-6,Зпги Сварка нахлесточвъгх ни *
0,256 0-581 0-160к-1,5;к-1,1 них швов п.н. 2,27 0-36,3

б §22-6,13"д® Сварка нахлесточных
0,72$ 3-14 0-454к—I, 5;к—X,I потолочных швов п.и. 4,37 1-98,4

7 §22-6,13пг" Сварка нахлесточных
0,562 1,23 0-352к-1,5;к-1,Х потолочных швов п.н. 2,19 0-771

— Обслуживание нонтал- 
яого крана чтчас - - 12,9 0-70,2 9-06

Итого: 1X5,5% 75-18

N Oi£го
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У. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ РЕСУРСЫ

I. Основные интервалы,полуфабрикат и строительные
детали

I Наименование Марка Ед.иаыер. Кол-во

I Металлические CK-I ИТ 2

связи СК-2 2
СК-3 16
СК-4 4
СК-5 -И- I
СК-6 -Я- I
СК-7 —я. 3
СК-8 -И- 2

2. Машины,оборудование .инвентарь .инструмент 
и приспособления

Ш
пп Наиыенование Тип ЙН!*Кол-

во
Техническая
характеристика

чэ отеки

I Монтажный кран Стрело
вой ИКГ-20 I

2 Строп четырехлет
ие вой *«*■I

Грувопод.Зт.

3эдлнв* 3070-55 4
/*1200им, 
9 11 мы

4 Монтажный ломик - - 2 -
5 Электросварочный

аппарат — 3T&-34 4
6 Электрод у*г -
7 Телескопическая

вышка
Косвтрук. 
СКВ Глав

Высота подзема 
до 15 к.

мосстроя 2
6 Рулетка стальная ГС—20 2 -
9 Рейка-отвес 7502-6Й 2 -
10 Молоток шанцевый Ш [1042-64 2 -

11 Катка стальная 
пряыоугольная

!1__________1

2

1
Вес 0,26 кг.
i



N*
ПП

Наименование эксплуа
тационных материалов

Един*
камер.

Нормы на 
час работы
машины

Кол-во на 
принятый 
объем 
работ

I Дмаедьное топливо кг. 8 И * , 32

2 Бензин для нуока дизель
ных двигателей кг 0,08 1,043

3 Смазка универсальная 
( солидол) кг 0,08 1,043

4 Наело трансмиссионное кг 0,16 2,02

д>. 0У. / Г “
7*02.01.22

3. Эксплуатационные материалы



От печат ана  
в Новосибирска* фаттяе ЦРТП  

бЗООбЬ с  Новосибирск, яр. ЛЬпкг М аркса  /.
Выдано 6  печать: £ /  “  49//. г

.Зтнгл /+4 -7  3  71/рамс...TJuJP-

ТТК 07.07.14

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293794/4293794757.htm

