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СБОРНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ ЗДАНИИ КАРКАСНОЙ КОНСТРУКЦИИ

С ерия  ИИ-04-14
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ЖЕЛЕ30БГГ0ННЫЕ ПЛИТЫ С КРУГЛЫМИ ПУСТОТАМИ ПОД РАСЧЕТНУЮ НАГРУЗКУ 1250 к7м%
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Перечень серий я выпуске»

Сод,ер*Ание в ы п у с к *

Пояснительная записка 

Номенклатура изделий

Общий вид и армированиб панты ПШ-58-16 

Общий вид и армирование плиты ПК12- 58-12 
Общий вид и АРМировАНие плиты ЯК12-58- Ш

Общий вид и армирование влиты ПК 12- 5Ц- 6 

УЗЛЫ [t 2.3,1»,5 

Узлы Б,7. 8.
Арматурные каркасы К-1, к-2, бпирааь СП-1 
Арматурные сетки С-1, с-г, с-з, с-Б 

Арматурные еетки t  S, О Б, С-7, С8
Арматурные сетки 1-9, М О , С И, М 2 ,  
петли п-1

Спецификация и выборка ета л и, показатели

Пример устройства вертикальных отверстий 
в плите

Общий видм армирование лестничной 
площадки АП is Mia
Общий вид и армирование СТ 1а. Закладные 
детААиПА-i, Га-2, спецификация марок 
Отдельный стержень поз 30
КАРКАСЫ К-3, К-4, К~5

Арматурные сетки С 13, е й , { 15. Петля П-2

Спецификация и выборка стали, показатели 
Тая Aft is-IAa, C1-U

Расчетная схема и ехемА чспытаний плит 
Пример устройства шпонок в существующей 
опалубке.

7
стр.

1- 6

7
8-И

- Аист М* 1 12

- АИСТ Я* 2 13

- АИСТ J4* 3 14
- аист jH 15

- АИСТ Н*5 16
- АИСТ Й»5 и

- АИСТ Я»7 18

~ АИСТ *8 19

- лист Н*8 20

- лист jH o 21

- Лист Я* 11 22

- АИСТ К* 12 23

- АИСТ Я» 13 гм

- АИСТ Я «А 25

- АИСТ Я*15 26

- АИСТ Я* *6 27
- АИСТ И - 17 2В

- Аист 1И8 28

- лист Н*ю 30

- дмет Я* 20 М

ТК Па н т ы  п е р е к р ы т и й

1976 С о д е р ж а н и е  е ы п у с к й

Селия 
l!h- O'l-lli

БЫ Пыс«

3
А ист

APS*4j



I . Ш и т ы  i n t m i m

Альбом содержит рабочие чертежи м н о г о п у с т о т н ы х  плит перекрытия с круглыми п у с т о т а м и , образуе
мыми ПУАНСОНАМИ ИЗ ТРУБ.

В ААЬБОМв РАЗРАБОТАНЫ Рядовые ПАИТЫ ШИРИНОЙ 1,6; 1,2; О.Б MQTPA и связевля ПЛИТА ШИРИНОЙ I метр. 
Связева* плита при необходимости устройства б ней отверстий для инженерных коммуникаций мижет изготов- 
ляться без пустот. Пример армирования плит с отверстием см. на Аисте Я? *3. Ра з о р и  отверстий и их при
вязка ОБУСЛАВЛИВАЕТСЯ ЗАКАЗОМ. П Р И ЭТОМ ПЛИТЕ С ОТЫРСТКЕМ ПРИСБАГБАГТСЯ ИНД ИБИД УААЬИАЯ МАРКА.

Высота всех плит принята 22 см. В номенклятуре / на листе Н*1/ приведены рлсчетные нагрузки , дез 
у ч е т а  собственного веся, принятые в соответствии с . указаниями по применению унифицированных нагрузок 
при проектировании типовых железобетонных конструкций для сборных перекрытий и покрытий зданий .*

ТАБЛИЦА УНИФИЦИРОВАННЫХ НАГРУЗОК,. 

/Без УЧ£ТА собственного ВЕСА плиты/

Расчетная Нормативная Длительно Часть нагрузки, учиты ваем ая .
нагрузка НАГРУЗКА действ, часть как времемнля
КГ/й** КР/А!2 НОРМАТИВНОЙ

КАРР-
КР/М*

Расчетная

кг/м*
Нормативная

кр/ м *

1250 1050 900 1Э80 900

Все плиты перекрытия запроектированы из предвлритеАьного напряженного железоБетоня /Бетон марки 300/,
РАБОЧАЯ АРМАТУРА СТЕРЖНЕВАЯ, НАПРЯГАЕМАЯ ЭЛЕКТРОТЕРМИЧЕСКИМ СПОСОБОМ, ИЗ СТАЛИ КЛАССА А 1 У / .

МИНИМААоНОЕ ЗНАЧЕНИЕ НАЧАЛЬНОГО НРвДВАРИТЕЛЬНОГО НАТЯЖЕНИЯ РАБОЧЕЙ АРМАТУРЫ ПАМТ ПЕРЕКРЫТИЙ ОбуСЛОВ" 
аеио обеспечением жесткости и ограничением ширины раскрытия треш,ин . • ‘930 кг/ ск1

Предо а гите аьно напряженные плиты перекрытия ео стержневой арматурой относятся к конструкциям 3 ей
КАТЕГОРИИ ТРВЩЧНОСТОЙКОСТИ, ПРИ ЭТОМ ШИРИНА РАСКРЫТИЯ Трещин ПРИ НОРМАТИВНОМ НАРРУЗКе ДОЛЖНА быть не 
БОЛЕЕ 0.3 ММ /СНИП 11 В. 1-62П. Ч '.б/. _

Конструктивное армирование всех плит перекрытий принять из стааи классов А-Ц . В- I, В-1, о виде 
сварных сеток и каркасов изготовление с е т о к  и каркасов вести в соответствии с г о с т  10922 64 и СН 393-5i

т.к Плиты п е р е к р ыт и й

1970 Понс н и т е л ь н А Я  З А П И С К А

2 - издание.

с е р и я
ни ой-^
Быпуск| Аист
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Зяшдные детдли Н ИХ УСТАНОВКА ДОЛЖНЫ удовлетворять ТРвБОВАНИЯМ ГОСТ *0922-б4 я СИ 393*19г. 2* издАНие 

йодт>ем всех плит перекрытий осуществляется за k петли. Для апдммных аетель еледуст агименять
ТОЛЬКО ГОРЯЧЕКАТАНОЮ ПРМЛ1У РНУЮ tT А ЛЬ КА А ОС А - Т МАРОКВСТ-3, В К СТ'З И ВКСт-ЗПС. В СЛУЧАе. ЕСЛИ 
возможен мон-глж изделия при температуре минчс j,o*C и ниже, не Следует применять для подъемных щ ель
tT АЛЬ МАРКИ BK.tT- ПС.

Кубиковая п р о ч н о с т ь  ветонА & моменту отпуска изделий с завода должна быть в зимних условиях не 
Менее «о%проектной, а в летнии период не менее ?оу0. причем здвод-изготовитель в этом сличав должен 
гарантировать достижение 100% прочности ъ СВ дневном возрАсте.

Предельные допусклемые отклонения от раэмвров плит перекрытий приняты в соответствии со СНиП 
\-Ъ.5. 1.62- по классу точности ю-й и составляют следующие величины:

•по длине ± % мм.
so ширине ± 5 мм.
оо толщине t  5 мм.

Все лицевые поверхности плит перекрытий должны быть ровными п гладкими, не требующими дополнительной 
обработки ил постройке. Класс шероховатости принят 2-м в соответствии ео СНиП 1-8. 5,1-62 и СНнп 
Н-А. 9-62 /допусклемыеколебания высоты неровности не Более-2.5 мм/.

СисгемАтический контроль за качеством изготовление изделий в части маркировки, допусков, правил 
приемки, условий складирования и транспортировки, методов испытания и других технических требований 
должен осуществляться в соответствии с СНм П1-8.5*62,ГОСТ 1301567,СНиП 1-В. 5-1-62.

Контроль качества ветонА производить в соответствии с ГОСТ 10J80-67. Ксерийному изготовлению плит 
разрешается приступить после проведения контрольных испытаний. Испытания производить в.соответствии с 
Гост 8S29-66.Схемы испытаний и рлсчетные схемы приведены на диете N13.

Транспортировка и складирование изделий должны осуществляться в РАБочем положении е применением деревянных
ПРФКААДОК,УеТАИАЫИЬАВМЫХ В МЕСТАХ, УКАЗАННЫХ НА РАБОЧИХ ЧЕРТЕЖАХ.

Принятые обозначения в маркировке изделий 

Буквенные - ПК - ПЛИТА кругаопустотна*.

Цифровые 1 группа цифр/12/ - не сущая способность в центнерах не 1м.

2 ГРУППА ЦИфР/58/ - ДАННА В ДЕЦИМЕТРАХ

3 ГРУППА ЦНфР/16,12, 10 .6 /' ШИРИНА В ДЕЦИМЕТРАХ

т к П а н т ы  п е р е к р ы т и й
Ее Г и Г у "

НИ 09-li|

1970 По я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а

L  -

BMRSCK
3

Я
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WuPKVtPQBKR У Ш & ~ номе? узла

номер л и с т а .—  номер ЛИСТА, НА KOTOWM РАСПОЛОЖЕН л и с т .

н о м е р  у з л а

и .  АеСТНИЧНАЯ ПЛОЩААКА. ИкЧАА| \ЧАЯ ПМ РТЧПК

И л ь б о м  содержит тдкже лестничную п л о щ а д к ч - А П - 1 5 - 1 ^  и  н а к л а д н у ю  п р о с т у п ь  с т - 1 а .

Лестничняя площадка и накладная проступь преднАзнАчены для устройства верхней площлдки в лест
ничной кле»ке , расположрнной вдоль основных рам к а р к а с а .

Лестничная площадка Jin -15 - it  а отличается от JHH5-11» /см. альбом серии ни-о4-о?, вып.1/  вырезами
В ОПОРНЫХ КОНСОЛЯХ , НАКЛАДНАЯ ПРОСТУПЬ ОТ' < а ОТАИЧАеТСЯ ОТ CT-i  /АЛЬБОМ серии HH-Oi|-07 ВЫ П.Т /  РАЗМЕРОМ 
В ПААНе.

ЛестннчнАА площадка опирдется на марш, ригели или диафрагму жесткости. Площадка ОБЛицовывдется на 
постройке НАКЛАДНЫМИ ПРОСТУПЯМИ. Рлсчет И КОНСТРУИРОВАНИЕ пло щ ад ки  п ро и зв о д и тс я  в соответствии СО СНИП 
Й-В 1- 62. При рлсчете принята полезняя н а г р у з к а  коо кр/ а»2 с коэффициентом перегрузки 1,3 в соответствии 
с ПОЗ. 8 таблицы 2, п у н к т а  3.1,СНИП II-А Н-62. Армирование изделии предусмотрено сварными каркасами и
СЕТКАМИ ИЗ СТАЛЕЙ КЛАССА М  , Л* Н , 81  -

Все пересечения арматурных каркасов, сеток и дополнительных триней , кроме оговоренных особо
ДОЛЖНЫ быть соединены ПРИ ПОМОЩИ КОНТАКТНОЙ СВАРКИ. ЛЕСТНИЧНАЯ ПЛОЩАДКА изготовляется в ГОГИЗОНТАЛЬнсч
форме. Подъем лестничкой площадки из формы и при монтаже осуществляется за ч петли. Транспортировка 
лестничных площадок осуществляется в рлеочем положении.

Мирка бетона дая a im s -Ни и ЕТ-1а. п р и н я та  200.

Все н а р у ж н ы е  поверхности должны б ы т ь  ровны м и  и гладкими, не требующими дополнительной обработки на 
постройке, класс ш еро хо в ато с ти  принят  2-|и в соответствии со Сн»П I-B.5I 62 и С нип I- А. 4-&2 /дапчскдемое 
колебание высоты неровности не Более. 2,5 мм/.

Указания по изготовлению арматурных каркасов и сеток, изготовление и установка закладных дет Алей 
СМ. пояснительную записку - раздел v Плиты пткрытий.-

ПрЕДЕАьные допусклемые отклонения пт размеров в соответствии с 1*В.S . 1- Бй по классу точности 
10- и состав ля ет следующие величины:

“ т г п г з ---------
И М ‘  Oil - i ttg70 П о л е н т н нл я  записка В и  П v c iq  А И С Т

3
/охез /г



1 1

Aft* ттишчных площадок: 

по длине
5

по ширине
по выевте /толщине/

1 5

¥ 5
- 3

A** накладных н о  степей

«о длине ♦ з
- 5

по ширине ♦ г
- 3

по высоте/тллщчне/ ♦ 2
- з

Накладные п р о с т у п и  должны соответствовать тревовлнилм fCCT S717-5$.
Псриквс проступей в плане ие должен превышать 2 мм. Искривление лицевой поверхности накладных 

проступей не воаее 2 мм на всю дайн».

Т ех н и ч е ск и е  ТРЕБОВАНИЯ ЛААЯсЫЫ ПРЧШАСТВАЗТкГв & РПОТАРТСТВЫИ РП P.HUfl 1 - R4 PUllfl \ .R  « . с е  ги и п

Принятые Обозначения в маркировке изделий:
Б у к в е н н ы е  * п  -  лестничная пл ощадка.

СТ - НАКЛАДНО» ПРОСТУПЬ

Цифровые* I  группа цифр* да» площадок /«/' рабочим пролет в дециметрах.

и группа ццфр/й/ - ширина в рабочем положении в дециметр ах.

ТК Панты перекрытий ИИ-ОЫА
ее ри л

1970 И оясниттияя  зяяискя
№63
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Зона расположения 

' сетки С 5

15

С-5
к 1 С-1 расстояние до центра рдвочеи 

! к р м а т я р ьi з о мм к-i

§t ЧД Т Т 1 Т Ш
О в и р и н н '  н е  р — | -

5760

/(»7д £  места олирания вги с т ш о а * н и и ^ |  350' 
‘----  и тРАнспортироеке.  *

Спецификация м а р о к
а р м а т у р н ы х  изделий 

НА ОДНУ П Л ИТУ

М  А  Р К  R
п л и т ы

М а р к а  и  з а  
и л и  м п о з

К о л - в о
ш т

м
Л И С Т А

« £>
1 5 12

С - 1 1 9

о о
L O

С - 5 2 10

С- 9 1 11
1

o j К  -  1 10 8

п  -  1 k 11

с п ч __ 8

ПРИМЕЧАНИЯ

1 Специфм к ацию и
ВЫБОРКУ МеТАААА 
С М  Л И С Т  Г1 1 2

2 АР ИЛ дтур ные КАРКА
СЫ и сетки см листы 
И И 8-11

3 Начальной предвлри- 
т е л ь н о е  напряжение 
РЛБОЧеЙ а р м а т у р ы  
дол жно б ыть не 
менее  З о о о к г / с м *  
и не в о л е е
5100 к г / с м *

т . к П л и т ы  п е р е к р ы т и й
серия , 

НИ 0«1- 11»

1 9 7 0 О б щ и й  в и д  и А р м и р о в а н и е  п л и т ы  П К 1 2 - 5 М 6 Выпуск
3

ЛИСТ

2
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ТП

П
СГ

М
Sottft расположения

1385 j PHA .ГЛ<А»Р*еиМ,

D,

”4>

сет к и с -10
|_ iM

1395
Зон» РАСПОЛОЖЕНИЯ

ц

1 2880

300 1500 300

4
1560 300 1500 300

5760--------------

л
■р- к-i

П л я н

/ * * / * -

опнрднне не 
менее 7 см

I г  i г i 'I г г т

350
\Ш2

М8 СТ ft ОПИРДНИЯ ПРИ СКЛАДИРОВАНИИ И ТРАНСПОРТИРОВКЕ 

__________ 5760 _____________________

П .Щ - |  п  п и н

350
С - 6

О п ц р д н м е  не 
м е н е е  7 с м .

С л е ц и ф и к А ц и я  м а р о к  
а р м а т у р н ы х  и з д е л и й
Н А ОДНУ П Л ИТ 9

Марка Марка«за Кол-во Я
плиты май н поз шт. А И С Т А

со
1 1» 12

С-2 1 9

оо С- 6 2 10\п с-ю 1 11

э? К- 1 8 8
а с п- 1 I» И
в СП- 1 8 8

Пр и м е ч а н и я

1  С п е ц и ф и к м о п о  и
В Ы Б О Р К И  М в Т А А А А  С М .
АИСТ Jf 12.

2 И Р М А Т У Р Н Ы е  К А Р К А С Ы  и 
с е т к и  с м .  л и с т ы  Ял) 8 - 1 1

з. Н а ч а л ь н о е  п р е д в а р и т е л ь 
ное нАПРяжение рабочей 
АРМАТУРЫ ДОЛЖНО БЫТЬ
не м е н е е  зооо к г  и не 
волее 5 ю о  к р / с м *

т к. Пл н т ы перекрытий серия . 
НИ ОЫ4

1970 Общий вид и армирование влиты 
П К 12» 58 - 12

ВЫПУСК3 АИСТ3
АГ&S63



И с п о д н и е  да центра

Спецификация ма рок 
арматурных изделмч

HR П А И У ПЛИТУ
МАРКА Мики *ЪА Ко А • Ь0 1 И
плиты МАИ И Г, ,3 ШТ '! АИСТА

i 2 <Г 12
о 2 2 ... 12
1 (1 - Ъ 1 9

во С - ? 2 J1L ___1га С - И 1 it
, К- А V ___4____

CJ К - 2 т
. РП -1 г ___8____

ЭЙ п - 1 4 11
с=

—

Опирдвие не 
менее ?см

Прц мемд имя:

Сп еци ф и ка ци ю  и выборку 
мет А А Л А СМ ЛИСТ Н 12 
Арматурный к ар к а с ы  
и с е т к и  с м . л и с т ы  j i t !  8 - 1 1  
Начальное пред в а р н т в л ь- 
ное напряж ение рабочей
АРМАТУРЫ ДОЛЖНО ВИТЬ
не менее  зооо кг/сме и 
не so лее 5 too кг/см£

ТК

1970
П а н т ы  п е р е к р ы т и и

О в и; ии вид и армирование 
пк 12- 58 - ю ________

плиты

т п и * ”7
ИМ- 0*1-11*
Выпуск
3

/OS&3
АИСТ
k
/7
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П л а н

СпецификАЦИЯ МАРОК 

Ар м а т у р н ы х  и зд е л и й
НА ОДНУ П Л ИТУ

М арка Марка иза Ко А - во н
плиты иди Н поз. шт АИСТА

2 3 12
со Z-U 1 9
ОО
ijpy

С-8 2 10

С -12 1 И
0*1

К- 1 6 8ж
п- 1 к 11
СП-1 ь 8

При меч л ния:

1 Спецификацию и вы
борку МеТААЛА см. 
лист н 12.

I Ар м а т у р н ы е  каркасы 
и 2стци см листы ННа- 11.

3. На ч а л ь н о е  предвАРитель- 
ное НАПРяжение р а б о 
чей а р м а т у р ы  д олжн о  
быть не менее 
зооо кг/см* и не Б о л е е  
5100 кг/см2.

Т К

1970
Плиты перекрытий

О б щ и й  вид U АРМИРОВАНИЕ ПЛИТЫ П М 2 - 5 8 - 6

-Ге' Гй'я
МИ-ОЧ- 14

ВЫПУСК
3

/0SS3

л ист
5
/Г



Де т а л и  р а с п о л о ж е н а  арматуры в крайних н средних ребрах

ь торце я кнели.

т к С л и т ы  п е р е к р ы т и и

— П Т Я ----

М М -О А -Ц

1 9 7 0 У З Л Ы  1 , 2 . 3 , 4 , 5
и ш т  

3

АИСТ

6
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ПРммечлння

%r~t 1. СВАРКУ КАРКАСОВ ПРОИЗВОДИТЬ В
I | соответствии с гост Ю9м-б<1

£j jg! 2 Испьианнв всех видов АРМАТУРЫ 
Н  *4 «А РАСтиженне обязательно

поз.8 после п р к в a pku МП-1 ОБРЕ
ЛО ЗАТЬ ЗАПОДЛИЦО С ВЕРХОМ ПААСТИ-

1 НЫ ПОЗ Ц.

К а р к а с  к*1 Т К П л и т ы  п е р е к р ы т и й CCkUAИИ-04-14
1970 АРМПТЧРНЫе КАРКАСЫ К ),К-2 Спиряль С(1-1 выпуск АИСТ

3 8
/ОШ г/
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ЛИНИЯ ПЕРЕГИБ*

J90

/ ' / ( ( (  r j f

Линия перегиб»

< « )

±- 
150 | 100 * 7 1*100

190

250

1920

L

Линия пере гики

С еткв С-5

7~7~Г~Г7
Линия 1ШРИ6&

/----

Ш— Т I

I I

I I

I I
7 190 L l 190 *1

I 150 ' ] too * 5 г 1000 I1 250 ,*-----1---
15 20___________!

1 1

( 1 *У>"п •  ..ч » ■ л » , , ,«✓  —А

.1

Сетки С-6 
При  м ечи  м н я

i  Свирку евток производить в соответствии в гостмпгг-б^
g Иепышние ьш видов дрм тт! ня мстяженме обязательно

пиния пегегивл пиния пегегивд

т к

7 7 /  / / / / / / .  ®
21

------- Г " ” 1---------
1 11 1
! 1
j 1

190 1 
1 150 i1 _ too >: *. * 800

+ « ч
1 250 1

1320

[ ................. ) 1
V » || «и I i  и а щ S --

Сеткд С-7
Линия всуегнвА

• —f-

1
1

1
1 1
| |

190 l l 190 \
t ItS l  150 * 3 * t5 0  L "t25  l

• < Я f 1
920

8

2  р.

Г 1 3

Сетка С-8

1970

П а и т ы  п ерекрытий

Армдтурные еетки £ 5,с б,с 7. с-8

ТТ7Й5—  
МИ- ОД-tt

Аисткыпнск
ъ 10

гзAPS63
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С пвцнфикиция
Марка

изделия

юАптле
мая

мматара

К- i

К- 2

С П - 1

С - 1

с г

с-з

c-J*

X

поз

I

13
Л

Ж
i L

Ж

i L

Ж
17

Э с к и з

ПОЛОСА

И В Ы Б О Р К А

t

С Т А  A M

мм
16 А (У

14 Aff 
5 В I  

4 ВТ

5 Б I
5 В I
10 А \\ 
10 А У

5 В I
5 В I  

-100x8

4 B I

3 B I

1 1 L

звГ
3 B I

ъьГ
ЪЫ

з в Г
3 в !

Дайна

мм

5760
5760
1390
205

1390

200
1»30

200
80

1500
1 0 0

2520

57 60 

1530

5760
1130

5760
930

5760

530

КОЛ

Ш Т

1

16

30

2 0

24

24

21*

Об щ а я

Дайна

м.
5.76

376
2.8
3.3

2.8
6.0
_0JL

<У_
02

3.0

0.1

2.52

69.0
36.72

1*0.25

27.2

36.50

22.32

23 00 

12.72

В Ы Б О Р К А  С Т А Л И
ф ИЛИ 
сечениемм.
16 А »У
14 А IV
i _ L L
к В I

ОБЩАЯ 
дайна 
__ЬГ

5.76

5.76
2.8

3.3

КТО ГО'-

10 А И 1.7

5 B I
СТЗ

1 2 . 0

0.1

КТО Рр :

4 В1 2.52
ИТОГО:

3 В 1 1105.72

И т о г о :

3 B I  16765 

НТО ГО:

ЗВТ j56 82 

ИТОГО.

3 В I  13572 

Ит о г о.

В ес 
кп.

9.40

7.00

0.1*3
0.33

0 .7 6
1.05
1.85

0.63

3,58

0.25

0.25

5,87

5.87

И 00 
4. 00

3.16
3.16

2 00 
2 . 0 0

МАРКА

изделия

С - 5

С - 6

С-7

С - 8

С - 9

С - 10

С 11

С-12

П-  1

X

ПОЗ

18
19

1 8
2 0

J 1
21

18

П .

2 3
24

2 3
1 L

23

U L J

Ж
27

М -

Э с к и з мм.
ш
5 B I

4вГ
5 В Т

6 в Г
5 В I

4вГ
5 B I

I* 61
м х

А Н

А Н

4 в х
4 B l

n i ~
A i l

10 АI

Дайна

м м

270

1920

270

1520

270

1320

270

920

420

151*0

1*20
1170

1*20
970

1*20
570

1100

КО А. 

ШТ.

10

Общая

дайна 
&

2.70

11.52

2.16

9 . 12

1.89

7.92

1 . 6 2
5.52

ВЫБОРКА СТАЛИ

ф или
сечен

мм,__

1* В I

Б В I

ОБЩАЯ
ДЛИНА

2.70

11.52
Ито го

4 в Г 2,16
5 В 1 9,12

ИТОГО:

I* В Г 169
5 В I 7.92

И Т О Г О

1* В Г 1,62

5 В I 5.52

2.94
4.62

2.52

3.51

2 . 1 0

291

1.68

1.71

1/'

ИТОГО

4. BI 7.56

ИТОГО:
4 В I 6.03

И ТО ГО

к в  I 5,01

ИТОГО:

"4 в Г 3.39

10 А I 1.1

бес
КР.

0,26

1.77

2.03

0 , 2 1

П р и м е ч а н и я

V 4 О 
1.61 

o jas  

1 . 2 2

1.4 О

JH A

0.85

1,01
0.74

0 ,7 4
0.59

0.59
0.49

0.49
0.1*0

0,68

В ы б о р к а  с т а л и  н а  о д н у  п л и т у ,  к г

М а р к а

п л и т ы

ГОРАчвКАТАННЛЯ АРМАТУРНАЯ еТААЬ ГОСТ 5*78н' 6
ХОАОДНОТЯКАТАЯ 
ПРОАОЛОКА КЛАССА

ПРОКАТ
БСтЗ ПС к яп —

к а лее* A- iv КЛАССА*! КЛАСС* 11 И  ruv* 6*7 27- 5Т 380-60
ф, ММ

Ит
ог

о фнн

10

О
ок=ж

?*н

10

о
ог~=*

ф, ММ

Ит
ог

о оо каел
ОU.QН-5 4 316 14

ПК 12-58 -16 &5 — 455 - - 2Т2 2.72 784 4 06 587 20.77 — —

ПК 1 2 - 58- 12 т — 364 - 2.72 2,72 524 S.67 4о 15.94 —

ПК 1 2 - S 8 - 1 0 Ifi? 14 0 322 4.2 4.2 2.72 2.72 115632 3.15 189 252 252

ПК 12- 5 8 - 6 - 210 210 - — 2.72 2.72 428 4.2 2.0 Ю4&

ПОКАЗАТеАИ НА ОДНУ плиту 1. Обидна в и д  плит см аистыXo-i4
2. А р м л - у г н ы е  каркасы

И СЕТКИ см. А ИСТЫ X 15,16 

3 9КА5АН1Я ПО ОТПУСКНОЙ 

ПРОЧНОСТИ Б Е Т О Н А  CM. S 

П0ЯСН1ТЕЛ b НО Й ЗАПИСКЕ.

МАРКАЯ А нты вест МАРКАветомА 0Б*е м БетоиА РАСХОД СТАЛИ КГ
■К 12 - 58 -16 2.7 300 108 69 00

ПК12 58 12 2.0 300 0.80 55.03 1
ПК 12 58 10 2.2 300 0.89 60.54

ПК 12-58* 6 1,3 300 0.52. 34.20

т к П а н т ы  п е р е к р ы т и й
еерм* . 

ни- 04 - 14

1970 Специ ф и каци я  и выборка с т а м , п о к а з а т е л и .
&ыпчс*| аист  '

/0S63 *s
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Опции ПА

1 Сп е ц и ф и к а ц и ю  м а р о к  и з а к л а д н ы е  д е т а л и  м а  I и м а -2
СМ НА АИСТЕ А 15 , 1Р ,

2 А !  ЧДТТРУ СМОТРИ АИСТЫ И 1 С , П
■V С П г Ц Н Ф И К А Ц И Ю  И ВЫБОРКУ МЕТАЛЛА СМ АИСТ И ТЪ

р к  Плиты ПЕРЕКРЫТИИ
" i o Tf ujiiiup spl и а р м и р о в а н и е  лестНИчнок | 13 ' И ,  ПАЦЩААСИ М1 I? - Г|Ч_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

~..Г 1. 'Ч--
! ив о:; IH

“ 'r jwtt
-..-L/т$

аТаГГГ
4



JA
*n

**
1Д-.М

A
1“

С п е ц и ф и к а  i m  м а р о к
а р м а т у р н ы х
НА ОДНУ

м з д е а  и и
П A U T t

м а р к а М А Р К А
КАИ

# поз.

К о л ю €
п а н т ы шт. АИСТА

с т  - 1 " Ы 5 1 17

(S

С ЛЕЦЦфЦКАЦЦЛ МАРОК 

АРМАТУРНЫХ НЗДЕАИН НА ОДНИ ПАНТУ

М а р к а
плиты

М а р к а
if Шнцни

Колю

шт

If
ЛИ С Т А

30 8
к - з 2 Л Н С Т 1 П Ск - ц 1“ К 5 1

UN М 3 2
с ш 1 а н с т / 1 7
П * 2 ч

М А  1 3 АИ СТ  if 1?М А  2 2

П РЦМЕЧА.ЧНД1
1 Поверхность отмгчбнр'ая знаком t , должна

БЫТЬ ОТШЛИФОВАНА II СООТВЕТСТВОВАВ 
КЛАССУ ЩСРОШАШТН У Ш "

2 СПЕЦЫФЦ К А ЦНН) Р ВЫБОРКУ МЕТАЛЛА 
ДЛЯ СТ -I “ U ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕН 
МЛ 1 II МЛ 2 СМ АИСТ Л 10

3 А р м а т у р н у ю  с е т к у  с  15 с м  л и с т  i  f l

тк Найты пгрекрыгнй — етп—
ни-он-и

1910 ИЩИи Bill it тиИршание ст 1» . зШААИЫЕ ЛЕТАЛ» Aft I.MA2 . СПЕЦИФИКА!))!» МАРОК ТТОаГ"ШГ 3 1 И 15
/OS63 г*
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С е т к а  C - i 4

(Щ '■ ■' 111 1' ' '» гтшш9 ■ ГУ  'W

l ! ) l

Сетка  C-14 i с а г шмчн » « i t

u Шитм перекрытик" , ttrl*
ИII-04-14
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С1Щ И » “ Щ “* V 1ЫЕ0РКА СТАЛИ ИА 1 АРМАТУРНОЕ 13ЛЕАИЕ

«Ч Ж
а* чт. uj
ч  -Ч 
Ж 2

ll

m-
J e m

*

A M

JUhia

MM

Кв A. 

HI

O i l ,  AS

ЛАШ
M

t l l M P U  CTtAH

4
US 111,A* 
m n

M

Beg

КГ

ПАЕ AM • НО P H I 4)6 \ 0.49 0 (AI 1-49 OH
СТЕРЖШ [ 280

31 0 6 AI 13 7 Q 2 1.74 06AI 2.74 0.61
К~3 3? 04 61 231-290 8 2.08 04 61 2.08 0-21

* T 0 Г 0 0.82
33 06AI 1180 2 2.56 0Ш 2 56 0.57

*-4 ЗА 0461 23D 8 1.84 0461 U 4 0.18
И Т1В Г 0 0.75

33 0«  A I 1470 1 1-47 (08 AI 3.4g 1.40

3S 0411 29 0 0 1.74 04 01 2.20 0-22

8-5 37 04 DI 23 0 2 1.46 ИТОГО 1.62

38 0 S AI 470 2 0.94

39 0 8 A I 1070 1 1.07

Ad 0311 1130 3 3.42 0361 6.3 0-39

М 3 41 03 11 300 8 2 St

42 04 ВI 1390 ID 15.9 0461 30.97 3.07

P-U 43 04 51 1370 к 15.07
v П

44
1Ц

03 I I 1740 0 3.72 0361 6.12 0.33

f  „лс —— ——— 0311 300 8 240
Ь ID

48 010Л1 1000 1 10 010 AI 1.8 0(7
1-3 < = 5

С П Е Ц и ф И К А Ц Н Д  С Т А А И  I A  1 Ш  5 А К А А А Н О И  Э Л Е М Е Н Т

u-i

И А - 1

МЛ-9

j *
; 163.

Э с к и з
Л а и  h a  

MM

Ко л.

HIT-

( E C .  A T

П Р И М Е Ч А Шi w
003.

I C E X
003.

3a e -
M Ell T

47 -  50 A 8 iO O 1 0.31 0.31
1.68

48 370 2 0.185 0.37

49 -  10 < 100 14 0 1 1.1 M
1-7350 200 4 0. И 2 043

51 150 2 0.0 9 0.18

h l S I F K A  С Т А Л И  И А  « А  « У 1 Л И Т У .  К Г

М Л К Л
W H ’/inr”'-ш и н 4 *КЛАСС I I  

ГВ С ТИ Е Т -З З

П Р 1 К А Т  
0 I T 3  ПС 

ГОСТ 3 80 -60U A C C  А - I A - I
фх м м

J—

0 .M M ф, ММ

Ит
ог

о (2 ,м л1

Ит
ог

о

10 8 6 10 Ьтвгв 4 3 (0 8
Л И - ( а 2 М 1,4 2.67 6.55 237 2.37 189 1.71 4.67 2 .2 0.93 3.13
с т - < а - - - - - - - 0.53 0.35 - - —

Ч Ш З Л Т Е Л К  ИА 0Д.11У В л и т у

М а р к а В е с
т

M a p u
СЕТОНА

0С5ЕМ 
СЕТ. М?

Ра с к о л
с т а а м г

А ! И5- 14а 0.575 20 0 1.23 16.77
C T -  1а 1.047200 0.018 133

П р и  н е н и и

1. О 6В, и и и л  и
А Л М Н Р О в А Я И Е  А Я - 1 5 - М ®  
СМ. А И А Т  К 14 .

5. О ИЛИ И ИЛ И 1в
А Р М М 0 1 А И И Е  I T -  1 ®
СМ.  А К Т  К IS.

т к П а н т ы  п е р е к р ы т и и '
" т о т -
Й И ~ 0 4 -1 4

1 9 7 0 t , i ^ u V Ч W s - V ^ , , A ^ l M ш , ■ , ш ш ш
6М6ТСА
Л А _

АиСГ 
К 18/0££3 J/

I
1I
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<Us if$0 иг/й*
%«* 900 кг/*1

}
----------'

1

бр* 5Л й

V km tp .

ti
- с — " 4
у* S T м L

iN*
МША UITW

ijAM.
lUrmu m  испытании

HA ПРОШИТЬ
Нагрузка при испытании 

Й А ЖЕСТКО сть

•Л £ M
If / и1 ÂK о КГ/м*

Ь к . 
кг/м1

к *  ,
КГ /

f IK i?- si - 16 и ?om 17SD 1194 900

2 IK ft- SI - l! \ 2042 1750 1192 900

i m i -  si- to 1,5 1Ш 1750 1255 ЗОН

* lift- 51 - 6 0.5 2131 1750 1212 900

^ H -I1*IM ( 1 | Ш ш и  И Г У Ш 1  
<),М -Х 1 Ш 1 Ш А Ш Д  Ш Т Ш И М  Н Г И Ш

П плиты открытии РЕЦД „
и И- ОД - 14

1970 NtUTIUJI 11Ш л СХЕМЕ испытлпыд ш т 1М1Ш1 АИСТ
J 1 19
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