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Рабочие чертежи индустриальных железобетонных изделий* 
включенные в альбом 59, разработаны в развитие каталога 
1Ш-03, утвержденного приказом Государственного комитета по 
гражданскому строительству и архитектуре при Госстрое СССР 
I» 61 от 2? марта 1964 г*

6 альбом включены рабочие чертежи предварительно 
напряженных панелей перекрытий длиной 586 см с круглыми пус
тотами, разработанные в соответствии с ГОСТ 9561-66 н СНиП 
П-В.1-62.

Панели аршрованы высокопрочной проволокой периодичес
кого профиля j6 6 мм (ГОСТ 8480-63)с линейно-групповым распо
ложением а Ш а т у р ы .  Методы натяжения - механический и электро
термический. Категория тращкнестойкости П. Проектная марка 
бетона 300.

Рабочие чертежи предварительно напряженных панелей 
перекрытий, армированных высокопрочной проволокой j65Bp-H, 
включенные в альбомы 52 и 53 каталога Ий-OS, с выходом нас
тоящего альбома отменяются*

Каждому изделию присвоена определенная марка, так 
например, ПТ 59-12 обозначает панель с круглыми пустотами 
под тяжелую нагрузку, длиной 586 и Лариной XI9 ск*

Внесение изменений в обозначение марок изделий не до
пускается. Марки изделий проставляются на чертежах и в спе
цификациях проектов, в заказах заводам-изготсвителям и на 
изделиях. Виды сталей, применяемые для рабочей арматуры, 
указываются в паспортах изделий.

Состав нагрузок, принятых при расчете панелей перекры
тий, приводится в таблице I. При определении нагрузок учиты
валась совместная работа смежных панелей, обеспечиваемая 
качественной заливкой швов бетоном марки не ниже 150 или 
раствором марки не ниже 100.

Рабочие чертеже разработаны на расчетные нагрузки 
(бев учета собственного веса) 450, 800 и 1000 кг/м2.

I
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В вавнсимости от принятой на заводах технологии и 
оборудования, допускаются некоторые отклонения в расположе
ний натягиваемых проволок без снижения прочности, жесткос
ти и трещиностойкости панелей.

Величины контролируемых предварительных напряжений в 
арматуре S'* определялись исходя из принятой на заводах по
точно-агрегатной или конвейерной технологии с натяжением 
арматуры на упоры.

В таблице 2 даны принятые в расчетах значения контро
лируемых: предварительных напряжений в арматуре б'о и потери 
этих напряжений до и после обжатия бетона.

На рабочих чертежах, наряду со значениями (o'. , приве
д и  величин д6Г0 - допустимого предельного отклонения 
предварительного напряжения от заданного при электротерми
ческом методе натяжения.

На чертежах длина натягиваемых проволок показана ус
ловно равной длине панели. Длину заготовки натягиваемой 
арматуры следует определять с учетом выпусков для захватных 
приспособлений, применяемых на заводах.

При электротермическом способе натяжения длину заго
товки йатягиваемых проводок следует определять с учетом 
выйусков для захватных приспособлений, а также в соответ
ствии с указаниями "Инструкции по технологии предваритель- 
Йбго напряжения стержневой, проволочной и прядевой арматуры 
железобетонных конструкций электротермическим способом"
(НИИЖБ Госстроя СССР, 1962 г.) с учетом особенностей техно
логии, принятой на заводах.

Верхние сетки приняты з соответствии с рекомендациями 
ГОСТ 8478-66 "Сетки сварные для армирования железобетонных 
конструкций".

Изготовление каркасов и сеток должно производиться кон
тактной точечной электросваркой в соответствии с требования
ми действующих нормативных документов.

ж е .
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Для подьекных петель следует применять горячекатаную 
арматурную сталь класса A-I марок ВМ Ст.З сп, ВМ Ст.Зпс,
ВК Ст.З сп и ВК Ст.З пс. Сталь марок ВМ Ст.З пс и ВК Ст.Зпс 
в случаях монтажа конструкций при температуре минус 40° и 
ниже не применять.

Условные обозначения арматурных сталей в рабочих черте
жах приняты по СНнП I-В.4-62.

Конпы напрягаемой арматуры должны быть зацищены слоем 
раствора не менее 5 мм.

Панели с круглыми пустотами запроектированы с одним 
закрытым торцом, заделываемым в заводских условиях в про
цессе формования панели. Применение круглопустотных панелей 
без заделки открытого торца допускается в тех случаях, когда 
величина расчетного сопротивления в стенах на уровне поверх
ности настила не превышг }т 17 кг/см2.

При величине расчетного сопротивления в стенах, превы
шающей 17 кг/см2, открытые торцы панелей должны быть усиле
ны в заводских условиях заделкой бетонными вкладышами; эти 
панели обозначаются с индексом "а".

В чертежах приводятся детали заделки торцов и величи
ны расчетных нагрузок, допускаемых на торцы, принятые в соот
ветствии с рекомендациями Отделения научно-исследовательских 
работ ЦНИИЭП жилища (заключение от 7.ХП-1965 г .).

Глубина опирания панелей должна быть не ненье ICO мм. 
Песта опирания панелей при складировании и транспортировке 
принимаются на расстоянии 300 мм от торцов.

Чертежи альбома не предусматривают изготовление панелей 
с "качающимися" упорами в бетоне торцевой части панели.

В проектах должны быть даны указания о необходимости 
тщательного заполнения швов между панелями для обеспечения 
распределения нагрузки на смежные панели и требования по 
звукоизоляции перекрытий.

Изготовление, приемку, паспортизацию, хранение и траспор- 
тиров аиие панелей производить по ГОСТ 9561-66 с учетом указа
ний СНиП I-B.5-62 и I-B.5.1^62 , проверку прочности, жесткости

ФК
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St «рещияостойкости so ЮТ 8829~66,, Bosses so 
( Ш  SHB-8-62*

X X
X

ПрИ'Взводздвнгш n i@ I  *2»вдде|рмлвекю1 способен 
должны еоблюдтда <тмт~® ъув'Ыжт1.

1« Тедомедрявадев проволочной араштуры должна 
оиотевйяическв.новррЭДрйратьея в т  доджш пр̂ вшать 
500°С прй <о**§§§0>Н?ЖйГ2 В Ш°С sps 7300 кг/см2.

2» врала Ш|й»^1Шке7ов проволок не доашло превышать 
Х5-20 сак*

3. Систематический юта рода натяжения арматуры должен 
осуществляться о помодо приборов.

4* Контроль механических свойств проволока до и после 
ее нагрева» натяжения и охлаждения должен производиться 
систематически (на однш изделии из 100)• При этш снижение 
зрешнвого сопротивления на разрыв проволоки» применяемой 
для взготовленяш панелей должно быть не боя ее Ь% 
при & * 7800 кг/сн2» ш" более 10£ при =8900 кг/см2 
( контролируемое предварительное напряжение проволоки).

Воледствве новизны технологии изготовления панелей, 
армированных высокопрочной проволокой ф 5 Вр-П с примене
ние н электротермического способа натяжения» рекомендуется 
до массового выпуска заводом этих изделий изготовить опыт
ную «архив панелей о цель» проверка имеющегося оборудова
ния ш провести испытания панелей по программе» согласован
ной с НИИХВ Госстроя СССР.

$ и я е НИ* Е АЬ НМ и п и с £ Л
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О Б Ъ Е М  б е к о н а Ф Ш 5

“П РИ ВЕД ЕН Н АЯ 'ТОЛЩИНА 
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Рд е.хад  с т а л и  н а  
А Ф  Б Е Т О Н А ч г i 3 7 7
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м КС АРМ-РЫ

58р» 9962 -155 84 8 0 - 65

8 АЙ 44.94 1.5 5781-£4

4 «Г 45. б? 4.5 6171-53
591 87.78 4.9
Ч0А1 SJ) 3.4 5134-84

ftpHAwawe
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Щ-
Ф

м м

На 4 элемент ВЕС СТА АЙ 
КР
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ыт.
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йер*.
мм
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мКН кал.
JW.

НА
4э л е м

Ugulhh

вес

04 47 5Е?5 - 5860 5.36 0-1 45.3

Н2Д 7
4 4Ы 7 4510 40Л4 4.06 2.4
2 бАИ 9 810 1.41 4.66 3.3

Кб 6
3 Aii г 1520 5J04 а з 18
4 Збт 16 205 3.28 0.43 4.4

813-2 4
5 зы 1 5878 68.4 З Л5 3.86 381 9*1 4440

С З 4 7 4 Ы 3 4470 6.03 0.Б 0.6
8 А ы 6 470

П7 4 9 4QAI 4 300
U 6 0.78 3.410 40AI 4 960

И т о г о 34.4
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OETj EM s e t  о н а (VIs
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СПОСОСНОКФИ '-7B 0IСР/м* i  ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЕ НАПРЯЖЕНИЕ
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^Необходимое 'i-c и дне н ш и нй д  

одного стержня
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2 6 At 1 830 б.б4 4.4? 1 9

ив б 3 4 * 1 2 1520 304 0.3 4.8
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П л а н
Р а с ч е т на я  схем А

У  Uwiio
Р а с ч е ^ н н а г р у з к а  ( б с з  у че-та

с о е с т ь г н н о р о  е г с А )  - 4 5 0  кг/м*.

НАРРУзкиГоключдюаде coccrt вас па не а и)*. 
РАСчетя иари̂ а по насу̂ ай 

с п о с о б н о с т и  — *780 кг/мг
Нормативная нагрузка -  650 *

Характсристика изделия
Вес кг «060
Обтдм вето на м* 0-815
ПриведеннАя толщина сетокл см 44.8
Вес ста ли КР КЗ
Ра сход стали н 4 мг изделия кг ЗЛ1
Расход стали на 4мз бсТ'она КР 34.4
М арка ветонл 50С
Кзбишах прочность б ш н л к моменту ОТПУСКА натадьния не менее 7.дм КО
П р и м е ч А н и е :  

Предшишьнсе ьапрязмнйь 
р а б о ч е й  а р м а т у р ы  из в ы со ко - 

НормАтны виАрруадию инит прогиба; прочной проволоки  п е р и о д и ч е е -  
длипльно АепстбУюшДА - 5 0 0  » кого п р о ф и л я  <*5 8н  

' ---------гкрАтко&р&мгн.даиспчк>1Ш *
Рлсчетн̂ й п р о г и б  е учетом длишь- 

ного деисты# нагрузки -^jLE«.

А р м а т у р н ы е  э л е м е н т ы  е м . А и с т  10.

6.*Т500г*>* 
а  6 . »  885

! ИСТОД НАТ*&енИЯ-ЭЛеКТРОТд,ТМИЧеСХНЙ
т к

1 7 6 7

ППДШИПЛШ НШЖНО ПАНВЛЬ С КРУГЛЫМИ 
ПУСТОТАМИ, АРМИРОВАННАЯ высокопрочной 
п р о в о л о к о й  п е р и о д и ч е с к о г о  п р о б и л а  ф 5 В р - к .

П 10 кдьетм! f мг т 
' i 59 Г 0

в1вч гг
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д а н

ШО- се,ъ 1ЧУРА ш т а б  __
(С И. Ш Н Е Ш т Ь Н З Ю  Ъ А 1 й № 3 ) .__ S jlpWMPHTb

р о ^ о }
а л я т

.± m .- i 4

^ШШЮХд
НО|йООтИ2Н2Ш

4920
К4 f© ©

450 х25 = 5750

Р = Т
"**5
g i
« s

5 8 ‘Z-fl ©  ©

ХТПГ Г Г ITT
« Р Р « Ю Г| 4470 .

Б Ы 1 П Г Р  К 7 Г  С 1F A h И
Д И А Н .
APM-W Д л и н а б е с К  Г О Ш

Л м л г АР М -Р Ы

Щ 1 76.48 44.7 8 4 Ы Н З

1 F T 44.94 2 3
4 « Г 4 4 0 ? 4.4

6 Т П - 5 3ъьт 84.42 4 .7
4 Q A I £ 0 5.4 5784*64

С  П gr 8, Й Ф и К  <1 а, и л  с т  а  л и

элементы
Ф

m

Н а . 4эАем енч» К ё Г с Ш Т
К ГКол.

ШФ.
ДЛИНА
■ и *

Алйй
мNN т .

ЩТ. гтеу,
Н а

1элен
Х ш ш
B t t

<Н 43 - Щ 1 - 5860 5.86 о.? 44.7

Н24 %
4 4 61 7 т о 40Л1 4. ОБ 24
а "5ВТ 9 830 1.V 1 4.45 2 .3

* 4 6 5 4 Ц 2 4220 2,44 0.24 4.4
4 ЗвХ 43 205 2.67 0.45 0 7

В 4 И 4
S 381 7 5820 £8.4 ЗЯ5 : М£ 381 24 4440

С5 4 7 4 6 1 3 4470 6.03 06 0.6
8 те 6 W

П 2 4 ? 40А1 4 300
4.28 0.78 3.440 40AI 4 960

и т о г о 25 7

п

1 ? 6 7

1 Мет о а нл**:Мни*-зл&тотй?ничг&>гии I

М - д т С  Е  Р и х  
И И -0 3 -0 2

1\57*42 МкММ
59

АИСТ»
40

г т Г г Т



ш
м ___________

Защитный слоило тък пя 1 н л ш Ъ

зо

1 I* с •« ., алиштам. слоило нтш
jT tfgj- /~7~~ ^Асочей АРИАТУПТ £1!Гйм

s s a s u i n . uL
Ь  ФЫеРХНОЕТЬтт0ВАШ\Н_ 
i ___  Щ  ш т т  А ът

_£м-.мст4Ш20
? А 5 Р fS  И

ЫЬГ

Р къ? 11 2-2

П л а н  
Р а с ч е т н а я  с х  с  м  а

Н а г р ч з к и Гвк а ю ч а ю ш м . со&ств.вес п а н е л и ) : L ~

Характеристика изделия
6 ГС КГ чт
Объем scpoha м* Ш 5
Пте^еккля «толщина ЕМ

|КГ
V'.
55.6Ьы СТЛАН

Рагхоасталй нА 
4«г ИЗШ.ИЯ кг 5.4»
Расход т л и  на

БЕТТН А кг ш
Ш?  RA БЕТОНА 308
КЧБИКОЕАХ ПРОЧНОСТЬ 
&ШНА КМОМСНТЗ OT1W 
КШТЯ*йНИЯНБ МЕНЕС %

№

Р а с ч с т н а х  н а г р у в к а  no w iv m p .4
с п о с о б н о с т и  - H I S O kp/m1

Н о р м а т и в н а я  н а г р у з к а  -  <?5Q »
Но р м а ш й ы с  н а г р у з к и  п р и  р а с ч е п  ПРОГИБА’, 

длительно д е й с т в у ю щ а я  -  300 »
м т к с в п м е н . д е й т у  ю щ аа  -  »

Расчетный прогис с учетом длить-
ИОРО Д ЕЙС ТВИЯ НАГРУЗКИ

А т п т ы г  элем енты  с м . л и с п е ,____________________________
["Метол катя аюенид-элмтотермичсскии ]

П р и м е ч а н и  с ; 
Пр е д в а р и т е л ь н о е  н а п р я ж е н и е

РАБОЧЕЙ АРМАТУРЫ ИЪ  BfaiCOKO* 
ПРОЧНОЙ ПРОВОЛОКИ ПЕРИОДИЧЕС- 
ТОГО ПРОФИЛЯ фЪ ВрП 

ёв- 8500 кг/см2 
а (оъ~ 885

П Р ЕД В А Р И Т ЕЛ Ь Н О  НАТТРЭДШНАЯ ПАН ЕЛ Ь  С К Р У Г Л Ы М И  
п ч е т о т а м и , А р м и р о в а н н а я  в ы с о к о п р о ч н о й  
п р о в о а о к о й . п е р и о д и ч е с к о г о  п р о б и л *  ^ 5  ftp *if.

Upka С  Е . Р  и я  
RM-08-Ог

Р^ЖаКОМ
жQ7qjj

АИСТ
м



i Дилм.
$ А Р М -Р Ы  

? М М

Дайка
м

Б е с

м
X P f l C f A  

А Р М -Г Ы

| 5Sf» 4 2 8 .9 2 4 9 .8 8 4 8 0 -  6 3

Б А ш Л М 3 . 3 5 1 8 Ь 6 4
4Ы 45L69 43

6 1 2 . 1 - 3 3зи л и 4 9
4 0 А 1 so 3 . 4 5 7 8 4 - 6 4

С  пе. м Ф И К А П И А  С Т А Л И
Ар м а ^ рные
элементы

На 4 элемент б е с  с т а л и  
к гММ Ф

ММ
Код
т .

АдинА
m S *

Эб«Ш
А Л И Н АN N ш

т tT t| .
.Н А

1ЭЛ С М
ЭБН1НИ
ьес

04 п S8w - 5360 5.86 0.9 498

4 4 8 1 7 45 3 0 40.14 4.06 2.4
2 2 БАШ 9 830 1 .4 1 4.66 3.5

Кб б 3 А Ы 2 4520 3 .0 4 0.3 4.8

4 зет 46 205 3.2 8 a is 1 4

Ш* 2 4 у 381 9 5 Е М
68.4 3.75 3.8

б 381 24 4440

СЗ 7 48 1 3 4410 6.03 Об 0.6
8 4 8 1 6 4 2 0

П2 А 9 4GAI 4 300
4.26 0.78 3.44 40 МАХ 4 260
итого 35.6

ТК
Метол.  нАтлтеи и*-эле*тротермутокии

n«A$APH»EAWO НАПРАСНА* ПАЙ1АЬ с круглыми
ПУСТОТАМИ, АРМКРОААННАА ШСОКОПРОЧНОК
проьолокои п а р ц о д о ч е е к о г о  профилд <$5&ь-п. 

А р м а м  р  н ы 6 э л е м е н т ы

Марка С  2  1Р И Л
И И ' О Э - 0 2

АЛЬБОМ
5 9

А И С Т
4 2

979V 23
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Характеристика изделия
Вес КР 4700
Объем Б е т о н д мз ОШ
Приведенная толщина 
бетонл см 44.75
б е е  с т а л и КР m
РАСХОД СТАЛИ НА 
4м* изделия КР m
РАСХОД СТАЛИ НА 
4 м*Б6ТОНА КР 33.6
Марка ее то на 300
К э б и к о в а я  прочность 
еетонАК моментэ о т п у с 
к а  н а т п е н и д  не менее ТЫ 200рАСЧеТНАЯ НАРРТЗКАСбвЗ m m  , 

собственного весАУ -45ПТг/н*
НАрт^вкАЮЧАк>ш,ие m e n  вес ПАнели):
Ра с ч е т н а я  н а г р г с к а  по нееыдей 

способности - 7J0 кр/м*
Н о р м а т и в н а я  н а р р п к а  - 6 5 0  »
Нормативные натрш ипри  рдсчете прогиба•.

ЛАИГеЛЬНО Д4ЙСТВ'(№Ш,АД -500 • 
хрАтков?«кСАДг&тмкхш -450 *

Расчбтиый прорис t счетом длитель- 
норо действия нарртзки

Л р м л т т ы е  элементы ем. А и с т -<4.__________________________

__ И Гёт од ндтл эгсения-электрсприич&ский

Предварительное нАПртенис 
рабочей арматуры и? высоко
прочной п рсш о ки  периодичее* 
Кого профиля #Ь5 &j»и 

<^4300 М/см*
А (о* - 335

П р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ш н а ;» плнедь е к р у г л ы м и  
п у с т о т а м и ,  а р м и р о в а н н а я  в ы с о к о п р о ч н о й  

п р о в о л о к о й  п е р и о д и ч е с к о г о  профиля ^ 5  6 р -и .

мАР*. Серия ии* оэ- 0 1  

ПЗДЧО ’̂фмТ' 
1 5<? 143
979ч гц
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_____ 58б0- SU V 4m  'inйA?OR __

Дании СРМел :$?4.no3evHweAbim ^кнекч)
Н-'Т~ У". у_____

" I с»

t f j - J S i

©  d>

Пет ля  n*Z

ЛЖ ТХШ 
!«• ^шп!-

чв*г ай

«12*

r p Z L J Z O  I < Г Г П:г г г д т т -?

!Й3 8 23= 575 D 
53$Я
$#**$

IF fc Ы БОРНА СТАЛИ I
Диам
A P M - P U

9ММ
Длина

и
Бее
RP

Jf РОСТА 
АРМ-РМ

56г£ 64.46 99 8480-65
5И Ш8 2.0

6717-534Ы 3847 3.8
*581 73,5 4.4
10 АХ 5,0 Х4 5*784-54

K?HA1T!PH»tj B&KMKHTU 1! ф
мм

На -
- Z . -7- . м

ЭАЫ

im Кз».:т
j$SH
ай

Set
т .

ш и
та*

Обии*
ААИНАj n

1эл еч
0И1ИК

s e e

01 41 щ — 5860 5.86 0.9 9-9

UA(1 Л т 4 в 1 7 4 3 45 9М отГ 4.9ntJL Z 2 5 8 1 8 830 6 .6 4 1.02 2.0

* 4 с ? 4 Ы 2 1220 2.44 0.24 1.40 т 381 13 205 267 ais 0:9

8 M 4
6 3 8 1 6 5820

5748 3.16 3 .26 3 8 1 14 7 4 0

с4 4
7 4 б Г 3 9 70

501 ' OS 258 4 8 1 5 4 2 0

П2 4
И!№ ЦЯМФ1
СИ1Ш ?ДКИ?1 4.26 0.78 3.4

| Итого 22.9

1967

Q l е Т О А. i
Презрительно напряэшная п лть  е круглыми 
пустот лми. армированная еысохоирочнои 
Просоаокои пе.р подичее кого профиля $58|>*и. 

__Ар м а т у р н ы е  э л г мЧ н т ь».

Мар̂ а

П59-40

С е р ил
MH-0V02
Лпъббг АИСТ

*? На
979У г у



... 0 Зла т ы й  слоило ниъ\  пл См.аис1И9
?А S Q 4 Ы  а р м ^ ') ? Ы  2 0  м м  -------- - Л  I

^ П й б Е Р Г ч Н й С О Ь  подготовлЕнКе̂  
ПОД ПОКРАСЬ 5J60

? А 3 ? Е S Ы  
MV1 М

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  И В Д Е А И ^
& Е С к г 4 1 0 0  j

G S 1 E M  б е т о н а м * 0 .8 S 2 .  

-Н Л 5  1П р и в е д е н н а я  т о л а и ч л  
б е т о н а см

В е с  с т а л и к г т
И А  В Х О Д  С Т А Л И  Ч А  j ' 
1 M * H ‘U E A H *  Г Г
Р А С  К О Д  С Т А Л И  Н А  j 1 лс-ч
- ! « * *  б е т о н а  Г т Г а д
М а р к а  б е т о н а h o o

~KV E  И К О Н А *  П Р О Ч Н О С Т Ь  
Б Е Т О Н А  К Н О И Е Н Т Ч  OTlWt- 
КА Н А Т Я Ж Е Н И Я  Н Е  М Е Н Е Е

%/см г е о  j

П Д А Н
Р  К С  4  ь  п  м  С К Е Р А Д

. f l^ 'n s o " " "  ^

Р А С Ч Е Т Н А Я  Н А т т  (  6 П  Л М Е Т А ...
: с ^ с ^ и н н о р Г  в е с а )  w

Н а р и з к и Сш м ч а ю щ и е  со в е те , в е с  п а й с а м ) :  Ч г  v  u  .  u  . н м .  .

Ра с ч е т н а я  н д т ш  по н е в и д е н  . | , М И М А Й Я 1 '
СП О СО БН О СТИ  -Ч Т 3 0 К Г |м г  1‘ ? С д & А Р ,И Т и ъ Н 0 В  Н А П РЯ Ж Е Н И Е -

НОРМ АТИ ВНАЯ Н А Р Р П К А  -  <?50 » Р А Б О Ч Б И  А Р М А Т УР А  И? & Ы 18К О -

НОРМАТИВНЫЕ Н А Г Р Е Й  ПРИ РАСЧЕТЕ ПРОГИБА'. ПРОЧНОЙ П РО В О Л О К И  П СРИ О ДИ ЧЬС 

ДЛИТЕЛЬНО ДЕЙСТВУЮЩАЯ -  XQQ • КОГО ПР0«ЬНЛ^ fd S S p »
.  КРАТКО ЕPEHER. ДЕЙСТ ВЧИЖАЯ -  НЭД - d * ^ 0 0  К? |см*
P A W E W m  ПЮ РИБ П Ч Е Т О Й  Д А И Т Е А Ь - д & -  №

НОРО Д ЕЙ С ТВ И Е  тпш
К у м а ш н ы е  ц е м е н т ы  с м  л и с т о в  ______________________________

М е т о л  н a t ^ ate с  н и я -  з А е к т р о т е р м и ч е с к > ^

Прсдварипльпо напряженная панель ь круглыми
ПЧ С'РОТА̂ И, АРМИРОВАННАЯ ВЫСОКОПРОЧНОЙ
проволокой периодического пробил* фъ &р*й

М̂РКА
птс̂чч

С Е Р И ,%
и и - о з - с г
ААШМ
59

979V сь
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\ В ы б о р к а  с т а л и

t ЛИАМ.[ АР1*|«РИ
: мм

ДЛИНА
M

6ec
KI*

Jr ГОСТА 
АРМ-РЫ

5Sph 405.48 <6.2 8480-6?

GAi Ш8 2.9 5784-64

e
r

a
 

!

чг| 42.09 4.2
6727*53581 77.46 43

Ш 1 5.0 3.4 5784-64

ЛрмШРНМг^XavtOLU* u
Ф

мм

Н А 4 зле м е н т В е с  с т а л и  
к г

НИ К 5 Г
HIT.

НИ
гре̂

Кол.
шт.

А л и н а
i k p f c

мм
Эбшдя
ДЛИНА

М
, Н а
1 Ш М .

5Шм 
в е с

(M <8 - 5Btf — 5860 5.86 0-9 46.2

H25
4 4 ы 7 4345 9,42 0.93 4-9

2 2 6дм 8 830 6.64 4.47 2.9
Кб с 3 4 81 2 4520 3.04 0.3 4.8

6 4 З К 46 205 3.28 248 4.4

814*2 4
5 382 6 $820 59.48 3.46 3.26 3BI 24 940

AA 4
7 4BI Ъ 970 5.04 0.5 0.5С4! 8 4 в х 5 420

п г г 9 40АХ 4 300
4.26 Q.78А 40 {0AI 4 960 3.4

И т о г о З й Т
I М 1 1 o 'i  н А т я ж - е н и я - э д е к т Р о т е Р м и ч е е к и и  )

<967
П р е д в а р и т е л ь н о  н а п ря э ш н а я  панель с к р у г л ы м и  м . » *  .п : е  р и а

П У С Т ^ Т А » * ! ^  А Р М И Р О & А Ш Я  В Ы С О К О П Р О Ч Н О Й  N И и - о ^ - о г
п р о в о л о к о й  fl& p и о д и ч и к о г о  профиля Ф5 & р - и .  и в д и п  Ш в ш ш »  

А р м а т у р н ы е  э  A t  м е н т ы .  ~ ^ ц[ 50 T f f т
97$v £у
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СПЗ ТК
1967

Предварительно напряженные панели 
С КРУГЛЫМИ ПЧСФОФАМИ ДАЙНОЙ 586 см. Марка С ерн я 

И и-03'02
П р о ф и л ь  ПРОДОЛЬНЫХ БОКОВЫХ ГРАНЕЙ ПАНЕЛИ. Ал ь б о м

J 2 J
Лист
М

979V г в



Вид no а - а

I
C G Ф К Предварительно  напряженные п а н е л и Марка

С е р и я
И И'05- 02z s r

t?67
С КРЧРЛЫМИ ПУСТОТАМИ ДЛИНОЙ 5S6 СИ
Деталь о п е р о ш  Формуемого торц̂ А панели

- Альбом лист 
59 19

9 7 9 V  ЯП





И И - О У О Е
АЛЬБОМ

Па н е л и  п е р е к р ы т и й
С УСИЛЕННЫМИ ТОРЦАМИ

9 7 ЗУ 32
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CTD

— ■..AO IHOBIWHЖШт|8иШШП| i «тшто&анямА
Д CT А П  ПАЕА1СЙ Т8И81  ВАШ ЕЙ

I ran
ВРИНГШН 
BAif П П

Высокопрочй
ПРОВОЛОКА
[гстдичевк
ПРЧфУШ
^5

HA P If И 
filBf IC«

mfHT*

nŝ -iO0

ПТ5<̂ 0°

П99- 42е

П^ЧО*

ПФ'УИО*

Hf TU

3̂=3:S*

I C C
s r

051» EW 
i f ? m  Yl* №

CK

l i e
n u

t r

'АШША 
H BA IW*1 
Щ Е Ш  

КГ
Ш
K J I I A* r

woo О Н О A O
m

XШ
3.58 79.8

4.46 37.0

- W O 0.6^5 « . 0

m Зл' 3 1 7

w 4.6 7 ,, 39.0

W O O j.Mo A O

75»? m 3 V

m 5.-И

M O 0JS75 A O
№ ) 3 .9 5 37!?

зол 5.79 4 4 .7

П P И n С 1 А И И I :

Ttc
1 ! I 7

--------------------------------------------------жшт.
JPC H IM IT tllB I ПШЖЕВВМЕ П1НЕ1Я ДА1Ц OK 
506СИ С АМПММН В1СТ0ТШ ПШЕШШИ ТИ11НН.

»И6 CM.
н а ш

&ИИ.Ш__
Т Г м м
И - n - l l

a CTAAI h k i  h  t *nn . H 
I П  AICTC PK PTH R А HACABR

АИИП
J L .

1Ш
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АЛЬБОМ 57

П р и л о ж е н и е 1

Л

Изм е н е н и я  ч е р т е ж е й  приизгоеовпении
ПАНЕЛЕЙ НА.ДЕЙСТВУЮЩЕМ ОБОРУДОВАНИИ

ГИД ЛИСТАХ 25-26 ДАДЫ ИЗМЕНЕНИЯ, ВОЗНИ
КАЮЩИЕ ПРИ ИЗГОТОВЛЕНИИ ПАНЕЛЕЙ В 
С’УЩЕСТБЧЬОЩЕ Й БОРТОС НАСТОЕ.
В с е  о с т а л ь н ы е  д а н н ы е  с м . н а  л и с т а х  4 4 6  )

П р и м е ч а н и е : И з г о т о в л е н и е  з т и х  п а н е л е й
ДОПЕКАЕТСЯ до  ВНЕДРЕНИЕ БОРТОСНАСТКИ, 
ПРЕДУСМАТРИВАЮЩЕЙ ПРЕРЫВИСТЫЕ ШПОНКИ ПО 
б о к о в ы м  Г Р А Н Я М  ( Г О С Т  C j S b i ' 6 6  п  2 . 1 . Н  )
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С  п е \  и ф и V к Ч С  v i У  с т а л и  н Г  1  э л е  м  £~и т

А р м а т у р н ы е

• Э Л Е М Е Н Т У
Ntf

С Т Е Р ,
ф

мм
1£ол.
шт.

Д л и н а

с т е р ж .
мм

о б ц \ а я
Д Л И Н А

м
0В1Д ИЙ

ВЕС

Б 1 3 - 1
5 3 81 7 5550 68.3-1 3.8
6 3 8 1 И * Й 0

В-МН
5 т 6 5850

57.66 и
Ь ъъг т

ФК
4967

П р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н ы е  п а н е л и  
д л и н о й  5 8 6 с м  с к р у г л ы м и  п у с т о т а м и  

В е р х н и е  с е т к и

Марка С е р и яиИ'03-ог
— UbSC*iiл ист

5<? 1 4 k
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Панели перекрытий
С ОСИЛЕННЫМИ ТОРЦАМИ
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Вклщщ гемнныг.

430- \ —
1

jsadsa 
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I
p O I : 25Q I

З адел v>k торной панелей

8иды
Д^МКРО В АН.
панелей

М А Р*И
П А Н Е Л Е Й  H i

МЕТОД 8 Е С  
* р

й г т г м
S E T 0 H A

М *

п р и в е д е н , 
« а д  s e t . 

с м

■ в в с  
С Т А Л И ж

м а е а и *

ш ш
« н и  мз 
Б Е Т О Н А

К Г

14 0 0 01140 42.0

25.0 3.58 27.0

Ш A 4 6 37.0

ш 0.675 4 2 .0
2 2 . 0 гг г\л

Ш 4 .6 7 3 7 .о

2400 0 Ш 42.0

2 5 . 7 1 7 4 30.8

5 5 .5 5Л4 4 2 . 4

4 74 0 0.675 42.0
Щ 3 -9 5 3 2 9

З О Л 5 .2 7 4 2

п з м е *

г а з м в *

5ЫШШРОЧН. 
ПРОБОЛОКЛ 
ОШодичгек 
К*ОфШ
фЩ-1

WSHQ*

vacзг%с

Xсо
£

П5?не^

П59-1И11

ПТ5?-Н0'

ScT«осО

в»
£

Пр и м е ч а н и я ;

Ф К

______________________________________________________ ;.j

П р е Д . 9 А р н ф е а ь̂ н о  н а п р я ж е н н ы е  п а н е л и  д а я н о й 1 
5 8 6 с м  С  К Р У Г Л Ы М И  П У С Т О Т А М И  С У Ш Е Н Н Ы М И  Т О Р Г А М И .

М И . П . Ц |

М а р к а

Д . Л П Ч Т  VU.......
С Е Р И Я  
И И - 0 5 - 0 2

м ч
Д е т а л ь  з а д е л к и  т о р у > в  ,  и

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  И З Д Е Л И И ,
— АЛЬБОМ

J3 L .
Л И С Т

2 5 -
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- 4 i L

0CH03HMX ПАШ ЕМ  ( m  ИНДЕКСА) ТОЛЬКО ПИЛЕНИЕМ ОТКРЫТЫХ 
f lt lL O R  БЕТОННЫМИ ВКЛ А ДАШАМИ 

i4f---- IE К С H 1UI (ИСХОДЯ 
МАРКИ 500} PPHHjnU: u *1 i>h1 '

ill

. | РАСЧЕТНЫЕ HA 0 ! 0РН Ы Е
из н е и з м е н н о й  п р о ч н о с т и  в м о н а  м ........
» Р *  ГАШ ЕНИЕ О ПИРА И ИД 43 Сй- / 5  К ‘ I f* 1 
*  ES €•»- 30  К 7<М** .
5 !»  ЩКЕЮМЧтХ  ЗНАЧЕНИЯХ РЛЧЕИММ O W A H H X  п а н е л е й ,
ВЕЛИЧИНА ОДЧЕФНЪХ НРАРУЗС1? ЯРМЯИИЛЮ"СЯ по ИНТЕр** гволями и. . .
р а з р ч ш а н и а а я  н а рр  з к р  п р и н и м а е м с я  РАЗЯОП РАСЧЕТНОЙ*

- УМНОЖЕННОЙ ЧА Коэф ф ициент п о * И > т  8S2S 6Б 
.З.ЬЕТОННЫ Е ЗКАААЪШИ И ПАНЕЛИ ДОЛЖНЫ ВЫ ТЬ ИЗГОТОВЛЕНЫ 

ИЗ ВЕРО Н А  ОДИНАКОВОЙ МАРКИ
С д е л к а  в к л а д ы ш е й  в т о р д ы  в ы п о л н я е т с я  непосредственно
ПОСЛЕ ИЗВЛЕЧЕНИЯ ПУАНСОНОВ, ДО ПРОВАРИВАНИЯ ПАНЕЛЕЙ, 
ПРИ ЭТОМ  ДОЛЖНО ВЫТЬ ОБЕСПЕЧЕНО ПЛОТНОЕ ПРИМЫКАНИЕ 
ВКЛАДЫШЕЙ.

5.3АКРМФИЕ ТОРДЫ П АН ЕЛ ЕЙ , ОБРАЗУЕМЫЕ ПРИ фОРМОвАМИИ 
С ВЫХОДНЫМ ОТВЕРСТИЕМ МАЛОГО ДИАМЕТРА ,  УКЛАДЫВАЮТСЯ 
НА СТЕН* С. 6ВД&1ЕН НАГРУЗКОЙ

C Z j

4?67

П р е д в а р и т е л ь н о  н ап ря ж ен н ы е  панели данной
м с круглыми ПУСТОТАМИ С УСИЛЕННЫМИ f  ОРДАМИ 
Д ЕТАЛ Ь ЗАД ЕЛКИ  TOPILOB х  И

ХАРАКТЕРИСТИКА ИЗДЕЛИИ__________

т .  £ №
СЕРИЯ
ИИ-ОЗ-05Марка

-  бльёДШс?
59 26
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РАСЧЕТНАЯ НАГРУЗКА (бьз учста , 
СОБСТВЕННОГО SCCA -^ 6 0  Kt/tr

НАГрузки(вттюш,иl СОБСТВ вес ПАНСАИ)' 
РАешш нагрузка по несущей

С П О С О Б Н О С Т И
НОРМАТИВНАЯ Н А Г Р У З К А  - 6 5 0
Нормативны г нагрузки при РАСчете прогиба: 

ШПАкНО ДСЙСШЮДАа. -50Q 
крат котме\ действу \ои̂ д -150 

i Расчсшна прогиб с учетом длитеаь- 
HQPO ДСЙСТВИД НАГРУЗКИ (в.

А р м а т у р н ы й  э л е м е н т ы  с м .  а и с т

B e  с КГ 2790
О с и м  е е т о н л м* 1/М4

1 | р ив е д е н н А Я  toablhha 
с е т  он а см 42
В е с  стали KP т

Т а  с х о д  стали нА ~
А м2 И 3 1 С А И Я кг 3.55

" Р А С Х О Д  С Т А Л И  н Г ~  
1 мэ 6 СТО Н А кг 29.7
М а р к а  о е т о н л 300

Т у б и к о в а я  прочность 
Ш О Н А  К И О М С Н Т У  О Т П У С 
КА НАТЯЖЕНИЯ нс менее %

200

П р и м г ч А  н и я
,п*7801№/м* 1« Првдваритсаьнов нАпрдзюениб

--- ' РАБОЧСЙ АРМАТУРЫ ИЗ ВЫСОКО'
прочной проволоки пери
одического ПРофИАЯ б^Шк^м 

2.Необходимое ч т и в  nwmwa 
одного стержня

ф5 5ри NH5-IQ кг.

1 Метод н at язвен ид - мех А ним е екий |

ТК
1967

ПрЦВАРИТеЛБНО НАПРЯЗКСННАЯ пднель С КРУГЛЫМИ 
ПУСТОТАМИ, АРМИРОВАННАЯ В Ы С О К О П Р О Ч Н О Й
проволокой периодического профиля фЗврйГ.

Марка

П59-16

Сери а 
mh-ovgi

Ал ь б о м

59
Аист
27

9 7 9 V  4 0
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50

ŜR|>H 300
0-1

5860 -  ЕП ЧЧ6 ТА ЗАХВАТОВ
аыш етл ^(рмлимшелмн! заакш)

© ©

§ t © 4 i ! ©
ELjlmAPmi

V '  JCfX I

250 X 23 = 5750 50
’ 5850

B 4 2 - 4 ©  ©

20 250*6*4500 20"
4540
ll

( З И * )

В ы б о р к а  сф а а и

Лиам
ЛР -̂РЫ

ММ

Л А И Н А 

М

Вес
КР

яРое>?А
АРМ~ РЫ

5Вр1 93.76 44.4 8480-63

m 48.26 и
6127-534&I 53.68 5.а

З&Т 44097 6.4
mi 5.2. 4.6 5784-64

АемАтчрные
элементы NN

эд.
4
мм

НА 4 элемент В е с  с тал и
КРКод.

ШТ.

1ЛИНА
стер*

мм

05 ЦШ 
АЛИНАNN М Л

ШТ. 4элем
Обилий
вес

04 46 5&5>н - 5860 5.86 0.9 44.4

нго 1 4 4ВГ 7 4900 43.3 4.32 2.6
1 5BI v 830 943 4.44 2.8

К4 8 3 4&I 1 4220 244 0.24 4.9
4 ЗвТ 13 205 2.67 0,45 4.2

м м 4
5 381 7 5850

89.64 4.93 4.96 3BI 24 4540

С2 4 1 4в1 3 1540 7.56 0.7 0.7
8 481 7 420

ПЗ 4
9 m i 1 300

4.3 4.45 4640 mt А 4000
Итог о 33.4

1 М а т о л  н д т а к е н и я -  мех А н и ч е с к ии |
С Е Р И А
ии-03-02

Альбом Лист
59 28

ТК
А ?  6 7

ПрелвАРИтельно н А п гтн н А д  панщ с крчрлыми 
пч о т с т а л и , армированная высокопрочной
ПРОВОЛОКОЙ ПйРИО&ИЧССКОГО ПРОФИ АД tfSBp'H. 

А р м а т ч р н ы «. э л е ме н т ы.

Марка
П5<Н6

37SV щ>
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44
З а щ и т н ы й  слой до н и з а  См . а и с ф 4 оу̂дгпи*и muimvofi Ofiuu _ A I

еглжеацШО.̂ Р АЗ Р 6 3 -И

, _ ПЛАН
Р А счетная  сх е м А

У ' Г Д К ...Hf
РАСЧЕТНАЯ НАР№ЕА(ВЕ* ЧЧЙТА 

собственною вес*___ г Ш

Характеристика изделия
Вес KP W90
Объем бетона м* ША
Приведшая толщина
БСФОНА ^ см п
Вес стали RP 40.5
РА СХО Д  СТАЛИ НА
4 к* игделия RP 435
рАсхоД-стлли на 
4М* сетонд КГ 36.4
Марка бетона 300
КЗБИКОВАЯ ПРОЧНОСТЬ
ветонл к момента отпус
ка нАтд*ения не менее Ъ 700

Рлечетш нарруш по песжей П т и м е ч л н и я ;
способности ~Н30№|м* П̂РбДМРЛМАЬНОЬ НАПР̂ЭЮе-Н ие

____ 1 D К CnU ОН Л ЬМ Л Я Ч О Ы  и х  ft LI  Р П1Л Г\ —
НОРМАТИВНАЯ Н А г т К А  -  Щ  
НОРМАТИВНЫЕ Н А Р Т О Й  ПРИ РАСЧЕН ПРОГИБА’, 

длительно д е й с т м к и д а з  -  800 * 
Лрлтковрсмен дейе(т ю 1идя -  450 • 

Ра с ч е т н ы й  ПРОРИС С т Ф О М  ДАИФеАЬ- 
— to,него действия наррчзки ■
№

РАБОЧЕЙ АРМАТУРЫ иг ВЫСОКО 
ПРОЧНОЙ ПРОВОЛОКИ ПСРИ - 
одического пробил? <&Ю5ооф*. 

гНеовходимоелсилие натшния 
ОДНОГО СТИРАНА*

ф5Врй К̂ ОбОКР
Армлпрние элементы см. листЗО.

4967

1 Метод н a t  я звания -  махлнический I
ПреДВАРИФСАБНО НАПРЯГШАЯ ПАНЕЛЬ 0» КРЧРЛЫМИ 

ПУСТОТАМИ, АРМИРОВАННАЯ ВЫСОКОПРОЧНОЙ
проволокой периодического профиля ф5 6|н1.

МлРКА
ТТУИ6 ‘̂"|

Серияии-оз-оз
Лист 

59 Г У ?  
97SV 4 5
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04
5 8 6 0  - S 6 3  1 Ч С Ф А  З А Х 8 А Ф 0 В

о  (ем. поя сни тел ьною  з а п и ш )

(D©

i :

111111
U1— ZXH1—

W O  х  2 3 = 5 1 5 0
58 50

т-л
сЭ

1- 1. 1 ^ оo r  : ± z:s j ^
20j 25Q*6M500|20^  (

f 4540 ’
1 с*г

Выборка стали
J L h a  м.
АРМ.-PH 

Ф
MM

Д л и н а

м
Вес
КР

Л Р О Ш

АРИ-РЫ

5Ври 428.92 49.8 84 8 0 -  63

бдт 48.26 4.4 5184-64
4« 58.48 5Л 6 121-5 3з ы 41585 6.3
4 2 A I 5.2 4.6 5184*64

С П ь  i1И Ф и к А у и  я м Г т Т Т м -------- 1
A P M W NM e
ЭЛЬМ СИ ТЫ нк

2 2
*

ММ

Н а ^ э л е м е н т

p i s
!шт. 1 км Г м

ЬСС СЛ'ААИ!

NN Кол.
тт. Т 5 Г

1 ш и
ОБЩ, ИИ

в «
04 п - 5Врн

1 1
5860 5.86 0.9 49.8

Н 2 3 2
Т 4ю Т 1 4900 Щ ~ 4.32 1 2.6

2 Ж 44 830 943 2.03 4.4

Кб 8
3 W 2 4520 1 Й Г 0.3 24

T l ж 46 2С5 1 5 Г 0.48 и г

842-4 4
5 з ы Я 5853

89.64 4.93 4 9  ,6 з в г 24 45*3

С2 4 1 Щ ~ F Ж о 1.56 0.1 0.78 Щ 1

л з 4 ja m И 300
4.3 4.45 4.6|40 |42А1| 4 4000

1 И т о г о 40.5

ТТС
49*7

1 М е т о д  Н А т з х е н и а -  м с х а н и ч в с к и и

ПрСДВАРИТСЛЬНО Н А П Р Я Г Ш А Я  ПАНСАЬ С КРЧГЛЫМР1
М С Ф О Ф А И И ,  АРМИ РОВАН НАЯ В Ы С О К О П Р О Ч Н О Й Марка

ПРОВОЛОКОЙ пар И один 6 скоро профиля 0 5 В |> - «  ПФ5Я'1с Ш ом|а и с т  
А р м а ф ч р н м з . э л а м й н т ы . ______  1 Т  59 30

Г?ЩГ1£

ТТТия
ИИ-05'QQ



А г Р Е  3 
___ НС6

i r r F r m

sS

п П л а н
Р А С Ч е т Н А Я  СХ  С М А

-е.=зо5о
Ра с ч е т н а я  н агрузка  ( б е з  у ч с т а  t .  
' с о б с т в е н н о г о  в е с  а ̂  Чти кр(ш%
Наррузки (ш ю ч а кж и с  собесе, вес м ш * ) :  
Расчетная нагрузка по нгеу^ек 

способности -4550 кг/*2
Нормативная н а гру зк а  —+150 • 
Но рм ати вн а  нагрузки при расчвтс прогиба*. 
длительно дейет&чюшда --Н50 •
КРАТ КОВР4МСН.ДСИСТВУНэИцАЯ -  —  *

Р А с ч ти и  арориб с  учетом длитель’
ИОРО действия НАРг'-'ЗКИ - — *.•

Арматурные элементы см. ли-стЗД.

ХАРАКТЕРИСТИКА ИЗДЕЛИЯ
5 Е с *!* 2060
ОргЕМ БЕТОНА W5 0.825
ПРИВЕДЕННАЯ т сад и л а  
БЕТОНА СМ 44.8
б Е С  СТАЛИ КР 40.4
РАСХОД СТАЛИ НА 
1 М* МЗДЕ Л ИЯ К? 5.8

“Р а с х о д  с т а л и  н а
БЕТОН А W 4$0

Марка еетвнл т
R3TSИВОВАЯ ПРОЧНОСТЬ 
БЕТОНА К МОМЕНТУ ОТПУС
КА НЛГДЖСНДО НЕ МЕНЕЕ %

т

И г  и и  е  ч 
<П»ед»Арктьмг

А » и я ; 
ШМЗШИб 

? м т п  А Р М А Т У Р Ы  И З  В Ы С О К О ’  
прочной проволоки пеги-
ОДИЧЕСКОГО ПРОБИЛА <Оо=+1ШКГ|сНг.

г.Необходимое 'теидие ш я * е ш  
одного стержня

ф5Ьрй №=2495 кг

ФК

| М е т о д '  Т Г т У  зю с н и я -  и г х А Н И ч е с к и и

П рвдваритваьно  НАПРШВННАЯ ПАНВАЬ с КРУГЛЫМИ 
ПУСТОТАМИ,  АРМИРОВАННАЯ вы сокопрочной

п ро во л о ко й  периодического ПРОБИЛА ф5 Bf-И.

Марка

ПЧ5<М2

С ерия
ИИ-03-01

Ашом1АисТ
Я. 54

97SV
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р .ш чпп

04 g
i_________ 5 8 6 0  ~ Б Е З  141 f h  ЪAXSAT08________^
^  (C-

- ® )
рИЬАрМ'РЬ

В ы б о р к а  с т а л и

1 и А М
АР^-РЫ

ММ

Д л и н а В е с JT Р О С Т А

м кг А Р М - Р И

5Вр« 423,06 48.9 8480 -  63

8 АШ -18.54 7 .3 5784- 61
4  АТ Ш 9 г ъ G 72 7-S 3387 68.34 3.8
1Q A X 5.0 3.4 5781-64

C n  <Е Ц. И ф И К  А Ч . И А  C f  А  А И
А р м л гм ны е
э л е м е н т ы NN

мер.

Ф

ММ

Н а  4 э л е м е н т Б е с  с т а л и
К Р

Код .

и * .

Д Л ИНА
с т е р *

м м

О б щ а я

N N К о л .
т .

*|»иу!Л
Д Л ИНА

м Л оеш,ии
8 е с

04 24 - ЭД - 5 8 6 0 5.86 Q -7 Щ

Н 2 6 7
4 4 B I г 1 5 3 0 4 2 .2 4 4 .2 4 2 .4

i 8 Am 9 4 0 30 7 . 2 7 3.66 7 .3

4 .3К 42 6
3 4 в т 1 1 7 2 0 7 .4 3 0.74

4 4  « г 48 2 0 5

813-4 4
7 Ж 7 7 8 5 0

68.34 3 .7 6 3.86 3 & I 24 4 4 4 0

0 3 4
7 4 в 1 Ъ 4 4 7 0

6.03 0.6 0.68 4  « 1 6 4 2 0

П 2 4
9 4 0 А Х 4 з с о

4 .2 6 0 .78 3.410 4 0 A I 4 9 6 0
И Т О Г О 40.4

1 М i т о к н а т я з к с н и я - ме х Анн ч г е к ий
"ПРбДШИМЛЬНО НАПРШИИМ ПАКЬАЬ а ШГЛЫМИ̂

П\‘ СТ 0 Р А »4И- АРМИРОВАННАЯ bblCOKOnPOMHQH 
ПРОВОЛОКОЙ ПВРИОАИЧВР.ШО ПРОБИЛА 9о6р'!1. 

А р м а т ч р н ы с . э л е м е н т ы .

ФК
4 9 6 7

Марка
0767-1'

С ер ил
hh'OVoi

^йМЦаист
Л 32
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I *  5860 '  Щ
----------- W IT H  h

г А' СЧВФНЛЯ СХЕМА

&.»S1S0

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

Вес RP поо
Оп е м  б е т о н а ¥> 1 №

Приведенная  toaulmha 
б е т о н а СМ +115

В е с  с т а  а и *Г 35.0
Р а с х о д  с т а а и  на 
И м*-из д е л и * RP Ш

р а с х о д  с т а л и  на~
I ^ B E T O H A  _ КР. 5+3

М а р к а  б е т о н а 300
ВИКОВАЯ ПРОЧНОСТЬ 

БЕТОНА К МОМЕНТ* ОТЮС- 
КА НАТЯЖЕНИЯ НЕ МЕНЕЕ

кг/.
f o b

тР а с ч е т н а я  н * г г » т  ( б е з  т ч е т а
,;, z M l /л" WWTJWft„

Нц г В И ^ н н ж ц н е  С05СТ» ц с  ПАНЕЛИ): Ч г

T f e ^ M H A w m п о Л т Ж ш о \  м » * н и

НОРМАТИВНА* Н А Е тК А  -И З О  * РАСОЧеИ АРМ А Тт! И5 IHB0R0- 
ЙОРНАШНЫЕ н л г т х и  ПРИ РАСЧЕТЕ ПРОГИБА.* J f  т ! Ж *  У т о п и и

C M f e  = &2ЯЯ»
Расчетный против отчетом  ддмтеауг 0М ° г ° в старш их

Й0Р0 ДЕЙСТ1И* Н А Р Я В К И -^ £ « . 0а5рП Нг?195 КР.

Ар й а т т р н ы е  ■элементы  см. лист34.___________________
Г И с Т О А  W АТ **с.СНИД -  М t, X А Н И Ч В СКИН 1

1967

Предварительно напрягшая панель с кр1глы»ц
П1СТОТАМИ.  АРМИРОВАННАЯ ВЫСОКОПРОЧНОЕ Пл|Сй.п 
ПРОВОЛОКОЙ ПЕРИОДИЧЕСКОГО ПРОЧИМ ф5Вр-Й ИТОТЮ

Ма рка
СЕРИЯ
ии-оз-оз.

ААЬ Б И Л И С Ь
59 33
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Ра с ч с т н а я  Н А г т к А  ( s t s  у ч с та  
""ййПТй&нно̂ о fcecAi -450КР/Н2
Н л т 1̂ в ш м ю д м с  cogctb. вес пансаиУ. 
Pa счетам» ш т о а  яо несшей  

с п д а я к и т т и  - 7 8 0  к ф ?
Н«*ШНИГЛ»НАА нагрузка -650 *

аЛ нмйиминыс нагрузки при рАсче̂ е прогисл: 
д * я » е а ь н о  д е й т у  юм, а я  - 5 0 0  * 
*?ЛТКОВРеМеН. ДеЙеТВЧЮ1ДАЯ -H5Q » 

Нечетный прогиб с Учетом длитель
ного действия нагрузки- ■Пои

А р м а т у р н ы с  элементы см л и с т  36

ХАРАКТеРИСТИКА ИЗДСАИД
В ес KP 2770
Объем еетопА м* Ш
П р  и ведшая т о л щ и н а  
е е т о н А ем п
В е с  с т а л и КР 34.0
р а с х о д  с т а л и  нА
\ м2 ИЗДСАИЯ КГ 3.65
РАСХОД СТАЛИ НА
Нм* е е т о на кг 30.5
Марка сетонл 300

БИКОВАЯ ПРОЧНОСТЬ
бстона к момента офпус 
кА нАтя*ения не менее Ъ 20Q

П р и м е ч А н и  е : 
Л р с д в л р и т е л ь н о е  Н А пР яз К /е ни е  
РА6 0 Ч С Й  а р м а т у р ы  из в ы с о к о 
пр о ч н о й  п р о в о л о к и  периодичес
к о г о  п р о ф и л я  0 5  в м

<oe*73QD кг/ем1 
А £>«* №

m

< 9 6 7

J ~ f t  е г  о д  h a t  я р е н и я  -  э л е к т р о т е р м и ч е с к и й

Предшительно напряэШ ная пднель с к р у г л ы м и  
пустотами , армированная высокопрочной 

проволокой периодического профиля 05Вр-н
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ДП

Выб ор к а  с? а ли
ДиАМ.
APSJ-PW
МИ

5В>»
5Ы
4 в!
т
ш

Длина
и

99^
48.26
55,68

4405)7
5.2

бес
КГ

415

2.8
5.2
64

4 .6

ЯР0№
АРМ' РЫ

84 8 0 - 65

6127-5-5

5784-64

АрматурнысÂRMfcHf Ы
V 1

NN
BKf.

6
ММ

На 4 элемент В&£ СТАЛИ №1?
Кол
#т. №3мм

0?1Ш
ДЛИНА“НТП 

4 элем.
ОЯр
весNN Код.

IUf.
04 4 7 5fyl - 5860 5.86 0.9 45.5

ТГ
Н20 2 4 4 ВТ 7 4900 45.5 4.52

2 58» 44 850 7.45 4.44 2.8
К4 8 5 4 я 2 4220 244 0,24 j a _

Т 581 45 205 2.57 0,45 4.2
мм 4 5 5б1 7 5850 87.64 4.75 4-76 561 24 4540
22 4 7 4Ы 5 4540 7.56 0.7 0.7“Г 46? 7 7201
П5 4

9 4£аГ 4 500 4.5 4.45 4.640 42AI 4 4000
ИТОГО 54.0

М г т о а . н А » р я а с , г , в и а - э л е к т Р о т е , р м и ч е с к и и

ФК
1967

П р & А Б Л Р И п А ь н о н л п р а д с т А а ш е л ь  с. т р А м м и ,
n ' i  С Ф О Т  А М ‘ \  А Р М И Р О В А Н Н А Я  В Ы С О К О П Р О Ч Н О Й  
П Р О В О Л О К О Й  П Е Р И О Д И Ч Е С К О Г О  П Р О Ф И Л Я  < p 5 o t > - « . 

А р м а т у р н ы е  э  л с  м ф  н  4 W ________

Марка

П5<Н6

Серия 
ИИ-05-02 
Альбом! А и с* 

59 [56
9~?9Ц



"X А ы UMII I !U г* i  л и  ft л  U U t R

^  ^  /FA БОН<Ш APM AW PW ^VM »

ЬижтАО
-n /

Р А С Ч С Т Н А А  Н А т З К А  ( б С З *  1Mfc?A 
собственного ЬйОАТ

HAPPT5l f̂tRM04AK«IV<e. СОБОРЕ. BCC ПАНКА И)’. 
РАСЧЕТНАЯ НАРРЧЗКА ПО IKLCN&̂ n 

СПОСОБНОСТИ
Н о р м а т и б н а я  H A P P Y S R А -  ф ГО

Х л р А т Р И с т А  и з д е л и я
В е с КР 2^0

"Объем с е  ф о н  а м* 4.444
"ПоиасШНАЯ ’PQMILMHA 
6СТОНА см лг
В е с  ст А л и кг 468
Расход стали на
4м* ИЗДЕЛИЯ КР 5.02
Расход стали нА 
4м* бет он а RP 42.0
Мар*А бетШ 300
Лзбиковая прочность" 
сет она к моментч отп'а с- 
RA «Армения мь менее

и>4 200

П р и м с ч а н и с :
■L+l'SO кг/м* П р с д в А Р и т ь н о ь  н А т л а н м е

ГЧГ*П * ПИ Г - П И К  U I n U i U l M f l l l  U t  0 < | Р П № П -Р А Б О Ч С И  АРМАТУРЫ ИЗ ВЫС0К0- 
Hopmathihmc нагизин при расчет® прориба: прочной ЦРОШОКИ псриодичес- 

длительно демствчюшдд -8 0 0  » кого Профиля ф5Ьрп 
т п о в р г м г н .  ^ и с т в ^ ю в ^ А д  - 4 5 0  *  < 6 о ^ 8 5 0 0  к г / с м *

Pawстнык прогиб t тором данфбль- » £  - ш  *
H0PQ Д Е Й С Т В И *  НАГРТЗКИ - g i - C . .

Армлтчрньи элементы см.лис̂ г» 38.
Г М ь у о х  н а т я а с е и и я - э л е к т р о т е . р к и ч е а к и й

ФК
4967

П р а д в А р и т ь н о  н а п р я г ш а я  п ш а ь  е ш р а м  ми
П У С Т О Т А М И ,  АРМИРОВАННАЯ в ы с о к о п р о ч н о й  
проволокой  периодического провидя ф5Вр-Ц.

М а р к а

MW

Серияи и -0 3 -0 2
фт* Аист

У1
т ч  S3
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Профиль П Р О Д О Л Ь Н О Й  Г Р А Н И  П А Н Е Л И

i ? 6 7

И  Р Е Д Б А р и ТЕЛЬН О НАПРЯД ЕННblЕ П Д Н ЕЛИ I 
АЛИНОЙ 586 £Я С « И  Г А Ы ИИ ПУСТОТАМИ 

ПрОфИЛЬ ПрОДОлЬйОЙ ГРАНИ ПАНЕЛИ. Д Е Т А Л Ь ;  -  
ФОРМУЕМОГО ТОр^А ПАНЕЛИ- !





И И - 0 3 -  0 2  
А Л Ь Б О М ^

Па н ел и  п е р е к р ы т и й
С  УСИАЕ ИНЫМИ ТОРЦАМИ

9т/ SS
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jukm .
и м и ш и ш и н -  ц ___________ш

4 Ш Ш 1 Ш 1 Ш

J H .

>

l 4o«*iyo

j l , E f A A b  3 A & £  A If К Т О М ®  П А Н Е Л Е Й

1  и A .W
А Р М И Р 1  ВА Н. 

1 П А Н Е Л Е Й

.JA  А Г К  и
П А Н Е Л Е Й

М е * о д

ШЯЖЕкад

Х а р а к * е р и с * и к а И В А Е А И Й
В е с О Б Ъ Е М6 Е М Н А

W*
ПГМОДЕН
ГИМ^БЕ*

е м .

В Е Сг 
C t A A H  

K f
И ®
“ w j“ ”

I »
БЕМНА

КР

'3=
зс

« 4 0 4.454 42.2

та 3 5 5 2^.2

ВЫ ЕО Ш РО Ч Н.
П Р О В О Л О К А
ш и о д и ч е с к
П Р О Б И Л А
фЩ-Т

П Т ^ Ч Б * '

&£
О
Ui
гг

40.5 4 .3 5 55Л

3=
X
*с
X

2400 а й о 42.0 4 М 5.8 48.2

П'15<?Н01
ш
£■ 4740 0.6<?5 42.0 3 3 0 6.03 5 0 4

fr  £  
О  «**• 9К4П 44*34 42.2

34.0 3.65 30.0

т 5 < И Б А

CL ui 
й- 5
ш  з»
3

40“  и
46.8 5.02 4 4 . 1

Паши\ т у т  е

4 9 6 7

ПрЕХНЛF»*!»еАЬНО ИШДЖЕКНЫЕ ПАНЕЛИ ДАННОМ
58£ем с к т ы м и ш т м ш  е усиленными т о р г а м и .

I t fAAb ЗАБЕЛИН *0Р110В ✓  И 
* *  Х А Р А К Л И С Т  Hf t A ИВ Ль Л И И.________

Мм>КАrw > n r
ИИ-ОЭ-ог
З̂ ШНГкй?
*1_И2



SBl

ОСНОВНЫХ П А Н Е Л Е Й  (Б Е З  ИНДЕКСА) Т ОЛ ЬК О У С И Л Е Н И Е М  О Т К Р Ы Т Ы Х .  
Т О Р Ц О В  БЕТОННЫМИ ВКЛ АД Ы Ш АМ И.

^ Р А С Ч Е Т Н Ы Е  Н А Г Р У З К И  НА О П О Р Н Ы Е  К О М 1 Ш  ^ И С Х О Д Я  
U3 П Р И И М Е Н Н О М  П Р О Ч Н О С Т И  Б Е Т О Н А  М А Р К И  £00) П Р И Н Я Т Ы  
П Р И  Р А У  Б И Н Е  О П И Р А Н И Д  40 С М - 4 5  КР )
II \в»П V# V »v« ^
П р и  п р о м е ж у т т п г н ы х  з н а ч е н и я х  г л у б и н ы  о п и р а н и я  п а н е л е й ,  
& С А И Ч И К Ы  Р А С Ч Е Т Н Ы Х  Н А Г Т У Э О Ц  П Р И Н И М А Ю Т С Я  п о  и н т е р 
п о л я ц и и .
Р а ЗР УШ А Ю Ц С А Д  Н А Р Р Ч З К А  П Р И Н И М А Е Т С Я  Р А В Н О Й  Р А С Ч Е Т Н О Й ,  
У М Н О Ж Е Н Н О Й  Н А  К О Э Ф Ф И Ц И Е Н Т  ПО Р О С Т  У В И ^ б й .

З А Т О Н Н Ы Е  ВК Л АД Ы Ш И И П А Н Е Л И  ДОЛЖ НЫ Б Ы Т Ь  И З Г О Т О В Л Е Н Ы  
ИВ Б Г Т О Н А  О Д И Н А К О В О Й  М А Р К И .

4 . ’За ц е а  к  а  в к л а д ы ш е й  б  Т О Р Ц Ы  В Ы П О Л Н Я Е Т С Я  н е п о с р е д с т в е н н о  
П О С Л Е  И З В Л Е Ч Е Н И Я  П У А Н С О Н О В  ДО П Р О П А Р И В А Н И Я  П А Н Е Л Е Й :  
П Р И  Э Т О М  . Д О Л Ж Н О  В Ы Т Ь  О Б Е С П Е Ч Е Н О  П Л О Т Н О Е  П Р И М Ы К А Н И Е  
ВКААДЬШЕИ,

^.За к р ы т ы е  т о р ц ы  п а н е л е й , о б р а з у е м ы е  п р и  Ф о р м о в а н и и  
С в ы х о д н ы м  О Т В Е Р С Т И Е М  М А Л О Г О  Д И А М Е Т Р А ,  У К Л А Д Ы В А Ю Т С Я  
НА С Т Е Н У  с Б О Л Ь Ш Е Й  Н А Г Р У З К О Й

£5 см - 30 КР

1 t'  Е  Р И Я 
к ИИ-03*01

AAbSsmU ИСГ
Г 59 ИЗ

9194 SO
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JL

MISO
StriUk О П И О Д М  Я  и  З А Р А Ж Е Н И Я

П р и  п р о в е д е н и и  и с п ы т а н и и  
С Л Е Д У  Е Т  Р У К О В О Д С Т В О В А Т Ь С Я  
У1?А̂АНИ̂МИ РОСА 8В1УбО

П М 8 Е Р К А  П Р О Ч Н О С Т И

В И Д Ы  Р А З Р У Ш Е Н И И  и
В ЕЛ И Ч ИН А КОЗффИЦИЕНТА &
(с м . п & . з д . д о а . Ш С 4 )

В е л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и  к р / « 1
п р и  к о т о р о й  и з д е л и я  п р и з 
н а ю т с я  РОДНЫМИ

ПРИ КОТОРОЙ ТРЕБУЕТСЯ 
ПОВТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ

С УЧЕТОМ С000Т8. 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

ЗА ВЫЧЕТОМ COSITO
в е с а  изделия

С УЧЕТОМ совета. ВЕСА. 
И Щ Л И Я р . П 3 . 2 . Ш С Т )

i Lt e ef t 5 s » * p , { -
> в я а

Т Е К У Ч Е С Т Ь ^  п р о д о л ь н о й  
РАСТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ

5 И 4 3 0 > 31 52 4 W D ,  Н 0 >  96-J

J Др у г и е  в и д ы  р а з р у ш е н и й  
с м .  в >7915 < 4 2 %  НО > 4 0 9 7

П р о в е р к а  п о

c m  И С П Ы Т А Н И Я  И З А Е 
ДАЙ после их изго'т- 
а е н и я  в  с у т к а х *

о т з о в & н ш  т р е ш , и н

п *00
К О Н Т Р О Л Ь Н А Я  Н А Г Р У З К А  З А  
ш ч е т с м  е т т в е н н а г о  & е -
СА ИЗДЕЛИЯ 4 2 9 427 425 мь 407

* П р и  п р о в е д е н и и  и с п ы т а н и и  ь п р о м е ж у т о ч н ы е  с р о к и  в е л и ч и н а

Н А Г Р У З К И  О П Р Е Д Е Л Я Е Т С Я  Н О  И Н Т Е Р П О Л Я Ц И И

П р о в е р к а  я е с 'п к о с 'ри

К О Н Т Р О Л Ь Н А Я  Н А Г 

Р У З К А  З А  В Ы Ч Е Т О М  
С О Б С Т В Е Н Н О Г О  B E "
О hr ИЗДЕЛИЯ , л

КГ/м*

Центральный
П Р О Г И Б  O f ,  
к о н т р о л ь н о й

НАГРУЗКИ
$К мм

В е л и ч и н а  и з м е р е н н о г о  п р о г и б а  
(см.п.узл .нст) ми

П Р И  К О Т О Р О М  И З 
Д Е Л И Я  П Р И З Н А Ю Т С Я  
годными

П Р И  К О Т О Р О М  Г ' Р Е -  
1 Я | 6 У £ Т С Я  П О В Т О  ? Н О Е  

И С П Ы Т А Н И Е

т ад *$гг >Ъ2, № 0.5

Г.МьТО! НАТЯЖЕНИЯ- МЕХАНИЧЕСКИЙ I
П р е д в а р и т е л ь н о  н л п р я ж е н н а я  п а н е л ь  с  к р у г л ы м и  

п у с т о т а м и ,  а р м и р о в а н н а я  в ы с о к о п р о ч н о й  
ПРОВО А ОКОЙ ПЕРИОДИЧЕСКОГО Профиля ?>5Вр-][.

Д а н н ы е  д л я  и с п ы т а н и й .

ТСГК

1 9 6 7

Марка

П 5 < Н

t  Е  Р  М^Я
и и - о з - о г

12 Альбом
.2L

тщщ

9734 ег



JL

C x c w i i  ОПИРАИНЯ 
ПРИ ИСПЫТАН!

И Р А М Н Я  И «АРРВЕНИЯ 
|Ин(ПАОЦАД Ь 3 A P P T *,& 7 S U 4 6 m}

ПРИ ПРОВЕДЕНИИ ИСПЫТАНИИ,
с л е д у е т  р у к о в о д с т в о в а т ь с я  
у к а з а н и я м и  p o g ^  Ш ч - о о

П р м  £ р к д п р о ч н о с т и

В и ды пъпшгним и
ВЕЛИЧИНА КОЭФФИЦИЕНТА С 
'сН̂ПД.ЗЛ.ТАБА.йРОСФ)'

t  к WfS -* •

/ТЕКУЧЕСТЬ ПРОДОЛЬНОЙ р а с *

е д %  с**-
ТОЙ ЗОНЫ ОДНОВРЕМЕННО.С

Щ Ж Я & ф Ш Ю "

L  Д /^ Р И Е  BHJ.M  РАЗРУШ ЕНИИ

В Е Л И Ч И Н А  РАЗРУШ АЮ Щ ЕЙ Н А Г Р У З К И  К Г / М 1

ПРИ КОТОРОЙ ИЗДЕЛИЯ ПРИЗ
НАЮ ТСЯ ГОДНЫМИ

ПРИ КОТОРОЙ ТРЕБУЕТСЯ 
ПОВТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ

с у м е ю *  совете 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

ЗЛОЫЧРТОИСОЕСТО 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

СУМЕТОМ СООШ .ВЕСА 
ИЗАЕЛИЯ(СМ.П.3.2Д.Г0СТ)

З М 6 3 7 >т < 4657 , НО > 4 5 7 2

> « 7 0 > 4 5 7 2 < 4 8 7 0 . НО >  45^0

Л М И Р К *  по ОБ РА 909* НИН) Т Р Е Щ И Н
16р о ,к  И С П Ы Т А  НМД И З Д Е - 
АИЙ ПОСЛЕ ИХ И ЗГО ТО В 
ЛЕНИЯ в  С У Т К А Х *

WETOM С1 
СА И З Д Е Л И Я

Л Й -
КГ/М*

7 7 7 т

Я

7 6 7

га

7 5 2

Ш

7 5 4

* П р й  п р о в е д е н и и  и с п ы т а н и й  в  п р о м е ж у т о ч н ы е  С РО К И  ВЕЛ И ЧИ Н А  

Н А ГРУ ЗК И  О П Р Е Д Е Л Я Е Т С Я  ПО И Н ТЕРП О Л Я Ц И И .

П р о в е р к а  я е с * ц о с ,ги

К о н т р о л ь н а я  н а г 
р у з к а  з а  в ы ч е т о м
С О Б С Т ВЕ Н Н О ГО  В Е 

СА И З Д Е Л И Я  г .

КР/М*

Контрольный 
пропив от̂  
к о н т р о л ь н о й

Н А Г Р У З К И
4к мм

в е л и ч и н а  и зм еренно го  п ро гиба  
( с ю . п .з , М , Р О №  мм

ПРИ КОТОРОМ И З ' 

ДЕЛИЯ ПРИЗНАНИЕ 
ГОДНЫМИ

ПРИ  КОТОРОМ  ТРЕ» 

Я  БУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 
И С П Ы Т А Н И Е

689 5 .0 «6.0 > 6 .0 .  Н О  ^ 6 , 5

Ф К

1967

{ И с т о д  Н А Т Я Ж Е Н И Я -  м е х  А  и и ч  о с к и й  I
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'ПРИ П Р О В Е Д Е Н И И  ИСПЫТАНИИ В ПРОМЕГтЧЙВЩ СРОКИ ВЕЛИЧИНА
й а р р п к и  о п р е д е л я е т с я  п о  и н т е р  п о л я к и  и .

П р о в е р к а  ж е с т к о с т и

К О Н Т Р О Л Ь Н А Я  Н А Р 
Е З К А  « А  В Ы Ч Е Т О М  
С 8 В С Т 1 £ Н М 0 Р в  В Е 
СА и з д е л и я  ,  ж

_______У г/к1

т

контрольный
П Р О Р И В  8 Т у
контрольной
НАРРПУИ

д}и » *

5.0

' « Л И Ч И Н А  И З М Е Р Е Н Н О Г О  П Р О Г И Б А
(с м . п . з . з л . н о т )  мм

ПРИ КОТОРОМ из 
делйЯ признайте;
РОДНЫМИ

<6.0

П Р И  К О Т О Р О М  Т Р Е 
Б У Е Т С Я  П О В Т О Р Н О Е  
И С П Ы Т А Н И Е .

>6.0 НО SS 6.5

Г to  е  Т  0 1 Н А Т А Щ Е Н  И  А - Э Л С К Т Р О Т В Р  М И Ч Ь С Н И И  |

Й Р Е Д 1 А Г И Т Е А Ь Н в  НАПРЯЖЕННАЯ ПАНеАЬ С КРУГЛЫМИ 
П У С Т О Т А М И ,  А Р М И Р О В А Н Н А Я  ВЫ С О К О П Р О Ч Н О Й
про в о л о к о й  периодического пеофил)» ф 5 В г - 1 .

Л. А И Н Ы Е  Д Л Я  И С П Ы Т А Н И И . _________
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При проведении испытании
_____  СЛЕДУЕТ РУКОВОДСТВОВАТЬСЯ

СХЕмГойИп̂ НИЯ И А̂РРУЯЕНИЯ УКАЗАНИЯМИ РОСТ' Ш9-&& 
ПРИ ИСПЬтНИИ(РАО®,ЛДЬ 3APKf#.5.15*i56M) ------------------------- ~ ~ ~ ~  “

П Р О В Е Р К А  п р о ч н о с т и

В И ДЫ РАЗРУШЕНИЙ и  
ВЕЛИЧИНА КвзффицИЕНТА С  
( с м .  ш . 1 л . » А в А . и * в с * }

„  ,  i

Величина разрушдиицей нагрузки кг/ м*-
прк которой изделия приз
нается родными

ПРИ КОТОРОЙ ТРЕБУЕТСЯ 
ПОВТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ

сочетай совете̂ 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

ЗА ВЫЧЕТОМ COB'ITB 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

.СУЧЕТОМ C0B6TI.ВЕСА
МЗДБАЧЯ(С«. л.злл.гоот)

Т екучесть продольной рас* 
тянутан АРМАТУРЫ 

шздршение бетона «алтеи зоны одновременно. с
к з д я  л у ш ' *Са̂ ц.

1

>•̂ 20 >824 С-И20, НО >452

ДРУГИЕ виды РАЗРУШЕНИИ 
С' У, 6 ^ 4 2 8 0 > т <4280, МО >4086

П р о в е р к а  п а  о б р а з о в а н и и * т р е щ и н

*Ш И С П Ы Т А Н И Я  ИЗДЕ ~  
[ МАИ П 1 С А Е  и х  и з г о т о в -  
[ А Е Н Н Я  В С у Т ^ А Х *
К О Н Т Р О Л Ь Н А Я  Н А Г Р У З К А  З А  
О Ы Ч Е Т О М  СОБСТВЕННОГО 8 Е -  
С А  И Б Д Е А И Я  ( C P / M t

422

«Й

4-18

28

444

400

402

П р и  п р о в е д е н и и  и с п ы т а н и и  в п р о м е ж у т о ч н ы е  с р о к и  в е л и ч и н а  
Н А Г Р У З К И  О П Р Е Д Е Л Я Е Т С Я  ПО И Н Т Е Р П О Л Я Ц И И .

П р о в е р к а  ж  е  с  *  ^  о  с  f  и

К о н т р о л ь н а я  Н А Г 
Р У З К А  з а  в ы ч е т о м
С О Б С Т В Е Н Н О Г О  B E '  
СА И З Д Е Л И Я  . .

ир/ м1

IContpi а ь н ы и

ПРОГИБ ОТ̂  
КОНТРОЛЬНОЙ 
НАГРУЗКИ

К мм

ВЕЛИЧИНА ИЗМЕРЕННОГО ПРОГИБА
(см.п л.зл.гоат) мм

ПРИ КОТОРОМ ИЗ
ДЕЛИЯ ПРИЗНАНИЕ 
г о д н ыми

ПРИ КОТОРОМ ТРЕ
БУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

16В 2Л «з,2 >3.?, НО «3.5

,1967

[ Ме т о д .  НАТ ЯРЕНИЯ -  МВ ХА Н ИЧ I С К И И
П р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н а я  п а н е л ь  с  к р у г л ы м и  

п у с т о т а м и ,  а р м и р о в а н н а я  в ы с о к о п р о ч н о й
П Р О В О Л О К О Й  П Е Р И О Д И Ч Е С К О Г О  Профиля 0 5 & Р - 1 .  

_____________д а н н ы е  7 д л я  И С П Ы Т А Н И И ♦____________

М а р к а

П59Ч6

С е р и я  
ии-оз-ое 
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^  52
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i s

А

ж
f l p M m t i E H H H  И С П Ы Т А Н И Й

E a - ' y i s o  т  ш т т  Р ч т в м » * т * ш

ш ш & ш ш ш

Пв в В Е Р К А  Пр bV hT c ¥ и
ВИДЫ РАЗРУШЕНИИ и 
ВЕЛИЧИНА КвзффирЕМТА С

(си- ПД.ЗЛ.ТАВлЛРОМ1)

В е л и ч и н а  разрушивш ей н а р г ш с и  к р /м *.
при которой ИЗДЕЛИЕ ПРИЗ' 
НАйтея родными

ПРИ КОТОРОЙ TPEBVETC? 
Ш О Р Н О Е  Н О Р М Т А Н Й Е

СУЧЕТОМ совете. 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

за ы вд м е ш о
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

.сУЧЕТОМ C 6 5 t n .3 E C A x 
ИЗАЕАЙЯр. Я3.4.2.Р0СТ)

М еряесть  продольной рас
тянутой а р м а п р м

2 Я * Д О О Б А Е Н 1 1 Е  Б Е Т О Н А  С К А -

" э д и в 1
РАвТЯНуТ||<| ̂ НАТУРЫ

*4623 >4324 <4623, НО > «80

|рурне ВИДЫ РАЗРУШЕНИИ 
6 а4»6 > « 5 5 >4556 < «5 5 , Н03М5П7

n p J S j m ^ A  ПО О Б Р А З О В А Н И Ю  Ф Р Е Й Л И Н

! и н р р а л к н м -  h a p p y o k a  з а  
[ зычетсм « ш т в е н и о г о  БЕ

СА И ЗД ЕЛИЯ К ф г
774 т

44

752

П

744

4 0 0

725

[ * Л Р И  ПРОВЕДЕНИ И ИСПЫТАНИЙ |  П Р С М Е Х У Т С Ч И Н Е  С М * И  ВГ АЙ ЧИ НА 
1 Н А Р Г О К И  О О Р Е Д Е А А С К А  ПО НН ТЕ Р П О А Я Д И И.

П р о в е р к а  ж е с т к о с т и

К о н т р о л ь н а я  и а р -
> Ш « А  ЗА Н 1 Ч Е Р 0 М  

$ # B C f B E H H I P 8  В Е -  
:А МВАЕВИЯ , ,

кфг

675

К о н т р о л ь н ы й
ЯРВРМ6 8 9 ^  
КОНТРОЛЬНОЙ 
И А Г М 8 И И

н м

4.9

В Е Л И Ч И Н АН А  И З М Е Р Е Н Н О Е !
(см,Я.0,О>1Р0С4|)

ПР0РН6А
«И

ПРИ КОТОРОЕ из 
ДЕЛИ* п р и з н а ю т ^  
РОВНЫМИ

<5.9

ПРИ КОТОРОМ ЕРЕ* 
БАЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

•59» но 55 6.4

( М е т р а  н а  о  я р е н и я  -  и ь х а и и ч  с с ш м

№ с Д1 А Р Ш А | Н В  НАПРЯЖЕННАЯ ПАНЕЛЬ С К Р У Т Ы М И  
n y t f O T A M H ,  АРМИРОВАННАЯ ОЫСОКОПРОЧМОН 
f l P O O tЛОКОН ПЕРИЗДМЧЕСКОРО «РО&ИАЯ Ф 5 & Р - 1 .  

Д А Н Н Ы Е  А Л Я  И С П Ы Т А Л И .

Марк*
№5946

tap  ия 
и и*03-02 
Пив»

а
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______________ и ____________________________
р ш ш й п Ю щ т - ^  П р и  п р о в е д е н и и  и с п ы т а н и и

I г Л У я  1 С Л Е Д У Е Т  Р У К О В О Д С Т В О В А Т Ь С Я
СХЕмЫ иРАНИЯ И 1АРР7ЖЕНИЯ УКАЗАНИЯМИ Г  О СЛ4 &829-б4
ПРИ ЯСПЫТАНифлоЦАДЬ З Л т д .5 Л 5 М .4 6 м )  -------------------------------------------------------------- -----------

П р о в е р к а  п р о ч н о с т и

(I*
к

В 'Я Д Ы  Р А З Р У Ш Е Н И Й  И 
ВЕЛИЧИНА КОЭФФИЦИЕНТА £  
(СМ. П .2 ,3 .9 .Т А Б А .9 Р О С Т )

В е л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и  к р / м «-
ПРИ КОТОРОЙ ИЗДЕЛИЯ ПРИЗ
НАЮТСЯ родными

ПРИ КОТОРОЙ ТРЕВУЕТСЯ 
П00Т8РН0Е ИСПЫТАНИЕ

С УЧЕТОМ совпав
в е с а  и з д е л и я

ЗЛВЫЧЕТ8ЛШСТВ 
в е с а  ИЗДЕЛИЯ

с УЧЕТОМ ШСТВ.ВЕСА^
изделием, аз лд.гост)

Д Т т ч Е о т ь  п р о д о л ь н о й  РАС
ТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ

т ш и Ш ' И К  
И И  . Ш "С Н А

3 4 4 2 7 >4629 -ода, НО >4658

Др у г и е  в и д ы  р а з р у ш е н и и  
С *4  Б > 2 2 0 2 > 4 9 0 4 <2202, НО >4872

П р о в е р к а  п о  о б р а з о в а н и ю
С П К  И С П Ы Т А Н И И
дни п в с л е  и х  и:
ЛВНКЯ В с у - Р К А *

Pel-

КОНТРОЛЬНАЯ НАГРУЗКА ЗА 
ВЫЧЕТОМ Ш С Т О Е Н Н О Г О  BE - 
С А ИЗ АИЛ ИД_______ К г / м ^

4047

ТРЕЩИН

44

4007 792

28

977

400

952

SS6?

: ^ Я Р Й  П Р О В Е Д Е Н И И  И С П Ы Т А Н И И  в  п р о м е ж у т о ч н ы е  с р о к и  в е л и ч и н а  
Н А Г Р У З К И  О П Р Е Д Е Л Я Е Т С Я  П О  И Н Т Е Р П О Л Я Ц И И .

П р о в е р к а  ж & с * к & с * к
Й'а

К о н т р о л ь н а я  Н А Г 
Р У З К А  З А  В Ы Ч Е Т О М  
С О Б С Т В Е Н Н О Г О  В Е 

С А  И З Д Е Л И Я  .
Кр/ м1

892

К о н т р о л ь н ы й  ; ё и и ч 1 Г НА и з м е р е н н о г о  п р о г и б а  
П Р О Г И Б  ОТ : ytM. К Ъ .% Л .  Г О С Т )  мм
К О Н Т Р О Л Ь Н О Й  \т к о т о р о м  и з -
Й А Р Р ^ З К И  (ДЕЛИ ПРИЗНАЮТСЯ

К  мм 1Р01НЫМИ

£.4 ^17

ПРИ КО ТО Р ОМ  Т Р Е '  
5УЕТСЯ ПО В ТО РН О Е
и с п ы т а н и е

> 7 . 7 ,  H Q  €  8 3

1 9 6 7

ГМ г т  О А  Н А  Т  я  f o B  H И З  -  и в х а н ' и ч в с к  и й |

Й Р Е Д в Л Р И Т Е А Ь Н О  Н А П Р Я Ж Е Н Н А Я  П А Н Е Л Ь  С К Р У Г Л Ы М И  
Т Ж Т О Т А М И ^ А Р М Й Р О В А Н Н А Я  В Ы С О К О П Р О Ч Н О Й  
П А В О Л О К О Й  П Е Р И Н И Ч Е С И О Г О  ПРОШИЛ* <1)5&Р -1. .

_  -  Д а н н ы е  ' Д л я  к п ы т а м и й . ___________

Млркя
птен®

i ЕР ИЯ 
и и - о з - п

1ИАИСUB60J
ж 54

9194 72



ж
П р и  п р о в е д е н и и  и с п ы т а н и и  

Т iriTTsei с л е д у е т  р ^к ов вд,с.т ва вд^ ъс л
С Ц Е М А  ОП ИРА НИ * И З А П Р У Ж Е Н А * n 1 К И А Н И Д МИ Р О  С ^  Ь б ^ - ^ б ’
п р и  т ь \ т т ( м ^ № и г т . ш щ & п )

n p Q I E P K J A  П Р О Ч Н О С Т И

§ И Д Ы  Р А З Р У Ш Е Н И Й  к 
В ЕЛ ИЧ ИН А КОЭффшДИСНТА С  
( С А .  П £ . $ Л . Т А Б А Л  Р О С * )

В е л и ч и н а  равруш анпдеи  н а г р у з к и  к р / м*

ЬУЧЕТОМ С08СТ9.ЙИ ВЫЧЕТОМ C0SCT! 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ (ВЕСА И ^ Е А И *

Т е к у ч е с т ь  п р о д о л ь н о й  р а с * 
Т * Н У * О И  А Р М А Т У Р Ы  
;Р»ПРв6АеНИ6 Б ЕТ О НА С Ж А -
t t e m v v ! ® *
РАСТЯНУТО^  АРМАТУРЫ

МД-тржие виды р а з р у ш е н и и
1 C M . f t

яри к о т о г о и  и з д е л и я  ПРИВ
И Д ИТ С Я  т е х н и к и

? 4 < f4 i

& 2 2 П

c w w  c a e m . B E C A x
И З Д Ш Я р . П З г Л Г В С Т )

> № 4

г И 9 « М

ПРИ К®^ОР8И TPES yET M  
ШТОР НОЕ ИСПЫТАНИЕ

НО > “1650

< ш в ,  н о  >тъ

Ц Ю Е С Р К *  ПО О Б Р А З О В А Н И Ю  Т Р Е %  И  Н
i PM Н С П Ы Т  А И И Я  И З Д Е 

ЛИЯ n o t  А С И Х  и з г о т о в 
ления в с у т к а х *

-? SA

КОН ТРО ЛЬНО* Н А Г Р У З К А  BA 
ВЫЧЕТВМ СОБС ТВ ЕН НО ГО  B E *  
CA H u m *  К Г / М *

№ 4 >КЖ нооъ

28

984

>100

958

* П Р М  П Р О В Е Д Е Н И И  И С П Ы Т А Н И Й  В П Р О М Е Ж У Т О Ч Н Ы Е  С Р О К И  В Е Л И Ч И Н А  
н а г р у з к и  о п р е д е л я е т с я  п о  и н т е р п о л я ц и и .

П р о в е р к а  i k  f  с  т  к  о с т и

Ц О И Т Р О Л Ь Н А Я  Н А Р »  
r f b f h  п  В Ы Ч Е Т О М  
С О Б С Т В Е Н Н О Г О  в е 
с а  H U E  А И *

Ц р / м ?

К о н т р о л ь н ы й  
п р о г и б  о т
К О Н Т Р О Л Ь Н О Й  
НАПРУ О К И

М М

В Е Л И Ч И Н А  И З М Е Р Е Н Н О Г О  П Р 0 Р Ц 6 А  
________ ( t M .  П . 3 . 3 . 2 .  Г О С Т )  мм

ПРИ КОТО РОМ и з 
д е л и и  ПРИ ЗНА КИ^*  
РОДНЫМИ

При К О Т О Р О М  Т Р Е -  
в у т *  п о в т о р н о е  
И С П Ы Т А Н И Е

900 <о.5 £ 7 . 8 >7.8, НО £  8.4

3S: О л т  О Д  H A T A 3 t C C H H A -  М С Х А Н И Ч С е к И и

■ щ ФК П р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н а я  п а н е л ь  с к р у г л ы м и
П У С Т О Т А М И ,  А Р М И Р О В А Н Н А Я  ВЫ С ОК ОПР ОЧН ОЙ М а р к а

С е р и л  
и И - 03 - 02

5 1967 П Р О В О Л О К О Й  П ЕР И О Д И Ч Е С К О Г О  профиля 6 5 » Р - 1 .  
Д а н н ы е  1 . л я  и с п ы т а н и и .

ПУ59ИВ ш ш Г О Г с т  
5 9  | 5 5

3 7 9 V  7 3
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П р ц  П Р О В Е Д Е Н И И  И С П Ы Т А Н И И  

l l . - . ' s i s n  l С Л Е Д У Е Т  РУ К О В О Д С Т В О В А Т Ь С Я
C x e a u  « т и р а н и я  и  з а т р у д н е н и я  Т ^ Т Т а н и Т м и  Р О С Т  8849 <56
При ИМЬУРАИЧМ(иАО^АДЬ ЗАРРУЖ.5Я5* 156 м\ "

Р 0 В Е  Р К  А П Р О Ч Н О  С f  И

& И Д Ы  Р А З Р У Ш Е Н И И  И 
ВЕЛИЧИНА КЬэффми^ИЕНЛРА С
( м . т . ы м и л т т )

В е л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и  к г ] м 2-
п р и  к о т о р о й  и з д е л и я  п р и з 
н а ю т с я  г о д н ы м и

ПРИ КОТОРОЙ ТРЕБУЕТСЯ 
п о в т о р н о е  и с п ы т а н и е

С УЧЕТОМ С0БСТ8 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

ЗА ВЫЧЕТОМ СОБСТ̂  
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

X  УЧЕТОМ СОБСТВ. ВЕСА 
ИЗАЕЛИЯ(СМ.П.3.11РВСТ)

ъ л т >814 < -н ю , но > 9 3 1

> щ ъ > 9 М <-№80, но > ш

$ъ
тянутУй а р м а т у р ы

Д р у г и е  виды р а з р у ш е н и и  
С Н  6

Проверил по О Б Р А З О В А Н И И !  * Р £ Щ, И Н
; С Р В *  И С П Ы Т А Н И Я  И З А Е -
; АИЙ после, и х  из г о т о в
Ч а ЕМИЛ В C . V T K A X * « 8 ш

............. ................ , .  НАГРУЗКА ЗА
ВЫЧЕТОМ С06СТВЕННОРО 8£-

г с а  и з д е л и я  к г / м * № № М Ч m

Р П Р И  П Р О В Е Д Е Н И И  ИС П Ы Т АН ИЙ  ^ П Р О М Е Ж УТ О Ч Н Ы Е С РО КИ  В Е Л И Ч И Н А  
Н А Г Р У З К И  О П Р Е Д Е Л Я Е М  ПО И Н Т Е Р П О Л Я Ц И И .

П р о в е р к а  ж е с т к о е * и
[ К о н т р о л ь н а я  н а г 

р у з к а  ЗА В Ы Ч Е Т О М  
С О Б С Т В Е Н Н О Г О  В Е 
СА И З Д Е Л И Я

К Г  МX

К о н т р о л ь н ы й  
П Р О Г И Б  О Т ^  
КО НТР ОЛЬ НОЙ  
Н А Г Р У З К И

4 *  мм

В е л и ч и н а  и з м е р е н н о г о  п р о г и б а
(см. п.з .3.1 гост) мм

ПРИ КОТОРОМ из 
ДЕЛИЯ ПРИЗНАЮТСЯ 
РОДНЫМИ

ПРИ К О Т О Р О М Т Р Е -  
БУЕТСЯ ПОВ ТО РН ОЕ
и с п ы т а н и е

■368 « л > з д , но « 5 5

М е т о д  н А т а ^ е н и а - э А с к т Р о т е р м и н & й к и у Г
П р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н а я  п а н е л ь  с к р у г л ы м и  

п у с т о т а м и ,  а р м и р о в а н н а я  в ь к о к о п р о ч н о й
ПРОВОАО К О И  П ЕР ИО Д ИЧ ЕС КО ГО  ПРОФИЛЯ ^ 5 В р - 1  

_________ Д а н н ы е  д л я  и с п ы т а н и и ._________

Z  Т К

^ 1967
М а р к а

п з н е

С Е Р И Я  
И И - 0 3 - 0 1

Ш ш  
59

АИСТ
58
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5 *

Схема описания и загружения ч
ПРИ ИСПЫТАНИИ(ПАОЦАДЬ ЗЫт.5Л5Н56м)

П р и  п ро в ед е н и и  и с п ы т а н и и

С Л Е Д У Е Т  Р У К О В О Д С Т В О В А Т Ь ^  
У К А З А Н И Я М И  Р О С У  Ш 9 * &

П р о в е р к а  п р о ч н о  с т и

и В И Д Ы  Р А З Р У Ш Е Н И И  И 
ВЕЛИЧИНА КОЭФФИЦИЕНТА С 
(СМ. П Д . 1 Л . Т А Б А . 1 Р В В Т )

В е л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  и а р р у з к и  к г / мЧ
п р и  которой и з д е л и я  ПРИЗ
НАНН АЯ годными

при которой требуется
ПОВТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ

С УЧЕТОМ С й б т .  
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

ЗА ВЫЧЕТОМ 6вОВТ( 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

СУМЕТОМ совете.ВЕСАч 
изделняр.пэ.4Л.гост)

IfEKYMEGTb ПРОДОЛЬНОЙ РАС
Т Я Н У Т О Й  АРМАТУРЬ!

Ч Ш Г Ъ Я Ю Ш *

« а в н а д ^ Ш ' *

> 4 6 7 3 * л т  i < -< 6 7 5 , НО > 4 5 8 0

Другие виды разрешении > т ъ > 4 5 5 6

1

< 4 8 5 5 , НО > 4 5 7 7

П р о в е р к а  п о  о б р а з о в а н и ю  4ч > е и ^ и н
СРОК ИСПЫТАНИЯ ИЗДЕ*

« * ■  5 ° V V A « ^ ' a

КОНТРОЛЬНАЯ НА ГР УЗ КА  ЗА 
ВЫЧЕТОМ Ш С Т З Е Н Н О Г О  ВЕ* 

• СА и з д е ли я________ К Р / м *
788 77 6

-14

768 750

406

7 7 5

"■^ПРИ П Р О З В Е Н И М  ИСПЫТАНИИ Ь П Р О М Е Ж УТ О Ч Н Ы Е CPQKJH В Е Л И Ч И Н А  
НАГРУЗКИ ОПРЕДЕЛЯЕТСЯ ПО ИНТЕРПОЛЯЦИИ

П р в в е р к а  И ?  Е С  т  и  п > и

L Центре А Ь Н А Я  Н А Г 
РУЗКА ЗА В Ы Ч Е Т О М  
С О Б С Т В Е Н Н О Г О  В Е 
СА и з д е л и я

к г / м *

6 7 5

^ О Н Т Р О А Ь Н Ь Ж  
ПРОГИБ 8 Т /  
контрольной
Н А Г Р У З К И

ММ

4.9

В Е Л И Ч И Н А  И З М Е Р Е Н Н О Г О  ПР О Г ИБ А
(см. п . г м . Г в с т )  мм

ПРИ КОТОРОМ из 
Д.6АИЯ П Р И З Н А Н Г д  
РВАНЫМИ

^ 5 . 9

п р и  к о т о р о м  Т Р Е 
Б УЕТС Я ПОВ ТО РН ОЕ  
И С П Ы Т А Н И Е

>5.9, НО ^6.4

i М е т о д ,  н А т я а с ь н  и д - ш У т р о г в У м и ч в с к и н  1
•■игл j П р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н а я  п а н е л ь  с к р у г л ы м и  

1 ~  п у с т о т а м и ,  а р м и р о в а н н а я  в ы с о к о п р о ч н о й  
Т о Т п г !  П Р О В О Л О К О Й  Пе р и о д и ч е с к о г о  профиля e S S p - i i .  
’ 7 °  j____________ Д а н н ы е  д л я  и с п ы т а н и й .
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