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Обозначение Наименование Стр.

Содержание 2
I . 464 .2-18.I  0 .0 .0 .0 0  ПЗ Пояснительная записка 3
I . 464 .2 -18 .I 0 .0 .0 .0 0  ВД Ведомость ссылочных документов 5
I .464.2-18.1 I . 0 .0 .00 Фонарь зенитный глухой с двухслойными

стеклопакетами 6
1 .464 ,2 -18 .I I . 0 .0 .00  СБ Фонарь зенитный глухой с двухслойными

стеклопакетами. Сборочный чертеж 8

I . 464 .2-18 .I  I . I . 0.00 Стакан 14

I . 464 .2-13 .I  I . I . 0.00 СБ Стакан. Сборочный чертеж 14

I.i*6 i*.2 -I8 .I I . I . I . 0 0 Диафрагма 15
I.H 64.2-X8.I I .I .X .0 0  СБ Диафрагма. Сборочный чертеж 16
1 ,1*61*.2-18,1 1 .1 .2 .00 Стенка продольная 17
I . 464 .2-18.I I . I . 2.00 СБ Стенка продольная. Сборочный чертеж 17

I . 464 .2-18 .I  I . I . 3.00 Стенка поперечная 18
1.464.2-18.1 I . I . 3.00 СБ Стенка поперечная. Сборочный чертеж 19
I . 464 .2-18.I 1 .2 .0 .0 0 Рама 20
1.464.2-18.1 1 .2 .0 .0 0  СБ Рама. Сборочный чертеж 20
1 .464 .2 -18 .I I . 2 .1 .00 Элемент рамы 21
I .4 6 4 .2 - I8 .I  1 .2 .2 .0 0 Элемент рамы 21
1.464.2-18.1 1 .2 .3 .0 0 Элемент рамы 22
1.464 .2 - I8 .I  1 .2 .4 .0 0 Элемент рамы 22
1.464.2-18Д 1 .3 .0 .0 0 Балка коньковая 23
I . 464.2-18.I  1 .3 .0 .0 0  СБ Балка коньковая. Сборочный чертеж 23
I .4 6 4 .2 - I8 .I  1 .4 .0 .0 0 Нащельник коньковый 24
I . 464 .2-18.I  1 .5 .0 .0 0 Стойка 24
I .4 6 4 .2 - I8 .I  1 .6 .0 .0 0 Столик 25
I .4 6 4 .2 - I8 .I  1 .7 .0 .0 0 Спецгайка 25
I .4 6 4 .2 - I8 .I  1 .8 .0 .0 0 Столик опорный 26
1.464.2-18.1 I.O.O.OI Прижим 26
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I . 464.2-18.I 1 .0 .0 .02 Упор 27
I.46A .2 -I8 .I 1 .0 .0 .03 Нащельник 27
1.464.2-18.1 1 .0 .0 .04 Заглушка 28
1.464.2-18.1 1 .0 .0 .05 Крюк 28
I.4 6 4 .C -I8 .I 1 .0 .0 .0 6 Элемент фартука 29
1.464 .2 -18 .I 1 .0 .0 .07 Элемент фартука 29
1.464.2-18.1 1 .0 .0 .08 Прокладка 30
I . 464.2-18.I 1 .0 .0 .09 Прокладка 30
1.464.2-18.1 I . I . I . 0 I Элемент несущий зг
1 .464 .2 - I8 .I  I . I . I .0 2 Ребро жесткости зг
1 .464 .2 -18 .I I . I . I .0 3 Элемент соединительный 32
1 .464 .2 -18 .I I . 1.2.01 Стенка 32
Г .464 .2-18 .I I .1 .2 .02 Элемент соединительный 33
1 .464 .2 -18 .Т I . 1 .2 .03 Ребро жесткости 33
1.464.2-Г8Д  I .Г .2.04 Кронштейн 34
1.464 .2 - I8 .I  I .T .3 .0 I Стенка 34
1 .464 .2 -18 .Г 1 .2 .0 .01 Элемент рамы 35
1.464 .2 - I8 .I  1 .2 . I . 01 Крюк 36
1.464.2-18.1 I . 3.0.01 Крюк 36
1 .464 .2 -18 .I 1 .4 .0 .01 Конек 37
1 .464 .2 -18 .I 1 .4 .0 .02 Ребро жесткости 37
I .4 6 4 .2 - I8 .I  1 .4 .0 .0 3 Заглушка 38
1.464 .2 - I8 .I  1 .4 .0 .04 Прокладка 38
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I .  ОБЩАЯ ЧАСТЬ

_____u

1 .1 . Настоящий выпуск содержит рабочие чертежи панельного 
двухскатного глухого зенитного фонаря с размерами светового про
ема 2900 х 5900 мм, предусмотренного для установки в покрытиях с 
применением железобетонных плит или стального профилированного 
настила.

1 .2 . Зенитный фонарь предназначен для применения в зданиях, 
строящихся в районах с расчетной температурой наружного воздуха 
(средней температурой наиболее холодной пятидневки) не ниже ми
нус 30°С, и может быть использован для устройства естественного 
освещения производственных помещений с неагрессивной или слабо
агрессивной средой, с сухим и нормальным температурно-влажност
ным режимом при избыточных тепловыделениях не более 20 ккад/и^*4 
(8 3 ( ?4 щДж/м5.ч) и содержании в воздушной среде пыли, копоти и 
других аэрозолей не оолее 10 мг/м5 (10”  ̂ кг/м5) .

1 .3 . Конструкции зенитного фонаря рассчитана для применения 
в_зданиях, строящихся в ГУ-м районе по весу снегового покрова,
1У-м районе по скоростному напору ветра и в несейсмических 
районах.

1 .4 . При проектировании естественного освещения промышлен
ных зданий и производстве работ по монтажу конструкций зенитных 
фонарей еле чует учитывать указания "Руководства по проектирова
нию и устройству зенитных фонарей для естественного освещения 
производственных зданий промпредприятий" (ЦНИИПромзданий, I I ., 
Стройичдат, 1976 г . ) ,  а также выполнять соответствукщие требова
нии нормативных документов, утвержденных или согласованных Гос
строем СССР.

2 . КОНСТРУКТИВНЫЕ РЕШЕНИЯ

2 .1 . Основными конструктивными элементами зенитного фонаря 
являются; остекленные рамы (переплеты), утепленный стакан, балка 
коньковая, сетки защитные и Фартук.

2 .2 .  Остекление рам предусмотрено двухслойными стеклопакетами 
размерами 1560 х 980 х 27 мм, выполненными из оконного листового 
стекла толщиной 6 мм по ГОСТ Ш -7 8 .

Угод наклона светопропускащего заполнения к плоскости свето
вого проема составляет 12°.

2 .3 .  Стеклопакеты устанавливаются на раму через эластичные 
прокладки из губчатой резины и закрепляются нащельниками на болтах 
и прижимными элементами на винтах.

Между нащельниками и болтами предусматриваются эластичные про
кладки из реэиновой пластины средней твердости.

Уплотнение стыков между стеклопакетами и металлическими эле
ментами производится с помощью эластичных прокладок ив губчатой 
ревины и минеральной ваты марки 100 по ГОСТ 4640-76.

Стыки между стеклом и металлическими элементами герметизи
руются не твердеющим герметиком или нетверда щей мастикой, или тио- 
коловым герметиком.

2 .4 . Рамы запроектированы сварными из гнутых швеллеров по 
ГОСТ 8278-75 и гнутых неравнополочных уголков по ГОСТ 19772-74*.

Рамы устанавливаются на стакан я балку коньковую ■ крепятся 
к ним с помощью сварки.

Уплотнение стыков между рамами м стаканом производится с по
мощью герметизирущей нетвердо щей строительной мастики по ГОСТ 
14791-79.

2 .5 .  Балка коньковая выполняется из двутавра по ГОСТ 8239-72.
Балка устанавливается на столики м стойку м крепится к столи

кам с помощью монтажных болтов.
Предусмотренные в столиках и стойке овальные отверстия позво

ляют производить их регулировку по высоте.
После проверки правильности установки балки и рам производится 

крепление столиков и стойки к стакану и балки к столикам и стойке с 
помощью сварки, затем балка приваривается к стакану с помощью Коро
виной (поз. 2 2 ).

2 .6 .  Стакан состоит из продольных и поперечных стенок и диафраг
мы, выполненных нз листовой стали толщиной 3 мм по ГОСТ 19903-74.

1 .4 6 4 .2 -1 8 .1  0 .0 .0 .0 0  ПЗ

ГИЛ Сорокин Р 1 I  1 5 -
Рук. го, Столбова Пояснительная записка
Ст.инж, Коршун_ ' V' 1 ЦНИИПРОМЗДАНИЙ
Ст.мнж, Белова TfJ at

1797£  V



Поставка стакана на строительство осуществляется в разобранном 
виде (отдельными элементами).

Соединение элементов стакана между собой производится с по
мощью болтов на строительной площадке.

2 .7 .  Стенки стакана утепляются жесткими минераловатными пли
тами толщиной 60 мм по ГОСТ 1014 0-71* с плотностью не более 250 
кг/м3.

Плиты утеплителя тщательно подгоняются друг к другу и при
клеиваются к стенкам стакана битумной мастикой. Зазоры между пли
тами не допускаются.

2 .8 .  Стальные конструкции фонаря окрашиваются за два раза 
пентафталевыми эмалями белого цвета по двум слоям грунтовки.

Общая толщина лакокрасочного покрытия, включая грунтовку- 
-80  мкм.

2 .9 .  Дополнительные слои водоизоляциониого ковра выполняют
ся: два нижних слоя из рубероида марки РэМ-350, верхний слой-из 
рубероида марки РэК-420 по ГОСТ 10923-76 на битумной мастике.

2 .1 0 . Пароизоляция выполняется из одного слоя рубероида мар
ки РэМ-350 на битумной мастике.

2 . 11. Фартук зенитного фонаря изготавливается из асбестоце
ментных плоских листов толщиной 6 мм по ГОСТ 18124-75*.

Крепление фартука производится шурупами к деревянным анти- 
септированным брускам, предусмотренным в стакане фонаря.

2 .1 2 . Сетка защитная-принята сварная оцинкованная № 25 по 
ТУ 14-4 -719 -76 .

3. МАТЕРИАЛЫ

3 .1 . Металлические элементы зенитного фонаря изготавливают
ся из стали класса С38/23 марки ВСтЗкп2 по ГОСТ 380-71*.

3 .2 .  Сварка стальных конструкций -  ручная электродуговая по 
ГОСТ 5264-80 . При сварке применяются электроды типа Э42 по ГОСТ 
9467-75.

3 .3 .  Материал эластичных прокладок -  морозо-озоностойкая

губчатая резина по ОСТ 38-05 171-78 и резиновая пластина средней твер
дости по ГОСТ 7338-77.

3 .4 . Для приклеивания эластичных прокладок применяется клей 88-НП 
по ТУ 38-105540-73.

3 .5 . Для герметизации стыков между стеклом и металлическими эле
ментами рекомендуется нетвердещий герметик НГМС по ТУ 21-29-92-81  или 
нетвердепцая мастика "Бутэпрол-2М" по Vf 21 -29 -58 -77 ,или тиоколовый 
герметик марки УТ-32 по ТУ 38-1051386-80.

3 .6 . Для наклейки плит утеплителя, пароизоляции и дополнительных 
слоев водоизоляционного ковра применяется битумная мастика марки 
МБК-Г-85 по ГОСТ 2889-80.

3 .7 . Для окраски стальных конструкций применяются пентафталевые 
эмали ПФ-133 (ГОСТ 926-63*) по грунтовке ГФ-021 (ТУ 6-10-1642-77).

3 .8 . Материал деревянных брусков -  воздушно-сухая древесина 
хвойных пород влажностью не более 20^.

4 . УКАЗАНИЯ ПО ИЗГОТОВЛЕНИЮ И МОНТАЖУ

4 .1 .  Изготовление стальных конструкций фонаря предусмотрено в 
заводских условиях и должно производиться в соответствии с требова
ниями технических условий ТУ 36-2048-77 "Фонари зенитные. Металличес
кие конструкции" и СНиП Ш -1 8 -7 5  "Металлические конструкции. Правила 
производства и приемки работ".

4 .2 .  Сварные соединения следует выполнять в соответствии с требо
ваниями СНиП Д -В .3 -7 2  "Стальные конструкции. Нормы проектирования".

4 .3 . Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий -  HI4, 
валов -  К14, прочих -  t  - .

4 .4 .  Монтаж стеклопакетов должен производиться в соответствии с 
требованиями "Инструкции по проектированию, монтажу и эксплуатации 
стеклопакетов" (СН 481-75).

4 .5 .  При устройстве зенитного фонаря на покрытии с применением

I .4 6 4 .2 - I 8 . I  0 .0 .0 .0 0  ПЗ
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железобетонных плит установка стакана производится в местах прое
мов, образованных пропуском плит. Стаканы устанавливаются на 
стропильные конструкции ^ерез опорные столики. Крепление осу
ществляется с помощью сварки.

При. устройстве зенитного фонаря на покрытии с применением 
стального профилированного настила установка стакана производит
ся на стропильные конструкции через опорные столики, располагае
мые под поперечными стенками стакана. Крепление осуществляется 
с помощью сьарки. Продольные стенки стакана опираются на прогоны 
покрытия.

Установка опорных столиков на стропильные конструкции покры
тий производится до начала монтажа стакана. Крепление осущест
вляется с помощью сварки.

Стакан устанавливается на покрытия в собранном виде, вместе 
с балкой коньковой, рамами и сетками защитными.

4 .6 .  Стальной профилированный настил покрытия устанавливает
ся на нижние полки стенок стакана и на прогоны покрытия и кре
пится к ним самойарезапцими винтами.

В местах пересечения профилированного настила с ребрами 
жесткости и соединительными элементами стенок стакана в настиле 
выполняются вырезы.

4 .7 .  Герметизацию стыков зенитного фонаря следует произво
дить в теплое время года при температуре не ниже 5°С в условиях, 
исключапцих их увлажнение.

4 .8 .  При устройстве зенитных фонарей должны выполняться 
требования соответствующих глав действующих СНиП по организации 
и технологии строительного производства и технике безопасности.

4 .9 .  До массового изготовления и внедрения в строительство 
зенитных фонарей должен быть изготовлен и испытан опытный обра
зец конструкции.
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Обозначение Наименование

I ОСТ 38-05 171-78 Уплотнители резиновые и резиноармированные

” ~2 | губчатые для автомобилей , тракторов, j

3 строительно-дорожных и сельскохозяйствен-

4 ных машин

5
6 Г ТУ 6-10-1642-77 1 Грунтовка ГФ 021, красно-коричневая

7 1
8 ТУ 14-4-719-76 1 Сетка сварная оцинкованная N* 25

9 Г 1
10 ТУ 21-29-58-77 Мастика герметизирующая нетвердещая
I I "Бутэпрол-2М"

_12 Г 1
13 ТУ 21-29-92-81 Герметик нетвердеющий НГМС

14.Г 1
15 ТУ 36-2048-77 Фонари зенитные. Металлические конструкции

16

__17. п  36-2Й 2-78 Винт самонаоезапций В6х25

_J8
19 ТУ 38-105540-73 Клей 88-НП

20

21 СТ 38-1051386-80 Герметики тиоколовые марок УТ-32;
22 У-ЗОМЭС-5; У-ЗОМЭС-Ю

23

24

25
26

27
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1оА
сопаосо лоел Обозначение Наименование оМПриме

чание

Документация

АЗ I.464 .2 -I8 .I 1.0.0.00 СБ Сборочный чертей

' ' - ................. .. '
Сборочные единицы

А4 I I.464 .2 -I8 .I 1.1.0.00 Стакан ___ I
А4 2 I.464 .2-I8 .I 1.2.0.00 Рама 2
А4 3 1.464.2-18.I 1.3.0.00 Балка коньковая I
А4 4 1.464.2-18.I 1.4.0.00 Нащельник коньковый I '
А4 _5 I .464.2-18.1 1.5.0,00____ „Стойка.. I
А4 6 1.464.2-18.I 1.6.0.00 Столик 2
А4 7 1.464.2-18.1 1.7.0.00 Спецгайка 17
А4 8 1.464.2 -I8 .I 1.8,0.00 Столик опорный 4

— - ..... - - ------------- ----------
Детали

А4 9 1.4б4.2-18.1 1.0.0.01___ Прижим 2
10 -01 Прижим___________ ___ 2

А4 II 1.464.2-18.I 1.0.0.02 Упор 2
А4 12 I.464 .2-I8 .I 1.0.0.03 Напильник 10
А4 13 I.464 .2-I8 .I 1.0.0.04 _ Заглушка I
А4 14 1.464,2-18.1 1,0.0,05____ Крюк________________ 36
А4 15 1.464.2 -I8 .I 1.0.0.506 Элемент фартука 4
А4 16 1.464.2-18.I 1.0.0.07 Элемент фартука 2
А4 17 1.464.2-18.1 1,0.0.08 Прокладка I
А41. .18 1,464,2 -la .I  1.0.0.09 Прокладка 67

< {I9|l.464.2-I8.I 1 .0.0.10 Стеклопакет 12 48 кг

L1 !
.1________________________ 1560x980x27 i

гшт Сорокин ~t 
.Столбове ш > _

<£.ИН1
СТ.ИН!

.Коршун
•Белова

А

I.464 .2 -I8 .I 1,0.0.00

Фонарь зенитный 
глухой с двухслойными 

стеклопакетами

Ьтадю Лист Листов
Р I 4

ЦНИИПРОМЗДАНИЙ

Рн
в.«

по
дл

Л1
од

п.
и 

да
та

 
Вз

ам
.и

нв
.Й

ГНН1сояооА

азISосо
00о1=1 Обозначение Наименование Ко

л. При*1*- Г
чание 1

И 20 I.464 .2 -I8 .I 1 .0 .0 .П Сетка зашитная 58бОг143( _2 21*0 кг
Сетка сварная оцинкован-
ная 1ё 25
ТТ 14-4-719-76

БЧ 21 г л б и Т г - й ^ Г  С о .а Х г Г Брусок 28 0,45 кг

— ................................... 60x100x150 
ГОСТ 8486-66 —

БЧ 22 IT464.2-I8.I I.0~0.I3 Корочыш, L*80 8 0,28 кг
Тт,__ „70вих4Г0СТ19772-74*

ВСтЗкп2Г0СТГ1474-7б

БЧ 23 1,464.2-18,1 I,С ,0.14 ___ Прокладка 3x30x920..___
Резина губчатая

12 0*Й2К

ОСТ 38 05 171-78
БЧ 24 I.464 .2 -I8 .I 1 .0.0.15 Прокладка 5x25x6090___ 2 0,38. кг |

Резина губчатая
ОСТ 38-05 171-78

БЧ
—

25 I.464 .2 -I8 .I 1.0.0.16 Прокладка 5x30x6030 
Резина губчатая

6 0,45 кг

ОСТ 38-05 171-78
54 26 I.464 .2 -I8 .I I . 0.0.17 Прокладка 5x30x1550 24 0,12 кг

Резина губчатая
ОСТ 38-05 171-78'

54 27 I .464.2-18.1 1.6.0.18 Прокладка 5x30x1500 24 0,11 кг
Резина губчатая
ОСТ 38-05 171-78

54 28 I.464 .2 -I8 .I 1.0.0.19 Прокладка 5x30x120.____ JL 0*009кг
Резина губчатая

54 29 I.464 .2 -I8 .I 1.0.0.20
ОСТ 38-05 171-78 
Насадка, L*35 50 0,003кг
Црубка Зст6х2Г0СТ5496-7£

1.464.2-18.I  1.0.0.00
ДисчП

-/7972 7



I Ф
ор

ш
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8со
гооез

Обозначение Наименование
•чоЬй

Приме
чание

Стандартные изделия
30 Болт M6x25.58.0I9 4

ГОСТ 7798-70*

Я ------  ---- Болт M6x60.58.0I9 
ГОСТ 7798-70*

50 —

32 Болт M6x90.58.0I9 17

33
------------  ----------  - - ГОСТ 7798-70*

Болт МХ0х25.58.019 6
—

{ ГОСТ 7798-70*

j 34 Винт 6x16-021 2
1 ГОСТ 10621-63

* 111!
Винт Мбх25,58.019____
ГОСТ 17473-80

56 —

Зб1 . Гайка Мб.5.019 76
ГОСТ 5915-70* ______

37 • - ......— Гайка MI0.5.0I9______
ГОСТ 5915-70*

6 . —

38 Шайба 5.01.019 84
ГОСТ II37I-78

39 Шайба 6.01.019 94
ГОСТ H37I-78

40 Шайба 10.01,019 6
ГОСТ IX371-78

41 Шайба 6.65Г.0Г9 40
ГОСТ 6402-70*

42 Шайба Ю.65Г.0Х9 6
ГОСТ 6402-70*

f -
1 _

43

1 - - -

Шайба 6 .ОХ.019 
ГОСТ 6958-76

67 i
Г ! 1_______

Тр
!н

в.И
?п

од
л1

 П
од

л.
и 

да
та

?
CD
2ОО

оSсо
.гоо Обозначение Наименование

•и
м

Приме
чание

44 Шайба 6.01.019 4
ГОСТ 10906-78

-

45 Шуруп А5х50.01.3 84
ГОСТ 1144-80

46

Материалы

Утеплитель ,5*60 мм 0,6
Плиты теплоизоляцион-
ные жесткие иэ мине-

- ральной ваты на битум-
ном связующем
ГОСТ 10140-7? —

' -
47 Вата минеральная мар- 9,0 кг '

ки 100 ГОСТ 4640-76

—
— 48 Мастика герметизирую- 5,0 КГ

щая нетвердеющая строи
тельная ГОСТ 14791-79

•— 49 Герметик нетвердо пций 2 ,С КГ 1

—
НГМС ТУ 21-29-92-81 1

1
— 1 _ 1

i

или !

мастика герметизирую- ‘

.1 щая нетвердехщая
пБутэпрол-2М" 1
ТУ 21-29-58-77

!1

— или
герметик тиоколовый
марки УТ-32
ТУ 38-1051386-80

I . 464.2-18Л 1.0 .0 .00
Лисп
4

17972. S
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ЛИСТ V
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Показатели расхода материалов на одни фонарь

Сталь, кг
ЩюФшр

а

II Hi
СОФ

1Г кг

_ ч о 
о ss^
и | i  а
Л «  о

кг кг кг кг г

- 4

10

т .

^ ^ щ|а80|2^1196 |»2|4,019,6 |0,1581,8 9 .0  2 ,0 13 .» |5,0]12.» ’в^О’О.ргз 0 .6
1. Показатели расхода материалов даны для фонаря, устанавливаемо

го в покрытиях с применением железобетонных плит.
2 . Вариант установки стакана зенитного фонаря на покрытие с приме

нением стального профилированного настила см. листы 5 и б. Для дан
ного варианта столик опорный (поз. 8) не изготавливается, а коротыш 
(поз. 22) изготавливается в количестве k мт.

3. Стеклопакеты окрасить пентафталевымн эмалями белого цвета за 
два раза на ширину 70 мм от края (см. узел I I I ) .

4 . Пароизоляция заводится на стенку стакана на высоту, равную тол- 
цине утеплителя покрытия, но не менее чем на 100 мм.

I .4 6 4 .2 -I8 .I  1 .0 .0 .00  СБ

6130 Б*

5. Клей 88-НП по ИГ 38-1055^0-73.
6 . *Ра8меры для справок. 7 .30СДан вес 12-ти стеклопакетов.

ГЩ _
РЗГК.ГР
Ст.ннж
£x*JQ»l

Сорокин 
Столбова~ 
Koi
БйДода.

Фонарь зенитный 
глухой с двухслойными 

стеклопакетами.
Сборочный чертеж

17972 9

Стад» Масса *асмтаС

1830 1:25

ЩМИПРОМЗДАНИЙ
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28 17 9

лмст I  
N 1:2

Ввд В ВадГ

л _  п е т I  повернуто 
В 1 :2 Д - Д

1.464.2-18.1 1.0.0.00 СВ
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По
 п

ро
ек

ту
Дополнительные слои водоизо- у  лист j  
ляционного ковра "1ГТ:2
Водоизоляционный ковер 
(основной)
Выравнивающая стяжка 
Утеплитель 
Пароизоляция 
Железобетонная плита

100 , 100 150

' ч'- "
к х : \: / \ / 'ч /

;Г\
к ’ У  i\ /  г х

1 _  _
I .4 6 4 .2 -I8 .I  1 .0 .0 .00 СБ

1 Ш 2 Г 7 1



i TZ

Схема установки стакана зенитного фонаря на покрытие с применением 
стального профилированного настила

£ -  Е повернуто

I.4 6 4 .2 -I8 .I  1 .0 .0 .00  СБ Jb&fij
5

у г т — 73
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Фо
рм

а
Зо

на сооо
Обозначение Наименование

•чо«
Приме
чание

—
Документация

—

м I . 464.2-18.I I . 1.0.00 СБ Сборочный чертеж —

- - - ... ............... Сбооочныб единицы ____

44 I I . 464.2-18.I I . I . I .0 0 Диафрагма I
------- -

44 2 1.464.2-18.I  I . 1.2.00 Стенка продольная 244 3 I . 464.2-18.I  I . 1.5.00 Стенка поперечная 2

.
. . .

Стандаотные изделия "

4 Болт HI0x25.58.0I9 36
ГОСТ 7798-70*

5 Гайка MI0.5.0I9 36
ГОСТ 5915-70*

6 Шайба 10 65Г 019 36
ГОСТ 6402-70*

7 Шайба I0.0I.0I9 36
ГОСТ II37I-78 -  -

1—_

— -  - ■ ------ -

- I . 464.2-18.I  1.1.0.00

г!___
г *

— Стакан ЦНИИПРОМЗДАНИЙ

1Ш 
£*»rpJC
Л. ИНЖ.Ж'
Гт.йн*

Сорокин 
Столбов̂  
“оршун 

.Белова

По
дп

ои
 д

ат
а 

|В
эа

м.
инв

)И?

4797d f S



Обозначение Наименование
Приме
чание

I.464 .2-I8 .I 1Л Л .00 СБ
_ Докзгмен тапия
Сборочный чертеж

Детали

Лк
Ак
Ак
т

1
2
3
4

1*464.2-18.1 1Л.1.01
1.464.2- I8 .I 1*1.1,02
1.4б4.г-хал х л л .о з
1.464.2- I8 .I  X.1*1.04

БЧ 5 1.464.2-18.1.1*1.1.05

Элемент несущий 
Ребро жесткости

I
4

. Элемент соединительный 
Элемент срединительный 0,74 кт
L - 274 _____

60х60хЗГ0СТ19771-74*
Уголок------------------- ---- -----

ВСтЗкн2Г0СТГ1474-76
Пластива. 220x140x5 I I

ь . >-ПН-5 ГОСТ 19903-74 
ВСтЗкп2 ГОСТ 14637-79

L 2 I кг

гип
гр 

т.инж

Сорокин

i1
S
/

.Столбов*

. Коршун Ль

.Белова ✓ > ; *

1.464.2-18,1 1Л.1.00

Стадш Лист Аистов
Диафрагма

Р

ЦЯШПРОНЭ ДАНИЙ
1*Т1Р7? ~
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1. Сварку производить ПО контуру прилегания деталей. Катет 
ивов 3 им. Сварные швы на плоскостях А вачистить заподлицо 
с основный металлом*

2. Диафрагму окрасить ва два раэа пентафталевыми эмалями по. 
двум слоям грунтовки. Отверстия MI0 предохранить от попа
дания краски.

3. ^Размеры для справок.

/
ГИЛ Сорокин хW T ;
Рук. ГР Ст.длбрм
Ст.инх Белова :----Ш Ш 1Ш Ш т ¥Ж £А

1.^64.2-18.1 I . I . I . 0 0  СБ 

асе

32,11 1̂ /Диафрагма. 
Сборочный чертеж

У  я И *  ' /7

Д«ст I Листов

ЦНИШРОИЗДЛЯМ



«в! 7X со Обозначение Наименование Приме
чание

Локдмеуцчзд.

«4 I.464 .2 -I8 .I I .I .2 .0 0  СБ Сборочный чертеж

Детали

1.464.2-18.1 I . 1.2.01 Стенка
I.464 .2 -I8 .I I . 1.2.02
I.464 .2 -I8 .I I . 1.2.03

Элемент соединительный 
Ребро жесткости______

I t464t2-I8J . I t L ,2 ^ . Кронштейн
I . 464.2-18.I  I .I .2 .0 5 Опора, L =150 0,26 кг

Уголок40х40хЗГОСТ19771"74 
ВСтЗкп2Г0СШ474-7б

I

L

;ин
T.HHXJ

»'Л__ (Сорокин
Тк.гр Столбова’ 

Белова 
"ориун -

х. bej 
x.HToi

тйГ'
i.ir fu .z -x e .i.i.i .a .o o

ЖГТУ Ш7»ИМ

Стенка прсщольми
Р I

цнишромзданий

ВА
Ш

.* 
ДТ

Й
 Р

.зд
М

дИ
Нв

Ы

1. Вид А и узел I см. лист 2.
2. Сварку производить по контуру прилегания деталей. Катет 

ивов 3 мм. Сварные швы на плоскостях Б зачистить запод
лицо с основным металлом.

3. Стенку стакана окрасить за два раза пентафталевыми эма
лями по двум слоям грунтовки.

4. Р̂азмеры для справок.

ГИЛ 
Рук.г; 
Ст.иня 
Ст.ин

Сорокин 
р|. Столбов! 

Белова 
Коршун Йй£

✓  -

I.464 .2 -I8 .I

Стенка продольная. 
Сборочный чертеж

1.1.2.00 СБ

р 97,0 1 1:10*

Лист . Глистов 2

I ЦНИИПРОУЗДШЙ

Y7972 / /
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I .4 6 4 .2 - I8 .I  1 .1 .2*00 СБ

АЗ

*4
И4
44
44
ьч

ПГ
13
1 4t iCS

г а

г>
г*
. J l

г-’я

Обозначение

I . 464.2-18.1 ХД.3.00 СБ

1.464 .2-  18.1 Х Д .1 .02-01
1 .464 .2 - 18.1 1 Д Д . Q2-02
1.464.2 -  I8.I 1 Д Д .  02-03
1 .464.2- 18.1 ХДД. 01

1 .464.2- 18.1 ХДД. 02

Наименование

Сборочный чертеж 

Детали

Ре&ро жесткости

Ре&ро жесткости 
Ре&ро жесткости

Стенка

Опора, I =150
40х4ахЗГ0СТ19?71- 

Уголок-------------- —
ВСтЗкп2ГОСТ1Г4?4-

Q.2

I.464.2-L8.X 1 Д .3 .6 0

|С?ос-:лл ■|Г • ' * * *. • *

Ст.икж̂ Коошукs

| I Стенка поперечная

j - .~ L ____________

радия}Лист jjfĝ
J ' Г ' Г

ш д ап р сэд щ

1 7  §7г  -79



68 5x540.2700

1. Сварку производить по контуру прилегания деталей. Катет 
швов 3 им.

2 . Стенку окрасить за два раза пентафталевыми эмалями по двум 
слоям грунтовки,

3. ^Размеры для справок.

I*

Ш А -  А

— -------
— —

V
'ИП Сорокин
Рук«гр, Столбов^ "> 'Л'. -
;т.инж Белова

. Сцщ», Ц9ИИШ

I.46A .2 -I8 .I I . I .3 .0 0  СБ
ртадия Масса Масшта(

Стенка поперечная. 
Сборочный чертеж

Р 61,0 1:20

ЛИСТ I ЛИСТОВ I

ЦНИИПКШДАШв



I&4О10 {З
он

а 
I

соои
Обозначение Наименование

.t=t
w

Приме
чание

- - Жоктментапия

Л4 I.4 6 4 .2 -I8 .I  1 .2 .0 .00  СБ Сборочный чертеж

Сборочные единицы

I 1.464.2-18.I 1 .2 .1 .00 Элемент рамы I

А4 2 I . 464.2-18.I 1 .2 .2 .00 Элемент рамы I —

№
М 4

1,464*2-18,1 1*2.3.00 Элемент рамы I
I .464.2-18.1 1 .2 .4 .00 Элемент рамы I

—

_ & ш а _

5
—

А к 5 1.464.2-18.I  1 .2.0.01 Элемент рамы

—

t1

— 1
1

I.4 6 4 .2 -I8 .I  1 .2 .0 .00

£ "o p o __
Столбов Рама

Сталш Лист

Cfinu
fit .M t

.Белова. '4& -M f.Доршуа-
ЦНИИПР0МЗДАНИЙ

&
и_

_В
аа

м.
дн

д'
(2

!

2

1. Сварку производить по контуру прилегания деталей. 
Катет швов 3 мм. Сварные швы на плоскостях Б ■ В 
зачистить заподлицо с основным металлом.

2. Раму окрасить за два раза пентафталевыми эмалями 
по двум слоям грунтовки. Все резьбовые отверстия 
защитить от попадания краски.

3. Р̂азмеры для справок.

ГШ

-----------(

Ьорокин

г— —
i

1
..а  .

✓

1.464.2 -I8 .I  1 .2 .0 .00  СБ

Рама.
Сборочный чертеж

Стад» Масса jМасштаб

Р 105,0 1 :2 0 1 
Лист | Листов I 1

Гпс.гр.ртолоова
Ст, инк. Коршун 
Ст. инк. Бедова

ЦНИИПРОМЗДАНИЙ j
---  ---4

47972  <?/



5890

1. Сварку производить по контуру прилегания деталей. 
Катет ивов 3 мм.

2. Р̂азмеры для справок.

нсоао.о
•в-

<0
8со

•соо
а

Обозначение Наименование
•

SW
Приме
чание

1 Детали
1А̂ ( I I . 464.2-18.I  I . 2 .1 .ОХ Крик 17
БЧ г I .4 6 4 .2 -I8 .I  I .2 .1 .02 Несущий элемент, L*589( I 20,8кг

yrolOK70x50x4rOCn9772-74,‘

11 ВСтЗкп2Г0СШ 474-76

I.4 6 4 .2 -I8 .I  1 .2 .1 .00

Ьв
.Х

аю
дл

.! 
П

од
л,

 и
 д

ат
а|

Вз
ам

.и
нв

№

1. Сварку производить по контуру прилегания деталей. 
Катет ивов 3 им.

2. Р̂азмеры для справок.

"Fсо
ао

сокосо
•сооа Обозначение Наименование

• Приме
чание

Летала..
БЧ I I . 464.2-18.I  1.2 .2 .01 Несущий элемент, 1 =1570 I 7,5кг

Ю0хб0хЗГ0СТ8278-75
ВСтЗкп2Г0СТ11474-76

БЧ ~ 2 I . 464.2-18.X 1.2.2.02 Бобыика 40x40x5 \ГГ 0,06кг
Б-ПН-5 ГОСТ 19903-74

Лист — ■ — ------------
ВСтЗюгё ГОСТ Й 637-79

I.4 6 4 .2 -I8 .I  1 .2 .2 .00

Элемент рамы р 7 .9 1
MftCBLiaS

1:4

'ГйГ Сорокин Лист 1 Листов I
Рук.гр Столбова 
Сттииж Бйяпм

/ч

Ст.инж Ковдн.
ЦНИИПРОИЗДАНУЙ

'~47ТФ?р ~5У



4x350.1400

i s — Ш

ч ~ ^ Г
Н6-7Н
5 отв*

%Н 1
„ _ . J

1. Сварку производить по контуру прилегания деталей. 
Катет авов 3 ни.

2 . жРазмеры для справок.

"W
I
£
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О Приме
чание

Летали
Л I 1 ^ 7 г - 1 8 л 'ь г .з 7 о х Несущий элемент»L *157С I 7,5кг

100x60хЗГ0СТ82?8-?5
ВСтЗкп2Г0СТП4?4-76

И 2 I.<i64.2-I8.I 1.2 .3 .02 Бобышка 40x40x5 { 5 0.06кг
1МС_Б-ПН-5 ГОСТ 19903-74

1

I.4 6 4 .2 -I8 .I  1 .2 .3 .00

Элемент раш

Стадия Пасса Пасите

Р 7,9 1:4
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— 1.1(64.2-18.1 1.3.0.00 СВ

ГИГ Сорокин

Балка коньковая. 
Сборочный чертеж

Стадия Масса Р Ш Г

Р 68.5 1:2
Лист {Листов I

Рук.гр.Столбова! 
&.инж.Хорщун1 
C r .m h u p ^  1

ЦНИШРОХЗДАНИЙ
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1. Сварку производить по контуру прилегания деталей. Катет 
ввов 3 им.

2. Окрасить за два раза пентафталевыми эмалями по двум слоям 
грунтовки.

3. Клей 88-НП по ТУ 38-105540-73.

ИIо оmосо
•гаоИ Обозначение Наименование

««оы
Приме
чание

ЛвтаДЯ.Г I.< tM .2-I8.I I .4 .0 .0 I Конек IE 2_ I . 464.2-18.I  1.4 .0 .02 Ребро жесткости I

ffi 3_ I . 464.2-18.I  1 .4 .0 .03 Заглушка I£E 4 I.464.2-X 8.I 1 .4.0.04 Прокладка I

I .4 6 4 .2 -I8 .I  1 .4 .0 .00

Нацельник коньковый

♦ГСГПГП LLiTH5?iiirrRiiE?t»j

Р 27,8 1:4
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1. Сварку производить по контуру прилегания деталей. 
Катет швов 3 мм.

2. Окрасить за два раза пентафталевыми эмалями по двум 
слоям грунтовки.

3. ^Размеры для справок.
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Оез Обозначение Наименование
•

О Приме
чание

Детали
54 I I . 464.2-18.I  1 .5.0.01 Элемент стойки, L *■ 595 I 2,97кг

100хб0хЗГ0СТ8278-75
ВС тЗкп2Г0СТТ1474-76

54 2 I.4 6 4 .2 -I8 .I  1.5.0.02 Пластина 120x80x3 |1 1 0,22кг
ж. л -̂ПН-ЗДГ0СТ 19903-74

4-ГТВС*Зкп2Г0СПб523-70

Г Ш
?ук.гр

И > И Г

Сорокин
Столбов!
Волова.
т ш l i t

1.464.2-18.1 1 .5 .0 .00

Стойка

Стали [Масса МяештлС

Р 3.2 1:4

Лист 1Листов I

ШШШРОИЗДДЮЙ

i797£  2 5
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1. Сварку производив по контуру 
прилегания деталей. Катет пвов 
3 мм.

2. Окрасить за два раза пен тафта ле
выми эмалями по двум слоям грун
товки .

3. ^Размеры для справок.
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.тов Обозначение Наименование Ко
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чание

Летали
БЧ I I.4 6 4 .2 -I8 .I  I .6 .0 .0 I Элемент столика. 1**80 I 0,38кг

80Х80Х4Г0СП9771-741-
ВСтЗкп2Г0СШ474-7б

£4 т 1.464.2-18.I  1 .6 .0 .02 Ребро жесткости L*75 I 0.18кг
В-ПЯ-5.0ГОСТ 19903-74

4-тСтЗкп2Г0СТ1б523-?0

ГИП-
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Сорокинopoi
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I Гт.в^.ьцмтн

I .4 6 4 .2 -I8 .I  1 .6 .0 .00

Столик
0.55 1:2

Диет IЛистов I

ЦНИШРОМЗДАНИЙ
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1. Сварку производить по контуру прилегания деталей. 
Катет ива 3 мм.

2. Покрытие Ц40.хр.
3. ^Размер для справок.
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Приме
чание

БЧ

Детали

I I.4 6 4 .2 -I8 .I  I . 7.0.01 Бобыека. 1**15 I 0.0I4K]
BI2 ГОСТ 2590-71

ККГГВС*Зкп2 ГОСТ 535-79

ЕЧ 2 I . 464.2-18.I  1.7 .0 .02 Пластина 50x14x3 I О.ОГЗю
Б-ПН-ДОГОСТ 19903-74

“ ЦШС*Зкп2Г0СТХб523-70

I.4 6 4 .2 -I8 .I  1 .7 .0 .00

ГИД___
Рук.гр,
Ст*лнх
С

Сорокин.
Столбов!
Миномтдино.
т т .

Спецгайка Р I 0.025I 1:1 

Лист 1 Листов I  

ШИОРОЮХШЙ
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1. Сварку производись по контуру прилегания деталей. 
Катет овов 8 мм.

2. Окрасить га два раза пентафталевыми эмалями по двум 
слоям грунтовки.

3. ^Размер для справок.

.СОоез
Обозначение Наименование

1
Приме
чание

Деиди.
I 1.464.2-18.1 1.8.0.01 Элемент столика ,1*300 Т ~ 3 ,1 й г

100х80х8Г0СТ19?72-74*
ВСтЗкп2Г0СТ11474-7б ,

г I .  464.2-18. II .8 jO .C e .__ Элемент столика,L «120 *
100х80х8ГОСТ19772-74*
ВСтЗкп2Г0СТ11474-76

I.464.2-I8UI 1.8 .0 .00

Стадии; ЦдпСЯ Мягдм
Столик опорный Р 5.6 1:4

Лист 1 ЛастовI__
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I . 464.2-18.I 1 .0 .0 .01 1607
Г26Ч? (v)

— 70 г

Ц з*

I . 464.2-18.1 I .0 .0 .0 I-0 I  -  зеркальное отражение. 
Остальное см. I.4 6 4 .2 -I8 .I  I . 0.0.01

V 1:4

1. Ширина заготовки 166 мм.
2. Нацельннк окрасить за два раза пентафталевыми 

эмалями по двум сдоям грунтовки.
3. ^Размер для справок.

I .4 6 4 .2 -I8 .I  1.0 .0 .01
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1. Ширина заготовки 115 ши
2. (красить за два раза левтафталавыми эмалями 

по двум слоям грунтовки#
3# *Ра8мар для справок#
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■Рув.гр, СтоябоваГ*'"'* ‘ * гг—11Т̂,ИНЖ, ЦИН001̂ ИВ|
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I.464.2-I8.I 1.0*0#02

Тпор

Лист
Б-ПН-З.ОГОСТ 19905-74

Р I 16,5 | 1:2 
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1. Ширина заготовки 142 им.
2. Окрасить за два раза деитафталевыми 

эмалями по двум слоям грунтовки.
3* *Размар для справок.
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Столбова

/ВДВД«№ивошхш
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I.464.2-I8.I 1.0.0.03

Нэдехьвак

lacf-
В-Ш-З̂ ГОСТ 19903-74

4-Ш С .ап2Г^б52^0

Сталюйасса 11асятаб

Р | 5,3 1:2

Лист 1 Листов I

ШИПР0ЮД1ПЙ
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1. Окрасить за два рава пен тафта левыми амалямж по двум 
сдоям грунтовки.

2. Р̂азмер дня справок.

I.464.2-I8.I 1.0.0.04

Стадия Масса наскта(

Р 0,25 1:2
ДЖСТ 1 ЛИС!ювТ

ЦНИИПРОМЗДАНИЙ

Загяушса

ЫШ-̂ рГОСТ 19903-74 
1исг--- — — ■■■■■■

4-1УВСтЗкд2Г0СПб523-70

VM
IS0

1. Длина заготовки 100 нм.
2. Покрытие Ц40.хр.

1.1(64.2-18.1 1.0.0.05

стадия масса 1 1

Крюк Р 0,022 1:1

ГИЛ Сорокипт £- Яжет IXmctob I
to jcp j
Ст.инж

иСдол̂ ова
.Миноштш
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ювас/ WT В6. ГОСТ 2590-71 ИНИИПРОЫЗЛАШв

"СтГинж1Сорвун ВСтЗкп2 ГОСТ 535-79







1. Ширина заготовки 390 им.
2. *Ра8мер для справок.

Соров 
.гр!. СтолС!ТОл5оВ€

|ГШ__Рук.грЕ_____
t̂.mhkLКоршун

Вг-инжЕммномтпииова JW.

ш
I . 4 6 4 .2 -1 8 .I  I . I . I . 0 I

Элемент несущd

дд^ПН-аОГОСТ 19903-7»
4- I J  ВСтЗгаНГОСТ16523-?С

'«Г<Т1 >i ГГГТУЯ1Т;ц V Ш \

Р 26,7 1:2
Лист [ 1ИХГпЯП—
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Обозначение L .
ММ

Масса.
кг

I.»6» .2-I8 .I X .I.I.02 274 0,26
-01 506 0.48
-02 660 0,62
-03 815 0,76

*  Размер для справок.
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Руклф]ГСтодбова - .
Ст.инх 
От. инк!

ЛСориуя_
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~ Щ 2.
ш т Ш И

I .4 6 4 .2 - I 8 .I  I . I . I . 0 2

Ребро жесткости

диОТБ-Дн-ЗДгост 19903-74
4-1У ВСтЗкп2Г0СТ1б523-7<

Стадю[Масса Маснтаб

Р См.
табл.

Лист 1Листов I

ЦЩШПРОМЗДАНйВ
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Р̂авмвры для справок.

I.464.2-I8.I I .I .I .0 3

Сталш M QSLQ

Элемент соединительный

ЗСгЗки2?0СТ1Ь,74-7б

0,73 1:2

Лист Листов I
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1. Ширина заготовки 650 им.
2. Размер для справок.

I.464.2-I8.I I . 1.2.01
Стади̂ Масса И Ш

ГИЛ 
i ’yK.rp

Сорокин_
. Столбова' ’

Стдии*.Коршун 
От. инк. Иииоатдиноваа

Стенка

ДигтБ-ПН-30ГОСТ 19903-74 
4-1УВСтЗкп2Г0СТ1б523-70

------!------- 7TF?2 зз



*Размеры для справок.

I .4 6 4 .2 -I8 .I  I . 1.2.02

Элемент соединительный
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Иасса_

0,76
Засштай

1:1
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1 . Длина заготовки 83 мм.
2 . ^Размер для справок.

I .4 6 4 .2 - I 8 .I  I . 1 .2 .04

Кронштейн

1мгтБ-ПН-ДОГОСТ19903-74 

- 4-1УВСтЗкп2Г0СТ16523-70

Стали! Масса Масштаб

Р 0,06 1:1

Лист_ 1 Листов I __ _
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1. Развертку стенки см. лист 2 .
2 . ^Размеры для справок.

I . 4 6 4 .2 -1 8 .I  I . I . 3 . 0 I

;тади^ Масса^асштаУ

Стенка

ТИП-----CoDoi
аук,гр. Столбова
?т.инж.Ниноштдм ова у Q
;т . инж.Коршун

ДистБ-ПН-З.ОГОСТ19903-74
4-1УВСтЗкп2Г0СТ1б523-70

------

55 .7 1:10

Лист 11 Листов £

ЦНИИПРОМЗДАНИЙ
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I.464 .2-I8 .I

Элемент рамы

1.2.0.01

: £■ 'Ш£Ш fТ

Р 7,14 1:2

сип_ Сорокмн. ЖШ 1лисдд_1
гр. с: 

•них. Mi 2

- CZaJOUL

Столбова;. , л  , j 
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100х60хЗГ0СТ8278-7‘
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1W fT ~ 36~
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1. Шкрина заготовки 50 ни.
2. *Раэмер джя оправок.

— .....

тгаг~
PynTfpd

Сорокин
Столбова 'х/±

к---

СТ.ИКЖаКоршун а г/1/\'
СтГинж,йияаятдиiOBao/iL -

i.464 .2 -ie .i 1.2д .01

Сталия Масса Масшта(
Крюк р 0,07 1:1

Диет 1 Листов I _
,.„..Б-пн-здогост1990з-74

ЦНЮН1РШЗД1НИЙ- 4-1УВСтЗкп2Г0СТ1б523-70

| 36

1. Длина заготовки 90 мм.
2. Р̂азмер для справок.

I . 464.2-18.I I.3.0 .0I
;тадия масса масштаб

Крюк Р 0,02 1:1
Диет |ЛИСТОВ I

„w„ В6 ГОСТ 2590-71 
ВСтЗкпг ГОСТ 535-79

1ШИИПГ0КЗШИЙ
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60

хРазмер для справок.

— I-

= t
[ТИП гИ1

S3 *рук, гр;Стол6овц__
. инжгКоршун

кЛГиноятдиыов^^Г"

I. 464.2-18.1 1.4.0.02

>гддия

Ребро жесткости

Дио„Б-ПН-3,0Г0СТ19905-74 
4-1УВСтЗкц2Г0СТ1б523-70

J7 9 7 £  М

Масса !масата(

0,049 1:1
Лист {Листов I

ЦНИИПРОМЗДАНИИ
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*Размер для справок.

I.464 .2-I8 .I 1.4.0.05

Заглушка

1Ш_ Сорокипл4р±
,Столбов;

Г.*^п 1Ц<дея llAMVel
р 0,25 1:1

Диет _1 Листов I_
ЦШОШРОИЗДАНИЙ& Кормун ^
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*Размер для справок.

Г.464.2-18.I

Прокладка

.-У ~
Разика губчатая 

ОСТ 38-05 171-78

1.4.0.04

Р 10,0211 1:1 

Диет I JUtCTPi I.
цнитроиздАШ

Серия 1.464.2-18
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