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СОАЕРЖАИИЕ tbUWCKA.

ЙОЯСНИШЕАЬНАЯ ЗАПИСКА.

С е ш к и  С ф Ч , С ф - 2 , С ф - 5 , С ф - 6 .

С ы п к и  С<р-3,Сф- й .

С е ш к н  С ф - ? , С ф - 8 . П е в а й  П ф - 1 , П ф - 2 ,  П ф - 3 .  О ш а е а ь н ы е

с ш е р ж и и  0 ф * 1 , 0 ф - 2 .

П Л О С К И Е  КАР КАС Ы  К К - 1  , К К -  & ,  КК- 5 ,  К К - Й ,  К к - 5 , К К - 6 , К К - ? ,
К к - 8 , к к * 9 , к к м о .

П л о с к и е  к а р к а с ы  К к - 11 , К к - 1 2 , К к - 1 5 , К к - 1 й , К к - 1 5 , К к - 1 6 .  

П л о с к и е  КАРКАСЫ К к - 1 ? ,  К к - 1 3 , К к - А 9 , К к -  2 0 , К к -  2 1 ,  К к -  2 2 .  

П A 0 C K U E  КАРКАСЫ К к - & 3 ,  К к - ^ Ц ,  К к - 2 5 ,  К к - 2 6 , К к *  2 ? ,  К к - 2 8 .  

П л о с к и е  к а р к а с ы  К к - 2 9 , К к - 3 0 , К к - 3 1  , К к - 3 8 , К к - 3 5 , К к - З Й .  

П л о с к и е  к а р к а с ы  K k - 3 5 , K k - 3 6 , K k - 3 ? , K k - 3 8 , K k - 3 9 > K k - 4 0 .  

П л о с к и е  к а р к а с ы  К к - й 1 , К к ; Й 2 , К к - й З , К к - 8 1 .

П л о с к и е  к а р к а с ы  К к - й й , К к - й 5 , К к - й 6 , К к * й ? ,  К к - Й 8 .  

П л о с к и е  к а р к а с ы  К к - й9 ; Кк - 5 0 ,  к к - 5 1 , К к . - 5 2 ; К к - 5 $ .  

П л о с к и е  к а р к а с ы  К к - 5^ , К к - 5 5 , К к - 5 6 , К К - 5 ? , К к - 5 8 .  

П л о с к и е  к а р к а с ы  К к - 5 9 , К к - 6 0 , К к - 6 1 , К к - 6 2 , К к - 6 3 ,

К К - 6 Й ,  К к - 6 5 ,  К к - 6 6 .

П л о с к и е  к а р к а с ы  К к - 6 7 7 К к - 6 8 , К к - 6 9 , К к - ? 0 , К к - ? 1 , К к - ? 2 .  

П л о с к и е  к а р к а с ы  K k - ? 5 , K k - ? I i , K k - ? 5 , K k - ? 6 ; K k - ? ? ,  
К к - ? 8 , К к - ? 9 ,  Кк- 8 0 .

С е ш к и  Ск - 1  , С к * 2 , С к - 3 , С к - й , С к - 5 , С к - 6 , С к - ? , С к - 8 .

С е ш к и  Ск - 9 , С к - 1 0 , С к - И , С к - 1 2 .

П е ш л н  Пк - 1 , П к - 2 .  С в я з ь  С А - 1 .  О ш а е л ь н ы е  с ш е р ж и и .

П л о с к и е  к а р к а с ы  К р - 1 ,  К р - 2 ,  К р - 3 ,  К р - ? .

П л о с к и е  к а р к а с ы  К р - й ,  К р - 5 ,  К р - 1 0 ,  К р ц ,  К р - 1 2 .

П л о с к и е  к а р к а с ы  К р - 6 ,  К р - 8 , К р - 9 ,  К р - 1 3 ,  К р - 1 Й .

С е ш к и  С р - 1 ,  С р - 2 , С р - 3 , С р - й , С р - 5 , С р - 6 , С р - ? .  О ш а е л ь н ы е .

сиержиц Ор-1 т Ор-?.

лисп СШР.
1-3

А

1 5
г 6

ъ ?

Й 8
5 9
6 10
? 11
8 18
9 13

10 lA
11 15
12 16
13 1?

1*1 18
15 19

16 ас
1? 21
18 28
19 2 Ь
20 21,
21 25
22 2(>

23 z>

С ешки Св*1 ,Сп-2,Сл-3^ Cn-lj, Си-5,  Си-6,
лисп
ей

СШР.
28

С ешки Сп-9,С п- 10 ,Сп-11 ,С п- 12. 25 29
С ешки Сп- ? ,С п-8 ,С п- 13,Сп- 1й ,С п- 15, Сп- 20. 26 30
С ешки Сп-1? ,С п-1 9 ,С и-2 1 ,С п -18, 2? 31
С ешки Сп-22,С п- 23, Сп-2Й,Сп- 25. 28 32
Каркасы Кп- 1 ,К п- 2 ,К п- 3, Кп-Й, Кп-5, Кя-6. *9 33
Каркасы Кп -?, Кп -8,К п - ю ,  Кп-11« 30 3l|
Каркасы Кп -12, Кп- 13, Кп- 1 й ,К п-9»Пе 1лли Пп- 1 ,П п-2 . 31 35
Ка р к асы Кс1 - 25, Кс2- 25, КсЗ- 35, Кс1 - 30, Кс2- 30, КсЗ • 30. 32 36
Каркасы Кс1- 35,Кс2-35, КсЗ- 35, КсМ - 25,КсН - 25,Кс12 ‘ 85. 33 3?
Каркасы Кс Ю -30,К с 11-30, Кс12-30,КсЮ -35,Кс11-35, 
Kcf2-35. ЗЙ 38
Каркасы Кс?ф- 30, Кс?н -30, Кс5т- 30, Кс5н- 30, Кс?г -35, 
Кс?н- 35; КсбФ-35, Ксбн- 35. 35 39
Каркасы Ксбт- 35, Ксбн-35, Ксйф- 35, Кейн *35, Кс?т-25, 
Кс?н-25, Кс5ф- 25, Ксбн-25. 36 ко
Каркасы Кс6ф- 30, Ксбн-3 0 ,Кейт-30, Кейн - 3 0 ,Ксбт-25, 
Ксбн- 25, Кейт- 25, КеЙ и - 25. 3? Й1
Каркасы Кс 8*25,Кс9-25, Кс8-35, Кс9*35, Кс8-30,Кс9-30, 
КС13-85. 38 Й2
Каркасы Кс1Э-30, Кс 13-35, Кс1Й-25( Кс 1Й-30, 39 ЙЗ
Кмркасы Кс1Й -35, Кс15- 30, КС15- 25, Кс15- 35. ко кк
Каркасы Кс1б-25,кс1б-30,Кс1б- 35. Ошаеаьные сшержии 
Ос-1 «* Ос *8. к1 Й5
С ешки С а - i л  С а-5. к г Й6
Сешки Са -6,С а-? ,С1*8,С1-9а ,С1-9п; С а -10 а ,С а *10п . йз Й?
Сешки С а -И  а,С а-1< п ,С а -12 а ,С а-1 2 п ,С а -13а ,С 1-1$ п ,  
Са - 1Й a ,C a- i1< II. кк Й8
С ешки Са -15 , С а *1 6 , Са *1? , Са - 1ft. къ Й9

тк
W 4

С О А Е  Р Ж А  H U E  В Ы П И С К А  .
С Е Р И Я .
И U - 0^1* 9
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л и с п  СШР

cm

С е я к ц  С A- I Q ,  С  А* 2 0 . ks 50

К а р к а с ы  K a - I ^ a - I . k a - S ,  К а * * . k? 51

К а р к а с ы  К а - 5 | К а - ? , К 1 - 8 , К а - 9 1 К а * 1 0 | К а . ^  , К А - 1 в Д А- И  

К а р к а с ы  К а - 6 ,  К а - 4 8 ; К а * 4 3 ,  О ш а е а ь н ы е  позиции

<16 58

0 а -4 *  0 а - 7 . 1*9 53

К а р к а с ы  K a - 1 7 , K a - 1 8 , K a . 1 9 , K 1 - 2 D , K a * 8 4 , K a - 8 2 . 50 5Ц

К а р к а с ы  K a - 2 3 , K a *24i ,  К а - 2 5 . 51 55

К а р к а с ы  К а - 2 6 , К а - 8 ? , К а - 8 8 . 58 56

К а р к а с ы  К а -1 , К А ’ 8 , К а - 3 , К а - П ,  К а - 5 , К л- 6 . 53 5?

К а р к а с ы  К л - ? , К а - 8 , к а - 9 , К а - Ю , к а - И  , К а - 4 2 . 5М 58

К а р к а с ы  К А ' 1 3 , К а - 1 Й , К л - 1 5 , К » - 4 6 - 55 59

СЕШки C A ’ 1 , C A - 2 , C A - 3 , C A - i i ,  С а - 5 . 56 60

C e b k u  С а - 6 , С а - ? , С а - 8 . 5? 61

С е ш к ц  С а - 9 ) С а - 1 0 , С а - И  , С а - 1 2 , С а - 4 5 . 58 68

С е ш к я  C a - i 4 | , C a - 4 5 , C a * 1 6 , C a - 1 7 . 59 63

С е я к а  С а - 1 8 .  О ш а е а ь н ы е  позиции О а - 4 О л Н О . 6 0 64

П е ш а »  П а - 1 , П а - 8 . 61 65

ЗАКА АА НЫЕ И К А А Я  МК'4 и М к - Й . 6 8 66

ЗАКЛАДНЫЕ AEAAAU М к * 3  U М « Д . 63 6?

З а к л а д н а я  а е п а а ь  М к - 5 . 6l( 68

З а к л а д н а я  а е ш а а ь  Мк - 6 . 65 69

З а к л а д н а я  а е ш а а ь  Мк ? . 66 7 0

З а к л а д н а я  а е ш а а ь  Мк - 8 и а е ш а а ь  1 9 * 6? ?1

З а к л а д н а я  а е ш а а ь  И к - 9 * 68 7 8

З а к л а д н а я  а е ш а а ь  Mr - 1 0 . « 9 7 3

д и с ш . СШР. 3

З а к л и н а я  а е ш а а ь  Мк -1 4 7 0

З а к а а а н а я  а е ш а а ь  Мк -12. и  АЕПААЬ 3 0 . 74 7 5

З а к л а а н ы е  ЛЕША ли A U - 1 3  И М к -  1<А • 7 8 76
З а к а а а н ы е  а е ш а а м  Н а * 4 и Ма - 4 . 7 3 7 7

I e v a a u  6 , 8 , 1 8  и 1 7 . ?Ч 7?

1EBIAAU 8 8 Д 9  и  8 , 7 5 7 9
З а к а а а н ы е  а е п а а ч  Мр * 4 , М р - 2  и М р - 3 . 7 6 80

З а к а а а н ы е  a e h a a u  Мр -Ц  и Мр - 5 - 7 7 84
I e w a a u .  П о з и ц и и  2 , 1 ц 9  и  И . 7 8 82

З а к а а а н а я  а е п а а ь  Мр - 6 ,  позиция 4 8 ,  п е ш а я  П р - З  ч

ОШАЕАЬНЫи СПЕрЖЕНЬ О р - 8 . 79 83

З а к а а а н ы е  a e b i a a u  M c - 1 , M c * 2 , M c - 3 ? M c - i j . 80 Й
З а к а а а н ы е  a e b a a u  Мс - 5 ,  Mc - g . 84 85

З а к а а а н ы е  а е ш а а и  Мс - ? , М с - 8 . 82 86
З а к а а а н ы е  a e r a a u  Мс - 9 ,  Мс - 1 0 . 83 87
З а к а а а н ы е  a e i h a a u  Мс - П  7M C ' 1 2 , M c - 1 3 , M c - 1 * i . 8<4 88

З а к а а а н ы е  a e i r a a u  М с - 1 5 , М с - 1 6 , М с - 1 ? , М с - 1 8 . 8 5 89
З а к а а а н ы е  а е г а ли М с - 1 9 , М с - г о , М с - 2 1 ,  М с - 2 2 . 86 90

З а к а а а н ы е  а е ш а au Мс - 8 3 , М с -24ц Мс -8 5 ,1 А с - 2 6 . 8 ? 91
ПЕШАи П с - 4  , П с - 2 , П с - 3 ; П с - 4 Ц П с - 5 , П с - 6 , 88 9 2
ПЕШАи П с - 7 ? П с - 8 , П с - 9 , П с *  1 0 ; П с - 4 4 .

ф А Б А и Ц Ы  MAPKUPOEKM ЗАМЕНЯЕМЫХ АРМАП1¥РНЫХ U3 AE AU U

8 9 93

НА У4ЦфиЦНРОВАННЫЕ. 9 0  -  9 * 4 9*4' 98
П л о с к и е  к а р к а с ы  К к - 8 2 \  К к - 8 * 4 - ,  K k - 8 5 j К к - 8 7 ;  К к * 8 8 |

К  к -  9 0 95 9 9

ПЛОСКИЕ КАРКАСЫ Kk- 83*, K**86j Kt-sg,

т к

1 9 7 * 1
с 01EPXAHUE 1ЫПЧСК А.

96 100

серия
И И - 0 4 - 9
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Н А С Т О Я Щ И Й  А Л Ь Б О М  С О Д Е Р Ж И Т  р а б о ч и е  ч е р т е ж и  у н и ф и ц и р о в а н н ы е  
П Л О С К И Х  А Р М А Т У Р Н Ы Х  К А Р К А С О В ,  С Е Т О К  И З А К Л А Д Н Ы Х  ДЕТАЛЕЙ ДАЙ И З 
Д Е Л И Й  С Е Р И И  И И - 0 4 ,  Р А С С Ч И Т А Н Н Ы Х  Н А  С Е Р И Й Н О Е  ИЗГОТОВЛЕНИЕ Н А  Т И П О 
В О М  О Б О Р У Д О В А Н И И  З А В О Д О В  Т О  И С П Е Ц И А Л И З И Р О В А Н Н Ы Х  М Е Х А Н И Ч Е С К И Х  
З А В О Д А Х .  В А Л Ь Б О М  В К Л Ю Ч Е Н Ы  П Л О С К И Е  А Р М А Т У Р Н Ы Е  К А Р К А С Ы ,  С Е Т К И  И З А 
К Л А Д Н Ы Е  Д Е Т А Л И  ИЗ С Л Е Д У Ю Щ И Х  А Л Ь Б О М О В  С Е Р И И  И И - 0 4 ; И И - 0 4 - ! , В Ы П - U ;  
И И - 0 4 - 2  В Н П .  6 Ч . Й ; В Ы П . 4 0  Ч . Й  ; В Ь ) П . 4 4 ,  4 2 , 1 3 ;  И И - 0 4 - 3  В Ы П . З  Ч Й ,
Б Ы П . 4  Ч У ;  И И - 0 4 - 4  ВЫП. 4 7 - 2 0 ;  И И - 0 4 - 5  В Ы П .  4 0 ;  И И - 0 4 - Б  В Ы П . 5  Ч . Й ;  
Н И - 0 4 - 7  В Ы П . 4 , 2 ; И И - 0 4 - в  выпуск 3 .

Ь С О О Т В Е Т С Т В И И  С Т Р Е Б О В А Н И Я М И  У Н И Ф И К А Ц И И  П Р О И З В Е Д Е Н А  С К В О З 
Н А Я  М А Р К И Р О В К А  А Р М А Т У Р Н Ы Х  И З Д Е Л И Й .  А Р М А Т У Р Н Ы М  И З Д Е Л И Я М  П Р И С В О Е Н Ы  
М А Р К И ,  »  К О Т О Р Ы Х :

А ) П Е Р В Ы Й  Б У К В Е Н Н Ы Й  И Н Д Е К С  -  Н А И М Е Н О В А Н И Е  А Р М А Т У Р Н О Г О  И З Д Е Л И Е  
К  -  К А Р К А С Ы ;  С - С Е Т К И ;  М - З А К Л А Д Н Ы Е  Д Е Т А Л И ;  0 - О Т Д Е Л Ь Н Ы Е  
С Т Е Р Ж Н И  ;  П -  П Е Т Л И ;

Б) В Т О Р О Й  Б У К В Е Н Н Ы Й  И Н Д Е К С -  Р Ц Д  И З Д Е Л И Я ,  К О Т О Р О М У  П Р И Н А Д Л Е Ж А Т  
Р А С С М А Т Р И В А Е М Ы Е  П Л О С К И Е  К А Р К А С Ы ,  С Е Т К И  И Л И  З А К Л А Д Н Ы Е  Д Е Т А  А И-'
Ф -  Ф У Н Д А М Е Н Т Ы ,  К  -  К О Л О Н Н Ы ' ,  Р ~ Р И Г Е Л И ;  П -  П А Н Е Л И  П Е Р Е 
К Р Ы Т И Й - ,  С '  С Т Е Н О В Ы Е  П А Н Е Л И ;  Л -  Л Е С Т Н И Ч Н Ы Е  М А Р Ш И ;  Д -  Д И А 
Ф Р А Г М Ы  Ж Е С Т К О С Т И .

В) Ц И Ф Р О В О Й  И Н Д Е К С -  П О Р Я Д К О В Ы Й  Н О М Е Р  С О О Т В Е Т С Т В У Ю Щ И Х  А Р М А Т У Р 
Н Ы Х  И З Д Е Л И Й .
А л я  П Л О С К И Х  А Р М А Т У Р Н Ы Х  К А Р К А С О В  Н С Е Т О К  П Р И М Е Н Я Ю Т С Я  С Т А Л Ь -  

К Л А С С А  А Й ,  М А Р О К  2 Е Г 2 С  ИЛИ 3 5 Г С , Г О С Т  5 7 8 1 - 6 4 * ,  К Л А С С А  A I  МАРОК 
В С т З к п ,  В С т З п с ,  И В К С т З п с  Г О С Т  5 7 6 1  - 6 1 * ,  К Л А С С А  Б 1 ,  Г О С Т  6 7 2 7 - 5 3 * .

Д Л Я  П Л А С Т И Н  З А К Л А Д Н Ы Х  Д Е Т А Л Е Н  П Р И М Е Н Я Е Т С Я  СТАЛЬ М А Р О К  В М С т -  
- т ъ  ПО Г О С Т  3 8 0 - 7 4 .  А Н К Е Р Ы  З А К Л А Д Н Ы Х  Д Е Т А Л Е Й  И З Г О Т О В Л Я Ю Т С Я  И З  С Т А 

Л И  А Й  М А Р О К  2 5 Г 2 С  И Л И  3 5 Г С .  М О Н Т А Ж Н Ы Е  П Е Т Л И  И З Г О Т О В Л Я Ю Т С Я  И З Г О Р Я -  
Ч Е Ш А Н И О Й  А Р М А Т У Р Н О Й  С Т А Л И  К Л А С С А  A I  Р О С Т  5 7 8 4 - 6 1 *  М А Р О К  В С т З с п 2  
И В С т З п с а ,  О Т В Е Ч А Ю Щ Е Й  Т Р Е Б О В А Н И Я М  Г О С Т  3 6 0 - 7 4 .

А л я  И З Г О Т О В Л Е Н И Я  М О Н Т А Ж Н Ы Х  П Е Т Е Л Ь  В И З Д Е Л И Я Х ,  П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н Н Ы Х  
Д А Я  П О Д Ъ Е М А  И М О Н Т А Ж А  ПРИ Т Е М П Е Р А Т У Р Е  Н И Н 4 Е - А 0 Ч , З А П Р Е Щ А Е Т С Я  П Р И 

М Е Н Я Т Ь  С Т Д Д Ь  М А Р О К  В С т З п с 2 .
С о р т а м е н т  и  к а ч е с т в о  а р м а т у р н о й  с т а л и ,  а  т а к ж е  м е т о д ы  и х  и с п ы т а 

н и й  ДОЛЖНЫ У Д О В Л Е Т В О Р Я Т Ь  Т Р Е Б О В А Н И Я М  Г Л А В Ы  С Н и П 4 - В . 4 - 6 2  „ А Р М А Т У Р А  
Д А Я  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Х  К О Н С Т Р У К Ц И Й "  И Д Е Й С Т В У Ю Щ И Х  Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Х  С Т А Н 
Д А Р Т О В  НАН Т Е Х Н И Ч Е С К И Х  У С Л О В И Й  НА С О О Т В Е Т С Т В У Ю Щ И Й  В И Д  С Т А Л И  „ С Б О Р К У  
И И З Г О Т О В Л Е Н И Е  К А Р К А С О В ,  С Е Т О К  И  З А К Л А Д Н Ы Х  Д Е Т А Л Е Й  С Л Е Д У Е Т  О С У Щ Е С Т 
В Л Я Т Ь  С П Р И М Е Н Е Н И Е М  Ш АБ Л ОН ОВ  Н К О Н Д У К Т О Р О В .

В с е  К Р Е С Т О О Б Р А З Н Ы Е  С О Е Д И Н Е Н И Я  А Р М А Т У Р Ы  К Р О М Е  О Г О В О Р Е Н Н Ы Х  Н А  Ч Е Р 
Т Е Ж А Х  И П Р И В А Р К А  А Н К Е Р О В  З А К Л А Д Н Ы Х  Д Е Т А Л Е Й  К  А Р М А Т У Р Е  Д О Л Ж Н Ы  В Ы П О Л 

Н Я Т Ь С Я  ТОЛЬКО К О Н Т А К Т Н О - т о ч е ч н о й  С В А Р Ш  С НОРМ ИРУЕМ ОМ  П Р О Ч Н О С ТЬ Ю . 1 *  
Ду г о в а я  с в а р к а  к р е с т о о б р а з н ы х  с о е д и н е н и й  и е  д о п у с к а е т с я . —
П л о с к и е  а р м а т у р н ы е  к а р к а с ы  и з  д в у х  п р о д о л ь н ы х  с т е р ж н е й ,  с о е д и н е н н ы х  п о 

п е р е ч н ы м и  с т е р ж н я м и ,  р е к о м е н д у е т с я  и з г о т о в л я т ь  н а  а в т о м а т и ч е с к и х  л и н и я х  ( н а 
п р и м е р ,  л и н и и  н а  б а з е  м а ш и н ы  м т м - з 5 , м т м к - з * 400 ,  м т м - о .9  Л е н и н г р а д с к о г о  у а -  
в о д а  „ У а е к т р и к " и д и  а н а л о г и ч н ы х ) .

В З А К Л А Д Н Ы Х  Д Е Т А Л Я Х  АНКЕРНЫЕ С Т Е Р Ж Н И  Д ОЛЖ НЫ  ПРИВАРИВАТЬСЯ к  П Л А С Т И Н А М : 
л) В Н А Х Л Е С Т К У - р е л ь е ф н о й  к о н т а к т н о - т о ч е ч н о й  с в а р к о й ,
Б ) В Т А В Р -  ПОД С Л О ЕМ  Ф ЛЮСА.

В З А К Л А Д Н Ы Х  Д Е Т А Л Я Х  Ш О Н И ,  В С Л У Ч А Е  ШТЫРЕВОЙ Ф И К С А Ц И И  НА ФОРМЕ П Р Е 
Д У С М О Т Р Е Т Ь  О Т В Е Р С Т И Я  ДЛЯ Ф И К С А Т О Р О В .

Т а в р о в ы е  с о е д и н е н и я  а н к е р н ы х  с т е р ж н е й  с  п л а с т и н а м и  з а к л а д н ы х  д е т а л е й

Д ОЛЖ НЫ  С В АРИ В А ТЬ С Я  НА П О Л У А В Т О М А Т И Ч Е С К О Й  СВАРОЧНОЙ М АШ И Н Е, Н А П Р И М Е Р , Т И П А  
А Д Ф -2 0 0 1  НАИ А Н А Л О Г И Ч Н О Й  Й Е Р А З Р Е Ш А Е Т С Я  П Р И М Е Н Е Н И Е  С В А Р О Ч Н Ы Х У С Т А Н О В О К ,Н Е  
И М ЕЮ Щ И Х  А В Т О М А Т И Ч ЕС К О ГО  Р Е Г У Л И Р О В А Н И Я  П А Р А М Е Т Р О В  Р Е Ж И М А  СВ АРК И ТАВРОВЫХ СО
Е Д И Н Е Н И Й , Т Р Е Б У Е М О Г О  С О ГЛ А С Н О  С Н 3 9 3 - 6 9  §  5 . 4 - § 5 . 4 3 .

Л и к е р ы  р е к о м е н д у е т с я  о т р е з а т ь  н а  п р е с с - н о ж н и ц а х ,  п р и ч е м  в е л и ч и н а  скоса
И А  С Р Е З Е  Т О Р Ц А  А Н К ЕР Н О ГО  С Т Е Р Ж Н Я  ДОЛЖ НА БЫТЬ Н Е  Б О Л Е Е 2  ММ НА КАЖ ДЫ Е (ОММФ.

Пр и м е н е н и е  р у ч н о й  д у г о в о й  с в а р к и  т а в р о в ы х  с о е д и н е н и й  з а к л а д н ы х  деталей
Н Е  Д О П У С К А Е Т С Я .

В с е  и а х а е с т о ч н ы е  с о е д и н е н и я  п л а с т и н  с  п р я м ы м и  и л и  о т о г и у т ь п а и  а н к е р а м и

В З А К Л А Д Н Ы Х  Д Е Т А Л Я Х  С Т Е Н О В Ы Х  П А Н Е Л Е Й  С Л Е Д У Й  В Ы П О Л Н Я Т Ь  Р Е Л Ь Е Ф Н О - Т О Ч Е Ч Н О Й
с в а р к о й . Р е л ь е ф ы  в  п л а с т и н а х  с л е д у е т  ш т а м п о в а т ь  п р и  п о м о щ и  п р е с с а  м о щ 
н о с т ь ю  Н Е  Н И Ж Е  5 0 т .

М о н т а ж н ы е  п е т л и  д о л ж н ы  и з г о т о в л я т ь с я  н а  а в т о м а т и ч е с к и х  с т а н к а х , н а п р и 
м е р ,  С Т А Н К А Х  Т И П А  С М Ж - 2 4 2  Г И П Р О С Т Р О М М А Ш  ИЛИ Г И Б О Ч Н Ы Х  П А Н К А Х  Д Р У Г И Х  Т И П О В

И з г о т о в л е н и е  а р м а т у р н ы х  и з д е л и й  д о л ж н о  п р о и з в о д и т ь с я  в  с о о т в е т с т в и и  с  
4) г ост 1 0 9 2 2 - 6 4  „ А р м а т у р н ы е  д е т а л и  с в а р н ы е  д л я  ж ел ез о б ет о н н ы х  изделий и 

К О Н С Т Р У К Ц И Й . Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Т Р Е Б О В А Н И Я  И  М Е Т О Д Ы  И С П Ы Т А Н И Й /  

ц  Г О С Т  1 4 0 9 8 - 6 8 „ С О Е Д Й И Е И Н 9  С В А Р Н Ы Е  А Р М А Т У Р Ы  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Х  И З Д Е Л И Й  И 
к о н с т р у к ц и й ”  К о н т а к т н а я  и в а н н а я  с в а р к а  Ос н о в н ы е  типы н  конструктивные элементы"

3) сн 3 9 8 - 6 9  „ У к а з а н и я  п о  с в а р к е  с о е д и н е н и й  а р м а т у р ы  н  з а к л а д н ы х  д е т а 
л е й  ж е л е з о б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и й  "

4 )  „ Р е к о м е н д а ц и и  п о  з а в о д с к о й  т е х н о л о г и и  и з г о т о в л е н и я  и з д е л и й  с е р и и  НИ-04”
А Л Ь Б О М  И И - 0 4 - 0 ,  В Ы П  7 ,

Г О С Т  5 2 6 4 - 6 9 . ШВ Ы С В А Р Н Ы Х  С О Е Д И Н Е Н И О У Ч Н А Я  9 Л Е К Т Р 0 Д У Р 0 В А Я  С В А Р К А ”  
Г 0 С Т 2 3 1 2 - 7 2  „ Ш О В Н Ы Е  И З О Б Р А Ж Е Н И Я  Н О Б О З Н А Ч Е Н И Я  Ш В О В  С В А Р Н Ы Х  С О Е Д И Н Е Н И И  
Г О С Т 4 4 6 9 2 - 6 6  .. У С Л О В Н Ы Е  Г Р А Ф И Ч Е С К И Е  О Б О З Н А Ч Е Н И Я  Э Л Е М Е Н Т О В  К О Н С Т Р У К Ц И И  4 
С М .  С Е Р И Ю  И И - 0 4 - 8  В Ы П . З
И С П Ы Т А Н И Е  С В А Р Н Ы Х  С О Е Д И Н Е Н И И  А Р М А Т У Р Ы  И З А К Л А Д Н Ы Х  Д Е Т А Л Е Й  О Б Я З А Т Е Л Ь Н О .

Т К

1974 О Я С Я ЩЕПНАЯ З А П И С К А

С Е Р И Я
И И - 0 4 - 9

ВЫПУСК ЛИСТ 
1

/3586 5Г
0 6



г

I
*

t

I
c

£

Яs

sк
*

CL £

X
Lu*

a
0
6-
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*Ш

J
8
к  в

Щ Н
EBgil

TK

1 9 7 4

М агка

иэделч*

По 9.. С ече яме 

мм

Д ЛИ К А

М М

Кол /На о с а ,  КГ

ШТ. всех И^4ЕИ1*?

C p-2 Ф ЛИЩ 42.80 44 0.̂4 7.44 7.44

С р г* 2 Ф 424Ш 4>Ь© 44 4.2о 4fe.8C 4fe.e>o

< V * > ф*2ЛШ 42>© 44 4.12 4? - « 4>.б»&

/ИЛРКЛ По 9 . С ечеяче 4>4МНЛ коА /Иа о с л , кх

И>4ЕИМ9 /И/И ММ. ИТ. ССЕХ ИЭДЫф!

С р - 4 4 Ф & /Ч ? в о ю >-*о >••70

E (ПКИ < V  « ;  V ? '  V  *

C t  F * M  9 »
И И - 0 4 .9

Ь Ы г г л : »
1

иист 
-1

/BSS6 6





3





(SO 311 I II > 3 000 545
4 I9S . * «-n

6S0 L 300 * 14 • 7 000 L 545 c.1 '1 i
0 395

. (50 i. 300 « 7 * 2100 L 545
J T 'r '

3 295 If * -13

. (50 L 311 * 10 • 5 401 L 545
6595 o«- л

 ̂ 650 I 300 « 0 * 2 400 L 545 Сш.A /[ /
3 595 K*t5

. ($0 L 310 * 20 * 6 000 L 545
( A *
, 7195 <___ « < • «

Марка
элемента

м° и° 
поз.

SE4EHKE
ММ.

А АННА 
ММ. КОД. МА09А . КГ.

ВТ . 8СЕГ0ШЕА.

к,-и
12 0 401 | 4195 2 ti.to 82.80

86,6613 0 1C Л I 390 II 0.35 3.85

к,-и
14 0 400 8 8395 2 02.86 165,72

174.4713 0 12 А I 390 25 0.35 8.75

К,-13
15 0 46 4 § 3295 2 32.52 65,04

67.8413 0 Й«1 390 8 0.35 2.80

Хг 14
16 0 40 А| 6595 2 65,09 130.11

136.9313 0 12 А I 300 19 0,35 6.65

КК-15
17 0 40 4 § 3 595 2 35,48 70.97

74.1213 0 1? АI 390 9 8.35 3.15

Кг 16
18 0 40 Ай 7195 2 71,01 №.03

149.3013 0 12 AI 390 21 0,35 7.35

т к П Л О С К И Е  К А Г К П С Ы
Г Г П П  

Н Ц. 04-9

1974 *Г М г 1М г В . М * Д к - в . М »
ВЫПУСК

i
ш г
5

/35*6 /О
ММЫШЕМ



s «

v* к <

О *1-

*  5

S i f

i o

* 5 5 ^ o o  x  4 0  *  ^ o o o 5 & o

> 4 - 1  У 9

6 > ? > o o x  a - 4 -  7 2 o o

g > > 9 f r

5 6 °

. * 22 - V > o x  7 * 2 ^ o o 5 6 o

> 2 9 ?

* 5 5 j o o x  1 Л -  ? ^ o o ? 6 o

* 2 9 5

. . - * 2 2 -
^ o o x  О  »  2 4 0 0 5 6 0

? ? g g

& » ^ o o x  2 e

'7 Л У ?

K r ' 7

_ « V < *

L

л - * °

Л г ^

K > 2 2 -

TK
19 74

/ И у 4 Р К Л
иЭДЕКИТЧ

R o * . C C M E ttU I
/ И *

Д и и н л

мм
к о л A i  А С С .А ,  КГ

Ш Т . всего и 5 4 м

К к- 1 7
4 2 Ф АоА  Ш -44 9 5 2 A i ,4o в2,?о

8 6 .6 6
< > 4 И 2 .у4 1 -> 90 44 о .5 ? 3,85

• V 1 6
К* Ф ^ о /1!}? » > 9 5 2 » 2 8 6 165.72

47-4 ,Ц?
4 > Ф 12.А 1 2 5 о .> 5 8,75

K - 4 9к
< 5 ф А о А  Ш > 2 9 5 2 > 2 .5 2 65,0*1

< > 4 ><ZAI ? 5 о & о .? ? 2 »

К - 2 о
к

4б> 6 4 o ^ f l 6 5 9 5 2 65,09 4>0,18
4 > 6 ft3<5 ф 1 2 > » х 5 9 о 4 9 0 .5 5 6,65

К - 2 1
4 7 ф х ю х т 5 5 9 5 2 ? ? , « 7 о ,9?

7 4 . 1 2
< 5 Ф 1 2 / 4 1 > 9 о 9 ^>>? 3,15

К ' 2 2
1 « ф -4 о у | Я} 7 1 9 5 2 7 1 .0 1 4-12,02
<5 d » 1 2 > « I > 9 о 2 1 о .5 5 7 .3 ?

4-49,38

П и О С К И Е  К / » Р К / ( С Ы
К К < 7 }  К > Г 1 а >  V 1 9 i  < v 2 ° :  k-f 2 i

C £  F * H  5 t  
И И - О ^ - 9

BUlfrcl ИисТ

(3 S8 6 H



X  ,0

« 5 ?

" f  5 * ^ * 3

й . j  .
S i 3 k f c u

МИ I = M =1
н н 1 1

6 2 9 >« 4<=> ■» 9 o o o

- 4  4 > P
+ 5 2 5 ,

C 2 > > Q Q X  2 4 =  7 2 0 0

Р У -  £ g >

- 9 * S L

g g > ? Q C  У  7 -  2 1 0 o

i f s - f
? o p x  -1 f t  =  9 4 c k - 5 ^ .

6 > 9 j q

6_ 2 ^ _ ^ o o  x &*r 2. 4 о о > 2 >

_ 5 £ 2 s > .

6 2 9 b o « 2 c _ г « ^ .

7 ^ 0

_ X -  z >

J r *  2 ?

K V ' 2 . 6 .

f C K- 2 7

1 С , Г 2 в

1 1

TK
J974

М а р к а

И ЗД ЕЛ И Я

N N .

ПОЗ

С с ч е н к е

УИ/П

Д и  И НИ 

мм
к<=»и. у И л с с и ,  к г

ш т . 6 С Е Х И 9 4 Е Л

к - 2 >

1 > Ф 1 2 4 1 > 9 0 4 4 о ,> 5 > .»

4 9 4 > - 4 о 4 а -44 9 0 2 •44.0 в 2 ,о

К к- г - 1

4> ф 1 2 4 1 > 7 о
2 ? о . > ? в .  7

4 7 4 .92 о ф -404|П в » о 2 8 2 . 9 (£>>.*

Кк- 2 ?
Ф  1ZAI > 9 о & 2 .S

6 7 .62 1 ФА<=> А  т > 2 > о 2 > 2 .4 6 4 .8

К - ^

Ф 1 2 . Л 2 > 9 о 4 9 « * ? * 6 . 6

4 >6.-42 2 ф А о А Щ в » о 2 G A . 9 f 2 9 .«

Кк - 2 7

«> Ф  4 2 .4 1 > 9 0 9 о . » > 2

7>,-42 > Ф А  O y4iTj » > о 2 > Я 4 7 о . 2

К ~ 2 &

* > Ф 1 2 . А 1 > 9 0
2 1 < *> > 7. >

444 .92-4 Ф а о а Щ 7 4  > о 2 7 0 , < 6 4-44.3

П и О С К М Е  К И Р К / С Ы
fC K~ 2 > >  K “ 2 ^ ; K “ ^ e ;  K £ 2 > ;  h £ 2 7 ; K - 2 8 »

С Е Г И  ^
И И - 0 4 . 9

tw in  V O
1

И И С Т

7
/ 3 & P 6  / г



м

с  ^

О о.

X  <  о  X

£~»Ш ^ fc.

d> i — l I I  " I
г\ \ 1 n  1  1  1  1  4

, >50 >001 17=5100 [l60 <—> Е------------ *

5610 1 K .-& 9;  е— ---------

f <65, >00*15=4500 160 f

.  K - W
ф -------- — »

4825

Л ! » >00*14=4200 160

K ^ i
<* ^

4?Ю

,  1 « >Q0*12=>600 |160

K i-? 2
4 1------------ 7 •Г '

>9254

>501 >00*15=4500

4

160

K r W
'  f  7j

5010
f 4

9

,1 6 5 , >00*1>=>900

/

,160

.  M 44225
0

1

( 2 ? @ @ @ @ @

М а р к а

и н е л и *
м м
поз.

Се ч е н и е

м м
А л и н а

м м .
Кол. М А С С А , КГ.

turn. ВСЕГО ИЗА.ЕЛ-

к - г ?
25 02ОАШ 5610 2 1>.9 27.80

29.4 02 Р6 А I >90 18 0.09 1.60

N r » *

26 0  20 А й 4825 2 12.10 24.20
25.602 0 6 А I >90 16 0.09 1.40

Кк-> 1
27 0  20 Аш 4710 2 11.7 28.4

24-702 0 Ь А 1 390 15 0.09 13

KK- W
28 020 А ж >925 2 9.9 198

20.902 0  6А J >90 1> 0.09 1.10

K g - ’ »

29 02ОАШ 9010 2 1235 24.7
26.102 0  6 A I >90 16 0.09 1.4  о

>0 020 А Н 4225 2 10-65 21.>0
22-502 0 6 A I >90 14 ао? 12 0

т к П л о с к и е  к а р к а с ы
Се р и я  

и  и - о ^ - 9
1974 К — 2 9 ,  К - 9 0 ,  К * > 1 ,  К ^ - 3 2 .  К — К Г 5 4 . ( М л а ^ с к Л и с т8

/S S S S / 3



t t

5 1

I

6 5 0

650

655

655

655

100*46=4800

5610

500*15=1900
4740

100*44*4200
5040

500* 16=4800
5610

500* 15= 5900
4710

500*14=4200
5010

.160

Jfefi
160

J r f i .

160.

J f c 5 L

J75

K,r58

.175

.175

■ t e a

-$■
МАРКА

ЭЛЕМЕНТА

fJN

П05.

Реч ен и е

m m

А л и н а

m m
Кол.

М а с с а , кг.

uim. Всего ИЗАЕЛ.

« s - w

32 0 4 оаш 5610 2 55,67 111,33

117. 2813 0 1 2 A I 39 0 17 0,35 5.95

K r ’ 6

35 0  4o A »I 4710 2 46.78 93.57

9 8 4 ?13 0 1 2  A I 390 14 аз 5 4.90

К к- Л

34 04o А Ш 5010 2 4?,74 П А Ч

« 4 .7 413 0 1 2 A I 390 15 0.35 5,25

Кк- 7 8

52 0 4 оаЩ 5610 2 55.67 111.39

117,2813 0 1 2  a I 390 17 0.35 5.95

I'k- ”

33 0  4 oa Щ 4 7 1 0 2 46.78 93.57

98.4713 0  12 AT 390 14 0.35 4 9

оu

3 4 0  40Afif 5010 2 49 74 99,49

104.7413 0  12 A I 390 15 0.35 5,25

т к П л о с к и е  к а р к а с ы
СЕРИЯ
ИМ-04-9

1 9 7 4 К ; } 5, К;г?6, К.-У7, К К г ? ’  Кк- 4 0 . ЬЫПЧСЛ
1

Аист
9

/3 £ \ 9 6  /V



\ 4

s g
Э  О  а »

х  С ( 0

O r t J  i f f — О
f c | 5 | £ *
i S S e S  -

ста

625 300 *16 *  4800 ieo
5585 . К*-Ч1

625 300 *13 » 3900 160
4685 Кк-чг

625 | 300 МЧ «4200 ,160
4985 Кк-ЧЗ

Марка
изделия

И И 
поз.

Сечение
мм

Длина
мм

Кол. Масса, кг
т. зсего изделие

Кк-Ч*
36 Ф40АШ 5585 г 55.44 «0.88

«6,83\ъ Ф12А1 390 П 0.35 595

Кк-Ч2
Ъ1 ФЧОАШ 4685 г 46.53 93.06

91.96\ъ <игдт 390 14 0.35 4.90

к,-чз
38 Ф40А1 4985 г 49.30 98.60

ЮЗ .85<3 Ф<гд! 390 15 0.35 5.25

П ри меча  и w е .
СтЕМКМЬ ПОРЦИИ 78 ПРИВАРИ»ЛETCJ К СТЕРШИМ V
С Т Р О Ч Н Ы М И  K k E U l f k U H  М Л Н  А У Г О Л О И  С Е К Р К О Й  

П О С Л Е  С В А Р К И  П Л О С К О Г О  К А Р К А С А .

Марка

изделия
ritl
поз

Сечение
мм

Длина

мм
Кол. Масса, кг

ШПТ. Зсего итделил

К кг 81
Т| Ф№ДШ 18555 2 20.0 40.0

53.318 Ф16АШ 3400 2 5.40 10.8
41 Ф6А1 290 42 006 2.5

Плоские KAPKACW
к * - ш ,  К к - ч г д к - ц з . К к - ^

С Е Р И ? к
ИИ-ОЧ-9 

Е Щ Щ Ж т1 I ю
/ 3 S 8 6 / 5

ш



о  о

I S S S l

Г П

J>r

m

< D ® @ ® @

,350 300 Ml *3300 I 545
в»

<1196 2
-**
с

1 _
,

350| зоо * а * гмоо 1 545
1 3295 *к-45

350 300 М9 г 5100 545
0595 Кк-Ч6

350 300 * 9 * 2700 f 545
3595 n«-fl

,350[ зоо к гь 6300 |! 545
7195 . К,-Чв

TK
1974

Марка М Сечение Д л и н а

Кол.
Масоа.кг

изделия поз. мм м м ш т . bcero издел-

К«-Ч4
1 Ф го А ш 4195 г 10.35 20.10 *51 СП

41 Ф 6 А 1 290 12 0.004 0,80
fcwU

К»-Ч5
4 Ф го д ш 3295 г 8,15 16.3

16.9
41 Ф 6 А1 290 9 0.0*4 0.6

К ц - Ч 6
5 Ф г о А ш 0595 2 16.25

о*
! «J
1 *°

41 Ф 6 А1 290 20 0.0*4 1.30
33.80

К*-47
6 Ф г о л т 3595 г 8.85 171

183
41 <Аблг 290 10 0.064 0.6

Кк-40
7 Ф го А ш 7195 2 1175 35.50

36.90
41 Ф6А1 290 22 0.064 1,40

Плоские КАРКАСЫ 
К,-ЧЧ, Кк-ЧБ.Кк-ЧЬ.Кк-ЧТКк-Чв

с е р и яИИ-04-9
6 ы Ш к Аист

U

/з*<?б / е



*  X

** и.

„  г  u

X  X

ь *  г *  I—

■ к  к  “ I  "  »■ i s  •<£ ^“  .•<« « J ь<

з :

<55©

165 500*8 * П80 565*3 1-9
5410 К.-И:> b— 

165 500»6 •• 1800 545* - -j

1510 K.-50**

165 soon «1100 545
18(0 1чк Б1

165 500 *11 * 5100 54S
* —»

S810 1 -̂51
n  b~—3

165 500 *10= S100 , 545

640 8t-S 3

т к

19 74

IS

M k k k

3 К E M EHTft

HK

П05.

tEHEHUE

MM

Д ИН4 

MM

m . MKt t b ,  u

UT i u r o И5АЕМ1»

V 4 8
41 Ф15 К  Ш 5410 1 15.15 16.50

1 П О45 ф8 И ISO 10 0 11 1.10

4 - 5 0
44 ф15КМ 1510 1 8.15 IS 50

10 50
45 Ф 8 И ISO 1 0.11 0.8

Ч - 51

45 Ф15 MO 1810 1 10.9 11 8
i n

45 Ф8 M 190 8 0 11 0.9

Ht - 5 l
41 Ф6 KT ISO 18 0.064 1.15

50 00
46 Ф 1 0 Н 5810 1 14.45 18 85

V “

41 ф ! 0 Ь | 6410 1 15.8 51 6

55.1441 ф Б  ̂I 190 14 0.064 1.54

| Ш 1 Н  U E U C H  
1,,-Н, l^-SO; l t-5l; l^-St; 1 -̂51

t E M *  
t t  U  -  0 4 - 9  

Ш П ’ Д Г Т Ш  

1 1 и  
/3 5*8 6  /7



S = * *  те-

о  з; ь) оUB I—

« .  *  К  X

К *  l i « .
S.*

C “ T " J

ш
650 500 хЮ *5000 515

1195 Кь-51
«0 | 500 х 1 »ЦОО |L 515

5195 Kt-55
, 650 I 500 х1* - 5100 |L 515

6595 Ке' 56
650 1 500 х & * 1100 | 515

5595 Kt-57
650 I 500 х 10 * 6000 |L 515

1195

т к
1 9 7 4

П

М к т * N t £ Ч £ Н НЕ JUm
Кои

M u u , кг

« 5 Н Ш П05 ММ мм UT. 8 Ш 0 издш
18 ф 1 5 К $ И95 1 1 6 .1 5 3 t 3 0

Кк-51 15 ф 8  И 190 10 ОН 1.10 3 5 . 1 0

19 ф 3 6 К | 5195 1 16.33 16.55
V55 50 Ф 15 К 1 3195 1 1 1 6 8 11.68 1 1 . 0 9

51 Ф и м 190 8 016 1 . 0 8

51 ф d ш 6 5 9 5 1 51.69 51.69
К**56 53 ф 1*5 к ill 6 5 9 5 1 15.59 15.39 8 5 . 0 1

51 Ф и м 190 19 0.16 1.91
51 Ф 36 К M 3595 1 1111 1 8 . 1 1

K.-S1 55 ф 1 5  К 1 5595 1 1 5 . 8 1 13 81 11.90
51 Ф 1 1 М 190 9 0.16 151
56 Ф36К| 1 1 9 5 1 5 1 .1 9 5119

Kt-S8 51 ф ! 5 К | 1 1 9 5 1 т о 11.10 90.65
51 ф11*1 190 11 0.16 5.16

Ittt&IE KKfUtM
l-Ь̂ , 1С55 , l K' 5 f i ; l ll- S 7 ; l tt-S t

СЕ Сп
Ий- 01-9

1ЫЙПК M tT
i <3

/ 3 5 - ^ 5  /а
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i  =е

/CTTv T̂Tn о1Г>
о
р-( Ц л £ У

ю Б0 <50 . во . ,10 ®
2 . 9 0

Марка
издеа.

N

поз
С е ч е н и е

мм
Алина

мм
К О Д М А С С А ,  К Г

№ 7 H E X И З Д Е Д .

С к - 5
8 4 о б а ! 7 0 4 0 . 0 4 5 0 . 0 6

0 2 0
8 5 рба1 2 9 0 2 0 . 0 7 0 . 1 4

С к - 6
8 6 0 8 А  | 7 0 4 0 . 0 2 8 0 . 1 1

0 . 3 5
8 7 0  В  А 1 2 9 0 2 0 . 4 2 0 . 2 4

© © -

<0

\ ’— <§щ о
2I

Г

ог*
о

е->

г 70 2 3 0 , 7 0 ,10 °
3 9 0

М а р к а

И З Д Е Д .

И И

поз
С Е Ч Е Н И Е

М М

Д а й н а

мм
ш М  А С  С А ,  К Г

Я 1 . П С  Е Г О И З Д Е Д

6 к - 1
8 0 Ф 6  А | 3 9 0 3 0 . 0 9 0 2 7

0 3 9
8 1 Ф 6  А  1 1 6 0 4 0 0 3 0 . 4 2

С к - 2
8 2 0 1 2 А | 3 9 0 3 0 . 3 5 1 . 0 5

1 . 6 1
8 3 0 1 2  A M 4 6 0 4 0 . 1 4 0 . 5 Б

SE
oS-tsiO

c m *

<§Xs)

10 -И 150

© § > ■

290
,125 70 7 0 <25

Ш .

Мшл
кзш

<и
поз

Се ч е н и е

мм
А Л » в А

ми
Код . Мосса, кг

шт. есЕго ИЗДЕД

U-7 85 06 АШ 290 6 0.07 0.42 0.42

Ск-8 87 08 А Ш 290 6 0.12 0.72 0 72 TK
1974

Марка
И З Д Е Д

и
поз.

П е ч е н и е

мм
Дайна

ми
Ю*. МАССА, КГ

ШТ. В С Е Г О И З Д Е Д

и- 3 80 06 а! 390 7 0.09 0.63 0.63
Ск-4 82 0 ( 2 О | 390 7 0.35 245 2.45

Се н и  с и , cn-a. Ск-з, скЧ;Ск-5;Ск-б;
С к -7 ; С К"8

/з 5* а в

С Е Р  И 9
И И - 0 4 - 9

вы п ус ки  и с т  
4 < 7

СзНЕЦЮА I
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-% Z H %

H l i l S

H i i .  36
• »  * ' 5 0

Л Л Я  A r 2

3.

Я и  м и  И  П  '.
Е т о о п о в  о ч н ы е  п е т л и  д о п у с к а е т с я  
П Р Ч М Е И * Г О Ъ  П О С Л Е  ц е п ы т л и и я  h a k o p m a -

m u m v o  ш т к н  с ш Ф Ф и д и е ц н \ о м  
д м н д м и ч н о с т и  р а в н ы м  4 , 5  

П а д а ю щ е е  н о л и  о  п р и в я з а т ь  о язллк-

М *  П В О В О А Н И О Й  U  Д Е Т  А Е  - 

С т е р ж н и  п о з и ц и и  95 и 9 7  п р и в я з ы в а ю т с я  
к с т е р ж н я м  93 и 9 4  в я з а л ь н о й  п р о в о л о к о й  .

М а р к а
ШМЕНША

П е ш а я

п . - 1

П е т а я

М

н и

по в.

I I » ф « А 1

9 6

9 7

95

96 

9 5

U H I
мм

Д л и н а

мм

K A I

ф Ю А Х

И * 1

Ф12А-Х

75 В

зДо

959
З Д О

19В

А О Л
М а с с а , кг

п т

i l l
Л И

0,25

X s T
Л 5 ?

l i t

к о д

M l

Щ .

• , 5

j j 5 l _  

В ,5 5

M l

о д е » » *

5 , 2 1

2 , 7 1

- * 1  f l

Ж

М а р к а

ЭЛЕМЕНТА

АН

поз.

С Е Ч Е Н И Е
м м

Д л и н а

мм
U0A

М а с с а , к р

ш т . ВСЕГО НЗАЕА

СВЯЗЬ
С А -4

п ф В л -1 3 7 0 г D.45 0.30
0.58

99 Ф а м зДо г 0.4Д В 2 .8

( 0  < §>  „
L  Г г

300

М А Р К А
ЭЛЕМЕНТА

ЙЙ
поз.

С е ч е н и е

м м
Д л и н а

м м
кил- М а с с а ,  к р

п т ВСЕГО « Д Е Л

ВТДЕАЬИ
СТЕРЖНИ

к Ф ш 390 1 1 8,0 86 0,086 0,086

4з Ф 12 A I 590 1 0,35 0,35 0,35
Д1 Ф ш 29 0 4 о,обД 0.06Д 0,0 6 Ь

дз Ф 1 U 290 1 0,117 o .ffl в , т

51 ф 4 2 A I 2 9 0 1 0,26 0,26 0.26

ТОО ф 6 A I Доо 1 0 089 0,089 8,089

ют ф Б А Х Б0 0 1 0,13 0,13 0.13
ю г ф г о ш 175 0 4 Д,5 Д,з д.з
юз ф т г к х Д оо 4 0,35 0,3 5 0,3 5

Т К

O T V

П Е Т А ! А П и -4 В1 п Р 1 А О  1 Г  1  1П II * У U ЬЛ  5 D 1  Л ' 1 .
С Е Р И Я :

к и - в ц . ^

J u i m h w e  т » ж * «
АЫМСН

1
А и с т
1 9

/3586 2 V
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? ? 4 o « V 7

7 0 * o o *  42 .- 4 2 0 0

2 Ш «

200*14 = 2 BOO 4 0 O *  4 4 -  1 4 0 0

? 2 * o

7 ^

Л И Л  K -1,t C -2; t f c b  K,-7
190

TK
I974

/VUPK4

И5ЛЕИИЯ

М -

«Q3-

C tm u H t 

/И/и

л  И мил 

ЛИ4

<0 А ,41 4 0 С 4 ,  КТ

шт. Всего ИЗЦ1И9

к „ -1

1 ф22-4<н 7740 Я 24,>? 2 .\У}

77.6-?
2 Ф>6»4® 7240 Я АЯ,е>7 41. Ы

> Ф12.АЩ 4> о У* о ,уъ ЯА.М

k p -z

2 ФУ*>Ат 92-40 л АЯ.&7 44.87

4 ФЯОАЦЦ ? М о i > 4 2 у м

& ф4оА1й Л ^ о У » 0,2.7 ю.2.е

Кр - >

А ф Ю /im > > 4 0 4 > 4 2 >42

Л /  Г7,9 Ф > 2 4 £ > 2 4 0 4 >* 06 * * «
<с> ф Ю 4  гй 4 ? о 9 S о.27 4о2€

1 ^ -7

4 ФЮХШ 9 9 А О 4 >-42 >42

? о р ;«7 Ф6ЛШ A J O >& <247 *>4f

Ife Ф2^4Ш 92АО 4 20.17 20.47

П H O O K T U t  К И Р М С Ы  

K r  2 ,  K r - > y  K p~ 7 .
И И - 0 4 - 9bkinvci иистП

fd ise e
2 o

г ^ -
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Г ч

т к

Ш

М А Р К А  

М А Е Ш

и

поз

С е ч ш м е

мм

Jl i u h a

мм
КО А.

М а с с а ,  к г

ш а. ВСЕГО «ЗШ Щ

<V<

25 5 B I Ц о 35 0,08 2,80
5.226 5 B I 5200 3 0,80 2. И

С р -г
2? k 81 Ц о 35 0,0 И 1,?2

3.2528 H i 5200 а 0,51 1.53

Ср-3
2? H i Ц о 25 О .О Ц 1,23

3.2529 H i 3?00 3 0.3? 1 .Н

Cp-Ij
25 6 8 1 Н о 15 0,08 1,2 0

2 .2 230 6 8 1 2200 3 0.3l| 1.02

Ср-5
2? H i Н о 15 о .о Ц 0,?1(
31 H i 2200 3 0 .2 2 0.66

Ср-6
25 6 8 1 Н о 36 0.08 2.68

5, Sl)32 6 8 1 5300 3 0 .8 2 2.1*6

С р ?
25 6 8 1 Ц о 16 0.06 1.28

2.3333 6 8 1 2300 3 0,35 1.05

С ы п к и  С р - 1 , С р * г ,  С р - 3 , С р Л  С р - 5 ,С р - 6 ,С р ?  
О  ПЛ .Е.АЬН Ы Е 0 « Е Р Ж « Ц  O p - l ^ O p - ? .

И и -  0 4 - 9  
Е м а д  

1
ТнспГ

2 3

tZ S 8 6  2 г
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В

О
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<4t « с
ЭС *—

Д х  3 V g 
° 2  О у  “а о Г - 3  g *  ^

а Е ж з  о — • * “ • - *  —  " Л Л 7 1 П  1 *
Е Г х э З е З  *-

о

®G>

Г @

С п * 1 7 ;  C n - i g

7 ^

/ %  V
-з>

— / - 7

.100 250 х Ю « 2500

*=
о  О

О
о

г?оо
~г

о
'■ гг
^ а -

« 3
««С

о

С5
- < r

С>
N

3 , J 0 0

Сл-2(

Ф-

25 . f

100

*

7 ^

7 Ь

7  !— :! 7  с— 7  t— 7 L— 7 7  ь

250X10 ̂ 2500
7 f 7 c

2?00

Ц г о )

3 1

М а р к а N ri Q e 4 £ « u e 1 а ц  н а К О  А. М а с с а  , К Г

U 5 1 E A U 9 поз. мм мм u r n . ( С Е Х USAEAUfl .

С«-1? 
Сп- <9 Си - 21

20 <рзы 2700 & 0,15 1,20
2.081 < р г ы lb (40 И 0,08 0,88

0(- 18 го < р г ы 2700 6 0,15 0,90 1.563 ф Ъ Ы 1Й0 И 0,06 0.66

“ Ч

о-■сг
< г

PU М Е Ч А « UE,
100

Т К

1 9 7 5

Селкм Cn-t9, Сц-21 ouuuMJumc* ош с„-4?
ЬЫРЕЗОМ АРМААИРЫ АО МЕСЛУ 
ПРОПИСКА КО А 0 НН

LkQ

Ч  с,- iq, с , а . с , и
Cepu* UU- 0Ч-9бытск Аисш

i г?
/ 3 S S 6 з г



ш
:=гх ас

£ | &сО
ж
£ £ &

г =

г ®
С,-И; Сп-23 32

В О 2 5 0  * Г О  *  2 5 0 0

а

2 740

а
§ 2 < 3

6 0

М А Р К А 8 N С Е Ч Е Н И Е Д Л И Н А КСИ. М А С С А ,  КГ

U 3 4 E / W п о з ММ ММ ШШ ВСЕХ Н 3 4ЕАИЯ

С п - 2 2
1 6 ф в А Ж 2 7 4 0 8 1 0 8 8 6 4

1 5 Ф 4 8 1 U 4 0 1 2 0 . 1 4 1 .6 8
1 U .3 &

С п - 2 3
16 Ф 8 А 1 2 7 4 0 6 1 .0 8 6 .4 8

7 . 8 0
1 7 Ф 4 В 1 1 1 4 0 1 2 0 .1 1 1 3 2

З г з:

2 1 =  Щ
£ 2 | у | 4
g g a |

8 Сп- 24 8

а д -
j g : r .

а

J

75 100 .100*4 2 П Р * Й «  1600 100*4 10С 35

2 7 5 0

<§>

8 Сп - 25

А

8

50

- т

75 « О И М

к»)

0 0 0 *  8 -  16 0 0 | l 0 0 * 4  И

2 7 5 0

й
75

4 S )

П Р И М Е Ч А Н И Е .

Сп- 24 ОШ Сп-25 ОЯМИЧАЕПГСЯ РАСПОЛОЮEH U ЕМ ВЫРЕЗОВ 
АРМА ШУРЫ ДЛЯ ПЮПУСКА ‘КОЛОНН т к

19Т5

М А Р К А

и З А Е Л И Я

Hi*

П О З

С Е Ч Е Н И Е

ММ

Д Л И Н А

ММ

К О А М А С С А  . К Г

Ш Ш В С Е Х И З Д Е Л И Я

С и - 2 4
С п - 2 5

18 Ф 8 А 1 2750 б 1.09 8.72
1 1 4 419 ф 4 В 1 1460 1 9 0.143 2.72

СЕП1КЦ С п - 22, Сп-23. С п-24 , С п -25
С Е Р И Я  
U U -  0 4 - 9

ВЫПУСК л и с т
2 В

/ 3 5 8  6  3  3
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М

> c » l  K r t

кв з-, *в*4

J.J*  юоизмзоо SQJ.J, »  »
l 4 4 0

о * *

в  Г и. ”  о

SS
« » « 3 o S  * °SHgsS-

. 2  * = 5  л
Ь | в « ) Е К  •-

М а р к а

к а р к а с а

мм
поз.

С е ч е н и е

мм
1 АН НА 

ММ

Ко А. Ма с с а , к г

поз. ВСЕХ ИЭШМЯ

КИ
21 9  з ы £ 0 5 1 б 0 ,0 1 1 0 ,1 8

0 ,з1|
1 9  3 B i lllllO 2 о,оа 0 ,1 6

гг <ркы £ 0 5 1 6 0 , 0 2 0 ,3 2 О lift -
1 9 3 B I 1 4 4 0 г 0 , 0 8 0 , ( 6

v,*1  О

«г*
2 3 9  5 B I £ 0 5 1 6 0 ,0 3 2 0 ,5 1

0 , 8 0
1 5 9  4 5 1 i44o 2 0 ,0 1 4 5 0,29

Кв 4 2 3 9  5 B I £ 0 5 1 6 0 ,0 3 2 0 ,5 1

1 ,3 0all 9  5 B I 144о 1 0 . 2 2 , 0 , 2 2

12 5 <9 8АШ 1 4 4 0 1 0 . 5 7 0 5 7

а о fcoo х? « |1юо

■ikkiL

М а р к а

к а р к а с а

мм
поз.

О е ч е н ц е

мм
А. А М И А .  

ММ
K 0 A . М а с с а , к г

поз. В С Е Х изшия

к; 5
£6 94В1 150 & 0,015 она

0.5624 95ВХ 144о а 0,22. 0.44

f 1 5 0 0

t f 1 5 0 0 f
1 j ............................ VO

> 0 , ,  1 0 0 x 1 5 *  15 00  L  4 0 0 * 6 *  2 4 0 0  l 1 0 0 x 1 5 * 1 5 0 0  1.
АП*---- +с
л*  г  /f 

_____  _ 5 7  2 0 ,  К - 6

IWUMEMMUE.
С п ер  жни поз. Zl 
nPUfefcPW mb con ECHO ЧЕРТЕ 
Ю К СВЕРХвю поз. 17  
К А Р К А С А  Э А Е К 1 П Р 0 1 У  Г0~
вой се а р  к ой h « u .- - € n M

М а р к а

к а р к а с а

м м

П О З .

С е ч е н и е

м м

I a u h a

м м

Кок М а с с а ,  к г

П О З . В С Е Х И З Д Е Л И Я

Кп-6
£ 7 9  ( 0  А Ш 5 7 2 0 1 3 . 5 3 3 . 5 3

7.45£ 8 9 < 0  А | 1 5 0 0 г 0 , 9 2 5 1 . 8 5

£ 9 9  5  8 1 5 ? е о 1 «.и 0 . 6 8

£ 3 ф 5 В 1 £ 0 5 JlL 0 . 0 3 M L

т к
1975 К м к ю ы  К,-<,К„-2, К.-1, Kfft, К,-5,Кп-6.

“ 5 Щ !I---------
ц и - оч -9

ВЫПУСК Тй оГ
1 _м _

/ з з е б  щ



3 0 X 3 2

Б м ( 1 | в к

I

М а р к а

к а р к а с а

( Ы

n o s .

С е ч е к м е

м м

A  AU Н А 

ММ

К О  А. М а с с а  ,  к г

п о з . В С Е Х и з ш ч я

К Г ?

3 0 <р Й А  Й 5 7 2 0 1 6 . 9 1 6,91

1 2 . 9 5
3 1 ? Й А  1 1 6 5 0 2 1 . 9 9 3 . 9 9

V) $ 5 6 1 5 7 2 0 1 О . М 0 . 3 8

2 3 ф  5  6 1 2 0 5 3 7 0 , 0 3 и ?

V

3 2 <j> Й  А Й 5 2 2 0 1 6 , 3 1 6 . 3 1

1 2 , 2 2
3 1 < р Й А | 1 6 5 0 2 1 . 9 9 3 . 9 9

3 2 ^8 5 6 1 5 2 2 0 1 0 , 8 1 0 . 8 1

2 3 9  5 6 1 2 0 5 3 5 0 , 0 3 1 1 1

I l P U M E M A - H U E .

С ш Е Р К И М  R O S U U . U U  5 1  l I P U H U I b  с о г а а с п о  ч е р в е й  

к  o m E P x u i m  п о а и ц и й 3 0 , 3 2  к а р к а о а  э д с к т р о щ о б о й  с в а р к о й

К О С Е Е  С Ь А Р К М  П Л О С К О Г О  K N P K M I K  Ь щ ^ б И М .

и
!

3 V

М а р к а

к а р к а с а

мм
поз.

C E 4 E M U E

м ы

A A U H A  
М М

Ко А. М а с с а ,  к г

п о з . 6 С Е Х и з ш и ?

23 <рЫ 1 2 0 5 20 0 ,0 3 0 ,6 0

2,0933 <Р 5 6 1 2 7 2 0 1 0,1*2 0.1*2

Й q  8 А  й 2 7 2 0 1 1 ,0 7 1,0 ?

ICr H I

35 <р 12  АЩ 2 7 2 0 1 2,1*1 2 A l

Й З3 3 <j6 5 B I 2 7 2 0 1 о ,1 *2 0.1*2

2 3 ( f b b l 2 0 5 2 0 0 ,0 3 0 6 Q

т к

197Ц
К а р к а с ы  К * * ? ,  к г 1 .  ю .  к «

С е р  и *  л
ц ц -  о ч - 9

Ы п у с к
1

А и с т
3 0

/ 3 S 8 S  S S
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I SS X  °  4 . Ui o  < 6 s < : * o

- " - H I S*  * *  - « s ^ SГ-* lA (T i  N > «

М А Р Н А
ИЗД ЕЛИЯ

N N
ПОЗ.

Се ч е н и е
и м

А Л Н Я А
И И КО А.

М а с с а  , к г
поз. в с е х НЗД ЕЛ.

М 2
36 ф Ю А  Ш 2 1 2 0 2 1.62 3.36

4.3833 р  5 в I т о 4 0,42 0 ,4 2
7 3 ф 5 Ц 2 0 5 <3 0.03 о.бо

Кв-15
J L J ф » 0 »  s 2 7 2 0 3 4.62 5.0 Ч

5 .S V2 3 ф 5  в ! 20 5 19 0.03 0.60

К г «
3 1 ф 14 А Ж 2 72 0 2 3.23 6.5 €

7.5933 ф 5 В I 2 7 2 0 4 0 .4 2 о.Чг
2 3 ф 5 В I 2 0 S 19 0.03 0,60

Пр и м е ч а н и е .
С Т Е Р И Ч И  П05 56 ПРИВАРИТЬ СОГЛАСНО ЧЕРТЕЖА 
К СТЕРЖНЯМ"  ПОВ ЪЬ И 37 К А Р К А С А  З ЛЕ КТ Р О -  

А ЧГОЬОЙ СЬАРКОЙ ПОСЛЕ СВАРКИ ПЛОСКОГО К КРКАСЛ
Ь  ш = 6  м м .

3 5

201 I50 AQQх б г  600
~й»Р ' г-г20 \1 1

7 4 0
(я

МАРКА 
МЗДЕ ДНЯ

ни
поз.

Сечение
им

Д лина 
и и Кол.

Кв-9
37 фЗ В I 140 2
24 <f>3 61 205 9

IА С С А , ИГ
ш т . 8 с »  Щ ( Ш

0 ,04 0,08

МАРКА NN Сечение Д айна Кол. МАССА , КГ
изделия лоз. ИИ им ШТ. ВСЕХ ИЗДЕЛИЯ
Пп * 1 38 Ф42А I 4420 4 4,00 4.00 4.00
п .-г 39 фИА I 4000 4 0,89 0,89 0,89

TR
т

К а р к а с ы  К И * Д » - Й . К » - « , М . 1 Г е м  П » Д , П , - 2 , т а ж
1

И И / О Ч - 9Л исТ 
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•Ъч

МАРКА
ИЗДЕЛИЯ

NN
ПОЗ.

СБЧЕШ
мм

Дайна
ММ Ко м. МА65А , КГ

ШТ. ъ ш издеа.

W-95 1 фЧ61 т 21 0,021 0,44 5,192 ф8А Ш. 5960 2 2.36 1 Л Г

Кс2-25 1 448 I 210 16 0,021 0,44 2.зг3 фб А т. 6660 2 0,99 1,98

КсМ5 1 фЧВ Т 210 11 0,021 0,29 1,15ч 4581 2960 1 0,46 0,92

30

30

30

[ .1 0 0 1

роо[

т к

1374

KD0®

3 00  x 1 9  s 5 1 0 0

5 9 6 0

3 0 0  х  14 *  4 2 0 0

4 4 6 0

9 0 0  х  9 *  2 *1 00

2 9 ( 0

36

ф

,30 м-30

30 К с 2 ‘ 30

3 0

КсЗ-ЗО

МАРКА
ИЗДЕЛИЯ

NN
ПОЗ.

СЕЧЕНИЕ
ММ

ДАННА
ПН КО А.

М А66 А , КГ
ШТ. ВСЕХ ЩЕА.

4,1-50 5 4 > И 1 260 21 0,026 0,55 5,212 tjb 8 А Ш. 5960 г 2,36 4,12

Кс2*30 5 фЧ81 260 16 0,016 0,42 2.403 фб i I 4460 2 0,99 1.9В
Kt3-30 5 ф нт 260 11 0.026 0.29 1.21Ч ф5 & I 2960 2 0,46 0,92

4,6-15, К.,MS. К,3-35, М - 50. К.,1-30, К*3-30
СЕРИЯ М и *04-9
1 , лист 32
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П А Р К А
Ш Ш Я

N N
по з .

С е ч е н и е
мм

J U * H A
ММ Щ -

М а с с а ,  к г .

i n n . В с е х И з ш и я

Ь -  ' 9

<6 0 1 5 А ! г т \ 1 0 ,5 3 1 0 . 5 1

55,16

И ф 2 5 А 1 т о { 3,46 9 ,4 6

1 \ Ф 2 5 А 1 1 6 5 0 1 ю л и . ц
з о ф№ A I 1646 г Ш з . о з
34 ф 10 ft Ж м 0 ,90 Н Л О

C f c - M

20 Ф 1 5 » 1 1 5 1 0 \ 9 , И 9 .0 3

51.05

21 ф 2 5 А Ц е ч и о г 9 ,4 0 13 .80

3 0 Ф 10 АЖ 1640 3 1,01 3 .03

п ф  4 5  А д . U 5 0 { 8.61 8 . 6 7
34 ф Ю А Щ 1 4 6 0 <3 0 ,9 11,10

т к

1 3 7 ^
£ g т к « С* 49 и в г  20

Е } Н Я
Ин-ОЧ°9

выпек | д н и  
1  I 4 6

/ з  $86 5 /
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2 1
2 ^
2 1

СО
Ш . . 
0L
О

|
ж *з: х  
=с 9

£  Ь
ж

£ £

чг
31
Ж

О  р

£ s

l l |
? g §
£ £ £1̂

 g(U С- 
■Ч Св
Е  U

2 а

1 1 s

J f
з: Q  с  1 uj ££ Х Й

, *  ё  *1 =* В  =1 

■ 2 2 2
К  ж.

• • 
С " » ~ 3

у

Г

» — 1

8 §

Л 1 4 Р К Л

И З Д Е Л И Я

и
(Ю З

С Е Ч Е Н И Е

ММ
ДЛИМ А 

ММ
К О Л А М С С Д ,  К Г

1 B V В С Е Х изделия

Кд-7 2 Ф 6 4 1 т о 2 0 .6 1 1 .2 2 1.46
19 ф  6 4 1 12 0 В о .о з 0 2 4

Кд-9 19 ф б 4 1 12 0 7 0 .0 3 0 .2 1
1 .3 3

21 ф  6 Х Т 2 5 2 0 2 0 .5 6 1 .1 2

Кд - II 19 Ф 6 А Т 12 0 6 0  0 3 0 .1 8 0 . 7 0
2 3 ф  6 4 1 1 9 9 0 2 & £ б 0 .5 2

.Кд-М 19 ф б Л 1 120 4 0 0 3 0 .1 2
0 3 8

2 6 ф б Д Т 600 2 0 .1 3 3 0 .2 6

К д -16 19 ф б 4 1 12 0 3 0 .0 3 0 .0 9
0 . 3 3

3 3 Ф б 4 1 5 4 0 2 0 1 2 О Н

]аГ

Л М Р К Д
И З Д Е Л И Я

и
п оз.

С Е Ч Е Н О Е
ММ

Д 4 Ц Н 4
ММ

КОЛ МАССА, К Г

1шш В С Е Х И З Д ЕЛ И Я

К д - 5 17 Ф Ю Д 1 W 9 0 .0 74 0 .6 7
21 В Т

16 ф  2 5 4 1 2780 2 10.6 21.2

К д - 6
ГГ Ф Ш Д 1 120 8 0 .0 74 0.56

2 0 .16
20 ф 2 5 4 1 2570 2 9.8 19.6

К д - ю
17 ф 104 JF 120 6 0-074 0.42

15.90
22 Ф 2 5 4 1 2030 2 7 .7 4 15.48

тк
1974 К л  Р К Л С Ы  К д- 5 ;  К д -Т ; К д -8; Кд- 9 ; Кд- 10. К д - 14; К д -16 ; Кд- II

СЕРИЯ
U U - 0 4 - 9

еыотск 
1

Л ООП
4 8

/ 3 s # 6  s b



1
Ш

Ш
Ш

1 6 Л Ч И 5 '

0 -

40 [ ч о о х * т « г в о о  1 з ч о  L ,40

k k - й
1  т  'Г 

3 4 6 0

2о . [ 1 1 0 0 X 1 »  2 8 0 0  L 20

. K i - C
t

2 1 1 0

во у * 0 0  *  9  *  5 6 0 0  j . LftOf  f  •
______________________ 1 3 « ______________________ ,  K A - t t

М А Р К А u Се ч е н и е А  АИЯА Ш - М А С С А , К Г .
И З Д Е А И Я П03. им MM 4 i n . Н е г о И З Д Е А И Л

h - n
19 Ф 6 Щ 420 9 0 , 0 3 0 , 2 7

ш
24 « р е м 3 4 6 0 2 0 , 7 0 4,40

K x - 6
18 « Ш х Ш 0 2 0, 63 U 6 4 . 5 0
49 ф б Щ « 0 8 0 . 0 } 0 ,2 4

k a . i s
49 ф в  I I 420 40 0 ,03 0 , 3 0 4 . 9 6
25 f 6 » i Л 6 0 2 Д 8 3 4.66

] 3 з

М а р к а

И З Д Е Л И Я
NKI
поз.

С е ч е н и е

мм
Д а н н а

мм
К О А . М А С С А ,  К Г .

ш т . & С Е  X И З Д Е Л И Й

о м 5 7 фб А 1 130 4 0 , 0 3 0 . 0 3 0 , 0 3
О М 58 Ф25 А I .  * н о 1 H . U 11,4 11.4
О А -  3 _ М _ Ф 2 5 А 1 3 2 6 0 4 19,55 42,55 4 1 5 5
О А - Ч 60 № А 1 3 8 6 0 4 45,32 45,32 45,32

-  O A -  S 64 ф 1 8 » 1 2 6 6 0 4 " Т Ж 5,34 5,34
О Д - 6 6 2 Ф 1 6 А Ё 2 3 6 0 4 5,51 5.94 5.94
0 1 -  Т J A . Л» Д Л И 3 5 60 l - L . J U L , Л | 2 4 , 7.34

тк
1 3 7 4

к* m e n  Kfc-ь-, к*мг-,кд-о. oi-1-год-т
t  Е Р  И Л 

И У 0 Ч - 9  
ьтт\ дни 

1 I ц а _
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u

20

200 г 7  * <400 20

m o , K-n
L 200x10--2000 L

A
i o■ f  f

2040 K - r t
200 x 41* 2200 [

A
50

2240 к -19

г®@®

2 0 . [  2 0 0  x 9 *  4 8 0 0  [ , 2 0
T *  

U N O K - 2 0

20 |  2 0 0  x 1 2 *  2 4 0 0 2 0
A

1 2 4 4 0 K - 2 4

1 0 J 2 0 0  x  l b  5 2 6 0 0 ,2 0
A

2 6 4 0 j y t L

о
£

МИРНА

нздшя

NN

поз.
Се ч и н е

мм

Д а й н а

мм

Кол. М A U  А , КГ

ШТ. 1U E * щ ш я

К - П
36 Ф<0 А ж 620 8 О М 3.52

4,4€
32 Ф 6 А I ТЧ 40 2 0.32 0.64

Кг\Ь 36 ФТО А Ж 68 0 « 0,44 и ч 5 Л 6
38 Ф 6 А I 2040 2 0,46 0*92

K-19
А

36 Ф 4 0 А 1 680 42 О М 5.58 6 ,2 8
39 ф б Ш 2 2 4 0 2 0,50 4.00

-  z g
0

1

i-

ID

М а р н а

4 3 Д Ш 9
NN
ТЮЗ.

С Е Ч Е Н И Е
ММ

Д h И НА 
ММ

КОД. М А 6 6 А ,  кг

И Т . ы п ИЗД.ЕДМЯ

К * 2 0
А

40 Ф40А I 650 10 0.40 4.00 4,62
41 Ф 6й I 1В4о г 0.41 0.82

к; 1 '
но ф Т О А Ж 650 43 0,40 5.20 6,28
42 Ф б А  I гччо г 054 4.08

к - и
*

40 ф40А I 650 44 0,40 5,60
6Л8

43 ф 6 А I ш о 2 059 4,48
T K

1 9 T 4 К а р к а с ы  Kt 1 7  K ; ) 8  K :  19 K -20 K - 2 i  k -i sA A A A A A

СЕРИЛ
И И  - 0 4 *9

) выпуск ” Л и ст 
' 1 50
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^  | Гг «е ы
I О 4*4

ф

5 0

3

50 50 t00 too >9= 900 >05050

' 1 2 0 0  *

5 0 150 5 o [ i o o L t o o H i H t o o  feo lso lso
i т  lc n n  t  H  *

15 0 0

< 5 ) _ t

Кд-7

Кд-8

М а р к а

И З Щ И Я

H N

поз.

СЕЧЕНИЕ

MM

Д а й н а

MM
m .

М А С С А ,  КГ M m i

ИЗДЕЛИЯ

« Н

П03.

С ЕЧ Е Н И Е

MM

Д а й н а

m m
K O A .

M ACCA, К Г

ШТ ВСЕГО и з ш . ШТ ВСЕГО ИЗДЕЛ.

К д - 7

16 4 1 0 A - I 1200 1 0.74 0.7*i

6.62 К л  9

20 Ф 10 A - I 1230 1 0.76 0.76

7 2 0
17 <025 A - ! 1200 1 «(.62 A. 62 21 Ф 25A- lii 1230 1 T W ~ w
10 ^  1 2 A - I 2 3 0 3 0.2 0.6 11 4  8 A - I 290-230 (3 0.1 1.3

11 <fb к X 290 230 11 0.06 0 .6 6 10 ^ 1 2  A - I 230 2 0.2 o.4
18 4  1 0 A - I 1500 1 0.93 0 .9 3 22 <jf>8 A - T 1080 1 0.43 0 .4 3

K * - 8
19 £ 2 5 A -W 1500 1 5.78 5 .7 8

К д - Ш
23 4  1 2 A - 1 1080 1 0.96 0 .9 6

10 4  »2 A - I 230 3 0.2 0.6 8.61 ~W~ Ф 5 B - T 290-230 12 W Г О Т 1 9 7
11 <£ 8 A - I 29 0 -2 3 0 13 0.1 1.3 25 4  6 A - I 230 2 0 .0 5 0.1

С н Х Й К .

M 100 x 10 = 1000 M B o i
I f 1230

f  t  T J

N 100 <9= 900 f o l k
f i

1080
T i *

[ 5 8

К д - 9

К л Ю

L l £ J

■St
J ®

* *  *" l J
“ I S :

... b- **

. . .  . / .

) J L
20 r 5050 200 x 6 :1 2 0 0  !.^§>

1360 Кл.Н

о  CM j
( з Г ) ______________ - in С »

3l(0 170
i n

25

535 . K »  I2

L "  1 П

II Р И  М Е Ч А Н И Е  

У к а з а н и я  н о  с в а р к е
М а р к а к н СЕЧЕНИЕ ДЛИНА

КОА
м а с с а , к г

и з д е л и я 003 ММ мм ШТ ВСЕГО ИЗДЕЛ

МАРКА к к Се ч е н и е А  а й н а
КОА.

М А С С А . К Г
СМ. П О Я С Н И Т Е А Ь Н Э Ю

29 * 8 А - 1 2 5 0 1 0.1 0.1

ИЗДЕЛИЯ 003. мм м м ШТ. ВСЕГО И Н Е  А.
З А П И С К А .

К д - 1 2 30 12 А - » 535 1 0.1)3 0.1)8 0.62

26 ( « 8 А - 1 1580 ! 0.9 0.9 31 <?5В-1 Й 0 2 002 О.о1|

К д - « 2 7 ? Л 2 Д й 1360 1 1.21 121 2.21 т к 1/ я о V Л Г А 1  1/ . 7  Я И . . 0  Ед .Ш и .  Vк 19
СЕР НЯ 
И И -  0*1-9

28 45ЬХ 270 10 n o li . 0.4 1 9 7 4
• t ТКИ V ,  ДЛД <41 ,и 1 лп В Ы П УС К

1
А И С Т

54
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О  £? ^  
«? 55-3 ^  о

о з З ^ о ^

I

С П Е  11,иФиКА U.U51 М Е Ш А Н А Н А и Ш А Л Ь .

М а р к а и 0  Е Ч  Е  H U  Е 1 Л Ц Н А
К о  А.

М а с с а  , Кг
и ш ш поз. ММ ММ шш. В С Е Г О U 3 1 E I .

С И
1 < М * 1 1220 10 0.12 1.20

2.6?
е ф  5 Ь -1 13?0 ? 0.21 и ?

С А - г
е » $ 4  3 * 1 то 10 0.14 1Ло

2. 8?г ф 5 1 - 1 t s ? o ? 0.21 | Л ?

с » -5
2 Ф 5 5 - 1 IN* 8 0.21 1.68

5 . 1 8
3 p 4 b - I 1 5 2 0 10 0 . 1 5 1 5

С Й
2 * 5 8 - 1 m o 9 0.21 1 . 8 9

5 .5 ?
и ф М Б -1 кзто 10 0.1? 170

60

, - и• W W V  | I V  V  V V

230L___у И З О 230,

С п Е 11, и  ф U К А 1 1 .Ц Я  М Е Ш A A A A НА 1 Е  (ПАЛЬ

М и к а Н)1 С е  4E44U Е 1 A UH А
Код.

М а с с а , кг

U 3 1E A H ? поз. мм мм шш. ВСЕГО и з ш .

2 9 > 5 М т о 8 0.21 1.G8

С * - 5 5 9  4 8 -1 1590 10 0J6 1.6 3.28

Ф К
А  1 Л  А  А  Л  А  1 а  аш

С е р  v 
и и . -,<

\\
) И ' 9

1 9 7 5
С ы п к и  C n - t i  C n - i - ,  C » - V ,  С * - Д - ,  С » - 5 . выпуск

1
Аисш
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А - А

н\ъ
§ | . ф
£ . г ! з

Б - Б
У И 1=2

1
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П Р и У И Е Ч Л Н И * .

1. Э л ЕК Ш Р О С В Л Р К Д  В Ы П С И Н Я Е В С Я  В СООГОВЕЩ -
спвии с .Уклзлииялю по с в а р к е  с о е л п я е -

H U U  А Р М А Ш У Р Ы  Н З Д К Л Д Л Я Ы Х Л Е П И  Л E li
m е л  е з о б е  тонных конструкции * СН-393-69

2. Сварку произвол иль э л е к г о р о д л у МЦ
1ПМПЛ 9-50 СПЛОШНЫ/И ШВО/И, К41ПЕШ швд 
ПО НЛЦуМЕНЬШЕи 1ГОЛЩиНЕ СМРПВЛЕЖОЙ 
AEBIAAU.

е.
о

4

С П
Г ^ - 1

3 <И2 ЛЖ 2 0 0 ГОСТ 5Т81- 61* 1 0.18 0.18 б/ч

2 Ф18Л1 310 ГОСТ 5761-61 * 4 0.62 248 Б/ч
1 - №*250 260 ГОСТ 103-57 1 6.13 6.13 Б/ч

rid
поз. C E 4 E H U E длинд ГОСТ ксл 1шш ОБЩ При м.МАССА

/ И к - 1

М А С С А М А С Ш А Ъ ВЫПУСК

8Л9 1: 5*



/  '
э\г к »  1 "н

•1

4^ 11  [J l
7Ьг , *t  чоо-2

И РИМЕЧАНИЯ:
4 .  Поз. „  Г  П Р И В А Р И Ш Ь  К  П О З .ЯТ  И  

П О С Л Е  З С Ш А Н О В К И  П О Л Е Ч Е Н Н О Й  З А Р 0 -  

т о в к и  В  О Б Ъ Е М Н Ы Й  К А Р К А С  поз., б *  

П Р И В А Р И Ш Ь  к  поз. *7 * .
2 . О к а з а н и я  п о  с в а р к е  н  и з г о т о в л е н и ю

О М .  П О Я С Н И Ш Е Л Ь Н З Ю  З А П И С К З .

7 (ЫВ AIU коо ГОСТ 5181-61» М0.17 3.08 6|Ч
6 - 1 2 x 2 5 0 3 Q 0 ГОСТ 103-57 4 6.13 6.13
3 Ф12 А 0 2 Q Q РОСТ 5181-61* 2 0.18 0.36 Б|Ч
4 - 12*250 260 РОСТ юз-57 1 6.136.13 6|Ч
нм
п о з Сечение Длина Р ОСТ Кол. 4 ш т О Б Щ .

П р и м е мМ А С С А

Мк-з Масса Масышаб Выпуск

15.70 4:5 Серия
/ZSS6 68
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П РИМЕЧАНИЯ:
1 Д ^ Г О В Ч Ю О В А Р К М  П Р О И З В О Д И Т Ь  Э Л Е К Т Р О Д А М И  Т И П А  3-42А.

Г О О Т  9 4 6 7 - 6 0  С П Л О Ш Н Ы М И  Ш В А М И ,  К А Т Е Т  Ш В А  П О  Н А И М Е Н Ь 

Ш Е Й  Т О Л Щ И Н Е  С В А Р И В А Е М О Й  Д Е Т А Л И .

SL ^  К А З А Н И Д  П О  С В А Р К Е  И  И З Г О Т О В Л Е Н И Ю  е М . ( Ш Я С К И Т Е Л Ь К З Ю  З А П И С К И .

68

1 9 7 4

I3 Ф28АЖ 250 РОСТ 5781-6!* 2 \А 2.4 Б/Ч
12 -  50* 16 200 ГОСТ 103-57 ц 1.25 5.00 6 /4

II Ф28А1 580 Р06Т УШ-6** 2 2.7 5.4 6|Ч
10 Ф32А Ш 660 Роет 578i-6l* 2 4.2 8.4 Б|Ч
9 * 120*10 390 Роет 103-57 2 3.637.26 Б|ч
мы
ПО 1 ОЕЧЕНИЕДЛИНА V e e r Кол -1шт ОБЬ} ПРИМЕМ.

МАССА.КР

М к ' 5
МАССА, КГ МАСШТАБ в ы п н е к

28, Ц6 V S СЕРИЯ

З а к л а д н а я  д е т а л ь  м к - 5 .

С Е Р И Я
V Y H - 0 4 - 9

в ы п у с к  
А

л и с т
6Ч_
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4 2 5

П р и м е ч а н и я ;
1. П о з .  14 п р и в а р и т ь  к  п о з .  1 5 и  1 6  к о н т а к т н о й  

с в а р к о й  н а  о д н о т о ч е ч н о й  м а ш и н е .
2 .  П р и м е ч а н и е  о м .  л и с т  6 4 .

3 . Оказания по сварке и изготовлению см. пояснительною записки.

1 3 Ф 2 8 А -Ш 2 5 0 П О С Т 5 78 1-6 1* 1 1 .2 1 . 2 Б/Ч

12 - 5 0  М б 2 0 0 Г О С Т  1 0 3 -5 7 г 1 .2 5 2 .5 Б/Ч

9 - 1 2 0 * 1 0 3 9 0 Р О С Т  Ю З - 5 7 1 3 .6 3 3 .63 Б/Ч

16 Ф 2 8  А  ш А 6 0 Р О С Т  5 1 8 1 -6 1 * 2 2 .3 4 .6 Б/Ч

15 Ф 3 2  A  m 5 3 0 Р О С Т 5 1 8 1 - 6 1 * 2 з.ч 6 .8 */ Ч

1 4 ф | б  A I 190 Г О С Т  5 1 8 1 -6 1 * 4 0 .3 1 .2 Б/Ч
ни
поз Речение Алина Р О С Т Кол.

1ш т О Б Щ . П р и м е м .М А С С А  К Г

м и . к
М асса, кг  М асштаб в ы п у с к

З а к л а д н а я  д е т а л ь  М к - 6

С Е Р И Я
И И ’ О М - 9

ьыпнск л и с т
-1 6 5

/**86 7 0
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П Р И М Е Ч А Н И Я :

1  С в а р к у  п р о и з в о д и т ь  э л е к т р о д а м и  т и п а  3 - 5 0 а  р о с т  9 4 6 7 - 6 0  с п л о ш н ы м  ш в о м

К А Т Е Т  Ш В А  П О  Н А И М Е Н Ь Ш Е Й  Т О Л Щ И Н Е  С В А Р И В А Е М О Й  Д Е Т А Л И .  ,

2 .  П о з .  М “ П Р И В А Р И Т Ь  К  П 0 3 . И 8 "  и  П О С Л Е  У С Т А Н О В К И  П О Д У Ч Е Н Н О Й  
З А Г О Т О В К И  В  О Б Ъ Е М Н Ы Й  К А Р К А С  П О З .  * 1 9 *  П Р И В А Р И Т Ь  К

3 . 5 Е И  * П О  С В А Р К Е  И  И З Г О Т О В Л Е Н И Ю  С М .  П О Я С Н И Т Е Л Ь Н У Ю  З А П И С К У .

т к

197Д

н

ч - < ]
V
У

о
о

2 3 0  г

f гг г f t
Ю  о  —  to

V ^
С е

/ j
S Г Vj

S Гс
V

in V У̂ v■> ^V
3 5 1C;о

70

19 —  1 5 0 *1 6 2 3 0 Г О С Т  Ш 3 ~ 5 7 4 3 .7 3 3 .7 3

18 Ф 2 0  A W 3 8 4 Г О С Т  5 78 4 -6 1* 4 0.9 3 6 в|ч
17 -  1 5 0 *1 6 2 3 0 Г О С Т  1 0 3 - 5 7 1 4 .3 3 4 .3 3

мм
п о з С е ч е н и е А л и н а роет 4 шт. 0 Б Ш .

П р и м е м .ЛОЛЫ M A G G A

Мк-7 М а с с а М а с ш т а б В Ы П У С К

14.86 4:5 Серия

5 а к а а д н а я  д е т а л ь  Мк -7
е и » к я  

И И - 0 4 - 9
в м п з е к  Л и с т

66
/ 3 s e s  7/
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x  «- ? !

f e f e ;
С Г  J j j j c  5

! g ! S } » S . .5 ® j o  x j t u i a :  
1 y i « !x  jir1 —

W  —

t - O S « C 5

#

7 5 2 5 6 я

1| 00* ^

й РИМЕЧАНИЕ

Оказания no сварке и изготовлению  ом.
ПОЯСНИТЕЛЬНУЮ ЗАПИСКУ.

21 Ф20А® 195 РОСТ 5781-61* 4 0.48 1.92 Е/ч
20 - 12*1100 4 во ГОСТ 103-57 1 15.07 15.07 В/ч

ыН
лоз Сечение Длина гост КОА. 1шт. ОБЩ. Примеммлсед

Мк-8 М АССА

16 99
Масштаб

Г б

В ыпнск

V 3 / V /

А - А
М С  5

9 0 *

1 6

(В -150*16 230 РОСТ 103-67 3.13ынлоз Сечение Длина РОСТ Масса
т к

1 9 7 4 З а к л а д н а я  д е т а л ь  М к -8 и  д е т а л Ы9.
о тр няИИ* OH-9

В ы п у с к

1
лист67
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[I• iU 
I «

x s * f e  S  
g a ^ S S

m m
1 2 3 5 8 * -

L T T - J
r = s  
n s :  
■’ "  ~ r "

П Р и М Е Ч / И и Я

i Л у г о в у ю  с в и р к у  п р о и з в о д и ш ь  Э А Е к т ю д А м и  9 - 5 0  а  г о с т  9 Ш - 6 0  
С П Л О Ш Н Ы М  Ш В О М .  К И Ш Е Ш  Ш В А  n o  H A U M E H b l U E t i  1 П О Л 1 Ц и Н Б  
C B A P U B A E M O U  Д Е Ш А И и

1  Указания по сварке и изготовлению см пояснительную 
ЗАПИСКУ.

Л - Л

28 ф Ю А - 1 130 ГОСТ 5781- 6 1 * 4 0.06 0.32 в/ч

25 ф Ю А - 1 210 ГОСТ 5781' 61 * 1 0.13 0.13 * л
2Т Ф 2 2 А - 1 370 ГОСТ 5781* 61"* 2 1.10 2.20 В/ч

26 Ф 2 2 А - 1 425 ГО С Т 5781 6 1 * 2 1.26 2.52 В/ч

22 ~ 6 5 * U - 150 ГО С Т  1 0 * 5 7 2 1.07 2. U

9 4 2 0 * 1 0 290 ГОСТ 1 0 3 - Я 1 2.70 2 .70 В/ч
М
поз С Е Ч Е Н UЕ ДЛИНА Г О С Т код

turn ОВД
/М А С С А П р и м .

МАССА / П А С Ш И М  6 В Ы П У С К

10 01 • 5

Т К
1974

З а КАААЯАЯ 4Е1МЛЬ /Ик-Ю
С Е Р И Я

U U - 0 4 - 9
ВЫПУСК 

1
А и с т

69
/ З & е б  7 У



*  *
= r ЗЕ a t  Ч*

х !1 С  =  ?  -  «  *1 л .

*  X Z

( i K U a S *
* = « * 3 5 5о в З г-^ З

s g S s ?*-*а л £5*^

С— г -3

А-А
М 1: 2

J L l J L
М  1 2

■ Е

1

» 4

П р и м е ч а н и я  :

гэ

1. сварки производить электродами тип а Э-50 а ГОСТ 9Ц%61 - бо сплошным швом 
Катет шва по наименьшей толщине свариваемой детали. t

г .  ПОЗ.  „ г з "  ПРИВАРИТЬ К J103 „ 3 1 м Ц ПОСЛЕ Ш А Н О В К »  ПОДЛЧБННОЦ 
ЗАГОТОВКИ В ОБЪЕМНЫЙ КАРКАС ПОЗ. „31” ПР И В АРИ Т Ь  X 
п о з и ц и я м  „ з о ”.

т к
1 9 1 4

В и л В

- 4

ф ^ ” - ф

S 5 too
- V

3 1 Ф го  a  ju г в Ч Г О П  5 1 8 1 - 6 1 k 0.1 2.8 В | Ч

3 0 - 1Б 0 х »6 г ю Г О П  1 0 3 - 5 1 1 3 . 3 6 3 . 9 6

г з - 1 5 0 x 1 6 210 Г О С Т  1 0 3 - 5 1 1 3 . 3 6 3 . 9 6

И Я
п о з . С е ч е н и е Д А Й Н А Г О С Т К О Л .

1ш т . ObUlj.
П р и м е ч .М  А  С С к

М к - 1 1
М  А  С . С А . М а с ш т а б В ы п у с к

ю л г 1 *  5 С Е Р И Я

Закладная диааь Мк-н
С Е t  и Я 
ЦЦ-ОЦ -9 

б ы т * Т П Г с Т
Т О

/3S&S  7 £ -



* *

н

• I E  
- С  ГГ

№
I

С r”D
r z s :

3 1

J 2J

’ 3 W

250

г о г

33 Ф т -Ш 250 ГОСТ 5781-61 ft 0.91 Э.Б<1 Б|Ч

з г -16*300 300 ГОСТ 103-5Т 1 i 4.m м 6|Ч
6 0 S . СЕЧЕНОЕ Д лина Г О С Т КОЛ. Пит О Б Щ

ПРНМЕЧМА C C A

Mu-12
M ^ c . c ^  

18 . 08

МАСШТАБ

1 * 5

В Ы П У С К

1 0

v 3 (v )
75

ft о т в . Ф г й
" т |

А - Д
И  U S

l L v $ 7
О

J  v g > Я

30 -150x16 гю ГОСТ 103-57 3.95
Чк1
поз. СЕЧЕМ НЕ Длина ГОСТ Масса

т к

i97t* З а к а а м а я  деталь Мкмг и д е т а л ь эо
С Е Р П А
i u - oV q

Бммм Anci
1____ T L

/BSS6 7С
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э
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i L <  i •

: m

T & s

Гг
A
h
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SC 5 C | 3  
ss

* 3

: W !

~ ^ J L

l A ,

!

^ f f
H 2

M l r
300"

12

П Р и Д А Е Ч Л Н и я :

1. ПОЗ .34-’ ПРНВЛРШПЬ К ПОЭ..4'; устлювшпь 
ПОЛУЧЕННУЮ Заготовку В ОБТ)ЕЛ1НЫи каркас, 
ПОСЛЕ ЧЕГО ПОЗ..В“ПРиВЛРШПЬ К П03.4*

2. указания посвлрке и изготовлннию СИ.
ПОЯСНПГОЕЛЬНУЮ ЗАПИСКУ

8 -1 2  * 200 250 ГО С Т  ТО З -57 1 4-71 4 7 1

35 0 1 2 Л 1 200 Г О С Т  5781-61 2 0 1 78 0356 Б/Ч

3 4 0  1 8 Л 1 268 ГО С Т 5781-61 1 0.575 2.3 В/ч

4 - 1 2 * 2 0 0 250 Г О С Т  10 3-5 7 1 4 .7 1 4 .71 Б/Ч

М
ПОЗ С Е Ч Е Н И Е AAUH А Г О С Т КОЛ. Шгс ОБЩ,

ПР1Ш ЕЧ.МАССА КГ

/ И к - 1 4
МАССА,  К Г М А С П А В В Ы П У С К

12 0 7 1 = 5

А - А

55

ж

\
И

""7

7
55 90

200

v3 (v) 76

1 Ы С Л И Е Р Л Я

§

35 Ф1 2 Л 1 200 ГО С Т 5 7 8 1 - 6 1 * 1 0 .178 0.178 в/ч

36 0 1 В Л 1 270 Г О С Т  5 7 8 1 - 6 1 * 4 0 .5 4 2.16 Б/ч
4 - 1 2 * 2 0 0 250 ГО С Т  10 3 -5 7 1 4 .7 1 4 .7 1 Б/ч

№
ПОЗ С Е Ч Е Н  U E Д Л И М Г О С Т к о л 1\шп ОБЩ

ПР1Ш ЕЧМ А С С А , КГ

М  к - 1 5
МАССА, КГ

7.05
: и ш л в

1 = 5

В Ы П У С К

Т К

1 9 7 4
5АКЛАЛН Ы Е  АЕШААи / П К - 13 И МК- 14

с е р н  я 
W H - 0 4 - 9

вышек 
1

имея
7 2

/ 3 $ \ Р *  7 7



П р и м е ч а н и е

Э л е к т я о с в А Р к а  в ы п о л н я е т  с  я  

в  е в б т в е т с т Б и и  с у к а з а н и я м и  п о  с в а р к с  
с о е д и н е н и й  а р м а т у р ы  и  з а к л а д н ы х  
д е т  а  л е й  ж е л е з о б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и й  

СИ 393-69.

2 - 5 0 * 8 1 S Q Р О Е Т  ( 0 3 - 5 7 1 0.31 0 3 1 S / ч

1 0 1 0  А п 3 0 0 Р О С Т  5 7 8 1 - 6 1 * 2 0 19 0 . 3 8 б / ч

н и
п оз. С е ч е н и е Д л и н а Р О С Т К -во

Т ш Т ТГБшГ
П р и  м е ч .МАССА

Мл - 1 М а с с а М  А С Ш Т А 6 В  Ы П У С К

1 7 0 1 = 5

{ . Э л е к т р о с & А Р К А  в ы п о л н я е т с я  
8 с о о т в е т с т в и и  с  „ О к а з а н и я м и  п о  
т р к е  е о е д и н  е  н  и  й а р м а т у р ы  и  
з а к л а д н ы х  д е т л л е й  ж е л е з о б е 
т о н н ы х  к о н с т р у к ц и й ?  С Н 3 9 3  Б 9 

2. Св а р к у  п р о и з в о д и т ь  э л е к т р о д А м и  т и п а  Э - 5 0 а 
Р О С Т 91»67- 6о с п л о ш н ы м  ш в о м .  К л т е т  ш в а  п о  
и я и м е н ь ш е н  т о л щ и н е  с в а р и в а е м о й  д етА АИ .

1 Ф 12 А  П Д$0 РОСТ 571Н<* г ал 0.8 6/ ч

2 4 0 0 *  8 2 5 0 Р О С Т  1 0 3 - 5 7 1 2 . 5 2.5 E/ц
йй

С е ч е н и е Длина Р О Е Т к о л .
1шт ОБЩ П р и м е м003 МАССА

М д -1
М а с с а

3 . 3

М а с ш т а б

1 : 5

В ы п у с к

Т . К .

1974 З А К Л А Д Н И в  Д Е Т А Л И  W f c - i ,  М д -  i

ГГПГ5---
И И -  0 4 - 9  

вып4ек| диет
1 1 7 3

/35-&6 7#



- ч
1«отв. Фгг

v 3 /v/

A -A

I s i i s 2

- 0

50 160

2 6 0

L O

C, e-

i S . ^ ? i R  <=

4
A

6 -12* 250 500 ГОСТ 103-57 6.13
«я
поз. Сечение Дайна г о с т М а с с а

v 3  / у / 78
A-A

8 -12x250 200 ГОСТ 103-57 И1
N  Я
поз. Сечение Дайна ГОСТ М а с с а

A-A v 3 /v /
M  1 5

)S£ ^;s ^

г) 11
о

'!

2 3 0

Ф " -

1Б

- 1A

17 -150 * 1Б 230 ГОСТ 103-57 k 33
яя
поз. Сечение Данна ГОСТ МАССА

V 3 / v /

200

Ьо

У — J

J 6

П о3.12 и з г о т о в и т ь
Х0А0ДН0И ШТАМПОВКОЙ

тк
1 3 7 Ц

12 4 6 *  50 2 0 0 ГОСТ 103-57 1.2 5
нм
поз. Сечение Д а й н а ГОСТ Масса

А  Е Т  А А Н  6,8.12 И 17 И И - О Ь - Э
к нет
I k

ВЫПУСК
i

/3&&6 7$



“ S i
Z tt

iH i

SB
SB

4*
5 =

I 5 S
L s * i s -
* • 2 5 5 - ^

v 5  ^ v j

65

Z ^ 7
№

Ж
4V

f l o y  11 U S r O T O g R T b  

т о н н о й  г и к о о б к о й

2 2 Ч Ц *  65 450 P O S T  1 8 5 - 5 7 4.07
if If
поз l E 4 EHME А Ш Й P O S T МАССА

^ ( v )

ф U

- C

в

oo
CD

2 4 0 — i

- J
A

20 - 4 5 0 *  46 240 Г О С Т  4 0 5 -5 2 5 V
if if 
n o i t t U N V l t А Ш 6 Р О С Т М а с с а

V  3 ( y )

A - A

73

« 1  й^  vs 

jL i ~
__ s£%\ .  j S

V G> 0
$

*
5 5 ( SO

V G>

200

!3
2i B

Л
42

JLJL
M H

0 - 4 2 * 2 0 0 2 5 0 Г О С Т  405 "5?| A .74
if if
п о г, u u « m Дмига Р О С Т Ма с с а

T K
<374 Д е т л л и  a a, a 9 ц 6

1Д  P M *
Ц И - 0 М  

T O t i E  
i

KUCT
75

/3 S 8 S  g o



. в> -О . X и х &
i S  ^  Ж  £  £  о  
l £  р  *  “ е г о
’! & -* а* о  •

Примечание 
Указания по сварке 
и изготовлению 
см. пояснительную 

запискв.

У ф 32 А HI 790 ГОСТ 57816** 2 5.0 \0.0
з ф 12 А Ш270 РОСТ 57 8 1 64* У 0.2Ц0.9Б Б/ц
г -150* (Б 150 ГОСТ *03*57 г 1.32 г.ьк
\ ИБО х \Ь *95 ГОСТ 8509*57 * 7.72 7.72 Б/ч

ннпоз Сечение ДЛИНА РОСТ КолПТТЯГЯПТ1 Прим.1 мл tea, кг.

|ЛР -1
Масса,кг М АСШТАБ 5 Ы ПУСК

21 3 2 i : 5

R S 5

^ З Д 7/

А-А
М  I s 1

' ,  П  г

Мр - г  изготовить 
холодной штамповкой

— ПО х 8 300 ГОСТ 103-57 1 2 . 6 * 3 ’ 2 .  Б 7

п нпоз Сечение Длина РОСТ Кол 1Ш Т . О Б Щ , Прим.
М л е с л . к р .

м р-г М  й с с а . к р М АСШТАБ Выпуск
Д . 7 0 1-5

7 ф 12 А Щ ЗБО ГОСТ 5781- 61* 2 0.32 0.61» ■I 1 - ■ '■

6 ф 20 A tfl 1000 ГОСТ S78164* г 2.̂ 6 А. 92
5 - 430 х 10 18S ГОСТ 568157 1 2.0А2.0 к Б/Цн.ч

поз. Сечение Данна РОСТ Кол1 шт ОБЩ, Прим.
М А С С А . К Р

!ЙР Ъ
№ АССА.КР № АСШТ AS Выпуск

7 ,6 V Б
т к

1 3 7 4
кидные детмилр-!, »>- г и мр-з

с е р и я  
И И '  01* 9

в ы п ч с к  
1

Л и с т
7 6

/3 ?8 6  21



¥
о
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о
ас
с
wr
X
X

«►
lU
a

-*£
-<r
О

*«<■

S f e
я- о  

sc 

C - O

S F

*

1

5=
3=
JT

£

я:

^  *< 

d -

c-
<  ul

A.

e  о
O f t .
s | c

‘X
s i

A
UJ

X
b£
О

X

г
s «

Dw

fc
X
s f

X < p fe

X <=
Ы !
|cO IcK

i E

C1~ | "  3

s :

A-  A
№ < > e

in
eiOl i

L\?U , uw

^ ± i 1
' fcO
s \ —sC----- in#I k i ^ d s d

9 - Т З /

• -a —----  . — 4
u?

П i
" in

s
450

41 Ф 2 5  A 1 647 r a n  5781-61* 2 2.49 4.98

40 Ф 4 0  A ffl 2 7 0 ГОСТ 5784-E Г 4 0.17 ОБ 8 » | и
9 -40 0*4 0 160 ГОСТ 4 0 8 - 5 7 2 072 4 Л 4

S - 4 5 0 * 4 0 190 ГОСТ 4 0 5 - 5 7 4 2.86 2 3 Б И Ч
рЫ
ЮЗ ПЕЧЕНИЕ JWHHA Г О С Т т 4шт

МАСС
ОМЦ 

А .  КГ ПРИМ.

M p -  К
M x t u ,  кг 

< S T b

kUtITAF
П

H i  n  s e n T K

1974

42 Ф 2 0  А I 647 ГОСТ 5781- 6 f 2 4.53 3.06
40 Ф 40 A g 2 7 0 ГОСТ 5784-64* 4 044 0.68 F I4
9 -400* 40 1Б0 ГОСТ 103- 57 2 072 1.44
8 “ 450 * 40 490 ГОСТ 403- 57 4 2.36 2.36 Н ч

4 4
№ СЕЧЕНИЕ Jlm iha ГОСТ т 4 ИТ ОБШ. П Р И ММ А С С А ,  КГ

М р - 5
М А С С А ,  КГ М А С Ш Т А Б Р Н П Н С Л

7 .5 4 4 :5

Заклали he ле тали Mf-UM p-5
t § M S

НИ *  0 4 - 9
» M I № |  А И С Т

1 77
/zsa$ 8Z





*  *

T  bl

i

Icxcz

' ! r

X  2

i S g r E ^ i

c o / v /

Поз. t£ изготозить
Х О Л О Д Н О Й  Ц Ц П А т о Ь К О Й

\г Ф г о д щ 6П г о с т  5 1 8 1 - 6 1  * 1 . 5 3

и
п о з .

С е ч е н и е Д л и н а Г О С Т И д е е  а " 
к г

П р  ~ 3

A s  30
Op- 8

m
160

П г З

O p -8

П0 3

$ i e a i

Ф  < 0  A I

С е ч е н и е

1 8 1 0

300

Д а й н а
M M

Г О С Т  5 1 8 » - 61

Г О С Т  5 1 8 1 -  6 1

ГО С Т

из
о.гч

м л а д
к г

оо/v / 83

ПО К0НПП1Р*

/ L
3

X tч
in«о

f  11 g

, ц о

гоо

П р и м  е ч а н и е

О к а з а н и я  п о  с в а р к е  м  и з г о т о в л е н и ю  

С М .  П О Я С Н И Т Е Л Ь Н О Ю  З А П И С К У .

Т  к
1 9 7 4

т Ф 1С А 1 3 1 0 г о с т  r t e i -  6 1  * г о.зг а б ч Р | Ч

1 3 - 1 8 5  * 1 0 гоо Г О С Т  1 0 3  - 5 1 1 г.ъг г,8г е | ч

Н И
пог. С е ч е н и е Д л и н а ГОСТ К О Д .

1ш т оыц.
П р и м .М а с с а , к г

Щ  - 0
М а с с а ,  к г М л ш т  л ь Ь ы г т к

3 , 4 9 Г *  5

З а к л а д н а я  д е т д л ь  М р - ь , п о з .  
п е т л я  П р - Э  и о т д е л ь н ы й  с т е р ж е н ь О р - 8 .

Серия
и и - о ч - ч

» м г т к |  Л и ш
i  1 9

/ 3 S \ S \ S *  8 4



I S I Sу  ;iO!si|

[ T h

^  л  л: о

C m

cITll

ъ <0 А  I 210 Г О С Т  5 7 8 1 - 5 1 х 4 0 . 1 3 0 . 52

2 1 0  А  I 3 5 0 Г О С Т  5 7 8 1 -  6 1 * 2 0.22 О М
1 - 2 0 * 2 П О Г О С Т  1 0 3 - 5 7 1 0 . 1 5 0 . 1 5

М с  -  3 И  1_______________ Г
4 (0 A I 2 6 0 Г О С Т  5 7 8 1  - 6 1 * 4 0 .1 6 О М

2 4 0  A I 3 5 0 Г О С Т  5 7 8 1  -  6 1 * 2 0.22 0 . 4 4
1 -20  *  2 П О Г О С Т  1 0 3 - 5 7 1 0 . 1 5 0 . 1 5

М  с  -  2 • 1 5 J _________________ ________________
5 10 А I 3 1 0 Г О С Т  5 7 8 1 - 6 1 * 4 0.19 0 . 7 6

2 10 м 3 5 0 Г О С Т  5 7 8 1 - 6 1 * 2 0.22 0 . 4 4

1 - 20*2 1 7 0 Г О С Т  1 0 3  -  5 7 1 0 . 1 5 0 . 1 5

М  С -  1 1 35 г Г
ПОЗ | И Ч Е Ш А л щ |  г о с т  | к о л  H s m f f F H  п р и м е ч .

М А Р К А  
З А К А  Д Е 1 А Л И М  Л C C A  I М А С Ш Т А Б  1 f c H V f c

№

J M

П р и  м е ч а н и е

О К А З А Н И Я  П О  С В А Р К Е  

и  И З Г О Т О В Л Е Н И Ю  
С М .  П О Я С Н И Т Е Л Ь Н У Ю  

3  А  Я  И  С  К У .

9 0  10 А1 170 РОМ 5781-Ы" 4 0.105 0-42 н ч
8 08А 1 400 ГОСТ 5781-61* 2 0.16 0.32 Ыч

7 - 5 0 *8 50 ГОСТ 1 0 3 -5 7 В 0.00 1.20 Н ч
Б -150*8 150 ГОСТ 1 0 3 -5 7 1 1-41 141 5 1 Ч

нн
поз Сечение iA ИВА РОСТ КОД

1Ш Т
K U

общ
ш ПРИМЕМ.

М с - 4
М А С С А

3 - 3 5

М А С Ш Т А Б

« - 5

В Ы П У С К

С Е Р И Я

т к З а к л а д н ы е  д е т а л и

С Е Р И Я
И  И -  0 V - 9

1974 М с Ч ,  М с - 2 ,  М с - 3 ,  М е - 4
ВЫ ПУСК1 Л И С Т

8 0

3 S/3SSS



п г г г з

- и 0  1 0  А Ш 4 0 0 Г О С Т  5 7 8 1 -  € 1  * 2 0 . 2 6 0 . 5 2 Б / Ч
1 0 0  Ш  А 1 220 Г О С Т  5 7  8 1  -  8 1  * 4 0 . 1 4 0 . 5 6 Б / Ч

7 - 5 0 * 8 5 0 Г О С Т  1 0 3  -  5 7 6 0 . 2 0 1 . 2 0 Б / Ч

6 - 1 5 0 X 8 1 5 0 Г ОС Т  1 0 3 - 5 7 1 1 . 4 1 1 . 4 1 в / ч
NN
ПОЗ С е ч е н и е А а и ы а т т К о  А.

1 ш т Ош. Прй м еч .МАССА

М с - 5
М а с с а М а с ш т а б  1 5 и в  у с  к

3 . 6 9 1 : 5  I С е р и я

85

П р и м е ч а н и е

У к а з а н и е  n o  c i a p k e  u  и з г о т о в л е н и ю

C M .  П О Я С Н И Т Е Л Ь Н У Ю  З А П И С К У

9 0 1 0  A S 1 7 0 Г О С Т  5 7 8 1 - 6 1 * 4 0ЛО5 0 . 4 2 б / ч

7 -  5 0 X 8 5 0 Г О С Т  1 0 3 - 5 7 4 0 . 2 0 0 8 0 б / ч

6 - 150x 8 1 5 0 Г О С Т  1 0 3 - 5 7 1 1 . 4 1 1 . 4 1 Б /Ч
N N
п о з С е ч е н и е & А И Н Д гост И о л

Т 2 п Г О б щ .
П р и м е ммасса

Mc-6 М а с с а

2 . 6 3

М а с ш т а б

1 2 5

В ы п у с к

С е р и я

г т о —
И И  -  0 4 - 9т к

т
З д к т ш  АЕИА и

Мс-5, Ме-6 Выпуск! А ист
1 8 1

/ 3 5 8 6 86



г

П р и  и е ч а н и е

У К А З А Н И Я  П О  С Ь А Р К Е  U  и З Г О Т О В Л Е К М Ю  С И .  

П О Я С Н И Т Е Л Ь Н О Ю  З А П И С К А

NN
п о з

0 Ю АШ
ф 8 АШ
- 5 0 X 8

- 1 5 0 X 8

Сечение

М с - 7

1 7 0

400
5 0

150
Д Лии А

Г О С Т  5 7 8 1 - 6 1

Г О С Т  5 7 8 1 - 6 1

Г О С Т  1 0 5 - 5 7

ГОСТ 103-57
Г О С Т

М А С С А
3.35

0.105 0.42

К О Л

0.16
0.20

1 . 4 1

0 . 3 2

1.20
1.41

1ЩГ 0Б1Д

М а с ш т а б

м а с с а

1 - 5

7 7 4 "

Ж

ж
ф

Прим.
Выпуск
С е р и я

1 3 - 1 5 0  х  8 2 5 0 Г О С Т  1 0 3 - 5 7 1 2 . 3 С > 2 . 3 6 6 / М
I t 0 1 0  А Ж 4 0 0 Г О С Т  5 7 8 1 - 6 1  * 2 0 . 2 6 | 0 . 5 2 Ф
9 0 1 0  А Ж 1 7 0 Г О С Т  5 7 8 1  ~ 6 1 * 4 0.1051 0 . 4 2 Ф
7 - 5 0 X 8 5 0 Г О С Т  1 0 3 - 5 7 6 0 . 2 0 1 2 0 б / ч

N N
ПОЗ С е ч е н и е Д а н н а Г О С Т Н а л

1 Ш Т ОБЩ
П р и мМАССА

М с -  8 М а с с а М а с ш / а б  ВЫ П У С К

4 . 5 0 1 : 5  Сt е р и  л

т к З а к л а д н ы е  д е т а л и

С Е Г Н 1
и  и  - 0 4 - 9

0 7 4 М с ~ 7 ? М с - 8
Выпуск лист 

i  8 2

/ 3 S 86  8 7



15 ф 1 2  А  Ш 2 2 0 Г О С Т  5 7 8 1 ‘ б Г 4 0 . 2 0 0 . 8 0 —г " 7 П -------

11 ф  1 0  А Ш 4 0 0 Г О С Т  5 7 8 1 - 6 1 * 2 0 . 2 6 0 . 5 2 Б / Ч
CJ 1

7 - 5 0  х  8 5 0 Г О С Т  1 0 3 ' 5 7 & 0 . 2 0 1 . 2 0 Б/ч

1 5 — 1 5 0  х  & 2 5 0 Г О С Т  1 0 3 - 5 7 1 2 . 3 6 2 . 3 6 6 / ч

r i t f
П О З . С е ч е н и е Д а н н а гост Кол ТшГ О Б Щ П р и м

М А С С А

18 0 t6  л® 270 ГОСТ 5781-61х 4 0.43 172 Б/Ч
17 0 1 2  да 420 ГОСТ 5781 -61* 2 0.37074 Б/Ч
7 ~50х8 50 ГОСТ 103“ 57 £ 0.20 1.20ж ~
13 -150x8 250 ГОСТ ЮЗ “57 1 256 236NMСечеиие JUuha ГОСТ КОА ТЕгГощ

П О б . МI C C  А

М Д  С С А

М с ' 9 4.8В 4-.5 С Е Р И Й

т к

\ т

М ' а с ш т а  с

1 : 5

Т ъ П г и Г
С Е Р У  I

З ш А А Н М Е  А Е Т Ш
М с - 9 ,  М И О

С Е Р Н А .  ~

t j L l l M J L
г Ш Щ Т н с Г

i 83
/Ъ £ 8 €  S S



«= =3 =с =х

22 0  10 АШ 700 ГО С Т 5 7 8 1 *6 1 * 2 0.26 0.57 Б/Ч
21 — 95x8 200 ГОСТ 1 0 3 - 5 7 1 1-50 1.50 Ф
20 0  10 АШ 100 ГОСТ 5781- 61 * 1 0.06 0.06 в/ч
10 0  10 А Е 220 ГОСТ 5 78 1* 61 * 1 0.14 0.14 в/ч
NN
ПОЗ С е ч е н и е Л.ЛИЫА Г О С Т кол 1шт ОБЩ Пр и м .масс а

М с - 1 2
М а с с а

2 . 6 7

А С ШТА Б
1  : 1 0

В ы п у с к

С е р и я

ИЮ

50 30

| б 8 ~

U -
25 0  10 АШ 150 ГОСТ 5781-61 * 2 0.14 0.28 б/Ч
24 -1 5 0 *8 100 ГОСТ 103-57 1 1.20 1.20 В/Ч
20 0 10 АШ too ГОСТ 5781*61* 1 0.06 0.06 еЛ

NN
ПОЗ Сечение Алина г о с т Кол

Turf 
М А

Общ.
сса Прим.

М А СС А
1.  5 4

М а с ш т а б

1 :  5
Вы п у с к

С е р и я

X  Л я: «

}” ? ! § ! !
| S  и

с г г В

ю о

-со- 
- < ш

а

ш . F 2 2 0

\
23 \

к ь - и г

25
"F— ® 
-
1 0 0

D - \
н — ' ф-т
п/
Ь л \ _

у \  \

4 - 4

1 6 "

90 4- 1

П р и м е ч а н и е  

О к а з а н и я  и о  с в а р к е  и  и з г о т о в л е н и ю  

с м . п о я с н и т е л ь н о ю  З А П И С К А .

J

, 4 0 60
100

22 0  10 АШ 400 ГО С Т  5 78 1*6 1* 2 0.26 0.52 б/Ч
20 0 1 0  Л Ш 100 ГОСТ 5 78 1*6 1* 1 0.06 0.06 б /ч

12 - 1 5 0 X 8 100 ГО С Т 10 3 -5 7 1 120 U 0 б/ч

10 0 1 0  Мй 220 ГОСТ 5781-61* 4 0.14 0.I4 ф...
“Т П Г

поз Се ч е н и е Длина ГОСТ Кол 1ШТ ОБЩ ПримемМАССА
М е -  13

М А С С А МАСШТАБ

2 . 3 8 1 : 10

20 0  10 А Ш 100 Г О С Т  5 78 1 -6 1* 4 0.06 0.24 6/4
19 2 .4 5 X 4 90 Г О С Т  8509-72 1 0.25 0.25 Б/Ч

и г р
поз О е ч е н и е Дл ин а Г О С Т Кол Т шГ ОБЩ Пр и м .МАССА

В ы п у с к

С е р и я

т к

!97А

М с - 1 1
М а с с а

0.49
М а с ш т а б

1:5
Вы п у с к
С е р п а

Закидные aetaau
М с-11, Мс-12, М с-13, М И Д

С е м и

ИН-04-q
ВЫПУСК 

1 W
/3SB6 а в



г -2

t— St® lc
y l * e

l=
|= ir :± 2 5  SJtt.л  _  v> ^  ac' o « 3 P “  о  _ сэ г г  <-> ?E 0 t a 3 | 2
f S S l S f c l

i err: 
! c m

29 010 АI 575 ГОСТ 5781-61* 1 0.36 0.36 б/ ч

28 010 AI 550 ГОСТ 5781-61* 2 Q.34 0.68 Б/Ч
27 0 22 ДХ 180 ГОСТ 5781-61* 2 0.54 1.08 Б/Ч

Мс-16 2 .1 2  I 1 .1 0  1
30 CS10 АХ 595 ГОСТ 5781*61* 1 0.37 0.37 Б/Ч
28 <Й 10 АI 550 ГОСТ 5781-61* 2 0.34 0.68 б /ч
27 0 22AI 180 ГОСТ 5781-61* 2 0.54 1.08 Б/Ч

М с ~ 1 5 2 .1 3  1МО I
N N ПОЗ СЕЧЕ1ШЕ длина I г о с т  кол.ЬжзУН^ ПРИМЕЧ.

ЗДКЛЛЛЦ* ЛЕТАЛИ М АССА I МАСШТАБ I сЬк Ш * г

. 7 3 70,

i L

b V Jt| Y

М4 Ж 5 0

t e o

89

П Р И М Е Ч А Н М Е

У к к ъ к н и я  п о  C  B A . P K E  И  И З Г О Т О В 

Л Е Н И И ?  C M .  П О Я С Н И Т Е Л Ь Н У Ю  З А П И С К У .

тк
1374

32 0 1 O A I 88 0 ГОСТ 5781-61* 1  |0 3 4 0 5 4 "ё7ч
31 0 1 O A I 850 ГОСТ 5781-61* 2 0.53 1-06 Б /|
27 0  2 2 A I 180 ГОСТ 5781-61* 2 0 3 4 1.08 Б/ч

| М с - 1 6 2 .6 8  1 *. 10 | |
32 0  10 А I 880 ГОСТ 5781-61* 1 0 .55 0 5 5 Б/Ч
31 0 Ю А 1 850 ГОСТ 5761-61* 2 0.54 1.06 б/ ч
27 0  22А1 180 ГОСТ 5781-61* 2 0.54 1.08 б/ ч

Ы1е “ 17 2 .6 9  1 : 1 0
Л » Сечение Алии А | Г О С Т  Кол Р  м  асо д'^Ч Примеч.
Й Ш Ш ) Й Я Я 1 МАССА МАСШТАБ \ С р р й а * '

З а к л а д н ы е  л е т а л  и 
Мс-15, МсНб, Mci7, Мс-16

H U r 0 4 - 9  
Ж Г  

85
6ЫПУСК

1

/3  5 8 6  9 0



2 5  60 6 0 25

с»
U

с.

«Г
сао
(=9
Ow
О
=»о
ж
зх

•МГ
т
о
£
2Б
и
хг

< tto
u J

3
«*■

■s
сэ
ас

1'1$
л—
cL
с:

S
=г
35

С—

Ж
ЭС
3

с:
L.

Ж
>-
О -

«=■
ГС
=х
С9
С2
U

3

-С

ЗБ
О.
ш
«о

Ош

3

ас

о
»<

ж

3

3
о
к.

X

Ж
U
=с

2»
«г

U

Ж’

* L

- J

2

cm

2-2

e  П р и м е ч а н и е

Ок а з а н и я  no с в а р к е  и и з г о т о в л е н и ю  
с к .  п о я с н и т е л ь н у ю  з а п и с к а .

35 10 АI 1205 ГОСТ 5781 -61 * 3 0.74 2.22 Б/Ч
34 10 AI 1165 ГОСТ 5781 -61 * г 0.71 1.42 Б/Ч
27 22 AI 180 ГОСТ 57 81 -61 * г 0.54 1.08 б/ч

Мс-20 4,72 1 : 10
37 10 AI 1235 ГОСТ 5781 -61 * ъ 0.76 2.28 Б/Ч
36 10 AI 1165 ГОСТ 5781 -61 * г 0.75 1,50 б/ч
27 22 AI 180 ГОСТ 5781 - 61 * 2 0.54 1.08 б/ч

Ис-17 4.86 1*.Ю
NN
поз CEMEHUE А ли и д[ ГОСТ |КоГ^Ш̂ПРММ.йссд ........

ЗАПЛЕТАЛИ Масса М АСШТАБ ■ В Ы П У С К  
С Е Р И Я

г- 2
|90_

W T W ?

ж
HW

a>35B5G0355SZD
f  м 4 - f
..__ _____J-

40 12 A I 1185 ГОСТ 5781- 6 1 х 3 1.04 3.12 6 А
39 12 А I 1185 ГОСТ 5781-61 * 3 1.04 3.12 Б/Ч
30 28 А I 240 ГОСТ 5781-61 * 2 1.16 2.32 Б/Ч

к/ с - 2 2 8,56 | 1 : 10 1
42 12 A I 1185 ГОСТ 5761 -61 * 3 1.05 3.15
41 12 A I 1185 ГОСТ 5781-61 * 3 1.05 3.15 Б/Ч
38 2 8 A I 240 ГОСТ 5781 -61 * 2 U 6 2.32 б /ч

К/ с -21 8.62 1 : 1 0  |
мылов С E4EUUE Длиид Г О С Т Кол

М А Р К А  
ЗДКЛ. ДЕТАЛИ М а с с а  М а с ш т а б ВЫПУСК,

СЕ РИЯ

З А К Л А Д Н Ы Е  Д Е Т А Л И  
Мс-19, М с -2 0 , М с -2 1, М с -2 2

С Е Р И Я
И И - 04 - 9

ВЫПУСК
1

лист
85

/ Ъ 5 8 б  3 /



2  -  2

2
JO jo

«.  з

1 ] _

T 1

$ J i

d  -  i

=>
£  =E

30'

*= ? = ?
д а *

1 6 0 30

215
П р и м е ч а н и е

^КАЗАНИЯ ПО СВАРКЕ И ИЗГОТОВЛЕНИЮ 
СМ. ПОЯСНИТЕЛЬНУЮ З А П И С К У

44 Ф  10 АТ 1190 ГОСТ 5 78 1-6 1* 1 0J2 0.72
43 0  ID AI 1190 ГОСТ 5781 “ 61х 2 0.73 1.46
27 0  22 АI 180 ГОСТ 5781-6 1х 2 0.54 1.08

М с-24 3.26 I I
46 0 1O A I 1190 Г0СТ5781 - 6 1 * 1 0.73 0.73
43 010 A I 1190 ГОСТ 5781 - 6 1 * 2 0.74 1.48
27 0 22 А I 160 ГОСТ 5181 - 6 1 * 2 0.54 1.08

Мс-23 3.29 1 :1 0  |
jftg Се ч е н и е ДЛИНА г о с т  кол i s a j f S p m E i

М А Р Н А  i i n  
З А К Л  ЛЕТАЛИ М а с с а  М а с ш т а б  | З Д й *

91
2 - 2

гт ТТ 44 010 AI 1190 ГОСТ 5781 -61х 2 0.72 1.44
94 ад 60 ЗБ ?*> 43 010 AI 1190 ГО С Т 5761 -61х 2 0.75 1.46

.+4-4-^
1 8 0 27 0 22 AI 180 ГОСТ 5781 "61х 2 0.54 1.08

Мс-26 3.9 8
46 0 10 AI 1190 ГОСТ 5781 “61х 2 0.73 1.46
45 0 10 AI 1190 ГОСТ 5781 -61х 2 0.74 1.4 В
27 0 22 AI 180 ГОСТ 5781 "61х 2 0.54 1.0S

IVС-25 4.02 | 1.10
N N 
ПОЗ CE4EHUE Дайна | г о с т  |Коа. №УстТЧПуим
эд$/ .В етлам Масса МдсштАб ьс̂ %с,к

т к З д к и Дй ЫЕ  А ЕТ ДАН 
Мс-23; Мс-24, Мс-25, Мс-26

СЕРИЯ ИИ-04 9
I974 (Ы1ГУСК ЛИСТ

1 87
/ 3 S S 6



1 7 5 175

С2

Г

c m

f

5 0  Ю  A  I 7 2 0  Г О С Т  5 7 8 1 - 6 1 ' 0 . 4 4  0 .8 0

4 7 1 2  A  I 1 3 4 5  Г О С Т  5 7 8 1 - § r

2  0 7  1
0 . 1 9  1 - 1 9

П  c  -  1

4 9  1 0  A  I 6 7 0  Г О С Т  5 7 8 1 - 6 Г 0 .4 1  0 .8 2
4 7 1 2  A  I 1 3 4 5 Г О С Т  5 7 8 1 - 6 Г * 1 - 1 9  1 .1 9

П С -  2 2. 01

4 6  1 0  A  I 6 2 0  Г О С Т  5 7 8 1 - 6 f 0 . 3 8 0 . 7 6
47 12 A I 1 3 4 5 Г О С Т  5 7 3 1 - 6 1 1 . 1 9  M - 1 9

П С -  3 1 . 9 5
А АМН a  | ГОСТ frnlroWWPWMС е ч е н и е

n n
П О З ______________

М А Р К А  
З А  K A .  Л Е Т А Л  U М а с с а М  А С  Ш Т  А  Б В ы п у с к

с е р н а

/3S#6 93



• ш
Ош
еэ

г»
си

с=

*а

3

-а
«с
CCS
ЬС

«а
КС

5
SC
CJ
*с
•в

£

«г
СО
о
(X
с»

0>
ж:
=*

=х

\

f
f i

«г
f-

с

н
S  

_ =с 

«г
и .

ЭЕ
sr
sc

*Г
>•
о .

=*

С?
С=

О

=х

SE

u J

G9
Ош

3

*С

X

=7

=5

as

Г5

2
о
L .
ГЗ
вь.

С=

2С
a  sc 

*= ca'S«
— iA

• *  а  

= «

г

г

лf
«

С
и-т

<Г

o j.

rr|:

«=■»
ZZ*i

£
>*
си

G

о
х:

=г
—

u j ® 

=c -в
LU °

S  UJ 
ЭГ >—

C2 -er 
_  l—

=?*I|S
s i l l i i

<£ Си S  . 
O A < ) s  О 1-
ь л л к  а:

i_____________

с г г и

X  ■

"ST

I

50 10 A I 720 ГОСТ 5781-61* 2 0.44 0.88
52 22 AI 2160 ГОСТ 5781-61* 1 6.50 6.50
ПC-7 7. 38

49 10 AI 670 ГОСТ 5781-61* 2 0.41 0.82
52 22 A I 2180 ГОСТ 5781-61* 1 6.50 6.50

ПС- 8 7. 52 |
NNnos Се ч е н и е Д ли н а г о с т НОЛ 1ШТГОБЩ МАССА Примем

M  А Р К А  
З А К Д  Д Е Т А Л И М а с с а  М а с ш т а б  сье р  и°як

т

9 3

S ®  _ j l

т
1 05

г
,1 0 5 А Д А Пс- 1 1

П О П О Л А Я ПС- 10
15 5 ' .I S S * Д ЛЯ П С - 9f ~"шА

П  Р И М Е Ч К И М Е  

У К А З А Н И Я  П О  С В К Р К Е  

К  И З Г О Т О В Л Е Н И Ю  С М .  

П О Я С Н И Т  E A b  Н З Ю

з а п и с к а .

5 6 1 0  А Х 8 1 0 Г О С Т  5 7 6 1 - 6 1 * 2 0 . 1 9 0 . 3 8

4 7 1 2  А I 1 3 4 5  1Г О С Т  5 7 8 1 - 6 1 * 1 0 . 1 9 1 . 1 9
П  С  ~ 9 1. 57 I

5 5 1 0  A I 2 5 0 Г О С Т  5 7 8 1 - 6 1 * 2 0 . 1 6 о Ы IN
J

4 7 1 2  A I 1 3 4 5 Г О С Т  5 7 8 1 - 6 1 * 1 1 - 1 9 1 . 1 9

Пс - ю 1 .  5 1

5 4 1 0  А  I 2 1 0 Г О С Т  5 7 8 1 - 6 1 * 2 0 . 1 3 0 .2 6

4 7 1 2  A I 1 3 4 5 Г О С Т  5 7 8 1 - 6 1 * 1 1 - 1 9 1 . 1 9

П о -  11 1 . 4 5  I I
NN
n o s С е ч е н и е А л и н  д г о с т К о л 1UJTID6UJLП р и м .М А С С А

М А Р К А  
З А К Л .  Д Е Т А Л И М а с с а М а с ш т а б выпуск

С Е Р И Я

Т К П е г * и П с - 7 ,  Н с - 8 ,
с ЕРМ
И Н ~  1

1 9 7 4 О с - 9 , Я  с  - 1 0 ,  Я  с - И
ВЫПУСК

1
л и с т  
89
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И И Ш Ю М  П Ш Ш  А Р М А Т У Р Н Ы Х  

И Ш  А И И  ПО Ф У И Д А М Е Ц  Т А М
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3
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о

X T

з:

Jr
3.
г
о

3
Cl
с=

‘ST 1 
3  
ЗГ
о

о
20

СО
ш
о.
О

3
о.

\ ч

pf

Ч I
j<r
'-3
СЭ

Г-
<г

ТС.

С=>
с»:
ь—
L J

О

<

«я

о

S
3
<
1—

«с1
►7
oL
С2

Ж
3
3

и.

* « з о ; 5
° о з 5 < о

t—to ГО 2

С Г П З

и СЕРПU
H H - Q 4 - 1
BWR.3

ПО CEPUK 
MU-04  - 1  
ВНП. 1

ЯП КАТАЛОГУ 
АРМАТУРиЫТ 1ПАЕА11Й

С  “ 1 - Сф—2
С - 2 — С ф - 7
с - з — отл.поз.ОС*2
С - 4 — С ф - 3
С "  5 — С ф - 4
С  ~  6 — С ф - 5
С -  7 — С Ф - 7
С  -  8 — С ф - 6
П ‘  1 — Пф—2
П ~ 2 — П ф - 3
п -  3 — Пф—1
О С - 1 — ОСф-1

— С - 1 С ф - 1
— С - 2 С ф - 2
— С - 3 С ф - 3
— С - 4 С ф - 4
— С - 5 С ф - 8
— С  - 6 бт.поз.ОСф!
— П - 1 П ф - 1
— п - г П ф - 2

Ш а г  а р м а т у р н ы х  с е т о к  Ф щ а м е ш !

П О  С Е Р Н  И 
И М - 0 4 ' 1  
в ы п .З

ПО С Е Р И И  
М М - 0 4 - 1  

В Ы П . 1

8 1  К А Т А Л О Г У
A P M A T Y T U W X

M 3 & E A U H

1 5 0 1 5 0 —

1 0 0 — —

1 6 0 1 6 0 1 6 0

2 0 0 2 0 0 2 0 0

М А Р К И Р О В К А  п л о с к и х  А Р М А Т У Р Ц Ы Х  
И  З А Е Л й  и  п о  к о л о н н а м

П0 СЕРНМ 
М М -04-26ЫП. б

по КатА ло г умгдг АРМАТУР Й И К
Д8APUAUT IВАРИАНТ

К -1 К«т1
К -2 Нк-7
К -3 Кк-29
К -4 Кк-2
К -5 Кк-30
К -6 Кк-3
К -7 Кк-8
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ПО АЛЪБОИУ 
Арматурных 

ИЗДЕЛИЙ
К1- 25 h c i - 25
К2-25 Ксг-25
К З '25 КСЗ-25
К1~30 K c l‘ 30
К2~ 30 Кс2‘ 30
КЗ-зо К С 3 - 30
К1 " 35 -Кс 1 ~ 35
К2- 35 КС2-35
КЗ ~ 35 KC3-3S
К10-25 Кс-10'25
К И-25 КС1Г25
К 12*25 Кс 12-25
К Ю " 50 КсИНО
К И - 30 Кс И-30
К12-30 К с  12-50
НЮ-35 Кс 10*35
К Ч "35 Кс 11*35
К12" 35 КС 12-35
К V  50 К? 7-50
K7U-30 К?7-Я  __
К5Т-50 К.:т5-30
К5Н'30 Кс “ 5-30
К7Т-35 K t T755
К7Н-35 К с и - 35
К5Т-35 К с т5“35
K5U-35 Ксм5-35
№ 3 5 Кст6-35
Кбн-55 KcH6-3S
К4Г35 Кст4-35
К4и*55 Ксм4“35
K7T-2S Кс т7-25
К 7 И* 25 Ксм7-25
К5Т-25 Кст5-25

К5н-25 Kcu5- 25
КбТ'ЗО KcTG~30
КЬн-30 Kc“t-5D
К4т-50 К с т4 - 30
К4н-30 Kcu4-3B
К6Т-25 Кст6~25
К6М-25 Kcu6'2S
К4Т-25 Кст4-25
К4Н-25 Кс ‘Ч  25
К8 -25 КС 8-25
К9 ~ 25 Кс 9~ 25
К 8 '3 0 КС 8- 50
К9-30 КС9-50
К8-35 Кс 8 - 35
К 9  "  3 5 KC9-3S
К13" 25 КС 13-25
К13"30 КС 13-50
КВ '35 КС 13-35
К14 ~ 25 К С14-25
к м - 30 КС-14-50
К М " 3 5 КС 14-55
К 15 " 2 5 Кс 15 ~25
К 15 * 3 0 Кс 15-30
К 15 ~ 3 5 К с 15-35
К  1 6 ' 2 5 КС 16-25
К 1 6 "  3 0 КС 16-30
К16-35 КС 16-35

0С -1 0с -1

о с - г О с - 2
о с - з О с - 5
о с - 4 О с - 4
0 С - 5 О с - 5
S C I О с -6
К - 7 О с - 7
п а О с -8

М И Р К 1 1 Ю 8 К А  П А Ш И Н А  А Р М  Д Т У Р Ц Ы Х  Ц З & Е » Н  Й  
П О  П U  Г  f  и  м

96
ПО C E P U H  
Н Н -  0 4 - 5  

ьып. 3
по А ль БОМУ 
А Р М А Т У Р А Х  

Н5АЕЛИИ
к -1 Кр - 1 ;  0-1
К-  2 —
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К- 4 К р -3
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К -  6 Кр - 5
К - 7 Кр 6
К- 8 Кр- 7
К - 9 К р - 8
К - 10 Кр - 9
С - 1 —

е -2 —
с - з —
С - 4 —
с - 5 —
С - 6 ~
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— Ср-2
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— Ср -4
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С - 2 —
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С - 4 —
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— С р - 7
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К - 5 — Ка -7
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К -  5 — Ка -9
К ~ 6 — Ка-Ю

К -7 — Кд-11
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К -9 — Кд-13
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и З А Е А К Й

М -  1 М к - 1

М “ 2 М Н -  2
М -  5 М к ' З

М - 4 М К ~ 4

М -  5 М К - 5

м -  6 М к - 6

М - 7 М к  7

М - 8 М К - 8
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м - ю М К -10

м - 1 1 м к - 1 1
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М - 1 3 М К 1 3
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В Ы  П . З

Я О  А А Ъ Ъ О Н )
АРМАТУРНЫХ
ИЗДЕЛИЙ

М р - 1 МР'1
Мр-3 Мр-3
Мр-4 Мр-4
Мр-5 МР-5
Мр-2 Мр-2
Мр-3 Мр-6

М А Р К  U F B I X I  З А К А А Л и Ы Х  

A E T A A E l l  В О  A E C T O U M  А М

П О  С Е Р И Н  
М И * О Ч - 7

ь ы л . 1 м ы # п .2

П О  * М > Б Б М < |  
А Р М А Т У Р Н Ы Х  

« З А Е Д И М

Н А -1 М д -1

М А Р К И Р О В К А  З А ^ А Р А Н Ы Х  
Д Е Т А Л Е Й  П О  С Т Е Н О В Ы М  П А Н Е Л Я М

• A - W - V
ь ы п .  10

П О  А П Б О М Ч  
А Р М А Т У Р Н Ы Х  

И З Д Е Л И И

М М 1 - 3 5 Мс-1
М Н 1 - 3 0 М с - ?
М Н 1 - 2 5 М с - 3
M U -  2 М с - 4
м н - з М с - 5
М Н - 4 М с *6
М М 5 М с - 7
M U 6 М с *8
M U 7 М с - 9
M U 8 М с -10
M U 9 М с - П
M U 10 М  с -12
M W 11 МС-13
М Н  1 2 М С - К
С Н 1 - 3 0 М с -15
С Н 1 - 2 5 мс-ie
С Н 2 - 3 0 М с - П
С Н 2 - 2 5 МС-18
С Н З - З О M C J 9
C U 3 - 2 5 M C - 2 S

С  Н  4 - 3 0 М С -21
С Н 4 - 2 5 М С '22
С И  5 - 3 0 МС-23
C U 5 - 2 5 М с *  2 4
С Н 6 - 3 0 М С - 2 5
C U 6 - 2 5 М с - 2 6

П 1 - 3 5 П С - 1
П 1 -  3 0 П С -2
П 1 - 2 5 П С - 3
П 2 - 5 5 П С - 4
П 2 - 5 0 П с - 5
П 2 - 2 5 П С -6
П 5 - 3 5 П с - 7
п з - з о П с -8
П 4 - 3 5 П с - 9

_____П ^ - З Д П с -10
( 1 4 ^ 5 5 п е т  :

M a p k u p o b k a  п л о с ш  а р м а т у р н ы х
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ПО АЛЬБОМА 
ДРМАТУРНЫ.Х 

ИЗ А. ЕЛ ИИ
К - 1 k *-i
к -1 Кд-2
и -5 КяЗ
К - 2 М  _ _
К - 2 К,-5
к - з к,-6
К - 3 К.-Ч
К " 7 К,-8
к -6 Кд-9
к - 6 кЛ-ю
к - ? М
К-9 К,-12
К -4 К; 13
С -1
с -1 Сд-2
С ’ 5 В73
с -б С л'4
С -7 Са 5
С - 2 *1® -
С -4 С,-7 . .
С-5 сЛ'б
С -12 Сд9
С -28 Сд-10
С -13 Сл*11
С - 8 Сл 12
С -9 Сд-13
С -10 t.-W
В -11 Сл 15
С “ 26 с,-№
В -27 Сл-17
С -2 Сл-18

ОС-1 ОС-4 Ол-1-r Оа-14
ОС-1 -т-ОС-4 —

п - 1 Пк1
МП-1 МПд1
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А Р М А Т У Р Н Ы Х

И З Д Е Л И Й

МАМ М Аг1
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— 0  5

0  6 0  6
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0  1 2 —
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Кал.

Масса, к г

познц В С Е Х и з ш

V 82

12 <25 40 А  Ш4195 2 42.0 84.0
1 5 0 121 390 11 0.35 3.8 169.8
19 0 4 О А И 4150 2 41.0 82.0

к « м

И 0 40 All 8395 2 83.1 166.2
15 012AI 390 25 0.35 8.7 340.7
20 0 40 АШ8350 2 82.9 165.8

К к-8 5
15 04ОА0 3295 2 32.6 65.2

132.8I3 с и г и 390 8 035 2.80
21 0 40 A ill 3250 2 32.4 64.8

К(- 8 7
16 0 40 А Ш6595 2 65.1 130.2

266,615 0 12 A I 390 19 035 6.6
22 0 4О1Й) 6550 2 64.9 129.8

К к-8 6
17 0 4О 1Щ 3595 2 35.4 7 0 . 8

144.215 0 1 2 A I 390 9 0.35 3.2
25 <25 40 А Ш3550 2 35,1 70.2
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24 <25 40 А Ш7150 2 т а , 6 141.2
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поз.
Еечыше

м м
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м м

К о л ,

Масса, кг
позиц В С Е Х иЗДЕА.

К к- 8 5

32 $40 А Ш 5610 2 55,67 111.33
2 2 8 . 1 6

1 3 $12 АI 390 17 0.35 5.95
36 $40 АЩ 5585 2 55.44110.88

К к - 8 6

33 040 АШ 4710 2 46.7893.57
1 9 1 . 5 3

13 012 А I 390 14 0.35 4.90
37 040 А В) 4685 2 46.53 93.06

К  к  8 9

34 $40 АШ 5010 2 49.74 99.48
2 0 3 3 3

13 0 12 АI 390 15 0.35 525
38 040 А Ш4985 2 49.30 98.60
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