
К
О

П
И

Я
 

В
ЕР

Н
А

Т И П О В А Я  Д О К У М Е Н Т А Ц И Я  Н А  СТРОИТЕЛ ЬНЫ Е С И С Т ЕМ Ы  И  И З Д ЕЛ И Я  И  УЗЛЫ  З Д А Н И Й  И  С О О Р У Ж Е Н И Я

СЕРИЯ 1 . 2 3 6 - 3

ш и г а ш ъ
prim

ВЫПУСК 7

В И Т Р А Ж И  С  Д В О Й Н Ы М  О С Т Е К Л Е Н И Е М

16? N5 РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ КМ

получить сертификат

http://www.stroyinf.ru/ser-2.html


Госстрой СССР
ЦЕНТРАЛЬНЫЙ ИНСТИТУТ ТИПОВОГО ПРОЕКТИРОВАНИЯ 

Свердловский филиал
620062, г.Свердловск-62, ул„Чебышева, 4
Заказ нв.» j£ -? 4 S ~_____тираж /Л& О
Сдано в печать 1981г цена



К
О

П
И

Я
 

В
ЕР

Н
А
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АИСТ НАИМЕНОВАНИЕ атр. ПРИМЕЧА
НИЯ

Обложка

Титульный лист 4
4.а Содержание а з

5*6 Обцие УКАЗАНИЯ 4 * 7

7-43 НОМЕНКЛАТУРА ИЗДЕЛИЙ ВИТРАЖЕЙ 64-44

44
СХЕМА КОМПОНОВКИ ЭЛЕМЕНТОВ
НОМЕНКЛАТУРЫ ДЛЯ ВИТРАЖЕЙ С 
ПРОСТЕНОЧНЫМИ ПАНЕЛЯМИ

45

45
С х е м а  к о м п о н о в к и  э л е м е н т о в

НОМЕНКЛАТУРЫ ДЛЯ ВИТРАЖЕЙ Ь  
ВИДЕ ОПЛОШНОЙ ЛЕНТЫ

46

4 Ь Монтажные узлы 1 , 1 , 1 , ® 47

47 Монтажные узлы у ,vi ,7и ,ущ 48

48 Моктшиые «зды 49

47 Монтажные сечения 4-4,i - i ,4 -4 ВО

£0 Монтажные сечения 5 - г  , 5-5 314

2

ЛИСТ НАИМЕНОВАНИЕ СТР. ПРИМЕЧА
НИЯ

ки л, г Обц и е  указания к листам ом и . »

КМ-5
Конструкция изделий витражей

ВЫСОТОЙ 2900, «600,2300,2000 ММ 24

КМ-4
Конструкция изделий витражей 
ВЫСОТОЙ 4700, 4400 им

£5

КМ-Б
Конструкция изделий витражей

ВЫСОТОЙ 4400, 800,500 ММ
ft*

КМ-6 УЗЛЫ ИЗДЕЛИЙ 4Д 17

КМ-7 УЗЛЫ ИЗДЕЛИЙ г . *7 18

КМ-8 Узлы ИЗДЕЛИЙ 4 .5 19

КМ-9 Узлы ИЗДЕЛИЙ 6 ,8 50

КМ-40 Углы изделий <».« 54

КМ-44 Узлы ИЗДЕЛИЙ 40,44 5 1
КМ-42. Углы ИЗДЕЛИЙ 42.,43 5 5

4.1*36-3 ВЫПУСК 7 Р98-4

НАЧ.ОТД.Улицкий /Ло |стЛмЖ ЛИ*Т ЛИСМ
гип РУДНИК but ~  1 4 _ 1
Рчк.гр Снотницово Содержание
П РОВЕР.рудник _
Разрав][ Ш Ш Ш Г ё Я Ж



Лист НАИМЕНОВАНИЕ Стр.
ПРИМЕ
ЧАНИЯ

хм-я У г л ы и гд Ел м й  24,27 34

КМ-1Ч У г л ы ИЗДЕЛИЙ 46,47 35

КМ-45 У г л ы ИЗДЕЛИЙ 46,49 36

КМ-16 У г л ы ИЗДЕЛИЙ 2.0, 21/59,40 37

КМ-47 У г л ы изделий а2,аз 38

КИМ8 ЧМЫ изделий as ,йь 39

КМ-49 У г л ы ИЗДЕЛИЙ 44,28,29,30 40

к м -20 У г л ы изделий *54.за.зз.зд 44

км-м У г л ы ИЗДЕЛИЙ 35,36,37,38 42.

km-ml
Конструкция створных 
элементов . У г л ы  44,42* 43

КМ-23
Монтажные сечения изделий 
К-К , А-Л, м - м  , и-н м

КМ-2А

_____

Монтажные СЕЧЕНИЯ ИЗДЕЛИЙ 45
А-А •, е-Е •, w -ж.и-и

л и с т Н а и м е н о в а н и е СТР. ПРИМЕ
ЧАНИЯ

КМ-йБ
М о н т а ж н ы е  СЕЧЕНИЯ ИЗДЕЛИЙ 
К -К ; Л -Л  ; М - М ; Н-Н

4 6

КМ-26 fcXEMA УСТАНОВКИ ФРАМУЖНОГО ПРИ
БОРА. У в е л !

4 7

КМ-27
У становка  ф р а м у ж н о г о  прибора  
и з а ц е л к и . У г л ы  1 , Ж . 4 8

КМ-2.8
У гл ы  установки  петли  и з а в е р т к и
НА СТВОРКУ НА ВЕРТИКАЛЬНОМ 
ПОДВЕСЕ.

4 9

КМ-29
У гл ы  УСТАНОВКИ петлм и з а в е р т к и  
НА СТВОРКУ НА ГОРИгОНТААЪНОМ 
ПОДВЕСЕ

5 0

КРИН- 

КМ-41

Показатели расхода 

МАТЕРИАЛОВ
И т Я

К М - .  *
Нормами алюминиевых и РЕЗИНО
ВЫХ ПРОФИЛЕЙ, СТАЛЬНЫХ ПРУЖИНОК

ь ъ

Г----------- г
1^1Д1^М1ПДЯ1!ШДЮЯЯИ1
гип Рудник

Рук.ГР. КкОТНИКОЬА d 2 .

КРОВЕ?. рудник
р ч К :

PA3PAR

жл
.

УСI£

щ Л

0,0 Д Е Р Ж А Н И Е

4.236 -3  ВЫПУСК* PWH

д з а 5 : д а ц 4 а м : д и л
-I------ к ___ L

, 1Ш и и з пТ0ЯГ0*О-6ЬГГОВЫХ SfcMtMt 
HTsmnKXI KDratMEVdOS 
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Д А Н О М  п и т р д ж и  ТОРГОВЫ Х з д а н и й "  с о с т о и т  ИЗ Д | У Х  

р х з д ш г -

i  И П М Е Й Ш Т Н Г А  И З Д Ш Й  ВМ ТРЛЖ ЕЙ
I Р А5ВЧ Й Е Ч Е Р Т Е Ж И  « Ц Н И И ,  ВЫ ПОЛНЕННЫЕ Н А  С Т А Д Н И 'К М ?

IН О М Е Н К Л А Т У Р А  И У К А З А Н И Я  А  Е Е  ПРИМ ЕН ЕН И Ю  

О Б А А С П  П Р И М ЕН ЕН И Я  К О Н С Т Р У К Ц И Й -  8 II И КЛИМАТЧЧЕС- 

К Н Е  РАЙОНЫ Я ] |  K A H M A T H H EtK U H  ПОДРАЙОН ^ОБЫЧНЫЕ УСЛ О

В И Я ). 8ЕТ Р ОВ ОЙ  Н АП ОР ПО |  Р А Й О Н У -  1т5 Rfc|m l . РАСЧ ЕТНАЯ 
ЗИМНЯЯ И М П Е Р А Т О Р А  Н А И Б О Л ЕЕ X IА Н А П О Й  ПЯТИД НЕВ КИ ОТ -21°  
ДО - l i O 0.

ОСНОВНЫЕ П ОЛ О Ж ЕН И Я , ОПРЕД ЕЛЯЮ Щ ИЕ ГАБ АРИ ТЫ  И З Д Е А К » : 

П./ТРЕБ08А И И Я  Т Е Х Н О Л О ГИ И  Т О Р Г О В Л И * ,
5/P A3MEPM П Р О Е М О I  Б С Т ЕН О В О М  З А П О Л Н ЕН И И  З Д А Н И И , 

ЗАПРОЕКТИРОВАННЫ Х О К А Р К А С Е  С Е Р И И  Й К  Щ ц  

Б/РАЗМЕРЫ  С Т Е К Л А  П О  РОСТ 738 0 77}

Г / С Е И Е Н Н Е  П Р К П Ш Х И О Ш М Х  Т Р У Б  ПО РОСТ 861x5-68-

Н О М ЕН К Л А Т УР А  И ЗД ЕЛ И Й  Р А З Р А Б О Т А Н А  Д Л Я В А Р И А Н Т А  

МОНТАЖА ИЗ Р А М  И ЛИНЕЙНЫ Х Э Л Е М Е Н Т О В . К Р Е П Л ЕН И Е С Т ЕК - 

А А  П Р И Н Я Т О  АЛЮМИНИЕВЫМ Ш П И К О М -

К Н О М ЕН К Л А Т УР Е ИЗД ЕЛ И И  ПРИВЕД ЕНЫ  НАГОННЫ Е й В И У Т - 

P EH H U E Р А М Ы - Р А У Х И  О К С ф Р АМ УГАМ И , ЛИНЕЙНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ 

Н С ТВ О Р К И  ДЛЯ П Р О Т И Р К И  С Т Е К О Л  О М Е Ш Е И О Л Ь И О М  ПРОСТ

Р А Н С ТВ Е-

Н о м е н к л а т у р а  э л е м е н т о в  о с н о в а н а  н а  у н и ф и к а ц и и  х з -

Л08 ВС ЕХ Н З Д Е А И И , У З Л О В  К Р Е П Л Е Н И Я  И Х  К  СТРОИТЕЛЬНЫ М  

К О Н С Т Р УК Ц И Я М  Я У З Л О В  з а д е л к и  м е с т  п р и м ы к а н и я  н  с т р о 

и т е л ь н ы м  к о н с т р у к ц и я м .

а :

Л а я  г е р м е т и з а ц и и  задов п р и м ы к а н и я  й  п о г а ш е н и я  Н Е
ТОЧНОСТЕЙ ПРИ МОНТАЖЕ МШ ЛЬЗЗНПСЯ АЛНИЙЙННЕ1ЫБ Щ Е А Ы Ш К Й
и с а п , н орм ам  которых Припяти по %ктт "мягокм- 
т т  алюминиевых профиле», комплешющкх профолЕй из и-
ЗИНЫ Ц ДРЗГЦ X  МАТЕР М АЛОЕ, СКОБЯНЫМ ИЗДЕЛИЙ Я П Р И Б 0 Р 1В  
ШфиццРОВАННМХ Ш С Т Р З Ц И И  ПЕРВООЧЕРЕДНОГО ПРОМЫШЛЕННОГО 
ИЗГОТОВЛЕНИЯ Л А Я  ЖИЛИЩНО-ГРАЖДАНСКОГО И ПРОМЫШЛЕННОГО C T P I* 

И Т Е А Ь С П А " .

Л а я  ИЗОЛЯЦИИ АЛЮМИНИЕВЫХ ЭЛЕМЕНТОВ ОТ Э Л Е М Е И т  
СТАЛЬНЫХ кон струкц ии ПОСЛЕДНИЕ ДОЛЖНЫ БЫТЬ ТЩАТЕЛЬНО 
ВГИ НТО ВАН Ы  И ОКРАШЕНЫ ЭМ АЛЬ И); В МЕСТАХ КРЕПЛЕНИЯ С А Ш А  
ПРОКЛАДЫВАЕТСЯ ПОЛИЭТИЛЕНОВАЯ Ш И К А  РОСТ

В е р х н и е  г о р и з о н т а л ь н ы е  й а щ е а ь ш и  у с т а н а в л и в а ю т с я  С
ПОМОЩЬЮ СТАЛЬНЫХ ПРЗЖИИОК* ЗАКРЕПЛЯЕМЫХ I  ПАНЕЛИ ДОБЕЛЬ- 
БОЛТОМ, НИЖНИЕ ГОРИЗОНТАЛЬНЫЕ К БОКОВЫЕ НАЩ ЕЛЫ Ш И  МОГУТ 
БЫТЬ ЗАКРЕПЛЕНЫ К  Ш С Т Р Т Ц И Я М  В И Т Р А Ж Е Й .

В НАЩЕЛЬНИКАХ НАРУЖНОГО ОСТЕКЛЕНИЯ ПРЕДЗСМОТРЕКМ 
ВЕНТИЛЯЦИОННЫЕ ОТВЕРСТИЯ ДЛЯ ПРЕДОТВРАЩЕНИЯ ЗАПОТЕВАНИЯ  
СТЕКОЛ И ОБРАЗОВАНИЯ НАЛЕДЕЙ В ХОЛОДНОЕ В Р ЕМ Я ПОДА (Д Е
ТАЛЬ ВЕНТИЛЯЦИОННОГО о т в е р с т и я  е м -Р И С - Т ) .

Н А Ч . И Ш Л А Ю Ш К И И ( / V f e -
m р з д и и к ш  ■
Р а н  г р у п п ы с я о ш Ш Г
П р о в е р и л Ш т Ш Ш Г
РАЗРАБОТАВ Р У Д Н И К .
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I I  - 1

разм ер h ro a h h ec tb d  щелей о п р е д е л я е т с я  в зав и с и м о с ти  от
РАСЧЕТНОЙ ТЕМПЕРАТУРЫ ХОЛОДНОЙ ПЯТИДНЕККИ HJ ТАБЛИЦЕ I .

Р А С Ч Е Т Н А Я  Т Е М П Е Р А Т У Р А  Н А Р У Ж Н О ГО  
О Д Ш А  1 * О М Ц Ш  В Я Т Й Д Н Е Ш )

0Т~ <5* 
Д О - 2 0 '

о т - г г  
Д О - 2 5 *

0 Т - 2 Б *
Д О -3 0 "

О Т - З Г
д о - к О "

П А В Ш Л Ц Ь  Е € » Т « Л Я Ц И С Н Н О Й  Щ ЕЛ И  
о т  о с е й  п м п щ и  о т ш и м я

X
1 0 0 0

X
1 5 0 0

I
2 5 0 0

т

5 0 0 0

НЕСУЩИЕ ЭЛЕМЕНТЫ ВИТ РАЖЕ И РАССЧИТАНЫ НА ДЕЙСТВИЕ 
ВЕТРОВОЙ Н А Г Р У З М  ВО СОИЙ В - 6 - 7 4 . РАСЧЕТ ПРИВЕДЕН НА ЛИСТЕ Б- 
Т е м п е р а т у р н ы е  НАПРЯЖЕНИЯ в  С ТО ЙКАХ ПОГАШАЮТСЯ ПОДВИЖНОСТЬЮ В ЕР Х 
НЕЙ АНКЕРНОЙ Д ЕТАЛ И -

I  ПРОЕКТЕ ПРИВЕДЕНЫ СХЕМЫ КОМООКОВКИ ЭЛЕМЕНТОВ НОМЕИКЛА-
тзры. Схемы выявлены на основании опыта проектирования торго
в ы х  З Д А Н И Й .

О б е  л е н т ы  в и т р а ж а  р а с п о л о ж е н ы  в  п р е д е л а х  т о л щ и н ы  с т е 
н о в о й  ПАНЕЛИ РАЗМЕРОМ 250мм. ДЛЯ ВСЕХ ВЫСОТ ВИТРАЖЕЙ ПРИНЯТА 
ОДИНАКОВАЯ п р и в я з к а  к  н а р у ж н о й  Н ВНЗТРСННЕй ГРАНЯМ  ПАНЕЛИ

5

ПРИ ПРИВЯЗКЕ П РОЕКТА ДЛЯ ЗДАНИЯ С ТОЛЩИНАМИ ПАНЕ

Л ЕЙ , ОТЛИЧНЫМИ ОТ ТОЛ1ДНИЫ 250м м , "Ж ЕЛАТЕЛЬНО СОХРАНИТЬ 
ПРИНЯТЫ Е РАССТОЯНИЯ МЕЖДЗ В Н УТР ЕН Н И М И  ГРАН Я М И  ВИТРАЖНЫХ 
ЭА ЕМ ЕН ТО В  Д Л Я ВОЗМОЖНОСТИ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ фРДЛИЖИЫХ ПРИБОРОВ, 
ПРИВЕДЕННЫ Х в НАСТОЯЩ ЕМ  П Р О Е К Т Е .

В ЭТОМ Ж Е  РАЗДЕЛЕ ПРИВЕДЕНЫ УЗЛЫ К Р Е П Л ЕН И Я  ИЗДЕ
ЛИЙ К СТРОИТЕЛЬНЫМ КОНСТРУКЦИЯМ , УЗЛЫ 3 ДАТАХ И СТРОИТЕЛЬ

НЫХ З А З О Р О В  И МОНТАЖНЫЕ С ЕЧЕНИЯ-
МОНТАЖ ЭЛЕМЕНТОВ ВИТРАЖЕЙ ПРОИЗВОДИТСЯ ПО ОКОНЧАНИИ 

ОСНОВНЫХ СТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ, СВЯЗАННЫХ С МОКРЫМИ ПРОЦЕССАМИ- 
КОНСТРУКЦИИ ПОСТУПАЮ Т ИА СТРОИТЕЛЬНУЮ  ПМПЦАДКУ В ВИДЕ ИЗ
ДЕЛИЙ ЗАВОДСКОЙ ГОТОВ НО СТИ : РАМЫ С НАВЕШЕННЫМИ СТВОРНЫМИ 

Э Л Е М Е Н Т А М И , СТВОРКИ, СТОЙКИ И ГОРИЗОНТАЛЬНЫ Е ЭЛЕМЕНТЫ ОГИУЙ- 
Т08АННЫЕ, С НАКЛЕЕННОЙ РЕЗ ИН О Й  В ПРИТВОРАХ И УПАКОВАННЫЕ 
ТАКОМ ОБРАЗОМ , ЧТОБЫ ПРЕДОТВРАТИТЬ ИХ ПОВРЕЖ Д ЕНИЕ ВО В Р Е 
МЯ ТРАНСПОРТИРОВКИ, Х Р А Н ЕН И Я  И МОНТАЖА- ПРИ НАВЕСКЕ СТВО
РОК ДОЛЖНО БЫТЬ ОБЕСПЕЧЕНО ИХ ПЛОТНОЕ П Р И Л ЕГА Н И Е НО ВСЕ
МУ П ЕР И М ЕТР У, СВОБОДНОЕ ОТКРЫ ВАНИЕ К ЗДКРЫВДНПЕ-

МОКТАЖ КОНСТРУКЦИЙ ПРОИЗВОДИТСЯ ПУТЕМ ПОСЛЕДОВАТЕЛЬ
НОЙ НАСАДКИ ГОРИЗОНТАЛЬНЫХ ЛИНЕЙНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ Н А К О Ш А »
РАМ (СТОЕК) Н ЗАКРЕПЛЕНИЕМ  ИХ ОБВАРКОЙ АО В С ЕМ У  П Е Р Л -

в ы п у с к  7 Р Э . в -1
НАЧ-ОТДЕЛА Н и к а к и м

О б щ и е  у к а з а н и я

СТААИЯ Л и с т 1ЛМСГО&
Г н п Р У Д Н И К hfii Р А 1
Р У И -Р Р Й Ш Ш Ш А jfc и м и и э п  г

я к а
г- М О С К В А

ПРОВЕРИЛ СКОТНИКОВА
РАЗРАБОТАЛ Р У Д Н И К
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м и р з  п р и л е г а н и я  О с т а н о в к а  и з д е л и и  п р о и з в о д и т с я  я р м и т »

ИЛИ С ПОМОЩЬ» ИРАНА, ПРИ НЕОБХОДИМОСТИ ЕЛЕ ДЗЕТ ИСПОДЕ
з н а т ь  н а т к и . Пе р е д  началом  м о нтаж а  закладные Де т а л и  п а н е 
л е й  и р и г е л е м  должны ешь о ы к ер ен ы ;  заклад ны е д п а л я

3 ПЕРЕКРЫТИЯ* И S КИРПИЧНОМ ДОКОЛЕ ДОЛЖНЫ быть 1Ы8ЕДЕ- 
НМ ИА ПРОЕКТНЫЕ ОТМЕТКИ-

Ан к е р н ы е  д е т а л и  э л е м е н т  витрин и т л м о т р о к  о р н -
ШИЗАИЛСЯ К ЗАКЛАДНЫМ ДЕТАЛЯМ ЭЛЕКТРОДАМИ МАРКИ Э ДД 
РОСТ 9VC7-75, В1Ы ЗАЧИЩАЮТСЯ, МЕСТА СВАРКИ ПОКРЫВАЮТСЯ 
ЕИТТИИЫМ ЛАКОМ-

Дл я  п р е д о т о р а щ е и и я  п р о г и в а  ниж него  г о р и з о н т а л ь н о г о  
ЭЛЕМЕНТА ДЛИНОЙ 3,0 И 2,0 М О ЧЕТВЕРТИ ПРОЕМА СЛЕДТЕТ 
ЗОТАШИТЬ ДЕРЕВЯННЫЕ БРОСКИ ДАННОЙ 400 ММ, ПОДОГНАН
НЫЕ па ВЫСОТЕ ПО МЕСТТ

По с л е  з а к р е п л е н и я  лин ей н ы х  э л е м е н ш  м ес т а  п р и 
варки ЗАЧИЩАЮТ!Я И ПОКРЫВАЮТСЯ ГРИНТОПИПЙ ГФ-021 736-10 164417 

П а  аноннАНИИ м о н т а ж а  з е в  ш с т т д к и  о к р а в и к а ю т- 
КЯ ЭМАЛЬЮ Пф-И5 РОСТ ВДВ5-76 ЧЕРНОГО ДЗЕТА-

ОТЫКИ ТПАОТНЯЮТСЯ СМОЛЯНОЙ ПАКЛЕЙ, ЗАИРИОАЮТеЯ 
НАЦПЬНЙММН И ГЕРМЕТИЗИПЮТСЯ

От е к а в  з а к р е п л я е т с я  алю миниевы м  п т а ш в м , к о т о р ы й

IC T A IA IA U A ET O X  ИА СТАЛЬНЫЕ ПРТЖЙИИЦ З П А1Я В КТ И КРЕПЛЕ
НИЕ СТАЛЬНЫХ ВРТЖИМК СЛЕДТЕТ ПРИНИМАТЬ Т МОНТАЖНОЙ ОРРА- 
ИЙЗАДЙЯ АКТОМ НА СКРЫТЫЕ РАБОТЫ- ПО Ш Д А М  ( НА РАССТОЯНИИ 
50 м и от я р а я )  ШТАПИД ЗАКРЕПЛЯЕТСЯ СТРАХОВОЧНЫМИ ВИНТ АМН 
М А к 25 РОСТ < 71(73 -72*.

и
Ст ек л о  н а р е з а е т с я  н а  ст р о и т ел ь н о й  Насщ ад к е ,  ш в -

ТПСЫКАЕТСЯ (I-ОБРАЗНОМ РЕЗИНОК Н ТСТАКАКАИКАЕТСЯ С К1Й - 
СТРТИДНН НА КАННОВЫЕ ПОДКЛАДНИ НЗ МАТЕРИАЛА ’ А ГА Т ’
Т Т В -0 5 *5 0 9 4 -17 или Д РТГОГО П О Д Ш О Р В  ТПРТГОРВ МАТЕРИАЛА- 
СХЕМА ОСТАНОВКИ ПОДХААДОН ДАНА ПА А И С Т Е 7 -  ВТЫКИ 
П-0 5РШ 0 И РЕЗИНЫ  I  НИЖНЕЙ ЗОНЕ ОСТЕИАЕНИЯ Н Е ДВЯЗСКД-

ются
0 ПЕРИОД ЭИСРЛТАТАД И* ЗАПРЕЩАЕТСЯ МЫТЬ С Т Е К Л А  О 

САМИ Ш С Т Р Т Ц Н И  МЕЛОМ И АММИАЧИПИ к о д о н . П р о м ы к х т  
СЛЕД ТЕТ ПРОИЗККДИТЬ ИЕЩЕАОЧИЫМИ Р А С Т И Р А М Н  О П -7  I  ПП-48 
ПАЙ ТЕПЛЫМ P AC TI0 РОМ МЯГКОГО МЫЛА С П1САЕД ТЮ ЦЕЙ H P I- 
МЫОКОЙ ТЕПЛОЙ 11Д1Й Я ПРОТИГКВИ Ш С Т Р Т Х Д И *  м е т к а .



Ш а ь л м ц а  р а с ч ш а  p a m h q - А М Н Ь Ч Н Ы Х  э л и л б н т о ь
то

t x i M A  ю п т ы х
Н А Г т О К  НА РМЧСЩНЫЙ 
3 A t W M m  Р А М Ы .

Ра С Ч Ш И А Я  Ш М А  Э Ш Л Ш А

с О х
■S.

X*

р и г  п - г о

S

го о о

АS4

5 *

т / м *

S

к%

ы

27

к г с | м г

2 9 .2

г г . *

1 7 .6

Шр ш ш ы ь  п м м л ш >ы

0* см при относи
тельном п р о г и ы

t
200

и

г .Е

22

I
250

«

3 . 5

2.7

150

. е 
с*г л

СМ

и з

П а р а м ш р ы  с и я н и й , п р и н я т ы х а п р о е к т е

гпръ&а во ** ьо т* г.ь 
гост ъькъ >б&

смц

19.53

см

2 . Й

F
с м 1

А. 25

Ш РНБА 7 0 * М ) » Ь  
гост osas * 68

а *
см'1

1 \
См с м *

Пр м м с м а н и с

РНг 29-20 Ш ^ 5 29.2 17.7 22.1

1 5 г г .& 15.6 и г « о 1.95 55.52 г л ч 6 .6 * 1

L j  м м  . а
ч

27 П . 6 10.6 1 5 .5

 ̂Гиькость п р и н я т * то tH V W  И  5 - 7 2 * , т м » к .  21 п . 2  f  Л  * ISQ) 

П рНМСЧ AHWi.
Р а с ч ш  о ы т н е н  ь с о о т ш п с т о и и  со С Ш  ] * 6 - ^  

и  i m  1 - 6 . 5 - 7 2

н а ч . o m i .
гип
т .  т>.
П Р О В Ш А .
р а ь р а ь м .

ю ш к и и
РЧАНИК
ттникоЬА
tKDlTlH H HO BA
bYM O M XAA

ш
D I j S ^

1 . 2 3  6 - 3  ьыписи 7 Р 9 .8 - 1

СШААИЯ л и с т л и с т о в

О б и л и е  о к а з а н и я .

» - j

р б
ЦНИИГЗП

т о ы о ь о - ь ы т ^ ъ г с  ш н и й
И ГПНРМШиИХ Кй№ПЛЪ.КСО& г. москьд



КО
ПИ
Я

С и м ы  i c m M u j i u  а о И * . А Ц * к  b o x  « m t m *

ч и  i . ^ i C b s m ) u M  o i m u u m u a m  0 Й 1 Я Ш Ш  i i w i m »
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m  .  k xу--------------- В_________ ,
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, l(T
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Н -  РАЗМЕР В АН  ПО ВЫСОТЕ
Ь -  РАЗМЕР В А П  АО ЫНРИН1

Т В

П А Р К А

Р Н р  Н  -  В

Р Н г  Н  -  В

Р Н ф  Н  -  В

Р А 3 М Е Р Ы , мм

2900,2600,2300,
2000

1700,1400,1100, 
600, 500

2900,2600,2300,
2 о о о , 1 7 о о ? и о о в )

РНф н - в 1100,800,500

2000,1500

2000,1500

2000,1500

2000,1500

500,800

500,800

ПРИМЕЧАНИЙ

* ) д д н н о и  в ы с о т е  с о 
о т в е т с т в у е т  т о л ь к о  

500

ц > Л ! 1 « ) Р .1 П 8 Н ц ц а ; 1 я я г д — и1
Г И П [ Р У Д Н И К
Р У К .  ГР .
П Р О В Е Р . С КО ТН И КО В А
Р А З Р А Б . ВАСИЛЬЕВА лк**,

1236-3 В Ы П У С К  7 Р 9 8 - 1

Но м е н к л а т у р а  и зд ел и й

СТАД. лист ЛИСТОЕ
Р 8

в и т р а ж е й
цнииэп

ТОРГОВО-БЫТОВЫХ ЗДАНИИ 
ИТУРМСГС.ЦМХ КОМПЛЕКСОВ 

Г.МОСКВА
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йаимшо в« И Г О ?fctMFMT1 М А Р К к Р А 3 М i Р , ММ . Примечание
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I
f СТН N 1

ш Ж 19 0 0, 26 0 0,2300, НА Э Ш Н  ДАН
ZZ «б етн hip 2000 500, 100 ni t Ш Ц И
Ж ~ •“ — ■' 1

п н - — Сгн н »
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и
р р
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В РАЗДЕЛЕ U ЯРИВШИМ РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ ИЗДЕЛИИ -  ПРЕД
СТАВИТЕЛЕЙ НА СТАДИИ " И И *, ИХ КОНСТРУКТИВНЫЕ УЗАМ И МОН
ТАЖНЫЕ СЕЧЕНИЙ.

Показанные узлы  и  монтажные с еч ен и й  м о гу т  выть рас
пространены  НА ВСЕ элем енты  в и тр а ж ей  ,  привед енны х

Ь РАЗДЕЛЕ I -  "НОМЕНКЛАТУРА’:

Т ребования к и з г о т о в л е н и ю *
Изготовление к он с трук ц и й  с л ед ует  производ ить  на с п ец и 

ализированных ПРЕДПРИЯТИЯХ С НАДЛЕЖАЩИМ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИМ ПРО
ЦЕССОМ, обеспечивающим высокое к а ч ес т в о  изделий .

J .  Правку  элем ентов  конструкций  необходимо производить 
СПОСОБОМ, исключающим ОБРАЗОВАНИЕ ИА ПОВЕРХНОСТИ вм ятин ,  
ЗАБОИН И ДР. ПОВРЕЖДЕНИЙ.

е. Резка д е т а л е й  осуществляется специальным ревущ им  ин
струм ентом ,  кислородная р ез к а  д опус кается  для д е т а л е й ,
ПОДЛЕЖАЩИХ ДАЛЬНЕЙШЕЙ ОБРАБОТКЕ.

3 . От в ер с т и я  под  винты выполняются с в ерл ен и ем } о т в е р 
с т и я  ДРУГОГО НАЗНАЧЕНИЯ МОГУТ ВЫПОЛНЯТЬСЯ ДАВЛЕНИЕМ.

4 . Оборка рам и  створных элем ентов  должна производить
с я  В ЖЕСТКИХ к о н д ук т о р а х ,  обеспечиваю щ их  точны е гео м ет р и 
ч ес к и е  размеры и зд ел и й .

5. Кон струкции  свариваю тся электрод ам и  марки э -42
0  2-зкм, ты зачищаются заподлицо с  основным металлом . Ст а 
ционарны е УГОЛКИ к р е п я т с я  к  основном у профилю к о н с т р у к ц и и
ЭЛЕКТРОЗАКЛЕПКАМИ, ф 8ММ.

6 . Изд ел ия ,  имеющие створны е элементы  должны постав
ляться  н а  строител ьную  площадку вм есте  с последними. Ст в о р 

ки И ФРАМУГИ ДОЛЖНЫ ПЛОТНО ПРИМЫКАТЬ ПО ВСЕМУ ПЕРИМЕТРУ,  
СВОБОДНО ОТКРЫВАТЬСЯ И ЗАКРЫВАТЬСЯ.

7 . Собранные изделия огрунтовываются з а  д в а  р а з а  
ГРУНТОВКОЙ ГФ-021 ТУ 6 -40-1644-77. ПОВЕРХНОСТЬ ДОЛИЖА БЫТЬ 
ОЧИЩЕНА ОТ ГРЯЗИ, РЖАВЧИНЫ, ОКАЛИНЫ И ЖИРА.^

8. Изделия должны быть замаркированы  в  с о о т в ет с т в и и
О НАИМЕНОВАНИЯМИ, ДАННЫМИ В НОМЕНКЛАТУРЕ.

9 . Скобяные изделия , предусмотренны е проектом  д л я

СТВОРНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ, УСТАНАВЛИВАЮТСЯ ИА ЗАВОДЕ-ИЗГОТОВИТЕЛЕ.
Прибор для откры вания ф рам уг  поставляется  в м ес т е  с  ф р а
мужными рамами и окончательно ус тан ав л и в аетс я  и  р е г у л и 
р у е т с я  н а  СТРОИТЕЛЬНОЙ ПЛОЦАДМЕ.

10. Пе р е д  массовым выпуском изделий и з го т о в и ть  обра
з е ц - э т а л о н ,  ПРОИЗВЕСТИ ЗАВОДСКИЕ ИСПЫТАНИЯ И СОГЛАСОВАТЬ 
ЕГО С АВТОРАМИ ПРОЕКТА.

*)рА50ТЫ ПО АНТИКОРРОЗИЙНОЙ ЗАЩИТЕ ДОЛЖНЫ СООТВЕТСТВОВАТЬ 
С Н И П  п -  28- 73.

1 W 6 - 3  выпуск 7  Р9 .6 -1
ИАЧОТДЩ Н)ДИЦНИЯ cho

О б щ и е  у к а з а н и я
К ЛИСТАМ WM

СТАДИЯ лист лист
гип РУДНИК Р КМ-1
Р У К Л » ! Скотникова ЦНИИ9П

ТЪРГОвО-ЬМТО&ЫХ ЗДАНИИ 
И ТУРИСТСКИХ «0ПЛЛ1МС0В 

Г. МОСКВА
ПРОВЕРИЛ СКОТНИКОВА '6**у
РАЭРА&ОТДП РУДНИК
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6 ГОСТ 8540-72 1ч з 2 * й о х з 4,47
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1. I I O A I  Ж Е  Н А  Е  Ш А А  Д А Н О  Н А  U E M A X  Н А Д Е А Н И .
3. P A3M F  РЫ  Н  к  Ь  -  Н А  С Х Е М Е  И З Д Е Л И Я .
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1& Т А Ш 11 А и с т  I л и с т о в
( r u n  1P4A H U K № T j L ? 1 К М -2. Ц  1 1
[ P U T T . С Ш Н Ц Щ А л1р- я л г  и н м и з п

т а р г о м - б ш с й ы х  з л ^ н и ы  
К Т  с и с т е м а  л е и п * , £ л < в &г . М й с | \ е л

С К О Т Н И К О В А
В А С И Л Ь Е В А
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t. Укгчъаин^ т и&готаьш ш га иалЕлий л а н ы  
н а  аи с гп е  км* I.

I По л о ж е н и е  с е ч е н и й  Л А Н О  н а  с х е м а х  и р и д и й

лист км-&.
3. Норм али  а л ю м и н и е в ы х  и  р е з и н о в ы х  п р о ф и л е й  - 

л и с т к м -  $ 7 .

------------------ -------------- — —  ....................... - ..............  - —  _________________  _
ЧЬ

1 .гъь-ъ ь ь ш с н 7  р $ .8 - (

№  Ш Ш ю ш к и й dĥ > ~
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M -M i Н*Н.

« Ш М И Д З Д и М Г Г Ш Т !
пш М1НИК p H р 1 к м -as 1
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и nvm m m u м м ш м м  t.w « *A A
сшником А / ^
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ШНУР УСЛОВНО НЕ ПОКАЗАН П р и м е ч а н и е

I  У к а з а н и и  no ус ш а ш к е  приборов ошкрыбани*  1 а н к  на аисгпе х к *1.
2. С XEMW УСШАНОВКМ ПРИБОРОВ НА ЕЛО* фРАМУТ- ЛИОШ КМ -ЕЕ

1 2 5 6 - S  в ы п у с к  7  Р 9 . 8 - 4

н а ч о ш л . V O A H U K H M У с г п а н о в к а  Ф р а м у ж н о г о
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С T  А л  Ь ЛЛЮМРчий iР Е  3 И  Н  А О Б Щ А *

М А Р К А
Т Р У Б Ы

П Р Я М О У Г О Л Ь Н Ы Е
JiO A Q K
PA«HOIOMl

i ГОДОК 
H L ^ A IH O -

К Р У Г П О А i O C A
в и н т
м 4 < 8

П>ст
тп-п
" Ш Т .

5  о  
5  'З 'Щ с !

I О Б Щ А Я
М А С С А

Ш Т А П И К  

ПС8$ 5-173

П -С Р РИ
Н А Д

П Е Ч А 
Т А Я

О Б Щ А *
М А С С А

М А С С А
И З Д ЕЛ И Я

П Р И М Е Ч А Н И И

И З Д Е Л И Я - 7 0 * 3 0 * 3 » 6 0 *Я > *# •»5С*30*?,5 L 2 0 *  3
БОКИИ

« -3 2 *2 0 *3
£ 2 0 - 4 * 4 0 - 6 * 6 0

кг
|  с .  

Ш Т .

С Т А Л И

К Г К г

Р У - 1

К Р

Р У - 3

к г

Р Е З И Н Ы

КГ КГ
с

ъ Р Н ф 5 2 6 - 1 5

к г

4 2 ,9 6

к г К Г К Г
4 7 ,3 2

К Г к г

0.49

к г

0,47 0,91 8 8 4 4 6 1,8 5 3 ,6 2 1,0 9 D.16 1 ,2 5 6 6 ,6 2 МДС£* ААНАбвЭ МАССЫ ФPAW1CH

2 3 4 5 ' 4 0 .3 1 1 6 ,2 5 0 4 9 0 1 7 0 ,9 1 8 2 44 5 8 ,13 3,06 0.9 9 046 1 ,1 5 6 2 ,3 4 Т О  Ж Е  __

2 0 - 4 5 3 7 ,6 6 45 ,4 8 0 4 9 0 ,17 0,9 4 "  7 2 36 5 4 ,4 1 2.8 3 0 ,3 8 0,46 1 ,0 4 5 8 ,2 8 И

4 1 -  45 2 6 ,3 7 13 ,9 6 0 .4 9 0,45 "  0  ,94 64 3 2 4 4 ,8 5 ад 0 ,7 7 0,16 0  93 4 5 ,2 6 и

4 4 - 4 5 2 4 ,3 8 1 3 ,0 5 0 .4 9 0,45 0,94 '~т 2 9 38.9 5 2 .1 3 0 ,6 6 0 ,16 0 ,8 2 4 4 ,9 0 «

Р Н ф В  2 9 - 2 0 5 2 ,2 4 2 4 ,0 9 0,49 0 ,1 7 0,94 '  8 8 4 9 7 1 ,6 7 3 .9 9 4 ,2 4 0 ,2 2 1 ,4 6 8 0 ,3 2 II

2 6 - 2 0 4 9 .5 9 49,93 0 .4 9 0 ,4 7 0,94 88 4 4 7 4 ,1 5 3 ,6 4 4.43 0 .2 2 1 ,3 5 7 6 ,4 4 ч

2 3 ' 2 0 4 6 ,9 4 48,32. 0.49 0 .4 7 0 94 I S 4 4 2 6 7 .4 3 3 .2 9 4 ,0 2 0 ,2 2 4 ,2 4 7 4 ,9 6 *

2 0 -  2 0 4 4 ,2 9 1 7 ,8 5 0 .4 9 0 ,4 7 0 ,9 4 7 6 38 6 3 ,7 1 h  2 .9 4 0 .9 1 0 ,4 2 1 ,1 3 6 7 ,7 8 ч

"   ̂ 2 9 - 4 5 4 5 ,6 4 4 8 .3 9 0 ,4 9 0 ,4 7 0.94 94 4 7 6 5 ,5 7 3 ,7 0 1 ,1 5 0 ,1 8 1 ,3 3 7 0 ,6 0 N

2 6 - 4 5 4 2 ,9 6 4 7 .3 2 , 0 ,4 9 0 ,4 7 0 . 9 1 _ 8 6 4 3 6 1 ,8 5 3 .3 5 1,0 4 0 ,18 1 ,2 2 6 6 ,4 2 щ
2 3 - 1 5 4 0 ,3 1 1 6 ,1 5 0 ,4 9 0 ,17 0 ,9 1 I 7 8 39 5 8 ,1 3 3.00 0,93 0 ,18 г 1 ,1 3 6 2 .7 6 ч
2 0 -  45 3 7 ,6 6 4 5 ,4 8 0 ,4 9 0 ,4 7 0,94 68 34 5 4 ,4 4 2 .6 5 0 ,8 2 0 ,18 4 ,0 0 5 8 ,0 6 1»

А Р И ф  1 4 - 2 0 4 8 ,3 8 5 ,7 0 7 ,0 3 0 ,4 9 0,43 0.94 3 2 ,6 3 0 ,2 4 0,2 4 3 2 ,8 7 ч

0 8 - 2 0 1 6 ,6 1 5 ,1 6 6 ,4 1 0 .4 9 0 , 1 3 1 0.9 1 2 9 ,7 0 0 .2 2 0 ,2 2 2 9 .9 2 N

0 5 - 2 0 1 4 ,8 5 4 ,6 3 5 ,7 1 0 4 9 0,43 0.91 « , ц 0 .2 0 0 ,2 0 2 6 .9 4 и

4 4 - 4 5 4 5 ,4 4 4 ,8 4 5 ,9 4 0 ,4 9 0,43 0.9 1 2 7 ,7 1 0 .2 0 0 .2 0 2 7 .9 4 N

0 8 - 1 5 1 3 ,6 7 4 , 1 1 5 ,2 4 0 .4 9 0,43 0,94 2 3 ,4 8 0 ,1 8 0 ,1 8 2 3 .8 6 II

0 5 - 1 5 4 4 ,9 1 3 ,7 4 4 ,5 4 0 ,4 9 0 ,13 0 ,9 1 2 0 ,1 9 0 ,16 0 ,1 6 2 0 ,3 5 «1

5 Р & А 5 / 8 /  2 9 - 2 0 « 5 4 4 9 .3 0 0 ,4 9 0 ,4 7 0 ,9 1 7 3 ,1 1 0 ,7 7 0 ,7 7 7 3 .8 8 М А Г А Д А Н А  5В5 
M A c a t^ T ftO P K tt

2 6 - 2 0 4 2 5 9 4 8 ,2 4 0 .4 9 0,47 0,91 69,39 0 ,7 2 0 ,7 2 70 ,14 т о  ж е

2 3 - 2 0 4 6 ,9 4 4 7 ,4 7 0 ,4 9 0 ,4 7 0,94 6 5 ,68 0 ,6 7 0 ,6 7 6 6 ,3 5 N

2 0 - 2 0 4 4 ,2 9 4 6 ,4 0 0 ,4 9 0,47 0,91 61.Ч & 0 ,6 2 0 ,6 2 6 2 .5 8 И

2 9 - 4 5 4 5 ,6 4 1 7 .0 8 0 ,4 9 0 ,1 7 0,91 6 4 ,4 6 D.59 0 ,6 9 6 4 ,9 5 А

2 6 - 4 5 4 2 ,9 6 4 6 ,0 1 0 ,4 9  ' 0 ,4 7 0,91 6 0 ,5 4 0 ,6 4 0 ,6 4 6 4 ,1 8 4

П Р И М Е Ч А Н И Я *
1. Н о р м а л и  с т а л ь н ы х  п р о ф и л е м  -  лист М - 2 .
2 . Н о р м а л и  а л ю м и н и е в ы х . р е з и н о ! ы х  п р о ф и л е й  и  с т а л ь н ы х  

п р у ж и н о к -  л и с т  к м  4 2 .
6- П о з и ц и о н н ы е  о б о з н а ч е н и я  м а р о к  с о о т в е т с т в у ю т  П О З И Ц И 

О Н Н Ы М  О Б О З Н А Ч Е Н И Я М , Д А Н Н Ы М  В Р А З Д Е Л Е  'Н О М Е Н К Л А 
Т У Р А *  - А И С Т Ы  2  3 . , а

Н Л Ч  ОТДЕЛА ю д и ц к и и
r u n Р У Д Н И К
г у к . г р . с ш ц ц ш л <иЗ~—

ж гГ . Г С ! Ш Л р у д н и к  - *
Р А З Р А60Т С Ш Н И Ш 4

4 . 2 5 6 - 5  В Ы П У С К  7 P 9 . S - 4

П О К А З А Т Е Л И  РАСХОДА 
М А Т Е Р И А Л О В .

СТАДИЯI л и с т  |листов 
1 1 M - J L -----------
Ц Н И И З П

ТОРГОвС-БИШИХ 51АЦИМ 
«■ ТЗМ|СГС«ИД комодю» 

Г  М О С Х Ъ к
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1 МАРКА
ТРУБЫ

ПРЯМОУГОЛЬНЫЕ ЗГОАОК
РДБНОШш Уголок

НЕРАВНО
еокии

1.32*20*3

КРУГ ПО iЮСА ВИНТ
M 4 * g Ь 0 5 U 1A 2

МАССА
Ш ТАПИК П-оера:

НАД
>]ГСБЧА-

ГАЯ
ОБ BIAS
ма̂ са
РЕЗИ Н Ы

" М А С С А  
ИЗДЕЛИЯ! ПРИМЕЧАНИЯ

лоа

и з д е л и я •70«J0»5 •60*30*9 •50*3P*s;5 « •2 0 *5
0 2 0 .А* АО -6*50

ГОСТ
1И 73 -72

v> 1
С Т А Л И 00885-175

1 Р У-4 Р У -3
П г

КГ КГ кг КГ ^ кг К Г кг кг шт. “ ш т" КГ КП КП кн _ КГ КП
ь Р&А5/*/ *3-15 40,57 К , 94 0,49 0,17 0,91 5 6 ,8 2 0,59 0,59 57,41 МАССА ЛАНА Б65 

МАССЫ СТВОРКИ
* 0 - 1 5 37,66 15,88 0,49 0,17 0,91 53,05 0,54 0  54 53,59 т о  же

6 Р Е  1 7 - 2 0 2431 14.49 0.49 0,15 0,91 37.84 0 .4 * 0 .4 2 38,26 п
1 4 -2 0 22^1 1 0 ,4 * 0,49 0,15 0,91 3 4 ,77 0.38 0.38 35,15 И

11-20 16,56 2.04 9,62 0,49 0,13 0.91 31,56 0,33 0,33 31,89 н
0 8 -2 0 16,61 2,04 > 8,21 0,49 0,13 0,91 28,38 0,28 0,28 28,66 Щ
0 5 -2 0 14,85 2 ,0 4 6,81 0,49 0,13 0,91 2 5 ,2 2 0,23 0,23 25,45 ч
1 7 - 1 5 21,48 40,15 0,49 0,15 0,91 33,17 0,38 0,38 33,55 Ч
1 4 -1 5 в ,46 9.09 0,49 0,15 0,91 30,11 0,34 0.34 30,45 к
1 1 - 1 5 15,44 1,59 8,95 0,49 0,13 0,91 27,50 6,29 0,29 27,79 И

0 S -15 12,50 1.59 7,09 0,49 0,13 1 0,91 22,70 0,24 0,24 22,94 «
0 5 -15 11,9 1 1,59 5,64 0,49 0,13 0,91 20,66 0,19 0,19 20,85 It

7 РЬЧ>5/*/ 4.9-40 52,24 19,30 0,49 0,17 0,91 73,11 0,77 0,77 73.88 МАССА ДАМА ВЕ5 
МАССЫ ФРАММГИ

26-20 49,59 18,24 0,49 0,17 0,91 69,40 0 ,72 0 ,72 70 ,12 TD ЖЕ
S1-J0 4 6 ,« 1 7 ,1 7 0,49 0,17 0.91 65,68 0,67 0.67 66,35 «1
20-20 4 4,24 16,40 0,49 0,17 0.91 6 1,9 6 0,62 0.62 62,58 И

2 9 -1 5 45,61 17,08 0,49 0 ,17 0.91 64,86 0,69 0,69 64,95 «

* 6 - 1 5 42,96 16,01 0,49 о ,17 0,91 60,54 0,64 0,64 61,18 ч

2 5 -1 5 40,51 14,94 0,49 о ,17 0,91 56,82 0,59 0,59 57,41 ч

40-15 37,60 11.93 0.49 0,17 0,91 53,05 0,54 0,54 53,59 ч
1 7 - 2 0 51,37 15,0} 0,49 0,15 0,91 4 7,9 4 0,58 0,58 48.52 ч

1 4 -2 0 29,57 13.34 0,49 0,15 0,91 44,25 0,50 0,50 4 4,75 «

1 7 - 1 5 26,37 12,80 0,49 0,15 0,91 40,71 0,50 0.50 41,21 к

1 4 - 1 5 24,38 11,74 0,49 0,15 0,91 37,66 С,45 0,45 38,11 ч

В РВФ  1 1 -  * 0 18,58 2,04 9,62 0,49 0,13 0,91 3 1,5 6 0,33 0,33 31,89 И

П Р И М Е Ч А Н И Я ;

4 . Н О Р М А А Й  СТАЛЬНЫХ ПРОФ ИЛЕЙ -  А И С Т  К М - 2 .
1  Н о р м а л и  а л ю м и н и е в ы х ,  р е з и н о в ы х  п р о ф и л е й  и  с т а л ь н ы х

П Р У Ж И Н О К -  Л И С Т  К М - 4%

А .  П О З И Ц И О Н Н Ы Е  О Б О З Н А Ч Е Н И Я  М А Р О К  С О О Т В Е Т С Т В У Ю Т  П О В И Ц И  
Л Н Н М М ^  О З Н А Ч Е Н И Я М ,  Д А Н Н Ы М  Ь Р А З Д Е Л Е  И О М Е Н К А А

4 . 2 5 6 ~ 5  в ы п у с к  7  P 9 . S - 1

П О  К А } А Т Е Л И  РА М Ц Д А 
М А Т Е Р И А Л О В .

с т а д и я I л и с т  |листов
ю д нц ки й ~7£и̂> Р I K M -3 5 L I

ГИ П р у д н и к w ~ Ц Н И И З П
T & P T D W -Б И Т О В Ы Х  ЦИМнц
к  т у ш а г а ш х  ксмсиы а»

Г. М ОСКВА.

|Р 9 К .Г Р
1ПР0ЬЕРИЛ 1 р у А н и к  1Ж Г *

щ т п т ш ш т
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С Т  А А  Ь Алюминий Р Е З И Н А О Б Щ А *
l i  А ЛА ft

1 М А Р К А
И З Д Е Л И Я

Т Р У Б Ы
П Р Я М О У Г О Л Ь Н Ы Е

ЯГОАОК , 
PABHOI0WI

Уголок
НЕРАВНО

К Р УГ полЮСА В и н т
1 * О Б Щ А Я

М АССА
Ш ТАПИК П-ОБРМ-

НАД
П ЕЧ А
ТАЯ

О Ш А *
м а с с а

М А С С А
Н ^ Е Л И Я П Р И М ЕЧ АН И Я

1 •70 *3 0 *3 « в о * ьо*и „50*30*35 « -2 0 *3
Б4КИМ

*-32*20*3
0 2 0 - 4  в 40 - 6 * 6 0 ГОСТ

w n - r t С Т А Л И ПС885-173
Р У -1 РУ-З РЕЗ И Н Ы

ff»О к г К Г К Г к г К Г К г к г '  х г u i t r шт. V КП КП ки к г КП

6 р&<* 0 3 -г о 16,64 2,04 8,24 0,49 0,43 0,94 ц м 0,28 ОД8 28,66 МАССА ДАНА 
BEЬ «РРАМЗГИ

о б - го 14.35 2.04 Н 6,81 0.49 0,13 0,94 г щ 0,23 0 ,23 25,45 то  к е

4 4 - 1 5 45,44 4,59 8,95 0,49 0,13 0,94 й . ! о 0,29 0,29 2 7,79 "

0 8 -1 5 42,50 4.59 7,09 0.49 0,13 0.^1 0,24 0,24 22,94 11

'  0 5 -4 5 “ 44,94 4,59 5,64 0,49 0.43 0,94 50,65 0,49 0,19 20,85 4t

9,10 6 т  Н  29 а , пр. 13.06 5,63 0,25 0,09 0.45 20 10 46,47 0,82 0,26 0,26 17,5 5

26 а ,  ир 44,74 2 ,3 7 0,25 0,09 0.45 48 9 14,89 0.74 0,23 0,23 45,86

2 3 л , пр 40.44 2,40 0,25 0,09 0,45 46 9 43,29 0,65 0,20 0,20 Г 44,14

2 0 л , пр 9.03 4,33 0,15 0,09 0,45 14 7 44,69 0,56 0.17 0,47 1 2 ,4 2

Ц Л О т Н  1 7  A j ир 5,84 1,55 0,25 0,08 0.45 1 2 6 8,18 0.48 0,13 0,43 8.81

4 4 л , п р 4,84 4,29 0 2 5 0,08 0.45 40 5 А  94 0,40 0,11 0,14 7,43

14 а , ир 3,40 4,02 0,25 0,06 0,45 б 3 5,18 0,31 0,10 0,10 5,59

0 3 л ,пр 2,51 0,76 0,25 0,06 0,45 4 1 4,03 0 ,2 2 0.08 0,08 4 ,3 2

0 5 а , п р 4,63 0 49 0,25 0,06 0,45 4 2 1 8 8 0,44 0,07 0,07 3,06

Д II С т К п 5/«/ 29/29 13,06 5,27 0,25 0,09 0.45 4 2 24 49,44 1,65 0,54 0,54 2 4 ,2 7

29/26 Г 13,06 5,00 0,25 0,09 0,45 4 о 20 48,84 4.Я» 0,48 0.48 20,88

29 /23 13,06 4,73 0.25 D,Q9 0,45 38 49 18,57 4,47 0,46 0,46 20,50

29/20 13,06 4 ,4 7 0,25 0,09 0,45 36 48 48,31 4,39 0,43 0,43 20,43

2 9 /17 13,06 4,20 0,25 0,09 0,45 34 47 18,04 4,30 О,40_ 0,40 49,74

29/14 13,06 3,93 0,25 0,09 0 ,45 32 16 1 7 ,7 7 1,2 1 0,38 0,38 19,36

26/26 11,74 4 ,7 3 0,25 0,09 0,45 38 19 47,25 4|47 0,46 0.46 49.48

«б/гз 41,74" 4 ,4 7 0,25 0,09 0,45 36 18 16,93 f,3 9 0,43 0,43 18,84

26/20 41,74 4 ,2 0 0,25 0,09 0,45 34 17 46,72 4,30 0,40 0 ,4 0 18,42

26/17 И  74 3.93 0.25 0,03 0 ,15 3 2 46 46,49 4(11 0,38 0,38 48 05

46/14 И  74 3,67 0,25 0,09 0,45 30 15 45,39 № 0,35 0,35 17,66

П Р И М Е Ч А Н И Я - * 4ЛЪЬ~Ь в ы п у с к  7 P9.V1
i. Н о р м а л и  с т а л ь н ы х  п р о ф и л е й  -  л и ст М - 2 .  
г . Н о р м а л и  а л ю м и н и е в ы х , р е з и н о ш х  п р о ф и л е й  и  с т а л ь н ы х  
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17473-72*

ПРУЖИНКА
П Р-2 .

О Б Щ А Я
М А С С А
С Т А Л И

ШТАПИК

ПС 8 8 5 -1 1 8

П-0БШИА1

Р У -2

1 Г8БНАТАЗ

РУ-5

ОБЩ АЯ
М а с с а
Р Е З И Н Ы

- U v Ш
М А С С А
ИЗД ЕЛИЯ

•5 0 *3 0 *2,5 « 5 0 *2 5 *2 ,5
КГ К П К Г ШТ ш т К Г К Р К Р КР КР К Г

33 Сь 4 4 - 1 4 4 4 ,4 7 43.57 3 2 46 2 8 ,0 4 1 ,0 7 0,39 0,24 0 .6 3 29,74
4 4 - 44 И .  50 42 ,17 28 14 2 6 ,4 7 0,96 0,35 ояг 0 ,5 7 28,00
0 8 -4 4 12 .6 5 40,76 24 1 2 2 3 ,4 2 0,84 С ,34 0,49 0,50 24 ,76
0 7 - 1 4 1 S .H 40,30 24 1 2 22,44 0,80 0,29 0,18 0 ,4 7 23.68
0 4 - 4 4 1 0 ,4 7 8,89 2 4 42 19 ,3 6 0,69 0,25 0,46 0,44 20 ,46
2 3 - 1 3 2 2 ,4 7 47,55 4 4 2 2 3 9 ,7 2 1 ,4 1 0 .5 2 0,30 0 ,8 2 4 4 ,9 5
2 0 - 1 3 20,40 46,38 4 0 20 3 6 ,7 « 1,31 0,48 0,28 0,76 38,85
п  - « 48,64 44.98 36 48 3 3 ,62 1,20 0,44 0,26 0,70 35,52
1 4 - « 4 5 ,6 7 43,34 3 2 46 2 8 ,9 8 1 ,1 2 0.38 0,24 0,62" 3D.72
4 4- 43 1 4 ,0 3 44,93 £8 44 2 5 ,9 6 1,04 0,34 0,24 0,55 2 7 .5 2
0 3 - 1 3 1 2 3 8 40,53 24 4 2 2 2 ,9 1 0,89 0.30 0,19 0,49 24,29
0 7 -  (3 44,84 40,06 24 4 2 48,85 0,85 0,29 0,18 0 ,4 7 2 3 .2 2
0 4 - 1 3 40,49 8,6 b 24 4 2 18,85 0,74 0,24 0,46 0,40 19,99
2 3 -1 4 19.54 46,67 4о 20 ЗМ5. 1,39 0,48 0,29 0 ,7 7 38,28
2 0 -1 4 17,86 45,81 36 48 33,07 4,27 0,44 0,27 0 ,7 1 35,05
1 7 - 1 1 16,22 43,81 32 46 30,03 4,16 0,40 0,24 0,64 34,83
4 4 -1 1 14,5В 12,40 28 44 26,98 4,04 0,36 0 ,2 2 0,58 28,60
O ft-41 14,29 9,59 20 40 20,88 0 ,8 2 0,27 0,47 0,49 22.44
0 7 - 1 1 40,74 9,13 20 40 4287 0,78 0,26 0,46 0 ,4 2 2 4 ,0 7
0 4 - 44 9,40 7,72 20 40 46,82 0,66 0,22 0,44 0,36 1 7 .8 4

ЗА Сл 46 -19 2 4 ,2 8 46,85 4 4 2 2 38,43 4,33 0,49 0,30 0 ,79 9 0 ,2 5
4 3 -4 9 4 9 ,5 2 15,44 4 0 20 34,96 1 ,2 2 0,45 0,27 0 ,7 2 36,90
40 -49 16.49 44,04 36 48 30,53 1,14 0,44 0,25 0,66 32,30
0 7-19 44,85 42,64 3 2 46 27,49 D.99 0,36 0,22 0,58 29,06
0 4 -19 43.24 HAS 3 2 46 2 4 ,4 4 0.88 0 .3 2 0,20 0 ,5 2 2 5 ,8 4
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П Р И М Е Ч А Н И Я - ’
1  Но р м а л и  с т а л ь н ы х  п р о ф и л е й  - а и с т  К М - с .

Н о р м а л и  А А Ю м и н и Еб й х, р е л и и о л ы х  п р о ф и л е й  и  с т а л ь н ы х  
п р у ж и н о х -  л и с т  т- }az

1  ПОЗИЦИОННЫ Е О БОЗНАЧ ЕН ИЯ  М А Р О К  С О О Т Б ЕТ С Т б У Ю Т  ПОЗИЦИ
ОННЫМ ОБОЗНАЧЕН ИЯМ , Д АНН Ы М  Ь РАЗДЕЛЕ "  Н О М ЕН К Л А ТУРА*
АИ С Т - 4 3 .

нач.ота. т и к н и 7EL
гип г т н м х
рук. ГР. СКОТНИКОВА S L t
ПРОВЕРИЛ
РАЗРАБОТАЛ

РУДНИК
СКОТНИКОВА

1Ш- 3 запуск7 Р9.В-1

ПОКАЗАТЕЛИ РАСХОДА 
М А Т Е Р И А Л О б

С Т М И Я  ]I А И С Т АИСТОВ I

- J U I КМ-40
Ц Н И И Э П

ТОРГ0В0 • ЙГГО&Ы/ *>ДЧНКй
и  T v r u c f C K H x  к о м п л е к с о в

Г. MOCKS*



К
О

П
И

Я
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А

£
Xю
5as%оои>о

§

МАРКА
И З Д Е Л И Я

с Т А Л b АЛЮМИНИЙ Р Е З И Н А ОБЩАЯ
МАССА
И З Д Е Л И Я

ПРИМЕЧАНИЯ
Т Р 9 Б М

П Р Я М О У Г О Л Ь Н Ы Е
у  голо к

К Е аА&НОБ0ХММ

1.за<2о<з

ь м н т
М4<8ПОСТ

1 7 4 7 3 - 7 2 *

H P V W H S K A

ПР-2
О Б Щ А *
МАССА
С Т А Л И

Ш Т А П И К

ПС 885-148
П -О бРА ЭИА * 

Р У  2.

Н6ЧАТА*
Р У - 3

О Б Щ А *

МАССА
Р Е З И Н Ы

•50*30'2,5 eS0«25-2,S
к г И Р . к г  _ Ш Т _ . u i f  " К Г К Р К Р К Р К Р К Г

Сь 46 - 44 47,04 44,54 36 48 34,55 4,44 0,42 0,26 0,68 33.37
43-44 45,40 43,10 3 2 46 28.50 4,03 0.38 0,23 0,64 30,44
40-44 13,75 44,70 28 44 25,45 0.92 0,34 0.24 0.55 26.92
07- 44 ia,44 40.30 24 42 22.44 0,80 0,29 0.48 0.47 23.68
04-44 40,47 2 8 9 24 42 49,36 О , о 9 ' 0,25 0,46 0,44 20.46

35 Cft 43- 40 43,ai 44,23 28 14 24.44 088 0.32 0,20 0,52 25,84
44- 40 45,44 10,30 26 43 2244 0,80 0.59 0.48 0,47 23,68
40-40 44,56 9.83 24 12 24,39 0,76 0.28 0,18 0.46 22.61
08-40 10.47 8.89 20 10 49,36 0.69 0,25 016 0,44 20.46
07-40 9.92 2.42 20 10 48.34 0,65 0.24 D 45 0.39 49,3$
04-40 т 7,02 20 10 45,29 0,54 0.20 0,43 0,33 46,16

43- 09 12.66 40,76 28 44 23.42 0.34 0,34 0,49 0.50 24,76
44- 09 14,56 9,83 24 42 21,59 0,76 0,58 0,48 0,46 22,64
40- 09 11.01 9.36 24 12 20,37 0,73 0,27 0,47 0.44 21,54
08 -од 9.92 8,42. 20 10 48.34 • 0,65 0,24 0,15 0.39 19,38
07-09 9,37 7,96 20 40 47,33 0,64 0.22 0,14 0,36 18,30
04-09 7.73 6.55 20 40 44,28 0,50 0,48 0,42 0,30 45,0$

36 С «3- 10 12.69 45,94 40 20 34,60 ш 0,46 0,28 0.74 36,60
ао- 4о 47,04 44,51 36 18 34.55 4,44 0.42 0,26 0,68 53,37
17- 10 15,40 13.10 32 46 28.50 4.03 Г  0,38 0.23 0,61 30,44
44-10 43,75 44,70 28 44 25.45 0.92 [~~Ь,34 0.21 0,55 26.92
аз-09 48.44 45,44 40 20 33,58 4.22 0,45 0,27 0,7а 35,52
ао- од 16,49 44,04 36 48 30,53 4,40  ̂0,44 0.25 0,66 32,29
47- 09 44,85 12.64 3 2 46 27.49 0,99 0,36 0,22 0,58 29,06
14- 09 43,24 44.23 28 44 24,44 0.88 0,32~ 0,20 0,52 25,84

П Р И М Е Ч А Н И Я - '
1  Но р м а л и  с т а л ь н ы х  п р о ф и л е й  - л и с т  К М -а .
1  Н о р м а л и  а л ю м и н и е 6Ых  ,  р б з м н о &м х  п р о ф и л е й  и  с т а л ь н ы х

П Р УЖ И Н О К - А И С Т И Д - *42.
S. П о з и ц и о н н ы е  О Б О З Н А Ч Е Н И Я  М А Р О К  с о о т в е т с т в у ю т  позиц и*

ОННЫ М ^ОЕОЬЧАЧЕНИЯМ , ДАННЫМ & РАЗДЕЛЕ "НОМ ЕНКЛАТУРА*

тч.т ЮАиМИЙ
тип
рук.го_
ПРОВЕРЯЛ
РАЗРАБОТАЛ

Ж  , ш _  
& щ н и щ _
рудник__
с ш н ш ы и

Ж Е

Ш 6 - 3  ЫЧПЧСК7 Р9.4-1

П О К А З А Т Е Л И  Р А С Х О Д А  
М А Т Е Р И А Л О В

СТАДИЯ | АИ С Т АИСТОО
р ! км- м

Ц Н И И З П
ТОРГОМ-СИТОВЫГ ЭДАМНМ
к гэ ти о с т е х  ш и и о с я о  

г . м о е к м
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w s ^ l
ш

F * Н М О  е м 1  

о -о , 3D КГ м
F  = 4 .7 8  е м 4 

0, 48 КГ

Р Е З И Н О В Ы Е  У П Ж Н И Т П М

P J M  р м - з

П С  8 8 5 - 4 4 8  
F *  O i 7  С М *  

( г *  0 , 4 9  К Г

П С  8 8 5 - 4 7 3

Т й

4

F * 4, OSL СМ* 
^рг4- <г* 0,89 КГ

— #

F  *  0 , 5  С И *
0 - *  О .О М К Г

$  ^ + - ^ 4

F » 0,3 см* 
С Р *  0 ,0  А  К Г

С Т А Л Ь Н А Я  П Р Ш Ш А  № 4  С  5 0

* * и >

»л ~

F -  6,7 О М * '

0 - *  0 ,0 9 К Г

P S - 1

>

C ik . ирХМ-

Р М - £
F *  0 . 6  с м *
О * *  0,07W rn

С
«

eJ

А - К
+---- » -----

Я Н У
_ М

3 5

_=Е

СТАЛЬНЫЕ ВРУЖМИКН 
ПР-2 ПР-М>
4 8 .5 . *  4 8

F -  П Л О Щ А Д Ь  П О П Е Р Е Ч Н О Г О  
С Е Ч Е Н И Я

О -  М А С С А  П О Г О Н Н О Г О  М Е Т Р А

П р и м е ч а н и я

4 П р о ф и л и  м а р к и  ПАП п р и н я т ы  п о  

Н о м е н к л а т у р е  а л ю м и н и е в ы х  п р о ф и л е й  ,  

К О М П Л Е К Т У Ю Щ И Х  П Р О Ф И Л Е Й  ИВ Р Е З И Н Ы  

И  Д Р У Г И Х  М А Т Е Р И А Л О В  f С К О Б Я Н Ы Х  И З Д Е 

Л И Й  И  П Р И Б О Р О В  '/ И Н Ф И Ц И Р О В А Н Н Ы Х  

К О Н С Т Р У К Ц И Й  П Е Р В О О Ч Е Р Е Д Н О Г О  И З Г О Т О В 

Л Е Н И Я  А Л Я  Ж И Л И Ц  Н О - Г Р А Ж Д А Н С К О Г О

с т р о и т е л ь с т в а " . Т о м а  Д м 2. М о с к в а  -  
К и е в  4 9 7 5 г .

2 . Пр о ф и л и  м а р к и  ПС  п р и н я т ы  п о  к а 
т а л о г у  „С т р о и т е л ь н ы е  п р е с с о в а н н ы е  
п р о ф и л и  из а л ю м и н и я 1! М о с к в а  49 75  г.

3 . Р е з и н о в ы е  у п л о т н и т е л и  я р и н я  -  
ты по к а т а л о г у  „ П р о ф и л и  р е з и 
н о в ы е  *  Ц Н И И Т З Н Е Ф Т Е Х И М  М0СКВД496?г 

А .П Р У Ю И Н К И  П Р - 2 И  ПР--40 ПРИНЯТЫ
по н о р м а л я м  К а р а ч а р о в с к о г о  м е х а 
н и ч е с к о г о  з а в о д а  г  М о с к в а

" Г Г  А Г ~ Г а

Ня н л д ем ъ
гип

p w rp m w
П Р О В ЕР И Л

Ю д и ц к и й
Р У Д Н И К

Скотникова
Р у д н и к

р й з р й ш м  Бу б щ с к й я

ж т

ш

4 8 3 6 - 3  В Ы П У С К  7  Р 9 . 8 - 4

Н о р м а л и  а л ю м и н и е в ы х  и

Р Е З И Н О В Ы Х  П Р О Ф И Л Е Й ,  
С Т А Л Ь Н Ы Х  П Р У Ж И Н О К .

йТЙ&МЯ л н е т
К М -4 С

л н е т о в

ТОРГО ВО - 
БЫТОВЫХ 

„ ВДЙНИЙМ
г .М о е к в А  т ч Р и е т и о о сКОМПЛЕКСОВ

Серия 1.236-3
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