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ТУ 14-2-767-88 С .2

Нестоящие технические условия распространяется на стальную горя- 
чека тану о полосу улучшенного качества из углеродистой отели толщиной 
до 40 мы включительно»

Полосе улучшенного качества применяется в конструкциях, требую
щих высокой надежности, что обеопечвваетоя повышенными механическими 
свойствами и ударной вязкостью при капере турах мину о 40% в нияуо 
60%.

Пример условного обозначения полосы толщиной 10 сн п шридой 
30 мм, обычной точности пракэтки (В), с серповиДпостью по кладсу 2 
пр ГОСТ К З-76, I  группы качества поверхности, из*-стали марка ВСтЗпо

Полоса КхЗО-В-2-В СтЗпо- I -  ТУ 14-2-767-88
То ке, повышенной точности прокатка (Б ),о  серпоаидностью по 

классу I , П группы качества поверхности пз о та ли марка ВСтЗсп

Полоса I0X30--B-I-B СтЗсп-П- ТУ 14-2-^767-88

1 . СОРТАМЕНТ
1 .1 . Размера поперечного сечения, Хгзшъ полосы о предед&да4С 

отклонения -  по ГОСТ 103-76.
Допускается предельные отклонения во ширине полосы заменять 

предельными отклонениями по маоое.рвкшйд плюс 2 , мидуо 6$

2 . ТЕХНИЧЕСКИЙ ТРЕБОВАНИЯ
2 .1 . Полооу изготовляют в соответствии о требование»! настоя

щих тетйячеоках условий по техн ологн чес к ому регламенту, у тверадеяяому 
в установленной порядке.

2 .2 . Полооу изготовляют пз стели варбк ВСтЗпо й*ВСтЗоп по 
ГОСТ 380-71.

2.3* Температура испытания на ударную вязкость указывается в 
ваказе.

2 .4 . Механические овойотвв долины соответствовать нормам, 
указанным в таблице.
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Временное’ Цредел твку40гяосйгвЛ14Удцрная * Испытание ал
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2.5. Расслоение на горцах полос огюго проката допускав год.
2.6. В зависимости of зазвачеявя полосовой прокат долитой на 

группыг
I -  для припевения без обработка поверхности;
П -  для холодной нехашгчеаяой обработки ,-ре задаем.
Группу указывал г в вцаазо.
Если группа в заказе не указана, ее уогавашзгаавг кзпо? ааь.
2.7. Ядя группы I на поверхностя пропета допускаются без -Глотка 

отдолыше раскатанные пузыря, аагрязкеяия, ряояэпа, отпечатка, риски, 
не выводящие размеры полосы за предела массового отклонения, Другие 
вцды дефектов должны быть удалены пологой зачисткой ядя вырубхой, не 
выводящей размер подлея за предали ывауеов^ю отклонения.

2,0. Для группы П допуохаютоя без зачастил дефекты, глубина 
которых но превышает минусового предельного отклонения,

глубина залегания дефектов считается от ношшадьного размера.
2.9. Дефекты удаднются пологой зачисткой шш вцруфсой шириной 

не «юнее пятикратной глубины.
2.10. Цронат дохшей 6ufb обрезая. Цри порезка проката в холодном 

состояния на поверхности реза(го]*цв) допускаются волииотооть я сколц, 
не вшшшвдю длину полосы за номинальный размер п цу«д ильные отклей*- 
пая по длило,

Марка
стали

ВСт8ас
ВСгЗсп
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2. II. Црп пореем полосового проката длина оттого  конца не 

долина цравыпагь толщднн разреааекоА полосы.
Косина раза не контролируется.
Цро порезке полосат© проката нодышигая в  горячен ооотояшш 

допускаетоя опгочаяш нолей глубиной до 0,25 толцпнв проката.
Црокаг насэрной длина допускается каготовлягь о оддшз необра- 

занннн кош т.
3. ПРАША ПРИЕМКИ И МЕТОДУ ИСШТАШЙ

3.1. Пояоосвов прокат црпкчишт вартшаш. Партшг додана с оото- 
ять па полос одного разнзра в одной плдыш-аовва.

3.1 .1. Партия долвва оопрсиоядаться докукэвтса о ютюогаа по 
РОСТ 7566-81 а указанная группы качества вооорхвоспи

3.2. Дхя проверки качества проката от карпа отбцреют:
для хшвчесжаго авалвза-одпу пробу от ад^хнш-аовпа;
Для попнтавкя на раегязхеккз д квгвб -  ода/ волосу turn сотов 

(рулон);
дш повнтапвя 'ИГударвую вязкость -  две подбой пав два сотка 

(рудою).
3.3. дрц получении неудовлетворительных результатов проверяв 

хотя бы по однаэу показателе, повторную проверку проводят.в соот
ветствии о ГОСТ 7566-81.

3.4. Для контроля качества поверхности п равеэрот проката 
от партии отбдреаот I0X полое плл нотке® (руде дав), во Со сэвое 
5 птук.

3.5. Хиютесккй вшила готового проката п поянтанго па тагкб 
допускается во производить,, уотаноалодпвз пореза ©бскшочпвавтоя тох- 
павогией гаготовлеюха.

3.6. Отбор проб для опрадалошш хпшгчоского оооусва «киш кар
повой пробы проводят по ГОСТ 7565-81.

3.7. Химический авалпа «таю  проводят по ГОСТ 22536.0-671 
ГОСТ 22536.*-??; ГОСТ 22536.2-87; ГОСТ 22536.3-77; ГОСТ 22536,4-77; 
ГОСТ 225%. 5-87; ГОСТ 22536.6*77; ГОСТ 22536.7-77;Г0СТ 22636.8-87; 
Г0*ЗТ 221,*. 8-77; ГОСТ 22Ь36.10~87; ГОСТ 22636. П-7?;Г0СТ 22536.13-77 
ГОСТ 17745-72; ГОСТ 18005-81 юш другими потаяйна, ут»ердд*ьй&ша
в уетшммшшам аорадкв в обеопечюшед&и »еобход#цу*> точность ©йо-  
лппа.

Дуя реееордачиях *»яду пэготоавтедед и потрецателем ацреяьу
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производят стандартными не год пип.

3.8. Методы отбора дроб для вехапячвскях и технсдаигкмгких 
попыгаяяв -  по ГОСТ 7564-73 (вариант I ) ,

3.9. Испытанна на растяКайпе проводят цо ГОСТ 1497-84 шх ©браэ- 
цах пятикратной дхшш, отобранных по однацу образцу от^шшмш шш 
котка (рулона).

3.10. Испытание на пзшб проводят so ТОСТ 24019-80 на одаоа 
образца, отобранном от одно! подоен пдн котка (рулйиа).

3.11. Ио питание на ударную вязкость проводят до ГОСТ 9454-78 
на двух образцах гшюв I кга 3, отобранных от двух полоо шш воткав 
(рулонов) дхя каздой температуря.

3.12. Црн контроле вехаядчеокшс свойств допускается прогонять 
статвогнчеакяе в неразрувгшзпо ггэтодн контроля по нормапшдо-технв- 
чеокой докуканташш $а катоды контроля кэталходродукшш.

Црн сспользоаашш изготовят®два огатпотаакдх методов контро
ля в соответствии о норспштно-техюгаеохса дсауиаятоцвай, утворвдэв- 
ной в уотановленноа порядка, контроль кахпязгтаохпх oaoftots, црадуо- 
мотрэшвй настоящий техшгяаокхаЭ'̂ Ьловдгип, допускается по цронв- 
воддть. йптогстягаль рбвсдепцсвсэ» при этой соответствие индусаавпой 
продукта. тробоваядяи! ВарФгЗЯЕХ технпчоекях условна.

8 арбяхрадтд случаях п При аериодвчоохях прово роах качества 
арвкатв&таа катоды контроля,продусмотренныо доеошфвет уохдичооис д  
уолавкакз).

3.13. Качество шяюрхЕоотппроверяют s jtw  оокогро боа щикэ- 
неяэш уза-плот тельных приборов.

Раословяво проввтя доптрохкрувт путей оомотра торока Проката.
3.14. Госегэтрлчасккв разборы с форму дрофадя цроперезют щш 

поедают взморитедьвнх инструменте® по ГОСТ 427-75, ГОСТ 7502-80,
ГОСТ 882-75, ГОСТ 6507-78, ГОСТ 166-80 шш инструментов, аттесто
ванных до ГОСТ 8.326-78 п ГОСТ 2216-84.

4. МАРКИРОВКА, ЛШСОШ, ТР М тО Р Ъ Ш А Ш  
И 2PAI&MB

4.1 . Маркировка, усоконва, граноаортдрсвашю п хранена» -  по 
ГОСТ 7566-81 о дополз сразят.

Жвлезнодоролзк. раяоноргш прелат транспортирует па аиртфор- 
т х  в в полувагонах. Вид отправка -  аовлгодная.
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4 .2 . Погрузка, крепление и транспортирование црофшгай ва от®*» 

рнгоез содвюаом составе доливы осукеотелиться в соответствии о пра
вилами авревоэох грузов и техничеохзми условиями потруакл л крваго
ния грузов, о учетом полного использования груеошздъенноогн вагонов 
в допускаемого перегруза.

4 .3 . По требованию потребителя маркировку проката цров ^Ш *  
неолываямой красной краской.

Прессевле: Оптовые лены уотоновле&Н' согласно иркявлвнпс 2.

Экопертдза проведена 
Зарвгко трдрованн:
•if  • а п р е л л  тоаа г,

Завотделом сгаялартпзашш 
и татролапшоЪрЩйзега



Приложение I 
Обязательное

П* V ВЧ * Е %

я о рыатшшо-техийчезкюс-документов-, на 
которые шестая осылкд в тексте техни
ческих условий

Обозначение ( Валлен о ваяло

ГОС" 6.Й6-7Я
__ ___________________  . ,__„„
ТОЙ. Метрологическое обеспечение разработки-ЯвготО- 
леяня н акрплуатаяаи веотендвртвзярованкях оредотя 
измерений. Обад/З' нолокеняя.

ГОСТ 103-76 Полооа отадьван горячекатаная. Сортавен?,
Грет 166-80 Штангенциркуля. Техначеокне условия
ГОСТ 380-71 Сталь угяеродяотая обоего наеваченпл. Марка в 

технические требования.
ГОСТ 427-75 Линейки яшаерягедьвве иеталлпчеокпе. Технячеокно 

уодовил.
гост ййг-w Шута. Технические условия.
ГОСТ 1497-84 Металлы. Метода испытания на растяпанио.
ГОСТ 2216-84 Калибры-скобы гладкие регулируете. Техввчеошо 

условия.
ГОСТ 6507-78 Какроаетры о цел о О деления 0,01 ш . Технические 

условия.
ГОСТ 7502-80 Рулетки измерительные металлические. Техяачеонве 

условия.
ГОСТ 7564-73 Сталь прокатная. Метода отбора проб (заготовок) дня 

ыеханвчеокях и технологических поиытаияй.
ГОСТ 7565-81 Сталь я сплава. Метод отбора проб для определения 

хшшчвокого о ос те на.
ГОСТ 7566-81 Прокат я изделия дальнейшего предела. Прешло 

приемки .маркировка, у паковка, транспортирования а 
хранения.

ГОСТ 9454-78 Мата илы. Метода испытания на уцарнмй изгиб Ьри 
явкивеявой, комнатной и повышенной темпера турах.

ГОСТ 14019-60 Металлы л сплавы. Методы испытаний на яегнб.
ГОСТ Г>74б-7а Стада я о плавы. Метод определения оодершшия Газов.
ГОСТ 18696-8: Стаяь, Метод фотоэлектрического опектрадьыого 

вывдиаа.



_________I— ! ................, 2 ______
ГОС?-22536.0-87 Сталь углеродистая и чугун нелвгироваяный. Обща» 

требования к нетоцам анализа.
ГОСТ 22536.1-77 Сталь углеродистая а чугун нелвгироваяный. Метаны 

определения ас-держания общего углерода.
ГОСТ 22536.2-87 
ГОСТ 22536.3-77

Сталь углеродистая а чугун нелвгироваяный. Метод
определения се гы
Сталь уЛюродайРгая-л, чутун нелегированяый. Метод 
определения содержания $об$орас

ГОСТ 22536.4-77 Сталь углерода стая я чугун не легированный. Метод 
определения о с держаная кремния.

ГОСТ 22536.5-87 Сталь углеродистая я чугун нелвгироваяный. Методы 
определения о одержания марганца.

ГОСТ 22536.6-77 Сталь углеродистая и чугун не легированный. Метод 
определения содержания мышьяка.

ГОСТ 2253̂  .7-77 Сталь угле роди ствя я чугун нелвгироваяный. -Метода 
определения содержания хрома.

ГОСТ 22536.8-87 Сталь углеродистая и чугун нелвгироваяный Методы
определения ведя.

ГОСТ 23536.0-77 Сталь углеродистая в чугун нвлепфйвашщй. Методы 
определения содержания ник ела.

ГОСТ 22536.10-77 Сталь углеродистая в чугун яаЛвгиреааююй. Яйдада 
определения - о одержьим «ломания.

ГОСТ 2251&Л1-в7 ■Сталь угле роли отеЯ и чугун лелегороваядай. Метода 
определения содержании титана.

ГОСТ 22536.13-77 Отель углеродистая и чугун нелегированяый. Ифйды 
вляктралъаргэ анализа.
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Р А С Ч Е Т
оптовых цен на полосу стальную топнув- 
катаную улучите иного качества по ТУ 14-2-*$*- 88

Оптовые цены на полосу отельную горячекатаную улучшенного на» 
чеотва по ТУ 14 -2-Ш-&8 определяются норматтано-парвв^рсгчвскни ка
тодом в соответствии с инструкцией ,утЕершгеяной'-&Ч& C(JCP I яви  
1̂ 84 года.

За базу для ресчета оптовнх цен приняты цены на полосовую го
рячекатаную сталь нормаль ко 9 точности с оерповклвостью класса % по 
ГОСТ 103-76 из стали маркп ВСтЗпс2, ЖтЗсп2,которве согласно табли
цы Й 19 преРскурахнта ,R 01-08-1980 /отр.166/ определяются всходя О» 
цен на круглую сталь соответствующего размера на рок С»3яе я СтЗол, 
пой&ювчннх в таблице Д I прейскуранта й 01-08-1980 /стр .Ю /.

Сортамент по ТУ £4-2-!£?-88 о ограниченней толдшш но 40кз вал.
Химсостав отсяи ВСтЗпс я ВСтЗсп соответствует ГОСТ 380-71.
В сравнении о даямгов по ТУ 14-2-7 6 *-88 првяувоотрвно повило- 

цяе во £ & £ а » я с в о й с т в а м  стали. Перечень качествен
ных показателе0 а размер щшкат да улучсенпе качества права двнн в 
тобл.Х.

Таблица X
Пара чета качественных показателей, 
отличных от показателей аналога

Наименование
качественныхпоказателей

! Наличие и 
! показателя

•* wei** f Л,
/аналог/ 1353*1». W гийк

Временное оопротяадвняо / tv o M ff  370-480 
/утм ж тш т/  /ЗМ 9/

390-S70
/40-58/ * S

Предел текучести /увеличение/
к г е Д ь и
для голярм до «лм

сходо *0 ки
Относительное удданеияа* %

ДДЙ Т О Л Щ И Н  ДО Д) ГУ 1лоа taw 20 до 40 к*

ш  ш2 3 5  / 2 4 /
268 /3 7 / *  2 
&5 /2 6 /

S  ♦ *
Ударная вяажооть р̂а темя.

те* :  :& >
Итого цриклат /ояияои/ Г  метпйо^-тз уи.аг40° + 15 

2 кйтшойчт» уд-в. ~60°  «
Насчет оптовый uffl аа полосу отаяьнуп права кем в табл, 2



Таблица 2

Р  А  С  Ч I Т
о е т о ш х  цен т полос?? стальную горячеката
ную улучшенного шчгк̂ газ по 1У Х4-2-Т0-88

Зслэзсаая сталь Сотовая цена 
аналога

Приплата Ецлщатё в руф!*яс
—  т

Оптовая цена по'
1У 14-2- -88 в рублях

тел- ! шр&на ВстЗ
по2

ВстЗ
сп2 I » 2 ВсТЗс̂ Й ВстЗслЗ- ВстЗпс2 J ВстЗсп2

1 Ц 2
Г ? ▼ Г

4 - - 1 2 I 2 ] I 2
\ 1 1 .  2 3 4 5 6 9 “ id “ II 12 13 14
1 * 10 150 162 9 w

2?;Э  | 2?7зб 1

i? ;S ;i  И ;й

14,56 mm 164 тт 177
5 10 144 156 15 ! 19 •23,40 29,64 166 17L 179 lie
6 10 139 150 15 19 : 22,50 |>*28,50 160 165

169
173 179

5 и 142 153 15 19 ji |Ш,0? 163 176 Х82
3
4 §

150
144

162
156

9
9 r . 8 ; Й !  :

20,85 | 26,41 
20,56 ! 26,03

'й : 8
' mm

ш
177
170

-

5 : 12 139137 150 15 19 22,50
Ш ?

160 165 J73 179
$ 11 12 148 15 19 22,20 158 I&5 170 IV6

7-8

1

! 12 
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