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^c^o/c/e технические условия р&споосто&няю^ся на сваль
ные конструкции ^елезнодорокных-прояетныг строения с ездсй повер
ху на б&л-асте пролетами 33,6, 4£>,С м коообчатого сечения с балла
стным корытом из коррозионностсйхой стали, предназначе**ные для 
установки на мостах* расположенных «а  прямых и кривых оад нусом 
соответственно до 300 и 600 м, а т а ^ е  двух пудинг учас^каг пути 
и эксплуатируемых при,расчетной ми^мцальной темпера **уре воздуха 
дсг минус ^С°С включительно (обычнее испочнение), ни»е минус 40°С 
д^минус 5С°С включительно (севернее исполнение А) и ки»е минус 
^СсС (Дверное исполнение Б ), а т&г^е в районах с расчетной сей- 
смЛностью 7, 8, 9 баллов* изготавливаемые по типовому проекту 
серия 3 504 2-4*13 выпуски 0 4,4 4,4 2t 0-2,4 l t 2 2

Примечание за расчетную минимальную темпера**уру следует при
нимать среднюю температуру н аоу^ого  воздуха района строительства 
наиболее голодной пятидневки по СНи  ̂ 2 01 01-82 с обеспеченностью 
0,98

Проектом предусмотрена установка пролетных строений в про
петы моста консольным краном ГЭПК-130У, двумя кранами ЕДК-100С 
с соседнего пути и монтаж продольной надвижкой

Пролетные строения изготавливают с шириной плиты балласт- 
_ного корыта 4900 мм* 4200 мм £ 455С >ш

При установке на двухпутных участках пролетные строения име
ют единое балластное корыто

При этом расстояние между осями путей принято 4I0C мм на пря- 
мых участках пути и с соответствующим уши рением на кривых „частках 
пути.

При заказе на изготовление пролетного строения необходимо 
указывать расчетный пролет* тип исполнения а зависимости от ми
нимальной температуры района строительства, радиус кривой; марку 
главной балки* наличие желобов для прокладки кабелей связи* номер 
типового проекта, их тип и количество, расчетную сейсмичность рай
она строительства, способ установки в пролет, количество путей; 
код в соответствии с приложением 2.

Т У  3 5 - ■ 1 7 5 7 - 8 7
ж л V --Г - ■ ' V '  е» 2 И

. Я  / А Строения пролетные желез- 
нодорйжных мостов jc ездой 
поверху на балласте короб- 
чатого сечения 
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Пример: пролетное строение 33,0 ы, выпуск 1. Северное испол
нение А-02. Радиус криво? 600 м. Главная баска ОГ33-49. Желоба 
для кабелей связи по типовому проекту икв. > П76, с двух сторон. 
Расчетная сейсмичность моста 9 баллов. Установка краном ГЭЗН-13СУ. 
Один путь. Код 52 6421 0605,
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” z z ~ — ^

7\С~
ТУ 35->1757-87

К , © г * * * р о * * ' "5ор*ии аТ



j tit» N 
u

y
p

y
 

jv
tro

u
 

iH
 

»н
ц

]

I . ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРПБСВАЫ1Я

1.1. Пролетные строения должны изготавливать в соответотвии 
с требованиями настоящих технических условий, главы СНиП Ш-ХЗ-'^, 
ведомственных нормативных документов по изгот^агению конструкций, 
утвержденных в установленном порядке и по чертежам КМД (конструк
ции металлические, деталировка), разработанным по рабочим черте- 
■жам КМ (конструкции металлические) ло приведенному ни*е перечив:

- конструкции металлические'.

Серия 3 50^.2-У 3
Пролетные строения железнодорожных мостсв с ездой поверху 

пролетами 33,6; 45,С ы, металлические коробчатого сечения с бел- 
Дастным корытом из корроэионностойкой Стали с вариантом в север
ном исполнении..

Пролетное строение пролетом 33,6 м.
а) Выпуск 0-1

Материалы, для проектирования.
б) Выпуск I - I

Основной комплект мархк К&
в) Выпуск 2-1

Элементы-конструкции. Чертежи КМ.
Пролетное строение пролетом 45,0 м
а) Выпуск 0-2

Материалы для проектирования
б) Выпуск 1-2

Основной комплект марки КМ
в) Выпуск 2-2

Элементы конструкции. Чертежи КМ

1.2. Мостовые заводы металлоконструкций изготавливают и по
ставляют:

-  коробчатые балки
-  консольные части ортотропной плиты
-  консоли под консольные части ортотропной плиты
-  смотровые приспособления
-  консоли тротуаров и убежищ  ̂ перила, контруголки, конструк

ции деформационных овов

Him Jt/Or л  J e t у  и fang ту  3 5 - 1 7 5 7 - 8 7
Л и с »
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-  желоба для прокладки кабелей связи
- высокопрочные болты, болты кропления перил *и стыков kjhtj- 

у^олков.

Коробчатая ‘балка и консольные части ортотропной плиты пролет
ного строения пролетом 33,6 м поставляются заводом в виде целых 
блоков длиной 34,2 м.

Коробчатая балка и консольные части ортотропной плиты про
летного строения^ продетом *45,0 м поставляются заводом раздельными 
блоками длиной по 22,9 м.

1.3. Пролетные строения комплектуются по перечню л .М  в со
ответствии с рабочими чертежами.

1.4. При изготовлении стальные конструкций осуществляется по
операционный контроль за выполнением требований пункта f зане
сением результатов контроля в* межцеховую сдаточную документапиг 
или журналы промежуточной приемки $ а 1 о д и о и  ъ н ш * ц и и

Пооперационному контролю подлежат:

- очищешшЯ металлопрокат;
-  ркгтравленный металлопрокат;
-  заготсвленные и обработанные детали (с контролем номеров 

плавок на заготовках);
-  собранные под сварку элементы;
-  сварные элементы и отправочные марки (с контролем качества 

сварных швов нер&зруиаюцим^ методами и по резуль'т*- "ам механичес
ких испытаний);,

-  контактные поверхности осуцествдя .мыт на заводе соединений 
фрикционного типа на высокопрочных болтах;

-  монтажные отверстия;
-  очиденные под грунтование^ конструкции;
-  загрунтоваиные конструкции.

1.5. Требования к материалам и изделиям

1 .5 .1. *4атериалы и изделия для изготовления конструкций про
летных строений регламентируются СКиИ 2.С5.03-84. Они преходят 
входной контроль на соответствие:

сертификатных данных - требованиям Государственных стац,цартар 
и неотении* ТУ; марок применяемых материалов -  указаниям черте-

/А* Л а е т X fyJ/kJeг ТУ 3 5 -17 5 7 -87
Л£1
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1.5./2. При отсутствии в сертификатах данных о <имссс?аве 
или механических характеристиках стали необходимо провести на 
мостовом заводе дополнительные испытания для восполнения недо
стающих характеристик стали.

Объем испытаний согласовывается с заводской инспекцией.

1 .5 .3 . Прокатной металл конструкций должен удовлетворять 
требованиям Государственных стандартов,-настоящих ТУ и рабочих 
чертежей.

1.5 .4 . Материалы для механизированной и ручной сварки должны 
удовлетворять требования*.-ГОСТ 2246-70; ГОСТ 9 0 e f-8 I; fCCT 9467-75; 
ГОСТ 6050-76 и ВСН I69U60.

1.5 .5 . Применяемое во фрикционных осединенйях высокопрочные 
болты» гайки и шайбы должны удовлетворять требованиям
ГОСТ 22353-77; ГОСТ 22354-77; ГОСТ 2£355-77; ГССТ 22356-~% а ма
териалы для очистки и консервации проката» грунтовки и окраски 
конструкции -  требованиям действующих стандартов» технических ус
ловий и рабочих чертежей.

1.5 .6. Материалы и изделия должны храниться в соответствии с 
указаниями главы«СНиЛ С-18- о и ведомственных нормативных докумен
тов по изготовлению конструкций» утвержденных в установленном под
рядив.

1.6. Требования к изготовлению

1 .6 .I .  Правка и гибка

Листовой и фасонный металлопрокат и детали правятся и гнутся 
в соответствии t  указаниями главы СНиП С -18-75 и настоящих ТУ.

Металлопрокат и детали после правки и -гнутья не должны иметь 
трещин и надрывов.

Гибку деталей мостовых конструкций, эксплуатируемые в районах 
с расчетной температурой ни^е миную 40°С и до минус 65°С включи
тельно, кроме деталей, изготавливаемых из стали марки 09Г2С+ 
12Х16Й0Т, следует выполнять в горячем состоянии.

Высадка деталей из термически улучшенной стали не допускается.
Гибка и правка указанных деталей в горячем состоянии должны 

выполняться в диапазоне температур от 700 до 600°С. Температуру 
нагоева допускается определять визуально Спо цвету каления).

ti Л. ! - ТУ 35--1757-87
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^Термическую правку д о в ы п о л н я т ь  гапоправ/-ыщики, пропзед- 
сие испатаии.я и имеющие соответствующие удостоверения^

1 .6 .2 . Разметку, резку и обработку кромок след ует  выполнять 
в соответствие*'с указаниями Главы СНиП инструкции
ВСЯ 191-79, а также временной'инструкции по маакнь~я плазменно- 
дуговой резке проката при. заготовке деталей мостов,-* конструкций?

1 .6 .2 .1. Свободные и неполностью проплавляемые при сварке 
кромки деталей конструкций стальных мостов после ручной кислород
ной дуговой (воздушной и кислородной^ р е 'к и ) , а талере после резки 
на нотницах должны подвергаться механической обработке и соответ

ствовать нормам Главы СНиП Ш-18—75,

Кромки поперечных и продольных ре*ер жесткости стенок короб
чатой балки, продольного ребра нижней плиты, кроме 'наружных и 
внутренних поперечных ребер жесткости в местах работы конструкции 
на отрыв, после резки допускается- не подвергать механической обра
ботке, если они не имеют-трещин, неровностей вдель кромки, заусен
цев и завалов, превышающих 0 ,3  мм.

1 .6 .2 .2 . Кромки всех вырезов в продольных и наружных попереч
ных ребрах жесткости допускается не подвергать механической обра
ботке, если они не имеют трещин, неровностей вдоль кромки, заусени
це в и завалов, превышающих 0 ,3  мм.

1 .6 .3 . Сборка

1 .6 .3 .1 . Сборку элементов конструкций пролетных строений сле
дует выполнять в технологической оснастке, обеспечивающей плот
ность прижатия деталей при ббюрке и сохранение зв а н н ой  геометриче
ской формы при кантовке.

1 .6 .4 . Сварка

1 .6 .4 .1. Сварку стальных конструкций пролетных строений и об-' 
работку сварных соединений следует выполнять в соответствии с ука
заниями Главы СНиП Ш-18-75, инструкцией ВСН I6 S -5 C , ВСН 188-78 и 
настоящих ТУ.

л *6 x4 .2, Сварку элементов конструкций пролетных строений из 
стали марки-09Г2С+12Х1ВН1СТ выполнять в соответствии с рекоменда
циями ЦНИИСа, приведенными в чертежах КМ.

J .6 .4 .3 . Сварка конструкций должн&арыполнятьея Только в отап
ливаемых цехах.

...
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^’ f ’^ ’ ,?,\ч"Ва" КЬ' КГЧСТГУК’1И* д-л-чы удовлетворять Tre '' еан/pv 
Главы С.Чки П - .  • -  5 ; кроме того  не /меть несплавлен/й по кргмкам, 

а такте непроваров в стыковы* двах /. на предусмотренных проектом 

участках со сквозным проплавлением угловы х и тавровые соединений.

Наплавленный м е т а л *  д о л «е н  быть плотным по всей длине два и 
не иметь трещин.

Категории геев  сварных соединений д а ™  на черте»ат КМ.

1 .6 .4 .5 . Предельные отклонения р а ]меров сечений звоэ сваочы* 
соединений от проектных не должны превышать пгличинt yi»t>'агнцу тг 
ГОСТ 5264-ЬС; ГССТ ^ Х З -^ Э ; ГССТ ХХоЗЗ-"^; ГОСТ 1X534-75;
гост пет

I .C .^ . f r  оправление дефектного зва  должно производиться тем 
методом сварки который предусмотрен в проекте для выполнения дан
ного соединения с учетом требований Главы С1:иП Д -Х З -^ .

^ '6 .4 . ” . ’“Оханическую обработку сварных соединений в •’ снах 
концентрации напряжений, указанных на чертежах КМ, необходимо вы- 
пелнтть в соответствии с ВСН Х З З -^ .

1 .6 .5 .  С бразозание отверстий для болтовых соединений

1 .6 .5 .1. Отверстия для  болтовых соединений следует выполнять 
в соответствии с указаниями Главы СНиЛ С -13-75, инструкции
ВСН 163-69 и настоящих ТУ.

1 .6 .5 .2 . Лрдсверленные и рассверленные отверстия должны 
иметь цилиндрическую форму с гладкими ленками, перпендикулярными 
плоскости сборочного элемента.

1 .6 .5 .3 . Дефектные монтажные отверстия должны быть исправлены 
в соответствии с требованиями Главы СНи.Л 0-18-75 по согласованию
с заводской инспекцией.

I .C . 6 .  Постановка высокопрочных болт ов

1 .6 .6 . I .  Усилие натяжения высокопрочных болтов контролирует
ся по методу приложения расчетного крутящего момента в соответ
ствии с требованиями Главы СНиЛ 1C—Iti—'^5», инструкции ВСН IC3-60 и 
настоящих ТУ.

I

“ * Т

и * -ZSSL ч г 'Й Я 1
К ОоирОввя

ТУ 354757-87
Формат А 4



»»tfl| 
Лиг и члгс£ 

K voti он

I .? .  Точность изготовления конструкция

1.7.1. Предельные отклонения-линейных размерив геометри
ческой формы от проектнщ для конструкций коробчатых пролетных 
строений даны в табл Л .

Таблица I

пл Наименование отклонения
Значение 
предельногс 
отклонения

I 2 3

I Итклснения линейных размерЬг поперечных 
балок, мы
I . I .  Длины -2

1.2. Полной высоты в середине пролета и на1 
концах +0; -4

1.3. Шага отверстий для крепления продельных
ребер плит проезда (в тем чделе'- от цент
ра Отверстий в вертикальной стенке)

1.4. Расстояния от верха верхнего пояса до пер
вого (сверху) -ряда отверстий в вертикаль
ной станке * г

г Отклонения гейыетрическоЯ формы поперечных 
балок, мм

2.1 . Грибовидность и лерексс верхнего пояса на 
всем протяжении поперечной балки I

2.2 . Линии кромок верхнего пояса в горизонталь
ной плоскости от теоретического очертания 2

3 Отклонения линейных размеров конструкций'блоков 
плит проезда и тротуарных плит, мм

3.1. Нирины листа настила:

- средней плиты +2; —0

- консольной и тротуарной пли® -2

ту 35-1757-87
К о т » р в 1 « я Фор^ГлТ
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Продолжение т&бл* 1

' 3

3.2. Длины листа Настила +0; -4

3.3. Шага продольных ребер плиты:
-  в ^сне мскт&^ных стыков и прикрепле

нии к поперечным балкам +1
-  На свободной длине ♦2

3.4. Расстояния от низа листа настила до 
низа пояса тавровых продольных ребер +1

3.5. Расстояния между смежными и концевыми 
группами монтажных отверстий для при
крепления тактовых продольных perteD 
к Поперечной балке +2

З.б. Расстояния от торца пояса таврового 
продольного ребрам до первого ряда 
отверстий прикрепления к поперечной 
балке +2

3.7. Расстояния между осями отверстий- смеж
ных продольных ребер относительно их 
проектного положения +2

3.8. Отклонение осей отверстий смежных 
продольных ребер относительно их про
ектного положения

•
♦2-

Отклонения 'геометрической формы конструк
ций плит проезда и тротуарных плит

4.1. Тангенс утла отклонения от прямого 
угла между продольной (базовой) и 
торцевой сторонами листа и полотнища 
настила плиты 0,001

4.2. Стрела прогиба блока плиты в продоль
ном направлении при положении блока, 
исключающем влияние его собственного 
веса на длине элемента или его искрив
ленной части С , мм

до 10000 вклвч. 0;0015 |
свыяе I 0000 15

4.3. Стрела прогиба плиты, в- попеоечном на
правлений при вирине бЛока $ , мм 1/300 6

4.4. Местное искривление свободных кромок 
горизонтального листа плиты, на длине 
искривленного участка t  , мы 0,003^

£ j£*f* Ш /wt Ut*c ТУ 354757-87
Лмст
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I 2 3

Г

5

6

4.5 . Искривление продольных ребер в плане 
на длине I м, ш

4.6. Тангенс угла отклонения стенки продоль
ных оебер от прямого угла с плоскостью 
листа настила

-  в местах примыкания к поперечной бал
ке

-  в прочих местах

4 .7 . Отклонение оси групп отверстий в поясах 
от оси веотикальной стенки в продольных 
тавровых ребрах

4.3 . Волнистость свободных кромок поясов
тавровых продольных ребер на длине 1 м , 
мм

3

0,01
С ,02

2

3

Отклонения линейных размеров конструкций бло
ков коробок, мм

5.1 . Расстояния от группы отверстий нижнего 
пояса для коепления опорных частей до 
группы отверстий монтажного стыка

5 .2 . Расстояния между осями вертикальных 
стенок коробок, мм

-  в зоне монтажных соединений
-  в остальных местах

5 .3 . Полной высоты коробок, мы
-  в зоне монтаж лс соединений
-  в остальных местах

5 .4 . Расстбяния между продольными осями пояс
ных листов и блока коробки

Отклонения геометрической форде конструкций. 
бЖэцов коробок

6 .1 . Тангенс угла  отклонения кромки стыково
го соединения от прямого угла (косина)

6 .2 . Остаточные угловые деформации

-  в поперечных стыковых соединениях по- 
лотниа и сжатых элементах, определяе
мые стрелой прогиба, на базе 4Cv мм, 
при толщине о стыкуемых листе в, мм

+4

♦ I , —2 
+4

♦2
74

+1

0*05

's jr.a
К о п м р О М Л

ТУ Д5Н757-87
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Продолжение тайл. I

I 2

до 20 вклоч. !
свыше 20 ]

-  продольные стыки полотнищ сртотропной | 
плиты и в остальных случаях при толщи- ; 
не <г стыкуемых листов, мы j

до 40 мм j

6 .3 . Винтообраэность блока, измеряемая
i тангенсом угла закручивания

6.4. Разность длин диагоналей, мм j

-  на опоре и в зоне монта тах сседине- |
ний {

-  в прочих местах *

3_____

0,1 £ 
2

0,1 & 

0 ,04

4
12

1 .7 .2 . Предельные отклонения размеров при общей и кон
трольной сборке на стеллажах л$ьны в табл. 2.

Таблица 2

» »
ПП Наименование отклонения | Значения 

1 предельного 
: отклонения

I 2 "  ' 1 ’ 3
11

I :

t - 1

! Отклонения длины каждой главной башки от 
проектной при пролете £  , м

до 50 вклочит. +10

2 Отклонения расстояний между соседними узла
ми связей при расстоянии 1 , мм

до 9000 вклочит. <f/3000

3 Отклонения ординаты строительного подъема 
1 пролетного строения от_ теоретической, при 
| ординатах п . , мм|

до 60 вклочит. +6

4 1 Отклонение диаметра отверстия под высоко
прочные болты с номинальным диаметром / 

|стержней, мм +0 12

I
z n r

V9* L *~Or /V fgditoCi lptmt
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I . t .  Счистка, 1руитование, -краска

I. fc .I .  beсь металлопрокат, предназначенный для изгог-вления 
пролетных стрсений ыостав, Перед запуском в производств., должен 
прсйт„и дрсбеметнуг счж тку* на поточных линиях.

1.6.2. Непосредственно перед нанесением грунтовке лсьерх- 
ность металла должна быть счищена от налета ржавчины л жировых 
загрязнений, допущенных в процессе изготовления конструкции.

Степень очистки поверхности от окислов (ржавчины и окалины) 
должна быть не ниже второй, от жировых загрязнений не ниже первой 
ГОСТ 9.402-60.

1.6.3. Ст ржавчин»-конструкции очищают -сухой-^еетсвье, руч
ными или механическими щетками, при требуемой втор ■> степени 
очистхи на поверхности не должно оставаться пылевидной ржавчины.

I.Q .4 . Удаление с поверхности, жировых загрязнений до первой 
степени необходимо производить растворителем уайт-спкрктоИ.

1.6.5. Контроль качества обезжиривания производится! визуаль
но! уа поверхности не должна быТь явно выраженных видимых невоору
женным глазом масляных пятен.

1.6.6. Сгрунтсвку металлоконструкций на завчдах-изготсвите- 
лях производить в соответствии с требованиями чертежей KJ.

1 .6 . ?. Зсны монтажных соединений на заводах-изгстовителях 
не подвергаются грунтовке и временной противокоррозионной защите.

1.6.6. -Нанесение последующих слоев лакокрасочнгго’ покрытия 
допускается выполнять на монтажной плоивдке.

1.6 ,9. Зазоры в заводских стихах на высокопрочных болтах и 
узкие конструктивные щели слёдует заполнить на заводе (перед 
грунтованием) шпатлевкой.

Шратлевку внутри коробки допускается не производить.

* После 01.07.1990 .у*, на завода^изготовителях должны произ
водиться. консервация металла после^дробеметной очистки и полная 
окраска Пролетных строений Вт соответствии с требованиями черте
жей КМ.

1.2. .Комплектность

1 .9Л .  Конструкции должны поставляться потребителю комплект
но.

, 4iS fccm
"  - - - ' Г

Y* Jot уsr \*>сдпись
ТУ 354757-37 ь



1 .9 .2 . Б комплект поставки входят:

- конструкции главней балки, мостового полотна, рмотровых 
и охранных приспособлений, деформационные швы;

- высокопрочные болты» гайки и шайбы;

- спорные части;

-  антисейсмические ^устройства;

-  документация в соответствии с требованиями пункта ^кб 
настоящих ТУ.

I . IO .  Маркировка» упаковка

I . I O . I .  Отправочные элементы конструкций должны быть замар
кированы.

1 Л 0 .2 . Маркировочные знаки следует наносить непосредствен
но на элементах в соответствии с указаниями чертежей КЦД. На плос
ких элементах, собираемых для транспортир:вки в пачку, маркировоч
ные знаки следует наносить только на одн:м наружном элементе; на 
остальных элементах оставлять только номер металлургической плав
ки Г

1 Л 0 .3 . Маркировочные знаки отправочных элементов'пролетного 
строения должны содержать:

-  краткое наименование завода-изготсвителя;

-  шифр объекта (номер заказа );

-  номер марки элемента по монтажной схеме;

-  буквы и цифры на концах элемента, определяющие его положе
ние на монтажной схеме;

-  клеймо технического контроля предприятия-изготовителя, и 
клеймо заводской инспекции, подтвержда|ршие приемку продукции*

Маркировочные знаки следует наносить буквенными и цифровыми 
клеймами с повторением несмываемой краской; на с верных-, элементах 
клейма ставятся не йяиже IOC мм от места наложения заводских и 
монтажных сцарных швов.

1 Д 0 .4 . Маркировочные знаки с маркой пролетного'строения на
носятся несминаемой краской на следующих элемента*:

- у  цельн^перевоэимых пролетных строений - на наружной сторо
на у опоры;

/iToxvt* Vki/K<£ Stung,
ТУ 35-4757-87

К о л м р & а а л Формат А 4

Лмс т



NP
 л

од
п!

- на пр-летнем строении 45,G м - на каждом блоке j наруж
ной ст-рсны у опоры.

1.10.5. Транспортная маркировка производится в соответствии 
с требованиями ГОСТ 14192-77.

Следует наносить ма^пуляцискные знаки: "Центр тяжести" и 
"Место строповки", а также предупредительную надпись: "Сцеп ваго
нов с горок не спускать".

1 .10.6 . Транспортная маркировка блоков должна содержать:

-  полное или условное, зарегистрированное в установлением 
порядке, наименование груэопоДучателя;

-  наименование пункта назначения с указанием станции и желез
ной дороги назначения;

-  количество грозовых мест в партии и порядковый н:мер гру
зового места;

-  наименование грузоотправителя железнодорожной станции и 
дороги отправления;

-  наименование пункта отправления;

-  габаритные размеры грузового места,

1 .10 .7 . Шрифт надписи и знаков следует п4Ьшмать в соответ
ствии с указаниями ГОСТ 26,020-бС.

1.10.8. Отгрузку монтажных, крепежных изделий производить в 
деревянных ящиках по ГОСТ 2991-76 и ГОСТ 18617-63 или в специаль
ной ыеталлической таре, обеспечивающих защиту изделий от коррозии 
при транспортировании-и хранении ло условию 5 ГОСТ 15150-69 в те
чении 0 ,6  года.

Вид упаковки определяет завод-изготовитель изделий в соот
ветствии с требованиями ГОСТ 16160-72.

Упаковку конструкций на Крайний Север и в труднодоступные 
районы следует осуществлять в соответствии с ГОСТ 15646-79.

I
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T. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3.1. Стальные конструкции пролетных строений принимаются отде
лом технического контроля (UTK) завода-изготовителя и заводской 
инспекцией до грунтования. Работы по очистке и грунтованию кон
струкций принимаются СТН и заводской инспекцией дополнительно^ 
после их выполнения.

3.2. При приемке металлоконструкций проверяется .соответствие
их рабочим чертежам, требованиям Главы СКиЛ и настоящих
ТУ.

3.3. Приемке предъявляется каждый монтажный элемент.

3.4. Пролетное строение пролетом 33,6 м и части пролетного 
строения 45,0 м в пределах отдельного„блока должны проходить 
общую сборку для обеспечения совпадения монтажных отверстий бал
ластного корыта. Допускается частичная установка консолей под 
консольные части.

3.5. При изготовлении пролетных строений 45,0 м производится 
полная контрольная сборка первого и каждого пятого пролетного 
строения с приемкой их ОТК и заводской инспекцией.

3.6. Монтажные отверстия в конструкциях балластного корыта 
должны удовлетворять следующим требованиям по их4 совладению:

-  болт должен свободно проходить в ICO? отверстий.

3.7. Приемка рассверленных отверстий при общей сборке кон
струкций осуществляется до ее разборки.

3.8. При сдаче готовой продукции заказчику завод-изготови
тель обязан представить акт приемки конструкций, а так^е следующую 
документацию:

-  полный комплект исполнительна чертежей, включая схеыу мар
кировки, с указанием отступлений от чертежей КМ (в том числе 
отверстий, рассверленных на больший диаметр) и с соответствующими 
согласованиями;

-сводную ведомость сертификатов на материалы, опись .удосто
верений о ̂ квалификации реэчикСв, с указанием даты и номера прото
кола испытания;

jc ) после начала иэГ£'?овления объем контрольной сборки подле
жит уточнению.

Уг* X Je*9* W*/4 ua**z
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-  опись удостоверений-о квалификации исполнителей, выполняв
ших постановку чьводских высокопрочных болтов, е угазанием даты 
и номера протокола испытания;

-  опись удостоверений (дипломов) о квалификации свчре;иксв, 
с указанием даты и номера протокола испытания;

-  ведомость результатов контроля качества сварных соединений 
(в-том числе ультразвуковой дефектоскопией и просвечиванием про
никающими излучениями) с указанием методов устранения дефекте.

3.9. Нормы контроля сварных швов должны соответствовать тре
бованиям таблицы 42 (лавы СНиЛ Е-1У-Т5. При этом обязательному 
контролю просвечиванием проникающими излучениями подлежат завод
ские швы ортотрслной плиты, выполненные автоматической односто
ронней однопроходной сваркой с металлической присадкой.

ЗЛО. Конструкции, поставляемые потребителю, должны иметь 
клеймо технического контроля предприятия-изготовителя.и клеймо 
заводской инспекции.

1
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4. мьтсда ш ггроля

4.1 . Качество материалов для конструкций пролетных строений 
и их соединений контролируется по сертификатам заводсв-поставщи- 
ков, а качество металла сварных швов -  по актам испытаний конт
рольных образцов, проводимых в соответствии с указаниями ЭСН 169- 
иХ> и ГОСТ 6996-66*.

4 .2 . Качество ивсв сварных соединений «ледует контролировать:

-  10О? систематической проверкой выполнения заданного техноло
гического процесса сборки и сварки швов всех трех категорий;

-  ICO? наружным осмотром и промером швов всех категорий.

J. 100? ультразвуковой дефектоскопии подлежат:

-  стыковые швы ни*ней ребристой плиты, стыковые швы вертикаль
ной стенки, отмеченные на чертежах КМ;

•* угловые вйЫ, гтриваривалдие поперечные наружные и внутренние 
ребра жесткости на длине I0C мм, каждый третий поперечный стыко
вой. вев полотнищ ортотропной плиты из двухслойной стали со сторо
ны плакирующего слоя.

4 .2 .2 . Просвечиванием проникающими излучениями подлежат сты
ковые ивы ортотропной. плиты, выполненные автоматической односто
ронней однопроходной сваркой с металлохимической присадкой на 
участках длиной 500 мм с обеих сторон, в остальных местах -  конт
роль в соответствии с главой 9 СНиП Ш-18-75.

4 .2 .3 . Исследованиям макро шлифов на глубину проплавления под* 
ле»ат к вы приварки опорных ребер к нижней плите и угловые, швы 
фланцевых соединений ортотропной плиты. Контроль проплавления ста— 
ковах швов фланцевых соединений концевых блоков ортотропной плита 
осуществлять на образцах, сваренных вместе с ортотропной плитой. 
Длина контрольного образца не менее 150 мм, на среднем блоке свар
ку производить на тех же режимах.

4 -3. Качество поверхности конструкции, подготовленной под 
нанесение покрытий, следует контролировать по ГОСТ 9.462»ё0.

4 .4 . Качество защитных покрытий следует контролировать пЪ 
ГОСТ Э.032-74.

4.5 . Качество механически обработанных поверхностей конструк
ций следует контролировать в соответствии с указаниями Главы

—
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СНиТ Ш-18-75 по обц&зцам шероховатости no IVCT У3~ f -75.

I-ачестяо поверхностей кромок после термичес»сй ре <ки с л е з е т  
контролировать по I'OCT 14792-80 и инструкции ЭСН 191~п9.

4 .г Для измерения линейных размеров конструкций необходимо при
менять следующие виды измерительный инструментов:

-  линейки»металлические измерительные по РОСТ 427-75;
-  штангенциркули по ГОСТ I66-8C;
-  рулетки измерительные металлические второго класса типов 

Р?-2; РЗ-5; P3-IC ; РЗ-2С; РЗ-ЗО по ГОСТ 75C2-8C;

-  шаблоны для измерения размеров швов.

4.7. Для измерения нелрямолинейности и неплотности следует 
применять:

-  щупы второго класса по ГОСТ 882-75;»
-  индикаторы-часового типа по ГОСТ 577-68;
-  металлические измерительные линейки с ценой деления I  мм по 

ГОСТ 427-75 или шаблоны:
угломеры с нониусом по ГОСТ 5378-66.; 
поверочные линейхи и натянутые струны.

Для определения неперпендикулярности следует применять повероч
ные угольники 90° второго класса типа УШ по ГОСТ 3749-77.

4.8. Размеры деталей , для которых в настоящих ТУ установлены- 
величины предельных отклонений, следует проверять не менее чем в 
двух местах.

л Пздпйл ,/Д^5
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5. Т.1 АЛСЛСРГЙРГПАМ^ V. ХРАНЕНИЕ

5.1 . Погрузка, крегГление v транспортирование элементов про
летных строений на открытом подвижном составе должны осуществ- 
ляться &-соответствии с "Правилами перевозки грузов", "Техниче
скими условиями погрузки и крепления грузов", утвержденными ’£!С, 
разделом I СНи11 12-1в-''5 и по согласованным с Отделением дороги 
схемам погрузки и крепления грузов на подвижном составе.

5 .2  Норобчатые балки пролетного строения пролетом 3 3 ,С м 
перевозятся полной длиной на транспортерах с "сниженной высотой 
грузоподъемностью 120 т в габарите погрузки.

Коробчатые балки пролетного строения пролетом 45,С м перево
зятся двумя блоками длиной 22,9 ч на транспортерах с пониженной вы
сотой грузоподъемностью I2C т с верхней негабаритностью Л степени. 
Заключение и утверждение МЛС I  15Ъ б/153 от C3.04.I9JS г.

5 .3 V Лри перевозке габаритных пролетных строений на открытом 
подвижном составе следует соблюдать "Правила перевозки грузов и 
Технические условия перевозки и крепления грузов*, утвержденные 
МЛС.

Перевозка негабаритных пролетных строений должна осущест
вляться в соответствии с инструкцией по перевозке грузег негабарит
ных и погруженных на т^нспортеры по "влезем  дорогам СССР холей 
I52C мм, ЦД-4172*.

5 .4 . Погрузка, выгрузка и хранение конструкций должны выпол
няться способами, исключающими повреждение конструкций и их защит
ного покрытия. Сбрасывание конструкций при погрузке и разгрузке
не допускается. <

5 .5 . У изготовителя и потребителя конструкции должны.хранить
ся на специально оборудованных складах или площадках рассортиро
ванными по видам, типоразмерам и маркам. Способы укладки конст
рукций при хранении устанавливаются в зависимости от размеров, фор
мы и назначения, конструкций в соответствии с указаниями
СНиЛ Ш-43-^5 и с соблюдением следующих требований:

-  пакеты элементов в местах монтажных отверстий должны быть 
плотно стянуты болтами;

ТУ 35-1757-87
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2\£S2LApr: У  дсм*
— -------------------------------------------- “



N
?

 
п

о
д

о
! 

*Ъ
о

д
л

 
«

А
Д

Т
Г

 
|

В
)«

М

-  элементы конструкции должны укладываться на подкладках и 
скрепляться;

-  расстояние между подкладхами должно исключать образование 
остаточного прогиба конструкции;

-  элементы не должны соприкасаться с грунтом;
-  элементы должны быть уложёны устойчиво;
-  на конструкциях не должна застаиваться вода.

5 .6 . Хранение элементов конструкций на открытых площадках- 
пе свызе 6 месяцев.

При длительном хранении конструкций (свыше С месяцев) должна 
быть обеспечена надежная защита их от коррозии, включая зоны 
монтажных соединений.
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6 .1 . Все поступившие на строительстве элементы конструкций 
должны быть приняты в соответствии с указаниями СНиП И—!3-75.

Состояние элементов фиксируется актом.

Выявленные дефекты подлежат устранению. Дефекты, допущенные 
при заводском -изготовлении и выявленные на строительной площадке, 
подлежат устранению представителями завода-иэготовителя.

6.2. При производстве монтажных работ' не допускается механи
ческое повреждение конструкций и защитных покрытий.

6.3. Пролетные строения устанавливаются на опоры в соответ
ствии с утвержденным проектом, производства работ.

6.4. Контактны» поверхности соединений на высокопрочных бол
тах подвергаются газопламенной обработке с последующей очисткой 
щетками продуктов сгорания.

6.5. Пролетное строение пролетом 33,6 и собирается в следую
щей последовательности:

-  устанавливается консоли пролетного строения, при этом высо
копрочные болты - втягиваются на полное расчетное усилие;

-  монтируются консольные части балластного корыта на калибро
ванных пробках;

-  производится постановка, всех высокопрочных болтов после 
проверки правильности’ положения консольных частей;

-  затягиваются высокопрочные болты, объединяющие консольную 
часть с коробчатой-бал кой, при этом работа ведется с середины 
пролетного строения к его концам;

-  устанавливаются смотровые хода;

-  устанавливаются бортики балластного корыта, консоли троту
аров и тротуарные плиты.

6.6. Сборка пролетного строения пролетом 45,0 м:

производится укрупнительная/Сборка главной балки на полную 
длину с помощью стыковку накладок стенок, ортотропней и ребристой 
плит.

Последующая сборка осуществляется аналогично сборке пролетно
го строения 33,5 м.
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6.7 . Отверстия в 'Оптируемых конструкция* наь^ятся  способами, 
исключающими их повремени** с постановкой калиброванных пробок. 
Совмещение несовпадающих* отверстий оправками с помощью кувалды 
запрещается.

6 ,3 , Монтажные соединения на высокопрочных болтах обуфест- 
вляются в соответствии с требованиями инструкции ВСН 163-69,

С,9. Геодезический хонтроль положения пролётного отроени,* 
в плане и профиле моста производится после установки пролетного 
строения на оперные части.

C .IC . Рельсовоцу пути придается проектный профиль за счет 
строительного подъема главных балок и изменения толщины_балласт
ного слоя.

б. I I .  Пролетные, строения эксплуатируются в соответствии с ут 
вержденной МПС "Инструкцией-рю со дерганию искусственных сооруже
ний*.
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7.1. Изготовитель гарантирует соответствие отгружаемой с 
завода конструкции проекту и требованиям настоящих ТУ.

7 .2. Заказчик при обнаружении в конструкции несогласованных 
отступлений от проекта и /требований настоящих ТУ имеет право по
требовать от поставщика устранения недостатков.

Изготовитель обязан выполнить требования заказчика.
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государственных стандартов и ведомственных документов, 
на которые даны ссылки в ТЭГ

Нсмер документа Наименование

гост 166-ас
<СТ СЭВ 7С4-77- 
-СТ СЭВ 707-77; 
СТ СЭВ I3C9-7S)

ГОСТ 427-75

ГОСТ 577-68 
(СТ СЭВ 3138-81)

ГССГ 882-'75 

ГОСТ 2246-7С

ГОСТ 2991-76

ГОСТ 3749-77

ГОСТ 5264-80

ГОСТ 6713.75х

ГОСТ 6996-66* 

ГОСТ 7502-80

Оангенциркули. Технические условия.

ДинеЯки измерительные металлические 
Технические условия

Индикаторы часового типа с ценой деления 
С,ОТ мм. Технические условия

чупы. Технические условия

ТТроволока стальная сварочная. Технические 
-Условия

Ящики дощатые неразборные для грузов мас
сой дек 500 кг. Общие технические условия

Уго/ьйики поверочные 90°. Технические 
условия

Ручная дуговая сварка. Соединения сварные. 
Основные типы, конструктивные элементы и 
размеры

Сталь низколегированная конструкционная 
для мостостроения. Марки и технические 
требования

Сварные соединения. Методы определения 
механических свойств

Рулетки измерительные металлические. 
Технические условия



ГОСТ-0*I3-?9

ГОСТ 9087-81

ГОСТ 9373-75 
(ОТ СЭВ 349-78) 
ГОСТ 9467-75

ГОСТ 10385-Зэ 

ГОСТ 11533-75

Г0СТМТ534-75

ГОСТ 14192-7*? 
(СТ СЭВ 257-80, 
СТ СЭВ 258-81) 

ГОСТ 14771-76

ГбСТ 14792-80

ГОСТ 15846-79

ГОСТ 16098-80

Сварка под флюсом Соединена сварные 
Ссновные типы, конструктивные элементы 
И размеры

*гюсы сварочные плавленые. Технические 
условия

Образцы яероховагости поверхности (срав
нения). Технические требования

Электроды покрытые металлические для 
ручной дуговой сварки конструкционных и 
теплоустойчивых сталей. Типы

Сталь горЛекатаная двухслойная коррози- 
ончостойкая

Автоматическая и полуавтоматическая дуго
вая сварка под $люсо£. Соединения сварные 
под острыми и тупыми углами. -Основные ти
пы, конструктивные элементы и размеры

Ручная дуговая сварка. Соединения сварные 
под острыми и тупыми углами. Основные ти
пы, конструктивные элементы и размеры

Маркировка грузов

Дуговая сварка в защитном газе. Соедине
ния сварные. Основные типы, конструктив
ные элементы и размеры

Детали и заготовки, вырезаемые кислородной 
и плазменно-дуговой резкой.. Точность, ка
чество поверхности ре за.

Продукция, отправляемая в районы Крайне
го Севера и труднодоступные районы. Упа
ковка,' маркйровка, транспортирование 11  
хранение

Соединения сварные из, двухслойной коррози- 
.©нностойкрй'стали. Ссновные типы, конст-» 
руктивкые элементы и размеры.



Есст Сбегт-ъз 

РОСТ 22363-77 

ГОСТ 22354-7"

гост 22365-ГГ

гост 22355-гг

СКкТ 2.03.I I -

СНиЛ Ш-4—сС

СКиЛ Ш-16-75

CHsjT! ы—4<d—75

ВСН I63-t 9

вен 169-ас

ВСН 138-78 

ВСН 191-79'

ящики деревянные для металлических изделий. 
Технические условия

Белты высокопрочные (норкальней точности). 
Конструкция и .размеры

Гайки высокопрочно (нормальней точности). 
Конструкция и размеры

!Найбы к высокопрочным 'олтам (нормальной 
точности). Конструкция и размеры

Болты и гайки высокопрочные и вай*ы.
Общие технические требования

Защита строительных конструкций от коррозии 

Техника/безопасности в строительстве

Металлические конструкции. Лраркла производ
ства и приемки ргХ от

Мосты и трубы, правила пр<гизводства и при
емки работ

Инструкция по технологии устройства соеди
нений на высокопрсч/?йх болтах в стильных 
конструкциях мостов

"Инструкция по технологии механизированной 
и ручной сварки при заводском изготовлении 
стальных конструкций мостов

Инструкция по механической обработке сварных 
соединений в стальных конструкциях мостов

Инструкция .по машинной кислородной резке 
проката из углеродистой и низколегирован-*- 
ной стали при заготовке деталей мостовых 
конструкций.

Указания по методам правки .элементов свар
ных мостовых конструкций, ЦНИИС, IS73



ЦП/3084

Временная инструкция по машинной плаз- 
менно-дутовой резне проката при заготовке 
деталей мостовых конструкций. ЦНИИС и 
НИИмостов, 1904 *

Инструкция по содержанию искусственных 
сооружений.
Рекомендации по технологии сборки Я свар
ки стыковых соединений двухояойн<*Я корро
зионностойкой стали марки 09Г2С+12ХЮК10Т 
толщиной 12 мм с V -образной-раздел
кой кромок.

С разработкой реко
мендаций (тема РИС-03-84)

Исследования односторонней сварки с метал- 
лохимич£Жой рриеаикой стыковых соединений 
двухслойной коррозионностойкой стели мар
ки С9Г2С+12Х18К10Т толщиной 12 мм
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Перечень продувши для простановки 
кодов-'

Код КЧ Наименование Марка

52-6421 0800

52 6421 0801

52 6421 0802

52 6421 0803

52 6421 0804

________________ 2__________

Строения пролетные же
лезнодорожные металли
ческие балочные короб
чатого сечения пролета
ми 33,6; 45,0 м 
Строения пролетные про
летом 33,6 м / для 
однопутка прямых уча
стков пути с шжржной 
балластного корыта 4900 
мм. Исполнение обычное

-  для однопутных 
прямых участков 
пути с шириной 
балластного корм* 
та 4900 ш . Се
верное исполне
ние А

-  доя однопутных 
прямых участков 
пути с шириной 
балластного коры
та 4900 ш . Се
верное исполне
ние Б

-  для однопутных 
кривых участков 
пути с шириной 
балластного коры
та 4900 Ш. Ис
полнение обычно»

А

Идентя&дкягт»—
оиные признаки 

- 5

Гжпротравсмост 
ТУ 35-1757-87

Гжпротрансмоет 
ТУ 35-1757-87

То же



_ _________________ ___________________ 2___________________1

52 6421 08G5 -  ддя однопутных: кри
вых участков пут* с 
шириной балластного 
корыта 4900 мм.
Северное исполне
ние А

52 6421 С8С6 -  для однопутных кри
вых участков пут* с 
шириной балластного 
корыта 4900 мм.
Северное исполне
ние Б

52 6421 0807 Строения пролетные, проле
том 33,6 м- / ддя одно
путных прямых участков 
дут* с шириной балласт
ного корыта 4200 и<. 
Исполнение обычное

-  для-однопутных пря
мых участков пути с 
шириной балластного 
корыта 420С мм. Се
верное исполнение А

-  для однопутных пря
мых участков пути с *  
шириной' балластного 
корыта 4200 мм. Се
верное исполнение Б

- д л я  однопутных кри
вых' участков пути с 
шириной балластного 
корыта 4200 мм. Ис
полнение обычное

52 6421 0808

52 6421 С809

52 6421 0810

_______

Гжлротр&н смоет 
ТУ 35-1757-87

ТО же



л ___________
•62 6421 0811

2 1 5

3

52 S42I 0812

52 $421 0813

Ш П  0 8 #

52 6421 0815

52 6421 0815

52 6421 0817

-  ддя однопутных кри
вых участков пути с 
Зырявой балластного 
корыта 4200 ш . Се
верное исполнение А

-  для однопутных кри
вых участков пути с 
шириной балластного 
корыта 4200 ш . €э- 
воркое исполнение Б

-  для двухпутных пря
мых участков пути с 
шириной балластного 
корыта 4200 ш . Ис
полнение обычное

-  для двухпутных пря
мых участков пути с 
шириной балластного 
корыта 4260 шл. Се
верное исполнение А

-  для двухпутных пря
мых участков пути с 
шириной балластного 
корыта 420С ш .  Се
верное исполнение Б

Строения пролетные проле
том 33,6 м / для двух
путных кривых участков 
Пути с шириной балласт
ного корыта 4200 ш . Ис
полнение обычное

-•для двухпутных кри
вых участков пути с 

.шириной балластного 
корыта 4200. мм. Се
верное исполнение А

Гшфотрансмос-? 
ТУ 35-1757-8?



4.

_JL __________2.
52 6421 0818

52 6421 0819

52 6421 0820

52 6421 0821

52 6421 0822

52 6421 0823

-  для двухпутных кри
вых участков пути с 
шириной балластного 
корыта 4200 ш . Се- 
парное исполнение Б

-  дэей. Двухпутных пря
мых участков пути с 
витриной балластного 
корыта каждой балки 
455Q мм. Исполнение 
обычное

-  Для двухпутных пря
мых участков пути с 
шириной балластного 
корыта каждой балки 
4550 ми. Северное 
исполнение А

-  для двухпутных пря
мых участков пути с 
шириной- балластного 
корыта каждой балки 
4550 ш . Северное 
исполнение Б

-  для двухпутных кри
вых участков пути с 
шириной балластного 
корыта каждой балки 
4550 ми. Исполнение 
обычное

-  для двухпутных кри
вых участков пути с 
шириной балластного 
корыта каждой балки 
4550 мм. Северное 
испеседеняе А

Гиротрансмост 
ТУ 35-1757-87

То же



5.

___ l-----------
52 5421 0824

52 642P 0925

52 6421 0826

52 6421-0827

52 «421 0828

52 6421 0829

__________ Л_______________
для даутуТгШ! кри- 
вих участков пути с 
шяррстЦ балластного 
рорытг» каждой балки 
4550 ий. Северное 
исполнение Б 

Строения прсйВэтные про
летел» 45,0 и / для одно
путных пряных участков 
пути с шириной- балласт
ного корыта 4900 ш .  Ис
полнение обычное

- для- однопутных пря
мых участков пути с 
шириной балластного 
корыта 4900 мм. Се
верное исполнение А

- для однопутных пря
мых участков пути с 
шириной балластного 
корыта 4900 ш<. Се
верное исполнение Б

- для однопутных кри
вых участков пути сг 
шириной балластного 
корыта 4900 мм. Ис
полнение обычное

- для однопутных кри
вых участков пути с 
шириной балластного 
корыта 4900 Ш. Се
верное исполнение А

_____$_______ _
Ркпротрансыост 
ТУ 35-1757-87

То же



_____l .............

52 642Г 0830

2 3 ± 1

-  для однопутных кри
вых участков пути с 
шириной балластного 
корыта 4900 мм. Се
верное исполнение Б

-  для однопутных пря
мых участков пути с 
шириной балластного 
корыта 4200 мм. Ис
полнение обычное

-  для однопутных пря
мых участков пути с 
шириной балластного 
корыта 4200 мМ. Се
верное исполнение А

-  лыи олшопутных пря- 
шх. участков пут® с 
шириной балластного 
корыта 4200 мм. Се
верное исполнение Ъ

52 6421 0834 Строении пролетные проле
том 45,0 м / лия одно
путных кривых участков 
пути с шириной балласт
ного корыта 4200 мм. Ис
полнение обычное

52 6421 0835 -  луИ олшопутных кри
вых участков пути с 
шириной "балластного 
корыта 4200 ми. Се
верное исполнение А 

52 6421 0836 -  лия олшойутных кри
вых учартков пути с 
шириной балластного 
корыта 4200 ш . Се
верное исполнение В

52 6421 0331

52 6421 Q832

52 6421 0833

Гипротраксмост 
ТУ 35-17^7-87

То же



7.

______I_______ 2

52 6421 0837

52 6421'0838

52 6421 0839

52 6421 0840

52 6421 0841

52 6421 0842

52 6421 C843

_____________2_________________ i
-  для. .двухпутных пря

мых участков пути с 
яириной балластного 
корыта 4200 им. Ис
полнение обычное

-  для двухпутных пря
ных участков пути с 
шириной балластного 
корыта 4200 ми. Се
верное исполнение А

-  для двухпутных пря
мых участков пути с 
шириной балластного 
корыта 4200 ш . Се
верное исполнение Б

-  для двухпутных кри
вых участков пути с 
шириной балластного 
корыта 4200 им. Ис
полнение обычное

-  для двухпутных кри
вых ччастков пути с 
стрелой балластного 
корыта 4200 ш . Се
верное исполнение А

-  для двухпутных кри
вых участков пути с 
шириной балластного 
корыта 4200 ш . Се
верное исполнение £

Строения пролетные проле
том 45*0 к / для двух
путных прямых участков 
пу ти с шириной балласт
ного корыта каждой балзси- 
4550 ш . Исполнение обычное

5____________

Гийротран смоет 
ТУ 35-1757-87

То же

I»



■ . . а____  4 б

52 642Г 0844 - ддя двухпутных пря
мых участков пути с 
шириной балластного 
корыта каждой балки 
4550 мм. Северное 
исполнение А

Гипротран смоет 
ТУ 35-1757-87

82642X 0845 ; - для двухпутных пря
мых участков нуги с 
шириной балластного 
корыта каждой балки 
4550 мм. Северное 
пополнение Б

ТО же
*

52 6421 Q846 -  для двухпутшсс кри
вых участков пути с 
шфиной балластного 
корыта каждой балки 
4550 мм. Исполнение 
обычное

«

52 64-1 084? -  для Двухпутных кри
вых участков пути с 
шириной балластного 
корыта каждой балки 
4550 ми. Северное 
исполнение А

*

32-дагоме -  для двухпутных кри
вых участков пути с 
шириной балластного 
корыта каждой балки 
4550 ш . Северное 
исполнение Б

»

£вЦ главного и»ВДдарз
Г.П.КандаховТУ 35-1757-87

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293803/4293803645.htm

