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Настоящие технические условия распространяются ва поставку *ож- 
столиотового проката о нормированными характеры отнкаш механических 
QBoftoTB по сечению ж в направлении толщина проката же углеродистой 
ж низколегированной стали» применяемой в строительстве ж мавинострое-

Опнтная партия 50000 тонн*
Пример условного обозначения листа размером 30x2000x6000 по 

ТУ 14-1-^#/-88 из стали 09Г2» категории 2* класса 3:
Л о т  30x2000x6000 ГОСТ 19903-34,

09Г2-2-3 ТУ 14-1-^/-88

для листа размером 50x2500x8000 по ТУ 14-1™ДО/ -88 из углеродистой 
стали обыкновенного качества группы В» категории 6» класса 2:

Лот , gQX?gQQacQQOQ. ГОСТ Ш & Д 1 - 
ВСтЗ-6-2 ТУ I4-I- >^/-88

I. СОРТАМЕНТ

1*1* Сталь изготавливается марочного сортамента, гр уш и кате
горий в соответствии о ГОСТ 380-71 и ГОСТ 19282-73*.

1*2* Прокат изготавливают в листах толщиной овнше 25 мм и п о 
тах толщиной от 51 до 160 мм-

1*3» Требования по точности изготовления, плоскостности, пре
дельное отклонениям по размерам должны соответствовал ГОСТ 19903-74

2* ТЕХНИЧЕСКИЙ ТРЕБОВАНИЯ

2.1* Химический ооотав отао по пяавочноцу анализу ковшевой 
пробы, а такие предельные отклонения не химическому ооотаву ж  готоп 
вом прокате, должны соответствовать нормам ГОСТ 388-71 ж 19282-7%

2*2*. Листы ж  плитн изготавливают из иапрерквнелитых слябож 
или из слитков*

2*3* Ло ты ж плиты пеотавлзнтоя ж горячекатаном состоянии* 
после регламенжщрованней (контролируемой) прокатки х птдякденжя 
или ж термообработанном ооотоянкк* Раями обработя опредалявтся

2*4* В зависимости от нормируемых характермотвк механических
овойотв по оечению и в направлении толщины лотов ж длит прокат 
поставляется по классам, указанным в табл* I* Класс ука8нваетоя 
в заказе и документе о качества наряду с группой ж категорией стал.
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Таблица I .

зад пслптсппЛ, поразрусхзая ______ —'-A-Pjjjs.
нароз^орпстшя I  2 ~  з

Пкшгашя тгкшачоашх свойств 
ПО ГО Л  14337-79 ДЛЯ ГОСТ 
19282-73
Л С Ш Т О Ш т  В О б Ь О Ш  ТрОбОГШНЙ
ГОСТ 14337-79 ШШ ГОСТ 19282-73 
ОСОБОЙ ЗОЛЫ \2Ю ТОЛЩШО) листов
в илот
Отпосатшшноо сушила ЦУ -^152 
щш поддавал вартпкальпшЕ (по 
голсдщхо ласта) образцов
Отяосптояыюв суаанае Ф ^  25# 
вортпаальш» (по тодпщно ласта)

Отиосатолызоа cysanao vp ̂  55>Г 
при позштагши вдатакадыад (по 
толгдпо листа) сЗразда

+__  + + +

♦

+

♦

+

2*5» Для глассоз 2* 3, 4 а б сододсашю сора з  стазп, рззлпзз- 
озоЛ па U23, ограшдшастся, еоотватетзоппо, 0,020, 0,015, 0,010 
а 0,0082, Дрс обосютоша тробозазлгЛ з  тстогш щюпатв по занспз- 
чоспш саойстхш допускается отклопошо но сояерваппэ сора +О,0С5£.

2.6* Доя классов 3 , 4 а 5 сталь, разливаемая па ;1Ш , аиплав- 
ляэтся о щшанашоы обоссорошого чугуна, шапочной обработка сш - 
тотачееваш шакаш пли твордши ешкош&п шосяаи, с зацит-оа струи 
шгадла,

2 .7 , ~ДЯсты тошзишД до 50 ш  ндассов 2 , 3 , 4 а 5 дастааляотся 
о герантпеа ешкшоовд поело У5К по ГОСТ 22727-77, Нории вонтродя 
(класс) устшавдивштся по оагдашэш®, Допускается по оогллшгта
о заказчиком поставка листов и плит боз ультразвукового вовтроля,

2 .8 , По состояшш вроыав и поверхности листы я плиты влаоссв 
2 , 3 , 4 и 5 дмдшы ооотвотствовать ГОСТ 14337-79,

В ластах и плитах, поставляада по 1 классу, допускаются па 
крошах тродшы папряяапия глубиной болоо 2 ш  а длиной болоо 25 шг 
а , по оогдягюшш о заказчиком, опелшешя от требований ГОСТ 14637- 
79 по качеству поверхности.
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3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ И МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

З.Г. Правила приемки, методы отбора проб и проведение испыта

ний -  в объеметтребований ГОСТ 380-71 и  ГОСТ 19282-73,

3,2, Отбор цроб д л я  механичеоких испытаний по клаооу 2  (из оое- 
вой зоны) проводят в  соответствии о требованиями ГОСТ 7564-73. При 

этим осевая зона цроб должна соответствовать ооевой зоне (по толщи

не) листов и  плит,

3,3» Испытания на растяжение образцов и з  ооевой воны проводив 
на круглых образцах.

3.4J Испытания на ударный узгиб образцов из ооевой зоны прово

дят на образцах типа I,

3.5. Отбор проб, изготовление и  испытания на растяжение верти

кальных (по толщине листа) образцов проводят в  соответствии о мето

дическими указаниями (Приложение 2) или по методике, описанной в  
Приложении 3.

3.6. Объем партий листов, подвергаемых ультразвуковому контро

ле, устанавливается по согласованию о заказчиком.

4. МАРКИРОВКА, УПАКОВКА, ДСКУМЕНТАЩЯ

4.1. Общие требования по маркировке, упаковке, документации 
по Г О С Т  £566-81*

ЗАРЕГИСТРИРОВАНО ЩЙИЧМ:



Приложение Л  I

к  ТУ I4-I- W3S-M  
Справочное

1№!РкчнМТ|
документов, на которые ссылаются в  тексте 

технических условий

Г О С Т  380-71

Г О С Т  19282-73 

Г О С Т  19903-74 

ГОСТ 14637-79

ГОСТ 22727-77

Сталь углеродистая обыкновенного ка

чества* Марки и  общие технические 
требования

Сталь низколегированная толстолистовая 
и  широкополосная универсальная 

Сталь л и с т о в а я  горячекатаная. Сорта

мент

Прокат толстолистовой и  широкополосный 

универсальный из углеродистой стали 
общего назначения

ГОСТ 7564-73 Сталь. Общие правила отбора цроб,

заготовок и  образцов д л я  механических 
и  технологических испытаний
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М Е Т О Д И К А
испытаний образцов из толстолистового проката
на статическое растяжение в направлении толщины

I .  Общие положения

I.I-. Настоящая-методика распространяется на толсто листовой 

прокат толщиной не менее 25 ш  и устанавливает метод испытания 

на статическое растяжение для определения следующих характерис

тик механических свойств в направлении толщины листа при тем

пературе 20^jq°C: предела текучести (физического или условного), 

временного сопротивления разрыву, относительного удлинения после 

разрыва, относительного сужения после разрыва.

1 .2 .  Определяемые в соответствии с настоящей методикой ме

ханические свойства используются для контроля качества толсто

листового проката и расчета прочности несущих элементов металло

конструкций с учетом их работы по толщине листов.

1 .3 .  При испытании на статическое р а н е н и е  в направлении 

толщины проката принимаемые термины, обозначения и определения 

соответствуют ГОСТ I 4 3 7 -g £

2 . О б р а з ц ы

2 .1 . Цилиндрический образец на статическое растяжение выре

зается механическим способом из отобранной пробы из листа таким 

образом, чтобы его ось была перпендикулярна к поверхности листа. 

Образцы изготавливаются из заготовки квадратного сечения 2.0x20 им, 

длина которой равна толщине испытываемых листов.

2 .2 .  Количество образцов, отбираемых для проведения испыта-
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в них указаний о количестве образцов должно быть испытано по 
2 образца от партии.

2.3. Отбор проб производят по ГОСТ 7564-73.
2.4. Изготовление образцов в соответствии с ГОСТ 1497-84.
2.5. Для испытаний на статическое растяжение листов толщиной 

25 и 30 мы используют укороченные цилиндрические образцы с началь
ным диаметром рабочей части 4 ^  —5 мм и-с-начальной расчетной 
длиной to  = Z fiZ /ffo  = 12,5 ш  (рис.2.1,).

Допускается использовать цилиндрические образцы с начальным 
диаметром рабочей части tfo -4  и с начальной расчетной длиной 
fo =10,0 мм при сохранении остальных размеров по рис.2.1.

2.6. Для испытаний листов толщиной 40, 50, 60 и 70 мм прини
мают цилиндрические образцы с начальным диаметром рабочей части

=6 мм и с начальной расчетной длиной = 5,65 / / 9  "*
(рис.2 .2 , 2 .3 ) .

2.7. Для проката промежуточных толщин в интервале 25-75 мм 
общая длина образцов равняется толщине листа и образец изготавли
вают по чертежу, соответствующему ближайшей наименьшей толщине 
проката из ряда 30, 40, 50, 60 и 70 мм.

2.8. Из проката толщиной более 75 мм изготавливают цилиндри
ческие образцы Р 4 типа Ш по ГОСТ 1497-84, общая длина которых 
равна толщине испытываемых листов и с начальной расчетной длиной
(о ш 5,65//Г.

3. Проведение испытаний и подсчет результатов
3.1. Определение механических свойств в направлении толщины 

проката при статическом растяжении проводят на разрывных и уни
версальных испытательных машинах при условии их соответствия 
требованиям ГОСТ 7с55-74 и ГОСТ 1497-84.
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3 .2 . Проведение испытаний и  подсчет результатов -  
по ГОСТ 1497-34.

Завотделом
центральных лабораторий

^Зав.лабораторией 
механических испытаний

О

Новошценова

.М.Овсянников

От .научн. сотрудник 
лаборатории.механических 
испытании

М.В.Пирусский

/Завотделом  исследования 
гусвойств металлов
\ — Л.И.Гладштейн

ЗайСгруппой отдела 
исследования свойств металлов

f/s/f™  —  ̂ В. С. Лактвшин



Приложение 3 
к ТУ 14-1-/4У/-88

ш дп ш ю дай  сжчлдрх iso 7773
Стальной Jins? с задоклими хачакгарпс тикаш пс пхлдила 

Перво6 издание, I5.09.IS83

ПрадпслоЕте
КСО (Международная организация стандартов) -  эго всеварпзя 

федерация нацпоиальяых занимающихся стандартами учрзздзппй (члены 
ИСО). Разработкой международных стандартов занимаются технические 
комитеты ИСО. Наедай член ИСО, проявляющий интерес к теш, для раз
работки которой создается технический коштет, может бить представ
лен в тагом коште те. В этой работе raise принимаю? участив между
народные организации, правательствеяные и неправительственные, сот
рудничающие о ИСО.

Принятые техническими комитатами проекты международных стан
дартов направляются членам ПСО на утверждение перед их окончатель
ным принятием в качество междутродних стандартов Советом ИСО.

Международный стандарт ISO 7773 разработан техническим коште- 
том IS0/IC 17, Сталь, и направлен членам КСО в августе IS82 г.

Стандарт одобрзн представителей! следующих стран:
Австрия Иран
Бельгия Италия Испания
Канада Япония Швеция
КНР КНДР Швейцария
ЧохослоЕакпя Хкная Корея Танзания
APS Гсмшшда Турция
Франция Новая Ззландия Англия
ФРГ Норвегия спа
Венгрия Польша СССР
Индия Румыния Веносуэла

По техническим причинам кесогласле с данным документом выра
зили представители следущпх стран:

Австралия
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Стальной лист с заданными характеристиками по гшгдаз

0. Введение
Механические свойства изготовленного в нормальных условиях 

стального лиота в направлении, перпендикулярно:.! к поверхности, обы
чно отличаются от свойств в направлении, параллельном поверхности. 
Могло, однако, путам принятия специальных мер прздостсрсглосгл в 
процессе изготовления улучшить эти свойства. Одпг показал, что из
мерение с гноен тельного суленая -  определяемого па разрывных образ
цах, вырезанных по толщина листа в направлении, перпендикулярном 
к его поверхности* -  наэдучшяй способ охарактеризовать указание 
свойства.

Однако выбор одного качества для характеристики свойств ста
ли не обязательно гаран тиру е т - д з затрону т ос ть структуры металла, на 
одрзделеяныз составляющие которой в  даправденди, перпендикулярном 
к поверхности листа, воздействуют напряжения. Дня сведения л мини
муму напряжений, действующих до толщнз листа, следует принимать
меры прздсс торсдпостп па стадии проектирования и изготовления ме
таллоконструкций, и особенно па этапе сварки.

1. Гранины применения
Данным международным стандартом определяются критерии, кото

рые долины быть удовлетворены за счзт качества стальных листов и 
широкого длоскогсгпроката, по которым усгановлепы трз бегания по 
относительному сужению по толщине в наяравл е шш г  перпендикулярном 
к поверхности, а также определены условия проведз1шя испытаний.

2. Область применения
Данный международный стандарт распространяется на лист и широ

кий плоский прокат толщиной от 15 до 150 ш  включительно из полнос
тью раскисленной стали о установленный кишашькым предел см теку
чести 500 Н/ыи2 или мене о •

Возможность применения данного международного стандарта к 
продукции толщиной менее 15 или более-150 т  ши о мпнимальша ус
тановленным проделом текучести еышз 500 Н/ми2 должна быть продма
гом специального соглашения пол размацанш заказа.

Требования данного международного стандарта дополняют другие

проката дедгнн видев.
З.Ссыеди__
Стандарт 7 ^  Р2, С Г.2. —Т' г»----- — о
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4 .  Т р е б о в а н и я

4 .1  Б табл.I приведены минимальные средние значения к отдель
ные кшшыалъккз значения относительного сужения, к в загзслш сгп  
о т  класса проекция должна соответствовать установленным требова
ниям.

Таблица I
Минимальные средние к отдельные минимальные значения

Класс
-St.

Минимальное ерцнее значение1 ^ Отдельное минимальное 
значение

Z I 5 15% 10%
Z25 25% 15%
Z35 25% 25%

I )  Среднее по. результатам трзх измерений.

4 .2  Продукция, поставляемая в со ответ степи с данным глезду на
родным стандартом, обычно подвергается ультразвуковому контролю в 
с огласки с методами и критериями, подлекащими согласованию в период 
размещения заказа.

5# Обозначения
Качество стали с  заданными по толщине свойствами следует обоз

начать с добавлением нш ера класса после обозначения стали.
Пример: Л 460 - Z 2 5 .
6. Число и порядок вырезки образцов
6 .1  Порядок отбора образцов
6.1 .1  К л а с с ~ 5 Т 1 5
По усмотрению потребителя испытания выполняются либо:
а ) на ка’ддой отдельной единице продукции (лист или широкий 

плоский прокат, длина которого не изменена посла прокатки и металл 
находагся в состоянии после исходной термической обработки), либо:

в ) на партии, состоящей-из продукции, полученной из металла 
одной и той кв плавки,.прошедшей одинаковую термическую обработку, 
с суммарной глас с ей не более 25 т ,с  отклонением толщины наиболее 

олегой единицы дродукщи от толщины наименее толстой единицы прэ- 
укцпи но болеэ, чем на 20$.

6 .1 .2  К л а с с ы  Z 2 5  п Z  3 5
Испытания вггслаяагся на кагдей единице исходной' предукцпп.
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6 .2  E bins яка образцов
Для каждого испытания пз едсшицы продукта наибольшей голоты 

с  одного конца к по продольной оси необходимо выре
зать темплег, размеры когорого достаточны для изготовления 6 разрыв- 
ных образцов. Только 3 образца д о ли н е быть изготовлены, а 3 заго
товки остаются в запасе на случай необходимости в дспспштзльних 
испытаниях (см. рис.2).

7. Методы испытания
7.1 Образгщ
7.1.1 Относительное суизниа следует измерять да дапшдрзчес- 

кия образцах. Дашшо по диаметру образцов в зависимое гн сг толщины 
листа приведены в табл.2 .

Эффективная дайна & цилиндрической части образца дшшна быть 
равна или более 1 ,5  его диаметра-

Таблица 2
Диаметр образно?________________

Толщина листа, ши- Ллеаетв образу, шл
е ^  25 4> в б

25 е «£* 50 do  SS 10
е > 5 0 4> = ю

7 .1 .2 .Когда и з-за  малой толщина листа невозможно вырезать об
разец, то рабочая часть образца без частей, закрепляемых в захва
тах испытательной машины, молот быть закреплена сваркой. Сварку 
можно выполнять любш подходяща методом- (например* методом сварки 
трением), однако в  любом случае размеры зоны те рваческого влияния 
сварки долины быть шшзяашдвш* Эффективная д ш ш  образца долина 
располагаться вне зон героического влияния сварки.

Если при размещении заказа это на огезорзко как-то-плаче, то 
изготовитель может использовать либо образца, прикрепляемые свар
кой, либо полноразмерные образцы, вырезанные на всю толщину листа 

(см. р и с .1 ). Ври необходимости исследовать свойства на поверхнос- 
тн листа рекомендуется использовать образца типа пз" ели "с”.

7.2 Пзмзьокие стнсеттел5Кого_схж$1шя 
Испытание па растяпенпе следует выполнять в соответствии с 

требовяк::.~"i стандарта ISO Z2,



где 9o - неходкая площадь поперечного сечения образца* равная
^  'ТсJoZ

$ -  площадь поперечного сечзшш образца лсся8 разрушения,

“  измеренные взаимно перпендикулярные диаметры; если деэврх- 
ноегь разрушения имеет эллиптическую формУ>4И£4. соответствую? 
осям эллипса.

7.3 Лспс^гш№Нке_испкгш1Ж1_
7 .3 .1  Если испытание выполнено неправильно, его результаты не

действительны. Эго может быгь следствием некачественной механичес
кой обработки образцов, плохой сварки, неправильной установки об
разца в испытательной машине или неудовлетворительней работы самой 
испытательной машины. То же самое справедливо, если разрушение про
исходит по наплавленному металлу или в зоне термического влияния 
сварки.

7 .3 .2  Если сроднее по результатам испытания 3 образцов нике 
установленного значения иля одно отдольное значение ниже установ
ленного для него минимума, то на оставшихся 3 образцах следует по
полнить дополнительные испытания. Среднее по результатам б испыта
ний долкао быгь вша или раню минимальному установленному средне
му значавиз), и ш  одно отдельное значениеиз числа 3 новых резуль
татов не должно быть ниже установленного минимального для него зна
чения.
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Рис. I . Вырезка и подготовка образпов
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i  -  образец гида "а” ; 2 -  концы образца, прзкрвшиашз сваркой; 
3 -  образец гида "в"; 4 -  образец гида "о"; 5 -  согласно габл.2 
d 6 = 6 юти Ю  мм

T h e  t  i s t  c o u p o n s  е г о  s a m p l e d  e i t h e r  f r o m  A  o r  В  e n d  w i t h  d i m e n s i o n s  s u f f i c i e n t  t o  p r o v i d e  в  t o n a ilo  l a s t  p ie c e s .

Рис ,2 . Вырезка гвмплегов:
I  -  главное направление дрокаяш; 2 -  ось сшвдегрии; 3 -  гешлз гы 
еладуег вырезагь из зоны А или Б , ври эгогл размеры гзмшшза долины 
дозволяя» изгоговкгь из него^б разрывных образцов
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