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Иаотодцие технические уодовид распространяются на 
ступени я элементы штампованного настила, предназначенное 
для устройства лестничных маршей я переходных длоцдо*# 

Расчетные нагрузка для лестниц н площадок -  200, 300 
и 400 кгс/ta2 с коэффициентом перегрузки 1,4 для 200 кгс/рг 
в коэзд пциевтои 1,3 для 300 и 400 кгс/м2.

Примеры условных оОознеченнЯ изделия:
ступени штампованно*:* Ш1 ТУЗб-1181-77":
элемента штампованного настила :*Ш4 ТУЗ*-1181—77*#

1. ТИНИЧКСКИК ТРЕБОВАНИЯ

Ступени в элементы нтампованного настила должны изго
товляться в соответствии с требованиями настоящих техничес
ких уеловвя по рабочим чертежам института "гмпромонтажиндусг ■ 
рил" а технологической документации» утвержденной в установ
ленном порядке.

Конструкция ступеней и элементов итамиованного настила 
соответствует типовому проекту серии 1*469-2•

Ьяеоевие изменении в технические уоловмя,конструктор- 
скув и технологичоскув документацяп должно производиться в 
соответствии о JОСТ 2.503-74.

Основные пораметры я размеры,
!•]•!•  Ссяовяые параметры я размеры ступеней и элемен- - 

тов втааповеяиого пастила должны соответствовать указанным 
в таблице.

'*1г~Ш|ДЙй18Г|' *  S t.C m ru . т  ; масса. кгТ
i u w a  I ______  1 . . . . . .  1 _______  Г . . .  *_____изделии 1 Ми® j Вирииа j высоте 1 не более

■1 800 2,2
Ступени к 700 200 64 3,0

ИЗ 900 3,7

14 800 300 54 3,0
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Hwmtbw* «mum. ! 
изделии j

!

габариты, мм. { Масса, иг,
длина

“Т"
| ширина | высота Юс более 

1 __
Настилы Ю5 700 4,0

300 54
1)6 $00 5,0

1.1.2. Предельные отклонения размеров ступеней и элементе» 
штампованного настиле не должны превышать, мм:

по длине + 1,6
по ширине -1 ,0
по высот*. -1 ,0
1.2* Требовании к изготовлению.
1 .2 .1 . все материалы, применяемые для изготовления изделий 

должны соответствовать девствующим стандартам и техническим ус
ловиям.

1 .2 .2 . изделия должны быть изготовлены из листового прокате

" Ш П г
1.2 .3 . Соответствие п|именлемых материалов предъявляемым 

требованиям должно подтверждаться со; темнотами заводов-постав
щиков, а п ц  отсутствии таковых -  данными испытании заводском ла
боратория.

1 .2 .4 . разметке заготовок из проката должна обеспечивать 
точность изготовления изделии и производиться с учетом наименьших 
отиодов металла.

1 .2 . ft. Заготовки должны быть отрихтоьаны, острие кромки при
туплены. Кривизна на должна превышать 2 мм ни длине заготовок.

1 .2 .6 . ютовые издали! не должны иметь трещин и заусенцев 
более 1 им.

1.3. Требования к оггтитовке.
1 .3 .1 . Перед огрунтовкои поверхности изделии должны быть 

очищены от масле, ржавчины, грязи и должны быть сухими.
1 .3 .2 . Годготовленные к огрунтовке изделия должны быть прж- 

паты ОТК завода.
1 .3 .3 . Чэдежжя должны быть о грунтованы грунтом ГФ-020 ГОСТ 

4056-63 в один слои шли другим, равноценным по качеству.
1 .3 .4 . Окончательная окраска должна производиться посла

монтажа лакокрасочным сокрытием, соответствующим условиям аксалу- 
атаки* no ЮСТ $.009-73.

1.4. Комплектность.
|  | ;
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1 ,4 Л .  С тупени и элементы  штампованного настила л оста в л ю т  
оя партиями а объ ём е н а р я д -з а к а з а -

1-4.2.Каждый комплект отупеней и влемоито• штампованного 
настила должен сопровождаться сертификатами, составленными в 
соответстаии со СНиП Ш-18-75 и монтажным чертежом*

1.5. Маркировка и упаковка

1.5.1. Ивделия должны упаковываться в пакеты* Пакет дол
жен состоять ив иеделий одной марки.

1.5.2. Каждый пакет увяеывается в двух местах проволокой 
диаметром 5мм по ГОСТ 3 2 8 2 -7 4  или упаковочной лентой по 
ГОСТ 3560-73.

1 . 5 . 3 .  К каждому п а к е т у  п р и к р е м д е ; щ ^ £ Д ^ и в  фанеры по 
ГОСТ 3916-69 толщ иной не б о л е е  2ммУ~Яа которой ̂ указывается:

наим енование э а в о д а -и в г о т о в и т е л я  или е г о  товарн ы й аы ак ;
у с л о в н о е  о б о зн а ч е н и е  и здел и я  и к о л и ч е с т в о  изделий;
за к а з ч и к ;
номер з а к а з а ;
м а сса  уп а к ов к и  / б р у т т о / .
1 . 5 . 4 .  М аркировка должна н а н о си т ь ся  несм ы ваем ой  к р а ск ой *

2 . ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

2 . 1 - Для п р овер к и  с о о т в е т с т в и я  и здел и й  тр ебов а н и я м  насто
ящих те х н и ч е ск и х  у сл ов и й  п р е д п р и я т и е -и з г о т о в и т е л ь  додхно про
и зв о д и ть  п р и ём о-сд а точ н ы й  и п ер и од и ч еск и й  к о н т р о л ь .

2 . 2 .  П р и ем о -сд а точ н ом у  контролю  подлеж ит каж дое изделие, 
при эт о м  п р о в е р я ю т ся :

ге о м е т р и ч е с к и е  п арам етры ; 
к а ч е с т в о  м ех а н и ч еск ой  о б р а б о т к и ; 
м арки ровка и у п а к о в к а ; 
к а ч е с т в о  о г р у н т о в к и ; 
к о м п л е к т н о ст ь .
2 . 3 .  П ериодически й  к он тр ол ь  продукции долж ен проводиться

с  целью кон тр ол я  ст а б и л ь н о ст и  е ё  к а ч е с т в а  не реже одного раза 
в три г о д а .

При п ер и од и ч еск ом  к он тр ол е  п р о и в в о д и т ся  проверка иэде< 
лий на с о о т в е т с т в и е  тр ебова н и я м  р а зд е л а  1 настоящ их ТУ и их 
несущ ей с п о с о б н о с т и .

контролю  п о д в е р га ю тся  по тр и  об р а в ц а  иеделий каждого 
ти л ор а в м ор а , взяты х о т  одн ой  п ар ти и ._______________________________

-  : - ................._ j t  г а е - п в  1 -7 7  |4 "
\ ч ........  ■ ' . - I  ________  '



Порядок проведения и оформления р е зу л ь та то в  контроля -  
по ОСТ 3 8 -6 -7 4 .

2 . 4 «При получении н е у д о м  от  воритольиих р в о у я ь т я т о »  х отя  
бы ло одному ив параметров пр овод ятся  повторим * ислитэиия /д * . 
во иного кол и чества  ивделий, веятих от  этой  х е  партий '

При повторном неудовлетворительном  р е е /я ь т е т е  исяьггжищ 
дс сна быть выяснена причина н и вхого к а ч еств а  изделий и  их o r  
грувка потребителю  должна проивводиться  п осл е  устранения д е 
ф ектов.

3 . МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ
3 . 1 .  Марки и к а ч еств о  ыатериалов проверяю тся по сертификат 

там еа в од ов -и еготов и тел ей  или документам входн ого  контроля»
3 . 2 .  Проверка раем еров ступ ен ей  и настилов производится  

измерительными инструментами, обеспечивающими заданную чарта-» 
хами т о ч н о ст ь .

3 . 3 .  Проверка ка ч еств а  механической обр аботки  производятся 
внешним осм отром .

3 . 4 .  Антикоррозионное покры тие, маркировка и упаковка 
проверяю тся визуально.

3 . 5 .  Проверка несущей сп о со б н о ст и  ступ ен ей  и эл ем ен тов 
штампованного настила проивводится  по програм м е, у т в е р  
в установленном порядке.

4 . УКАЗАНИЯ ПО М0НТА1У
4 . 1 .  Ступени и элементы ш тампованного насти л а , поставляемы 

отдельно от  других металлоконструкций, монтируются в с о о т в в т с т  
вии с рабочими чертежами и требованиями СНиП Ш-1 8 -7 5 .

5 . ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ
5 . 1 .  Транспортирование упакованных изделий может произво

диться  любым видом тран сп орта  с соблюдением установленны х пра
вил.

5 . 2 .  При транспортировании и хранении иадедия должна пре
дохраняться от атмосферных о са д к ов .

5 . 3 .  П огруака, тран спорти рован и е, р а эгр у в к а  и хранен*© и з 
делий должны производиться  сп особам и , исключающими повреждение 
изделий и их покрытий.

6 . ГАРАНТИИ ПОСТАВЩИКА
6 . Ь Э а в о д -и е го т о в и т е л ь  гаранти рует со о т в е т с т в и е  ступеней  

и элементов штампованного настила требованиям настоящих техн и 
ческих условий при соблюдении потребителем  правил транспортиро
аания и хранения.установленны х ТУ.

6 . 2 . Гарантийный срок устан авл и вается  24 месяца с о  дни о т *  
грудки иадедия потребителю»_______________________________________________

Т У 36-1181-77

чн» WV ЛЧ'О
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Приличии»
I Перечень
I документов, на которые даны ссылки в

технических условиях

Ь  ГОСТ 2.503-74

2. ГОСТ 9.009-73

3. ГОСТ 3282-74

Единая система конструкторском доку
ментации. Правила внесения ифыетш  ?

Единая система ааниты от коррозии и 
старения. Покрытия лажокрасочмие# 
Группы условии эксплуатации.

Проволока стальная нивкоуглеродистш 
общего нааначения.

4. ГОСТ 3916-69

5. ГОСТ 4056-63

6. ГОСТ 3560-73

7. ГОСТ 16523-70

8. ГОСТ19900-74

9. ОСТ 36-6-74

10. СНиЛ l-t6-75

11. Сориа 1.459-2

Фанера клеёная.

Грунтовка ГФ-020.

Дента стальная упаковочная.

Сталь листовая углеродистая качест
венная и обыкновенного качества об- 
аего назначения.

Сталь листовал горячекатанная. 
Сортамент.

Разработал и постановка продукции 
на производство.

Металлические конструкции.

Стальные лестницы, переходные пло
щадки и ограждения.

1 ТУ36-1181-771 6III» . .1 м .  * .V . w i n . Iloansr. ■> 1 Ч*т j
•«•в **Мг *>'

ТУ 36-1181-77
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