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Приказом Министерства тракторного и сельскохозяйственного маши-

Нвсобхедение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на сопла к полу
автоматам для дуговой сварки плавящимся электродом в угле
кислом газе.

I . КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРУ

I .I . Стандарт устанавливает два типа сопел: 
тип I -  сопла цельные, 
тип 2 -  corn  составные.
1*2. Конструкция и размеры сопел типа I долины соответ

ствовать уиаааннш! на черт.1 и в табх.1.

ностроенжя от срок введения установлен 
о 1976 г .
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Стр.2 ОСТ 23.4.Л8-73

о о ( ч )

Черт Л

Вагнеры в ж

Обозначение

1н

Велжчжвасварочного
тока,
аа

в d L Масса,хг

23.0805-0101 От 60 до 315 22 18 60 0,067

23.0805-0X02 От 315до 630 26 22 70 0,094

Пр ■ м • р у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н * *  
о о п »  тш а  I  размером d -1 8  ж:

С о п л о  23.0805-0101 ОСТ 23.4.55 -73
1.3. Консурукши я основные размеры сопел пша 2 долвш 

соответствовать указанны* на черт.2 п в табл.2.



OCT 23.4.Jg-73 ОньЗ

Черт.2
Таблжца 2

Размеры в им

Обозлечение I
Bejumoa

сварочного
тока,

а

в <* 4 L Naooa, кг

23.0805-0III Or бОдв 316 29 18 25 60 0,094

23.0806-0112 Эт315 до 630 34 22 30 70 ОДЗО

Продолжввяв

ОСознвченке
| Дет. I .

Корпус
Дет. 2. 
Вставка

1 Обогваченяе деталей

23.0605-0111 23,0806-0111/001 23.0805-01X1/002

23.0805-0112 23.0806-0112/001 23.0805-0112/002



Стр.4 ОСТ Zb*AJS8-13

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о а н а ч е н х я  
ооша тиш 2 размером й  *18 мм:

С о п л о  23.0605-0XII ОСТ 23.4.50-73

1 .4 . Конструкция и размеры корпусов сопел должны 

соответствовать указанным на чорт.З м в тыбл.З.

r o (v )

Черт.З

Размеры в мм

ТВСлвцв 3

Обозваченже
корпуса

В d d*
(пред, 
откл. 

по Ш

4, L М асса,кг

23.080&-0III/00I 29 18 25 22 57 0,080

23.0805-0112/001 34 22 30 26 67 0,110



ОСТ 23.4»#-73 СТР.5

Пример условного обозначения 
корпуса сопла размером of «18 ж :

Корпус 23.0806-0111/001 001 23.4.5̂ -73
1.5. Конструкция я размеры вставок для корпусов сопел 

долины соответствовать указанным на черт.4 и в табх.4
со

- 43

ш т а г
-  Ж  -

Черт.4
Тафпша 4

Размеры в ж

ООозначенхе -1 , d Масса, кгвставки ц
‘■‘В О —

г з . о в о 5- о ш / о о е 18 25 0,014
23.0805-0112/002 22 30 0,020



Отр.в OCT 23.4Л&-73

П р и м е р  у с л о в н о г о  о ^ о з я а ч е  н и  

BottBxi размером d -18 m.

В с т а в к а  23.0805-0111/002 ОСТ 23 .4 .SS-73

X.6. Режсмехдяцкж по применению сопел Пркведеш в

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Сопла для оборудовали сваркк в углекислом газе 
должны жзготавлжваться в соответствжн с требованиями настое- 
пего стандарта по чертежам» утверждении! в установленном по
рядке.

2.2. Сопла тша I н корпуса сопел тыла 2 должны наго
тавливаться is  трубы медно! по ГОСТ 617-54.

2.3. Встаажж сопел non 2 должны наготавливаться на 
следушжх материалов:

-  керамического на основе харбоннтрида бора по 
ШШ ВТУ-1-73;

-  хрнсталлокорунда по Щэ М0.077.000ТУ.

2.4. Отклонения формы и расположения поверхностей дол* 
иин быть:

-  не соосность, мм, не более . . .  0,5;
-  торцевое бнение, шс, не более . . .  0 ,2 ;

2.5. Неуказанные предельные отклонения размеров: охва
тывавших -  Но А?# охватываемых -  по В ,̂ прочих -  по dig.



ОРТ 23.4.5fr»T3 Стр.7

2.6. Hi паверкноот Сопел типа I иавоснть сыжхояовое 
пскрмтие по РТИ 23.4.28-72.

2.7. Не поверхности сопел во должно быть тренвн, зау
сенцев, забовн, снижавджх качеотво и ухудвающих товарный 
вид иаделня.

2.8. Показатели вадехвостж по ГОСТ 13377-67 ■
ГОСТ 16503-70 приведены в справочном приложении 2.

3. ПШЯШ. ПРИЕМКИ И МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

3.1. Готовые оопла долины быть правят отделом техни
ческого контроля предприятия-изготовителя, гаравтирдпним их 
соответствие требованиям настоящего стандарта.

3.2. Сопла предъявляются к приемке партиями. 9ттт* 
партия должна содержать сопла одного типоразмера, яэгаоп» 
Левине из одной марки материала.

Марка материала ж размер партии должны быть указами В 
заказе. При отсутствии такого указания размер партии уота- 
налхвается предпрхятием-и8Готовхтелеы.

3.3. Проверка на соответствие сопел требованиям настоя
щего стандарта должна производиться по плану контроля
AI0, 0QK, ГОСТ 16493-70.

3.4. Определение состояния наружной поверхности сопел 
производить визуально.

3.5. Проверку размеров производить универсальным изме
рительна! инструментом, обеспечивающим заданную чертежами 
точность.



4. ш и п и т ,  л а ю т ,  т ш п о п и -
рсвш е И ХРАНЕШЕ.

4*1* Каждое сопхо должно быть обвернуто парафиннроввв- 
во! бумагой по ГОСТ 9569-65.

4 .2. Сопла должны быть плотно уделены в деревянные 
ЯШ И по ГОСТ 2991-69 (тжп П), выложенные внутри водонепро- 
ншшемой бумагой по ГОСТ 8828-61. Способ упаковки должен 
жсхтаать возможность повреждения сопел при транспортирова
нии и хранении.

4 .3. В каждый ящик долкны помешаться сопла одной пар
тии.

П р и м е ч а н и е ,  По согласованию с заказчиком 
допускается упаковка в одкн ящик сопел различных партий.

4.4. Масса ящжха с соплами не должна превывать 40 кг,

4.5. В каждый ящиж должен быть вложен упаковочный д о т  
о указанием количества и типоразмера сопел и сертификат, 
удостоверяющий соответствие сопел требованиям настоящего 
стандарта.

4.6. На торцевой стенке с  наружной стороны яцнка несмы- 
мввейся краской долкны быть указаны:

-  товарный знак кяк сокращенное накменованхе предприятии- 
-жзготовителя;

-  обозначение сопла по стандарту;
-  марка материала;



PCI 23.4.53-73

-  масса нетто в xr;
-  обозначение настоящего стандарта.

4 .7, Сертификат допев быть водцвсаи начальником от
дела технического контроля преддрвятия-изготовятеля а со
держать следупцие сведения:

-  товарный знак нлх сокращенное наименование предприя
тия-изготовителя ;

-  обозначение оопла но стандарту;
-  марка мвтераалв сопла;
-  номер п а р т ;
-  количество сопел в п а р т ;
-  масса п а р т  нетто в кг;
-  дата пркемкя п а р т ;
* обозначеихе настоящего стандарта*

4.8. Сопла должны транспортироваться в условиях, искпь 
чахщнх хх повредденхе.

4.9. Сопла должен храниться в закрытом сухом



п ри л ож ен и е t  н ост 23. 4, 50-73
РЕКОМЕНДУЕМО*

ПРИМЕНЯЕМОСТЬ COOES
Применение сопел должно соответствовать указанному

в таблице.

Величина сварочного тока,а Сварочное ободдомипе

ОТ 60 до 315

Полуавтомат тпа ЦДГ-305, 1ЩГ-306, 
A-I230M, А-547Р, А-547У, А-825М, 
ШШГ-500, ЦДГ-301 два дугою! свар» 
шмвянкш шшшротл в углекхсдом 
га ее.

Св 316 д о 630

Пожуавтеияти тала ВДГ-бог, 1ЩГ-603, 
Ц Н Г - 604, Ц Д Г - 505, А-П97П, А-537 
ДЛЯ ДУГОВОЙ сварки и т а  м ц н а я  в л е х -  
тродом в  углекислом х а з е . .



- S H L

ПГИЛОЖЕИИЕ 2  H ОСТ 23.4^8.73
СПРАВОЧНОЕ

ПСШИШШ ЮкДЕЖНОСТИ СОПЕЛ

Шжаеателж вадехностк сопел прж жх ахсплуаташи на ио- 
мжналыщх режимах сварка не должны быть менее приведенных 
в табшю.

Тжа coma
Волгина Медианный ресурс. Три

сварочного тока* а кг, распхавленного металла

I
От 60 до 315

30

2 100

I
От 315 до 630

75

2 250

ОСТ 23-4.58-73
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