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ПАЧУЛИ ТРЕХСЛ°ЙНЫЕ СТЕНОВЫЕ 
БЕСКАРКАСНЫЕ С СТАЛЬНЫМИ ЕБЛТШАВКАМИ 

И МЧНЕРЛЛ°ВАТРЫЧ УТТ7ТТЛТ'1ТЕЛ1?М

Технические условия 
ТУ 6^-10-163-93

Дата введения &/ 11.95.

1993

Шумихмнскл* типография эак.1.357 Тир. 2000,

купить манжеты

http://www.kruzhevo-len.ru/kruzhevnoj-vorotnik.html


ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОМИТЕТ 
САНИТАРНО-ЭПИДЕМИОЛОГИЧЕСКОГО НАДЗОРА 

РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ
ГИГИЕНИЧЕСКИЙ СЕ Р Т И Ф И К А Т  №  12-П р8-23/ Ц

Наименование п р о д у к ц и и : ПАНЕЛИ ТРЕХСЛОЙНЫЕ СТЕНОШЕ EECKAFK^fHftjfr 
СО СТАЛЬНЫМИ ОБЛИЦОВКАМИ И МИНЕРМОВАТНЫМ УТЕПЛИТЕЛЕМ
допущена по гигиеническим показателям кдроиаяодсцвх поставке, 
использованию..л ип , „ .
Изготовитель *0 Профнастил1 , Россия,454081, г. Челябинск ,ул .Вадпяйгм»»», ja

(название организации, юридический адрес) " --------

Поставщик inoonaaeuiA 0 "Прорастил" ,454081, г .Челябинск,ул .Валдайская.
(название организации, юридический адрес) ---------------------------------  1а

Нормативная документация на отечественную продукцию, реквизиты 
импортной продукции:_ ТУ 67-18-163-93_________________

Организация, проводившая испытания:^  нтр Госсанэпиднадзора г «Челябинска» 
454092, ул.Елькина,73
Протоколы'№№883-953 от 28.03.96,№66-70 от 2.04.96,№2027-2050 от 4.06.96

(нази.тио opi.nm  мции юридический адрес, реквизиты си и д тсл ьсп ы  оО аьзрсдимции)
Аттестат аккредитации № ГСЭНДЦ.Ц00.066/1

и даты заключений, протоколов) — —

Гигиеническая характеристика продукции:
эпихлоргидрин-0.008-0.02 мг/м. норма - 0.2 мг/мэ_______
аммиак - 0.031-0.19 мг/м3. норма- 0.04 мг/м3________________
фталевый ангидрид,формальдегид - н/о_______________________

область применения: строительство промышленных зданий различного 
производственно-технического, торгового, служебного назначения
Необходимые условия использования, хранения, транспортировки и 
меры безопасности:

Условия транспортировки - группа Ж-1 по ГОСТ I5I50________
Условия хранения- группа ЖЗ по ГОСТ I5I50________________

На SVqWiMriicep г и фи кат действителен АО I ИЮЛЯ 1998г.
'• (срок)

Главный государственный 
санитарный врач 

по гароЯмЧелябинску

18- 1996 г.ИЮНЯ 199 г.
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Настоящие технические условия распространяются на панели 

трехслоиные стеновые бескаркасные со стальными облицовками и ми

нераловатным утеплителем,предназначенные для применения в качестве 

элементов наружного стенового ограждения конструкций различного 

производственно- технического назначения,эксплуатируемых в условиях 

умеренного и холодного климата с неагрессивной или слабоагрессивной 
средами. и ' '

Примеры условного обозначения:
- панели шириной 2 м, с толщиной утеплителя 100 нм, длиной 9000 мм, 
с облицовками из стали толщиной 0,8 мм с алпмоцинковпы покрытием и 
лакокрасочный покрытием сталью М-1202

. П1Л0.>&-0,8-ЛЦ ПЯ-1202 ТУ 67-18-183-93nf?e&tJU!iL*cfc /геЭС/j .
- панелпЧшкринои 1 м, с толщиной утеплителя 120 мм, длиной 5000 ни, 
q облицовками из стали ЮХПДП толщиной 0,7 иг. без лакокрасочного
ПОКРЫТИЯ 54>90

Пй-Jf.12.5-0-0,7-10X1!ДП ТУ 67-18-163-93
- панели шириной 2 и, с толщиной утеплителя 120 мм, длиной 6580 мч, 
с облицовками из оцинкованной стали толщиной 0,8 мм,одна из обли
цовок окрашена эмалью 242, другая облииовка окрашена эмалью ИЛ-12012

П1.12.&6-0,8-01< 8С>-1242/ПЛ-1202 ТУ 67-18-163-93
- панели шириной 1,4 ы,с толщиной утеплителя 120 мм,длиной 6580 нм, 
с облицовками из стали толщиной 0,7 мм,алпмокремниевым покрытием и 
покрытием эмалью Ш1-1202.

П1.4Л2.?б-0,7-ЛК Ш1-1202 ТУ 57-Т8-163-93 ✓ ^
лл' Л А- '

I. ТЕХКИЧЕСГЛТЕ ТРЕБОВАНИЯ '

1.1. Панели трехслойчше стеновые с металлическими облицов

ками и минераловатным утеплителем должны соответствовать требо

ваниям настоящих технических условий и чертежам завода-изготови-

в

0

ф

р
«- rOu4*u***u

теля.

типов:

1.2. Панели по полезной ширине должны изготавливаться двух 

шириной 2 м -  тип/?1 и /7J~i

шириной 1 м -  ТИ п|?2 и г?г-1
£
JL
Йзм.

(Чьи 1 <#'ИО- и У У  * т
и. № 94 c b ^ j Ь.ИМ

Лист Ni докум. Подп. 1 Дата
ТУ 67-18-163-93

,Разраб._
_Пров.

Гамова:
дддг.анпв.

Н коитр. 
Утв

$т4деГпшк 
—  ■*— -

3 S
Панели трехслойные сте
новые бескаркасные со

стальными облицовками 
и мннераловатннм угеплп- 
,г.£лд:и-.Технические углдг

Лит. Лист
т  I ?

Листов
г о

чзпен

Копировал Формат А4
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Допускается по требованию заказчика изготовление панелей 

другой ширины.

1.3. Металлические облицовки панелей должны изготавливаться из

1) стали оцинкованной ОЦ по ГОСТ 14918 или другой НТД;

2) стали с алюмоцииковым покрытием АЦ по ТУ I4-II-247-88;

3) стали с алюминированным А или алюмокремкиевим ЛК покрытием 

по ТУ I4-I1-236-88;

4) стали ЮХНДП по ГОС? 17066 и ЮХДП по ТУ I4-I-494I-90;

5) стали холодиокатаниой углеродистой обыкновенного качества 

и качественной по ГОСТ 16523;

1.4. Толщина исходной заготовки для металлических облицовок 

должна быть 0,7 и 0,8 мм, ширина 1250 мм. Допускается по требованию 

заказчика изготовление металлических облицовок из металла другой тол-

щины. х . 5 .  Облицовки панелей, а также продольные и поперечные ребра 

с наружной стороны должны изготавливаться с лакокрасочными защитно

декоративными покрытиями или без них.

Облицовки и ребра из неоцинковаиной стали по ГОСТ 16523 должны 

изготавливаться только с двухсторонним лакокрасочным покрытием.

1.6. Лакокрасочные материалы, применяемые для защитно-деко

ративных лакокрасочных покрытий, должны соответствовать указанным в 

ТУ 67-443-86 и ТУ 67-18-145-90.

1.7. Качество защитно-декоративных лакокрасочных покрытий 

должно соответствовать требованиям ТУ 67-443-86 и ТУ 67-18-145-90.

1.8. Допускается применение других полимерных материалов 

(грунтовок и красок) отечественного или импортного производства, 

предназначенных для нанесения на стальной прокат валковым методом и 

удовлетворяющих требованиям ТУ 67-443-86 и ТУ 67-18-145-90.

1.9. Теплоизолирующий слой панелей должен изготавливаться

из прошивных минераловатнпх матов марок 100 и 125 по ГОСТ 21880 или 

ТУ 14—I1—02—90. Допускается использование минераловатиых плит марок 

'ток .. тик -- гппф оспо .. .другой НТ.Д.,-а.талле других-.видов .даддо,,

Изм. Лист № докум Подп. Дата
ТУ 67-18-163-93

Лист

3

Копировал Ф ор м ат А 4



изолирующих материалов,удовлетворяющих требованиям теплоизоляции;
• f  2.00

1.10. Толщина теплоизолирующего слоя должна быть 100 и-Ш ) мм.

1.11. В панелях с облицовками из нсоцинкованной стали утепли

тель обертывается полиэтиленовой пленкой по ГОСТ 10354,в остальных 

случаях обертывание утеплителя по требованию заказчика.

1Л2. Требования к точности изготовления.

I.I2.I. Основные размеры панелей должны соответствовать 

указанным в табл.1 и приложениях I и 2 к настоящим техническим условиям

Таблица I

ё

Ч:
I
о»ссг

jl 11
к

Условное обозначение 

(марка) панели
I___ !i Н  ь ные_ раз меры A_Mti
I длина | ширина , толщина толщина

•утеплителя

П1.Ю.2* f7H./0.*3jo\
ZAfO ,,

П1.12.24 (НН.Ц.Л&М
2380

шло.#** ht~ i.io .u jb  

Ш. 12.Я** nt-1(M 9jO
2980

m .io .W *  nt-t ю.ъею  
т л г .Ш "  v - t ■ 'S.-KJO

3580

ш.ю.4г tH -i.fo.wso
t/t*0

111.12.42 f? (-i
4180

ni.IOiiS"’
п ы г . $ ?  n t - t . u  ь гм

4780

III .10. ST*
&io

П 1 Л2.И /7/-/. /Л 63/0
5380

ni.I0.6^^/7/'/./^ S3JC 

П1.12.60 fU-t.
5980

П1.ЮM e 10 бел
„ СГ40
П1.12.&6 n i- t  t tfS J o
Т Ц . Ю . Й ^  ГПЧ>/0,*гЛ 

zuv
П1.12.72 /7/*/ / /  %/4C

' 6580

7180
»

2000

188 100

208 120

188 100

208 120

188 100

208 120

188 100

208 120

188 100

208 120

188 100

208 120

188 100

208 120

188 100

208 120

188 100

208 120

Л

Изм. ~7Г—  Лист

1 Ж Г
№. (95. 34

№ докук. Под/ Дата ТУ 67-18-163-93

Лист

Копировал Формат А4
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Продолжение табл.1
Условное обозначение |_ _ Номинальные_размерыА_мм_ _ _ _ _ _
(марка) панели . длина . ширина , толщина , толщина_____утеплителя

П 1 .1 0 . . $ 5 ^ 7 7 8 0

2 0 0 0

1 8 8

2 0 8

1 0 0

1 2 0

ш л о . Й Р
S 3 l o

П 1 .1 2 .& 4

8 3 8 0 1 8 8

2 0 8

1 0 0

1 2 0

n i . i o . W *

м л г . й * 7

8 9 8 0 1 8 8

2 0 8

1 0 0

1 2 0

ш л о . $ Г 9 5 8 0 1 8 8

2 0 8

1 0 0

1 2 0
'  2 J J o

п г . ю . & г  ' я г - л / я / з л ? 2 3 8 0 1 8 8 1 0 0

п г л г  J 5 T  т з м 2 0 8 1 2 0
п г  л  о п а - / ,  / о .  ш ? 2 9 8 0 " 1 8 8 1 0 0

2 0 8 1 2 0

п г . ю . з в ^ ' г с - л ш с 3 5 8 0 1 8 8 ЕГО-----------------------

П 2 . 1 2 .  Ъ&с г ° /7J. &  Ш 0W_ft?-------- 2 0 8 1 2 0

ПЕ . 1 0 . 4 2  /г г -А  /<?. 4 1 8 0 1 8 8 Ш Г
4/4*0

П 2 . 1 2 . 4 £  / X t - t . a W / 0 2 0 8 1 2 0

п г  л  o . l e " "  " i - i - 1 0  * г л 4 7 8 0 1 8 8 ........... 1 0 0

п г л г . й * ' ’ п 1 .1. ( £ . ч ш | 2 0 8 1 2 0

П 2 . 1 0 . 5 4 ^  / И - / -  2ХЙ *”  5 3 8 0 1 0 0 0 1 8 8 1 0 0

П 2 . 1 2 .  я г - / .  & .  & а с | 2 0 8 1 2 0

П 2 . 1 0 .  &e35JW л ? - / .  / * ’ 5 9 8 0 1 8 8  ' 1 0 0

112 \ l z •
> 2 0 8 1 2 0

П 2 . 1 0 ; 6 6 ^  t o .6 Г * . } 6 5 8 0 1 8 8 ‘ Ш  “
П 2 . 1 2 . 6 6  п г - t  * г .0& 7 2 0 8 1 2 0
и 2 . 1  о . ’>2 4 ' * °  я г -t, t o .  * / Л ’  7 1 8 0 ^ 8 В Ш
П 2 . 1 2 7 - 2 МЛ? п г п  ■ / г  ^ ’ ^ 2 0 8 1 2 0
П 2 . 1 0 . И ? } г / 3 т т Г8В Г0'0“

. П 2 Л 2 .М - 2 0 8 1 2 0
П 2 .Ю .8 4 - /з « « > ш э 1 8 8 ' ш
П 2 .1 2 .& 4 2 0 8 1 2 0
T T Z T T O T ^ B T ^ ш о 1 8 8 1 0 0  I

_____ П 2 . Л 2 ^ 2 0 8 1 2 0
H 2 . I 0 t ^ i ^ ........................ ” " 9 5 8 0 " • ' 1 8 8

. . 1 0 ( Г ----------------

п г л г . э в  | 11 1 2 0 8  I 1 2 0

£ /«f .iJjfl* 9 Г lOoijk' Лист

- L . 44. № .  Q f Л/lj ТУ 67- 18- 163-93 5
Изн. Лист Л* докун. Подп. Дата 1

Копировал Формат А4
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I.I2.2. Длина панелеРдолжна быт» от 2380 мм до 9580 мм с 

кратностью изготовления 600 мм, о. М ’ / * * Я / '*  "  ? /№ * “ ***•

Допускается по требованию заказчика изготовление панелей без

Ф

учета кратности изготовления,а также панелей другой длины: 

« 4  /if 12.3: Оклонен'-е разменов х'тШ & №
18 имдолжны составлять: по длине

по ширине -  20 мм

по толщине -  Ю  мм

I.I2.4. Смещение облицовок друг относительно друга в про

дольном и поперечном направлениях не должно превышать 18 мм.

1.13. Требования к внешнему виду панелей.

1.13.1. На поверхности профилированных облицовок не 

допускаются:

1) отслоение или повреждение лакокрасочного покрытия на 

глубину,превышающую толщину комплекса лакокрасочного покрытия;

2) загрязнения или пятна краски;
ZhJUf

3) смятие продолных кромок металлических облицовок*1 более 

Ю  мм,па длине 1000 ям;

1.13.2. Не допускаются вырывы мииераловатной теплоизоляции 

глубиной более 20 мм и площадью более 10 см2.

1.14. Требования к изготовлению и сборке панелей.

1.14.1. Наружная и внутренняя облицовки должны выполняться 

из профилей марки С44 по ГОСТ 24045, облицовок профилированных 0П44 

по ТУ 67-18-160-93 или другой ПТД.

1.14.2. Стыковка об-лицовок по ширине между собой в продоль

ном направлении должна осуществляться заклепками комбинированными по 

ТУ 36-2088-85 с шагом 500 мм.

1.Г4.3,- Продолнше^^попевечные^ реора д о д „ н изготавливаться
__  -  Л V .  п О т I- J t fA .  П 2-1 it /  JfO tbиз сталей.указан-ных в п.1.3, толщиной 0,8... 1,5 Mufuvc^v

ш щ
/ UjeM а  /95 9*f Г UL 9 ’

Изм.
~гг—  
Лист Н» докук. Подп. Дата ТУ 67-18—163—93

Лист

Ф

Ф  
Ы>
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I.I4.4. Продольные и поперечные ребра должны изготавливаться 

сборкой из, уголковс установкой между уголками теплоизолирующих прокладо:ИлОи ^  1МЛЛ.*Ал1Л̂ур obpGfutAXSlt. Лр\0
1.14"-fr. Теплоизолирующие прокладки толщиной 9-10 мм с разме

рами 20x20 или 30x30 мм, должны изготавливаться из паронита по ГОСТ 481, 

поливинилхлорида по ГОСТ 9639, полиэтилена по ГОСТ 16338,а также других 

теплоизолирующих материалов,^в том числе у pepjy^oтканевых__материало в
• а ё к *

&

/-А**'бывших в употреблении.
п * a -<a j u

1.14.6. Допускается изготавлпваЪмУузднгн- составными из нес

кольких частей.

1.14.7. Сборка продольных и поперечных составных ребер долж

на производиться заклепками комбинированными по ТУ 36-Е088-85.
/7/ и /?Jt, *£fu.su***t**4. tc+c* /ъс&е./* t*

1.14;8; Крепление продолышхтпопзречных ребер.а также противо-
rvOSlAJ'U'Vi***'* О- Пк*ь>»̂ с. -ЛруО С

усадочных уголкор к ‘.обднцоришл панолей-должио проивводоться; закдопками

\ а  '

е-п-о

V Wk*rtv «П» JI-УЙ 4VV и iv i¥ v «Д ици VU VU4 nUITV М w ft ^vvwnnv U|A UWU II X v V II x VViUWUlin am 11
f^tjj poiAsT't k*o npOcci v o g c < * r v & & i A . ■

■кеиожикровашащн по ТУ 36 2083-85 с шае<ж~40-0 и;:, креплено- -торцовых
pbUsiwjus rvo т у  61  ~ 1**ч- 9 Г

пепорочшлх робор о шагом 200 ми.
Л  rvoa^JtvuAx f?2~t U  n t - f  ^

1.14.9. frpeiHHMiHo продольных ребер- и облицоркам -пеню лор
нсь/г*у"**с<*оО с?Ъы*ссцо6ки. 'г̂ росы боритс-*Л, 6илАгпА+см * _
и  Г\ П ^ Й .1 _ л ,Л п.МГИ г. гг я л п л п п м ж л п .  ........................................... ..................... ........... МЧГ __ ОСддажне-прозевод-нться доп o-jhi ит с л-мур-ъ и&т-ам и--сам о и а р с а а и щ ими по ТУ 36:25;

п*0 1<г- УУЭ> "ЗЗГр fC

££■■ 13-86- -ть расстояизк IQ0--им от торцор сшагон 500 мм:tU4i« гьо Т У б У ' М г
-рее-________ _.. ........

*-СЛ-уЮ 6 0 lM * 4*4< 4A 4M  ПХ> 7 У 6 Ч ' t j Г  f # f ~

I) для панелей -длиной до 3 и'-вклячительио не 2 -винта е— каж

дого торца;

?,\ Д1МГ пг.аРпгГ; пдинпч fin it o p .. _3-.m -  nn Ч рмытя г ДРГ" -рпрцп .

I.I5. Комплектность.

1.15.1. Стеновые панели должны поставляться комплектно с 

метизами,погонажными изделиями по спецификации заказчика,согласованной 

с заводон-изготовптелем за отдельную плату.

1.15.2. Изменение объема поставок комплектующих изделий 
должно быть согласовано с заводом-пзготовителем.-

1.15.3. Каждая партия панелей при отгрузке согласно наряд- 

-заказа,должна сопровождаться документом о качестве,содержащим:

Ш .
Лист

a . w - ж шш Г ТУ 67-18-163-93
№ докум. ~ гПоди. Дата

Лист

Кмшромл Формцт А4



Ии
в. 

ЛЬ
 по

дл
, 

j 
По

дл
, и

 д
ат

а 
ГВ

за
мг

ян
в.

 ЛЬ
 

"| 
И*

, 
&

д
у

б
л

.П
о

д
л

 и
 д

ат
а

X) наименование и адрес завода изготовителя

2) условное обозначение панели

3) номер партии

4) количество изделии в партии в м2

5) дата изготовления

6) штамп ОТК

1.16. Наркировка.
По sn+brSo fex гьилао.

1.16.1/Панели должны маркироваться условным обозначением 

(маркой) в соответствии а- табл<4- .настоящих технических условий;а также 

требованиями черетекей'несмываемой краской на одном из поперечных 

торцовых ребер.

I.I6.2. К каждому пакету панелей или к каждому упаковочному 

месту должна крепиться бирка,содержащая:

1) наименование или товарнь'й знак завода-кзготовителя

2) обозначение панелей (марка)

3) количество м2 в пакете

4) дату изготовления

5) штамп ОТК

1.1$.3. Транспортная маркировка должна соответствовать 

требованиям ГОСТI4I92.

1.17. Упаковка.

1.17.1. Упаковку панелей производить по чертежам завода- 

-изготовителя в тару.предназначеннуп для многоразового использования. 

При распаковывании панелей многооборотная тара возвращается на завод- 

-изговитель в соответствии с "Положением о поставках продукции 

производственно-технического назначения Г

1.17.2. Упаковку панелей производить в соответствии с табл.2

| Лист_х
Изм.

Цш
Лист
WWW

ЛЬ докум. Подл
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Таблица 2

Ширина 1 Длина (Количество (Максимальные габа- 1 Пасса
панелей,м 1 панелей,и (Панелей в 1 риты пакета, м .пакета панеле

1 , пакете,шт 1 , кг

О1—1 до 9,6 12* 9,6 х 2,45 х 1,60 4880

2.0 до 9,6 6 9.6 х 2,45 х 1,60 4859,8

Примечание *) Укладка панелей производится в две стопы.

I.I7.3. Масса пакета не долина превышать 5 тонн,высота 

пакета не долина превышать 1,6 м.

I.I7.-4. При укладк-е панелей в пакеты через I...2 м по длине 

от торда долины устанавливаться деревянные прокладки нейду панелями - 

I.I7.5. Упаковка панелей долина обеспечивать сохранность 

пакета при всех видах транспортировки.

2-. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

2.1. Обцие положения.

2.1 Л. Приемку панелей производить партиями.

2.1.2. Объем партии долиен опредслятьОТК завода-изготовителя, 

но он не долиен превышать объема месячной выработки.

2.1.3. Для контроля качества и приемки панелей установлены сле^у: 

цие категории испытаний:

1) приемо-сдаточные;

2) периодические.

2;2. Приемо-сдаточные испытания.

2.2.1. Объем и вйды контроля при приемо-сдаточных испытаниях 

приведены в табл.З
Таблица 3

Вид испытаний 
(контроля)

, Объем ,__________ Пункты_________
,контроля | технических , методов 

I требований , контроля

I. Контроль марки и толщины по паспортам
металлических облицовок 100# 1.3; 1.4 заводов-изгото-

витслей

Лист

ТУ 67-18-163-93 9
Лист М» докум Подл. Дата
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Продолжение таблиц 3

Вид испытаний , Объем | Пункты
(контроля) контроля | 

1
технических

требований
1 методов 

1 контроля

Е. Контроль марок минерало
ватного утеплителя 10055 1.9

по паспортам 
заводов-изго<г0п 
телен ви-

3. Контроль внешнего вида 1,5?? от 
партии,но 
не менее 
3 штук

1.13 3.2; 3.9

4. Контроль размеров:

- длина 1,5?? от 3.5
- ширина партии,но I.I2.3 3.6.

- толщина не менее 3.7;

- смещение обли
цовок в.продольном и попе
речном направлениях

3 штук

1.12.4s 3.8.

5. Контроль комплектности 100?? 1.15.- 3.4;

б. Контроль маркировки 100?? 1.16 = 3.3.

7. Контроль упаковки юо?; 1.17. 3.3.

2.3. Периодические испытания.

2.3.1. Периодические испытания должны проводиться не ре,Хе 

I раза в полгода после проведения приемо-сдаточных испытании.

2.3.2. Для проведения периодических испытаний должна о^бц 

раться одна панель от партии.

2;3.3. При проведении периодических испытаний должна опре 

деляться прочность панели при воздействии монтажной нагрузки (имцт 

ция подъема) и прочность панели при воздействии разруыаюцей нагру3к 

Испытания проводить по методике п.п.3.10.; З.П.

3. МЕТОДЫ ИСППТАШ 'П.

3.1. Марку,толцину и вид покрытия стальных металлических

облицовок, марку минерадоватного утеплителя проверяют по паспортам

(сертификатам) предприятия-поставщиков, и  <̂ о*£р*******гл**',
ёо ______ ______________ _________ _

Лист

< I k u t / /  т т т *  ТУ 6 7 - 1 8 - 1 6 3 - 9 3 1 0

Изм. Лист Мдокум.
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3 .2 . Внесший вид паислрй проверять визуальным осмотром без npi мо

ления увеличительных приборов. Смятие продольных кромок облицовок изме

рять с помощью поверочной линейки по ГОСТ 8026, металлической линейки 

по ГОСТ 4ZF или щупов по ТУ 2-034-225-87.

Для определения величины смятия, приложить поверочную линейку 

к месту смятия, перпендикулярно поверочной линейке приложить измери

тельную линейку и замерить величину смятия.

3.3. Маркировку и упаковку проверяют внеиним осмотром упакован

ных пакетов панелей на соответствие требованиям чертежей завода-изго- 

товителя.

3.4. Комплектность панелей проверяют на соответствие данных специ

фикаций заказчика (потребителя).

3.5. Длину панели измеряют рулетками типа Р20У2К.

ГОСТ 7502 по обеим сторонам панели в ме.сте крепления ребер жесткости.«V ^
-5/Ь. Полезную ширину панели^измеряют рулетками типар20У2К.

ГОСТ 7502 на расстоянии 100 мм от торцевых кромок по срединам крайних 

гофр.
3.7. Толщину панелей измеряют штангенциркулем типа ШЦП-Е50—0,I 

ГОСТ 166 на первых гофрах от продольных ребер с двух торцов панели.

3.8. Смещение наружной и внутренней облицовок панели в продоль

ном и поперечном направлениях определяют с помощью угольников по 

ГОСТ 3749, измерительной линейки по ГОСТ 427 или щупов по ТУ 2-034-225- 

-87.

3.8.1. Измерения смещения облицовок в поперечном направлении 

производить в 4 местах: на расстоянии 100 мм от торцевых кромок по 

обеим сторонам панели.

3.8.2. Измерения смещения облицовок в продольном направлении 

производить в 4 местах: на первых гофрах от продольных ребер с двух 

торцов панели.

3.9. Контроль качества лакокрасочного покрытия производить на 

исходном металле в соответствии с ТУ 67-443-86 и ТУ 67-18-145-90.

/ //ms *7t*4
Изм. Лист

/
№ докум. Подл. Дата

ТУ 67-18-163-93
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ЗЛО. Испытания панели на прочность при воздействии монтажной 

нагрузки (ш&ация подъема) производится в соответствии со схемой нагру

жения, приведенной! на рис Л.

ч...............1 — Т — ■ ' •

/00

/ 1

_м
л

 ■ 
_

£---------------- _  "7

J00

/»**«. i
З Л О  Л. При испытаниях на воздействие монтажной нагрузки опреде

ляется её прогиб от собственной пассы. Опоры долины устанавливаться, 

как указано на рис.1.

3.10.2. Величину прогиба панели определять с помощью струни и 

измерительной линейки по ГОСТ 427.

3.10.3. Панель считается выдержавшей испытания,если величина 

прогиба при нагружении не превышает 1/60 от длины пролета. Длина 

пролета не более 6 м.

З.П. При испытаниях на воздействие разрушающей нагрузки панели 

длиной до 6 м нагружаются по однопролетной схеме (рис.2), а более 6 

- по двуХпролетиой схеме с равными пролетами (рнс.З):

____L .  k t I :— i— i— i i t )

^7
/оо ^  -■  - f / l
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Ь 6'О О О
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3.11.1. Нагружение панели производить равномерно распредежгнйой 

статической нагрузкой создаваемой штучными грузами массой не более 

0,2 кН (20 к г).

З.П.2. Нагрузка дол*, па прикладываться ступенями не более 

0,2 кП/м4 (20 кг/м4).

3.11.3. Увеличивая нагружение панели,измерить прогиб панели при 

величине нагрузки 0,5 кН/м? (50 кг/м2) без учета собственной массы.

3.11.4. Величину прогиба панели измерять при помощи струни и 

измерительной линейки по ГОСТ 427.

ЗЛТ.5. Продолжить нагружение панели нагрузкой не более I кН/иг 

(100 кг/мМ, производя осмотр поверхности панели.

3.II.6. Панель считается выдержавшей испытания,если:

1) величина прогиба при нагрузке 0,5 кН/м4 (50 кг/м2) без 

учета собственной массы не превышает 1/200 длины пролета;

2) не произошло разрушения заклепочных соединений, снятия 

гофров и разрушения панели в целом при нагрузке 1,0 кН/ы2 (100 кг/м2).

4. БЕЗОПАСНОСТЬ И ОХРАНА ОГРУКАПИЕ:. СРЕДИ.

4.1. Требования безопасности к производственным процессам изго

товления панелей по ГОСТ 12.3.002.

4.2. Требования к допустимому содержании вредных веществ в 

воздухе рабочей зоны по ГОСТ 12.1.005.

4.3. Общие требования пожарной безопасности к объектам различ

ного назначения всех отраслей народного хозяйства при строительстве 

стен из панелей и их эксплуатации по ГОСТ 12.1.004.

5. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ.

5.1. Транспортирование пакетов панелей в заводской многооборот

ной таре должно производится любым видом транспорта в соответствии с 

Правилами перевозки грузов.утвержденными для соответствующих видов 

транспорта.

Изм. Лист № докуй. Подл Дата
ТУ 67-IG-I63-93
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5.2. Условия транспортирования должны соответствовать группе 

HI по ГОСТ Ш 5 0 .

5.3. Пакеты панелей допускается хранить в складских помещениях 

закрытого типа не более чем в 2 яруса.

5.4. Условия хранения пакетов панелей долины соответствовать 

группе КЗ по ГОСТ I5I50.

5.5. При проведении погрузо-разгрузочннх работ запрещается 

производить сбрасывание пакетов с панелями.

6. УКАЗАНИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ (ПРИМЕНЕНИЙ).

6.1. Панели с лакокрасочным покрытием по ТУ 67-443-86 и

ТУ 67-18-145-90 или без него при воздействии сред с различными степе

нями агрессивности, должны эксплуатироваться в соответствии со 

СПиП 2.03Л 1-85.

6.2. Панели с лакокрасочным покрытием при воздействии климати

ческих факторов, должны эксплуатироваться в условиях,соответствующих 

группам У1, У1, ХУЛ, ХЛ2, ХЛЗ, УХЛI, УХЛ2, УХ ЛЗ, УХД4 по ГОСТ 9.104.

6.3. Крепление панелек к несущим конструкциям должно осуществ

ляться с помощью крепежных изделий по рабочим чертежам проекта ограж 

денил зданий.

6.4. Панели при монтаже долями подниматься специальными монтаж

ными приспособлениями.

6.5. Не допускается смятие облицовок панелей и нарушение 

защитного лакокрасочного покрытия панелей.

6.6. Не допускается крепление к панелям лестниц,сантехнических 

разводок, технологического оборудования и арматуры.

6.7. Поверхность металлических облицовок панелей следует очи

щать от загрязнений и пыли с применением, моющих средств,на вызываю

щих повреждений защитных покрытий листов.

ТУ 67-18-183-93
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6.8. Резка панелей газопламенными резаками при монтаже не 

допускается.

7. ГАРАНТИИ ПОСТАВЩИКА (ИЗГОТОВИТЕЛЯ).

7.1. Завод-изготовитель гарантирует соответствие панелей тре

бованиям настоящих технических условий при условии соблюдения потреби

телем правил транспортировки, хранения и монтажа, изложенных в настоя

щих технических условиях.

7.2. Гарантийный срок хранения панелей не более 12 месяцев 

со дня изготовления.

Лист
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на которые дана ссылка в настояцих 
технических условиях.

ГОСТ 9.104-79

ГОСТ I6G-89 

ГОСТ 481-80

ГОСТ 427-75

ГОСТ 7502-89

ГОСТ 8026-75 
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ГОСТ 17066-80

Покрытия лакокрасочные. Группы условий 
эксплуатации.

Птангенциркули. Технические условия.

Паропит и прокладки из него. Технические 
условия.

Линейки измерительные металлические. 
Технические условия.

РулетКи измерительные металлические. 
Технические условия.

Линейки поверочные. Технические условия.

Плиты теплоизоляционные из минеральной 
ваты на синстическом связугщеп.

Листы из исплатийицированного поливинил
хлорида (винипласт листовой).Технические 
условия.

Пленка полиэтиленовая. Технические 
условия.

Паркировка грузов.

Сталь тонколистовая оцинкованная с 
непрерывных линий.Технические условия*

Панины, приборы и другие технические 
изделия. Категории.условия эксплуатации, 
хранения и транспортирования в части 
воздействия климатических факторов внеш
ней среды.

Полиэтилен низкого давления.Технические 
условия.

Прокат тонколистовой из конструкционной 
низколегированной стали. Сортамент.
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ТУ 2-034-225-87 
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ТУ 14-11-247-88

ТУ 67-443-86

ТУ 67-18-160-93 

ТУ 67-18-145-90

ТУ 36-2088-85 

ТУ 36.25.12-13-88 

СНиП 2.03.П-85

Профили стальные гнутые с трапециевидными 
гокраин для строительства.Технические 
условия.

Паты минераловатные пробивные для тепловой 
изоляции промышленного оборудования. Тех
нические условия.

Процессы производственные.Обцие требования 
безопасности.

Покорная безопасность. Общие требования.-

Общие санитарно-гигиенические требования 
к воздуху рабочей зоны.

Цупы.

Паты минераловатные прошивные гофриро
ванной структуры.

Прокат тонколистовой холоднокатанный 
алюминированный.

Прокат тонколистовой холоднокатанный с 
а л ш! о ц и и к о в ы и покрытием.

Сталь тонколистовая холоднокатанная с 
защиты о-дек о рати в ним лако красочны:', 
покрытием;

Облицовки профилированные.

Сталь тонколистовая холоднокатанная с 
лакокрасочным покрытием.

Заклепки комбинированные.

Винты самонарезапщие.

Заг.ита строительных конструкций от 
коррозии.

Изм. Лист №докум. Подл. Дата
ТУ 67-18-163-93

Лист

19

Копировал Формат А4



Ин
в. 

№
 по

дл
» 

| 
По

до
, и

 да
та

 
I 

Вз
ам

, я
нв

.№
 I

 И
нв

,. 
,бл

. 
1 

П
од

л,
 и

 да
та

ЛИСТ РЕГИСТРАЦИИ ИЗМЕНЕНИИ

Изм,

Номера листов (страниц) Всего 
листов 

(страниц) 
в докум.

№

докум.

Входящий 
Ks сопрово
дительного 
документа 

и дата
Подп. Дата

измененных замененных новых аннулиро
ванных

(

А .

±

— Л о / /  / f s J V — с

т?,)1ч.5.пА JU? а/  Ш  0Г_

. г

"Г t Г*/ 'Г'

V _ ■—- — А О — o W

—

—

—

,
ТУ 67-18-163-93

Лист

2 0Изм. Лист Mt докум Подп. Дата
Копировал Формат А4

ТУ 67-18-163-93

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293806/4293806265.htm

