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/Зоядна/пелдАс/я за//исА&

Здщ ая част б

Зопслрулции стальнб/х подлраноЗь/х ЗалоЛ nod Араны 
специального назначения Зля обьелтоЗ черной металлургии /̂ рабочие чер
тежей j/p f) разработано/ по плану /полового проелтироЗания Госстроя 
СССР я0 /973г. разбел Г  л 3S о £ соотЗстст Зиг/ с рабочей программой 
сегласоЗаннои о Зедугцеи организацией - институтом „ Гилромез * л 
утЗсрх/сбеннои отделом типоЗого проелтироЗания 0 организации 
лроелтно- г/зь/слателбсЛих работ Госстроя СССР.

Основные реш ения не подлраноЗь/м Галлам принять/ 3  соотЗетст- 
fee с  /wo/пололами т ехничесАих соЗеи/ании f  от деле типоЗого проел- 
тирооания и  организации лроелтно - изь/слатсльсАих j /аЗот 
Госстроя СССР от Золт ябрЯ /972 года и /9 нал /973 года, 
о ни осно Sanaa „ т ехничесАих реш ении * /  Зь/пусЛ института 
lf//Z/l/ ф оСАт ст албЛонструАция О/РП-2/SS /972г ).

Работа об/лолне на S  институте „ УлрпроелтсталбАонструАция *с 
участие/? инстипутЗ/ипромг̂  11/999 Рроелтетилд/гонструлция* лроелтного 
института V фомстмлб АонструЛция * и l/ентралбного научно-исслебо&/- 
/пелбслого института строитслЬнб/х Лонструлции он. АучеренАо.

ЗсноЗнь/с ларам е/прб/
Данный Зь/пусл содержит чертежей разрезнб/х подлрамоЗб/х ЗалоЛ 

пролетом /2</д4м под мостоЗб/г лранб/ специального назначения 
грузопобзвмностб /о от /3  do 9s9r S оЗъелтах черной металлургии

ЛодАраноЗб/е ЗапЛи лреднизначенб/ Зля применения S зданиях с тя• 
э/ееяь/м реясимом раЗоть/ и расчетной температурой злеплуатации и 
монтао/са дь/сие минус до9с.

вб/пусл содерясит сортамент сечении подлраноЗь/х Залил» удоЗпо- 
/пЗоря/ои/их зиданнб/м нигрузАам, с/ тале/re большому диапазону про - 
меясуточнб/х нагрузил.

В исходном сортаменте значения ширин и тапецон nucm oS Уля пап- 
coS  ЗалоЛ принято/ по ряду лредпочтителбнь/х чисел Я20. Традиция 
Зь/еот етенол ЗалоЛ принята талясе по Р/?Ч я ги  о учет ом уело- 
Sou применения унифицироЗаннь/х лелеян.

//игрцзли г/ расчет нб/е Заннь/е 
Схеме/ и значения нагрузол от лраноЗ специального назначе

ния грузоподъемность/о от /5 до dSOr принято/ по задини/о института 
п Гилромез* в  апбЗоме не приведено/ решения допил пропегон-2дн под//и /9 Ф&- 
нооб/е нигрузли Зти решения тредует отделении разрадатли о плиссе нега- 
диритнб/х л9нстру лчаи { подлранодо - лодстролипбнб/х) .

Sue чет Л оно тру Лции на прочность и устоичиЗостб произ£еден 3  еоон?Зел\  ^ 
отЗиис гпаЗои САодЖ-Л /О-72, Строитепонб/е лонструлции а осно Синил. 
бсноЗнь/е положения проелтироЗания f гпаЗои САцЯу-я //-0 2 * //огрузли а Зоз- 
ЗеишЗаЯ. //ормб/проелтироЗания г̂пс/ЗоиСАи/73-А. 3-72 » Стотт/е лонет- 
руАции M/рмб/ преелтироЗания. *

Расчет на прочность по приЗеденным напряжениям, а  т алясе на  Понос- 
лиоостб Зь/полнен по метод иле, разраЗь/паннои и реломендоЗаннои инсти
тутом ЦНУУСА им. А(учеренАо дня данного Зь/пусла. ф и этом учт ено 
смесцение релбеа с оси ЗапАи на 29мм. ЛроЗерла на Зь/ноалиЗЬстб 
Зб/полнена с учет ом  часто побторя/исцеися нормс/тиЗмои лагрузАа 
от одного Арана.

Лри определении расчет нб/х усилии учтено/ ЛраноЗб/е Зоздеиот- 
Зия, Зременния нагрузАа ни тормознб/х ппоа/адлах доп лг/м? на^оузла от 
лодбесАи пруЗопроЗодоЗ до /ооолг/пм, а  талясе ЗетроЗая нагрузна с он- 
тенсиЗнастб/о SO о /г  /л. м.

Раечетнб/е значения ширине/ тормозне/х плои/идол огоЗоренб/ 3 таб- 
лице лодЗора Зсломогателбне/х элементе3  на лист ах у  S.

Подбор сечении и лонструлции Зало А Зб/полнен с применением 93//»,. /%шЛ-22 
по программе оптимального проел/лороЗанан сталь не/х лодАраноЗь/х Залил гонг/ 
Лри стон Зб/соть/ стена А, ширина и толецина паяснь/х лиетоЗ толгциаа етенли 
и система ребер з/сес/плости определено/ из успоЗия минимума стоимости, 
определяемой с учетом заЗодсАих операции.

//онстоиЛтиЗме/е решения
Зпирание подлраноЗе/х Запал осуи/есгЗтяетея на еталбнь/е с/лупгнчить/е аолон~ 

не/, гаЗарить/ Нолюре/х определя/отся /ри лроелтироЗанаа лонлрегнь/х оЗзелтоЗ
Сечения под/рано&/х балол приня/т/ 3 Заде еллошноегвччахого сЗарнопо д/утаС 

ра, оостаЗленного аз т рех лиетоЗ Д ля Зозмоясносл?ч изготоЗлемия Зало А нало- 
точной линт сечения поясоЗ принимались </з лиетоЗрабнои ширине/.

Все билли Зй/лолнень/ без перемен сечения на осноЗании технило-Мономи- 
чослого сриЗнения и без монтао/снь/х стб/лоЗ.

Стенли балоЛ для обеспечения устойчиЗосги улрелпень/лопергчнб/миребрами 
э/сестхости Расстояние нецеду ребрами о/сестлости принято раЗнь/м /990 мм.

Зроме т ого стен/ги бапол пролетом 2 дм, а таАс/се ЗалоЛ пролетом /2м 
с бб/сотт етенли Золее /990/*м дополнительно улрепленб/ продолбнь/ми 

ребрами з/сестлости, располоореннб/ми 3  сяса/ти зоне стенАи ни рас
стоянии О.гб Зб/соть/ стенАи от Зсрхнего пояса.

Для уменбшения ослабления Зсрхнего пояса при Ареплгниирельса на планлах 
етЗерстш 3  средней части ЗалоЛ смегцень/ относительно друг друга: 
Зрепленив ни^енгго пояса л  Лопомнам Зь/полняется на Зонтах.
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В/тича$остб подкраноВь/х Валок и Восприятие горизонтальных ВоздеистВии одеспечи- 
Вается сдяои/ными тормозными площадками ВуроВне Верхнего пояса, сВязеВоа дВермои 
ВуроВне ниЖкгго пояса и Врртикалбнод Вспомагательнои фермой уля крайних рядлВ 
Колонн /Инструкции тормозной площадки решено/ с улетом стоек фахВерКс/ о дез мае.
В Конструкции узлоВ предусмотрено/ передача поперечного торможения с 
помощью двойного Крепления: горе/зонто/пбмого -  через тормозную площадку 
v Вертикального ~ через планка г/ опорные редро/. fio/ждое крепление рас
считано на полное значение соль/ 77

ВолтоВые соединения Конструкции осущестВлЛются на Валтах нормальной точности 
а Вь/соКопрочмо/х Волтах. Вроходо/ ло Води длине 

тормозмо/х ллощадЬК долфень/ иметь ограждения, Выполняемою ВсоотВетстВии с 
лраВилами устройства и дез опасной эксплуатации груз о подо емно/х нраноВ 
3 Вь/пуске предусмотрено применение специальных краноВых рельсоВ надо, НР/ОО, 

УР/30, КР/4О. АранлВо/е рельсе/ крепятся на планках
конструкции лодкраноВь/х Валок, подВерженные непосредственному теллоВому Воз- 

деистВию, долЖнь/ Выть ограждено/ заи/итно/ма экранами.
Р/атериал ком ст рчкииа

Лля Валок пролетом /<?, Ом с Высотой стенки /ЗОЛ и /SBCмм, для Всех Вспомагатаяькь/х 
Конструкции о элементов а также реВер жесткости Валок применена углеро
дистая сталь д  cm 3 ел 5  ло Роегзно-7/. дип&льнь/е Валки лроле/тм /2дм и Все Валко про
летом 24Ом Вь/лолня/отся из низКолегцооВаннои стали марки /олге/таВ. /ЛМ7sosd-S3 
дез терноодоаВотки. Волть/ нормалднои точности лринама/отся из стали марки 
8 Cm 3 Клг, Вь/соколрочнь/е Волть/ аз ст ала марки 4дх по /ддГ 4S43-7/ с Времен
ном солролтиВлением разрь/Ву не менее /РСКгс/ммС /дики под Вь/соно/?рочно/е Воя- 
ть/ Вб/лолняются из стали малки Сг.ЗУ по ГОС/ лозо-ОО  
СВарКа Волусна производится с лримснением следующ их материалов,

/ /Три автоматической или полуавтоматической сВарке- стальной проВолоКц 
фл/осоВи других присадочнь/х материалов одеслечиВающих сВарное соединение 
Всто/К равнопрочное с ооноВнь/м металлом.

2. Лри ручной сВорКе элементоваз углеродистой стали марки» Сталь 3*электродоВ 
тала 3 42В при ручной сВарке эленентод аз низКолегироВаннсь- стали-элекгродоВ тала 
3 зол фаменяемь/е электроды должны удоВлетВорШ треВоВаниЯм р?ar S467- SU.

сДнтикоррозииная защита конструкции 
СлосоВ за/цито/ Конструкции от коррозии разрадать/Ваегся Вкаждой крн/рстнем 

случае проектирующей организацией ВзаВисимости от услоВии эксплуатации согласно 
СНиЛ/й-3. К-Кг 3 случае наличия агрессиВнод среды защиту Конструкции Вь/полнить 
по рекомендациям специализированной организации.

Узгот оВленг? конст рукции и лроизВодстВл монтажнь/х радот 
СзготоВление конструкции Вь/полнЯтб ВсоотВетстВии со с//ирм-8.3-дд*л Яеталли- 

ческие Конструкции. ВраВила изготоВления монтажи и приемки/

указаниями по лроозВодсгВу монтажнь/храдот, разрадотан- 
кь/х институтом „ /ТромсталЬКонструКция" применительно к данному Выпуску и проекта 
организации радот Каждого конкретного оВьекта. ЗаВ/дскае сть/ки элементоВ Валок 
Вь/лолнятб Вето/К Вез накладок с применением, как праВило, двусторонней сВауки. Кро

ме пение односторонней сВарка допускается с оВязателЬнои падВарКоа корня и/Ва. I 4 
Сгь/КоВд/е шВ&/ должны Выполняться раВнолрочными осноВному металлу ВромКи наЖнах ‘и~  
паясоВ подКраноВь/х Валок должно/Вь/тд проКогт/ми ила стриганнь/ми. Сто/к рельсоВ  
Выполнять на сВарке.

Взль/крепления конструкции, разраВотанмь/х В данном Выпуске, позВоля/от произ
водить монтаж подКранаВо/х Валок,, Влочнь/м"методом

Роля до к полдзоВания материалами Во/пуска/
Для заданной краноВои нагрузки и пролета далки по тадлице лоддора лодкра- 

ноВо/х Валок на лис/пах 3, 4 находится схема лодкранооои Валкие сечениями рас- 
четно/х а НонструктиВнь/х элементоВи с технико- экономическими показателями. 
Толщина листа тормозной площадка, сечемае лоясоВ и раскосоВВспомагательнои 
V сВязеВои фермы находятся по тадлице подбора ВспомагателЬнолх элементоВ на 
метах £6./ляподВора Валка под КраноВу/о нагрузку не предусмотренную тадлице а  
КраноВь/х нагрузок настоящего Выпуска, нужно Вб/лопнитЬ индиВидуалЬныи ста
тической расчет ВалКи и ВоспопЬзоВатдся сортаментом сечении настоящего Вы- 
лусКа. Сортамент содержит несимметричные дВутоВроВь/г сеченая с Вь/сотами 
стенок от /д4д до Зддд мм В  пределах одного значения Высоте/ стенки Вариан
ты упорядочены по площади поперечного сечения. S  тиВпацах содержатся гео
метрические характеристики сечении, а также Крита ческие напряжения при 
различнь/х схемах редер Жесткости. /ТодВор сечения из сортимента состоит В  
последовательных проВерках сечении одной Высоты, ло/га сечение не ока
жется удоВпет8орительно/м по прочности ниж него и Верхнего лоясоВ, 
по Жесткости, по срезу стенки и по местному смяти/о стенки. /Тосле этого 
определяются фактические напряжения на Верхней Кромке стенКи для про- 
Верки местной устойччВос/пи стенКи и сраёни8ан>тся с /паВличкб/Ми Критичес* 
Кама напряжениями по адсолютнои Величине, а таксу? по соотВетстВующим 
формулам С//и /?/- 3. 3- 62*
нриВеденное Втдпицах значение момента сспротиВления Кручент предназначено для опреде- 
мноя//ормолбнш напряжении Верхней кромки стен/и от крученир и определено ло формуле 
W/ у } г## В- ширина пояса Валки, /8- толщина Верхнего пояса, 
с/= топ шипа стенки, а* расстояние между поперечными редрами жесткости, яиВо Корот
кими реВрами Жесткости для Верхнего отсека, А- Высоти стенко, заменяемая при яа- 
лочии продольного реВра Вь/сотои Верхнего отсека.
/7риВеде//мб/е В альбоме узлы /,г. 4.S, Я, Я дляразлоияь/х лпц/юд Крепления ВапоК К Колоннам

„  р  < 7 Всь/лка на типоВои узел
//омер типоВого у зл а

-ф- Вт ерстие под долт //онер листа альВома, на ко торомузел изеВриоКм
ястоянныи оят  ̂ Рсылка на узел, Которь/й отличается

-+  Временный Воля?  ̂ ш  „^ В ого.
доарнои шоВ заВодскои

3JLpL дВарнои m i монтажный Во rung номер типоВого узла
4 Высоколрочнь/д доят номер листа альВома на 

Котором узел изображен.
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Stpcrfiuл ррсу- 
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расчету на

з-

12000' lb  ООО т?

ЩОрШ?е
p*dp°. Прим ечания

i  Сечение опорных pedep („Ли „Б*) см. листы 4  4  

2. /Пипы элантродоВ приведены В разделе „Материал
j J* >

нонструнции пояснительной запас ни 

3 Указания по из гот оВлению поднраноВых сГалон 

см. лист 12.
При минимальной ширине полни колонны ( В-320мм) 

приёлзну отВерстий изменить на 70 мм.

Но проекту ГК
Ш Зл

Опорные части подкраноёых daj/op.
Т Ш Ш  
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Выпуск 
/

Лист
и







_С хе м а //3  д л я  НраноГь/х н агрузо н  yVS ~/ /
Схем а Н д  д л я  н П а н о в ы х  н & гли зо Р  Г /2 + / У

Горизонтальная

2-2

d _

TIT
всп о м о га те льна я ф е р ту

_  ТТЛ

еВязб
7

8 к /500 , /500. бх /$0О=дооо

Г— J 

,/50\

|

S V  Ло лроенту
/гооо /2000 '

i___

_ к

О

Ось поднриновой 
•) В ил Ни 0 0 ОО
I

Осб Полоннь/

500

«L

‘ 1

( ~ ■

г- л _ г
1V
1 >. / 1

1 _1/
fa 3000 3000 , 3000 , 3000 3000 F-V  /?е проел ту

/2000 /г<700

(Ms  Горизонтальны е связи

А  '
Ось лоднпановой  *7 

ЗалН о

П р и м еча н и я

i  Х а р а п те р и с ти Л и  с т а л и  и  э л е н тр о д о в  п р и в е де н ы  О  р а з д е л е  

М а те р и а л А о н е тр у Н ц и и  "  п о я с н и т е л ь н о й  зи л и с /га

2. Сечение тормознь/х Понструнуаи, всломоеательнь/х ферм 
и горизонтальною связей см- лист S.

3. М иним альное у с и ли е  д л я  н р е л л е н и я  э л е м е н т о в  п р и н и м а ть  О  т с  

расчетны е у с и л и я  см- л и с т  5.

4. Ограждение- парила см. альбом серии /fS-03'f.

5 Мл В прохода по тормознь/н ллощаднчм предусмотрен рифленый лист шириной Уддмм.

6 . д  случае образования зазора м е ж ду вь/носнь/м 

фазе Ге р р о м  и  то р м о з  нь/ми до н етру/г(/и#но с ле дуе т  

п о ста в и ть  ограж дение.

ТК
1373г.

Схеме/ то р м о зн ь /х  Н о н стр уЛ ц и и  ТериЯ

п р о л е то м  tP m  ло  н р а в н о м  р я о а м  *
П о л о н  н . /е
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лодАпаноРои 
Ралли

Ро типу Схеме/ j/S  для нраноВых наердрпк у/р .

/7 о I/ sre чи нал

/. ХориА/перистиАи стали о  элеАтроОоР при- 

Редены S разделе,, Материал Аонструлцаи" 

пояснительной запас Л с/.

£ Сеченая тормозных АонструАцаи, Рспомо- 

гот елбнь/х ферм а  горизонтальных 

ерлзеа см  ласт  6

3. Минимальное усилие д л я  Арелленал 

элементоВ принимать Вт с.

Расчетные усилил см- лист 6

4. Ограо/сдения - лерила см. альбом 

серии АЭ-03-/.

S Л  ля прохода по тормо^нь/м ллощадАам 

предусмотрен рифлен ыо лист и/ириноа 

SO0нм.

6. Схем б/ j/S, 6 примени/отел при Рь/носном 

фазе Верке
Ось торци или

ОСЬ /п. CU.

р О  ~Р
^  Лоп/ОоеАти

РсЬ лос/АриноРоо Зашо 

/7# дооеАтд

ТК
т зг.

Схемы тормозных АонструАцаи 
пролетом 24н. по Арооном рядом 

Аолонн.
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Примечания

1 Данные/ лист г  а сема т,о и§а ть совместно
с лист он/ /9,

с. L/Sbi для прикрепления тормозное о листа на участке 

2 /ОООмм. от оси колонны рассчитать на си л у„ г  *
3. Значение си ль/ „т"см. лист 5. Да/нныо узел рассчитан 

для н ран обос/ н я е р у з к и  лЛ4 при т* /4. Ore, Пример 
рассчетй крепления д о л о г ж колонне см. лист. $7.

н 3  п р е д е л а / х  к о л о н н  < 3л я  б е з о п а с н о с т и  п р о х о д о ,  

предусмотреть прндусь/, Крепления которь/эс не 

долуснь/ препят ст воват ь перемещению салоле.
5. При ро/эрн&огке колонн обяэа/гельно. пост ановка  
8ь/деленнь/х ребер .
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листом 23.
2. Да/шЛ узел россли/рил 5## лретВои /ягрузм 

У/Улри 7/плх:б0,0гс фшер рестети у ш  с*. лисг27. 
ш£& 3?я лрилргллемл? /порулзмоги листа <$-СО 
росслигагз ма салу/- SQ07C

Д В лреЗелссс aomwp 5лл безеласлости лрохоба 
лреВ/смалр&пб лолфел/, Лреллелуя хоохрз/х >*/£
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/  МоркироЗну узлоЗ см. лист it
2  Разрезы /-/, 2  - 2  см. лист / 9 .
J. Разрезы S-6, 7-7, 8-8, узел „Л, деталь /  см. ласт 20. 
k ШЗы длл лрикреплен ил тормозного листа на уиастне 
3 /'ОООММ 0/77 оси НОЛОННЫ pOCCVC/mo/7?6 на силу 4,7.*

3 Значение сило/ *  Т *см.листы JTS Данный узел рисс/итан 
ф7Л /рано Рой нагрузни лЗ при т=/У,Отс. /feuмер расчета, 
нрелленил сГалон н нолонне см. лист 2%

6. Размер „а" ра&ен толщине лолми нолонны ллн?е /Sm m.
7. Сонринасаннуиесл аоЗерхнос/пи соединяемых элемента# наЗысо«о- 
rpoww Уолтах лцред спорной должны Уыть подвергнуты огнеРой
офае/оюне тнееолламеннь/ми сор ел нами.

8 3 пределах нслснн <?ля дезонасности прохода предусмотреть

/ындусо/, нрелленил ноторь/х 
не долокны лре/гятстРоЗать 
леремещ ени/о дал он
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Р а с ч е т г̂ д^п^^^^^^^подкраноРси Балки_̂ Р̂ Б_̂ Роелтикал/ьнои плоскости.

$

§

Балка,, PS *  СоотР&тстРЪ/ет л/44 
краноРаи нагрузки.

ГораЗОнтаЛАнаЯ сила 7**60,0 Г. С. РельС типа ЛГР/40

УеилиР„Р *0379 прикрепления К колонне НОХОдиМ 
с учетом Рнецентреннаго приложения силы 

7-H *R (H -aJ
&0.63+0,19+0,02= 0.74 м о .  60,0-1,07 __________ л

3,07 -0,74 " 7У/ ^ Л/7-23210,13=3,07м

1 РоВоор сечения пальцев Баз крепления___
накладо*

2 плоскости 
среза

П риним аем  пальцы  а з  

стала Cm. / 4  Г2 .
0S6 Рнг = 1&7SC* 0

фоРерка Болта /га срез: C/7 cpJ*n‘ Pep -Pep* 2 > /8 , 7 0  - 2 2  оо -  3 2 0 0 0  > 7 3 0 0 0 кес
Рм9тие металла реора Балки под оолтон: БЦсмБя Бсн-Псн * /0 63'Socc =34007*-73000*5?
Смятие металла накладок под Болтом: £//aCHj*n-d.-6p-fcM=P376(2,2+22)s200sf280O0?73COCKee

2. Росист накладок Задаемся днакл *28  мм 0от Р = 0 бн м
„ М М М  * ^ 0 Э о « e r - f o r s e ,  % , . Ц р £ г ш н *  Ъ 'Ш Г * * * *

Me зная размеров сечения наЯкр ими Рои иасти 
колонны определин максимально Розмажную 
длину накладки при [Л 1 * 720 Хтп<&= -%$Г 

Стах* 120-0.630*76см при X *72О; f= 0 ,33;  Знаки :24'2 .2 -02&д 
Проверка накладки на устоичиРостб:Фх7^-2‘Б=02,6*2*230с-0,33* 70/000н 7Я000кге

---------------- н — ------------da растяжение:П/е7 =Рнг -р =(24-s,ej2,2*2 *23О0-230ссс̂ 730оакгс
-----------------//-------- 1—  на еколыРаное: fycKourJ^Pc*- Рср* н,з* г,2 *2 *7700=84007>7зос0кге

\У
и -̂-------/й иJS

ггтик 760 /и
§1

./Ц" л

л » — ^30
*8

= $ д> Насчет Болт сР кпепяших „иголок*к колонне 
болты Рысскопр&чныР из стали марки 0 т. 4̂0к 
ф  снимаем Б БолтсР А/24

бдо/устимаЯ величина осрРого натяжение одного Болта:IPJ* 0,бР0рНн1б=(1б120о>о-3,24>оЯ=21.07С
Усилие, приходящееся на один Болт PSz —f ^ - -  /3,2 пг
Усилие натяжения Болта принимаем на 20 °/? Рышс Рдн= 12- /3 ,2 * /0,8т>с
Определим приращение усилия Р  БоЛте от нагрузки, прилоукгеннои пойле н а - 

пГ" "  ~  ̂ £ о  - /
т  ~ £ш " 7

F 5*3 .2 4 c m 2 

Зш *70,33 см2

апркиглим приращении усилия о солте от на?р̂  

т »#ее#с&  С олт о A W  f  ^ г & я з з - '3 -2 ™

ш Суммарное усилие Б  Болте:
БРБ= /0,8 13.2 = 70, оно ^ 340ГС

iL
4. Расист „Я гол ко ", крепящегося к колонне

0 /отероил „ у гел к а " Cm. 107*207 
о/ срез Болтом 036 

Рср = 17.63-2* 63см2  

С H'cpJ*63 -1700 -  117000 •> 73000020 
SJ рсзрь/Р по ослабленному сечению 

P:(106’S,6J*3 *300СМ 2 

fc /J - 300 2300* 870000 >  73000кге

Расчет крепления подкрансРои Балке/ ё

еооиЗонлпалонои плоскости 7**00,0тс

у. Расчет ёысоколооиных БолтсР* Р  планках Б,иБз 
Принимаем Белты / 4 2 4  0т 40К
Расчетное усилие, Роспримимаемое каждой поверхностью трения, 
стянутых одним Рысокооро иным Болтам 
Л/Б*Ру/ '/77 р*0,6 -БРр -Зн* 06 ' 12ССО• 3,24=23400кЗС
Б* Q,4 fCHu/7 /7-73.3-62 таол. 33J /77  - 0 ,3 -К-п? услории роБоты Б?лто&го соединения 

/VБ *23400•О, 4>0,3 *6400*20
треоуемое к-ро БолтоР n s % 4 0 0  ~ Принимаем S  Болтар* М24

2, Расчет планок Б/ и Бл
76. мб материал - От. 3

И  770 сжатию OitO& * ff-eioc z 7S3 CM

."Ц/М по смятию Б1 Б2  ~ fy.$2 oo~: * 'дО'см
3, Басист планки Бз_______

материал От. 3

по Сжатию Бз s ffiiiDO ~ 4 73см 

1̂60 770 смятию оз е  7,44см принимаем Бз* 20
LJtecuem листа Бч

материал -  Гт.З

а ] изгиб со срезом
плече передачи силы „ 7 ' раРнс Б0+2О *иомм
/V е 60 • 0,17 - 6, Б тем. принимаем толщину листа Бч * 20 мм,
длину листа Л  *370мм
W# * ̂ ~ =  455сн* 4  * ^ + t r  Рср*2'37*74снг

А}г?™0 г 7220 **°/см2 р= Р~Р^~~ч:/400кгс/ен£ 4* Ч140Ое+12гог* 7370227О0*гс/сБ

т к
i973r.

Пример расчета хреллеми#
яодлраноРЪи Балки к чолсмнР

СЕРИЯ
1 Ч Б 2 -8

SanjoJ/lwcT
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детали крепления рельсов
тип Г~jv~ 

рельса дет
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3 5

Щ е£
075

-‘сР-
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7SO

ФЗ £
все ооО/слалоДоа Долла 
о рельса Т

750

Г &
075 075

— |

075 075

\--

О

/ - /
Д/m m 7 fS 4 m /Q  7750-70 

<?аол& М24ЛОСТ50/5-70

750 075

“т£2г"

075 7SV 1 РазОовла c  avem&r остоков-

О
/ пи о/щр//алг ре5ер оселоа-
-=----- 00500 &007Ш _Я/реутт* фи/у&Оюж 

еофнелх/>е&р т5*
/л. sn/t/т/ /о,/у

Д т яуеуат /я

/  Детая// лре/юелая рельсаД агроо, лр/оо̂  
ХР/ 2 0  орилять/ло серое/ /ГО-0/-57 Дь/я Ш  

2 . Деталь /& лралалае/ася Доалел Детяла 
0/*  Дсортов слеецеле/л рельса с осе/ ло0 -  
лролоДоо Долла Долее 7 лл а лостаДлясг- 
ря S оД&еле 50% от лтреДрелого оо лроесоу 
лолатестДа лреялелаа.

£ Детолг/ „ /"о у а разрешается озео7770Д- 
лять с лролелеяаел гаДла Длеслго 
строо/сли /7ре/ зтол далолел Дыть оДес- 

летел треДрель/а рллол а алатлое лрале- 
галое лобероглоста отоелртоео ртастла 
Детали л рельср 

к. 7/арлароблр рзла ел. ласт 2 0

т к
Ш73п

Крепление крано/еео рельса
О зел/ О .
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3 6 -

//л/ 
ft/п Л d € 6/ бг г tTbc.. И2х*‘п' !¥ х * п- И/s 3 LTSV S ИГу*"

Т При mu ПО 31 pG/?hcl
КР 70 КР 50 КР/ОО /КР 120 i<Р140

НМ мм ММ мм MM См г см У См3 См 8 см3 См3 см з см3 СМ СМ см см см
19 1390 1В 500 25 г о 391.8 1383157 20515 18181 21305 18672 /0800 /042 32.0 35.9 43.8 52,3 59.8
го 1390 12 500 18 го 905,8 1199721 гг г (6 <$444 23212 18925 //275 1167 32,3 36,/ 43.9 52.4 53.9
2 / 1530 10 500 25 20 387.0 1787276 г ззо9 20585 21095 2/07/ /2/80 /042 340 38/ 46,5 55,5 63.6
г г 1590 Ю 500 28 го 399,0 1872Ш 25273 20873 26266 21348 /2718 //67 34.3 38J 46.6 55,6 63,7
гъ 1590 12 500 30 го 44о,8 1996737 27270 Z1984 28436 22479 /37/2 1250 32,5 36,2 440 52.4 €0,0
гч 1590 12 560 ZB 20 959.6 8129814 28591 23 745 29111 24288 /4502 1463 32,4 36./ 43,9 52,4 59.9
Z5 1590 12 560 32 го 482.0 2243415 3148S 2 4/37 32965 24667 /5261 16 72 38.8 36,5 442 52,6 £01
2G 1790 10 450 18 18 ЗЧЮ 1807859 f9736 19736 20133 20133 11328 607 336 37.8 46,3 55,4 63,5
27 1790 10 450 22 18 3590 7945004 22328 20284 г г 906 206 72 12120 742 ззз 379 46.4 55.4 €3,5
гв 1790 Ю 4SO 25 18 372,5 2049077 24262 ZOG37 г5004 21019 12679 844 34,0 38.1 46,5 55,5 63 5
Z9 1790 Ю SOO 20 20 379 0 2776042 23126 23126 Z3643 ггвьз 13055 833 33,7 37,9 46,3 55,4 63,5
30 1790 10 550 28 18 386.0 2736878 26188 Z0949 27118 21326 13209 945 34.2. 38,2 466 55,6 63,6
31 1790 Ю 500 25 20 404.0 2373477 26800 2380J 27600 24307 14147 4042 Э4о 38.1 46,5 55,5 63,5
зг 7790 12 500 30 го 464.8 г  S89306 31346 25536 32528 г e  0 5 0 15967 1250 32,5 36,2 44.0 62 4 60.0
33 1790 14 SOO 30 20 500,6 2688747 32266 26698 33472 27239 16787 1250 3Q8 344 47.8 49.8 57.0
з* 1990 10 450 /8 18 3610 гг89 7/э 22603 22603 23012 гзо/г 13083 607 33.6 37.8 46,3 65,4 635
35 7990 Ю 4S0 22 18 379.0 2466353 25458 2324/ 26050 23642 13946 742 33.8 379 464 55,4 63.5
36 1990 10 450 25 18 392,5 2589080 27590 23654 28345 24о4э 14582 244 34.0 38./ 46,5 55,6 63,5
37 f990 10 500 20 20 399,0 2676806 26372 2637Z 26903 26903 15000 233 33.7 37,9 46.3 55,4 63,5-
38 7990 10 450 28 18 406.0 2704380 29713 29021 30656 2 4ЧП 15/83 949 З4,г 382 46.6 55,6 63.6
39 1990 Ю 500 25 20 424-0 2920373 30420 27166 3 7234 2 768/ /62/5 <о4г 34.0 38/ 45,5 55.5 63,6
40 1990 12 500 30 20 488.8 3Z75137 35574 29260 36772 29792 /8345 /250 32,5 362 440 524 60,0
и 1990 74 500 30 го 528.6 3410481 36730 30684 37957 31246 <3354 <85О 308 34.4 4/8 49.8 57.0
4г 2190 /0 450 18 18 382,0 2876748 25768 25758 26/80 26/80 15033 ео ? 33,€ 37.8 46.3 55,4 £3,5
43 Z190 ю 150 22 18 400.0 3095380 28886 26492 Z9497 26907 <€008 742 33,8 37.9 46.4 55,4 63,5
44 2190 10 iso 25 18 4/3.5 3245763 31222 26 97/ 31992 27380 1670/ S44 340 38,1 46.5 55,5 £3,С
45 г !90 /0 SOO 20 го 420,0 335/564 29925 29925 30469 30469 17150 833 33.7 37.9 46.3 55,4 £3,5
46 2190 10 4so 28 18 427.0 3387452 .33551 27399 34508 27804 47363 94S з4.г 38,2 46,6 55,6 €3,6
47 2/90 /0 SOO 25 20 445,0 3648269 34360 30843 35189 37373 /8494 /042 340 38. < 46,5 55,5 635
чз 2190 10 500 28 20 460.0 38/2973 370/0 31312 38044 3/835 /9250 //67 343 38,3 46.6 55,6 63J
49 2190 12 500 20 го 464.0 3529024 37509 31509 32082 32082 18360 833 31.7 35,6 43,6 52,1 592
50 2/90 10 500 32 ZO 420.0 40/7206 40527 31864 4/879 32377 20205 4333 347 38,7 46,9 SS.8 £48
51 2/90 /г 500 25 го 489.0 3827921 35855 32S12 367/S 330<тч /971/ /042 32,0 35,9 93,8 52.3 59,8
52 2/90 12 500 28 го 509.0 3994269 3S4S1 33032 39S/6 3358$ го477 //67 32.3 36,1 43,9 58,4 59.9

Т К
f973r

Таблица геометричес/гиос
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Рл/ h 5 Sy cfz r C b w * en - W3c H n- И/&3 WS 1 S 7/. при munaoc
K pio £/>80 KPiOO <Cptzo £P/70

o/n Mm M M M M M M M M Cm 2 См Y См3 CM 3 См3 cm 3 См3 См3 CM CM C M CM C M

53 ZI90 12 560 28 20 532,8 4343/39 42 02 У 35760 43/94 3635Э 22052 /963 32,4 361 43,9 5Z.9 59,9
sv 3/90 12 56c? 32 25 583,2 4996004 Ь?Зо/ 4/60/ 48782 42488 24933 /672 32,8 36,5 89,2 52,6 6 0 ,/
55 2 (/90 fO 450 18 18 4/2.0 3869906 BOSQ.O 306ZO 30959 30359 /80/0 607 33,6 37.2 86.3 55,4 63,5
56 2490 10 450 22 12 430,0 4/48075 34033 31397 34659 3/831 19/20 742 33.8 37.9 86,9 55,4 63,5
$7 2490 iO 4so 25 18 443,5 4343000 36659 3/974 314SO 32403 /99/2 844 34.0 38.1 86,5 55,5 63.6
53 Z99P fO 500 20 20 450.0 4477837 3S2S4 35254 3SS/8 358/8 204/2 833 837 37.9 463 55,4 63.5
59 2490 1 0 450 28 /2 957.0 4527341 39278 32492 402S6 329/8 2067/ $45 ЗУ.2 38.2 46.6 SSG 636
Go 2490 10 500 ZS 20 475f0 4860806 40Z32 36357 4 /ogz 36903 2/942 /042 34,0 38.1 96, S 55,5 63,6
6 f 2490 1 0 500 28 20 990.0 5073532 узг/в 36925 89272 3747/ 22807 /167 343 38.3 46.6 £.5,6 S3,7

62 2490 12 500 30 2 0 542.8 5426860 468/2 39305 88055 39 883 248/6 1250 3Z,5 36,2 44,0 52.4 6 0 , 0

63 2  У90 /4 SOO 30 ZO 592.8 5690266 48680 4/502 //9962 42//G 26389 /250 30.8 34,4 9/8 49.8 57,0
6</ 2490 /2 560 32 25 6/9,2 6625706 55/65 9ssey 56675 49782 29437 /672 32.8 36,5 44.2 52,6 6 o j
65 2490 /г 630 32 25 6591 72560/8 60646 5333Z 623/3 54330 3/934 2/17 33.0 36.6 8/7.3 52,6 6 0 ,/
6 6 2990 /о 4 s o 18 /2 42/0 420249/ 32007 32007 32452 32452 /8948 607 33,6 37,5 9б,з 55,4 63,5

-6 7 2590 fO 950 22 13 439.0 4500989 35635 32928 3GZ67 3 336 7 20097 742 33,8 379 46.4 5S,4 63.5
6 8 ZS90 /0 8 so 25 18 452,5 47/0436 38348 33535 39/9<f 33970 209/9 944 34,0 38./ 465 55,5 63.5
6 Э 2590 /0 500 20 20 4590 9853290 369/2 36 912 3 7У82 377/82 2/735 933 33,7 379 46,3 554 63,5
70 2590 10 450 28 72 466.0 49087// 41052 3 4082 7/2037 43513 2/708 9 4 5 38г 382 96.6 55,6 635
If 2590 10 500 25 20 9290 5265427 //zoss 3 807/ 7/29/5 36630 23020 /042 340 за/ 46.5 55,5 63.5
72 2590 12 8 so 30 18 526.6 5335222 44848 36840 4600/ 37300 23930 /0/2 32,3 36./ 93.8 52.4 59,9
73 2580 12 500 32 20 569,6 5027012 5093/ 4/605 52346 //2/88 2663Z /333 32,7 36,4 99,/ 52,5 60.0
74 2590 12 5G0 28 22 590,2 64Э2266 5202/ 46637 532/g 7/7385 28277 /У63 32,4 36,1 43.9 52.9 63,5
75 2590 12 560 32 ZS 620.0 7/68/56 57592 S/f/S 59//Z 52043 30840 /672 32,8 36.5 99,2 52,6 63,5
76 Z 590 1 2 630 32 ZS 669.9 7S99ZZ2 63266 55146 6</9У2 56755 334Z7 2/17 33,0 36.6 443 52,6 63.5
77 2190 1 0 500 28 2 2 530.0 6784081 503S2 957У7 sr/zo 45818 27370 //67 34.3 393 8 6 . 6 556 63.7
78 Z7SO 1 2 SOO 28 20 576.0 6926164 52/// 45600 53233 46209 23560 /167 32,3 36./ 43.9 52,4 59.9
79 2790 Ю 560 32 25 599.2 8763433 60987 53762 6248/ 5 7/66/ 32235 /672 34,9 38,8 470 5S,9 63,8
SO 2790 72 550 28 2 2 676,0 77459/6 57366 S/6 V/ 58580 524/8 3/443 /763 32,9 36,/ 43.9 52.4 59,9
87 2790 14 500 28 2 0 632.0 72970 07 54542 yzzz j 55708 48969 3059S //67 30.6 39.3 4/7 490 56.9
82 2780 72 560 36 2 2 6 52 </ 23755/6 6662S . 52977 68594 S372S 33924 /882 33,9 37.0 8 9 s 528 60.2
83 2790 / 2 630 28 25 669.9 8853769 63799 60925 55/13 61474 35327 /852 32,5 36,2 8 8 .0 52.4 60.0
84 2790 /4 560 28 2 2 672.0 8//4869 5921/ 54344 6/07/ FS/56 339/3 /463 30,7 343 9 / . 7 49.8 56,9
85 2790 72 630 32 25 695.7 9322236 69502 6/5/7 7 /2 0 / 6257/3 37006 2//7 33,0 36,6 9 9 ,3 52.6 60/

86 2790 14 560 32 25 7/7.2 2905379 65792 59208 6T38S 60209 36/84 /672 3/.Z 39.7 42,0 9 9 .9 57/

Ш Та& лица геом&гг?,/сюм&оА:ояс Се/’с'я 
/.962

тзп. Хар&/ Тсгрсус г  су/с с е  уем ус/ 2?с*/го£. Вб/пуе*
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г /л /
a . c* 6 3 &5 F Du V/X # n . Щ 3 Z /jb «? w F n-

Z  м ри /л  и л а зе

п/п F P  70 ,<p s o k p / o o \K P /2 0 K P /4 o
M M M M M M MM MM C M2 CM 4 CM 2 с м 3 Cm  3 С м 2 CM 3 с м 3 CM c m CM с м CM

87 3790 /3 710 33 5 3 74(7.7 /а  5 г  43 за 76350 6 7 5 5 7 78338 683S 7 /0 /9 9 5 6 8 3 33,г 30, s 4 4 ,4 5 2 ,7 6 0 ,2

88 3790 _/<L_ 630 35 3 3 7 3 / / 9 6 9 5 9 4 4 7/S S 8 6 4 5 4 0 73647 63355 3 8 9 2 / 5 /1 7 31,3 34 ,2 4 2 ,1 50 ,0 5 1 /

69 379 0 /3 7 /0 36 5 8 790,4 /1356(720 8 4 8 *0 7 3 3 8 3 8 6 5 4 2 7 4 6 3 8 4 3 792 3024 33 ,9 3 7 ,4 4 4 .8 5 3 ,0 6 0 ,4
90 3 7 9 0 14 7 /0 3 3 3 8 8 /8 ,0 f/5714 Ю 8 0 0 9 * 7 4 3 2 S 8 /9 8 9 76373 432C8 3 6 8 8 3 1 5 35 ,0 4 6 ,8 5 0 ,0 5 7 ,5
91 3790 / 6 в зо 3 6 5 9 830 ,7 10436800 7 9 4 6 8 6 7 7 8 4 2 1 7 /0 6 8 8 7 3 4 3 3 7 7 9 3 8 / 30,5 9 3 ,8 4 o ,6 4&0 8 4 ,8

95 3 7 9 0 / 6 7 /0 з г 5 8 874 ,0 /143833V 85537 778 7 8 84509 7 9 0  79 4 8 7 7 9 5 6 2 8 36,1 33,4 4 0 ,3 47,9 8 4 ,7

93 3790 / 6 700 3 6 5 8 8 9 6 ,4 1 /747070 2 7 5 3 7 7 7 6 7 4 2 9 9 7 1 7 9 *4 0 4 6 9 3 4 594 0 30,7 33,9 40,7 4 8 ,* 8 4 ,9

S 4 3990 10 3 0 0 3 3 5 5 0 4 0 ,0 7873499 3 4 6 7 5 4 9 5 0 / 5 3 7 5 7 4 9 8 8 7 2 9 9 3 / **67 3 4 ,3 3 1 3 46 ,6 5 5 ,6 6 3 ,5

S 3 3 9 9 0 /3 3 0 0 0 8 5 0 3 9 8 ,8 8064399 3 6 7 3 0 43883 5 7 8 7 0 3 0 5 /4 3 /3 5 7 **67 3 2 ,3 3 6 * 43,9 8 8 ,4 6 3 ,8

s e 3 9 9 0 /0 3 6 0 35 5 3 6 /8 ,2 9 4 4 3 9 4 9 6 6 0 / 6 8 8 4 * 3 6 7 5 5 7 3 9 3 3 0 3 5 /3 4 /6 7 2 34 ,9 28 ,8 47 ,0 55*9 6 3 ,5

9 7 3990 /3 360 3 3 5 5 6 3 8 ,8 8 9 9 6 9 8 6 6 8 3 4 7 3 5 3 3 9 6 3 3 2 1 8 7 * 8 6 8 4 4 6 8 /4 6 3 36,4 36 ,1 4 3 ,9 52 ,4 6 3 ,8

9 8 a g so /4 3 00 9 3 50 6 3 8 ,0 8 5 /3 4 8 8 3 9 3 /2 3 5 9 8 5 9 0 7 0 6 8 3 6 4 9 9 8 6 0 8 **6 7 3 0 ,6 34,3 4 /, 7 49*7 6 3 ,8

9 9 £$90 /3 3 6 0 з г 5 3 6 7 8 ,0 9 8 9 3 3 3 9 6 2 7 3 7 6 * 8 8 4 70351 6 5 4 9 3 - 3 7 3 7 5 /6 7 2 3 2 ,2 3 6 5 4 4 ,8 55 ,6 6 3 ,5
' /0 0 3 9 9 0 /3 630 5 8 5 3 6 9 5 ,7 /0 5 3 7 5 8 0 9 3 5 3 6 6 5 6 2 2 70370 6 6 7 5 7 3 8 5 6 2 /2 5 3 3 6 ,8 36,2 44,0 53,4 6 3 ,5

701 39 9 0 *4 360 5 8 5 5 6 9 8 ,6 8 4 4 8 3 7 8 6 8 *4 8 5 9 4 0 5 6 6 4 3 5 6 0 5 3 8 3 6 6 6 7 /4 6 3 30.7 34,3 41*7 49,8 6 3 ,5

ЮЗ 3 9 9 0 /3 6 3 0 3 5 5 3 7 /7 ,9 10795400 75595 6 6 8 2 5 7 7 0 /1 6 7 9 3 7 40359 2 1 /7 3 3 ,0 36 6 44*3 86 ,6 63 ,5

/0 3 3 9 9 0 /3 6 3 0 3 6 5 3 7 4 /9 //5 /0 0 7 0 8 / 0 0 0 6 7 6 5 5 8 3 /6 9 6 8 6 2 8 4*886 2 3 2 / 3 3 ,6 37,2 44,6 5 2 ,9 60.3

tot, a ffg o /3 7 /0 9 5 5 3 7 6 3 ,5 //8 /9 5 /0 8 8 7 7 8 7 2 9 9 3 8 4 6 7 8 7 4 /4 0 49767 2 6 8 2 33 ,2 3 6 ,8 44,4 55,7 6 3 ,5

/OS 3 9 9 0 *4 6 9 0 9 5 5 3 7 7 1 7 //5 4 2 7 3 0 78048 6 3 3 8 8 738*4 7*094 4 5 6 0 9 2 /1 7 31,3 3 4 ,8 4 2 ,/ 8 0 .0 6 3 ,5

/0 9 3 9 9 0 /3 7 /0 36 5 8 8 /3 ,3 /5 9 3 8 2 3 0 3 0 3 8 * 7 9 8 *3 9 3 3 4 o 8 0 9 0 9 4 7 8 ** 3084 3 3 ,9 37,4 Ш 93,0 6 3 ,5

/0 7 £ 9 9 0 /3 m 35 9 8 #38, S /3 3 9 0 4 /0 0 9 5 5 5 6 2 5 9 5 / 9 4 527 2 7 5 0 / 4 3 8 7 9 8 4 *9 33,4 37,0 4 4 ,8 55 ,8 6 3 ,8

/0 8 3 9 9 0 *4 7 /0 3 5 3 8 #44, e /3 2 /0 6 2 0 2 6 2 /0 8 *3 7 8 88734 2 3 2 4 8 4 7 7 8 8 2 6 2 2 31,5 3 5 ,0 48,8 5 0 ,/ 6 3 ,5

/0 9 3 9 9 0 /4 790 3 6 3 8 8 7 3 ,0 /3 4 /0 6 6 0 9 3 6 7 3 85 6 6 5 9 6 0 8 9 84**4 4 9 7 6 8 3024 3 2 ,2 3 5 ,5 ,4 £ 8 50 ,3 6 3 ,8

//0 3 9 9 0 /€ 7*0 3 5 5 8 S o i o /3 5 3 7 6 4 0 89635 8 4 3 9 6 9 * 8 * 8 23927 4 9 9 9 8 2 6 3 2 30,1 3 3 ,4 4*0.3 47,9 6 3 ,5

; /// £ 9 9 0 /9 7 /0 9 6 5 8 3 3 £ & /3 8 6 /6 2 0 9 6 9 3 4 8 3 7 7 9 3 8 8 7 0 8 7 3 9 * 5 2 0 5 / 3024 30 ,8 33*9 40 ,7 4 8 * 6 3 ,5

115 9 /9 0 /3 6 3 0 SB 5 3 743, * /5 3 6 7 4 3 0 8*884 7 5 9 9 7 8 3 8 9 6 7 4 0 7 5 44*9* 2 1 /7 3 3 ,0 36, Q 44,3 8 6 ,6 6 0 ,*

//3 3 /9 0 /5 7 *0 3 5 5 3 728, 7 /зт 4з4оо 8 9 8 3 6 7 3 8 4 8 9 1 7 7 6 2 0 7 /3 47837 2 6 2 8 зз , a 3 6 ,8 44,4 5 2 ,7 6 0 ,2

//t . 3 /9 0 /3 7 * 0 3 6 5 9 8 3 S ,4 * 5 0 4 4 7 8 0 9 2 9 5 6 8 6 8 3 8 /0 /0 /0 8 7 9 8 9 5 1 8 4 1 9064 3 3 ,9 37,4 4 4 ,2 5 2 0 60 ,4

1 /5 3 /9 0 /3 300 3 5 5 8 8 8 4 ,0 * 8 7 6 6 0 8 0 /0 0 3 /7 9 3 3 2 0 /0 5 4 0 3 9 4 9 3 3 5 4 0 4 7 3 4 /3 33,4 3 7 ,0 4 4 ,8 5 2 ,8 6 0 ,3 _

Z /6 3 3 9 0 /3 690 9 5 3 3 7 9 / / 9 6 4 0 6 07 0 9 4 8 5 9 88*4* 9 6 6 /6 2 6 5 6 0 5 /2 5 6 2 /1 7 3 3 ,0 3 6 ,6 4 4 .3 5 2 ,6 60*1

/ / 7 3 3 9 0 /3 630 3 6 3 3 ' 8 /6 ,9 1 7 /3 8 7 3 0 /0 /9 2 0 8 6 8 4 3 *048*6 87648 5 3 9 3 6 2 3 8 / 3 3 ,6 3 Z 2 4 4 ,6 5 5 .9 60*3

/ / 8 3 3 9 0 /3 7 /0 3 5 5 8 8 S 8 ,0 / 8 6 6 2 6 8 0 /9 5 3 2 2 3 8 8 8 * /0 7 3 8 7 /0 0 3 3 2 8 8 0 3 7 2 6 2 2 33,5 9 6 ,8 44,4 5 5 ,7 60*2

Y /9 3 3 9 0 /4 0 3 0 3 5 5 3 8 6 3 ,* /7 * 8 o 4 o o 8 8 8 7 7 8 3 6 0 7 * 0 0 7 9 * 9 0 7 9 0 8 8 **4 2 /7 7 3 1 ,3 3 4 ,8 4 2 ,/ 5 0 ,0 6 % /

f i l l
? i i t

^v

5g ЁЗ

$IE§§Ц̂ 0
T K

ms*

Таолица геометрические 
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1462-8

Выпуск Thjcr



38

/7/7 А с/ С & (Гг 5 и/Р'7- ... М,7.Их Ws 3 иь* Г 77у
Z при momsjc ре<пбС

5P 70 Л580 tPZOO рр/го PP/4o
Л//7 AfAf AfAf А/А/ AfAf AfAf ОМ3 ОAZ 4 Ом3 ОМ3 ГА/2 о а/2 Са/З САГ 3 OH CM CAf см OAf
750 3590 /г 7/0 30 38 88 94 /3533300 //3658 /оо408 //6989 /9/874 60454 3034 33,9 37,4 44,8 53,0 60,7/
13f 3S30 // 530 30 85 8883 /7933390 /05908 9/128 /08309 9330/ 573/7 3381 3/9 35,3 45,4 50,3 57,’3

3/зг 3S90 /г 800 зг 88 9/30 3044/030 //5634 /08030 //7706 /09653 63934 34/3 33,4 37,0 44,6 53,8 60,
753 3590 /4 7/0 зг

зг
28 930,0 /9449690 /0950/ /03337 ///5/0 /04795 в 72S3 3688 3/5 35,9 423 50,/ 57,3

754 3590 /в 630 35 935,/ /7973800 /03957 34043 /94879 95390 52368 3/17 30,0 33,3 40,5 47,8 54,6
/гг 3S30 /г 830 30 38 944,о 3/409930 /35073 /0967/ /37760 ///266 6563/ 3840 S4,5 37,6 450 S3,/ 60,5
/го 3590 1•</ 7/0 30 38 998,4 30330000 //7бзг 704338 /39/35 /00467 637/9 3024 29,5 35,5 45,5 59,3 27,4
/г7 3590 10 933 30 35 990,3 /8733440 /09880 95669 //3357 96907 50497 3381 395 33,8 49,6 4s,0 24,2
/гз 2290 /4 700 1/0 38 9780 30794940 752957 /05025 750953 /06533 65306 3367 32,9 36,/ 430 596 57,6
/гг sssc /4 800 зг 38 984,0 5755794с 1/97JO //3433 /3/98/ //4/36 66/7/ 5473 31,1 35,1 45,3 50,7 S7,3
/30 3290 /0 7/0 зг 28 /003,0 30238350 1/3634 /07605 775774 /99333 64539 5088 89,1 93,4 4c,3 47,9 24,7
/3/ 3590 /4 800 зо 28 /0/89 33/97830 /390/г //4 зга 7377S9 //589/ 68900 3840 324 35,7 40,7 20,4 27,2
/зг 3590 /0 7/0 30 38 /030,4 3/705470 /3/645 /094/3 /з4ззг //1934 66980 3024 39,8 33,9 40,7 48,7 54,9

$
1

1

!

I

0

1 

1

733 2590 /4 800 40 28 /0480 23/78380 /38368 775824 747957 777477 7/598 4360 33,3 36,4 Ш 50,8 S7t 7

1

i

Mr 3333 /0 800 за 38 /050,0 3300/880 /33846 //68/7 /36//8 //8580 63477 3473 30,3 33,0 49,4 480 24,7
732 3590 го 030 зг 35 /079,1 /9538380 /Н/85 /03848 773547 794279 6487С г/<7 27,8 30,9 37,4 44,4 20,7
/зг 3590 /0 800 30 28 i988,0 33984340 /33993 //8735 /35833 720475 72/64 ?Я/,Л 340 34,5 40,8 42,5 25,0

i

)
4

2331/37 3333 го 030 30 35 //04,3 30300430 717943 704648 150462 /060/5 67033 38,3 31,3 37,7 44,6 20,9
/гг 3330 /о 300 40 38 //30,0 339/4980 145114 /30466 745574 /33/90 74800 456S 3/9 34,9 47, $ 48,6 55,3
/39 3333 го 7/0 зг 38 //49,0 г/786870 151943 //0399 754797 772054 7/0/7 3689 38,0 31,0 27,4 44,5 50,6

* i 1

1
1 l

/<fa 3590 го 7/0 30 38 //74,4 33673490 /39756 //8300 735455 /30054 73492 3024 380 31,5 37,8 44,7 50,9

§

/*/ 3590 <4 900 4о 30 /т о 38040300 127149 /48233 /60755 /51/03 84272 54оо 33,7 36,8 484 5/9 27,9
/# 3333 го 300 зг 38 /г09,0 23500930 /33/37 /35588 73454а 727439 75907 3473 285 31,г 27,5 44,s 50,8

i
i 1

1

i

i

743 3590 го 800 30 38 /039,0 34554350 76764# /37070 744057 729552 78683 384о 388 3/7 37,9 44,8 5/0
/fy 3330 /0 900 4о 30 /360,0 38819870 /6/33/ /53606 /04933 /55573 88959 5499 зг, г 35,г 476 428 25,4
Ж 3390 го 800 4о 38 /гб4,0 P550/6S0 /49947 /39638 /58559 /3/500 8/363 4366 £9,0 35,4 38,4 45,7 5/3
ж зЗзо /4 /050 4о 30 /303,0 8/803630 /7860/ /67803 735705 /7/055 95/60 7350 24,3 зг, г 43,8 5/,г 58,1

■I !
ж 3590 /0 1050 4о 30 /374,6 33588590 /83663 17230f 736352 775547 92407 7350 33,8 35,0 47,9 49,0 55,5
742 3590 го 300 4о 30 /4 04, о 30378570 /6944/ /6/330 /73307 754454 94549 54оо 39,9 33,0 380 §5,3 A7,4
749 3590 го /050 4о 30 /5/8,0 24745240 /90833 734357 /95/97 724477 704299 7350 20,4 337 38,9 4S5 5/0

!

I

1
§
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& g щ
8 § j

iS S a i

a s
з Hв ta

а1

/kV
П/О

/7 d е
Го* бг Знсл/рнс/Я 14'.?/:̂  r?pa шаге* none -

рег/г'б/сс /эрбор СреС/77*ГОС/77</ л/л/
п/п

h 4 f
r01 9 г Зно(/ениО Wxp при шавб 

PPPMucc ребер ж есткости.
Л<7/7О '

44 А* so о им 4000им ■/500мм гооомм ЗОООмм Л/1 SOO маг 7000мм 4500мм <2000алу .ЗОООмм

§

/ 134о 40 050 12 48 440 75 38 1990 10 460 28 48 329 466 442 86 64
£ 1240 40 450 22 48 200 435 39 4930 10 soo 25 20 260 432 89 69 49
3 1240 10 500 48 48 133 83 */0 1990 12 soo 30 20 375 489 129 93 74
4 4240 10 450 25 48 293 497 41 1990 14 soo 30 20 згг 464 412 88 66
5 1240 10 500 22 48 222 4SO 42 2190 40 450 48 48 97 SO 35 98 г г
6 1240 10 450 28 48 440 275 43 2190 40 4SO 22 48 477 90 62 48 36
7 1340 40 SOO 25 43 925 248 44 3190 10 4SO 2S 48 259 434 89 68 49
3 1240 40 500 28 48 459 SOS 45 3130 10 500 20 20 143 75 62 41 30

1 3 1390 40 450 20 го 469 114 46 2190 10 4S(7 28 48 363 183 134 95 66
40 4330 Ю 500 20 20 487 427 47 3190 10 500 2S 20 337 445 98 76 S41 11 4330 40 4577 25 20 328 220 2190 10 500 28 20 403 203 137 70S 73
42 1390 42 453 20 20 442 97 49 2490 42 SOO 20 20 134 64 45 36 29

л
43 4330 40 450 28 20 — 460 308 — — SO 3190 40 SOO 32 20 еог 302 203 1S4 4061 44 4330 42 450 25 48 374 185 Гч 54 2490 42 soo 25 60 з4о 422 84 65 48

ч 45 1390 42 500 20 20 457 407 52 3190 42 500 28 20 337 471 44S so 66

й 46 1330 12 450 25 20 374 185 £ 53 3190 12 560 28 20 377 491 430 400 111 47 4390 42 450 28 20 584 253 54 2190 12 560 32 25 562 283 491 146 402§ 18 1390 40 500 28 г г 511 342 55 3490 40 4so 48 48 440 57 39 37 24
43 1390 12 500 2S 20 3(74 205 56 2490 40 4so 22 48 201 402 70 54 39
го 4390 12 500 28 20 437 387 57 9490 40 450 25 48 394 148 40/ 77 56

«W и 1930 40 500 2S 20 446 379 i 58 2490 10 Soo 20 20 468 85 59 46 34
Xч* гг 4530 40 SOO 28 20 584 391 ч 59 з4эо 40 450 28 48 413 208 14о Ю7 75

гз 1539 42 soo 30 20 599 4(73 60 3430 70 soo 25 го 326 1 SS 444 85 60
34 4590 42 500 28 20 548 366 I 61 2490 10 soo 28 20 458 331 455 448 82
25 4590 42 SOO 92 20 813 S4S 1 62 2490 12 500 30 20 468 236 460 122 26
26 1790 40 450 48 48 79 41 29 24 49 63 3490 14 500 30 20 4(73 204 439 ю з 78
27 1790 40 450 22 48 144 73 54 40 30 64 3490 42 560 32 25 639 324 217 165 415

* 28 1790 40 450 2S 18 244 407 73 56 44 ч- 65 3490 42 630 32 85 748 364 343 18S 428о
& 23 1730 10 SOO 20 20 120 62 43 84 26 ч, 66 2590 10 450 48 48 114 S9 41 32 25
8ч 30 1790 40 050 28 48 999 749 401 78 5 5 67 3530 10 4S0 22 18 газ 70S 72 56 40

3 i 1790 40 soo 2S 20 334 449 84 62 4 5 68 2590 10 450 25 48 304 1st ■701 8 0 S7
1 * 32 1790 42 500 30 20 837 171 119 90 65 69 2590 10 500 20 20 174 8 8 61 47 35

33 1790 14 SOO 30 20 290 148 1£73 8 0 60 70 2S90 10 450 28 18 427 21S 445 441 77
1  §. 34 1990 40 450 48 48 8 8 46 32 26 21 74 3550 40 soo 2S 20 338 171 44S 8 8 62

Н
35 1990 40 450 22 ig 15а 84 S6 44 32 72 2590 42 4SO Jo 48 438 2 2 4 ISO 445 24
36 4990 10 450 25 48 23*, 449 84 62 45 73 2690 72 500 32 20 588 39S 200 463 406ч» л 4990 10 SOO 20 20 134 68 47 37 38 14 3530 4 2 560 28 22 444 324 15Г2 119 22

П рим е ч а н и е
В  /таблице быЭеленб/ характ ерист ики  
Sc/ло К; прабеденнб/х на л и с т а х  3  Ч.

ТК
1973г.

Т а бл и ц  о  м ом ем т об сол рол пи бл рм иЗ  
круш ению  б ’ррасн 'рго р а м с <?.

1 Ч Б 2-8
ВшасЯЛигсг

/  I 3 5
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AW h a 6
Зно че,
Нб/се

чия I'V/tip пре/ сит е п оп ер еч - 
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n/n. MM 600 мм /ООО мм /500мм 2000тм 3000м,ч Л/п. м м 500мм /ООО мм /500мм <гооо мм sгооомм
75 1590 /2 S60 32 2*5 66/ 333 224 п / //9 U4 3/90 /г 7/0 36 28 /474 739 496 377 г э у
16 IS  90 12 630 32 25 744 3 77 252 /9/ /32 К5 3/90 /г 800 32 29 //66 58S 393 Z97 гоз
77 2.790 /0 SOO 2 8 22 5/3 /74 132 9/ Кб 3590 /2 630 33 ZS /034 5/9 348 264 /8/
78 1790 /2 500 2 8 20 418 2/6 /47 /!2 80 U7 3530 /г 63о 3Q 25 /47/ 138 494 373 2£4
79 2790 /0 560 3 2 2 5 857 430 285 2/8 /49 П8 3590 /г 710 32 28 //65 £84 392 1Э7 гог
80 2790 /2 56о 28 Z2 479 г 4 2 /64 /25 8 8 КЗ 3590 14 63о 33 2S 887 44£ 30/ г г э /59
8 ! 1790 /4 500 28 20 368 /87 /18 9 9 73 120 3590 12 710 36 28 /659 83/ 55В 4го 285
88 Z780 /2 550 3 6 22 /0/0 5 07 34/ 2 59 /77 /21 3S90 74 03 о 3 6 25 /262 634 416 323 гг?
S3 2790 /2 630 2 8 2 5 539 ?7 г /84 п о 92 122 3590 /г 800 32 28 /з/г 658 44/ 333 г г 7
84 £ 790 /4 SGO 2 8 22 4/2 209 /1'2 //0 80 123 3590 /у 7/0 32 28 599 502 332 257 178
85 2790 /2 6 30 3 2 2S 809 404 212 гоа /42 (1 124 3S90 /6 630 32 2S 711 392 266 204 144
86 1790 /4 560 32 2 5 6/4 3/0 2/0 /6/ / / у 1 125 3590 /2 80о 36 28 /867 936 6 26 472 3Z0

*0
87 2790 /2 7/о 32 2 5 906 4 5 5 306 131 /59 | 126 SS90 /4 7/0 36 28 /42/ 7/4 479 363 242
88 1790 /4 6 30 32 25 690 348 235 /80 /26 /27 3590 /6 630 36 2S //05 556 375 286 /99

0
Vf 89 2790 /2 7/0 36 2 8 /290 547 434 328 223 (28 3S90 /ч 700 40 28 /9/6 96/ 6 4 4 486 331
e 9 0 1790 74 7/0 32 28 7 7 7 392 2 6 4 202 /4/ $ /29 3590 / у 800 32 28 //25 S66 380 283 /990
<u 9/ 2790 /6 630 36 25 857 432 292 224 /S2 ! /30 3590 16 7Ю 32 28 875 44/ 2 9 8 г г г /6/
* 92 2790 /6 7/0 32 2 8 68/ 344 2 34 /80 /28 /3/ 3590 /4 800 36 28 /НО/ 204 539 402 272
l 93 2790 /6 700 36 2 8 9 52 480 324 2 48 /79 /32 3590 76 7/0 36 28 1245 62Q 4 г г 32/ 2220
& 94 Z990 /0 600 28 22 548 1 75 /85 / у / 97 /33 3590 /4 800 4о 28 2/96 //О/ 737 556 377

ч
9S 2990 12 500 28 г о 457 23/ /56 /2о 85 * /34 3590 /6 800 32 28 986 49J 335 ZS6 /73
96 2990 /О 5 6 0 32 ZS 9/5 459 308 233 /58 'О

£ /35 3590 г о 6 30 32 ZS £13 3/8 2/8 /7/ /27
* 91 2990 /2 5 6 0 Z8 22 S/Z 258 /74 /33 8 7 1 /36 3590 76 800 36 Z8 1401 705 474 360 249

98 2990 /у 500 2 8 20 393 199 /36 /06 77 /37 3590 ZO 6 3 0 36 25 226 549 3 0 5 236 /7/4)
§ 99 2 990 /г 5 5 0 з г 25 763 384 2S 2 /96 /36 /38 3590 76 800 4 о 28 /922 9 6 5 648 4 90 335

/00 1990 / г 6 3 0 2 8 2 5 576 290 /96 /49 /оу <0 /39 3530 г о 1/0 32 28 тог 35 7 245 /90 /4о
* /0/ 1990 /4 £ 60 28 22 439 223 /52 //7 8>S /40 3S9o 2 0 7/0 36 28 998 505 343 264 /90
(j /02 2 99 0 /2 630 32 Z5 2S 9 93/ 290 220 /52 /У/ 3590 /4 900 40 36 2470 /232 829 615 423

/03 2980 fZ 630 3 6 2 5 1278 6// 4/0 3/0 г// /42 3590 2 0 800 32 28 790 40/ 174 2/3 /55
/04 2990 (2 7/0 3 2 ZS 967 48С 326 247 /70 /43 3590 г о 800 36 28 //24 5£8 385 296 г//
/os 2990 /4 630 32 2 5 737 37/ 25/ /92 /34 N4 3590 76 900 40 36 Z/6Z /085 723 550 375
/oe 1990 /2 7/0 36 2 8 /377 69/ 463 3 50 2 32 /45 3590 20 800 40 28 /540 776 524 400 320
/07 2990 /2 800 32 2 8 /090 5 4 7 3 6 7 27В /90 № 3550 /у /050 40 36 2882 /444 966 722 492
/08 1990 /у 770 32 2 8 S3 О 4/8 222 2/5 /50 447 3590 76 /050 4о 36 2522 /165 248 690 435
(09 2980 /у 700 36 2 8 //60 583 392 2 97 г о 5 /48 3590 20 900 4о 36 /732 872 528 4 4 2 3/2
IfО Z99o (С 770 32 2 8 727 367 249 /9/ /36 Ю 3590 20 /050 40 36 г о ю /0/6 684 520 360

m 2990 /а 7/0 36 28 /037 51/ 3S2 268 /87
П2 3/9o (2 630 32 2 5 9/9 961 3/0 135 /62 т к Т об'рора  м ом ент ов с о  про ти&рениу/

сер и я
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Gar Grtcr Tor (OQ1 &  M01 Toi <oar €7mqi Tar Gar (омаг Tar Gar бэмог Tar
52 siso 12 £30 38 80 960 8,31 11,72 s ,a 0,91 7,38 10,82 2,68 7, as 1022 2,68 7,08 10,22 2,68 7,08
53 2190 12 560 28 20 6,61 3,37 11,72 9,19 0,91 7,38 10,24 2  eg 7,08 10,24 2,62 7,08 fO,2i 2,62 7,08
£4 2190 12 560 32 2 5 6,57 3,37 71,72 9,12 2,94 7,38 10,17 2,63 7,28 1017 ' 2,62 7,08 10,17 2,68 7,02
55 г т Ю is o 18 18 3,59 6,05 7,1/3 4,22 1,78 4,15 5,33 1,44 3,81 £33 f,H 3,81 £33 1/44 3,81
52 г49о 10 iSO 32 18 3,61/ 6,05 7,43 4,29 1,78 4,15 541 f,4i 3,31 541 1,44 3,81 541 1/44 3,81
57 2 4 9 0 10 7/50 25 18 3,63 6,05 7,is i,Si 1,78 4,15 5,48 H i 3,81 £43 1,44 3,81 542 1/44 3,81
58 ё430 10 5и0 20 30 3,59 6,05 7,43 4,22 1,78 Г 4,15 5,33 ■Hi 3,87 5,33 1,44 3,31 5,33 1/44 3,81
59 г4зо 10 iSO 28 18 3,72 6,05 743 i,SS 178 i,f£ SSi 1,44 381 s ,s i 1,44 3,81 e,s4 144 3,81
so 2430 10 500 25 20 3,66 6,05 7: is i,S f 178 4,15 S ,ii 1,44 3,81 £44 1,44 3,81 £44 144 381
S i ё430 10 500 28 30 3,10 6,05 Z43 i,SS 1,78 i,fS 550 H i 581 5,50 1,44 3,81 £S0 1,44 3,81

1f1
L

е г г т 13 500 so 20 3,33 8,70 10,73 6,37 3,58 6,01 8,02 209 5,53 8,02 509 553 8,03 2,09 £33
S3 г т 14 500 3o 20 7.30 Г/,84 ■fief 8,64 3,51 SfS ia ss 2,85 7,52 10,88 2,85 7,52 10,88 2,85 7,52
64 гШ 13 560 33 2 5 S,23 8,71 10,70 6,33 3,57 5,98 7,86 2,07 Si3 7,86 2,07 S,i8 7,86 2,07 £48
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i i
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65 г т 13 630 33 25 5,29 8,71 10,70 6,24 2,57 £98 7,87 2,07 548 7,87 2,07 £48 7,87 2,07 5,42
66 2520 10 iSO 18 18 3.4o 6,15 7,27 3,88 1,73 3,93 i,37 1 , 3 4 3,55 4,97 f,34 SSS 4,97 1,34 SS£
67 3590 10 iSV 23 18 3 iS 6,15 7,27 s.ss f,73 3,93 504 f,3i 3,55 So4 1/94 3,55 S,04 434 3,56

Д

' N

Ц*1 68 2590 10 iSO 25 18 3,i9 £,1S 737 3,92 f,73 3,33 5Ю f,Si 3,55 £f(7 1/34 3,55 5,10 1,34 3,55
63 2590 ю SOD 20 20 3,07 6,75 7,27 3,82 1,73 3,93 4,97 1 , 3 4 3,55 4,37 1,34 3,55 4,S7 134 3,55
70 3590 10 /SO 28 18 3,53 6,15 7,27 3,36 1,73 3,93 £16 1,34 3,55 SfS 1/94 SSS £16 134 355
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71 2590 10 500 25 20 3,1/6 6,15 7,27 3,89 1,73 3,93 £06 f,3i 3,55 £06 1,34 3,55 £06 1/34 3,55

73 25Ю 13 iSO SO 18 509 3,36 /o,ie £72 2,iS s e e 7, a 1,93 S ,ff 7,44 1,93 511 7,44 1,93 517
73 2580 13 S00 33 20 5,13 8.84 fa is 5,73 2,50 5,69 7,51 1,95 5 1 5 7,51 1,95 515 7,S1 1,SS £ 1 £
ц 2590 73 560 28 22 4,S3 8,36 10,i6 562 2, is s e e 7,31 1,93 5,11 731 1,93 £ f f 7,31 1,93 5,11

i|S
I I 1

7S ггзо 13 560 32 25 501 8,86 10,46 S,63 2, iS S ee 7,32 1,93 S ,ff 7,32 1,93 £11 7,32 1,93 5,11
76 2590 13 630 32 25 SOI 2,36 fo,ie £ ,ei 449 see 7,33 1,93 517 7,33 1,93 £11 7,33 1/93 5,11
71 2790 10 500 28 22 3,10 6,44 6,Si 3,1S 1,63 3,50 4,34 1,15 3,04 4,34 1,fS 3,(74 4,34 1,1S £04

L  \iA Л’
MvvV

1

78 2790 13 SCO 28 20 i,iS 3,27 S,9S 4,55 2,35 S,0( 6,28 1,65 4,37 6,28 i,es 4i37 6,22 165 4,37
73 2730 10 560 32 2 5 3,12 £44 e;9i 3,16 1,63 3,50 4,36 f,fS 3,04 4,36 1,15 s,o4 4,36 1,1Sb. £04
80 2790 13 560 28 23 4,47 9,27 ass i,S3 2,3S 5,04 e,2 i 1,65 4,37 6,24 1,65 4,37 6 , 2 4 1,6£ 4,37

. * У
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ill
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1

21 2790 14 500 28 30 е,ю 12,63 13,60 6,18 3,20 e,se 8,53 2,25 5,95 453 2 ss SSS &S3 2,25 SSS
S3 2790 13 560 36 32 4,64 9,23 1 0 , 0 3 i,7 i 2,36 S/09 6,51 168 4,43 6,61 f,6S 4,43 6,51 1,68 443
83 2730 13 330 28 35 442 9,27 9,33 b i£ 2,35 £04 6,18 1,65 i,S7 e,fg 1,65 4,37 6,12 1,6£ 4,37

*4 2730 14 560 28 22 6,07 10,63 13,60 6,15 320 e,ge 8,48 2, OS SSS 8,48 2,25 5/95 8,48 2,25 JT (?£-1 4 It
tu Iog feUvSfc-t Щxra
;б!с|‘

r2 5 2730 13 630 33 2 5 448 9,37 9,99 i,s i 0,35 £04 6,27 1,65 4,37 527 1,65 4,37 6,27 1,65 4,3;
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/v v Р азм ерw  o ev eHC/97 H M /{ротпи V5C57/C H &/7p&5ft enc/i# £  /77/071 г /?5 <У ш а г е  p e d p # ,a "
л/л

A 0 5 , £ 2

aO0  Ar/V 7(7S? 0  APAS /5<7 (7 AS AS 2 0 0 0 as as 3001? ASAS
с/ <0 0 1 s'MOY L ai o f71 З'уЧ'ОУ *Саг & 0 / AS0 / Tar S *0 1 S'moi Та/ S 0 1 <0 A/&f Т е ,

8 6 0190 И 568 38 25 в, 0 8 12,92 13,60 6,13 3,80 9,86 8,50 2,25 5,95 8.50 2,25 595 850 225 $,95
87 8790 18 1 1 0 38 85 к,кз 9,27 9,99 4,55 235 504 9,28 1,65 437 6,28 495 k,37 9,28 1,65 437
8 8 2790 ik 630 38 85 6,09 ■пег 13,90 617 3,20 9,86 851 2,25 595 &S1 2,25 5 ,95 8,51 2,25 5 9 5
89 3790 18 710 36 8 8 i £ 0 9,27 9,99 kse 2,35 5,04 6,89 1,95 k,37 9,29 495 k,37 9,29 1,95 k,37
90 8790 4 710 38 8 8 9,03 12,98 13,90 6,18 3,20 9,86 8,44 2,25 5,95 8,44 2,25 5 95 8,44 2,25 5,95
97 2790 16 930 36 85 8.07 13,44 17,80 8,28 к 19 9,07 77,31 2,99 7,83 143/ 2,99 7,S3 11,31 2,96 7,83
98 3790 19 710 38 28 7,87 19,48 17,79 7,98 к, IS 8,96 1 1 , 0 1 3,94 7.77 71,01 г, зк 7,77 77,01 S9k 7,77
93 8790 16 1 0 0 36 28 8 , 0 1 79,44 17,80 8,15 к, 19 9,01 17,28 3 3 s 7.83 11,22 2,96 7,83 77,22 595 7,83
94 3990 10 500 28 22 2,85 9,74 9,70 2,95 1,57 3,19 3,80 1,01 2,66 3,80 1,01 2,99 8,80 1,01 2,96
95 2990 18 500 28 80 k,13 9,77 9,95 3,83 2,25 k,S9 550 1,45 3,83 550 l,kS 3,33 550 i,k s 3,83
98 8990 10 £80 38 25 a,8S S,7k 9,70 2,93 1,57 3,79 3,82 1 , 0 1 2,66 3,82 1,01 2,99 3,82 4,01 2,66
97 8990 78 590 28 22 к to 9,71 3,SS 3,81 2,25 i,S9 547 l,ks 3,23 5k7 l,kS 3,83 547 IkS 3J3
98 8990 a 500 28 80 5,60 13,88. 13,13 5,20 3,07 SOS' 747 1,97 £33 7,47 1,97 5  г г 7,47 1,97 5,22

£

l 1 99 8990 18 S60 38 25 kH 9,71 9,65 3,82 2,25 к, SO 248 l.kS 3,23 £kS Ik s 3,83 543 445 3,83
I 700 8990 18 930 28 2 5 кое 9,71 90S 3,77 2,25 i,S9 5,42 1,45 3,83 $42 l,kS 3,83 s,ka 1,45 3,83

§ 101 3990 1 4 S90 28 22 557 13,82 13,13 5,17 3,07 9,25 7,kk 1,97 7,44 1,97 $22 Zkk 1,97 5221 *** *
[( It»( 709 899o 18 630 38 2 5 к 1 1 9,71 9,65 3,82 3,25 4,59 549 1,45 3,83 5,49 1,45 3,83 549 l,kS 3,83

j i
i

i
153 8990 12 930 36 2 5 к 19 9,68 9,63 3,90 2,26 4,61 5,90 ike 3,86 5,60 148 3,86 5,60 446 9,86
707/ 8990 12 770 32 25 4,12 9,71 9,95 w 2,25 к,S3 5,50 IkS 3S3 550 l,k s 3,83 550 IkS 3.83

tjк

{
ь

i
709 8990 И 530 32 25 559 13,28 13,13 S,19 3,07 е,г9 7, к s 1,97 5,22 ik e 497 522 7,46 1,97 5,22

l 70S 8990 18 710 39 28 Ы 3,71 9,95 3,83 2,25 4,59 5,51 IkS 3,83 551 IkS 3,83 551 1,45 3,83
$4 i 877 8990 18 300 32 28 Ш 9,71 9,65 3,79 2,25 4,59 s,kk 1,45 3,83 SM 1,45 3,83 Skk 4 7 3 5 3,83

708 8990 14 710 32 28 S,5i 13,28 Ц13 515 3,07 9,25 7,ко 1,37 522 tko 1,97 522 7,40 1,97 5,22

V
i l

f 109 2990 14 700 36 88 563 13,18 13,15 5,23 3,07 9,28 7,S3 1,99 $£S 7,53 1 , 3 9 525 7,S3 1,99 5 2 5

1
770 8990 79 710 32 28 7,23 -цге 17,15 9,78 к, оу l i e 9,65 2,58 9,82 9,65 2,58 9,82 9,55 2,58 6,82
777 3990 19 710 36 28 7,31 17,26 17,IS 6,79 4,01 8,16 3,73 2,58 9,82 9,7S 2,58 9,82 9,75 2,5J 6,22

'fT
t

778 3790 18 930 32 25 3,79 10,87 9,3k 2,22 2,18 4,18 к, к5 1,34 3k2 4,79 1,27 3,35 k,79 1,27 3,35

Й
yl

773 3790 12 770 32 25 380 i0,87 9,34 3,23 2,18 k,$ 4,45 04 3,42 Ш i,27 3,35 4,80 1,27 3,35
Г 1 H i 3790 12 710 39 88 3,21 10,87 ask 3,63 2,18 klS 4,49 1,3k Ш Ш 1,27 3,35 W 1,87 3,35

&§s. 1
£ч

llS 3790 72 goo 32 28 3,73 10,87 9,3k 3 , 1 9 2,18 4 IS 4,4/ 1,3k 3,42 4,75 427 3,3S k,7S 1,27 3,35

1 1 776 3390 72 930 32 25 3M 11,SI w 6,kS 2,10 3,59 3,11 1,18 2,83 3,78 100 ask 3,7S 100 2 5 4

1
N)

777 3990 12 930 36 85 з,4о 1151 889 6,k7 2,10 3,59 31k 1,18 2,83 5,82 1,00 2,94 3,83 1 , 0 0 2 , 6 4

s ч:4 77£ 3990 72 770 32 28 3,33 1151 8.19 2,42 2,10 3,59 30S 1,18 2,83 3 , 7 5 1,00 2,64 375 1 , 0 0 a,8k
ЕЦ
О g 773 3590 14 €30 32 25 i,s e 1569 12,70 3,38 ш k,89 4,28 1,9/ 3,85 S,13 138 3,60 S,13 436 3,80
u giojg, M 120 3590 78 710 39 28 3,37 11,51 S,S9 a,kS 2,10 3,59 3,12 4/8 2,83 3,23 400 2,64 3,79 400 a,8kf
'§

gAt^ iЫ ss
№g S3
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//л/ Размерь/ oevenus мм P p c/n? и  ооехие напряж ения £  /п /ем 8 пре/ и/a  г е  р е п е р  „ //а

% /
CW7/V/V *0ао мм •*500 мм <306? О ММ 3000 ММ

h r/ <F/ dk (54/ (s/м о/ er~C 0/ <7o f &мо/ Т е. G o, & МО 5 T i . (оо/ epmof Т о , <2е. (p/nof Го ,
/2 / 3590 /4 830 36 2 5 46/ /5,66 12,/0 3,36 2,85 4, S3 4,27 461 8 ,8 5 з,1 9 /,3б 3,60 519 /36 3,60
/гг 3590 / 2 BOO 32. 28 3,33 //,5/ 889 2,43 2 , /О 959 308 1 , 1 2 2,83 3,75 1 , 0 0 9,64 3,75 1 , 0 0 5,64
/гз 3590 /4 7/0 32 2 8 4,52 /5 , 6 6 /2 , 1 0 3,30 2 ,25 439 4,19 /6 / 3,25 р/о 1,36 3,60 Р/О /36 3,60
124 3590 /0 630 зг 2 5 5 9 5 20,45 /580 4,33 3,73 6,38 5,50 6 , 1 0 503 6,70 1,78 4,70 /70 1,78 4,79
/25 3590 / 2 800 36 28 3,37 1151 6,89 9,16 2,70 3,59 3,/сZ / , / 2 2,23 3,20 1 , 0 0 6,64 3,20 1 , 0 0 2 ,€lj
/ 2 2 3590 /4 7/0 36 28 4,57 /5,66 /2 / 0 3,33 2,25 4,89 , 1,53 1.61 3,25 515 1,36 3,60 5,15 1,36 3,60
/27 3590 /5 630 36 2 5 6 0 0 90,1,5 /5,80 4,38 3,73 6,38 5,56 2 , 1 0 5,03 6,76 1,72 4,79 6,76 1,78 4,70
1 2 2 3590 /4 700 4o 28 4,64 /56/ /2,// 559 286 4.99 1,35 /62 3,27 564 1,87 3,62 534 /37 3,65
/29 3590 /4 300 32 28 4,S3 / 5 6 6 /2 / 0 3,30 2,85 4,89 4,19 i,6 i 3,25 5,/О 1,36 3,60 5,/0 Z,36 3,60
/39 3590 / 6 7/0 32 28 5,90 20,45 1580 4,50 3,73 6,38 5,47 6,19 503 6,65 1,72 к 70 6 ,6 5 1,78 4,70
/3/ 3590 « soo 36 28 4,5S /566 /2 / 0 5,31 285 4,89 4,54 / 6 / 3,85 5,16 /36 3,60 5 1 6 /36 3,60
/32 3590 te 710 36 28 596 90 (5 /5,80 4,35 3,73 6,38 553 2 , /О 5,03 6,72 1,78 4,70 6,72 /72 4,79
/33 3590 /4 800 ! 40 28 4, a 15,66 /2 , / 0 3,38 985 4,89 4,89 5,22 %260 $1

1
1 /,6 / 3,25 3,60 5 , г г \ /36 3,60

1 1 1 m 3590 / 6 800 ; 32 6 8 59/ 20,45 m o 4,3/ 3,73 6,38 5,47 2 / 0 р оз 6,65 /72 4,79 6,65 /72 4,79I§ li
.

/35 3590 20 630 32 25 9,27 3/,96 24,69 6,16 582 9,97 8,52 3,29 7,26 10,44 2,72 7,3S 19,44 5,78 7,35
&■§S /35 3590 /9 SOO | 36 28 5,97 90(5 / 5 8 0 4,35 3,73 6,38 5,53 2 ,/О РОЗ 6,73 1,78 4,79 6,73 /73 4,70L

1̂ /37 3590 20 630 36 25 9 3 5 31,96 94,69 6,81 5 8 8 9,97 865 3,23 -7,96 /0,53 9,78 7,35 19,53 2,73 7,я г
li 1

/38 3590 /6 8 0 0 4o 28 ff,0( m s /5,80 4,40 3,73 6,38 5 5 9 8 / 0 РОЗ 6 , 2 0 1,78 4,79 6,89 /72 4,79
$ /39 3590 20 7/0 32 28 92/ 3/,96 91,69 6,79 589 9,97 2,53 3,29 7,86 /0,32 г, 7 8 7,35 10,32 2,78 7,35

4s.

1

/ 6 0 3590 20 7& 36 28 9,29 3/,96 24,69 6,77 589 9,97 8,61 3,29 7,86 1647 г,78 7,35 19,47 2,72 7,35
! 1

/4/ 3520 i4 909 4o 36 4,52 /5,66 /2, /0 3,30 2,85 4,89 4,19 1,61 3,25 р/о 1,36 3,99 р/О /36 560
I
$ i I /42 3520 20 800 32 28 Я гг 31,96 94,69 6,79 5,82 3,97 8,54 3,29 7,86 10,38 2,72 7,35 10,32 2,72 7,35

/43 3520 •jfc SOO 36 Jjo Q Sf W вул/f 24,63 6,78 5,82 9,37 8,62 329 /9,48 2,72 7,35 19,48 2.7820 era star on »/o У,*ь 7 И

i
s

1 3520 16 900 4o 36 590 20,45 m o 4.зо 3,73 638 547 2,/О 5,03 6,65 /72 4,79 6,65 /72 4,79
1 /45 3520 20 SOO 4o 28 9М 3896 2469 6,85 5,82 9,97 8,79 3,29 7,86 /0,52 6,78 7/35 19,98 2,72 7,35$ 149 3520 И /050 4o 36 4,S3 /5,66 /2,/0 3,30 985 4,89 419 ■461 3,85 519 /36 3,69 Р10 /36 3,60

/47 3590 16 1050 4o 36 591 90,(5 1589 4,31 3,73 6,32 547 9,10 роз 6,66 /72 470 6,60 /73 479/ J
И1 /48 3590 20 soo 4o 36 я г г 3/,96 94,69 6,79 5,22 9,97 8.53 3,29 7,86 /0,32 2,72 7/35 19,38 2,72 7,35y\

/42 3590 20 1050 4o 36 9,93 31,96 94,69 9,79 5,89 9,37 45$ 3,6$ 7,86 /0,39 5.78 7,35 19,39 9.78 7,35
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A и f L f e

7S0 0 MAY 3000 s'/7 3000 SVYY

d  /г d> // а г *L 07 d  ог <J AY 0 » ог (? ог d  AY O'г 't 0 2

s s *790 /0 4s0 /9 /9 3 0 9 7. 79 0 . 7 4 3  0S 7. з4 0.73 S. 69 0.70 0.7/

/7 7790 /0 4S0 39 /9 707 7.79 0. 74 7. 07 7 34 0.73 707 0 . 70 6 7/

гз 7790 /0 460 33 70 0 33 779 0.74 0.33 / з4 0.73 033 0. 70 07/
39 7.790 /0 f0O 30 30 309 /73 0 . 74 3. 09 7. 2 4 а 73 6  09 0.70 0.7/

J0 7790 /0 4S0 3 3 /0 9 03 7 79 0. 74 0. 03 7.3 4 0.73 9. 03 0.70 07/

j / 7790 /0 600 3 3 30 7.47 7 79 0 74 7. 47 / з4 0.70 7.47 0 76 0 7/

S3 /790 /3 300 J0 3/7 /зз/ 3 9/ 7.07 73 3/ 7. 79 /04 /3. 6/ //0 /03
33 7790 /4 300 30 30 77 07 3 43 7  4 S /7 07 0  43 /4/ /7 67 / 3 0 /30
j 4 7990 /0 430 /9 /0 4 3/ 7 f t 0.07 4.0/ 773 0.39 4. 67 0.70 0.67
JS /990 / 0 030 33 /0 3  09 7. 0 4 0.0/ 303 7. 73 0.99 369 /76 0.67

36 /990 /0 4 3 0 33 /0 0 fS 7 . 0 4 O. 0/ 6.39 7.73 0.39 6.39 0.70 OS7

37 /990 /0 300 3 0 30 4 s 7 7.0J 0 0/ 4.0/ 7.73 0.39 46/ 0 70 0.67

33 /990 /0 4sp 33 /0 7. 70 /04 0 . 0 / 7.70 /73 0.39 7.70 0 70 0.67

39 /990 /0 3 0 0 3 3 30 9. 90 /■ 04 0 0/ S. 90 773 0. 99 3. 96 0 70 067

40 /990 /3 300 JO 30 /0 . 03 330 O00 70 03 /63 0 0 3 70. 63 //О 0 03

4/ /990 /4 300 J0 00 7/. 09 3 3 / /■ /9 73 09 г.з/ 7.73 /3.09 7.30 //6

4г 3/90 /0 430 /3 70 9 77 /90 0 30 3.77 /о4 0.49 377 0.00 0.47

43 3/90 /0 430 33 /0 4.37 7.30 0.30 4.37 /о4 0.49 4 67 0.60 0.47

44 3/90 /0 430 33 /0 S.30 7 90 030 3. 30 / о4 0. 49 6.30 0.60 0.47

4S 3/90 /0 300 30 30 3.77 7.90 0.30 3.77 /о4 0. 4J 377 0  60 0.47

43 3/90 /0 4 s 0 39 70 0 73 7 90 0.30 0 /3 /.о4 0. 49 6/0 0 69 0. 47

47 3/90 /0 300 3 3 30 4 0/ 7 90 0 3 0 4.0/ /о4 0.49 4 0/ 0.00 0.47

43 3/90 /0 300 3 0 30 S 67 /30 3LSS 3.37 /04 0.49 6.67 0. 60 0.47

49 3/90 /3 300 3 0 3 0 S.49 3. /3 600 3.43 / 40 070 6.43 0.90 О. 00

S3 3/90 /0 300 J3 3 0 00/ / 30 0.36 6.0/ / 0 4 0. 49 6.6/ 6 60 0.47

J'/ 3/90 /3 300 3 3 30 070 3./7 0 0 0 0. 76 /49 0.70 6.76 0.90 0  60
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Ы р Разм ерь о  ev e ми67 м м Критические ,чопрзгэрени# £  т / см г п ре/ ca u se pPO Pp u a “
п/п h d £ S i c~

0 3 (qo2 (ом ог
cut,

ё  се
(is nnf

(dm  02 Т ог
34

<6 os
>OOsfM

(dm CZ Т ог
52 8130 82 so o 28 20 7,73 211 0,80 7,73 7,1/9 0,70 7,73 0,98 0,68
S3 3190 12 S60 28 20 7,9i 217 0/80 7,94 4,49 0,70 7,94 0,98 0 68
54 9190 12 560 33 25 7,30 217 0,80 7,30 4,49 0,70 7,30 0,98 0,68
SS 2430 Ю 1/50 18 18 2,98 1,35 0,56 2,98 0,95 0,38 5,92 0,59 0,37
S6 31/90 10 1/50 83 18 3,49 1,35 0,56 3,1/9 0,95 0,38 349 0,59 0,37
S7 31/90 10 4S0 8S 18 3,99 4,35 0,S6 3,99 0,9S 0,38 3,99 O, 59 0,37
S8 31/90 10 SOO 30 20 2,98 4,35 0,56 2,92 0,95 0,38 2,92 0,59 0,37
S3 8030 10 1/50 88 18 //,57 7,35 0,56 4,57 0,9S 0,38 4,57 0,S9 0,37
GO 31/90 10 SOO SS 20 3,66 4,35 0,56 3,66 0,95 o,38 d, L 5 0,59 0,37
61 31/90 10 soo 28 20 4,80 1/35 0,56 7,80 0,95 0,38 4, so 0,59 0,37
63 2430 13 soo SO 20 639 1,95 4, IS 6,39 4,38 0,55 6,39 o, ss 0,53
63 a m 11/ s o o 30 20 8,38 366 1,62 8,38 4,87 0,7S 8,38 4,46 0,73

- 64 3430 /2 S60 32 2 5 5,55 4/95 0,36 5,S5 4,37 a ss 5,55 6 8 5 0,53
GS 31/90 13 630 S3 25 s,64 4,95 0,80 5,64 4,37 0,55 5,64 0,85
GG 3S30 Ю 1/50 18 18 2,78 434 0,56 2,72 0,93 0,36 2,72 0,57 037/

-  61 3S30 10 ISO 22 18 3,24 4,31 0,56 3,24 0,93 0,36 3t24 0,57 b W
-  .

68 3S30 10 m 25 18 369 4/31 0,56 3,69 0,93 o, 36 3,63 0,57 0,3 ( i

63 3990 10 so o 20 20 2{ 72 ■7,31 0,56 2,72 0,93 0,36 2, 72 0,c 7 0,34
70 3590 Ю 450 28 18 4M 1,31 0,56 497 0,93 0,36 4,24 (7,57 0,34
71 3590 Ю soo 2 5 20 3,1/9 131 0,56 3,40 0,93 0,36 3,40 0,57 0,34
73 3590 12 1/50 30 78 6/25 489 4,16 6,25 4/34 0,52 6,25 0,82 0,49
73 3530 12 so o 32 20 640 4,89 1,17 С4о 4,35 0,52 6,40 0,83 0,50

' 7* 3590 12 550 28 22 5/(71 1,89 0 80 5/04 434 0,52 50/ 6 , 8 2 0,43
7S 2590 13 560 32 2 5 S,/4 4,89 0,80 5,77 7,34 0,52 5 ,/4 0,83 0,49
76 3590 *2 630 32 2S 5, аз 1/89 0.50 523 4,34 0,52 5,23 0,82 0,49

. 77 3730 Ю so o 38 22 2,97 4,23 0,56 2,97 0,88 0,34 a,97 a 53 0,30
78 3730 12 so o 38 20 4 54 1,77 0,80 4 S7 427 0,45 4,54 0,76 0, 43

j a ! 3790 Ю 560 32 25 3,10 i,S3 0,56 3,10 0,88 0,31 3,/0 0,53 0,30

" 80 3730 12 so o 28 22 4,24 1,77 0,80 437 4,97 0,45 4,90 0,76 0,43
81 3790 14 500 28 20 6,(71 ем 4,09 6,01 472 0,61 6,0 i 4/04 0,58

83 3790 12 soo 36 22 523 ■1,79 Ш 5,93 4,27 0,76 5/93 0,77 0,03

83 3790 12 630 38 85 3,77 477 0,80 3,77 1,27 0,45 3,77 0,76 0,43
- # , 3790 и S60 28 82 5,65 6,1/7 4,09 5,65 1/72 0,61 5,65 4,04 0,58

SS 379/7 13 630 32 2S 4,42 7,77 0,80 4,03 4,27 a 45 4,43 0,76 0,43
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86 2190 /7/ 560 32 25 579 2,41 109 5,79 1,72 0,61 5,73 1,04 0,52

87 2790 /2 710 32 25 4,59 1,77 0/80 4,50 127 0,45 4,20 0,76 0,43

88 2790 /4 630 32 55 589 2,7/1 1,09 5,89 / 72 0,61 5,69 104 0,58

89 2790 12 710 36 23 4,60 177 0,20 4,60 /2 7 0,45 4, ее 0,76 0,43
90 2790 /7/ 770 32 28 5,28 o,4f 1,09 528 172 о, s i 5.55 1,04 0/52
9 / 2790 16 690 36 25 2,72 3,15 1,92 2,72 2,26 1,36 8,72 136 0/76
92 2790 16 770 32 22 6,83 3,/7/ /4 2 523 2,25 0,20 6,23 135 0,76
93 2790 16 700 36 28 7,89 3,15 /9 2 Z29 2,26 136 7,29 136 Q76

* 2990 10 500 23 22 2,58 116 0,56 2/32 О,S3 0,3/ 2,58 0,50 0/26

SS 2990 12 500 28 20 393 167 0,80 3/93 1.20 0,45 3,93 0,72 0,43

96 2990 /О 560 32 25 2,69 /16 0,56 S/63 0,83 0,31 2,69 0,50 0,26

97 2990 12 560 28 22 3,68 167 0,80 3,62 /20 0,45 3,62 0,72 0,37

S3 2900 17/ 500 23 20 5,80 г,eg 103 5,20 163 0/61 5,20 0,92 0,5/

99 2990 12 560 32 25 3,72 167 с,go 3,72 /20 0,1/5 3,7$ 0,72 0,37

700 2990 12 630 28 25 3/23 167 0,80 3,29 /20 0,45 3,29 0,72 0,37
70/ 2990 17/ 560 28 22 7/, 9 / 2,28 109 4,9/ 163 0,67 4,91 0,92 0,57

ю г 2990 12 630 32 25 3,84 /67 020 Л34 1,го 0/45 3,34 0,72 0,37

103 2990 12 630 36 25 4,32 168 /07 4.50 1,го 0,72 4,59 0,72 0,32

104 2990 12 710 32 25 3,9/ /6 7 0,20 39/ /20 0,45 3,9/ 0,72 0,37

/05 2990 17/ 630 32 25 51 / o,og /0 3 5*1 163 0,61 5,1, 0,98 0,51

юв 2990 12 110 36 22 4,00 /6 7 0.20 4,00 120 0,45 4,00 0,72 0,37

/07 2990 /2 800 32 23 3,45 1/67 ago 3,45 1,20 0,45 3,48 0,72 0,37
/08 2990 17/ 7/0 32 28 7/,6/ Р/32 109 4,61 163 0,6/ 4,61 0,92 0,5/

109 2990 Я 700 36 28 5,35 228 446 5,35 /64 0,99 $35 0,93 0 5 /

НО 2990 16 7/0 32 28 5,96 2,97 1,4г 596 2,/3 0,20 596 1,28 0,67

111 2990 /6 7/0 36 28 e ,s i 2,97 1,43 6,81 ё,/3 0,20 6 2 / 122 0,67

112 3190 12 630 32 25 з,зг 1,5S 080 3,32 1,13 0,45 3,32 0/62 азз

113 3/80 /В 7/0 32 В5 3,32 1,5g 0, SO 3,38 т 0,7/5 3,32 0,68 0,33

111/ 5790 12 710 36 22 ЗМ 158 0,80 3,45 1/3 0,45 3,45 06,8 0,33

1/5 М90 /2 еео 32 28 200 1,53 0,SO 3,00 1/3 0,45 300 0,63 0,33

/16 $590 /2 630 32 25 2/58 /4 5 o,go 258 1,03 0,45 ш № 0/26

/17 3590 /2 €30 36 25 2,96 Ш о,so г,s e 103 0,45 ass 0/5 0,26

/18 3590 12 7/0 32 22 2,33 1,43 ago 433 103 0,45 2,33 0/ГЗ 026

/& 3530 /77 630 32 3 5 3,43 135 /09 j 443 <4о 0,61 3,43 055 0/36
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h d e P S z
7500 M M г000 мм ... -...  .7(7(70 MM

<Эог (Ьмог Т о г <D02 (о наг Т о г dgoa (э w e Та г
т 3330 12 710 36 2g г. 68 123 0,80 2,68 ЮЗ 2 /9 2,68 0,03 0,38
131 3330 12 630 36 2 6 3,90 1,36 1,09 3,90 440 0,61 3,90 0,86 0,38
123 3330 12 800 32 28 236 1,43 0.80 2,3S 403 О,. PS 2,36 0,53 0,38
123 3390 12 710 32 28 3,1Ь 1,96 1,09 3,12 440 0,61 3,44 0,86 0,36
134 3390 16 630 32 a s 444 2, 32 143 2 ,b i 1,82 0,80 4 44 \ 1/1 0,27
126 3390 1? 800 36 28 2,73 123 o,§0 2,73 1,03 0, 2S 3,73 0,53 0,26
128 3S90 11 n o 36 28 3,37 1,96 1,03 3,37 1,22 0,61 2,67 0,85 0,36
127 3390 16 630 3 6 a s 2,96 2, Sb 1, 43 2,9S 4,83 0, 80 4,26 1,11 0 47
128 3330 72 700 bo 28 4, S I 196 1,3S 4,07 4,40 <287 4,07 0,86 0,38
12S 3330 12 800 32 28 3, 18 1,96 1,09 3,16 4 40 0,61 3,16 0,35 0,35
130 3390 16 710 32 28 4,08 2,34 4,43 4,08 1,83 0,80 4,00 1,14 0,47
i31 3390 12 800 36 28 3,83 196 1,09 3,63 1,21? 0,61 3,63 d g s 0,38
132 3330 16 710 36 28 b,S7 2,34 1,43 b,57 483 0,80 2,67 417 0,47
133 3590 12 800 20 28 b 1,95 1,09 4,17 1,2o 0,61 4,17 0,86 0,38
131/ 3S30 16 800 32 28 t,o 9 3,54 1,4г 2,09 1,82 0,80 409 1,11 0,47
435 3590 20 630 32 23 8,70 3,97 2,22 6,70 2,86 1,26 5,70 474 0, 73
132 3330 16 800 36 28 4,85 2  34 1,43 2,6S 483 0,80 4 ,55 1,11 0 47
1з ; 3390 20 630 36 2S 7,40 3,97 2,22 7, 40 2,86 1,2S 7,40 474 0,-3
4 8 3390 16 800 bO 28 6,29 2,6b 443 6,23 483 0,80 5,39 441 0,47

<33 3390 20 710 32 28 e,s4 3,97 2,22 8,34 2,8S 1,26 5,34 1,74 0,73

I 440 3390 20 710 36 28 6,93 3,97 3,3,2 6,93 2 ,8 6 1,26 593 172 0,73

441 3390 14 900 bo 36 3,13 1,35 1,09 3,13 1, bo 0,67 2,13 0.26 0,38

\ m 3390 I 20 300 за 28 6,29 3,97 2,22 &3L9 2,86 1,95 6,29 ■ 1,7b 0,73
443 3390 | 20 800 36 28 704 3,97 2,22 7,02 3 8 5 1,26 ’ 7,04 , 474 073

444 3590 \ 15I 900 2o 36 <06 8,34 443 2,06 1,82 080 I 4,05 1,11 0,27
32S 3590 ! 20 800 20 28 \88 3,97 2,22 7,88 2,86 1,26 I 7,82 4,74 0,73

445 3530 jj i t 1050 to 3& 3/6 1,93 409 3,16 440 0 54 3,16 0,86 0,36

127 3590 16 1oso 20 m 1/0 bsb 443 4,10 4,83 0,80 b, 13 7,11 ! 0,47
122 3390 2o 300 2q 36 /27 3,97 2,22 6,27 2,86 1,26 I 5,37 1 474 0,73

123 359C 2o 1030 20 36 /72 3,97 3,33 6,32 2,86 1,26 533 172 073
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