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0 введении в действие^
РД 31.52.04-90

Глаесудомехом ЫМФ утвериден руиоводяиий документ 
РД 31.52.04-90 "Полимерные клеевые составы. Применение в судо
ремонте. Технологические требования" (взамен РТМ 31.5033-78) 
со сроком введения в действие с I ноля 1991 г.

Руководящий документ устанавливает марки, свойство и на
значение полимерных клеев и клеевых составов, технические тре
бования ч материалом и производственным помещениям, технологи
ческие требования к процессам нанесения илеевых составов, ме
тоды контроля и меры по технике безопасности.

Руководящий документ предназначен для работников судоре
монтных предприятий, слумб СМТО пороходств, баз технического 
обслуживания (лото и эиипаяей судов МИФ в кочестве руководства 
при выборе, заказе и проведении ремонта, механомонтомных ро
бот и противокоррозионной защиты судового оборудования поли
мерными клеями.

Для внедрения РД 31.52.04-90 
ПРЕДЛАГАЯ

1. Руководителям предприятий и организаций (ШФ обеспечите 
совладение требований и выполнение рекомендаций, иэловенних • 
PI 31.52*04-90 при выполнении робот с полимерными клеями.

2. ившШФу
2.1. До 01.03*91 подготовить РД 31.52.04-90 и типографс

кому издание.
2.2. Обеспечить (совместно с ИшНИИМФ) оказание методичес

кой помощи предприятиям и организациям ММФ во внедрении 
РД 31.52.04-90.



1.1.2. При роботах с клеевыми составами но конструкциях! 
поднадзорных Регистру СССР, рабочая документация долина быть 
одобрено инспекцией Регистра СССР. 8 рекомендуемом прилоиении 
2 приведен перечень одобренных Регистром СССР нормативных до
кументов но выполнение работ с применением клеевых составов.

1.1.3. Администрация предприятия, выполнякщего работы с 
использованием клеевых составов, долано организовать обучение 
исполнителей и обеспечить контроль эо качеством выполненнмх 
робот.

I.2.I. Для ремонтных и механомонтаанмх робот, о токае 
противокоррозионной зоцитм следует применять полимерные клеи и 
клеевые состоеы, приведенные е тобл.1.

1.2. Иотериалы

Таблица I
ПАРКИ, РЕЦЕПТУРЫ И УСЛОВИЙ ПРИМЕНЕНИЯ 

КЛЕЕВЫХ СОСТАВОВ

Условия
применения

Марка клея, 
наименование 

состава
Склеиваемый Рецептура клеевых темпе- ^ ст*
материал состовов (масс.ч.) «пт«-

Составы но Стали, олю- 
основе эпок- миниево-мог- 
сидных смол ниевые и Пояиэтилеипояио- 

мин - 15 (отвер
дите ль ); дибутил- 
(талот - 20

Смола ЭД-20 или 12 70
ЭД-16-100;

ЭД-20 медные спла-
ЭД-16 вы, стекло-и пластики

K-II5, K-I53 Текстолиты, Смола К-I15 или 
К-153-100;дерево, ли- 

нолеумы мев- 
ду собой и в 
различных

Полиэтияенполи- 
анин - 15 (отвер 
дитель)

ЭПК, ЭПКТ сочетаниях Смола ЭД-20 или 
ЭД-16 - 100;
Смоло полиамидная 15 80
ниэкомолвкулярноя
морок Л-18, 19,
20 -  100
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Продолжение чобяЛ

Условия
применения

Корма млел, 
наименование 

составе
Склеиваемый
материал

Рецептура клеевых 
составов (масс.ч.)

темпе
рату
ре! не 
иине

влаж
ность 
возду
ха, *, 
не вы
ев

УП-5-230, 
УП-5-23I% 
УП-5-233, 
УП-5-2ЭЗ-1 
УП-5-233-1Р

Двухкомпонентные 
составы. Постав
ляется комплектно

0 ив рвг-
даиен-
тируот-
ся

Состовм но 
основе поди* 
эфирных сиод 
Спрут-9И

Стали, алв- 
миниевомагни- 
евые сплавы, 
железобетон, 
тенстолитм,

Основа клея с ус
корителем НК-1 - 
100: Продукт Д И 
М-70; Инициатор 
ПМЭК-4.

0 То м

Спрут-ЗМДИ стеклопласти
ки, дерево, 
керамика мев- 
ду собой и в 
различных со

Основа клея с ус
корителем НК-1 - 
100; Продукт ИДИ - 
80; Инициатор 
ПМЭК - 4

НИИ£С

Спрут-МП четанием Основа клея с ус
корителем НК-1 - 
100: Продукт ИДИ - 
30.4; Инициатор - 
ПНЭК - 2

Кин̂ с То

Адгвзив-ЭР Основа клея с ус
корителем НК-1 - 
100; Продукт МДИ - 
70; Инициатор 
ПМЗК - 4

0 То

Состовм но Рвзино, ке Одно-двухкомпо- МИНУС Не рог-
основе по- рамике, одв- нентнме состовм. 30 домен—
диуретановмх миниевыв Поставляет комп Ми н у с тирует
смод
Стми-З-в
Стым-8Р
ПАЗ

сплавы, бе
тон, стекло и 
оргстекло. 
Дерево, х/б 
ткани, стек
лоткани, пе- 
нопласты

лектно 10
МИИ£С

ся

Фенолоподи* 
винидацетадв- 
нме идеи
Б*-2

Стали, алв- 
миниевые 
спловы, тек
столит, орг
стекло, ке

Однокомпонентные 
составы. Постав
ляется готовыми к 
употребление

15 1$

Бб-4 рамика, дре- То «в То «в
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Продолжение табл.1

Условия
применения

Марка идея, 
наименование

COCTOBQ
Склеиваемый
материал

Рецептура клеевых 
составов (мосс.ч.)

темпе
рату
ра ,
•С, не 
ниже

влаж
ность 
возду
ха, X, 
не вы- 
хе

Бе-6 весино, ко* 
ха. Ткани 
между собой 
и с метал* 
лами

15 15

Полихлоро- 
лреновые илеи 
88НП
88С, 88СА

Резина, ли* 
нолеумы, дре
весина, х/б 
ткани, стек
лоткани, 
стеклопластик

Однокомпонентные 
составы. Постав
ляется готовыми и 
употребление 11

70
75

Поливинилаце- Керамика, Компонент ЭРП ЭКП
тотные клеи
ЭРП
ЭКП

ткани, вини- 
лискоха к 
сталям, алю
миниевым 
сплавам, 
стеклопласт 
тику, железо
бетону, де
реву

Дисперсия
поливинил-
ацетотная
марок
ЛФ47/7С

k v -
ДМ8/5с« 100 100 5 100
Водо
питьевая 75 75 5 100
Портланд
цемент 
300, 400 250 250 5 100
Асбест
хризоли
товый 10

Клей бо- 
келитовый

Гетинакс,
текстолит,
стеклоткани,
электроизоля-
дионные мате-
эиалы

Лак бакелитовый 
марки АБС-I - 100 
уротропин - 2-3 100

-120
70

Морбомидо- 
Юряолмвгнл; 
ный клей K-I7

Древесина и 
«ревесные ыа- 
гериолм, ге-

Смола Кб! или 
«♦-17 - 100; 
Кислота щавеле-

15 75
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Продолжение табл.I

Условия
применения

1аона клея, 
ноименовоние 

состава
Склеиваемый
материал

Рецептура клеевых 
составов (мосс.ч.)

темпе
рату
ра,
•С, не

влаж
ность 
возду
ха, Хч 
не выниже ше

тмиаис, тек- вая - 1,6-2,5;

Клей копроно-
столит Муна древесная - 8

15 75полиамиды Кислота муравьи-
вый (капрон, нап

ролом) и из-
ноя - 100: 
Полиамид ь-35

делия из них

Изоцианатный Невулкониэи- Однокомпонентный. 140 70
н.леП "Лейко- оовонные ре- Поставляется гото
НОТ* эины, резины 

к сталям,
вым к употреблению

алюминиевым и 
медным спло-
8QU

Клей Стали, спла Однономпонентнмй. 10 75
Циакоин-ЭО-П вы цветных Поставляется гото

металлов. Ре вым к употребле
зины и рези
новые изделия

нию

Анаэообные Стали, спла Однономпонентные*
составы вы цветных Поставляются гото
Анатеры 1У металлов, выми к употребле

15 70(АН-1У) стеклоплас нию
Унигерм 6 тики, кеоа-
(УГ-6) 
Унигерм 7

мино, стекло То же Го же

(УГ-7) 
Унигерм 8

То же Го же

(УГ-8) 
Унигерм 9

То же Го же

(УГ-9) 
Унигерм II 
.(УГ-П)

Мин^с 70

1.2.2. Специализированные клеевые составы на основе поли
мерных смол зарубежного производства следует приготовлять и
применять в соответствии с инструкциями (проспектами) фирм-



изготовителей. При этой им применение в судоремонте долвно 
бить одобрено Регистром СССР и Министерствам здравоохранении 
СССР.

1.2.3. 8 качестве стекловолоинистых оомнрующих материалов
долвиы использоваться стеклоткони морок НПД-2-600, НПД-2-Э50 и 
Т-11-752 длл составов но основе эпоксидных смол, Т-П-ГВС-9, 
НЛД-2-600-ГВС-9 и НПД-2-Э50-ГВС-9 * для составов но основе по
лиэфирных смол и СЭ-0-1 - для всех морок «леев. Допустимая
еяовность стеклотконей не доляна поееыяать 0,It.

1.2.4. Для приготовления пост и ипонлеяок а клеевые сос- 
товы могут быть введены стекловолокно, минеральные или метал
лические наполнители. Вид и количество наполнителя эовисят от 
мотериоло ремонтируемой судовой конструкции (детали) и требуе
мой елэкости клеевого состава. Допустимая елаяность стеклово
локно не долвно провывать 0,It, минеоольных нополнителеП (це
мент, песок, осбест и др.) - не более 5t.

1.2.5. Перечень применяемых материалов и соответствующая 
мормотивно-твхническоя документация приведены в обязательном 
приложении I.

1.2.6. Мотериолы, применяемые для приготовления клеевых 
составов, долями удовлетворять требованиям, нормативно-техни
ческой документации (НТД), утееряденной в установленном поряд
ке^ сопровождаться документом (паспорт, сертификат и т.д.), 
удостоееряпщим их кочество и соответствие требованиям НТД. При 
этой связующие ияи смолы, являющиеся основой клеевых составов, 
доляим иметь допуск (розосвение но применение) органов здраво
охранения.

1.3. Производственные помещения и оборудование

1.3.1. Для проведения робот с клеевыми состовоми в усло
виях судоремонтного предприятия дояяны быть предусмотрены спе
циализированные производственные помещения (участки) ияи рабо
чие иесто:

1. Подготовки компонентов и приготовления состава.
2. Роскроя стекловолоинистых армирующих материалов.
3. Хронения запасов материалов.
При этом планировка, размещение и размеры этих помещений



долины соответствовать требованием строительных норм и правил 
(СНИЛ), о тонио сониторным нормой проектирование промышленных 
предприятий.

Все роботы с клеевыми составами но судне долины проводить
ся в специально выделенном помещении.

1*3.?. Участок подготовки компонентов и приготовления со
ставов долиен быть оборудован приточно-вытяиной вентиляцией, 
обеспечивающей воздухообмен не менее 1500 ы’/ч, мерными емко
стями или весами с разновесами, горячей и холодной водой.

1*3.3. Участок раскроя стенловолокнистых армирующих мате
риалов долиен быть оборудован приточно-вытяиной вентиляцией, 
обеспечивопщей воздухообмен не менее 2000 м’/ч, деревянным 
столом и медицинской аптечкой*

1.3*4. Учосток для хранения запасов материалов долиен 
быть оборудован с соблюдением провил попарной безопасности и 
обеспечен вытямной вентиляцией* Совместное хранение компонен
тов с кислотами и щелочами не допускается. Запое материалов на 
судне следует хоанить в кладовых лакокрасочных материалов, 
легковоспламеняющихся иидкостей ( Ш )  или в специально обооу- 
довонных контейнерах.

2. ТРС60ВДНИЯ БС30ПДСН0СТИ

2.1* При оргонизоции, подготовке и выполнении робот с при
менением полимерных клеевых составов следует руководствоваться 
ГОСТ I2.I.005-8G (раздолм 2, 3, 4); ГОСТ 12.1007-76 (разделы 
I, 4); ГОСТ 12.3.002-75 (раздел 2); ГОСТ 12.4.021-75; ГОСТ 
5.0300-60; РД 31.81*10-85 "Правило техники безопасности на су
дах морского (лото*; РД 31*83*04-73 "Правило техники безопас
ности и производственной санитарии на промышленных предприяти
ях MU0"; РД 31*52*18-87 "Правило покорной безопасности при 
проведении огневых робот но судох иинморфлото”.

2*2* Пои проведении робот с применвнивш клеевых составов 
• воздух рабочих помещений могут выделяться летучие продукты 
токсичных веществ, саниторно-гигиенические характеристики ко
торых приведены в справочном прилоиении 3.Документы Минздрава 
СССР, разрешающие прииенение рекомендуемых в настоящем РД кле
евых составов, приведены в справочном лрилоиении 4.
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2.3. Работу с клеевыми составом» в помещениях следует 
проводить при действующей приточно-вытяжной вентиляции, регу
лирующей воздухообмен, обеспечивающий содержание вредных ве
ществ в воздухе рабочей зоны, не превышающее величин их пре
дельно допустимых концентраций (ПДН). При использовании клеев 
в небольших количествах (до I кг) работу с ними допускается 
проводить в помещениях с общеобменной вентиляцией.

2.4. При проведении робот с клеевыми составоми в ограни
ченных или замкнутых пространствах необходимо в помещении обо
рудовать переносную вентиляцию, а работающие долмны быть Обес
печены респираторами типа РМП-62 (ТУ-1-01-05/7-78) или РУ-60М 
с патроном марки А (ГОСТ 17269-71).

2.5. К работам с клеевыми составами допускаются лицо, до
стигшие 18-летнего возросто, прошедшие периодически^ медицинс
кий осмотр, а токхе инструктаж по технике безопасности при ро
боте с химическими материалами в соответствии с п.2.1. К робо
там не допусноются лица с кожными эоболевониями, о тонне с 
хроническими эоболевониями верхних дыхательных путей и глаз.

2.6. 8се роботы, связанные с приготовлением и нанесением 
клеевых состовов, должны выполняться в резиновых, лотексных 
или полиэтиленовых но бязевой основе перчоткох. Могут быть 
также применены крем пленкооброзующий, лонолиновый, крем для 
бритья, посты "Айро* или ИЭР-1.

2.7. Аля защиты дыхательных путей от пыли, образующейся 
при введении в клеевой состав порошкообразных компонентов иди 
при раскрое стенлоткони# необходимо поименять поотиаопылевые 
респираторы СБ-1 типо * Лепесток-S* (ГОСТ

2.С. Лица, постоянно осботсюн.иэ с нлсс.ты;*и ссстсоами, до
лжны быть обеспечены спецодеждой и индивидуальными средствами 
защиты в соответствии с установленными нормами - костюмом или 
комбинезоном (ГОСТ 12.4.009-89 и 12.4.100-30), защитными очио- 
■* (ГОСТ I2.4.0I3-85E), ботинками или сопогоми (ГОСТ 
12.4.137-84), передниками, нарукавником» и резиновыми перчот- 
иоми (ГОСТ 20010-74).

2.9. Хранение клеевых состовов на рабочих местах допуска
ется только в плотно закрытой торе и 8 количестве, не превыша
ющем сменную потребность.

2.10. Вблизи мест приготовления состовов и производство
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робот по нонесонию клеев зопоскоется использовать отвоытый 
огонь, ЗОЖИГОТЬ спички, купить, проводить роботы, сопровождаю
щиеся исноениен (свопко, свеоловко, резко метолло н т.п.). При 
использовании источников тепло с открытым пламеней робочио 
место долями быть осноцены средствами пожаротушения с учетом 
местных условий и по согласованию с оргономи пояаочого иодэо- 
оо.

7.И. Хронение и прием пищи на рабочих мостох, о такие 
совместное хооненио спецодежды и продуктов питания не допуска
ется.

2.12. Томпоны и ветошь, использованные для обезжиривания, 
а токие обпеэки и отходы стеклоткони должны собираться в спе
циальные несгораемые емкости с нрышкоми, установленные у рабо
чих мест, и ежедневно вывозиться в место, согласованные с ор
ганами пояаоного и санитарного надэооа.

2.13. При лоподонии клеевого состава на ножу его необхо
димо удалить бумоииой салфеткой или ватным тампоном с последу- 
юцой обработкой кожи горячей водой с мылом. Применение для 
этих целей органических раствооителей не допускается.

2.14. Роэлитый клей или его компоненты необходимо немед
ленно удолить механическим путем с последующей промывкой за- 
гоязненных мест гооячнм 102-мым раствором соды или хозяйствен
ного мыла.

2.15. Администрация, организующая и проводящая работы с 
полимвэнычи клеевыми составами, обязано обеспечить системати
ческий контроль за соблюдением работающими требований техники 
безопасности и пооиэводственной санитаоии.

Э. ПОДГОТОВКА 'ПОВЕРХНОСТИ

3.1» Поверхности и дефектные участки судовых конструкций 
и деталей, подлежошио нонесению клеевых составов, должны быть 
тщательно очищены от сторого покрытия (клея, ноосии), ржавчины, 
солей, окалины, смазки, грязи, пыли и обезжирены. Пои зочистке 
допускается наличио ржовчины в язвинах суммарной площадью не 
более 102 покрываемой поверхности. Для повышения одгеэии кле
евого состоео рекомендуется обработать такую поверхность лре-
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образователен ржавчины в соответствии с прилагаемой и нону ин
струкцией,

3.2. Для очистки стольных поверхностей, кроме механичес
ких способов (стольные ветки, воромии, туобинни и др.)* реко
мендуется применять оброзивно-струйную обработку с последующей 
очисткой поверхности от пыли. Допускаются химические способы 
очистки стольных листов, профилей и детолей от околины и ршов- 
чины.

3.3. При очистке алюминиевых или оцинкованных поверхнос
тей следует применять тупые скребки из алюминиевого сплово, 
мелкозернистую «линовальную «чуоку, местные щетинные или кап
роновые щетки. Допускоется применение № Х  ростеоро соды или 
хозяйственного мыло с последующей тщательной промывной очищен
ных поверхностей теплой водой с теилеротурой 40-50*С.

3.4. Очистку поверхностей конструкций и деталей из стек
лопластике следует производить эочистныыи моаинкоыи с абразив
ной «курной зернистостью 60-80, роапилями, ыетоллическиии 
скребкоми или копроновыми щетками. Слои стеклоллостико, эо- 
грязненные нефтепродуктами, подлеют удалению. После эочистки 
необходимо удалить пыль пневыоотсосом или вручную ветошью.

3.5. Отливки судовых конструкций и детолей, дефекты кото
рых подлеют исправлению клеевыми составами, долины быть очи
щены от формовочной смеси, околинм и других загрязнений. Кон
туры дефектных участков, особенно молозометных (пористость), 
следует обвести цветным карандашом, мелом или красной.

3.6. Поверхности деревянных конструкций и деталей необхо
димо проакуоить и тцотельно удалить пыль. С участков, подлешо- 
щих ремонту, следует снять верхний слой древесины толщиной 
1*5-2 им, устранить выбоины и неровности. Прогнившие участки 
вырубить и заменить новыми встовноми. Относительная влажность 
древесины перед нанесением клеевого состово не доляно превы
шать I5X.

3.7. Резиновые поверхности изделий после соответствующей 
очистки от грязи, посла и т.л. следует обработать корундовой 
«лифовольной шкуркой *Г 50 н 80 для придания поверхности равно
мерной шероховатости.

3.8. Изделия из медных сплавов следует дополнительно
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очистить от окисяой пленки с помочь» шлифовольной шкурки зер
нистостью 5.

3*9. Поверхности из железобетоне перед «внесением клеево
го состово должны бить выровнены с помочь» пневиотурбинки с 
кооундовой насадкой чашечной формы,

ЗЛО* Поверхности детолей и конструкций из полиамидов 
(капрон* капролон) перед нанесенной клеевого состава не под
вергаются дополнительной обработке* кроме случаев* особо ого
воренных в типовой документации*

Э.П. Поверхности стеклопластике и керамических изделий 
после очистки от загрязнений следует вымыть горячий (65-?0*С) 
ГОХ раствором кальцинированной соды* затем промыть пресной по- 
дой и высуаить.

ЗЛ2* Дефектные участки судовых конструкций и деталей из 
металла, стеклопластика, дерева или текстолита (трещины, про- 
боинм, расслоения и т.п.) должны быть разделаны до неповреж
денного материала в соответствии с требованиями типовой техно
логической документации но ремонт*

3*13* Очищенные металлические поверхности и разделанные 
дефектные участки конструкций и деталей должны быть обезжирены 
с помощь» кисти или вотощи, смоченной уойт-спиритом или други
ми растворителями.

3.14* Промежуток времени между очисткой и обезжириванием 
но должен превышать 6ч, о между обезжириванием и нанесением 
клеевого состово - I ч.

3*15* Пои необходимости хроненил свежеочищенныв поверхно
сти следует предохранять от оседания но них пыли, грязи и ма
сел, исключить прикосновения к обезжиренной поверхности гряз
ной одежды и рук* В противном случав необходимо перед нанесе
нием клеевого составо провести вторичное обезжиривание с по
следующей выдержкой но воздухе не менее 15-20 мин.

4* ПРИУСНСНИС КЛЕЕВЫХ СОСТАВОВ 
ОБКИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

4*1. Технологические процессы применения клеевых соста
вов, включающие подробную технологию приготовления, нанесения
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и отверждения конкретных клеев, приведены в типовых технологи* 
ях но выполнение определенного видо робот.

Перечень применяемых я Иинмор?лоте типовых технологии но 
выполнение работ по ремонту, монтоку, склеиванию и эоците от 
коррозионного износо судовых конструкций и деталей с примене
нием клеевых составов приведен, в рекомендуемом приложении 2.

4.2. Поиготовление составов*
4.2. Т. Клеевые составы следует готовить в невысоких сухих 

к чистых емкостях из неоцинкозомного металла или полиэтилене. 
Для многоиротного использования посуды состовы оекомендуется 
готовить в полиэтиленовых мешнох, помеченных в эти емкости.

4.2.2. Составы следует приготовлять нелосоедствснно пе
ред применением в количествах, кптооме могут быть иэоосходова- 
нм в теченио времени их жизнеспособности. Поонтичесни состовы, 
«изнеспособность которых ограничена (до 1,0-Т,5 ч), готовят в 
количестве не более I иг из посчото но одного исполнителя.

4.2.3. Время жизнеспособности некоторых наиболее оироко 
применяемых в судоремонта клеевых составов.в эовисимости от 
температуры окружающей среды приведено в табл.2. Сведения о 
времени жизнеспособности остальных клеев приведены в справоч
ном приложении 4.

Таблица 7

Время жизнеспособности клеевых составов

Морко клея
Воемя жизнеспособности, ч, 

теипеоотуре
при

минус
5 4 0 4 104 154 304 504

к-153* Э Ы 6 ,  K‘IIS’ 1.5 0.8 0.5 0,15

уп-5-гзз 5 А 1.5 1.0 0,3
уп-5-2 3 3 -1 - 3 г 1.0 0,8 0,1
УП-5-2ЭЗ-1Р - 0,8 о.? 0,3 0,1 0
Спрут- ИДИ, Спрут-ВП 2 ? 1.0 0.5 0,3 0
Спрут-ЗИ, Адгезив-ЗР - 7 1.4 I,4 о/. 0
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Продолжение табл.2

Порно ИЛОН
Время жизнеспособности, ч, 

температуре
при

минус 
5 «С 04 104 154 30*С 504

Стык 3-8 (одиокомпонеит- 
ный) 10 е 6 4 г 1,5
Стык 3-8 (двухкомпонент
ный) 6 3 1,5 0,8 0,3 0,1
Стык-8Р 10 8 8 8 2 0,5

4.2.4. Компоненты долины отвеаиватъся но технических ве
сах или отыеоиваться по объему мерными емкостями с точность» до 
5Х. Компоненты вводятся в последовательности, приведенной в 
таблЛ или в соответствуюцей НТД.

Перемемивание компонентов следует производить вручную 
деревянными, пластмассовыми или металлическими шпателями в те
чение 3-5 мин.

4.2.5. Но участках судоремонтных предприятий, где клеи 
применяются постоянно, о суточное использование более 10 кг, 
рекомендуется использовоть механические иемалки малой емкости 
(черт.* 6989.000.690 СВ) (ОжНШШб). При этом реиим перемевиво- 
иия должен исключать разогрев клеевого состова.

4.2.6. Запрекается добавлять новую порцию компонентов в 
старую навеску во иэбеконие преждевременного отверядения со
става.

4.2.7. Однокомпонентные клеи или клеи, поставляемые гото
выми к употреблению, необходимо перед нанесением тцательио пе
режевать в течение 2-3 мин.

4.Э. Нанесение и отверждение клеевых составов

4.3.1. Работы по нанесению на подготовленные поверхности 
клеевых составов необходимо начинать срезу же после их приго
товления. Загустевай» клеевые составы для роботы, как правило, 
непригодны.

4.3.2. Клеевые составы на поверхности судовых деталей и
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конструкций следует ноносить местной кистью, мпотелец иди во* 
ликом спловнии ровноиерныи слоем толщиной 0,1-0,3 мы В зови* 
симости от вязкости клея. Пои необходимости введения клеевого 
состово в эозоры или полости могут использоваться специальные 
приспособления - винтовой пресс* вприцы и др.

4.3.3. Иэлиани клеевого составе следует удалять немедлен
но ветошью* смоченной соответствующим ростеорктелем*

4.3.4. При необходимости енлеивоемые материалы плотно 
прижимаются друг к другу и еыдермивоются под давлением с по
мочью прижимных приспособлений (струбцин* ооспорок и т.п,),

4.3.5. При исправлении коррозионных ооэоумений подготов
ленные поверхности необходимо зашпаклевать клеевым составом с 
соответствующим пополнителом, Гпотяепну следует наносить слоями 
толщиной не более 0*5 мм. После ее отэермдения рекомендуется 
наности дво слоя клеевого состово без наполнителя, при исправ
лении коррозионных повреждений с помощью стеклоплостияо толщи
на ноформовяи должно составляй не менее 1*3 мм.

4.3.6. Данные по нормам расхода и режимом отверждения ря
да клеевых составов приведены в тобл.З.

4.3.7. Участки судовых констоукций с нанесенным н отверж
денным клеевым покрытием после приемки техническим контролем 
завода или освидетельствования Регистром СССР следует онооспть 
под колер поверхности ионструнцин,

5. КТОД КОНТРОЛЯ

5.1. Контроль качества выполнения технологических one* 
раций по приготовлению и применению клеевых составов должно 
осуществлять служба технического контроля предприятия или ив* 
хоник судно по заведованию.

5.?. При поступлении клеевых состовов но хранение необхо
димо проверить наличие поспоото (сертификате), доты изготовле* 
ния и срока хранения* произвести осмотр тори но целостность и 
герметичность упаковки. При выдаче клея со складо проверяются 
срок хранения* целостность тары и упаковки.

5.3. Компоненты клеевых составов, не имеющие паспорта 
(сертификата) и не соответствующие требованиям технических ус-
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Таблица 3

HOPVU РАСХОДА и РЕТИКИ 0Т9ЕРХДЕН«Я КЛЕЕ8НХ СОСТАВОВ

Варка клея, 
наименование
состава

Расход Реки» отвермдения (отдельные параметоы)
И НС И ли
I ы* по
верхнос
ти, кг

температура 
воздуха, *С, 
в пределах

давление 
кгс/см*, 
в пределах

время
отверждения 
при 20*С

Примечание

ЭЛ-20, ЭД-16 0,5-0,7 12-40 0,1-0,4 48 Время набора норматив
ной прочности (ВКНП) - 
7 сут при 20*С или

R-I53, K-II5;
эпк

0,6-0,8 15-40 0,2-0,3 24 I сут после термообра
ботки - 3-4 ч при 80*С

УП-5-233 0,3-0,* 0-35 0,1-0,4 24 ВННП - не менее 4 сут 
при 20*С

Спрут-94 0,5-0,7 0-40 Прикатка
роликом

24 То не

Спрут-5 ЧЦ\ 0,5-0,7 Винус 5-35 То ве 24 То ве

Адгеэив-ЭР 0,5-0,7 0-35 То ве 24 То ве

Стык-3-8 0,5-0,7 КГинус 10-40 Обвив струб
цинами

24 ч - с ус- 
кооителем;
4 сут - без 
ускорителя

БННП - не менее 7 сут 
при 20* С

Стык 8Р 0,15-0,2 Винус 10-40 0,2-0,3 43 То не



Продолжение табл.З

Марко клея* 
наименование 

состава

Росход 
клея на 
I а* по
верхнос
ти, кг

Ревим отверкдения (отдельные пооаиетры)

темпеаотура 
воздуха, #С, 
в пределах

давление
КГС/С!1* ,
в пределах

время
отверкдения 
при 204

Примечание

Во-2, 60-4 о.г-о.з 15-30 5-6 Не иенее 18 
( 1 ч -  20*С и 
17 ч - 145*104)

Нанесение нескольских 
слоев осуществляется 
по ревимсм, приведен
ный в ТУ на клеи

8S НП 0,3-0,6 18-25 0,2-0,4 24 ВННП - 4 сут при 204

ЭРП (ЭКП) 6,5-8,0 5-Э5 Прикатка иди 
обвин 
0,2-0,3

24 Клеи наносятся толщи
ной до 3 ми

K-I7 о,г-о,з 15-30 1-2 4-5 ВНИИП - 18 ч при 204

Капроновый 0,05 15-25 в,4-0,5 0,4-0,5 8ННП - 24 ч при 204

Анатерм 1У 0,06-0,1 15-35 Контактное 3-5 -

Унигерм II 0,08-0,2 Минус 10-35 Контактное 24 Приобретает 30< проч
ности в течение I ч 
Ьри 204



Я р о д о л н е н и е  т с б л . З

Плпц (* и яо В Рссхяд
II *10 б II Л

Раним отзеондения (отдельные паоокетры)
ОСди И ЛС И ,

наименование
состава

Ч да л ™и
I 1?* по
верхнос
ти, кг

теыпеоатурс 
воздуха, *С, 
в пределах

давление 
кгс/см*, 
в пределах

время
отвеокдения 
пои ?0#С

Примечание

Циакоин-ЭО-П 0,0? 10-30 Коитоктное 0,5-1,0 
мин

Склеиваемые поверхно
сти быстоо совмес
тить, притессть с ма
нимо» до стверндения

Примечания: I. Относительная вла*ность воздуха, допускаемая пои нанесении клеевых составов, 
приведено в табл Л.

2. Нормы расхода клея приведены для однослойного неариировснного покрытия и даны 
без учета пооизчодственных потерь; при заказе компонентов нормы расхода долкны 
быть увеличены на 15-201-



ловий или стандартов* эопрощается применять для приготовления 
клеев.

5.А. По истечении гарантийного срока хранения или при но- 
рувении условий хранения клеевые составы доллны быть проверены 
но визнеспособность и время отверядения, а при использовании 
их в качестве конструкционных - определены прочностные харак
теристики. Методике проверни приведена в соответствующей нор
мативно-технической документации.

5.5, 8 процессе приготовления и нанесения клеевых соста
вов необходимо проверка:

правильности дозировки компонентов* последовательности 
введения и времени их сменения {табл*I и п.*.2.0;

качество подготовленных поверхностей (раздел 3);
соблюдения темперотурно-вловностных ревимов (табл.1);
равномерности нанесения клеевого слоя (визуально);
соблюдения рокимов отвепвдения (тобл.З).
5.6, Надежность клеевых соединений материалов в услови

ях судоремонтного производство параллельно контролируют испы
танием но прочность склеенных оброзцов при ровномериом отрыве* 
при сдвиге* при сколывонии и т.д. Вид, размеры и методико ис
пытаний образцов клеевых соединений приведены в СТП 
ЯКУТ 08.02-88 "Адгезионная прочность клеев и полимерных покры
тий к иетоллу"* разроботоннон ЦНИИУФом.

Основные технические характеристики рекомендуемых нлеев 
приведены в справочной приловении 4.

5.7, Контроль отсутствия внутоенних дефектов в клеевом 
покрытии (расслоения* непроклеи и т.п.) следует производить 
•иэуодьно обстукиванием или с применением импедансной дефекто
скопии.

5.8, Конкретный перечень контролируемых параметров, мето
дики средство контроля по основным технологическим опероциям 
приведены в нормативно-технической документации но выполнение 
соответствующего видо робот.

I t



перечень МАТЕРИАЛОВ, ПРИМЕНЯЕМЫХ
при использовании клеевых составов

П СУДОРЕМОНТЕ

ПРИЛОЖЕНИЕ I 
обязательное

Ноииеновоние Марко Обозначение стондоото

Смола эпоксидно- 
дионовая неот- 
вержденноя ЭЛ-20. ЭЛ-16 ГОСТ 10587-8*
Смоло эпоксид
ная модифицкро-

K-II5вонноя ТУб-05-1251-75
Смола эпоксид- 
ноя модифициро-

K-I53вонноя ТУ6 05-1584-77
Полиэтиленполи-
амин В, Г ТУ5-02-594-85
Аибутилфтолот - ГОСТ 8778-77
Смоли полиамид
ные низкомолеку
лярные Л-18, Л-19. Л-20 ТУ6-05-П23-7*
Клеи эпоксидные УП-5-230, УП-5-231, 

УП-5-233, УП-5-2ЭЗ-1 ТУ6 05-2*1-366-86
Клей эпоксидный УП-5-233-1Р ТУ6-05-2*1-451-86
Клей полиэфирный Споут-9М ТУ-88УССР19Э.025-87
Клей полиэфирный Спрут-5МДИ ТУ-88УССР193.067-82
Клей полиэфирный Спрут-МП ТУ-МУССР. 193-04-82
Клей полиэфирный Адгезмв-ЭР ТУ-193-008-86 

(опытные)
Клей полиуретоно- 
вый Стык 3-8 ТУ 88УССР193-042-82
Клей полиуретомо- 
выЯ Стык - 8Р ТУ 88УССР193-065-83
Клей полиуретано
вый Поз ТУ 88УССР193-067-86



Приложение I 
(продолжение)

Наименовоние Рорка Обозначение стандарта

Клеи {енолополи- 
винилоцетальные БО-2, Б*-4, БФ-6 ГОСТ 12172-74

Клей лолихлоро- 
преновый 88НП ТУ 38-105540-85

Клеи полихлоро- 
преновые 88cf 88СА ТУ 005300-77
|исперсия поливи- 
нилоцетатная

t9 48/5С, 19 48/5СМ, 
А9 47/7с ГОСТ 18992-80

Лак бакелитовый АБС-1 ГОСТ 901-78
Уротропин техни
ческий • ГОСТ I38I-73E
Смола карбомидо- 
(ормалкдегидноя K0-I ТУ6-05-Ю08-83
Смола жочевино- 
бормальдегидноя МО-17 ГОСТ I423I-S8
Кислота жавелевая - ТУ 6-I4-I047-79
Полиамид б ОСТ 6-06-С9-83
Кислота муравьи
ная Сорт А или А ГОСТ 1706-78
Клей иэоционотный Лейконат ТУ-6-14-95-85
Клей иионокрилат* 
ный Циакрин ЭО-П ОСТ 65,9389-85
Состав анаэробный Анотери 1У (Ан-1У) ТУ 6-0I-I308 85
Состав анаэробный Унигврм б (УГ-б) ТУ 6-CI-I285-84
Состав анаэробный Унигвон 7 (УГ-7) ТУ 6-0I-I3I2-85
Составы аноэроб- 
ные

Унигврм 8 (УГ-С) 
Унигврм 9 (УГ-9) ТУ 6-01-2-1326-86

Состав анаэробный Унигврм II (УГ-П) ТУ 6-01-1309-85
Ткони из стеклян
ных нитей Т-П-Г8С-9, T-II-759 ГОСТ 19170-73
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Приложение I 
(продолжение)

Ноииеновоние Норка Обозначение стандарта

Ткань из стеклян
ных нитеП СЗ-0 I ТУ б-Н-321-79

Тиони из стеклян
ных нитеП

НПД-2-600, НПД-2-350 
НПД-2-600-ГВС-3 
НПД 2-Э50-ГВС-9

ТУ 6-II-494-82

Стеклонополни- 
тель порошковый - ТУ 6-I1-505-80

Квооц молотый пы
левидный (KIOOVQ- 
лит) ГОСТ 9077-82

Аэросил ноуплот- 
ненный Д-170, А-300. А—380 ГОСТ 14922-77

Портлондцемент 300, 400 ГОСТ 10178-85

Порошок железный - ГОСТ 9849 85

Пудра алюминиееоя ПАП-1, ПАП-2 ГОСТ 5494-7IE

Пудро бронзовая - ТУ 48-21-5-72

Асбест хризоли
товый И-6-30, W-6-40 ГОСТ 1237 Г-83Е

Мука древесная - ГОСТ 15351-79

Песок для строи
тельных работ - ГОСТ 8736-85

Уойт-спиоит (беи- 
эиноаствооитель 
для лакокрасоч
ной поочышлен- 
ности) ГОСТ 3134-78

Этилцеллоэольв
технический - ГОСТ 8313-88

Ацетон ГОСТ 2168-84

Спирт этиловый 
технический - ГОСТ 17299-78

Сода кальциниро
ванная - ГОСТ 5100 8СГ
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Прилоконие1
(лродолкение)

Наиионовоннв Парка Обозначение стандарта

Мыло хозяПствен- 
нов ГОСТ 790-69
Вкурно влифоваль- 
ноя 5, SO, 80 ГОСТ 5009-82
Перчатки резино
вые технические . ГОСТ 20010-74
Ласта зонитная КЭР-!. А9ро ТУ 6-15-635-77
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
рекоивмдуеаое

ПРИМЕНЕНИЕ НЛЕЕВУХ СОСТДРОВ В СУДОРЕМОНТЕ

Номенклатуре осбот по ремонту, 
монтаку, склеиванию к противо
коррозионной защите судозых 
конструкций, деталей и узлов

Чарка клея, 
наименование состава

Нсрмативно-технимесноя документация на 
выполнение работ (ОСТ, Р£, Tit, ТУ)

I. Ремонтные работы в процессе Составы на основе ТУ 31,1.992-87 "Аптечка эпоксилных
эксплуатации - устранение 
теми, неплотностей; заделка 
трещин, отслаивания, рано* 
вин; исправление корооэион* 
ных повреядениП и устране
ние дефектов (трубопроводы,

эпоксидных и полиэфир
ных смол - ЭЯ-20, 
ЭЛ-16. H-I53, Ч-П5, 
УП-5-230, УП-5-233, 
Спрут-9», Спрут-51*Д!1

составов лзЬ-эМ"
Изготовитель - опытно-механический зс- 
вод GiHtUWo
Расса "аптечки" - 5,3-5,? кг.
Цена 22 р.50 к.
ТУ 31-992-770-88 "Ремонт леталей cv-

емкости, цистерны, теплооб
менные аппаооты, коопуса 
насосов, узлы крепления де
талей насыщения, арматура и 
т.п.)

до8ых механизмов и устройств с тоеци- 
нсми при помощи Фигурных вставок и по
лимерного материала*

2, Ремонт пластмассовых и алю Составы на основе РТЧ 31.5033-78 "Слитии пластмассо-
миниевых елюпок, катеров, 
ботов - поеоекдеяия декора
тивного покрытия, расслое
ние, абразивный износ, 
сквозные и несквозныэ тре
щины, пробоины, отслоение 
приЗоомовск деталей насыще
ния

эпоксидных и поли
эфирных смол - ЭЛ-20, 
ЭЛ-16. K-I53, K-II5, 
УП-5-230, УП-5-233, 
Спрут-91*, Спрут-З^Л’Л

вые. Ремонт на заводах и судах мме» 
Технические требования"
ОСТ 5.2149-75 "Слюпки и котеоа из 
пластмасс. I иловой технологический 
пооцесс ремонта”
И З . 25302.00033 "Оляпки спасательные 
алюминиевые. Ремонт с применением по
лимерных клеевых композиций"



Приломеиие 2
(продолжение)

Номенклатура работ по ремонту, 
монтажу, склеивание и противо- Марка клея, 
коррозионной защите судовых наименование состава 
конструкций, деталей и узлов

Нормативно-техническая документация на 
выполнение работ (ОСТ, РД, ТИ, ТУ)

3 Ремонт судовых коопусиых 
конструкций - восстановле
ние герметичности палуб, 
стенок, рубок, надстроек, 
комингсов, комухов дымовых 
труб и т.п., оемонт конст
рукций внутри корпусе, над
строек рубок, ремонт палуб 
нежилых помецеиий, наружных 
палуб и товмов, противокор
розионная эацита элементов 
корпусных конструкций, при
клеивание керамических пли
ток к палубой и переборкой

Составы на основе 
эпоксидных и поли
эфирных смол - ЭД-20, 
ЭЛ-16. К-153, K-II5, 
УП-5-233, УП-5-233-1, 
Спрут-9». Споут-59ДИ, 
Адгвзив-эР, поливинил- 
ацетатный клей ЭКП

РД 31.52.09-87 “Ремонт ноопусных конст
рукция судов с применением эпоксидных 
и полиэфирных клеев. Типовые техноло
гические пооцессы"
ОСТ 5.9672-В7 "Покрытия палуб и пере
бороккераыическими плитками. Техни
ческие требования. Типовой технологи
ческий процесс"
ЯКУТ 24-002-89 "Технологическая инст
рукция по ремонту лолуб с нанесением 
^оиоцементного несуцего покрытия"

4 Герметизация пазов и стыков 
деревянных полубных иости- 
лое

Полиуретановый клей 
ПАЗ

5. Герметизация мяов завивки 
изоляции рефрижераторных 
помецений (взамен опайкм)

Поливинилоцетатнмй 
клей ЭРП

6. Зоцмто от коррозии гребных 
к дейдвуднмх валов

Составы но основе 
эпоксидных смол 
Э Д - 2 0 ,  Э Д - Т 6 ,  К—153

Тй 31-979-769-37 "Настилм палубные, 
деревянные морских судов. Герметизация 
пвэов и стыков подмуретоновые состовом 
ПАЗ"

ОСТ 5,9757-79 "Клеи для судостроения, 
(иловые технологические процессы пои- 
готоеления и применения"

ОСТ 5,9558-85 "Покрытия защитные из 
стеклопластика гребнмх и дейдвуднмх 
валов. Типовой технологический процесс*



Номенклатура робот по ремонту, 
монтажу, склеиванию и поотивс- 
коорозиоикоЛ защите судовых 
конструкций, детолей и узлов

Корка клея, 
наименование состава

7. Установка и ремонт облицо
вок гребных волов

Составы на основе 
эпоксидных смол ЭПК. 
K-I53, ЗД-20, ЭЛ-16

8. Ремонт и замена резиновых 
уплотнений люковых закоы- 
тий, горловин, дверей, ил- 
люминотоэоа, аппарелей, 
лоцпортоэ и т.д., склеиво- 
ние элементов резиновых уп
лотнений взамен вулканизации

Составы на основе по
лиуретановых смол 
Стык-3-8, Стык-8Р

9. Установка судовых механиз
мов и обооудования но фун
дамент. Ремонт фундаментных 
клиньев

Составы на основе 
эпоксидных смол ЭД-20. 
ЭД-IS, K-IS3

Приложение 2 
(продолжение)

Ноомотично-техническая документация но 
выполнение работ (ОСТ, РД, ТЧ, ТУ)

111*25202*00074-87 "Установка и ремонт
облицовок гребных валов с помоцья кле
ев" (опытная)

РА 31.28.53-61 "Защита от коррозии лю- 
ковых закрытий трюмов сухогрузных су
дов" с извещением !? I 
Н 3I.52.H-8V "Суда морского флоте, 
применение полиуретанового клея "Стын- 
-8Р" для крепления резиновых уплотне
ний люковых закрытий. Технические тре
бования"

ТН 31-452-639-84 "Главные судовые
нреяцкопфные дизели. Переустановка с 
упреждающим прогибом остово и ремонтом 
Фундаментных клиньев полимерным мате
риалом"
_ТИ 31-452-643-84 "Главные судовые 
тронковые дизели. Перестановко с уп
реждающим прогибом остова и ремонтом 
фундаментных клиньев полимерным ыа- 
теоиалом"

: Т;- 3I-4S2-587-32 *Дизели типо ДКРН 
W 1 T B 7 W P H  62/140, ДКРН 74/160. Ре
монт фундаментных клиньев полимерным 
материалом"



к

Номенклатура работ по ремонту, 
монтажу, склеиванию и противо
коррозионной зощите судовых 
конструкций, деталей и узлов

Яорно клея, 
номменовоние состава

10. Ремонт и устоновно узлов 
лиэелеб

Составы на основе 
эпоксидных смол 
H-I53, ЭД-20, ЭД-15, 
УП-5-230, УП-5-233

Поилохение 2
(продолжение)

Нооаативно-техническоя документация на 
выполнение оабот (ОСТ, РД, ТИ, ТУ)

ТИ 31-452-774-83 "Йрейцкопбиые дизели 
конструкцииБурчеЯстер и Войн. Уста
новка втулки цилиндра, предотвоацоюцая 
появление трещин под верхним бортом" 
Ш . 25288.00091 "Ремонт соединения 
демп;еро крутильных иолебоиий с нолей- 
чатим волом дизеля при помощи полиме
ров"
113.2S2SS.00092 "Установке втулок и 
кулонов но распределительном волу ди
зеля с почошью полимеров"
1П .25307,00020 "Турбокомпрессоры нод- 
дуво дизелей, Ремонт короуса с трещи
ной Сигуриыми стяккоии* 
m.2S36?rO0°?O "Дизели ДЯРЯ 50/110, 
J W T 2 / I W ,  ДНРН 74/160, ДКРН 80/160, 
ДНРН 84/120. Ремонт мест соединения 
рубооек цилиндров с гайками (яойбами) 
онкерных связей с применением полимер
ного материала"
ТИ 31-452-777-88 "Дизели типа ДКРН 
размерностей ъо/ПО, 62/140, 74/160,
C4/I80. Ремонт соединения кортерной
стойки с 
около*

применением полимерного моте*

_113,25302.00035 "Дизели главные судо- 
вые крейцкоп^ние. Установка крепема



НоченкяотуосГ робот по ремонту 
монтаху, склеивони* и противо
коррозионной защите судовых 
конструкций, детолей и узлов

II. Ремонт узлов и детолей 
винторулевого комплекса. 
Чонтош, устоноеко и сборка 
болтов, гребных винтов, 
полумудт, подшипников во
допроводов и рулевых уст
ройств; Сланцевых 1и кони
ческих соединений рулевых 
устройств

12. Прибоомовка стеклопласти
ка; облицовка стекло-

Приложение 2 
(поодолвение)

Иарко клев, 
наименование состово

Ноомотивно-техннчесиоя документация но 
выполнение робот (ОСТ, Рд, ТИ, ТУ)

рлонцееого соединения руба- 
век цилиндров с применением полимерно
го материала’
ТИ JI-452-744-87 ’Дизели типе ДКРН 
оазйеоностей W IIO, 62/140, 74/150 и 
84/180. Устранение подвижки блоков ци
линдров*.

Составы но основе 
эпоксидных сыол и по- 
лиэбионых смол 3Д-20, 
эд-16, К -153, ЗПК, 
Э П К Т ,  У П - 5 - Ь о ,  
УП-5-2?3

ТИ 31-992-655-84 ’Устоноеко болтов с 
помошьо полимерных клеев’
Тн 31-992-755-97 ’Ремонт рулевых уст- 
оо^ств с помощью полимерных клеев*
ТУ 3!-99?-940-89 "Устоноеко подшипни
ков .валопоозодоз но фундаменты с по
мощью полимерных клеев*
ТУ 31-999-800-88 "Устоноеко гребных 
винтов и полуиурт с помощью полимерных 
клеев’
II?.25207.00045 ’Чонтош деПдеудных 
подвипников водопроводов и подшипников 
рулевых устройств с помощи полимерных 
клеев"
II?.^5202,0049 ’Сборно гребных винтов 
с помощью полимерных мотеоиолов"

Эпоксидный клей ЭГК ОСТ 5.9757-79 ’Клеи для судостроения. 
1иповые технологические процессы при-



Припомнив 2 
(продолмение)

Номенклатура робот по ремонту, 
монтажу, склеиванию и противо- Норка клея, 
коррозионной заците судовых наименование состава 
конструкций, деталей и узлов

Нормативно-техническая документация но 
выполнение робот (ОСТ, РД, ТИ, ТУ)

тканью реФривераторных по- 
немений (трюмов, кладовых 
и т.п.)

готовления и применения”

13. Сборка соединения судовых 
трубопроводов из стали и 
сплава А1Т

Эпоксидный клей ЭПК РД 31.52.15-84 "Материалы синтетичес
кие для судоремонта. Номенклатура и 
основные хараитеристики*(раэдел 2*7)

14. Склеивание поливинилхло
ридных линолеумов и при
клеивание их н палубач из 
стали, сплава АМГ, железо
бетона и стеклопластика к 
деревянному настилу и мас
тичным покрытиям

То не То ве

15. Склеивание древесных мате
риалов, слоистых пласти
ков, деталей оформления 
судовых ломецений, элемен
тов мебели и стеклоткани

Карбамидно-формаль- 
дегидный клей K-I7, 
клей бакелитовый

ОСТ 5.9767-70 “Клеи для судостроения. 
1иповые технологические процессы при- 
готозления и применения1'

16. Устранение дефектов в от
ливках (пористости, минро- 
трецин и т.п.), восстанов
ление неподвижных посадок в 
соединениях деталей, посо-

Аиаэробныо клеи - 
Анатерм Iу» Унигеры 6, 
Унигерм 7, Унигерм 8.j 
Унигерм Э, Унигеом III 
Составы на основе |

1И 31-994-775-99 “Применение анаэроб
ных составов при ремонте судовых тех
нических средств"
113.25238.00050 "Восстановление поса
док подыипников качения судовых мехо-



Приложение 2
(продолиение)

Номенклотуос робот по ремонту, 
монтоиу, склеивания и поотиво- 
корроэионной защите судовых 
конструкция, деталей и узлов

'.'аока Kjiea, 
ноиыенэвение состово

Нооеотиено-техническая документация но 
выполнение робот (ОСТ, Рд, ТИ, ТУ)

док поданпников качения. 
Стопоэение, герметизация и 
уплотнение резьбовых соеди
нений, крепление и фиксация 
гладких цилиндоических и 
конических соединений - уз
лы и детали судовых меха
низмов, устройств и оборудо
вания

ЭПОКСИДНЫХ скол - 
ЭЛ-20, ЭЛ-К, K-I53

низюо8 с поимечениеп анаэробных состо- 
вов"
ИЗ.25288.00059 "Установка уплотни
тельных колец клинкетных задвпкен на 
полимерном материале"
ТУ 31.1170-86' "Наборы анаэробных vn-
лотняощих составов типа САУ*. Изгото
витель - опытно-вехонический завод 
ВкНИИиФа. Касса набора - 1,2 кг. Цена 
36-39 р.

Поимечоние. Технологические уксзония по применению клеев мооок БО-2, БО-4, Бе-6, 89НП, 88с, 
83сА, копроноаый,"ЛеЯконот" и "Цискрин-ЗО-П" приведены е ОСТ 5.9767-79 "Клеи для 
судостооения. Типовые технологические процессы приготовления и применения".



ПРИА08ЕНИЕ 3 
слроеочиое

ОСНОВНЫЕ ВРЕДНЫЕ BEQECTBA, ВИДЕЙЯПСИЕСЯ ИЗ МЕЕВ; 
ПРЕДЕЛЬНО ДОПУСТИТЕ КОНЦЕНТРАЦИИ (П|К) В ВОЗДУХЕ 

РАБОЧЕЙ ЗОНЫ И ХАРАКТЕРИСТИКА ПОКАРОВЗРЫВСБЕЗОПАСНОСТИ

Температура, #С Предел при-кпйупртм у
Наимемоеоние
аеместео

п д к
кг/м’ мспымки

поров
самовос
пламене
нии

ВОО*ОСТя м
воздухе, 
номиеитроии- 
оннмй 1 (по 
обмену)

ЭпИХАОРГИДРМН 1.0 АО - -

Лари амина 1.0 - -

Ацетон г о о . о минус
20

465 2,2-13,0

Дибутилфтолот 0.5 - - -

Стирол 3.0 ЭО 530 1,03-5,20

Перекисм метил* 
этилкетома 5.0 45 123 1,0-11,5

Диметиломиноэтил-
метакрилат 800,0 82 209 0,79-4,3

Уайт-спирит 300,0 29 280 1.40-6,0 
(1,1-5,4)

Стеклопылм 5.0 ие поморооп O C H Q

Аэросил 1.0 - - -

Г ипврмз 1.0 60 220 -

Формолмдегмд 0,05 - - -

Фенол 0,3 - - -

Этилоцетот 200,0 80 202 2,27-14,7

Толуол 50,0 4 536 I,3-6*7

Спирт этиловмй 1000 13 404 3,6-19,0

ЭО



п г з г е к т  4

епеозоинсе

o a iT O H iic  1 * » м т г » 1 с т №  ч п с р ' щ  с о с т г г г .  c v t p w *  г с ч г т п г г * ?

• Ч п ч с  к  л е к ,
H Q *.P 'P H O 8 0 -
H M f с о с т о -  

вс

П о с ч н о с т ь  
пои о т п ч -  
о с ,
н е н е ч с е

П о с ч н о о т ь  
pw  с и п и 
т е  или 
с т с т а з с -  
к и и .  H V u  
не н е н о с

Г и э ч с с е о -
С О ? '*Г С Т Ь
по**- 2 С Г ,  

ч

Т е е п е о с т у р -  
н ч П н ч * е р -  
с с г  г к с п л у -  
O T C H IW , * С

р>одос т о н 
к о с т ь

О т о " -  
* " К Т Ь  к 
н е * т и .  
0 Р Ч З И Н 7 * 
ТЯЗСГС* и 
тспл%*еу

r p t t f * -  и 
Т О О Р Н К О -  
у с т о Й ч й -
K O C Tk

/ о * * г с н т  е о м о с г с ч о л * 
р с т > е р п ^ л и Г. прим ене
ние к п е *  { п е о е и з ч ь , 
п и с и ? о  С и н у д о о в с  и 

т . п . )

3 / - 2 С ,  3 / - К 15 t ? о т « и н у с  ДО 
до плюс 10 0

с т о е к с т з г и с т о е к " и с ь 'Т  0 7 5 - I V - Р  
р т  C 5 . C l . H J

Г - 1 1 5 .  Ч - Т 5 ? П I I 0 , 5 - 1 , С О Т  Ч И Н ' Ч  CQ
д о п л эс ^0

с т с е к с т о е к с т о е к П е р е ч е н ь  
*  J C C 2 - P  " Л И

эпн 1C Т2 н е v e tte e
к

О Т  W 4 V C  %)
до п т с  ОС*

с т о е к с т о е к с т о е к П е р е ч е н ь  
7  1 0 3 2 - 7 ?  п . П З

У П - 5 - 2 3 С .
У П - 5 - ? ? 1 ,
У П - 5 - 2 ? 3 ,
У П - 5 - Э Т З - Т

у 25 о т  0 ,2 5  
ДО 2 , 0  а 
з о л '- а ^ о -  
с т и  о т
НОРКИ

ОТ WMHYC 50
до плюс 125

с т о е к с т о е к с т о е к П е р е ч е н ь
1 2 1 - Л С П/ ! ^ - г 5

C n o v r - * '
А д г е з и ч - Э 0

и I I 1 * 5 Т о  не с т о е к с т о е к с т о е к Г .п и ч е н я е т с я  то л ь к о  
з н е ки л н х п о ч е р е н и - 
« X  и н о откры том  
в о з д у х е



IMJUKKC 4 
(продогхение)

Марка клея, 
наименова
ние соста

ва

Прочность 
при отры
ве, МПа, 
не иенее

Прочность 
пои сдви
ге или 
отслаива
нии, МПа, 
не менее

Жизнеспо
собность 
при 20*С, 

ч

Температур
ный интер
вал эксплу
атации, вС

Водостой
кость

Стой
кость к 
нефти, 
бензину, 
мослам и 
топливу

Грибо- и 
тоопико- 
устойчи- 
вость

Монумент санорганов, 
разрешающий noitveHs- 
ние клея (перечень, 
письмо Минздрава и 

т.п.)

Спрут-5ади 10 9 0,3-0,5 от минус 60 
до плюс 100

стоек стоек стоек Письмо 5.0Ы9/3985 
от 10.11.82

Спрут МП 8 7 0,3-0,5 от минус 40 
до плюс СО

стоек стоек стоек Применяется только в 
некилых помещениях и 
на открытом воздухе

Стык 3-8 2,5-3,0 2,0 2-4
(без ка
тализа
тора)

от минус 40 
до плюс 30

стоек стоек стоек Письмо
Г 5.05.19-390/2975 
от 30.09.81

Стык SP 1,2-1,5 0,94,0 
пои от
слаива
нии

8 от минус 60 
до плюс I2C

стоек стоек стоек Письмо
V 5.05.19-870/4075 
от 23*12.83

ПАЗ I,5-2,0 0,6 при 
отслаи
вании

не ыенес 
0,5 и до 
1,0 при 
введении 
20Х раст
ворителя

от минус 30 
до плюс 60

стоек стоек стоек Применяется только 
на открытом воздухе



П Р Ш Ш С  4 
(поодолпеиие)

Марко клея, 
наименово- 
ние соста

ва

Прочность 
пак отры
ве, 1*Па, 
не менее

Прочность 
при сдви
ге или 
отслаива
нии, ((Па, 
не менее

Еиэнеспо- 
собнасть 
пои 20*С, 

ч

Температур
ный интер
вал эксплу
атации, *С

Водостой
кость

Стой
кость к 
не*ти, 
бензину, 
мослом и 
топливу

Грибо- и 
тропико- 
устойчи- 
вость

Документ соноогонов, 
рсзоешаюциП примене
ние клея (перечень, 
письмо Минздрава и 

Т.П.)

БО-2, Ббц к-го 16 Гарантий
ный срок 
хране
ния - 
8 мес

БФ-2 - от 
минус 40 до 
плюс 80 
БС-4 - от 
минус 40 до 
плюс 60

стоек стоек стоек Перечень 
? 1002-72, п.97

БО-5 ОЛ при 
росслаи- 
вснии 
ткани

Гарантий
ный срок 
хране
ния - 
8 мес

от минус 40 
до плюс 60

стоек стоек стоек Перечень 
Г 1002-72, п.97

я - * - (резина - 
СТОЛЬ)

0,2-0,3 
при от- 
слаиво-
НИИ

Гарантий
ный СРОК 
хоане -
НИЯ -
Б мес

88НП - от 
минус 60 до 
плюс 70 
88С, 88СА - 
от минус 50 
до плюс 60

38НЛ - 
стоек

83С, 88СА - 
стойки при 
герметиза
ции торцов

не стой
ки

88КП - 
стоек
88С, 88СА - 
стоек при 
геоемстк- 
зоции тор
цов и 
кромок

Перечень
121-ДСП/194-25
(только для Б8НР.)



т т ш  4
(продолжение)

1?арко клея 
наименова
ние соста

ва

ЭРП, экп

, Прочность 
при отры
ве* «Па* 
не менее

Прочность 
пои сдви
ге или 
отслаива
нии* «По* 
не юнее

^неспо
собность 
пои 20 *С, 

ч

Температур
ный интео- 
вал энсплт- 
атации* *С

Стой-

00достой 
кость

кость к 
не$ти, 
бензину* 
наслои и 
топливу

Гсибо- и 
ТООП'ЛНО- устойчи- 
еасть

Лонумент саноогамов*
оазреяаюций примене
ние млея (перечень* 
письно Кинздоаес и 

т.п.)

0,5 не менее 
4

от минус 4С 
до плис 00

стоек стоек стоек Перечень*
? 1002-7?, п.131 м 
134

Бакелито
вый

2,0 3-4 иес от минус 60 
до плес 120 
(кратковре
менно да 
плюс ISO)

стоек стоек стоек Письно ? 4/0*93 
СТ I4.I0.6S

К- 17 943  
пои ска
зании

0*75-1*33 от минус 40 
до плес 40 
кпатко8эе- 
веннп до 
АЭС 60)

не стоек не стоек не стоек
(необходима герметизация)

Пеоечемь
Г 1002-7?, п.110

Капроновый

Лейнонат , 4,0
(резина 
ста»)

Циакрин
-30-П

20-22

ЬС

14

3-4 нес от минус 40 
до плес 40

стоек

Гарантий- от минус 60 
ный срок до плюс 130 
хранения 
- 18 нес
10-12 сут от минус 40 

до плюс 80

стоек

стоек

стоек стоек Перечень
Г 1002-72, п.Ц4

стоек стоек ОСТ 85.9389



пиизкис 4
(продоякение)

Чорно клея* 
нацменовс
кие состо-

зо

Прочность 
пои отзы
ве, ''Па, 
н о сенее

Прочность 
пои сдви
ге ил И 
отслсиза- 
нки, "Пс, 
не иенее

Кизнеспо- 
собность 
пои 20*С, 

ч

Температур
ный интер
еса ЭКСПЛУ- 
стации, #С

ЭсдсстоЗ-
кгетъ

Стой
кость N 
не?Т1\ 
-ензичу * 
ессло* к 
ТСряЮУ

Грнбо- и 
тропико- 
устойчи- 
вость

;оку>*ент соноргоноз. 
резэемшдай примене
ние клея (перечень, 
письуо Гкнздравс в

Т.П.)

Анотеом 1у 50 ГорентиГ- 
ный срок 
хранения - 
6 вес

от винус 60 
до плес 150

стоек стоек т Письво
Г Э5-ЗТУ-224/29С1 
от I2.0S.S5

Унигеои б - 80 12 юс то ве стоек стоек - Письво f  08-6ТУ-45 
от 29.02.84

Унягерв 7 — 150 б вес то ве стоек стоек - Письмо Г 0&-6ТУ-395 
от 17.04.84

Унигере 8,
Унигерм 9

130 12 нос то ве стоек стоек т Письмо
Р 05Г-ЗТУ-81/415 
от 03.03.8S

Унигер» II 30 3-5 нес от винус 6С 
до плес 150 
(«ютковре- 
венно до 20С

стоек

1)

стоек Письмо
? 05Т-ЗТУ-222/2770 
ОТ 12.05.85

Примечания: I.

2.
Хоооктвоистики клеев и клеевых соединений опоеделены при 20*С по нетоп-чш _____ __ _
ГОСТ 14759-69, 14750-69J515I-59, ОСТ 5.9767-79 и СТП Я к^ К ^ Зб (ЦНЙГоГ * №ивед9чни" »
Пои поиеенении клеевых состовов в соединениях, отличапоихся по зозоооы и теыпеоотуроы эксплуатации 
от указанных в НТЛ (сы.поимечание I), следует провести соответствуйте ыехеничеекпе испытания.
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