
Ич
в 

№
 п

од
л, 

|__
__

_П
од

п. 
и 

да
та

 
j 

Вз
ам

. в
ив

 №
 

I 
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
 

[ 
По

дп
. и

 д
ат

а

М и н и с т е р с т в о  м он таж н ы х и с п е ц и а л ь н ы х  с т р о и т е л ь н ы х  р а б о т  СССР 

В/0 пС о ю э с п е ц л е г к о н с т р у к ц и я ” |
Доп..Л__̂ к. W r«

j уv.j\,/ i/>;
УДК
Г р у п п а  В 22

С О Г Л А С О т Д О

r jK u ^ ;£‘i fc j« ?p  :•.•
4роюз<й?а^:?онстру кция[ \

-фМ. Воробьев

1ДАЮ
■ул * о .....

>п. %М...........
Г л а в н ы й  инж енер-

а с  п е  ц л е г к о й  с т р з д а и я ^  
е  к р е т о в

%9В0г, Ж * /. .  198%-

ПРОФИЛИ ГНУТЕЕ ЗАМКНУТЫЕ СВАРНЫЕ 
КВАДРАТНЫЕ И ПРЯМОУГОЛЬНЫЕ

Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я  
•S33&-J2J S P  -80 

( В в о д я т с я  в п е р в ы е )
С р о к  в в е д е н и я  С ‘/ сг& г/ ега . 198О т . 
С р о к  д е й с т в и я  д о / а& р ега - 1985т .

Директор
Молодечненского завода 
легких металлоконструкций 
£ & 0- ^ \ - € ж . С ам ари и

Г л авн ы к  и н ж ен ер  
H H M jJpqe к т с т а л ь  к о н с т р у к ц и и  

В. В .К у з н е ц о в  
1980г .

к т о р
с п е ц л е г  к о н с т р у к ц и и  

Г . В. Китриш 
_ 1980г .

В А Ш

е к т о р  УКРНЙИМЕТ 
-"Й .С .Т р и ш евск и й  

1980 г .

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ
КОМИТЕТ СТАНДАРТОВ

Совета 51-"исгрои СССР

«истрйроьа::
ГЧЩГф-

.-г: j s реестр
л  - к ььгнстрацкл *

J o .  О б , о Ч  - л 1 м о л М .
-78—JoO 'Аиы

услуги по сертификации

http://www.stroyinf.ru/certification-services.html


Ин
в 

№
 п

од
л 

I__
__

_П
од

п.
 и

 д
ат

а 
Вз

аи
м.

 и
нв

. №
 1 

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

 
По

дл
.

ГОСТ. 2. 106-68 Форма 5

Настоящие технические условия распространяются на профили гну
тые замкнутые сварные квадратные и прямоугольные, предназначенные 
для строительных стальных конструкций. Црофиди изготавливаются с 
помощью высокочастотной сварки.

Пример условного обозначения профиля квадратного размерами 
140 х 140 х 4 мм из стали марки ВСтЗкп2:

Профиль 140 х и р  к 4,. V  96-

ВСтЗкп2 ГОСТ 380-71

I . СОРТАМЕНТ
I .I .  Поперечное сечение профилей, их размеры и справочные ве

личины должны соответствовать чертежам I и 2 и данным таблиц I и 2.

Черт. 2
Обозначение к чертежам I и 2 и к таблицам I и 2: 

к -  высота (ширина) профиля; W -  момент сопротивления;
Ь -  ширина профиля; L -  радиус инерции;
£  -  толщина стенки профиля; о  -  статистический момент
R -  радиус наружного закругления; полусечения.
СГ- момент инерции;

ТУ 36-«&£^7-80

Црофиди гнутые замкнутые 
сварные квадратные и 
прямоугольные. 

Технические условия.

1̂ 1
Лист Листов
1 / 6

ионта'я 
Гипроспецлегконструкция

Формат II тип. ммсс— 78— 389 4000
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Таблица I
Профили квадратные (черт.1)

г - - - - # - - - - - * - - - - -
j Ширина j Площадь { Справочные величины для осей. ^асса

К ! /
!
!

{ исход- 
| ной за 
; готов

ки

; поперечч Х-Х - у-у 1
шолгиа.

I м дли
ныj чения

I |
ш } см2 j СИ* i см3 i см i см3 ! КГ

3 312 9,01 87,8 22 3,12 12,9 7,35
80 4 310 11,8 III 27,8 3,07 16,5 9,73

5 307 14,4 131 32,9 3,03 19,9 12,1
6 305 16,8 149 37,3 2,97 22,9 14,4

3 391 11,4 177 35,4 3,94 20,6 9,21
100 4 388 15,0 226 45,3 3,89 26,7 12,2

5 386 18,4 271 54,2 3,84 32,3 15,2
6 384 21,6 312 62,3 3,79 37,6 18,1

3 469 13,8 312 52,1 4,76 30,1 11,0
120 4 467 18,2 402 67,1 4,71 39,2 14,7

5 465 22,4 485 80,9 4,66 47,7 18,3
6 462 26,4 562 93,7 4,61 55,8 21,8

4 545 21,4 652 93,1 5,52 54,1 17,1
5 543 26,4 791 ИЗ 5,48 66,2 21,3

140 6 541 31,2 920 131 5,43 77,7 25,5
.7 538 36,0 1041 149 5,38. 88,6 29,6
8 536 40,6 1154 165 5,33 99,0 33,7

4 624 24,6 987 123 6,34 71,4 19,6
5 622 30,4 1202 150 6,29 87,6 24,4

160 6 619 36,0 1405 176 6,24 ЮЗ 29,2
7 617 41,6 1597 200 6,20 118 33,9
8 614 47,0 1777 222 6,14 132 38,6

ТУ 3&г7«?^80
Лист

з
Нам . Лист № докум. Подп. 'Дата

Формат 11
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Таблица I 
(продолжение)

ЛГШирина РПлощадь ; Справочные величины для осей 
; исход- ; попереч-j v v
, ной за-; ного се-{----------- ,-------7 -------------------------
i го т о в -j чения \X~-Jy \Wf*Wy \ |

4 Масса 
I м дли

ны
ки

мм ! с*& ! 1 3 П см3 см см3 ! кг

5 700 34,4 1737 193 7,11 112 27,5
180 6 698 40,8 2036 226 7,06 132 32,9

7 695 47,2 2321 258 7,01 152 38,2
8 693 53,4 2591 288 6,96 170 43,5

Примечания:
1. Площадь поперечного сечения и справочные величины для 

осей Х-Х и У-У определены по номинальным размерам профилей при
К  * 2 /  .

2. Ширина исходной заготовки принята по технологическим дан
ным, представленным Молодечненским заводом легких металлоконст
рукций.

3. Масса I м длины профиля определена по ширине исходных 
заготовок при плотности стали 7,85 г/см8.

Изм. Лист № докум. Поди. •Дата
т у  зь-лгх&о

Лист

Формат 11
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Профили прямоугольные (черт.2)
Таблица 2

к

!  "  "I Г  “ ; Ширишх ; Площадь ! Справочные величины для осей 1t
Масса Im 

длины
к ! * 1 f { исход- 1 попереч-j

• и л П  в о  и л п л  л о  • X ,- X f У--У !
!
i

i
i

|  n v n  и с
j ГОТОВ

КИ
- j чения j 

1 j ! V »i
! • ! 
! ! 1 ] £ ! з , ! v / , !j j

. i
Li  it

i
!1

мм ! см2 ! см# j см3 1 jj см j см3 ! CM# i °“ 3 1
jCM j CM3 ! КГ

3 312 9,01 121 24,1 3,66 14,8 54,6 18,2 2,46 10,4 7,35
100 60 4 310 11,8 153 30,5 3,60 19,0 68,7 22,9 2,42 13,3 9,73

5 307 14,4 181 36,2 3,55 22,8 80,8 26,9 2,37 15,9 12,1
б 305 16,8 205 41,1 3,49 26,3 91,2 30,4 2,32 18,3 14,4

3 391 11,4 230 38,4 4,49 23,1 123 30,9 3,28 17,5 9,21
120 80 4 388 15 294 49,1 4,44 29,9 157 39,3 3,24 22,6 12,2

5 386 18,4 353 58,9 4,38 36,2 188 46,9 3,19 27,4 15,2
6 38#: 21,6 406 67,7 4,33 42,1 215 53,8 3,15 31,8 18 ,1

4 388 15 356 50,8 4,88 32,3 93,8 31,3 2 ,5 17,8 .12,2
140 60 5 386 18,4 426 60,8 4,82 39,2 III 37,1 2,46 21,4 15,2

6 38# 21,6 489 69,9 4,76 45,5 126 42,1 2,42 24,8 18,1 .

4 467 18,2 504 71,9 5,27 43,2 300 60,0 4,06 34,3 14,7
140 100 5 464 22,4 608 86,9 5,21 52,7 361 72,3 4,02 41,8 18,3

6 462 26,4 705 101 5,16 61,6 418 83,5 3,97 48,8 21 ,8
7 459 30,4 794 ИЗ 5,11 70,0 469 93,8 3,93 55,4 25 ,2

fcl
Xпн

ГО
СТ 2 

106-68 Ф
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Таблща 2 
(продолжение)

{Ширина | Площадь [ Справочные величины для осей
I исход- ; попереч-j . / у
{ной за-j но го се-}-----------i------ ------------- j----- -г-
{готов-1 чения | t Ч  i i X
___ ки I____________I_________ 1_______ I___________I______

1 = у
V/,У  ! А

4 Масса 
! I м дли- 

't ны 
1

мм j см^ { см4 i см3 j см ! смз j см4 ! см8 i см ! см8 j кг

4 467 18,2 598 74,7 5,74 46,4 204 50,9 3,34 28,7 14,7
160 80 5 465 22,4 722 90,2 5,68 56,6 244 61 3,3 34,9 18,3

6 462 26,4 836 105 5,62 66,2 281 70,2 3,26 40,7 21,8
7 460 30,4 941 118 5,57 75,2 314 78,5 3,21 46,1 25,3

4 545 21,4 793 99,1 6,09 58,9 510 85,0 4,88 48,4 17,1
5 543 26,4 962 120 6,04 72,1 618 ЮЗ 4,84 59,2 21,3

160 120 6 540 31,2 II2I 140 5,99 84,6 718 120 4,79 69,5 25,4
7 538 36,0 1269 159 5,94 96,6 812 135 4,74 79,2 29,6
8 536 40,6 1407 176 5,88 108 898 150 4,70 88,5 33,7

5 464 22,4 818 90,9 6,05 59,5 142 47,2 2,51 26,9 18,2
180 60 6 462 26,4 946 105 5,98 69,5 161 53,8 2,47 31,3 21,8

7 460 30,4 1063 118 5,92 79,0 179 59,7 2,42 35,3 25,3

5 543 26,4 1124 125 6,53 77,0 452 90,4 4ДЗ 51,3 21,3
6 541 31,2 1310 146 6,47 90,4 524 105 4,09 60,1 25,5

180 100 7 538 36,0 1483 165 6,42 ЮЗ 590 118 4,05 68,5 29,6
8 536 40,6 1643 183 6,36 115 651 130 4,00 76,4 33,7

<ч
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Sass Таблица 2 
(продолжение)

&ta
О

, 3

Я

Й

"  "  1 " Г  “

h. U  ! л
j Ширина } 
j и сх од -j 
; ной за-j 
\ г о т о в - ; 

ки ;

Площадь | Справочные величины для осей i
попереч-j х - х __________ i_________ У - уIt , , 

! ! чения j 
j Ух

\ . , ! :
! W x ! L*j j Л  |

Jy i Wxf j
1 4  1

мм 1
! см2 j см4 j см3 j см I ^  ! см4 j CM3 j CM ! см3 i

5 621
180 140 6 619

7 617
8 614

30,4 1431 159
36,0 1673 186
41,6 1902 2IX
47,0 2117 235

6,86 94,5 973
6,81 II I 1136
6,77 127 1289
6,71 143 1433

139 5,66 79,7
162 5,61 93,7
184 5,56 107
205 5,52 120

Масса
1м.

длины

кг

24,4
29,2
33,9
38,6

5 700 34,4 2030 203 7,69 120 1443 180 6,48 103 27,5
6 698 40,8 2381 238 7,64 142 1690 2II 6,43 122 32,9
7 695 47,2 2715 272 7,59 162 1925 241 6,39 139 38,2
8 693 53,4 3031 303 7,54 184 2147 268 6,34 157 43,5

Примечание:

1 .  См.примечания к таблице I :
2 .  Профиль 200x160 поставляется по соглашению сторон.

' ГО
С

Т 2 
106-68 Ф

орм
а 5а '
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ГОСТ 2 106-68 Форма 5а

1 .2 . Предельные отклонения по толщине профилей на плоских 

участках должны соответствовать предельным отклонениям рулонной 
заготовки, предусмотренным ГОСТ 19903-74 дня нормальной точности 
прокатки -  Б.

1 .3 . Предельные отклонения размеров профиля не должны превы
шать по ширине и высоте:

+ 1 ,5  мм -  для профиля размерами до 100 мм;
+ 2,0 мм -  дня профиля размерами свыше 100 мм.
1 .4 . Радиус наружного закругления (&>) не должен быть более 35* ►
1 .5 . В поперечном сечении профиля отклонения от прямых углов 

не должны превышать + З^ЗО*.
1 .6 . Профили поставляются длиной от 6 до 11,8 м по теорети

ческой массе:
немерной длины;
мерной длины;
кратной мерной длины.

При поставке мерной и кратной мерной длины доцуекается пос
тавка профилей длиной не менее 3 м в количестве не более 7% от 
массы партии.

1 .7 . Предельные отклонения по длине (мерной и кратной мер
ной) не должны превышать:

+ 40 мм -  при длине профиля до 6 м;
+ 80 мм -  при длине профиля свыше 6 м.

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2 .1 . Профили должны соответствовать настоящим техническим 
условиям и рабочим чертежам, у тверженным в установленном порядке.

2 .2 . Профили должны изготавливаться из листовой горячекатной
стали, поставляемой в рулонах по ГОСТ 19903-74, из стали:

углеродистой общего назначения толщиной 4 мм и более -  по

Лист

ТУ 36- -80Изм. Лист № докум. Подп. •Дата 8
Форыат 11
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ГОСТ 14637-79, толщиной 3 мм -  по ГОСТ 16523-70;

низколегированной толщиной 4 мм и более -  по ГОСТ 19282-73, 
толщиной 3 мм -  по ГОСТ 17066-71.

Марка стали и категория поставки указываются в заказе.
2.3. Местная кривизна профилей в горизонтальной и вертикальной 

плоскостях не должна превышать I мм на X м длины профиля. Общая 
кривизна не должна превышать произведения допускаемой местной кри
визны (на 1 м длины) на длину профиля в метрах.

2.4. Скручивание профиля вокруг продольной оси не должно пре
вышать 0,001 длины профиля, но не более 10 мм для профиля с раз
мерами стороны 100 мм и не белее 15 мм с размерами стороны более 
100 мм.

2.5. Коробоватость стенок профилей (выпуклость или вогнутость) 
не должна быть более 0,01 размера профиля.

2.6. Профили должны быть обрезаны под прямым углом. Не перпен
дикулярность торцевой плоскости не должна превышать 1°30*.

2.7. Трещины, закаты, глубокие риски и другие повреждения на 
поверхности профилей не допускаются. Незначительная шероховатость, 
забоины, вмятины, мелкие риски, тонкий слой окалины и отдельные 
волосовины не должны препятствовать выявлению поверхностных дефек
тов и выводить толщину стенки поперечного сечения профиля за пре
делы допускаемых отклонений.

2.8. Заусенцы на торцах профилей должны удаляться.
2.9. Продольный сварной шов должен располагаться на расстоя

нии от грани профиля не ближе 4 л".
2.10. Грат с цродольного шва снимается с наружной стороны 

профиля, £Ысота осташцегося грата, выступающего над поверхностью 
профиля, не должна превышать:

при толщине стенки профиля до 5 мм -  I мм;
при толщине стенки профиля более 5 мм -  1,5 мм.

Лист

1зм. Лист № докум. Подп. Дата ТУ 36- -80 9
Формат 11
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ГОСТ 2 ШЬ-Ь8 Форма йа

2. I I .  Непровары (неспдавяения) продольного шва не должны пре
вышать 50 мм на I м длины профиля. Длина отдельного местного непро
вара не должна быть более 20 мм.

Дефектные участки допускается исправлять с помощью ручной или 
полуавтоматической сварки по ГОСТ 5264-69 и ГОСТ 8713-70 с примене
нием сварочных и присадочных материалов, соответствующих механичес
ким свойствам стали профиля. После исправления швы должны быть за
чищены.

2.12. Временное сопротивление разрыву сварного соединения не 
должно быть ниже временного сопротивления металла профиля.

2.13. Для профилей, изготовляемых из низколегированных сталей, 
должна производиться нормализация сварного соединения.

2.14. Профили, аттестованные в установленном порядке на госу
дарственный Знак качества, должны соответствовать следующим допол
нительным требованиям.

Предельные отклонения профилей не должны превышать: 
по ширине и высоте:
+ 1,0 мм -  для профиля размерами до 100 мм;
+ 1 ,5 мм -  для профиля размерами свыше 100 мм; 
по длине (мерной и кратной мерной):
+ 30 мм -  при длине профиля до 6,0 м;
+ 60 мм -  при длине профиля свыше 6,0 м;
Неперпендикулярность торцевой плоскости не должна превышать 1°.
2.15. Комплектность.
2 .I5 .I . В комплект поставки входят:
профили, упакованные в пачки по типоразмерам и партиям;
сертификат, содержащий следующие данные:
наименование предприятия-изготовителя или его товарный знак;
марку стали;

Лист

4зм. Лист № докум. Подп. Дата ТУ 36- -  80 10
Форы» 11
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номер плавки, химический состав и механические свойства ста

ли (по данным сертификатов завода-поставщика рулонной закотовкн); 
марку профилей; 
размер профилей; 
количество профилей; 
номер настоящих технических условий.
2.16. Упаковка.
2 .16 .1. Профили поставляются пакетами. Упаковка пакетов долж

на производиться по чертежам завода-изготовителя в соответствии с 
требованиями ГОСТ 7566-69, Масса пакета до 10 т.

2.16.2. Упаковка завода-изготовителя должна обеспечивать возмож
ность производства погрузочно-разгрузочных работ грузоподъемными 
механизмами без повреждения изделий и с соблюдением мер безопас
ности.

2.17. Маркировка.
2 .17 .1. К каждому пакету должен быть прикреплен ярлык из фа

неры по ГОСТ 3916-69 ИЛИ из жести ГПР по ГОСТ 17718-72 толщиной 
0,32-0,50 мм, выполненный по ГОСТ I4I92-77.

2.17.2. Маркировка должна содержать:
наименование или товарный знак предприятия-изготовителя;
марку стали;
номер плавки;
сечение профиля, длину;
количество профилей;
массу пакета;
клеймо ОТК.

3 . ПРАВИЛА ПРИЕМКИ И МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

3 .1 . Профили должны приниматься партиями. Партией считают 
профили одного профилеразмера и одной марки стали, изготовленные
из заготовки одной плавки.

Лист
ТУ 36- с 2 Л ^ 2  -80 II1зм Лист № докум. Подп. Дата

Формат 11
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3.2. При наличии автоматического контроля сварки продольного 

шва, проверке внешнего вида подлежит 3% профилей от партии.
При отсутствии автоматического контроля профили подвергаются 

сплошному контролю по ГОСТ 3242-69 и СНиП ПН 8-75.
3.3. фи проверке качества поверхности профилей партию считают 

соответствующей требованиям настоящих технических условий, если мас
са профилей с неудовлетворительной поверхностью не превышает 3% от 
массы выборки.

3.4. Участки профилей с поперечными швами должны быть вырезаны 
и отбракованы. Допускается заварка поперечных швов профиля полуавто
матической сваркой, при условии обеспечения равнопрочноети шва ос
новному металлу. Стык должен быть отмечен несмываемой краской.

3.5. Размеры, имеющие предельные отклонения, должны проверяться 
на профилях, отобранных через каждые 1000 м профилирования.

3.6. Если при проверке отобранных профилей окажется хотя бы 
один профиль, не соответствующий требованиям настоящих технических 
условий, следует отобрать удвоенное количество профилей от той же 
партии и произвести их повторную проверку.

При неудовлетворительных результатах повторной проверки произ
водится поштучный контроль.

3.7. Марку, химический состав и механические свойства материала 
профилей проверяют по сертификатам предприятия -  поставщика рулонной 
стали.

3.8. Проверка геометрических размеров и предельных отклонений 
должна производиться при операционном контроле линейкой измеритель
ной металлической ГОСТ 427-75, штангенциркулем ШЦ-З ГОСТ 166-73, 
шаблоном радиус оме ром ГОСТ 4126-66, угломером ГОСТ 5378-66. При дли
не профилей свыше 3000 мм замеры производятся рулеткой F3-20
ГОСТ 7502-69 или шаблонами.

Примечание. Указанные инструменты могут быть заменены другими, 
аналогичными по назначению, классом точности не ниже предусмотрен-

Лист
ТУ 36- £ £ £ ? - -80

4зм. Лист № докум. Подп. Дата 12
Фориат 11
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ГОСТ 2 106-68 Форма 5а

ных указанными стандартами.
3 .9 . Местная кривизна имеряетея металлической линейкой 

ГОСТ 427-75. Общую кривизцу профиля определяют по следуицей мето
дике: вдоль боковой поверхности профиля натянуть тонкую гладкую 
стальную проволоку обыкновенного качества по ГОСТ 2333-57 или 
ГОСТ 3282-74 диаметром 0 ,5-0 ,8  мм с усилием Р * 5 кгс при длине 
профиля менее 10 м и Р = 10 кгс при длине профиля более 10 м.

Величину наибольшего расстояния от натянутой проволоки до то
чек реального профиля измеряют металлической линейкой.

ЗЛО. Проверка профилей на скручивание производится на конт
рольной плите при помощи угломера ГОСТ 5378-66.

3.11. Проверка качества резки профилей производится внешним 
осмотром.

3.12. Контроль сварных швов -  в соответствии с ГОСТ 3242-69 
и СНиП ИНГ 8-75, без испытаний на плотность.

3.13. Проверка комплектности производится сличением подготов
ленной к отправке партии профилей с наряд-заказом.

3.14. Упаковка и маркировка профилей проверяются внешним ос
мотром на соответствие требованиям настоящих технических условий.

4. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

4.1 . Транспортирование профилей допускается любым видом транс
порта при условии защиты от механических повреждений.

4.2 . Условия транспортирования и хранения профилей -  в соответ
ствии с ГОСТ 15150-69, по группе Ж I .

5. ГАРАНТИИ ПОСТАВЩИКА

5.1. Поставщик гарантирует соответствие профилей требованиям 
настоящих технических условий при соблюдении потребителем условий 
транспортирования и хранения, установленных техническими условиями.

5.2. Гарантийный срок хранения профилей -  24 месяца с момента 
отгрузки с завода-изготовителя.

Лист
ТУ 36- А Л / Л  -80

13Лист № докум. Подп. Дата
Формат 11
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Приложение

П Е Р Е Ч Е Н Ь
документов, на которые даны ссылки в ТУ

Обозначение
документа

I № !
! стан™! Наименование 
*! дарта i

!Номер пункта, в 
! котором дается 
!ссылка на доку
мент

ГОСТ 166-73 ШЗ Штангенциркули. Типы. Основ
ные параметры. Технические 
требования

3.8.

ГОСТ 380-71 В20 Сталь углеродистая обыкновен
ного качества. Марки и общие 
технические требования Вводная часть

ГОСТ 427-75 П53 Линейки измерительные. Основ
ные параметры и размеры. Тех
нические требования 3 .8 .,3 .9 .

ГОСТ 2333-57 В70 Проволока стальная. Классифи
кация 3.9.

ГОСТ 3242-69 В09 Швы сварных соединений. Мето
ды контроля качества 3.2,3.12.

ГОСТ 3282-74 B7I Проволока стальная низкоугле
родистая общего назначения 3.9.

ГОСТ 3916-69 К24 Фанера клееная 2.17.I .
ГОСТ 4126-66 П52 Шаблоны радиусные 3.8.
ГОСТ 5264-69 В05 Швы сварных соединений. Руч

ная электродуговая сварка.
Основные типы и конструктивные 
элементы 2 .I I .

ГОСТ 5378-66 Ш4 Угломеры с нониусом 3.8 .,3 .10 .
ГОСТ 7502-69 П42 рулетки измерительные метал

лические 3.8.
ГОСТ 7566-69 В09 Сталь. Общие правила приемки, 

упаковки, маркировки и оформления 
документации 2.16 Л .

ГОСТ 8713-70 В05 Швы сварных соединений. Авто
матическая и полуавтоматичес
кая сварка под флюсом. Основ
ные типы и конструктивные эле
менты 2. I I .

ГОСТ 14192-77 т Маркировка грузов 2.17.I .
Лист

ТУ 36- -2 * 2 ^  -801з м Лист № докум. Подп. •Дата 14
Формат 11



И
нв

. 
№

 п
од

л.
 | 

П
од

пи
сь

 и
 д

ат
а 

1 
Вз

ам
. 

ин
в. 

№
 

|И
нв

. №
 д

уб
л.

 I
 

П
од

пи
сь

 и
 д

ат
а

u i i  'I. ш о -в б  Ф о р м а  оа

Обозначение
документа

! № Г 
.'группы! 
!стан- ! 
!дарта !

Наименование
Шомер пункта, в 
!котором дается 
!ссылка на доку
мент

ГОСТ 14637-79 В23 Црокат толстолистовой и широ
кополосный универсальный из 
углеродистой стали общего 
назначения. Технические условия 2.2.

ГОСТ 15150-69 Г08 Машины, приборы и другие тех
нические изделия. Исполнения 
для различных климатических 
районов. Категории, условия 
эксплуатации, хранения и транс
портирования в части воздейст
вия климатических факторов 
внешней среды 4.2.

ГОСТ 16523-70 В23 Сталь листовая углеродистая 
качественная и обыкновенного 
качества обшего назначения 2.2.

ГОСТ 17066-71 В23 Листы и рулоны из конструк
ционной низколегированной 
стали. Марки и технические 
требования 2.2.

ГОСТ 17718-72 В23
аЖесть белая горячекатная го

рячего лужения 2.17.I .
ГОСТ 19282-73 ВЗЗ Сталь низколегированная толсто

листовая и широкополосная 
универсальная 2.2.

ГОСТ 19903-74 £23 Сталь листовая горячекатаная. 
Сортамент 1*2.,2.2.

СНиП ПЫ8-75 Правила производства и прием
ки работ. Металлические 
конструкции 3.2 .,3 .12 .

Лист

■иг -80 15Изм Лист № докум. Подп. •Дата
Формат 11
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ГОСТ 2ЛОЗ-74 Форма 1

Минмоптажспец- 
строй СССР 

Г ипроспецлег-
конструкция

Извещение Обозначение Причина Шифр Лист Листов

36- ТУ 36-2287-80 0 2 3
KT0-I Дата

выпуска
Срок ! Срок дей

ствия ПИ
Оказание о внедрении

изм.

Указание

о заделе

На заделе не отражается

СОДЕРЖАНИЕ ИЗМЕНЕНИЯ Применяемость

Титульный лист.
В левой части поля 2 по ГОСТ 2.105-79 указать код: ОКП II 2000. 
Пункт 2 .2 . Заменить ссылку: ГОСТ 17066-71 на ГОСТ 17066-80.
Пункт 2 .8  изложить в новой редакции:
" 2 .8 . Заусенцы на торцах профилей должны удаляться по требованию 

заказчика".
Пункт 2 .I I ,  Заменить ссылки: ГОСТ 5264-69 на ГОСТ 5264-80;

ГОСТ 8713-70 на ГОСТ 8713-79.
Пункты 3 .2 , 3.12. Заменить ссылку: ГОСТ 3242-69 на ГОСТ 3242-79. 
Пункт 3 .8 . Заменить ссылку: ГОСТ 166-73 на ГОСТ 166-80. 
Приложение.
Заменить: ГОСТ 166-73 на ГОСТ 166-80 "Штангенциркули. Технические 

условия";
ГОСТ 3242-69 на ГОСТ 3242-79 "Соединения сварные. Методы контроля

ГОСТ 5264-69 на ГОСТ 5264-80 "Ручная дуговая сварка. Соединения свар
ные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры";

Составил Проверил Т- контр. Н. контр. Утвердил Предст. заказчика
межнев

—
Луцевич п

0?./Г
Чиркова

а.
I

__ 1

В/0"СоюЭспецлегконструкция"
ВЛТСоюзсталькоНструкция"ПНИШпп: :  : :

Молодечненскому заводу по 
изготовлению и комплектной 
поставке ЛМК одноэтажных 
производственных зданий

Приложение

тип ммсс—78— 4u2 6000



ГОСТ 2.50.3—74 Форма la

Лист
И З В Е Щ Е Н И Е  36- 3 ’

Содержание изменения

ГОСТ 8713-70 на ГОСТ 8713-79 "Сварка под флюсом. Соединения сварные. Основные типы, конструк
тивные эленЁтты и размеры";

ГОСТ 17066-71 на ГОСТ 17066-80 "Прокат тонколистовой из конструкционной низколегированной стали- 
Технические условия".

Дополнить: ГОСТ 2,105-79 " ЕСКД. Общие требования к текстовым документам".

т и п  м м с с — 7 8 — 401 6 0 0 0
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1

СОГЛАСОВАНО

:енер
конструкция 

1,А.Соседков 1984 р.

Министерство монтажных и специальных строительных работ СССР 
BQQ "Совзспецлерконструкция”

УДК
ia В22

Главный инженер 
Мододечненского завод 
легких металлических 
конструкций

элг.1984'

И З В Е Щ Е Н И Е М  

об изменении технических условий 
/ ТУ 36-2287-80 

Изменение 2
Срок введения /  1984г.

«ер „
спецлегконструкцня"

А.М.Каминский
О У  1984 г.

инженер 
[роектстальконструкция

В.В.Ларионов 
1984 г.

ЭР0НЦ0В:...—1984 г. ГОСУДАРСТВАНПЬС) КОМИТЕТ 
СССР ПО СТАНДАРТАМ 

(Г о с с т а г. д а а т)

Шишков 
1984 р .

. сгрировано и в;:есеко в реестр 
государственной регистрации /

/ г 7 . г  Z 0 *  № . й ш ' Ф л у ,

1984 г /

Ф
орма ГО

СТ 2.105-79



I 'ОСТ 2 .0Ш -/4  Ф орм а i

Минмонтажспсц- 
строй СССР 

Гипроспецлег- 
конструкция

Извещение

KT0-I
Дата

выпуска

Обозначение Причина Шифр Лист Листов

ТУ 36-2287-80 0 2 7
Срок Срок дей

ствия ПИИЗМ.

У казание 

о заделе

На заделе не отражается

Указание о внедрении

Изм. СОДЕРЖАНИЕ ИЗМЕНЕНИЯ Применяемость

действия технических условий продлить до 01.07.88 
Вводная часть
Дополнить абзацем: "Установленные настоящими техническими условиями 
показатели технического уровня предусмотрены для высмей и первой

категорий качества” .
Листы 3,4 аннулировать и заменить лнетом53 изм.2 
Листы 5,6,7 аннулировать и заменить лиетЗЙИУм*2 
Пункт 2,16.1. Заменить ссылку: ГОСТ 7566-60 на П)СХ 7566-81 
Пункт 2.I7.I. Заменить ссылку: ГОСТ 17718-72 на ТУ I4-I-347-82 
Пункт 3.8. Заменить ссылку: ГОСТ 4126-66 на ГОСТ 4126-82;
ГОСТ 7502-69 на ГОСТ 7502-80
Пункт 3.9. Заменить ссылку: ГОСТ 2333-57 на ГОСТ 2333-80

Р а з о с л а т ь

Щййпроектстальконструкция

Т- контр. Н. контр. Утвердил Предст. заказчика
Гордеева

Контр, копию*

Молодечненский завод лег
ких металлоконструкций

Приложение

тип. ммсс— 78— 402 6000



ГОСТ 2.50.3—74 Форма la

ЗВЕЩЕНИЕ ТУ 36-2287-80 Лист

3
Ичм. Содержание изменения

.2__ I

Приложение
Заменить: ГОСТ 2333-57 на ГОСТ 2333-60 "Проволока стальная. Тиш";
ГОСТ 4126-66 на ГОСТ 4126-82 "Шаблоны радиусные. Технические условия";
ГОСТ 7502-69 на ГОСТ 7502-80 "Рулетки измерительные металлические. Технические условия"; 
ГОС! 7566-69 на ГОСТ 7566-81 "Прокат и изделия дальнейшего передела. Правила приемки, 
маркировки, упаковки, транспортирования и хранения*.

Форма 1.1
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ПРОШЛИ КВАДРАТНЫЕ (черт.1)
Таблица I

: Площадь : Сшэавочные единицы для осей : Масса I м 
гпопевеч-: х-х и у-у : длины 
:ного сег: у -  у : и/  ̂ и  : ; -  /  :
:чения. F : "7  : L 4 LX x

ММ мм : cm̂ : cm̂ : cm3 i cm : кг

3 9,24 91,4 22,8 3,14 7,26
4 12,16 117,3 29,3 3,10 9,54

80 5 15,0 141,2 35,3 3,07 11,77
6 17,76 163,1 40,7 3,03 13,94

3 11,64 182,7 36,5 3,96 9,13
4 15,36 236,3 47,2 3,92 12,05

100 5 19,0 286,5 57,3 3,89 14,92
6 22,56 333,5 66,7 3,84 17,71

3 14,04 320,5 53,4 4,77 11,02
4 18,56 416,7 69,4 4,74 14,57

120 5 23,0 507,9 84,6 4,69 18,06
6 27,36 594,2 99,0 4,66 21,48

4 21,76 671,3 95,9 5,55 17,08
5 27,0 821,2 117,3 5,51 21,19

140 6 32,16 964,3 137,7 5,48 25,24
7 37,24 1100,9 157,2 5,44 29,23
8 42,24 1231,1 175,8 5,39 33,10

4 24,96 1013?0 126,6 6,37 19,6
5 31,00 1242,5 155,3 6,33 24,33

160 6 36,96 1463,1 182,8 6,29 29,01
7 42,84 1674,9 209,3 6,25 33,63
8 48,64 1878,1 234,7 6,21 38,18

5 35,0 1787,9 198,6 7,15 27,47
6 41,76 2109,7 234,4 7,11 32,78

180 7 48,44 2420,2 268,9 7,07 38,02
8 55,04 2719,7 302,1 7,03 43,21

i !
2 ;З а м | 3 ^ ^

i .....T Z
i !

:i...................
j ТУ 36-2287-80 h \:; ; 

L. 1
! з
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Полп. и дат* |Взам. инв. М I Ивв. № дубл.| Подп. и д?т-

ПРОШИ ШШЗУПХШШЕ (черт.2)

Справочные величины для осей
Таблица 2

h g : S
: поперечного 
: сечения. Г ; -  X ; У -  У длины

: Ух : М? : Lx ; у/ : W</ : :
мм мм : мм ! см2 : см4 ! см3 : см : См4 : см3 : см : кг

3 9,24 126,2 25,2 3,69 56,6 18,9 2.47 7,25
4 12,16 162,6 32,5 3,66 72,2 24,1 2,44 9,55

100 60 5 15,0 196,2 39,2 3,62 86,2 28,7 2,40 11,78
6 17,76 227,4 45,5 3,58 99,0 33 2,36 13,94

3 11,64 238,4 39,7 4,53 127 31,7 3,3 9,14
4 15,36 309,0 51,5 4,48 164 41 3,27 12,06

120 80 5 19,0 375,6 62,6 4,44 198 49,5 3,23 14,92
6 22,56 438,2 73,0 44,0 229 57,2 3,19 17,71

4 15,36 375,3 53,6 4,94 97,3 16,2 2,52 12,06
140 60 5 19,0 456,6 65,2 4,90 117 39,0 2,48 14,92

6 22,56 533,1 76,2 4,86 134 44,7 2,43 17,71

4 18,56 523,4 74,8 5,31 310,1 62,0 4,09 14,57
5 23,0 638,9 91,3 5,27 376,9 75,4 4,05 18,06

140 100 6 27,36 748,7 106,9 5,23 439,7 88,0 4,01 21,48
7 31,64 835,1 121,8 5,19 498,89 99,8 3,97 24,84
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ТУ 36-2287-80

’ л*!. Ji подл. ! Поди, и д а та Вэам. инв. М ] Инв. № дубл.1 Г1о д п . и 1

! 1 1

Площадь 
поперечного

Продолжение табл.2 
Справочные величины для осей________

У -  У
Масса I ы 

длины: сечения /г 
• ; Ух : W * : i x : _ Ъ : W * ^  ;

ММ : мм : мм : см2 • : см4 : см3 : см \ ем4 • : см3 см : кг

4 18,56 623,5 77,9 5,80 210 52,5 3,36 14,57
5 23,0 761,9 95,2 5,75 253,9 63,5 3,32 18,06

160 80 6 27,36 893,5 I I I ,6 5,71 294,9 73,7 3,28 21,48
7 31,64 1018,9 127,3 5,67 332,9 83,2 3,24 24,84

4 21,76 818,3 102,2 6,13 524,4 87,4 4,91 17,08
5 27,0 1002,2 125,2 6,09 640,2 106,7 4,87 21,19

160 120 6 32,16 1178,3 147,2 6,05 750,4 125,1 4,83 25,24
7 37,24 1346,9 168,3 6,01 855 142,5 4,79 29,2
8 42,24 1508,1 188,5 5,97 954,2 159,0 4,75 33,16

5 23,0 868,9 96,5 6,15 147 49 2,53 18,06
180 60 6 27,36 1019,3 113,2 6,10 169,2 56,4 2,48 21,48

7 31,64 1X62,5 129,2 6,06 189,4 63,1 2,44 24,84

5 27,0 1175,2 130,6 6,60 467,2 93,4 4,16 21,19
6 32,16 1382,8 153,6 6,55 545,9 109,2 4,12 25,24

180 100 7 37,24 1581,7 175,7 6,51 620,1 124,0 4,08 29,2
8 42,24 1772,3 196,9 6,48 690 138 4,04 33,16

о



Поли, и лат* 1Пз*м. инв. Лк I Инв. № дубл.1 Подп. и ли

Продолжение табл.2

■'к : h ! 1 ё
: Площадь 
:поперечного 
: сечения F  
•

X
Справочные величины для осей 

-  X : У -  У
: Масса I м
: длины •

Ух : W* s и ! А : h
••

им \ мм мм : см2 см4 : см3 : см : см4 : см3 см : кг
: j 5 31,0 1481,5 164,6 6,91 1003,6 143,4 5,69 24,3

__ j 6 36,96 1746,2 194,0 6,87 1X80 168,6 5,65 29,01
180 140 7 42,84 2001 222,3 6,83 1348,8 192,7 5,61 33,63

8 48,64 2246 249,5 6,79 1510,3 215,8 5,57 38,18

5 35,0 2092,9 209,3 7,73 1482,9 185,4 6,51 27,47
6 41,76 2471,5 247,1 7,69 1747,8 218,5 6,47 32,78

! 200 160 7 48,44 2837,5 283,7 7,65 2002,8 250,4 6,43 38,0

ч
8 55,04 3191,2 319,1 7,61 2248,1 281,0 6,39 43,2

К
Примечание. Профиль 200xI60x S поставляется по согласованию сторон

8
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Минмонтажспец- 
строй СССР 

Гипроспецлег- 
конструкция

Извещение

KT0-I
Дата

выпуска

ГОСТ 2.503-74 Форма 1
Обозначение Причина Шифр Лист Листов

ТУ 36-И287-80 По результатам испытаний 5 2 4

Срок
изм.

Срок дей
ствия ПИ

Указание

о заделе

Н а  заделе не отражается

Указание о внедрении

Изм. СОДЕРЖАНИЕ ИЗМЕНЕНИЯ Применяемость

Пункт 1.6. дополнить новым абзацем:

"По согласованию потребителей с изготовителем и транспортными ор

ганизациями профили могут поставляться другой длины**.

Пункт 2.4. изложить в новой редакции:

"Скручивание профилей вокруг продольной оси не должно превышать 

произведения ЗСК на длину профиля в  метрах.

Отклонение от прямого угла в поперечном сечении профилей не должно 

превышать *  1,50 и .
Пункт 2.6. изложить в новой редакции:

"Профили должны быть обрезаны под прямым углом. Отклонение от пер

пендикулярности плоскости реза к  оси црофиля не должно выводить профиль 

за номинальные размеры по длине.

Допускается огневая обрезка торцев отдельных профилей в количестве 
не более 7% от массы партии".

Пункт 2.I5.I. В о  втором абзаце заменить слово "пачки" на "пакеты".

_ Составил Проверил Т- контр. Н. контр. Утвердил Предст. заказчика
X и р д о с л ю

у к а р л у н 1Д а н и л е н к о

- с — ------ С те
дли шипе исправил Контр, копию исправил

________________Р а з о с л а т ь  __________
Ш О  "Союзспецлегконструкция' 
У К Ш И И М Ь Т
М о д о д е Щ е н с к о м у  заводу лег
ких металлоконструкций 
Ш О  "Союзсталькон струкция1

Приложение

тип. ммсс—78— 402 6000



ГОСТ 2.50.3-74 Форма 1а

И З В Е Щ Е Н И Е
df £  -л з е с

Лист

3

И (м. Содержание изменения

_3_1
Пункт 2 .I6 .I . изложить в новой редакции:
"Црофшш должны поставляться пакетами с учетом требований ГОСТ 21929-76 и ГОСТ 23238-78, 

Профили в пакете должны быть плотно уложены и прочно обвязаны в поперечном направлении через каждые 
2-3 м. длины.

Профили в пакете дайной до 6 м. включительно должны быть обвязаны не менее чем в двух местах.
Масса пакетов -  до Ю т".
Пункт 3.8. Первое предложение дополнить словами: "шаблоном угловым".
Исправить слово "радиусомером” на "радиусным".
Пункт 3.9. Второе предложение первого абзаца изложить в новой редакции:
"Общая кривизна профиля измеряется цри помощи струны, натянутой по концам профиля и линейкой".
Второй абзац исключить.
Пункт 3.10. изложить в новой редакции:
"Скручивание и неперпендикулярность плоскости реза профилей определяют угломером по 

ГОСТ 5378-66".
раздел 4 "Транспортирование и хранение" изложить в новой редакции:
"4.1. Профили могут транспортироваться всеми видами транспорта в соответствии с правилами пе

ревозок, действующими на данном виде транспорта.
Размещение пакетов профилей должно производиться с учетом максимального использования грузо

подъемности транспортных средств.
Транспортирование профилей по железной дороге производится на открытом подвижном составе в 

соответствии с Правилами перевозок, утвержденными Министерством путей сообщения СССР. Размещение 
и крепление груза на железнодорожном подвижном составе -  в соответствии с Техническими условиями 
погрузки и крепления грузов, утвержденными МПС.

«,«*_ла_2105 3000 Форма 11



ГОСТ 2.50.3--74 Форма 1а

И З В Е Щ Е Н И Е
j Лист

4
Содержание изменения

4.2. Условия транспортирования и хранения профилей у изготовителя и потребителя -  8 (013) 
по ГОСТ 15150-69” .

Приложение. Исключить стандарты: ГОСТ 2333-80, ГОСТ 3282-74, ГОСТ 7566-81.
Дополнить стандартами: ГОСТ 21929-76 "Транспортирование грузов пакетами. Общие требования” . 

(Д08, п .2.16.1).
ГОСТ 23238-78 "Грузы длинномерные. Транспортные пакеты. Типы, основные параметры и размеры. 

Технические требования" (Д08, п .2.16.1).

—2105 3000 Форма 11
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