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I Упрс/Вление электроприводом Ворот производится 
кнопочной станцией , смонтированной на опорной 
металлической стоике Ворот. Блок управления 
устанавливается по месту £  помещении п р о  ■ 
Годной. ' г

г. Ьлок управления Закрывается сетчатым ограждением 
АВсрцы ограждения заперто/  специальной защелкой 
под треягранный или кВадрагуный торцеВой ключ, по 
типу применяемого на данной станции. При открытии 
Ворот Вручную, блок управления должен быть 
отключен дежурным электромонтером имеющимися 
на Епоке Вводными автоматами. Указание оЕ этом  
должно содержаться В местной инструкции 

i. В конечны* положения* закрытия и открытия 
Ворот, электродвигатели Выключаются автома
тически. от действия конечны*. Вы клю чат елей  
(7В к) УВк] 88к, ЮВк- соответственно ВкОи ВКЗ 
Правым и леВым).

У. В управлении электроприводами предусмотрена 
блокировка отключающая при Боды. В случае 
попадания постороннего предмета или чело -  
Bekd между стборкани Ворот Во Время закрытия, 

s. Вер монтажная электрическая счема мангли -  
руется с Внутренней стороны Ворот.

6. болт заземления соединить с алюминиевой 
оболочкой ВВодного кабеля. Металлоконструкции 
Ворот, кнопочную станцию соединить с контуром 
ъаъенления поло со Зои сталь/о 40*1/нн.
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Mo кументация

12 3.017- 1.09. 630. 000 Сб Сборочный чертеж

Сборочные единицы
12 / 3.ОП-1.09. 630. 100. Ножи* г
12 2 3. on-1.09. 630. 200 Предохранительнаяпланка 1
11 3 3.017-1. 09 630. 300 Кронштейн 2

Метали
11 У 3. on-1. 00. 630. 001 Шайба г
1< 5 3.017-1. 09. 630. OOZ Пружина 2
11 6 3. o n -1.09. 630.003 Толкатель 2
11 7 3.017-1. 03. 630. 004 крышка г
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i  Одсцие положения.

ft / Н аст оящ ее техническое описание (шифрТО) pacnpacm- 
рцняется на* Ворот металлические раздВикные едиетанус/онмым 
упраВлением и содержит описание Ворот а ох принцип дейстВия, 
а также сВеденая, недд/одимые ВлЯ нрчВильной их эксплуатации

t. 2. Серия состоит с/з следующих В&тускоВ:
Выпуск а - Материалы для ороектираВониЯ 
.Выпуск / т Железодетоннс/е элементы оград 
Выпуск 2  - Металлические элементы оград 
Выпуск 3  -  ДереВянно/е элементе/ оград 
Выпуск Монтажные уз  ль/ оград 
Выпуск S - Ворота металлические распитые шариной 

k, S м и калитки.
Выпуск 6 - Ворота металлическое распашные ширина//

3. 5 м и калитки
Выпуск 7 -  Ворота дерсВянные распашные шириной 

4>5 м и калитки
Выпуске-  Ворота дереВяннь/е роопсгшно/е ширина//

3.5м и калитки.
Выпуск 3 -  Ворота металлические раздВиж не/е с 

дистанционным упраВлением.
Выпуск/0- Жибые оградб/.

Z. Наименование и определение.
2. 1. Ворота металлические раздВчжные состоят из дВух 

консольных етбороК' которые на роликах передВогаютоя по нап- 
ривляюиу/м рельсам̂  закрепленным на отдельных стойках, 
устаноВленно/х со смешением на 1м Внутрь ограждаемой, 
территории. Передвижение их осущ ествляется 
Энергот>ч8одным уотрайстВам.

7.2. Принято следующее условное ода значение: 
pi В И = 2000 (сетчатое ограждение)
Р1Б Ня 1600 (сетчатое ограждение)
Р2Ь Н*2000 (профилированная сталь) 

где: Р - марка Ворот; 1- Цифра ддозначоет Вид одшиВки полотна; 
В~ Буко а характеризует полотно Ворот по Высоте;//- Высота Верит о т 
уробня земли.

изо, ЛосюмЗоюум ЛоЗооаь
РаэраО
Ppofep.

Нчкифоро*
Д еева
голубее

Пая. а/пд, йЧ*ареГ\

3.017-1.09- 000 -0 00 ТО
_ «г металлические \днст. \Дч/т \fioemaB_ 
раздвижные с дистанцией 
ным управлением.
Техническое списание.

ч мэ иЭ СССР 
)) ТШТОаЛЕКТРОПРОЕКТ 
У Pot той скос отделение

3. Назначение и облао/пз применения, В+5
3. 1. Ворот металлические раздвижные предназначены 

чВлиВаютоЯ а проемах оград

— ---------r j ......элементы раздВижных Ворот рассиота-
ш  для применения 3 1 -и 8 етроВо/х района/ согласно 
СНиПЖ-Я. 11-62.

борат и скоростного напора Ветра * 3 5  КГ/м z.
Расчетная температура наружного Воздуха *3S~C.

к. Технические данные.
У. 1. Время полного открыВания(закрыВания)Ворот от ялект- 

иВода - 1к сек.
к. 2. Время полного открыВания(закрыВания)Ворот Вручну/о 

В пределах одной минуты.
к 3. Проем Ворот 6  открытом положении ли ширине 

6900мм.

5- УД ч а ст ей .

51. Ворота состоят из ораВод и леВой отВорки. На каждую 
етборку крепятся по к ролика. СтВорка на роликах перемещается 
ПО 2-м напраВлЯющомрельсам. НапраВлЯЮЩие рельсе/ через крон
штейны крепятся к стойкам Ворот. Для ограничения хода отВорки 
( ход тВарки 2650мм) на нижний напрауляюшийрельс устанавли
ваются упоры. Перемещение отВорки ovj/щестоляетоя приВодным 
механизмом.

S. 2. СтВорка предназначена для ограждения /роема Ворот. 
Створка состоит из каркасардшиВки и рейка с Валиками. ОдшиВка 
каркаса створок производится плетеной одинарной сеткой №50- 
-2; 5 па ГОСТ 5336- 67 * или прорияорсВаннь/м листом 5 -0 ,75мм 

на сан/онарезающих болтах и комбинированных за кленка к.
S3. Ролики (к и/m.) на кронштейнах уотонаВлиВа/отсЯ на 

стВорке Ворот. Предназначено/ для легкого перемещения стВор- 
ки по направляющим рельсам.

5. U. НапраВляющой рельс преднцзначен для удержания 
то р к а в  вися
ет оорки. Н щ ______ г  ... __________

рота k2 iU2 *?M. квадрат привариВоетоЯ дВутоВрсг.

з.ге-Ш. юо. ооо. то ш,
I



Расчет двутавра на прогиб.
J  g 595 Ш 3 g Q'7/5cm
/м ах </8 £ -jx  03-г//0*350

ддв: Р  -  вес створки в  к г
£  -  расст ояние между ст ойками ворот в  см  
Е - Модуль упругост и кг/ст г 

Jx ~  Момент инерции см  * N
4 Г — L

а ж _____! _
е  т  s s o

1
5.5. Приводной механизм предназначен для открывания и 

закрывания створки ворот.
Говорит полотна створки ворот: длина 2450тп; 

высота наибольшая- /воотм.
Вес наибольшей створки -  250кг • /. 2 =300кг 

Оде: /.г -  коэср. перегрузки.
Вывор м ощ ности м о то р -р е д ук то р а :

М в р -в М  п ^ ' £  кгс.м 
где: Н  -  мощность электродвигателя. квт

я fox- фактические обороты выкидного вала мотор- 
-редактора, об/мин.

% -  к.п.д. планетарной переда чи мотор - редиктора - о. 9з, 
отсюда 

Н* Лее- о
М - г

квт Мкр = P -L 'J> + P .'P ,

гд е : р  -  в е с  ст ворки, в  к г

L -  расстояние от оси мотор- редактора до оси 
Валика рейки, вм

Я  -  КО эф . трения для шарикоподшипников
Р  » 0.03+ом

А  -  к о эф . т р ен и я  ск о л ьж ен и я -д . /

Л  -  Р а сч ет н а я  вет р о ва я  н а т рузк о-35-0.73/ 6 / .2-4. 5 * / 98к г

№ f '

Н  *

д а *  O.h 0.03+/SS'0 ./~  г/КГС.М 
Z h  /7.2 * 0-4кв/п
874 0.93

Так как в  период пуска перегрузка ровна двукратному 
значению, то  принимаем г/=а.Вквт

А/Лй■»] н fimrJpL з.оп-ю ь ВОО. ООО.г.о.
Яис/г,
3

и

Приводной механизм состоит из•*
а) Мотор-редуктора типа моог-ющ-в/, 6 -0 .6 /п .г горизон

тального исполнения на лапах, изготовляемого Тамбовским заво
дом „ Тамбовполимермаш‘1 Электродвигатель fioZ-/2-4  мощностью 
вЗ кВт; /ООО об/мин. Число оборотов выходного тихоходного ва
ла редиктора- /7.2 об/мин.

б) Звездочки, насаж енной на тихоходный вал редуктора 
(число зубьев -  21; шаг -30м м ), находящейся 8 зацеплении с 
Рейкой створки. Рейка приваривается электросваркой к  продоль
ному профилю створки строго параллельно.

В) Электрооборудования (концевые выключатели, аварийные 
микровыключатели, пусковые устройства, щит управления, подвод 
электропитания).

г) кронштейна под мотор-редуктор .
д) Защитного кож уха.
Остановка створок в  крайних (открытое и закрытое) поло

жениях автоматическая. Остановка в  промежуточном положении 
только аварийная при кнопочном управлении

При соприкасании притворной кромки движущихся створок с 
любым предметом, находящимся между полотнами, предусмотрено 
автоматическое отключение двигателей и остановка створок.

S. 6. при закрытом положении ворото должны быть заперты 
на заток.

57. Ш кафе пусковб/т оборудованием и кнопочными уст рой 
стВами расположен в  непосредственной близости от ворот.

6. /деры 9езопасности.

£ .( воврем я открытия-закрытия ворот Включается сигна
лизация, запрещающая проход или проезд через проем ворот: 
должен звонить звонок и с обеих сторон ворот гореть сигнальные 
лампы красного цвета.

6.2. Проем ворот и проезжую часть не загромождать гру
зами: близко расположенные грузы должны складываться устойчиво, 
чтобы избежать падения и удары их о полотно дорот.

6-3. Нанести дорожные запрещающие знака:„ограничение 
скорости транспорта не более 5км /час .. ограничение габаритов

Ш , ! ш Ш ж ь . Лата
3.0/7-/09. 000.900. Т О.



£ 4 .  Запрещается Эксплуатация Электропривода снеот- 
регулирсбаннытч конечными выключателями и пра отсутствиисиг
налов, при неисправности злеклрооборудсвония, кабелей с/ 
Электроцепи Sце̂ ом, особенно заземляющих проводок.

6.5. & целях обеспечения надежности действия ворот, 
необходиморегулярно проводить техническое обслуживание и
освидетельствования ворот омветственкьт лицам, назначенным 
руководите ет предгрият̂ Я-

2 Р7онт<эж
7. Г .  При изготовлении канс/грукпхвной части ворот 

(СТВерок, Направляющих рельсов ит.д.) след/em учесть, что они 
Яалянэ/псЯ Элементами сплошного механизма ипс&топу при и к 
из готавлении и сборке чеобходито учесть все указания по 
Обеспечению проелтНо>< размеров.

2, Z. Общие Требования для монтажных соединении 
уЗлов и деталей сводятся к следующему:
-  монтажные сварные швы должны быть зачищены. Наплывы̂ 
брызги, пережоги металла, неррювар- не допускаются. Выбор 
режима сворку Толщины Электродов, направления и последова
тельности наложения сварньх швов должен быть Таковыт,
Чтобы избежать сильного перегрева соединяемых элемен
тов и обеспечить монтажные р а з м е р ы  в пределах указан
ный допускав;

-  при выполнении разъемных соединение/ крепежные детали
лердпостонабкой должны быть очищены От консервирующей, 

смазку г.рязи илиржов/ины Перед навинчиванием смазать 
резьбу гаек, дотягивание заек и дЬлтов-талько нормаль -нымиключами с соатветс/г/вуюицит зевот;
-  Z c t6 a p u m H b (e  р а зм ер ен  э л е м е н т о в  с л ед у ем  в ы д е р ж а т ь  с  д о -  

п у ск а м и , у к а з а н н ы м и  н а  Ч ер т еж о х , п р и  п о л н о м  о б е с п е ч е н и и  

П р я м о л и н ей н о  ст а  и  п а р а л л ел ьн ост и  ст о р о н , п р а в и л ь н о с т и  

П л о с к о с т е й  и  у г л о в ;

-все стберспк'ядля крепления механизмовocyujествлямь 
по месту при Контрольной сборке но Заводе-изготовителе.

7.3. Монтажам и наладкой механизмов и конечных выклю
чателей следуем обеспечить плавность движения створок ворог, 
исключение рывков и перекособ, Тонную и спокойную остановку

ptf. 4u*jn /49 Вокчм Подпись Нага
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S конце движения.
7. 4, Монтаж выполнять следующей последовательности;
a j  у с т а н о в и т ь  Н а п р а в л я ю щ и е р ж л Ь с ы , п р е д в а р и т е л ь н о  

у с т а н о в и т ь  К р о н ш т ей н ы  к с т о й к а м  б у р а т ;

б ) навесить створки срони кати на направляющи^ рельсыt
ф  у с т а н о в и т ь  упоры;
Z) установитьипруиварютЬкронштейн привода к 

ст ойке ворот ;
д) установить мотор-редуктор, предварительно но. 

тихоходный выходной вол закрепить Звездочку.
Мотор редуктор устансвливюетс я на опорную плиту 

кронштейна. Для ценмрбвки сборки зацепления Звездочки с 
рейкой предусмотрены овальные отверстия в опорной плите 
кронштейн *  и подкладочные шайбы под мот ор р едук т ор .

7.3* Указания по шантажу Электрсюбэрудобания 
даны но электротехнических чертежах ( схема

3 0 / 7 - / 0 9 .  OCX). О О О . Т О -



i. общие положения:

4. V . В обозначении чертежей после номера серии (3.017“ 
*1.)принято 00. ООО. ООО. Первые две цисрры используются длл 
обозначения пород нового номера изделия данного ти п а  (Q9J. 
ООО. ООО. -  используются для обозначения чертежей общей 
сборни или общего вида изделия.

Если вместо нулей на ноние будут стоять значащ ие цифры, 
то это будет относиться к  деталям. Обозначения сбором всегда 
заканчивает ся нулем .

2. Технические требования.
2 .1 . Ворота металлические раздвижные с дистанционным 

управлением должны соответствовать требованиям наст оящ их 
т ехнических условий и комплект а докум ент ов.

2 .2 . довод- изготовитель должен изготовить и  испытать 
опытные оброзцы ворот в  точном соответствии с чертежа м и и  
настоящими техническими условиям и.

Серийное изготовление без последующей доработки ворот 
по результатам испытаний не разрешается.

г.з. Соответствие качества материалов требованиям 
ГОСТ'об или МРТУ должно быть подтверждено сертификатом 
завода- изготовителя.

2.4. Применение материалов при изготовлении деталей 
должно производиться в строгом соответствии с чертежами. 
Материал со сплошной коррозией не допускается.

г . S . Чистота обработки деталей без чертежей, указам* 
ных в  специф икациях, долж на быть не нож е v 3 .

2.S. Металлические поверхности элементов борот должны 
иметь защитно- декоративное заводское комплексное покрытие
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Порота металлические 
раздвижные с дистанци
онным управление/*. 
Технические условия

1«_
обеспечивающее многолетнюю коррозионную стойкость против ат
мосферных воздействий, сохранность эстетического вида и очист
ку поверхностей от загрязнения.

Рекомендуемое защитно-декоративное покрытие:
aj. поверхностей мета прическах конструкций ворот, кроме 

привода - алкоидная смола методом выжигания в три слоя свет
ло-серой перхлорвиниловой эмали ХВ-42Ч ГОСТ 401ЧЧ-62. толщина 
комплексного покрытия 70- ТОО п к ;

5) привода- два слоя грунта <РЛ-азк ГОСТ W 9-S9и три 
слоя желтой перхлорвиниловой эмалиХ8-424ГОСТ 40444-62, тол
щина комплексного покрытия ю -ю ом к.

Эмаль нанести в три слоя с промежуточной сушкой при тем
пературе 48-22°С в течение трех часов по двум слоям грунта  
9/I-05 к ,  высушенного при температуре 18-22°С в течение £ й -х  
часов для первого слоя и одного часа для второго слоя. Окон
чательную сушку эмали произвести при температуре 12-22*Св 
течение 2 У  часов.

Качество покрытия определяется по ГОСТ у  ТОШУ-62.
Грунтовке и окраске не подлежат трущиеся поверхности.
Наличие текстовой документации с поясняющими рисунка

ми от завода-изготовителя по монтажи, уходу и поддержанию 
конструкции в хорошем состоянии обеспечивает гарантирован- 
иную долговечность и безопасность ее эксплуатации.

3. И о т е к т н о с т ь .
3.1. Ворота металлические раздвижные упаковываются и 

поставляются комплектно (комплектность должно соответство
вать спецификациям на ворота J.

3 .2 . Каждый комплект ворот снабжается запасными частя
ми и инструментами, наименование и количество которых завод-  
•изготовитель согласовывает с заказчиком.

3.3. каждая партия Ворот снабжается документацией 
включающей в себя „Техническое описание и инструкция по 
эксплуатаций* (шифр TOJ и паспорт, который составляет 
завод-изготовитель в  соответствии с ГОСТ-2601-62.

Ё22ЛиЫ N$ домуп. ПодписьЬЪтА
3.017- /.09. 000.000. ТУ



4 .  Прибила приемки
4 1. Порядок предъявления и приемки Ворот устанавли

вается соВтетно заводом-изготовителем и заказчикам.
4.2. Механизма Ворот дол к на подвергаться типоВь/м и 

Рриемь-сдаточнь/м испытаниям.
4-3. Типовые испытания предназначено/ для льдтВержде- 

ки* технических А/ннь/х механизма Ворот и должке/ проводиться:
“  при оаВоении производства опь/тнаго образца,
-  при освоении произВодстВа головного образца и при его

последующей модернизации ;
-  при установившемся серийнолп лроизБадстВе не реже одного 

раза В год-
4. 4. ТипаВо/лл испытаниям долям* подвергаться Все опыт

ные Образцы и головной Образец, ори серийном не менее трек 
механизмов Ворот из годовой программен.

4.5. Каждое поставляемое изделие должно проходить 
ЗаВодские сдаточные испытания В цеховых условиях с состав
лением акта, при этом количество цчклобыпкрь/Вф/ия-закрыВа- 
ния должно быть нс менее б.

По догоВоренноети с заказчиком и монтажными организа
циями зти испытания могут проводиться на месте монтажа.

4.6. Методы umtkmuu\ маркироВки, упаковки, транспорт/- 
роВки и хранения ус/панаВлибаелп заВод-изготовитель.

4.7 Срок гарантии устанаВлиБает завод-изготовитель, 
но не менее 2 года с момента получения Вором потребителем.

5. Методы испытаний.
5.1. Методы проВедения приемо-сдаточного испытания 

устанаВлиВаются зс/Водом-изготовителем.
5.2. Все детали и сборочные единицы должны быть 

приняты НТК заВода, ори этот тщательно контролировать ка
чество изготоВяения оборки, механической прочности и 
работоспособности; которые должно/ удовлетворять мре- 
боВаниялг чертежей и настоящих ТУ.

S3, приема- сдаточные испытания производятся 
на сборочном стенде, обеспечивающем обкамну.
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5.4. испытание проводить при полной комплект
ности механизма открывания и правильной их сборки, 
обратив Особое внимание на качество монтажа Всего 
механизма и соответствие электрооборудования 
электралпантажнь/м схемам.

5.5. После испытании необхсдимо освидетельство
вание узлов и изделия В целом; с проверкой предельных 
отклонении размеров сопряженийt отсутстви е  
деформаций-

5.6. 6 акте о результатах испытаний Поляны быть 
отражены Всретившиеся неисправности, установлена кри
чина Выхода из строя и количество часов роботы  
отказавшего узла или детали, сведения о замене их.
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