
РОСЫ,ДАРСТВЕННЫЙ КОМИТЕТ СССР ГО ДЕЛАМ СТРОИТЕЛЬСТВА (ГОССТРОЙ С ССР) 
ТИПОВАЯ Д ОКУМ ЕНТАЦИЯ НА СТРОИТЕЛЬНЫЕ СИСТЕМЫ И ИЗДЕЛИЯ ЗДАНИЙ И С О О Р УЖ ЕН И Й

СЕРИЯ 3.9Ш -24
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В САНИТАРИП-ТЕХНИЧЕЕКИХ СИЕТЕМАХ
ВЫПУСК 1-2  
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ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОМИТЕТ СССР ПО ДЕЛАМ СТРОИТЕЛЬСТВА (ГОССТРОЙ СПОРУ 
ТИПОВАЯ Д ОКУМ ЕНТАЦИЯ НА СТРОИТЕЛЬНЫЕ СИСТЕМЫ И ИЗДЕЛИЙ ЗДАНИЙ И СООРУЖ ЕНИЙ

СЕРИЯ 3.90U -2М

ВИЕРБИЗОЛИРУЩИЕ ОСНОВАНИЯ 
ДЛЯ HACOQ3B РАЗЛИЧНЫХ ТИПОВ ПРИМЕНЯЕМЫХ 

В САНИТДРНО-ТЕХНИЧЕСКИХ СИСТЕМАХ
ВЫПУСК 1-2 

П ЛИ ТЫ
Р Д Б О Ч И Е  Ч Е Р Т Е Ж И

РАЗРАБОТАНЫ 
ГПИ САНТЕХПРБЕКТ

ГЛАВНЫ Й ИНЖ ЕНЕР 
И Н С Т И Т У Т А  t&kuo*

ГЛАВНЫ Й ИНЖ ЕНЕР 

П Р О Е К Т А

—  Ю.И. ЫИЛЛЕР

ВА. СПИВАК

с с с р

Пр о т о к о л  f fA M - M Z
отЗ ОКТЯБРЯ 1985 г

Вв е д е н ы  в  д е й с т в и е  
Г П И  Са н т е х л р о е к т  с (5декабря  Ш В5 г 
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Обозначение Наименование Стр. Яр имен.

Содержание. 2

з .т -ш -г .о о а о о т о Техническое описание 3
з.зо4-2Ш. ооооо тт1 Технические  требования

к  изготовлению  сворных

железобетонны х изделий 4

1904-24.1-2. Q0000TT2 Технические требования

К ИЗГОТОВЛЕНИЮ а рм атур -

НЫХ И ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИЙ 4

1304-24.1-2. /0000 Пл и та  [ п в1 -пвг{) 5 ,6

1904-241-2.10000 СВ Пли та  ( пв1- пвг.1)

Сварочный ЧЕРТЕЖ 7,8

1904-24.1-1 10000 ВС Пли та  ( ПВ1-  п а и ) 8

1904-24.1-2. 20000 Плита  ( n s z i - n s z s ) 9

1904- 24.1-2. 20000 СВ Пли та  ( п в г г -п в г б )

Сборочный ч е р т е ж 10,11

1904-24.1-2. 20000ВС Плита  (п в гг -п в 2 б ) 11
3.904-24.1-2.30000 Пли та  (пВ27-лв9з) 12,13

3304-24.1-2.30000СВ Пли та  ( п в г т - пвчз)

Сборочный ч е р т е ж 14 ,15

1904-241-2.30000 ВС Пл и та  $ в г т -  п в  Ь з ) 1 5

3.904-24.1-2. 4 0000 Пл и т а  (п в 4 4 -п в 4 2 ) 1 5

1904-24.1 - 2 . 4 0 0 0 Ь  СВ Пл и т а  ( п в 4 4 - п в - 4 з )

Сборочный ч ер теж 17,19

1904-24.1-2.40000 ВС Пли та  (п в 4 4 -п в 4 8 ) 18

3904-24.1-2. 1Ш0 Каркас пространственный( кш- ко в) 19

Обо зн ачени е На и м е н о в а н и е Стр. [)йим е^.

3.304 -Z4J-2.12 000 Каркас пространственный (крь- хпн) 20

3.904-24.1-2.13000 Каркас простаанственный(ш -кпщ 21

3.304-241-2.14000 Каркас пространственный (кп19-кои) 22

3.9Di-24.1-2.400W Сетка  (C 1 -C l) 23

3.904-24.1-2.10020 Се т к и  ( с 8 - и ч ) гн

3.904-24.1-2.10030 Се т к а  (C15-C21) 25

3.904-24.4-2. 10040 Сетк а  (С22- С 27) 26

3.904-24.1-2.10050 Изделие закладное ( ми 1-ми4) 27

3 904-24.1-2. 10060 Изделие  закладное (ми5- т з ) 28

3.904-24.1-2.10070 Изделие закладное (мию-м*14) 29

3.904-24.1-2. 40080 Изделие закладное (мт5-ми13) 30

3.904-24.1-2 10090 Изделие закладное (МИ20-МИ23) 31

3. 904-24.1-2.10100 Изделие закладное (ми24-миг7) 32

3.904-24.1-2. 1011Q Ищелие закладное (ми28-мизо) 33

3.904-24.1-2.10120 Пе т л я  ( мш - мп- ч) зч

3.904-24.1- 2.00000 3M1 Ведомость потребности а
с та ли  на плиту ГС,36

3.904-24.1-2. ооооозмг. Ведомость потребности в

ц ем ен те  и  инертных мате-

РИАЛАХ 37

Копиров я л  AUu u **jC~ форм a t  /<?
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1. РяВОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ПЛИТ
ВИБРО и з о л и р у ю щ и х  основе НИИ нясосов,
ПРИМЕНЯ ЕМ ЫХ ДЛЯ СЯНТЕХНИЧЕ С КОГО ОБО РУДО- 
ВЯНИЯ/ ВЫПОЛНЕНЫ В СООТВЕТСТВИИ с пленом
Типового проектирования  Го с с т р о я  С С С Р  ня  
4383 год.

2 . В  ДАННОМ ВЫПУСКЕ р ЯЗ Р R БОТ ЯНЫ РЯБОЧИЕ 
ЧЕРТЕЖИ ЖЕЛЕЗО Б ЕТОННЫХ П Л И Т 8 И БРО ИЗОЛИРУЮ­
ЩИХ основении ня п р у ж и н н ы х  ам о рти заго р я х  
д л я  ЦЕНТРОБЕЖНЫХ нясосов типя К И К П , п р и ­
в е д е н н ы х  В ВЫПУСКЕ 1 -4  д а н н о й  с е р и и .
3. П л и ты  м о г у т  и з го тя в л и в я ть с я  к а к  в з я -  

в о дс к и х  у с л о в и я х  тя к  и не МЕСТЕ ИХ УСТА­
НОВКИ.

4. Из г о т о в л е н и е  п л и т  п р о и з в о д и ть  с со б лю ­
д е н и е м  у с л о в и и , п р и в е д е н н ы х  а ТЕХНИЧЕСКИХ 
ТРЕБОВАНИЯХ ,  НА И З ГО ТО В Л Е Н И Е  ПЛИТ И 
АРМАТУРНЫХ И ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИИ ( 7 Т /  и
т т г ) .

5. П р и  и з г о т о в л е н и и  п л и т  h r  м е с т е  их 
у с т а н о в к и  п р е д у с м о т р е т ь  с л е д у ю щ и й  поря ­
д о к  РАБОТ.

S-1. К ИЗГОТОВЛЕНИЮ плит п р и с т у п и т ь  
ТОЛЬКО ПОСЛЕ у с т р о й с т в а  и  п р и е м к и  поля  
в МЕСТЯХ их у с т а н о в к и . На п о л  у л о ж и т ь

ПЕРГА М И Н С ПЕРЕПУСКОМ ПОЛОТНИЩ ЗА ГА Б А ­
РИТЫ п л и т ы  Н А  5-7  см.

5 .2 .  Н я  П Е Р Г А М И Н  У С Т А Н А В Л И В А Е Т С Я  БОР• 

ТОВ А  я О П А ЛУБ К А .

5  3 .  У с т а н а в л и в а ю т с я  з а к л а д н ы е  и  
а р м а т у р н ы е  и з д е л и я

5 .4 . Г н е з д а  д л я  а н к е р н ы х  б о л т о в  о б р а з у ­
ю т с я  ПУТЕМ УСТАНОВКИ ДЕРЕВЯННЫ Х ПРОБОК.
А р м а т у р а , п о п а д а ю щ а я  в  п р е д е л ы  гн е з д а ,
ВЫ РЕЗАЕТСЯ по МЕСТУ.

5.5. П р и  д о с т и ж е н и и  б е т о н о м  во*Л про ч ­
н о с ти  о п я л УВк а  с н и м а е т с я .

5 .6 . П р о и з в о д и т с я  п о д ъ е м  п л и ты  до м крата ­
м и . П о с л е  п о д ъ е м а  е е  в  п р о е к т н о е  п о л о ­
ж е н а  е ( ВЕДЕТСЯ МОНТАЖ насосного а г р е г а т а . 
У с т а н а в л и в а ю т с я  а м о р т и з а то р ы  (  без  п р и в а р ­
ки.) д о м к р а т ы  о п у с к а ю т с я  и  п л и т а  лож ится
НА АМОРТИЗАТОРЫ И ВРЕМЕННЫЕ ПОДСТАВКИ.

5  7. П р о в е р я е т с я  го ри зо н та ль н о с ть  в е р х н е й  
ПОВЕРХНОСТИ ПЛИТЫ. Д л я  Е Ё  ДОСТИЖЕНИЯ 
АМОРТИЗАТОРЫ МОГУТ БЫТЬ НЕСКОЛЬКО СМЕ­

ЩЕНЫ ( В ПРЕДЕЛАХ ЗАКЛАДНЫХ Д Е ТА ЛЕЙ ).
5 .8 . П л а с т и н ы , к  к о т о р ы м  п р и с о е д и н я ­

ю тс я  АМОРТИЗАТОРЫ, ПРИХВАТЫВАЮТ** к  9Я-I»
КЛАДНЫМ ДЕТАЛЯМ ПЛИТЫ .

6. П о в е р х н о с ть  п л и т  о к р а с и т ь  в  2 с л о я  л а к о ­
к р а с о ч н ы м  п о к р ы т и е м . Со с т а в  е г о  п р и н я т ь  по

ОКРА СКБ 3 АКЛАДНЫХ ИЗД ЕЛ ИИ.
7. Р а с ч е т  п л и т  в ы п о л н е н  в  с о о т в е т с т в и и  с  

УКАЗАНИЯМИ ГЛАВ СН и П £-24-75 и СИ и П и -  /5- 75.

— — -

3 . 9 0 4 - 2 4 . 1 - 2  Д О О О 0 Т П___
шшщ\ФНИК€ЛЬШШ ̂  ̂

Техническое
описание

И контр ! Хохлоея нЗГ~-*
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1. Плиты ВЫПОЛНЯТЬ С ВИБРИРОВАНИЕМ из БЕТОНА
марок :

NV

%

*$

ПО ПРОЧНОСТИ ИЯ СМЯТИЕ М 100 
ПО МОРОЗОСТОЙКОСТИ MP3 $0 

Z. Изго то в лен и е  плиты производить с дольски­
ми ;

ПО ШИРИНЕ И ДЛИНЕ ± 10 ИМ 
ПО ВЫСОТЕ ± Ю  мм.

3 . З а щ и тн ы й  СЛОЙ ДЛЯ ПРИНТЕРНЫХ СЕТОК ПРИ­
НЯТ:

для  плит высотой г щ  гьом м  35 мм 
ДЛЯ ПЛИТ ВЫСОТОЙ П О И М .  /5И И

н. П р и  и з г о т о в л е н и и  п ли ты  в д е р е в я н н о й  ап я -
ЛУБКЕ (  в ПОСТРОЕЧНЫХ УСЛОВИЯХ) ПОСЛЕДНЯЯ ДОЛЖ­
НА БЫТЬ СТРОГ я н  ой,

5. 8  ПРЕД ЕЛЯХ ГНЕЗД ДЛЯ ЛИКЕРНЫХ БОЛТОВ АРМА- 
ТУРУ ВЫРЕЗ ять.

6. Петли  для  подъема плит приваривать после
ОСВОБОЖДЕНИЯ ПЕСТ ПРИВАРКИ ОТ ОПАЛУБКИ.

7. П ри  и з г о т о в л е н и и  п ли т руководствоваться  
СЛЕДУЮЩИМИ н о р м а т и в н ы м и  д о к у м е н т а м и :

г о с т  10268-70* Б е т о н  т я ж е л ы й . Те х н и ч е с к и  £  
ТРЕБОВАНИЯ К ЗАПОЛНИТЕЛЯ

го ст 13015-75 лИзделия ж елезобето нн ы е* бетон­
ные. Общие технические требования. 

СИ и  О §-16’ 80 Бетонные и железобетонные конст­
р ук ц и и  СБОРНЫЕ.

СНиП§-Д- 80 ТЕХНИКА безопасности в с тро и ­
тельстве Г

3 .9 Q < f-2 < H -2 .Q Q 0 0 Q .T T i
Технические требования
К ИЗГОТОВЛЕНИЮ СБОР­
НЫХ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ 
ИЗДЕЛИЙ.

СТАДИЯЛАСТ Листав
Р У 4

Б 4 Н Т Е Х П Р 0 Е К Г

‘f t P ' W T  ff

i. Плоски е  с е т к и  и згогозлять  с  помощью ко нтактно й  точечнойt 
сварки. Точечную свя зку  производить б  о всех  местах пересечении 
стерж ней . Св ар к у  производить в  соответствии с Г О С Т  ft 0 3 8 -68
ДИНЕИИЯ СВАРНЫЕ АРМАТУРЫ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ИЗДЕЛИИ И КОНСТРУК­
ЦИИ. Контактная и  ванная  сварка. Основные типы и конструктивные 
элем енты ! '
Z. Т икера закладны х и зд ели и  приваривать дуговой  свяркои в тавр 

ПОД СЛОЕМ ФЛЮСА ПО ГОСТ 13152-73"СО ЕДИНЕНИЯ С8АРНЫЕ ЭЛЕМЕНТОВ 
ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ СБОРНЫХ КОНСТРУКЦИИ. КОНТАКТНАЯ И АВТО­
МАТИЧЕСКАЯ СВАРКА ПЛАВЛЕНИЕМ. ОСНОВНЫЕ ТИПЫ И КОНСТРУКТИВНЫЕ 
э л е м е н ты "И  РУЧНОЙ ДУГОВОЙ ГЛЯНЦЕВЫМИ ШВАМИ СВАРКОЙ. 
Сварку  втявр под слоем флю са м ож но  зам енить  н а  д у го в у ю  мно­
го к о ль ц ев ы м и  ШВАМИ.
3. Сварку арматурных и закладных изделии производить в 

соответствии с  указаниями си- 333 -78„ Инструкции по 'сварке
СОЕДИНЕНИЙ АРМАТУРЫ И ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕН ЖЕЛЕЗОБЕТОН­
НЫХ КОНСТРУКЦИЙ
4. П р о с тр а н с тв е н н ы е  к а р к а с ы  и зготови ть  п у те м  соедине ­

ния  ПЛОСКИХ СЕТОК ОТДЕЛЬНЫМИ СТЕРЖНЯМИ,  КОТОРЫЕ ПРИВАРИ­
ВАЮ ТС? К СТЕРЖНЯМ сеток с ПОМОЩЬЮ СВАРОЧНЫХ к л е щ е й .

5. Нижнюю и  верхнюю закладные рапы соединить между со­
бою ПУТЕМ ПРИВАРКИ СОЕДИНИТЕЛЬНЫХ СТЕРЖНЕЙ ЯНКЕРУЮЩИЕ
СТЕРЖНИ их прихватить"к стержням сеток .

6. Арматурны е и закладные изделия должны  отвечать
ТРЕБОВАНИЯМ ГОСТ 10922 -76 АрнЯТУрНЫЕ ИЗД ЕЛИ Я И ЗАКЛАД­
НЫЕ ДЕГА ПИ СВАРНЫЕ ДНЯ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИЙ. ТЕХНИ­
ЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ И МЕТОДЫ ИСПЫТАНИИГ

7. Сварку производить электродами 5-к2 по гостЗЬ67- 75
8. Для арматурных изделий  и анкеров закладных изделий при­

нята СТИЛЬ КЛ.А-Ш МАРКИ 25Г2ЦДЛЯ ПЕТЕЛЬ- КЛ Д-1 МАРКИ ВСтЗ ПС 2 ДЛЯ ЗА­
КЛАДНЫХ ДЕТАЛЕН-ПРОКАТИЛИ СТАЛЬ КЛ. С38/13 МАРКИ 8 СтЗ СП 9.

3. З акладные изделия ( поверхностиf не закладываемые
8 БЕТОН7 ДОЛЖНЫ БЬ/ГЬ ЗАЩИЩЕНЫ В 2 СЛОЯ ЛАКОКРАСОЧНЫМ
покрытием I  группы по табл. 48* СНиП 5 - 28-7Ъ*п Защита 
стро и тель н ы х  КОНСТРУКЦИЙ ОТ КОРРОЗИИЧ 

10. в  СЛУЧАЕ ОТСУТСТВИЯ СВАРОЧНОГО ОБОРУДОВАНИЯ СЕТКИ 
И КАРКАСЫ ВЫПОЛНЯТЬ ВЯЗАНЫМИ.

Ч я ч л в .щ Ф н ч к т ш т — :—

У. к о н т р . ~ Х е м о з я Я р
Т / г ш ц .п ШАРОВ Я U -x f
Няч. стр.ат Ф Е РЗЯМ

v rТ З И Ш . ~Х О*Л ОВА V t '

— _____

3.90^-29.1-2. Q0Q0QTT2
Технические требования
К ИЗГОТОВЛЕНИЮ АРМАТУР­
НЫХ и ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИЙ

СТАДИЯ Л И СТ \ ЛИ СТОВ
P / '

ОШТЕХЛРОЕКГ

Колигаш Я5а̂ К о р м я т  \\
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1 1 Обозначение Наименование w m m
- -01 -0Z-03 -оч -05 -06

Документация
и з 904-24. 1-г. ооооо гг/ Технические требования

к ИЗГОТОВЛЕНИЮ СБОРНЫХ
1
1 ЖЕ ИЗО ЕЛИН

X X X X x i X X
а 3.904-24.1-2. 10000 SC Ведомость расхода стал*х X X X X X X
а j . 904-24.4-г. /оооосб Сборочный чертеж X л X X X XСборочные единицы
ч 3. ЗОЙ-Zb. 1-2. НООО Каркас пространственный КЛ1 1 8,1кг
ч 3.904-14. 1-2.1 zooa КП& 1 6,9 кг
ч 3304-24. 1-2.11000-Of КП2 / 88 кг
1Z 3.30k-24.1-2.13000 кшг / -12,5 кг
Ч 3 30k-Zk. 1-2.13000-01 КП 13 1 1 16,1кг
1Z 3.304-24.1-2.12000-01 КП7 1 1S, 1кг
ч 3.904-24.1-2.10050 Изделие закладное ми 1 1 13,0 кг
fz 3.304-24.1-2.10050-01 миг Z 13,4 кг
а 3.304-24.1-2.100SO-02 миз 2 13,6 кг
а 3 304-24.4'2.10050-03 МИ4 2 16,0 кг
а 3.304-24.1-2.10050-04 низ 2 г 19,4 кг
4Z 3.304-24.1-2. 10050 -OS МИ6 г 18.4 кг
11 3.304-24.1-2.10HO миге 1 1 1 1,3 кг
11 3.304-24.1-2.10110-01 runs 1 О кг

' 12 3.904-Z4-4-2. 10110-02 мизо 1 1 1 2,5кг
/2 3.304-24.1-2.10120-01 Петля ПП1 4 4 4 4 4 4 4 0,2кг

Летали
-64 3.304-24.1-2.10001 Ф8АЩ ГОСТS1 81- В2; t- ПО 1Z 12 1Z 14 16 16 18 0,1 кг

М АТЕ РИАЛЫ
Б е т о н  м а р к и  zoo 0/2 Ц13 0,13 0/8 0/5 0/5 0/4 м3

ИШШ1
ь/.комгр-
Pi. спец л
ЙЙЧ CTPfl
Ст.мкж

Pmmunm 
А плов я
Шарова
бРЗиН
Аош ва

ж
Щ .
щ .

- я
3 .S 0 P -Z P .  1 -2 .1 0 0 0 0

Плит я 
(ПВ1 -  п в и )

СТАДИЯЛ И С Т  ЛИСТОВ
J .1

С А Н Т Е Х П Р П Ш

К о п и р о в а л  ■ *% '* - Ф О Р М А Т  & :
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1

♦
Ы

$
S

1

1
SZXо*оI ОВОЗНЯЧЕНИЕ И ДИМЕН08 ЯННЕ

Количество  ня исполнение з  904- z4.1-2.waoo- РРИМЕ’
ЧЯНИЕ-07 -ов -09 -40 -44 -42 -43 -/4 -49 -46 -47 -48 -19 -20

йокцм Енгдиня

н X 994- u  4-2. ооооо г п Технические трешнни*

к изготовлению c s o m tx
ж -9 ИЗДЕЛИИ

* 3.904-24,1-2.10000 К Ведомость ряеходя ст а \У

42 3.904-24*2. (9000 СS Сточный ЧЕРТЕЖ
Сворочные ЕДИНИЦУ

п 7 3.904-24.1-2. (3000-02 Ктяс таиташныйм-ц 1 4 1 4 z a jK r

а $ S 904-24.4-2.42000-0Z ш 4 22,2кг

"& 9 1994-24-4-2. 41009-01 КПЗ 4 48, 7 КГ

п 19 3,904-24.4-2.44000 КП19 У 1 Z9,9Kr

ш К 3904-24*2. 44000-04 кто 4 1 4 1 4 1 34, Окт

а ш 3.904-24.4-2.100ВО- 02 Изделие здкляцивеми? г г 2 2 24,8 кг
а & J 904-24.1-2.40060-93 мне 1 17,2кг
а IS 3.904-24.1-2.10060- 04 МИ$ Z 2 4,2 кг
« я 3 994-24.1-2. 10070 МИ 10 2 2 28,2 кг

И 3.904- 24.1-2.40079-94 ПИ /у 2 2 Z 2 Z 2 34, Окг
а И З .Ш -  24.1-2.10(10-01 МИ 29 1 1 1,1кг
/2 9 3.904- 24.4-2.10110-92 МИ 30 1 1 1 1 / 1 / / 1 4 / 2,9КГ

/2 и X 994-24.1-2.10120 ПЕТАЯ МП 1 4 4 4 4 4 4 0,2 к г

•

t

§

1

I

—— 

—н

i t г* 3.904-24.4-2.10420-94 МП2 4 4 4 4 4 4 4 4 0,4 к г
ДЕТИ ПИ

$4 и 3.904-24.4-2.10001 ФЕЯМ ГОСТ5781- 82, £=170 46 46 46 46 46 46 22 22 24 24 24 24 24 24 0,4кг
МЯТ ЕРИ ЯЛЫ

S et он м я рк и  г о  о Щ 0,35 0J4 0,3k 934 Цкк С\kk < ? Л | 47,9k 0,9k 0,9k 0,94 0,54 м3

ЛИСТj. sail- zk 1-г. юаао у

L Копиров яа . (pop » яг 12
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м пиквpr  ра  по к зслош* 
МО НЕ ПОКАЗ пин.
2. В ЗАКАПАНА И ДЕТА-

ли nas.l0,lf,30{ci*3-3) 
знкшом t a "  os означен 
шё больший размер.

ОШМПЧЕИНЕ ftm *

- 0 2

-оз
**н

-O f
~0t
-о ?
- н
-O f

10

ПВ1
па г 325,0
m 3
ПО* т о
ш
п н
п и
not
nos
now
ПОН

т о

325,0

$25,0
6Z$9
Ш.О
050,0
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ецо
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-н
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-13
- ц  I па is \ 1 1 0 2  0 ]
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Тв я л и ц я  ИСПОЛНЕНИИ J  904-26. 1-2. мс?оо

Реозначбннб Р а з м е р ы  м мr f/vp J|il I А о в r A £ Cl c Cf Сг И1го*-гштт PH 600 750 Ж 139 its 210 160 6 30 150 зев zoo-8i rm ш 700 5$в ZOO 115 210 tSO 670 117 396 290
-------------~~Ql П&3 \ш 300ш zoo 157 210 HO 655 14 7 3 5 8 209

* 0 3 nsk 1009 300 710 3  30 290 ZSO 180 3 9 5 165 413 гос
гео
wo

ms пт по 595
675

330
330

Ш 420 m 1185 260 650
____ Г  9f

-  _______2-J6
--------------  ~~a7
-  ___  * 0 3

n SB 1400 300 400 m г zo 1975, ISO 580fl 87 
ПВ8 
П83

п  so 350 700 330 250 230 no 1955 165 413 290
2001400

1409
1Z09
/гео

870
830

450
w 420 420 22 ff /210 250 650

400 400 2 2 0 1279 250 S80 290— ___ *93 паю /450 *т 880 kso 430 420 220 1130 250 689 2091.____  * 1 0

U j r
пан /т 1199 390 kSO kto 420 220 1195 250 $59 209
П 811 1400 1190 380 450 490 490

490
220  
2 20

1175
m o

390 750 г 9ot__  *tz па is 1490 ноо 3 90 450 4 9 0 330 750
650

г оо
i------------11L ПВ1ц Ш9 300 240 4 SO 4Z0 4 2 0 180 loss 250 200ПВ15 1450 ш 240 kso m 400 m 2129 2SC 580 200___ _ - / $ m s tm 1099 № 500 430

420
430

430 12 0 2325 ISO 680 290- i s пан Z709' 1090 9кП
* 1 7 P818 1Ю0 1908

&Ц\}
ZkO

500
500

420
436

220
220

m s 250 $59 ZOO
—<f ПШШ 2700 

2100
то
1090

2 If o' 2395 259 $80 200

----------- J I f J
ПО 1J
паю

500 420
430

420_
490
430

220_ 
229

23 95 
2275

2SO 650 200
IkQ 500 300 759 ZOO

zoom i то то IkO 500 430 220 2275 300 680

S S O U -Z U .I-Z .iQ Q Q Q  С6 Met

Копировал:^**
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Ж
П

 
а

ш
»о

п
-г

Пля н

Ы  33-36

гг  Vi

3-3

С

«о

***> 0,2Я

t- А

rf—

м л

3 3 '3 6

£

4-1 (пвгг пвгъ)

1 ~  { ( п в г ь п в и )

- L — 1 1  / Ы З П И Г Х  М Г З Х
Ч * -  1 ч  т а  ;

^  ж  X ,. а
-Л 1 Л 1  \

для п и  пгз 
* з.*4

гг 39 k z A .

V — U 11113 ,1 I  g  Ш £  /  ЯРМЯГУРЯ И ЯНКЕРЯ лапок ус доз на
не показаны.

Z .  В  з а к л а д н о й  д е т а л и  лоз. 2 %  H i  ( с м . З - з )  
буквой а  обозначен ее больший размер.

J. Петля поз. 37к закладной рапе поз.З:t3U 
ПРИ8ЯРИВЯНТГСЯ по ТИЛУ ПОЗ. 27,3 9 (см. Й 'it }

О б о з н ач е н и е :
3 -ЗОЙ-24.4-2. 2 OQOQ

-01
~01
— 93
-О й

Парк* пасся 
кг *

ЛВ21 300,0
0323
0324
л з г е

Л926

щ о
473 ,0
47S.Q
300,0

2 -2  (пвгь-пвгб )

-А—-—•ШШоТЩхМщгжЩИ с
Иконг?- т ш ш г щ
7а. шц.ШяшаГ
$№<№-■&ерзая л й Г
с ш : Х9М<?88 2(11 ’

J. зоь-гь. i-z. гоооа с&

Плита (п в г г -  пв2б).
Сварочный  

че рте ж .

Ш цуя Г|У, Ii“f\ У /

M r  г \ л  иегов г

САНТСХПРОЕКТ

КОПИРОВ* 4& •* - ФОРняг 42



Т ябли цй  исполнений з.эоь-гь^-г.гоооо

Q G03HR4E н и с
tlBPKR РйЗПЕ&Ы В пм

А В В CL С И
3.S0U- гМ.1-2.20000 пв г г 850 iso 520 160 7СО по

-  04 ПВ 23 4400 900 kl5 160 710 410

“  OZ /75 24 4000 9SO S7S 160 7/S гео
- о з ПВ ZS 1000 SSO 6/0 180 660 too
~  Ok /75 26 4360 1000 €60 180 1010 Z40

--------------------------- _ _

5с-

J. 90k-Zk 4-2.20000 СВ Ш
Z

ф ор пет Й

Нярхв

ИЗДЕРИ* „  ярРыурныЕ Изделия закладные

I t
ЯРПРТХМлпвсся

( U
< * >

ЯРппгбРЯ класса Дрокятняркч

1
W

« О

й'Ш Я~Ш |  8-1

Ит
ого

ВСтЗ сп$
roersism ГОСТ $781-82 Ж

rver
И М И !

остS2-70
ФВ 08 Ф6 08 СПт$ <Г*8

пвгг 8,0 8,0 0,7 0,4 1,1 33,1 4,2 Ц6 448
па г з Н6 Н6 0,7 o,k 1,4 48 4,2 43 SS,S
ns Ik 118 12,t 8,4 0,8 V W 4,1 47 49,6
ПВ is  1 11,8 418 S,2 0(8 8,0 т 44 41 60,0
ПВ 16 13,3 а з S,8 4Л 7,0 16,6 4,1 Ъ8 67,1

ведомость ряс ход я стяли ня мемвнг, кг

WwtH'Sr 2_
т чЯЧщТСЛщДГ
Та. сп ей. шяровя п п
И. КОНТР- хохлов* I га/ дWt&Mf еРЗИЧ И > ^Ст.нюк. “JХохшя ИД "

j  gO*- Z* *-2- 20000 вС
IWMytkcr laucraB

(  ПВ12

Плитя
- n » * )

jL
САНТЕХПРОЕКГ

Копировал
форнят Я
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1 1
0  ЕОХНЛЧЕНИЕ ИЯИМ E НОВЯНИЕ Количество ил исполнен* El SSi-Zi ПЗШЗПРИМЕ' 1 

ЧЯНИЕ !
1- -04 -02 -оз -04 •09 -os -07 -OS

ДОКЗМЕНТЯЦИЯ
н 3. 904-24.1-2 OQQQOTTi Технические тревовриия

К ИЗГОТОВЛЕНИЮ СЕОРНЫХ
m.s. изделий. X

уу X X
a 3.904-24. 4-2.30000 SC Ведомость рясходя стяпи х х X
п 3-904-24.4-2.30000 CS Сборочный чертеж

Сборочные единицы,
a (Q J. 554-24. 1-2. 14000 Кяркяс пространственньш кЛ1з 4 4 13,5 кг
a 41 3.504-24.1-Z. 13000-  04 КП1Б 1 9,1кг
it 42 3 304- 24. 4-2.13000 -OS КПП 4 11, Z кг »|
ft 44 3304-24-1-2.13000-06 КП 18 1 4 14,3 кг
a 44 3.904-24.1-2. /4000-02 КПП 4 25,3 кг
iZ 45 3304-24.1-2.14000-03 кпгг 4 1 2̂  Зкг
it Zi 3 304-24.4-2. 10070 Изделие злкллцное ми 10 2 z 26,2 кг
tl 4 9 3.904- 24.4-2.10070- 02 МИ 12 Z 2 23, Окг
n so 3.304- 24. 4-2.10070-03 МИ 13 2 26,0КГ
a 52 3.904-241-2.10090-OZ ми гг Z 13,6 кг
a S3 3.304-24. 1-2.10090-03 МИ 23 Z 2 15,6 кг
tz SA 3.304- 24.1-2.100S0 - 02 МИ 17 1 46,8 кг
il 2? 3.304-24.1-2. 10410 ПЕТЛЯ 14П1 4 4 4 4 0,2 кг
n 23 3. $04- 24.1-2.10120 -Of мп г 4 4 4 4 4 <%4кг

Дет ели I
ВЧ 26 3.904-24. 4-2 10001 фвй-шгост579/-ег; 2-по 42 /4 14 22 14 22 22 24 24 | 0,1КГ

МЯТЕРИЯЛЫ
— i. 1 Бетон мярки wo 0,12 W т q4o <?23ft* 0,44q4e\q4f м3

1

И м т т
Ч.ПСН7Р-
fr.C fifaJ .tI

P m m m itH
Ш л о  е л  
Ш ё р ш

Р Г ц ' !___

Ш с г р .о г : £ р .1н н Щ £ г ~
Ст. н и  ж. Х о х л а  а  я '5Г  4 Г **1-----

и л  )

3.9 Ой-2 к 1~2. 3€ 00 О
1щи> у рЛUCT ЛлисТОаП дитя

(ПВ 2 7 -  Пвьз) С А Н Т С Х П Р О Е К Т 1

Капировял.-'ф 9S- фор пят 11
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64

1 ЗОкШ f-2 00000 ТТ1

isok-zk. 1-2. ш е и -  03 Кмрш m am erttm w  хлз
y$0 k -U .4 -2 .12000-Ok
Э .90Ы 11-2 . 1k 000 -Ok

Обо значение

к изготовлению сбор*

Ъ.ЗОк-Ш-2. f0070-Ok
Ъ.30к-2к.(~2- fOtOO
УЗОк- lk . l - t .  {0 100 -0 1
l.S0k -lk .i’2 .40W ’ Qi

3.$0k-2k.4-Z. 10001

НЯЯПЕНС&АНИЕ
Д окументация

Технические т вовиния

Сборочные единии ы

кт о
КП 23

Изделие зяклядное ми/к
мигк

ПЕТЛЯ
т  25
МП z

Детали
Ф8АШГОС5781-82; 2-170

МАТЕРИАЛЫ
Бетон м арки  2 0 0

Количестве ия исполнение} зм-п 1’2.зет\/)йите~
НЯНИ я03-10

16

3J6

/6

0?6

го

о,кг

20

13

21

1к

гг

ом т  цкз

1S

22

ом

16

12

8,кё

22,,к кг
16, 2 кг
2 9  В к г

26,6  к г

18, в кг

21, 2 к г

О, к к г

0,1 к г

п з

2.9Qb-Zb.i-2.WOOO
ЛИСТ
г

Копировал- торпят / |
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04
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S
a/

w
c

k
 л
г

Г е о п е т р и ч е с к и е  р я з п е р ы  плит

ОбОЗНйчЕНИЕ
Р я з п  е р ь Г £1 MM

ПЯРКЯ
л 6 Г Л £ C< Ci H

3904-24.1-2.30000 ПВ 27 4000 800 зоо as 210 no JOB zoo

~ 94 П818 4300 500 300 257 210 140 337 loo

~ог пвгз 4000 7SO 375 325 250 165 413 200

-0 3 пвзо 2100 $00 4SO 920 410 260 650 ZOO

-09 ПВ34 то 7S0 37S 325 260_ 165 4/3 200

- 0 5 ПВ32 Z9S0 300 it 50 Ш 410 250 650 2 00

- 0 6 лвзз 2450 900 450 400 400 150 560 2 00

"0 7 ПВ 39 IS50 900 450 430 430 250 680 200
- 0 8 лвзв ZSS0 900 450 490 4$0 zso 7 SO 200

— 09 Л 8 36 1500 /200 600 420 420 250 650 200
-4 0 ПВ37 1500 /ZOO 600 400 400 ISO \ 650 200
*<{ ЛВЗВ 1759 1200 600 430 430 250 680 2 00
-4 2 ЛВЗЗ 1790 1200 600 42 0 420 zso 650 2 00
-1 3 Л 8 40 2000 1200 600 430 430 250 180 200
— 49 0894 2000 1200 600 42 6 420 250 650 2 00

4S пвьг 1000 1200 600 4 SO J S O 300 750 100
— 16 0893 im 4200 600 jt3 0 430 300 680 ZOO

3.S04-24.4-2, ZOO 00 С Б

фОРПРГГ //

ж

Вед опасть рисход я стяли н» элемент, к г

tlRPKR

Ж Я й 1 И зделия закладные j1

si

ЛРПЙТХРЬКЛАССА

1в»

Ярпятяря клясся Лрокятпярки

1
А-Ш fi-Ш | й-I

I7
ВСтЗ кп 5

Г лес г 
S7H -82 гост $701-82 ГЯСГ

manm ►
Фё Ф8 Ф8 <610 аг 150X5

ПВ 27 9,1 %i_ 4,0 0,8 4,8 24,4 2%г
ЛЗ 2 $ 11,2 41,2 4,6 0,8 5,4 W \Ц444,6

пв гз 14,9 14,9 0,8 0,6 Ч* 47,66215
ПВ 30 *5* 25,97,4 1,6 9,0 46,8 81,7
ПВ31 14,9 14J 4,6 ~oJ 5,4 2 8,0 W 48Д

ПВ 32 29,5 2$S 8,2 1,6 9,6 W 60,18V

пв зз 29,5 29,58.2 1,6 9,8 544 60,г 8%7

ПВ34 23,3 43 8,4 4,6 10,0 S2fl 62,065,3

ПВ Ъ5 Ч* 2̂ 3 8,4 1,6 10,0 52,0 62,085J

ПВ 36 224 Ц 48,2 4,6 6,8 34Д 40,8sf,г

ПВ37 22,4 Ц 4_5,2 1,6 6,8 HQ 40,863,1

Л В 38 26,2 2̂ 2 6,8 4,6 8,4~̂ 23]6 щ
_j42

ПВ39 26,2 2*2Ы 4,6 84 37,6 що 72,2

ЛВ40 29,8 ^8 7,4 4.6 9,0 46Д 52066,8

ПВ41 29,8 29,8Z4_ 4,6 9,0 48,0 !SZO 868
ЛВ 42 29,8 2$87,4 4,6 9,0 48,0 57.086,8

Л 8 43 29,8 29,87,4 __ 46 9,0 48,0 57085,8
■ чм*

3. 30k-Zk ,-z. 3 0000 вс_ ж__
Штат :gfcjj
Гл.спёи, шяровя

" П лит* 

'Лвгт-пвь з)

шгшъпшгЕШХЖ
Н. КОНТР. ХОХЛОВ*] ввшшвшшяшшяпишя
HMi.CTP.gr-ЕРЛИН gwc.2

ОАНТЕХПРОЕКТСт-ит. ХОХЛОВ* ; /
______ . .J ]- i

КОПИРОВ** ФОРМ*™?
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1
5C O fo  значени е Наименование Ш Ж Ш - М Ш - е ' Приме-

чаиие-01 -01 -03 -04
Документа а и я

и OOSOOTTt Тех ни ч е с  киш греком -
ним  л мзгопйлению
ш и и т  ж .е. и з д ел и и

11 3 $04'24 1-2ЛШЗ SC Н ДйтСП  НШДЛ СТАЛА

ft 3 $04*24 f’2‘ 40M0 O f Омоночным черт еж

РГ.Г.ЖАШ -Ш *Ш Ш
ft 57 3. $Ь4-24 1-2 I f 000-04 Каркас тсггАнсгвенныи кп£ 1 25.9 к г
t l s i 3.304-24.1-2. 12000-OS КП 11 1 17, 7кг
f t m 3. 904-44. t -£ f$ 0 30-0$ Сет к А С 21 г 10,ЗКГ
f t » 3 . $04-24-h t .  t o m - 3 2 С24 t 3,5 к г
f t Bt i.304-24 f-Z. № 40-03 СИ г 3,6 КГ
n 54 3 304-24- f-Z. m tD -Q Z Изделие закаадиоеМИ /7 1 46,9 к г
n St l. 904 -24.1-2.100 SO -03 МИН 1 г г л к г
n : Si 1304-24 1-2. № 80-04 m s 1 33, Ь кг
f t 54 2 904-24 f-Z. 10100 -0 2 т п г 17,0 к г
12 Bs 8904-24 t-ttO fO Q -Q J МИ27 г 20,2кг
tz 27 3. 904-24.1-1.10120 й т я  М П  f 4 4 0,2 к г
i t 57 1904rZ4. 1-Z. 10120-02 М П З 4 4 4 0,1 КГ

Детали

m 2$ 3 904-24.1-2. 1000f фЗА-М № Т П Ш 2рП 0 16 16 0 ,1 к г
54 40 3.804-24.1-2. 10002 е*юо t e to 16 0,0 4 к г

Материалы
БЕТОН МАРКИ 200 0,07 0,07 о,14 0J0 OJS M J

!-------------------

Чач . г ш г Ф т в л ь т в W e i
И » М г Ш 10 Х Л 9 3 А
П а в и ю . Ш АРОВА ф т
Нач.с т н я Е Р З И Н *
с т .  и  к ж Ш А Ш а с

3 .$0Ь -£ 4 .1 -£ . 4 0 0 0 0

П Л  И  Т Д
Ш Ш Ш т Тисто* 

. 1
( П В 4 4  -  4 8 ) С Д М Т Е Х П Р П Ш

Щ к а ш л  -К ыилина Формат 12





СС
ПГ

ГГ
ЧЬ

Ш

N
v

36

Si

Тпьлиця исполнении 3- 304-Z4. ,-2.40000

Ош и я ч е н и е Марка Ряз/fSP
A —

 «► "4 * _ !
>m

H
З Ш -ш -г .ь о о о о я в и 300 839 /29

- о / I te is 9S0 6S0 /20
- ог ITS 46 fSOO 730 /20
- о з net t i l /300 7sa ZOO
~оц ПВ 48 /450 $50 ' zoo

Г 3  904-24.1-2. 40000 CS она
7

ФОР пят ft

Ин
в.А

/пш
.\П

(гап
иск 

и л
яг*

 \В
мя

 нн
Ы

1S

H a p m

7 и ш А ,  r l t l  ЗД £J? И А ЗАКЛАД Hbl€
1 3 Ж

lWi«a

Я PM ATX А Я .КЛАССА ПРОКАТ
ПАПКИ

вс
ег

оA'/IJ A'‘J L . A -I

1

8стЗсп5
'~7c°±f" 1 ,f7 $ /* 8 2 ГОСТ S78 1 - 8 1 8 8 * S S i
0 8 Ф8 0 6 0 8 СП urn

ПВ /fit IQ 1,0 0,6 HA 4,0 Ц 4 4 4 4Ц4

178 its Z Z 7,2 0,8 0,4 1,0 J5,4 34ч 4/,6
ПВ 4 6 Ц 8 20,6 0,6 0,4 1,0 46,8 418 68,4
ПВ U 7 4 8 15,8 AS 0,8 6,6 Ц 8 36,4 6 1 1
ПВ it в n , i /7,7 5,6 И8 6,4 Щ 42,8 60,5

Ведомость р я с т , оде стяли н я  элемент, к г

З .т -г и -2. 40000 вс
Пяитя

( П В 4 4 - П в 4 в )
'ТШШ

C A W T £ x n p g r j < 7

ФОРПЯГ ft



ь
з

н
-г

к
 

г



м
4.

1

М
I

I

м 2 - Z

3*. • .Î KT Г ~. X

и < ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ (Ш Прямей.
з . э о ч - г ь  1-г./2 о в о - a s КПП _
С варочны е единицы \

п F J .  3 04 - Z4. 1 -г. IBdbo -(75 СЕТКА CZ7  !~т 8.00 кг_

I 3 1 Обо зн ачен и е НАИМЕЧОЯ ЯННЕ КОЛ Примеч

Д0КЗНЕНГЯ.ЦНЯ

п 1 3 0 4 - 7 4 .  1 -2 . 60OQQTTZ___ Технические требозяння 
К ш тш н и ю  йритърных
и  закладных изделии

ЛЕТАЛИ __

14 / 3 .5 0 4 -2 4 .1 -2 . ( 2 (7 0 /  .... <6&АШ ГОСТ578/- 82: <?-- /70 Ж
8f

0, 0Z*£-
0( /6КГSH г -  0/ е*ш

П креп е  и н ы е  M M ЫЕ ДОЯ ИСПОЛНЕН Hi
3 .9 0 4 - 2 4  /-2 / 2 0 00 К П 6

Сборочные единицы

и 3 3 . 9 0 4 - 2 4 . 1 - 2 .  /00/0 - 0 1 С е г к а  С 2 -* 2Г 5 8 к г
Lb.

3 .9 0 4 -  24../-2. /2000-0/ KJ77
Сборочные единицы ___„

(Z 4 т о  -  0 5 Се т к а  Сб 2 Б, 69  кг

3 .3 0 4 -2 4 . f-2. /2000-02 КП8

Сборочные единицы

/г 5 юога Сетка  С8 Z /о гокг
3 .9 0 4 -2 4 . /- 2. /2000-03 к о з

Сварочные единицы

а в ( 0 0 3 0 - 0 6 Се т к а  сг/ г /0,34кг
3 .5 0 4 -2 4 .1 -2 . /г 00(7-04 кою

Сборочные единицы

а 7 /оо4 а Се т к а  е г г г /г.гзлг

з .  э о А -г ч .  i - г .  п о о о
чтмЪ. Р тш /гт &6UCL Каркас пространствен 

ны й ( кП6 -  К П1/).

(ГЯЦН*Пвеся ЛясщтвВ
Мнит,. Хохлозя р СП-

табл. */»/котм ШЯРОВЯ
Ысгрж Ер зин г гСг. инк. X ИХ ЛОВЯ Т Х Г ” Л ист/ \Листоз1

С Л Н Т Е Х П Р О Е К Г
___1_

КОГШРОЯАЛ.'ТЗ ъс- ФОРМЙТЦ
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3.
30

4-
24

 
Вы

п
у

с
к

 
1-

1

f - f  2 - 2

! 1 1 Обозначение Наименование Кол.Примеч
3 3 Oh-24.1-2.13000-0f КПП
С КОРОННЫЕ ЕДИНИЦЫ

yt 3 1804-242-2. 10030 -02 СЕТКА СП г 4,81кг
3.204-24.1-2. 11000-0К КПП
Сборочные единицы

п 10 10030-03 СЕТКА С13 г 6,31 АГ

11 Обозначение Наименование fa.Примеч.
Аокументлипй

11 3.804-241-2.00000 ттг ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЕ

1 1

И ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИИ
AWTAAH

04 1 з. 304-24.1-2. 13001 MtrOCTSVHt С* ПО ТВ ВМкг
ГV 2 -02 г*ио 4 After
W 3 —08 е -ш 4 Ш г

Переменные ЛАнные
з.$$ш.1-г .аооо . т

12 4 3.904-24.1-2.10010-03 СЕТКА С 4 { ВМкг
a. oow .H .tia km ЕПП

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИМА/
12 Е 10010-04 Сетка CS 1

3.30444.1-2.13000-02 М/4
СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИМЫ

12 6 10010 -  06 сетка С7 t В.БВкг
.1АП-гШ.,Г31№0-03 ш г
сереечные жмищщ

12 7 10020-06 Сетка 014 г Вгб2кг
з.$е4-ш-г, п т -о ± АП Тб
СКОР ОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

12 8 юозо-01 СЕТКА С Тб 2 116кг

SSktbm
lom.Mtn

\$>нкшьи/г. 
\ Х охлШ

й.еилпШАРОВА11

1БРЗМН
От.иит. Хохлом Трг1 9

3.$ob-*4j-2. m oo

Каркас пространств ЖШЪЯШШШ -3

р а .\*/м

т ш ш ш ш п
с л ш п и ш

кц>М*Ш л -.Шимм +»*1АТ П
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т
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з
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13

a s , б ?

J A I L L

i s

C1,Ci
•'?

C 2

Ci{
ts

iS
C5 C 7

/5

150x5* 7 S 0
7 S 0

M  150x4*600 Щ  
‘ f

5 S 0

! ° l l m l l 7S0 \Щ
SBQ

150*3*1350
1380

ISO* 8 = 1200
fZ 30

Обозначение Парка
Плеер

КГ

3 306 1-2 400(0 а 165
~0( с г  1 2,58
-0 1 с з 3 ,72
- 0 3 Ск 5,46

- Ok С5 128
- 05 С6 e,ss
- 0 6 а 9,56

1
1•*»> 1 Обозначение Наим енов ание КОЛ. Припеч.

Документация

11 3. 90.4-24.1'2.00000 77Z Технические требование

К ИЗГОТОВЛЕНИЮ ЯРНИМР'
ны% н  ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИИ

Переменные ДАННЫЕ а тя  исполнении:
3.904-24 1-2100(0 а

Д етали

54 1 3.304-24.1-2.10011 Ф8А$ ГОСТ5181-82, £= 780 6 0,34
5V г - 01 £*730 6 0,2$

Ъ.904-24.1-2.10010-01 CZ
д е т  я л  и

54 3 10011- 02 ф 8ЯШ, ГОСТ$781-82,Ь880 5 0,35
БЧ 4 ~ 03 8-680 7 0,(1

3.904-24.1-2.100/(7-02 СЗ
Д етали

64 3 100(1-02 Ф8ЯШ ГОСТ s  781-8Z& 780 а 0,31
3.904-24.1-2.10010-03 С4

а е т л л и
БЧ 5 10011 -  04 Ф8ЯШ ГОСТ5781-822*980 7 0,36

s i 3 -  02 Ы 8 0 8 0,35
3 .906-24.1-2.10010-04 С5

петым.
S'* S 100(1- 05 Ф 8Я iff ГОСТ5781-82, 2*1380 7 ff,Si
БЧ 3 . - - п 8*880 10 0,35

~А------
Чяч.юстФинШШТЕУ. с/
Н. контр- Шло в я ~зд
ГлСПЕЦК ШЙР088 Stooge
Ияястр.а ЕРЗИН Ч г*~
Ст.инж Хохле 8*

3.904-Z4.1-2.W10
С е гк я  ЯРПЯТХРНЯЛ

( C l - с  7)

Стадия Икса Чхштн

Р
См-
ТАБЛ. */„

ли сп  \листорг

САНТЕХП РОСКГ

Копировал-*?**- формат 12
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Sk
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yc

x 
f-

t

tA M J ?

U W J M

Ж

15 toe. 150x6*1200 П 15
С8 ‘ Г I V

т о
15 150x9*1350 ,15

~£5— J т о
rs\1 150x16*2400 .15

_ сю 1 г ш
10 ш L 150х1В*2Ш$з{ 10

с 11 J- 4 2680 * *

% Г?к ISO х 4=80 D Ы ,15
С12 1 * X Л

630 Г
15 . f$0* 1*1050 ( /5

— 013 '
------- ?(i

1080
15

шм! f 150x6 «300 ] /6

A
h

<•

« b -

Об о з н а ч е н и е Марка

ПАССА,
кг

5904-24.1-2 10020 С8 №41
-01 03 г м
-02 сю 13,4
-03 СИ ts,ss
-DU C1Z з,зз
-0 5 013 5,81
-os С14 3,62

I I 1 Обо зн ач ен и е Н а и м е н о в а н и е Кол. При меч.

3.S0U-2U-2.1002Q-0E С13
ЛЕТАЛИ

Л У 4 10021-03 Ф6АШ ГОСТИ8N2,9*1080 7 0.62
64 6 -0 5 e - i u / 0,35

т Ш . ш м г т С14
ЛЕТАЛИ

ГУ 8 100U- т фыВгосгз7гн2,е*згз 7 0,36
РУ 11 -10 Г  1*930 6 0,37

к

I 1
«*> 1 Обоз на ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Ко л. Прнмеч

Д о к у м е н т а ц и я

11 3- 904-24.1-2.00000 ТТ2 Технические требования

К ИЗГОТОВЛЕНИИ/ АРМАТУРНЫХ
И ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИЙ

Переменные ванные лля ИСПОЛНЕНИЙ:
3.904-241-2,10020. С8

Astaah
64 1 3. ЗОЬ-24. t-г. toots РбАМТОСГ 5781-62,9*1430 S .0,56
64 г 10021Ю1 6-1160 11 0,Ь7

3904-24.1-2.10020-01 С9
Л е т а  ли

64 3 10021-02 Ф6АШ ТО ОТ5761-62, 9*1360 8 о м
ГУ 4 -03 е-юге 10 0,43

1904-24.1-110020-02 СЮ
А е г  a m

БН Б т а - о ь Ф М 1  п е г п г н г м г ш 7 ОМ
64 6 -ОБ £*$ю п 0,35

19D4-24M. 10020-03 СП
Л Е Т А Л И

64 7 10021-06 Ф8АШ ТОСТ5781-82,9*2660 8 ш
64 9 -0 7 £*зго 19 0,38

1904-24.1-2.10020-04 С 12
Л Е Т А  ли

БН 3 10011-08 Ш Е  ГОСТ 5781-62, 9*630 6 0,33
64 ю -09 £*730 7 0,29

НАЧштХФннтштт, 
ЧОРМЛМЩ Х0ХЛ08А

На ч я р ш  
Cr. инж
/ i c m i c  ШАРОВА

О Ш
x m m

Ж

ж

3.304-2i>.i-t. т о г о

Сетка  арм ату ма я га£42 
fC 8-  С/4) Р

14 CCA VlASuJnS

' / »
~ Ш тТ  I листа f

ем,
ТЛЕЛ.

с л л е х п н и с г

Коп иро ва л ' Кр ан  а й н а Формат 11



3 
90

4-
24

 
4

ш
у

с
л

 f
-2

2$

10

cts ’ t
20 1S0xl=WS5j20

mo
10

Fч* .с.<*а*•»С>
«5: Обо з н а ч е н и е Н аим ен о вани е КокПРИМЕЧ.

ЗБОШШООЗО-ОБ С 20_____

Л е т а л и5S 3 10031-0 7 Ф8АШГ0С.Т518И2, 6=2520 7 1,00
P 8 - 06 6=880 18 0/ 25

з$о*г2штзо-о$ C2J_____

Л е т а л и
ГУ 2 10031-03 Ф8АЕГ0СТ518Ш.МШ 9 0.58
ГУ to •08 2*1180 11 B,VI

ISm 1SQ*5*]S0j&.15
Обозначение ПАРКА tlACCA,ЛЛ

с *  -j/7 1 *S80
лй* 06 тч*то 'too. 15 2$0k-241-l. 10030 Off f,rt

С17 mo  1 - Of C16 3,75
%m 150x8=1200 w. Ш -02 017 VJ018,21 " Ш0 -02 CIS 6,68
/7, tOO ISOxf3*1350100is -Ob C19 tt,ei,a s V /  2180 '  * -05 его /3,30
10W0 150x15=22501304-----t------------------------------7j—/

JO -06 C21 юл
его

> 2530 ‘

l Ii Обозначение Наименование Кол.Лринеч;

_ Документация
1± 39(Hr2U.1-Z. 00000 ТГ2 Технические тревования

К ИЗГОТОВЛЕНИЯ АРМАТУРНЫЕ
И ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИЙ

Переменные АлнньЕ ЛАЯ ИСПОЛНЕНИЙ:

390Й-2ШЮ03О CIS
ЛЕТАЛИ

a T im-ikM. /ооз/ <HAincTSit/-n,t*m7 0*52
64 j_ 10031 -01 i-sto JL 0.38

1&г1Ш.ЮОЗО-0< CIS
Летали

a T 10031-01 <ttAirocTS7tm,t*m т 0*38
54 3_ •01 I’SIO ±_ 0.23~I 3SDir2№.10030-02 017

ЛЕТАЛИ
s T 10021-01 Ф/АЁ nCTSW-tt. t*/t!0 Z 0.50
sa X -01 e*m ]0_ е.гз

зт -пм м зш 018
ЛСТААИ

7ч 51 10031-03 фме пет sum ,e*m ~±_ 0.58
64 6_ •Ob e*m 1L 0.29

190Ш1-2.1003004 019
Летали

7ч 7 10031-0s Шш пет turn,м /u JL 0J6
ГЧ 8_ 06 г*ш Ш. 0.3S
I— f —

3.304-21,. /-г. /0030__________LI_________l ____Фпнквлшпн 4У CentЛ АМАТНАМАЯ 
(C/S-CZ/)

ШШ ХШП ШОШлXOXAOBi JL Р тш, Чм**2 
*

 

l
! Ш —ХШ03АЖГ Киет fWiert  /L- одггеоиЕКГL- _______ [Jut — . . .  , —  ■

ко пи риал: Краилннл Формат
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zs

ы

7,8.44

t
< r

ш ш .

I TT щ
,T С 'Т,1 bh
i

1М5,МП*НБ

MML

миа

250XS* 42 SO

IkSSL

«ь
i

1*1 »^|
£  £  X£» b *  C> 
14 «2

%

im hz lL O JL
SJLSSL

280X5-4300
/450

1 -1 Обозндчение МАРКО мясей КС-
3.m-2kf-2.m$o МИ5 w

i----- -04 пив щь
1,— ^=-r 1 ]■'" -* —02 МИ7 Ц8
i ’  " a 1" —03 мне 1 2 , г.

.1*0 . $V ,  200 -04 МИ9 24,1

к. II
pr—T---- ^---------------—•?

1«■>1 Обозначение Идименоздние КОЛЛримеч.
£304-24.4-2 10050 - 04 миз

ЛЕТДЛИ
51 12 m s i-o s L50X5 ГОСТ6509- 72, 8- И00 2 4,1
5V
5V

7 100S, LSOXSГОСТ8509-72, 8=WO 2 SJ
3 m s2 Ф8ЛЁ ГОСТ SI 81-82, 8-3003L У  —

j 1О»$ О бозначение Ня и м е н о в я н и е кол Прямей

Л о к з м е н г н ц .н л
44 3. 904-24 .4 -2 .00000 ТТ2 ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕ6СЗЯННЯ

а тпгммЕнию я р н т л -
н ш  и  заклял  ныл и з с т к

ПЕРЕМЕННЫЕ ЛОННЫЕ для исполнении :
3304-2Ш.40060 МИ5

Л ет ел и
П
М

7 3.904-2.1-2 40054 L50XSГОСТ8503-7?, 2--1Ш Z 5,3
♦ m sf-oz 150X5ГОСТ8503-72. 8-300 Z 3,4

5Н 3 WSZ Ф8ЯЁГОСТ5784’ 82, 8*300 Z0 04
3.SSt2i.1-2.W S°-<H ПИ6

Л КТ ИЛИ
84 8 40064-04 L5QXS ГОСТ8503-72, S--42SO 2 4,7
СТ 3 - 01 150X5 ГОСТ 8509-72.8*350 2 Д*—
84 3 Г 40051 феяЩ T0CTS78TS1, ы о о 46 V

1304-24.4-2.40060-02 МИ7 *
Д ет  дли

5V 1C 40084-03 150x5 ГОСТ8503-72; 8*1200 г 4,5
И 7 40051 L50XSГОСТ9509-72. 8*Ш г \ 5,3 __
84 3 1005Z IШШ ГОСТS784-82; 8*300 гг 0,4

з л я я - и  7-2. m s  о - а з МИЗ
Л е ш ш j

S4 // 40064- 04 150X5ГОСТ8503-72, 8-/450 2 5,5—
'84 10 - 03 1.50X5ГОСТ С509-12,8* 1200 г 4,5
84 5 40052 ф 8R!]f ГОСТ578*-82.8-30A Z1 0,1 .

ШШ97 Ътшип&ч 
И.хоигр]  хохлом

Тт.сгрлг. Вязни
cr.um.

Z = = i=

Гяслеип Шшвй
\0ХЛО8Й X Z

3 . 9 0 к - 1 М - 2  1 0 0 6 0
Изделие зякляднас 
(ПИ5-  пня)

Сгядия

Р см.
ТЕБЯ. Чп

Л и с п  y iиста3 4

C A t n E X n O D E K J

Копирсвя/1: °&*(- Формат 12
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I?c>
*>

**
£ Оьозняч€НМЕ Няименовйине кол. Примеч

Зттнжшя_____
H 3 .3QU- 14. h i .  0 0 0 0 3 TTZ технические гревш им

к н з гт ш н ю о  лрмйтур-
иыу. и закладных нздш н

ПЕРЕМЕННЫ£ йЯННЫЕ-М я и сп ал h£ hmjL
зм-ги.г таю МИ10

Джтвш. .........
S4 11ззоь-гы-г <oov LSOX5  ГОСТ 8509-T2b*U JL __

n 4 m s i - o i L SOXSrecr0505-72, t  -  ?<J0 j t 3,4
S4 3 msz Ф Sfftfi ГОСТ 570f Л*

л а м _

AttMB.
64 /4 W 7h < N LSQtS ГОСТ 8505-/2, tnm z JS1~

S m u -  О/ i  SQxsmcrssoS" 72 t * m t X8
$7 3 msz 'm iromwit. c*m 0,1

im -ш-г. wm-n ЯИ12__
Л е т а л и

S i 15 10071- 02 LSmrCCT  3 f t ? ^ 7 2 ,& * T O JL JLL-
£V L , w s i -  m L50X5ГОСТS503-72. 0 -0 0 0 Z 3 ,4

s v 3 10051 Фзяш r&crsTfrsz, t-m 30 o,/
3.204-24. <-2.10070 ~0Ъ ПИ15

Детищ-:
£S /в my-63 LSOXS ГОСТ850*72, Ы1СС г &  *

и 4 f№ (-  02 150X5 ГОСТ$543' 72. ?- OHO
Щ ~3 160SZ ФВЯШ ГОСТS7S<-2? b W

J. 3 0 k ~ 2 k  t~2 . 1 0 0 7 0
Изделие закладное

[ № 1 Q ~  МИ 1 4 )

Cmmtyfatta \Мти?я£
*/ncn

ТШ .
/Ш т  W t f

CAtfTEXdPOEKT

Копиро&м ?Ч*л - ФОРМ Я Г f t



п л и т а
m - . i

24 26. 28
g

5
%

1 ^  ! fVlI §МИ /5 850 5?

п и  16 m o t  1 1 Щ
миг< 1500 jf
МИ24 , 900
МИ25 950 f -

О б о з н а ч е н и е Парка
масса,

к г

3.304-24.1-2. 10080 МИ15 M L .
—  Of МИ 16 41,6
—  02 МИ 17 M L
— 03 МИ 18 Ж -

-----04 МИ 19 31,4

30

1
| я - Обозначений. ...... Няименозяние калПРИМЕ i

Цоквментяаи*
И J  304-24.1-z. ороооттг Технические трешлння

К ИЗПГГОЗЯЕНИЮ атЯПРНЫА
и закланных изделии

П ер ем ен н ы е  йШЫ&Л м. исполнении.
3. S04-24.1-2. loom МИ15

л era ли
54 23 3. 304-24.4-2 40081 С12 ГОСТ8240-71 О 850 Z 3,8кг
54 К* 10081-Of 8*750 7,8 кг

5.904-24.1-2.10080 *01 М16
Д ет ал и

54 15 10081- огГ1С12 ГОСТ8240-72; 8*1100 г 11,4 кг
54 16 10081- 03 8*500 г 9,4 кг

3.904-24.1-2.10080-02 v „Л П— i1----------------------------------------------- -j
' Д ет а л и

54 27 10081- 04 С12 тост8243-72; 8* 1500 г 15,6 кг
*У 24 10081-81__ 8* 7SO % 7,8кг

3 904-24.1-2. 10080 - 03 ми 18
Д ет а л и

$У Z6 10081-  03 С1 2 ГОСТ8243- 72; е* 800 г \9,4 кг
54 28 10081-05 8s 650 г . 8,8 кг

3.504-24 1- Z НК 80- 04 МИ 13
. д е т а л и  j

54 23 10081- OS ___ С12ГОСШчО-72;  8*850! 2 9 ,9 к г

64 l l 4008/305J e*mi г б, 8к~ {

--------------- 1— 1

Ha y ie x a ОРЛМКЁАЬШЮШС^ 4 L
Ш м .к т \ х в г м А 8 Г
Ci.wlV.ft ШАРОВА y lu e w
НачН рА \.ЕРЗмн

Ил V А Л Л А 1г/ | (От. и  am. ЛилЛ&ЯАу 41

5  S  О Ц -14 1- г .  ICO 80
ИзяеаиЕ закладное 

( МИ(? -  НИ 19)
СтйЛия\на<сАМлсштае

1 см- Р \тавл.
ТГистУ'ТТТ*

%
став 4~

[АНТЕХПРОЕКГ

Копиров ЯЛ <Р0РМЯТ12
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31

6 , 1 4 , 2 0

М И  1 8

7 5  i [  2 4 0  X 5  ~ 1200  V ?S  

i ijsn ~ ' !

7 0 j, j  2 9 0 X 4 = 1 1 6 0  

m  20 \f f 3 Q o
.70

1 4

Об о з н а ч е н и е Парка М асса,
к г

3 , 9 0 4 - 2 4 . 1 - 2  1 0 0 9 0 МИ 17 1 6 ,4

~ 0 1 МИ18 19,8

- 0 1 МИ 19 13,6

- 0 3 МИ20 1S,6

ГГ]-------
IjS] О SO ЗНАЧЕНИЕ Наименование

~1— П"KetiflMHtb

Tf
1 _ _ lOKHMEHfAtLH* 13304-24 1-2.00000 772 Технические трешання

-(--
Я

X ИЗГОТОВЛЕНИЮ АРтгтН}

-
И ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИЙ

.Переменны е даниЫ£ АЛ* ИСПОЛНЕНИИ
3*04-14.1-2 10090 миге

Д£ГААН
ГУ ЗГ 3 904-24 1-2.100*1-04 LSQxS ГОСТ ЗШ‘72, 6s WOO г МГУ 3 10061-02 1.50*5 ПКШ53-72; MS0 2 3,5
% 3 10052 |9* 5 A UfOCT «78 , £=3001$ СИ3.SM-Ш-1. 10090-0! МИ 21

ЛЕТАЛИ
$у 13 10031 1S0xs TOQTBSQŜtsISSO 2 s,t
ГУ
ГУ

6 1QQS1-Q4 IS0*$ ШЁ503-П;£гШ£ IS
3 won Ф8Ашттнг'£*зос 20 o,i3.304-24.1-2. 10030-02 мнп

Летали
5У в W051-OA 130*$ ГОСТ8S0S-12’, С« 1000г з,г
ГУ
~вч

13 Ш091-01 L50*S memos-72,6* SCO г ы
ъ 10052 4>nlt№TS7i1-S2', 2*300 14ОИt 3.904-г4.1-Z. ЮО90-03 МИ23ДЕТАЛИ

л 20 10091-02 1ЯХ5П1СТ850$-П\1*тс г 45
5<,1 ТВ 10091-01 L50*5 Г0СТ8509-72;6=800 г Ы
rvt 3 100S2 <Ш§ГССТ57$Ш j£~30016 он

ИЗМАИЕ ЗАКЛАДНОЕ 
(МИ20- МИ 23).

з.зм -гы -г.т зо
ш

'Ъ
ш т . ШТШШВшй
Р Г*^  р я .  t

Ш и П Ш я Е Е Е

САНТЕХПРСШ

копиров а л : Кр л и л н н л Ф о р м а т  12



* о

21, tt, Н

1 - 1

4  о 50 200

12

SV
54
54

ОеоЗначение Марка МАССА., 
КГ *

1-2.10100 МИ 24 12,8

—€1 МИ 25 21,2

-02 МИ 26 17,0

-03 МИ 27 20,2

54

ЕЧ
54
54

54
S4

It
10

г г

ю

г о

11

Обозначение

з м н ш . о о о о о  т т г
К ИЗГОТОВЛЕНИЮ А АПАТИИ'

Пе р е м е н н е е  данные

з .з о ч - г ч  1 - 2 . 1 0 Ю 0

10061-03 5 0 x 5  Т О С Т 8 5 0 9 - 1 2 ' ,  6 * 1 2 0 0

10052 $ 8 А Щ Г О С Т 5 1 8 1 - 8 2 - 6 * 3 0 0

10100 -01
10061-03
100SZ

Ю 0 9 1 - 0  г

10051-01

10061-0ь
10061-02

Н аименование кол

Д окум ентация

Технические требования

н и х  И  З А К Л А Д Н Ы Х  И З  J E M  А
ДЛЯ ИСПОЛНЕН* и :
3.90Ш1-2. 10100

ДЕТАЛИ
150x5ГОСТ8509-72) 6*1500

3. 904-24-1-2. 10100-01
ЛИАА1

1 5 0 x 5  ГОСТ 6 5 0 9 -7 2 ,6 *1 1 5 0
LSOx 5 ГОСТ 8509-726*1200

08АЩ ГОСТ5781-82; £300

1904-24 .1-2. 10100-02

Д Е Т А Л И

15*0x8 ГОСТ 850 9-72;2=1300

150x5* ГОСТ 8509 -72;6=750

10052 08АШ ГОСТЛ81-82;С=300

3.904-241-2.10100-05

ДЕТАЛЬ
iSOxS ГОСГ 8509-12\ 6S1450

150x5 ГОСТ 8509-12', 6= 9 50
10052 Ф Ш ]Г0СГ5781-82 ̂ 3 0 0

18

24

16

г о

Примеч.

МИ 24

S, 7
г, 8
0,1

МИ 25*

6 ,8
2 , 6

0,1

МИ 26

М .
г , 8
о,\

МИ 27

5,5
3,6
0,10

щшхо Фннтыю. *J&Uc Ъ7
.КОНТР

Ст.мнм

ХОХЛОВА
&>гц.п. и! Крова 

ЧттШ ерШГ~
Хохлова

Ж
Ш

5 .3 0 4 -2 4 .1 -2 . W 100

Изделие закладное

Гми 2 4  МИ 25, МИ 26- 

М И 2 7 ^  1

Ш 1 Е М Ш
ш
Т А Г А .

Масштаб
г/м

ККЦшЯШ i t H H i - f  J

СЩГЕХГРОЕКТ

К о л и р о в а л  Крам л и  мл Форм ат 12
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2 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е к о л . ПрИНЕН.

Д о к у м е н т а ц и я

// 3 . 3 0 4 - 1 4 . 4 - г . о о о о о т Те х н и ч е с к и е  т р е в о в я н и а

к  и з г о т о в л е н и ю  а р м а т у р -

НЫХ И ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИИ

- * • 3 0 ___ /
J__________________ U________

П е р е м е н н ы е  д а н н ы е йЛЯ ИСПОЛНЕНИИ‘

гм

т

г$0

с м

2304-24.1-2.10410 МП!
Д е т а л и

33 ФЗА1 ГОС TS784-82; €-530 i 9,20 кг

2304-24. 4-2 40420-т МП2
Д Е Т А Л И

34 ф Ш 1 Г  ОСТ5784-82, €*S30\ 1 0,40 кг

1
Ml-

1

с м 3.304-24.1-2.104W-OZ п п з
Д е т а л и

§
15 Ф 6 А 1  Г0СТ5784-32,-8 * 4 3 0 1 9.40 кг

3.904-  24.4-2.40420-03 /104
О б о з н а ч е н и е 41 ЯРКА МАССА,

КГ Д е т а л и

3.304-24. 4-2.40420 п т 0,2 0 Ъ6 ф 3 А1Г0СГ5784-82, &  S70 4 9,30кг
— т п п г 0,4(0

—  п М П З 0,40
—  03 П П к 0,30

гР~Г—Ннт.ш.Рмшльшт &J2UU
Н ттр. Хохлова ж~Ш т т о ШАРОВА зиш-
Няч.сгр.ог. ЕРЗИНСг пят. ХОХЛОВА Т Ё Г

3 . 3 0 l< - Z k 1 - 2 . 1 0 1 7 0
Петля

(n nr- пг/4)
О-ядияМасса Масштаб

Лист  \ л ис tqSI
САН1ЕХПР0Е К Т

К о п и р а  в  я л  -^с-С 90РНЯТ 12
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Марка
изделия

Код
ИЗДЕЛИЯ

Я л т о й  пир
СТАЛЬ АРМА­
ТУРНАЯ 
КЛАССА A -I

А Г ОЕЬ/КНОВЕ/
СТАЛА АРМА­
ТУРНАЯ _ 

КЛАССА А-П\ 
09300S

i КАЧЕСТВ А, К Г

Всего

033 000

-ГАЛЬ С ОРТО- 
SAP ЕС И СТРУЕ 
ЦИОММАЯ, 

КГ
09 2100

Прока т 
листовой
РЯДОВОМ

КГ
097100

СТАЛЬ В НА 

ИТОГО

ТУРА AbHO 
9 TV. П0ХКР,
СТАЛЬ
КРУПНО­
СОРТНАЯ
092100

H MACCL 
in HE ИНОМ 
СТАЛЬ 
МЕЛКО­
СОРТНАЯ, 
093300

г , кг  
У СОРТАМ 
К а т а н ­

ка

093400

ЕНГУ
толсто лнс
ТОВАР

097Ю0

Ст.ъ/т

К СТА­
ЛИ КЛАС­
СА П

YB ЕДЕНА
К СТААЯ 
С ПРЕДЕЛ* ТЕКУЧЕСТИ
ШИВА
(Я " Ы )

ия, кг  

1 Всего

по
:ерми

~TW по ]
СЕРИИ : CM

V7,cf
no

СЕРИИ
с a  
*ofx 1,01

по
СЕРИИ

С уу.VS*"
по

СЕРИИ
Суч
W

ПоСЕРИИ
ПВ 1 0,9 0,9 Ц 9 12,9 13,6 12,7 212 23,4 1,2 иг 38,0 д з 23A 13,7 1.2 20,0 14, S 44,е

пв г 0,9 OJ п о 11.1 11,9 11,9 24,0 14,г и 1,г 37,0 jzjL . 24,2 11,9 !.2 17,2 М ± . 4 t . l_

ве з 0,9 0,9 13,3 13 A 14,1 14,2 24,0 14, г 1,2 9,2 Ц З З Ц 24,2 14, г 1,2 M L . z s a 46,г

пви 0,9 0,8 П В /7,3 19,1 19,3 22,8 га ,! 1,6 f,S 4 {S 4 S J , l M ± f 912 9,6 26,8 30J s % r_
ПВ Е ОД 0,9 2f}9 22,1 z г, 7 2 U 34,8 32,1 2,4 2,4 29,9 SOjt— 32,1 22,9 I. К*— 33,7 37,2 ц г
П86 0,8 0,9 21,9 22,1 22,7 22,9 34,9 32,1 2,4 2,4 29,9 s o A . . 32,1 гг, 9 2,4 33,7 3 7 ,5 71, г
ПВ 7 0,9 0,9 20, S 20,7 11,3 21,2 33,2 33,2 2А 1 ,4 26,9 s i  А 33,2 ц  Г 2 А 31,6 W 67,2

ПВ* 0,9 0,9 26,9 212 27,7 28,0 39,2 39,6 2,4 2,4 69,3_ 3 ° 29,6 28,0 41,3 4 1 Я n s
пвв 0,9 0,9 26,9 27,2 17,7 29,0 3 9,2 39,6 2,4 2,4 69,3 70.0 39,6 28.0 2А 4 f,3 4 1 0 8 1 3
new 0,9 0,9 99,4 U , 7 га,г 23,2 40,0 40,4 ¥ 2,4 71,6 w Ш 29, $ 2 .4__ 43. S J L 1 . М Л -
ВВП 0,9 0 J 26}$ 17,1 г%7 23,0 39,2 39,6 2,4 2,4 69,3 70,0 29,6 28, 0 2 А 41,3 4 1 0 83,3
п в п 0,9 0,9 26}$ 27,2 27,7 29,0 39,2 39,6 2,4 2,4 69, г 70,0. 39,6 28,0 2 А 41,3 42,6 88f 3
ВВП 0,9 0J 24,3 2S ,f 23,7 22,9 32,0 32,4 2А 2,4 66,1 ss,7 28,4 22,9 г А 38t 2 40. В М Л -
ПВ14 1,6 1,6 37,9 38,3 39,2 33,9 ГОА so, а 1,6 1,6 31,2 92,4 20,9 Ьб 28,3 1,6 28f 7 Ц З т ,г
П61Е 9,6 1,6 37,9 3S,3 39,S 23,3 soa 20,9 1,6 1,6 91,2 92,4 SO. 9 .. ( , i _ 28,3 1А 29.7 22,6 919,2
/1816 1,6 1,6 42,6 43,0 44,2 44,6 26,0 26,6 гЛ 2 А 102,6 m ,6 26.6 . ■ ft 6 _ 42.0 1 4 SS.7 2 9 ,6 984,7
ВВП 1,6 1,6 42,S 43,0 и ,  г 44,S 26,0 26f6 2,4 9,4 юг, а m ,6 26,6 1t6 43.0 2,4 SS.7 29,0 924,7
ВВП 1,6 ft 6 41,6 43,0 44}г 44, S Б6,0 SS.S 2А 2А юг, s 103,6 26,6 U6 42,0 2,4 St, 7 П о 924,1

- я в и 1,6 1,6 42,6 43,0 44,.г 44,2 26,0 26,6 2,4 2 А 102,6 m ,e 26,6 U6 4з,о 2,4 62,7 S3.0 124,7
вв го 1,6 f,6 42, 6 43.0 И , г 44,6 260 SOS 2,4 2,4 102,6 103,6 26,6 1.6 4з,о 2,4 62,7 S9.0 124, 7
я в и 1,6 f,6 i t s 43,0 44,2 44,6 26,0 JLL M l. 2Д__ 102,6 103,6 26.6 I A .. .. 43,0 2,4 33,7 М Л . . 124,7

1. С т а  A t  п о  У к р у п н е н н о м у  с о р т а м е н т у  п р и н я т а  с

УЧЕТОМ ОТХОДОВ 8 КОЛИЧЕСТВЕ 9с/о ( # 0 Т Х . с * Л О -
2. К о э ф ф и ц и е н т  п р и в е д е н и я  с т а л и  класса  А В  по 

ГОСТ 2781-82 к  с т а л и  класса k - I  п р и н я т  К^р 1,49.
Ъ .К оэФ Ф н ц н ен т ы  Котх• и К пр. ПРИНЯТЬ/ в СООТВЕТСТВИИ с 
„МЕТОДИЧЕСКИМИ УКАЗАНИЯМИ ПС ОПРЕДЕЛЕНИЮ ПОТРЕБНОСТИ 8

МАТЕРИАЛАХ, КОНСТРУКЦИЯХ И ДЕТАЛЯХ В СОСТАВЕ 
ПРОЕКТНОЙ ДОКУМЕНТАЦИИ НА СТРОИТЕЛЬСТВО".

Ш т.о та . tHHKEAUlTTiщ /
fo m .tc .H 7 . ХО ХЛО ВА А ,
Г л .с п К ц й : Ш А Р О В А
H A V .C T W Е Р З И Н t 4 L
С Т  Н И Ш . Х о х л о в а

3. 50 W 4. /“ 2. 10000 ВМ 1

Ве д о м о с т ь  п о г р е в  мо ­
с т и  в  с т а л и  ИА ПЛИТУ

’Ш Ш Ш Ж Ш Ш Щ
■................I .  Г I Л ____

С ЯН ТЕХ ПРОЕКТ
i_________________

(салировАЛ '-Кланамна______Ф о рм а т : 82
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Ш

Марка код

ВЕТОн ЦЕМЕНТ, Г 
МАРКА, КОД г;------ Инеи/ныс

ЗАПОЛНИТЕЛИ
марка

' u f l 'И ЦЕМЕНТ
МАРКА «с— ■ Итого

Инертны е
з а п о л н и т е л и

•«. Ul HDD to * *
ИТОГо 
ПРИ BE-

НАИМЕНОВАНИЕ 
ХОД, РАСХОД , М3

К о д
ИЗДЕЛИЯ

_ ̂  1« 400 ПРАВЕ• Наименование,
изделия ИЗДЕЛИЯ £** *- * 313112 аг,*? ИЗДЕЛИЯ ^ о 673112 ST***V NCnДЕННОГО КОД. РАС,год. пзс  ̂

| | 5
Колин Сунет

Кстх-

х &
§в- **
й £

Денного 
К ц£ П£Н ГрРВИИ ПЕССК г?  5 холин. Су н е т .

ч »7r -
if «ч*.К ЦЕНЕН ГРАВИЙ песок

311120 571140 ct-T «•* ><t к 
Id •« Ког/Р £ * V ту п4оо 57 т о 571140

£ £ « 1,006 ТУ п н  с о К ̂ н * 0,8 Кин-0.6 *. £ ■ 1. 006 Ч
1 5 - кш илА ., m u I L .

П81 Ш 0,12 0.035 0J35 0,035 0,028 0,021 ПВ25 200 0,19 0.056 0,056 0,056 0,044 0,033
П62 ISO 0,13 0,038 0 038 0,03В 0,030 0,022 О В 26 200 0,32 0,094 0,034 0,094 0,075 0.056
ПВЗ 200 0,13 о.оза 0.038 0,038 0,030 0,022 П827 200 0,12 0,035 0,035 0035 0,028 0,021.
пвч 200 0,16 0,053 0.053 ^ 053 0,042 0,031 ПВ28 200_ 0,16 0,047 0,047 0.037 0,037 0,028
085 200 0,25 0,073 0,073 0,075 0,05 В 0,043 ПВ29 200 023 0,067 0,067 0,067 0,053 0,040
ПВ6 200 9. *5 0,073 О. 073 0,073 0.058 0,043 0830 200 0,40 0,118 0,118 0J/8 0,094 0,070
1787 20Q 0,24 0,070 0,070 0, 070 0,056 0,042 0831 200 0,23 0,06 7 0,067 0.067 0.053 0,040
ПВО 200 0,34 0, too 0,100 О, 100 0,080 0,060 ПВ32 200 0,44 0,129 0,129 0,129 0.103 0,077
пвз 200 0,34 0,100 0,100 0,100 0,080 0,060 П 833 200 о м 0,129 о./гз 0.129 0,103 0,671
пвю 200 0,35 0,103 о./03 0,103 0,082 0,06/ /78 ЗУ 200 0^6 0./35 0.135 0135 0.108 Л Ш —
П8И 200 о,я 0.100 о,/00 0,100 0,080 0,060 ПВ35 200 0,46 0,135 0.135 0X35 0,108 0.001
п в а 200 о,зн 0,100 О, /00 0,100 0,080 0,060 10636 200 0,36 0,106 0.106 0.106 0.084 0.0S3
п е в 200 031 0,031 0,09/ 0,091 0,072 0,05i П837 200 0,36 0, /06 0,106 0,106 O.OSk 0,065 ,
пв/4 200 ом 6, (29 0,123 0,129 0,103 0,077 ПВ38 200 0,42 0,123 0. /2 3 0.123 0.098 0,073
ПВ15 200 о м О, 129 0/29 0.129 0.103 0.077 ПВ39 200 0,42 1,123 0, 123 0,123 0,098 о, 073
ПВЮ 200 0,54 1,5* f,60 1,60 1.280 0. 960 08 40 100 0,48 0. /41 0. /4f 0.141 0,112 0,089
ПВ 17 200 0,54 1*9 Ш 1,.60 1,280 0.960 ПВ41 200 0,48 0,141 0,/4р О.М . 0,112 0,039
ПВ 18 200 0.54 1,59 ш /,60 1,280 0,960 ПВ42 200 0,48 0,141 0 , й Р 0,141 0,112 0,089

■ 0819 200 0,54 1** 1,60 1,60 1,280 0,960 IJS43 200 0,48 0, /41 0,141 0,141 0,112 О О П
о в го 200 0,54 1,** 1,60 1.60 1,280 0,960 0844 200 0,07 0,020 0 ,0 2 0 0,020 1 0,016 a 0/2
0821 too 0,М 1,5* 1,.60 1,60 1,280 0,960 0845 200 0,07 0,020 0,020 0,020 0.015 0,012
0822 2DO 0,12 0,03В 0,035 0,035 0,028 0,021 ПВ46 200 0 ,1 4 о,о4о 0,040 о,о4о 0,032 0,029
овгъ 200 0.12 0,035 0,035 0,035 0,028 0, 021 0847 200 0,20 0} 059 0,059 0,059 0,01/7 0,895
пвгч 200 0,19 0.056 0,056 0,056 0.044 0,033 ПВ48 200~ 0.28 0,082 0,082 0,082 0,065 4 W

Норка расхода порт л  а н д ц е м е н та  к  too н а  1 го* тяж елого  
б е то н а  мгоо ПРИНЯТА ПО АНАЛОГИИ СО СБОРНОЙ ПЛИТОЙ ПЕРЕ 
КРЫТ ИР. сплошного СЕЧЕНИЯ В КОЛИЧЕСТВЕ О, 295Т- В СООТ­
ВЕТСТВИИ с * Ме т о д и ч е с к и м и  у к а з а н и я м и  по о п р е д е л е н и ю  
ПОТРЕБНОСТИ В МАТЕРИАЛАХ) КОНСТРУКЦИЯХ И ДЕТАЛЯХ В 
СОСТАВЕ ПРОЕКТНОЙ ДОКУМЕНТАЦИИ НА СТРОИТЕЛЬСТВО. **

Чяч.тп отМ^тИити
Нерп КРИТ.
Жсщт.о:
Нр.ч.аш
От чиж.

ХСХЛРВЙ
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Ерзин
Хохлова

3.904-2М-2.Ш000ВМ2
Ведомость п о тр е б н о с ти

В ЦЕМЕНТЕ И ИНЕРТНЫХ 
МАТЕРИАЛАХ НА ПЛИТУ. С А Н Т Е Х П Р О Е К Т
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