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П о я с н  и т е л ь н  п  я  З А п и е к н
П е р е ч е н ь  л и с т о в

I  Со с т а в  и н а з н а ч е н и е

/. Во втором издании альбом а  чёрте  усей ворот учтены ЗАМЕ

ЧАНИЯ ПРОЕКТНЫХ И МОНТРЭКНО-строительны^ ОРГАНИЗАЦИЙ ПО ПЕР
ВОМУ ИЗДАНИИ?.
Одновременно при корректировке произведена замена проф илей  

СТАЛИ НА НОВЫЙ СОРТАМЕНТ 1956 - 1957Г-Г.
Выпасе. СОДЕ РИНИТ РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ ЭЛЕМЕНТОВ ТИПОВЫХ. РАС

ПАШНЫХ ВОРОТ И ПЛОЩАДЕЙ (КоНСоЛи)  ДЛЯ УСТАНОВКИ МЕХАНИЗ
МА ОТКРЫВАНИЯ.

Ворота  вапроеетированы  на ветро вую  н а г р уз е у  ДЛЯ Г го ГЕ
ОГРАФИЧЕСКОГО РАЙОНА.

Z. Ворота предназначаются для пр опусе а  автотранспорта.

([. конструктивны е РЕШЕНИЯ и л е т а л и ,

3. Ворота двухстворнв/е с о те ры в ан и е м  полотен н а р уж у

4. В одном из полотен ВОРОТ ПРЕДУСМОТРЕНО устройство  
КАЛИТКИ С ОТЕРЫВАНИВМ ЕЕ НАРУЖУ ДЛЯ ПРОХОДА ЛЮДЕЙ

5. Полотна и м ею т  стальной е ар е а с  с о бвязко й  ив
ШВЕЛЛЕРОВ И СРЕДНИЕАМи ИЗ ДВУТАВРОВ.

6. За п о л н е н и е  е а р е а с а  полотен в о р о т  производите я  д е р е 
вянными  КОРОБКАМИ И ЩИТАМИ. ДЕТАЛИ ДЕРЕВЯННЫХ ЩИТОВ ЗА~ 
ПОЛ НЕНИЯ ДАНЫ ПРИМЕНИТЕЛЬНО £ ВОРОТАМ УТЕПЛЕННЫМ- В КА-
честве  утеплителя в щиты ф иленок  закл ад ы в аетс я  слой вой-
ЛОСА МЕЖДУ ДВУМЯ СЛОЯМИ ПЕРГАМИНА ( ЛИСТ-3) .  
коНСТРУЕЦИЯ НЕУТЕПЛЕННЫХ ВОРОТ ОТЛИЧАЕТСЯ ТОЛЬКО ОТСУТ
СТВИЕМ УТЕПЛИТЕЛЯ.

7. Для ПРЕДОТВРАЩЕНИЯ ПРОДУВАНИЯ По КОНТУРУ РАМЫ ВО

РОТ, £ ПОЛОТНАМ ПРИВАРИВАЮТСЯ СТАЛЬНЫЕ ПОЛОСЫ ( НЯЩЕЛЬНИЕИ)

Ств о рн ая  щель полотен и щель у порога з а к р ы в а е т с я  ги бки м  
ФАРТУКОМ ИЗ Полос РЕЗИНЫ ИЛИ пожарного  РУКАВА.

8. По л о тн а  ворот навеш иваю тся  на две п е тл и . Нижние
ПЕТЛИ РЕШЕНЫ со СФЕРИЧЕСКИМ РАДИАЛЬНЫМ ШАРИКОПОДШИПНИ
КОМ И С ПОДПЯТНИКОМ НА УПОРНОМ ШАРИКОПОДШИПНИКЕ СО СФЕ - 
РИНЕСКОЙ ШАЙБОЙ (ДЛЯ САМОУСТАНОВКи) И ВОСПРИНИМАЮТ ГОРИ
ЗОНТАЛЬНЫЕ СИЛЫ И ВСЮ ВЕРТИКАЛЬНУЮ НАГРУЗКУ от ПОЛО

ТЕН ВОРОТJ ВЕРХНИЕ ПЕТЛИ СЛУЖАТ ТОЛЬКО ДЛЯ ВОСПРИНЯТИЯ
горизонтальны х сил. В п о д п ятнике  п ред ус м о трен о  р е г у л и р о 

в о чн о е  ПРИСПОСОБЛЕНИЕ, ПОЗВОЛЯЮЩЕЕ ПОДИИ МАТЬ И ОПУСКАТЬ
п о л о тн а  во рот (листы 8  и 9) .

9. Се ч е н и е  о бв язо к  коробок для п е ре п л е то в  и  щитов 

ЗАПОЛНЕНИЯ ИМЕЮТ ОДИНАКОВЫЕ РАЗМЕРЫ И УПРОЩЕННЫЙ 
ПРЯМОУГОЛЬНЫЙ ПРОФИЛЬ
У с та н о в к а  и х  в с т а л ь н о й  к а р к а с  п о ло тн а  п о к а з а н а  н а  
л и с те  Ч.

(о. Вя з к а  угло в  коробок и  переплетов производится  в один

ШИП-; углы ПОЛОТНА КАЛИТКИ ВЯЖУТСЯ в ДВА ШИПА (ЛИСТ Ч)
//. креплен ие  стекол  В ПЕРЕПЛ ЕТАХ ПРОИЗВОДИТСЯ 

ШТАПИКАМ И, КоТОРб(Е СТАВЯТСЯ СО СТОРОНЫ ПОМЕЩЕНИЯ.
(Ъ.Пе р е л л е т ы  и щ и ты  зап о л н ен и я  соединяются с КО

РОБКАМИ С ПОМОЩЬЮ РАСКЛ А ДОК, НАШИВАЕМЫХ С ОБЕИХ СТО
РОН.

19. На одном из ПОЛОТЕН ВОРОТ у к р е п л я ю т с я  р у ч к и -ско
б ы . кАЛИТКЙ ДЛЯ ЗАКРЫВАНИЯ СНАБЖАЕТСЯ ЩЕКОЛДОЙ.

Н .8  т е х  СЛУЧАЯХ, когда  ВОРОТА НЕ ОБОРУДУЮТСЯ а в т о м а 

тическим  ОТКРЫВАНИЕМ, В ПРОЕКТЕ ПРЕДУСМОТРЕН НАБОР ДЕТА
ЛЕЙ ДЛЯ РУЧНОГО ОТКРЫВ АН ИЯ И ЗАКРЫ ВАНИЯ бОРоТ

Слист tZ).
ts .Вы р е з ы  в п о л к а х  ш в е л л е р о в  о б в я з к и  п о л о т е н  

(л и с т  S) ПРЕДУСМОТРЕНЫ ДЛЯ УСТРОЙСТВ А АВАРИЙ НОГО ВЫ

КЛЮЧЕНИЯ ворот на  с л у ч а й  п о п а д а н и я  како го  - л и б о  т е 
л а  МЕЖДУ ПОЛОТНАМИ в момент ИХ з а к р ы в а й и Я.

Ш М а т е р и  а л ы

/6. Элементе/ ДЕРЕВЯННОГО ЗАПОЛНЕНИя  полотен изго
товляются, р а к  п р ав и л о , из сосны. При о т с у т с т в и и  с о с н ы  до

п ус каетс я  ИЗГОТОВЛЕНИЕ ИХ ИЗ ОТБОРНОЙ МЕЛКОСЛОЙНОЙ ВЛИ 

К а ч е с т в о  п и л о м а т е р и а л о в  д о л ж н о  с о о т в е тс тв о в а т ь  ГОСТ 
475-56,„ОКНА И ДВЕРИ ДЕРЕВЯННЫЕ".

/7. ((ля  ВСЕХ с т а л ь н ы х  ЭЛЕМЕНТОВ Ворот и ПЛОЩАДОК ПРИ
НЯТА с тал ь  м а р к и  Ст.З. На р я д у  со с та л ь ю  м а р к и  Ст.3  м о г у т  
т а к ж е  ПРИМЕНЯТЬСЯ Н СТАЛИ МАРОК. Ст.О И CT-Z СВАРКА ПРИНЯТА 
Эл е к т р о д а м и  типа  ЭЧ%.

lV. Из г о т о в л е н и е .

18. Зар езк а  шипов и проуш ин  в б р у с к а х  п е р е п л е то в , ко ро
бок И КАЛИТКИ ДОЛЖНА БЫТЬ ТОЧНАЯ И СТРОГО ПАРАЛЛЕЛЬНАЯ

/6. Со е д и н е н и я  о б в я з о к  п е р е п л е т а  и  к а л и т к и  д о л ж н ы  

ХОРОШО ПРОКЛЕИВАТЬСЯ И СКРЕПЛЯТЬСЯ НАГЕЛЯМИ.
Щ  Отклонение от у к а з а н н ы х  н а  ч е р т е ж а х  р азм е р о в  н е

ДОЛЖНО ПРЕВЫШАТЬ: ПО ШИРИНЕ И ДЛИНЕ СТАЛЬНОГО КАРКАСА 
ПОЛОТЕН t  ЪММ) В ПОПЕРЕЧНОМ СЕЧЕНИИ ОТДЕЛЬНЫХ БРУСКОВ 
±Zm m \B р а з м е р а х  целы х КОРОБОК, ПЕРЕПЛЕТОВ и  КАЛИТКИ
±3 мм.

It. Ст а л ь н о й  каркас  полотен  ворот, а  т а к ж е  э л е м е н т ы  кон
с т р ук ц и и  ПЛОЩАДКИ ДОЛЖНЫ ИЗГОТОВЛЯТЬСЯ в с о о т в е т с т в и и  С 
общими  ук а з а н и я м и „ 7 е х н и ч е с к и х  ус л о в и й  н а  производство и 
п р и е м к у  с тр о и те л ь н ы х  и  м о н т а ж н ы х  р а б о т '' р а з д е л  jy , t Из г о 
то в л е н и е  И МОНТАЖ СТАЛЬНЫХ КОНСТРУКЦИЙ " изд /955г.

11. П ри  изготовлении к а р к а с а  полотен ворот особое в н и 
м а н и е  ДОЛЖНО БЫТЬ ОБРАЩЕНО НА ОБЕСПЕЧЕНИЕ ПРЯМОУГОЛ6- 
НОСТИ УГЛОВ И ОТСУТСТВИЕ ПЕРЕКОСОВ В ПЛОСКОСТИ ВОРОТ И 
ПЕРПЕНДИКУЛЯРНО ЕЙ

23. Св а р н ы е  ш в ы  петель и ф ас о в о к  к а р к а с а  п о л о те н  До л 
ж н ы  БЫТЬ ВЫПОЛНЕНЫ СТРОГО ПО ЧЕРТЕЖАМ

V. Прием ка

14 Пр и е м к а  ворот д о л ж н а  п ро и зв о д и тьс я  д в а  р а з а »
ПЕРВЬ/Й РАЗ-НА ЗАВОДЕ-ИЗГОТОВИТЕЛЕ И ВТОРОЙ РАЗ ПОСЛЕ ВС 
ТА НОВ к и и х  НА МЕСТО.

Ш. Пе р е в о з к а  и х р а н е н и е  и з д е л и и

н
ЛИСТА На и м е н о в а н и е Пр и м ечан и е

(и
По я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а ■ Пе р е че н ь  листов  
У с л о в н ы е  о б о з н а ч е н и я .

г
Об щ и й  вид Ворот и сводная с п еци ф и ка
ция  МА ТЕР И АЛ ОВ

3 Де т а л и  с е ч е н и й  полотен ворот

i
коровки заполнения  полотен и аксоно
м етри я  ВЯЗКИ углов.

5и
Ст а л ь н о й  каркас  полотен  ворот и  

с п е ц и ф и к а ц и я

6и
Сб о р н а я  ж ел езо бето н н ая  р а м а  проема  
ворот. Об щ и й  вид р а м ы . Детал и .

7
Сбо рн ая  ж е л е зо б е то н н ая  р а м а  проема 
ВОРОТ. кАРКАСЫ, з а к п а д н ы е  д е т а л и  и  

СПЕЦИФИКАЦИЯ

ви Це т а л и  в е р х н и х  петель ___ _

9и Де т а л и  н и ж н и х  п етель

\0и Скоба в о р о тн ая  н щеколда ф а л е в а я

Ни
Пл о щ а д к а  ( консоли)  д л я  ус та н о в ки

МЕХАНИЗМА ОТКРЫВАНИЯ.

/г Набор д о п о л н и тельн ы х  приборов д л я  
ручного  ОТКРЫВАНИЯ' ___ _

15.При  п о грузке , п е р е в о з к е , в ы г р уз к е  и  х р а н е н и и  и зд е л и й

ДОЛЖНО Б61Т6 ОБРАЩЕНО ВНИМАНИЕ НА ПРЕДОХРАНЕНИЕ ИХ ОТ

з а г р я з н е н и я , с ы ро с ти  и м е х а н и ч е с к и х  поврежден И и.
1C.Н е д о п ус к а е тс я  совместное х р а н е н и е  изделий  с

М А Т Е Р И А Л А М И , МОГУЩИМИ ВЫЗВАТЬ ИХ КОРРОЗИЮ ИЛИ ПОРЧУ, Н А 

ПРИМЕР, С ц е м е н т о м ,  и з в е с т ь ю  у д р .

vjj. У с т а н о в к а  н а  м есто

27. Н авеска полотен ворот производится н а  сборную  ж е л е 
зобетонную  р а м у  (лист  б), о ка й м л я ю щ ую  проем ворот Рам а, сос
тоящ ая  из стоек и ригеля, УСТАНАВЛИВАЕТСЯ на  МЕСТО ЦЕЛИКОМ 
После УКРУПНИТЕЛЬНОЙ СБОРКИ на СТРОЙПЛОЩАДКЕ ПРИ НАЛИЧИИ 
МОНТАЖНОГО КРАНА ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ Q-tOT; ПРИ ОТСУТСТВИИ 

КРАНА НА СТРОЙПЛОЩАДКЕ ТРЕБУЕМОЙ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТИ МОНТАЖ 

МОЖЕТ ПРОИЗВОДИТЬСЯ ОТДЕЛЬНЫМИ ЭЛЕМЕНТАМИ РАМЫ (стойки, А ЗАТЕМ

ригель), в обоих с л уч а я х  Монтажа д олж на  б ы ть  о б е с п е ч е н а  в е р т и 
кальность СТОЕК И ГОРИЗОНТАЛЬНОСТЬ р и ге л я  рам ы , а та к ж е  прямо- 
УГОЛЬНОСТЬ УГЛОВ И ОТСУТСТВИЕ ПЕРЕКОСОВ, ДЛЯ ЧЕГО НЕОБХОДИ

МА ПРОВЕРКА РАМЫ ПО СТОРОНАМ И ДИАГОНАЛЯМ.

18. Регулиро вка  полотен ворот по высоте производится поворотом  

оси подпятника  Регулировка  боковая производится б о л т а м и , име
ющимися НА ВЕРХНИХ ПЕТЛЯХ

УС Л О В Н Ы Е  ОБОЗНАЧЕНИЯ.

к о м п л е к с  чертеж ей , относящ ихся к b o p v t a m  4+?£L

Н СЕРИИ Наим ено вание  выпуска

ПР -05-36,3 Ррхитект У РИО-СТРОИТЕЛЬНАЯ ЧАСТЬ

ПР-05-97/65 М еханизм  д ля  открывания ___

ПР-05-38/65 Электрическая  часть ___ _

ПР-05-ЧЗ/6Ч 
вып. /

Возд уш ны е завесы ___

П р и м е ч а н и е :

В СЛУЧАЕ РЕДКОЙ ЭКСПЛУАТАЦИИ ВОРОТ ИЛИ ВРЕМЕННОГО 

ОТСУТСТВИЯ МЕХАНИЗМА АВТОМАТИЧЕСКОГО ОТКРЫВАНИЯ,

-)-) | j fun СВАРНОЙ шов ВСТЫК 

-§~ болт постоянный 

болт МОНТАЖНЫУ

Отв ер с ти е

Сварн о й  шоВ заводской 

Сварной шов нонтвжный

М арки ро вка  д етал е й  

Номер д етал и

Номер листа, нЬ котором и зо бр а ж е н а  деталь 

Номер детали

Номер ЛИСТАМИ КОТОРОМ ПРИМЕНЕНА ДЕТАЛЬ 
Номер д етал ь , сстсрая и зо бр а ж е н а  на том ж е

-ЛИСТЕ, НА КОТОРОМ ПРИМЕНЕНА ДЕТАЛЬ

ПОЛОТНА ВОРОТ ОБОРУДУЮТСЯ НАБОРОМ ДОПОЛНИТЕЛЬНЫХ 

ПРИБОРОВ ДЛЯ РУЧНОГО ИХ оТКРЫбАНИ Я, СОГЛАСНО ЛИСТА tZ

В СВЯЗИ С КОРРЕКТИРОВКОЙМЁХАНИ- 
ЗМП ДЛЯ ОТКРЫВАНИЯ ВОРОТ „СЕРИЯ ПР- 
-05-37'' ЛИСТ Н Ц ЗАМЕНЕН НОВЫМ,
обозначенным шифром ПР-о5~36/Ь5

1

Вр х и т е к т у р н о -стро ительная  час ть . 
Ворота распашнь/е  Ч*ЗМ.

По я с н и те л ьн а я  записка . Перечень листов 
Условные о бо зн ачен и я .

£50 7Про в- ton. LU*u~f_



o
6
s
f

3

Пр и м е ч а н и е -.

Св о д н а я  с п е ц и ф и к а ц и я  м атер и а л о в

Рас ход  л ес о м атери ал о в

НИ
п.п. Наименование

Сеченик
мм

Длина
м

Куепт. 
мэ Примечание

/ Коровки 90+/Ю гв.чтч 0,3/0

ь Короека и обвязка
ПОЛОТНА КАЛИТКИ эонго (/,307 0/23

3 Обвязки переплетов 40*50 5,38 0,0//

У ГОРБЫЛЬКИ 40* 45 1,14 0,001

5 Штапики а /стекла /6*/6 В, 98 О,ооь

6 Филенки 13*90 141,80 о,гоч

7 Рейки -прокладки ю*. ZS гч,о9 qoo a

8 Раскладки 35*40 6/, 02. о,о85

9 ШПОНКА-ГРЕБЕН6 30*120 6,40 0,013 31УЗЛА-, 8-200

Всего-. 0,774

Па с х  од с тали

ни
П-П.

Наименование
Размер

мм
/с-ве
шт.

Вес
КГ.

Примечание

1 ОБРАМЛЕНИЕ ПРОЕМА 337,0

Ь Каркас полотен г 414

3 Скосы ВОРОТНЫЕ L 1,46

У Щек олда-ф а  левая 1 Z,9t

5 Петли а/калитки г 1,06 ГОСТ5088- 56

6 Шурупы
d*4
е*ео — д!КРЕПЛЕНИЯ 

РАСКЛАДОК

7 Гвозди 0CT3Z37 с/~/,Ч
е*25 — Д /ПРОШИВКИ 

ШТ А ПИКОВ

8 Шурупы а=ч
€-6о — Л (КРЕПЛЕНИЯ

Ш К -

9 Петли  ворот 16

ВСЕГО: 783

Расход  прочих м атери ало в

НИ
ал. Наименование Размер в мм /с-во Применение

/ Стекло 3/5*545 4шт. о,69мг

г Пожарный  рукав €- Zooo 2 шт.

3 Пергамин 7,18м2

У Войлок 3,59м2

5 Полоса резины ПО* 3000 2шт <f s. 2мм

6 Сетон марки „zoo" 2,42м3
&Е<- вг мнтурёт
УЧТЕН 9 РАСОЮ. ДЕ СТАЛИ

Остекленные п ереп л еты  мотт быте заменены  глухой  филенкой

п>°в

1

А р х и т е к т у р н о - с тр о и те л ь н а я  часть 
Ворота  распаш ны е Ч*Зм .

ОСЩИИ виц ВОРОТ И СВОДНАЯ СПЕЦИФИКАЦИЯ МАТЕРИАЛОВ

„ Серия 
пр- OS-36,3

6507







в

Спецификация  стали на ( штуку 
КАУСЦОЙ МАРКИ

Стал & марки-. Ст. 3
Марка it

ПрЭ.

Профиль Цлинр

мм

Голт.

шт.

вес а кг Приме -

чан и е!шт. всех Мира

ЛВП

1 сю 296о t 25,5 5/,о

гоп

ГОСТ
8240-56

г С to /970 t 16,9 ЗЧ,о 1/

8Z39-S63 Г  to /870 1 /7/7 /8

ч I  /о 1000 1 18,9 /э *1

S Z (0 8оо f 9,f в Ч

в -  2ТО*6 Z7o t 3,4 7
7 - 150*6 300 8 1,7 /У
е - /SO* 6 ISO 6 0,9 5

9 -  270*8 ПО 1 4,55 5

to С 8 (6о t f,3o /
if См лист 8

I t - 80*8 (60 t 0,8 1

13 - 110*8 170 / 3,6 Н

/ч - 80* Ю 150 t t.6 3

15 - 70*6 /750 t 5,8 6

/6 - 70*6 ZS/O t 8,3 8

/7 -  50*6 /ZOO f Z,9 3

18 - 50*6 ZZoo f 5,3 S

/е - 10*6 640 l 0,6 /

го -  10*6 S40 t 0,5/ /
г/ -  10*6 t8o t o,f6 —
I t -  Zo*6 /зчо l (ZS /
23 -  20*6 (to / o,/o —

Вес наплавленного металла Z% 5

ПВЛ
C/-Z3 по пвп l o t

Z07бес наплавленного металла 1% S
|

Всего на оцин комплект ворот Ч/чкг

Примечания-.

/. Все сварные швы, необовначенные н а  че ртеж  
считать толщиной 5мм . 

г. Де т а л ь  позиц. К пана на листе 8  поц номером / 
(цЬталь  MZO-(6to)n на  ли сте  9  т о ж  поц номе

ром t (ЦЕТАЛ6 MZO-nto).

Е п р е в е полотен ворот П8П и ПВЛ С обратно чертежу)

ТА
196fr.

Ар х и т е к т ур н о - строительная часть 
Ворота распашные Ч*Зм .

Серия 
пр- os -36-3

Ст а л ь н о й  кар к а с  полотен ворот 
И СПЕЦИФИКАЦИЯ

Лист 5и

Пров. C V .  / 4  г  fro .U U u f,
6507 6



Про iв

/ооо

. 300 L
т

1 1 X

о
«*>«м

Боо \ мъ
ьчо |_____________ /530

Козырек поз. 25 приварить

перед установкой ригеля

• V  И  £°п U *u f.

MS

7 - 7

КП2 МБ

Р а с х о д  м а т е р и алЪв

Ма р к а

элемен

ТА

Вес

элемен
та

т

CoqepsfeAt 

СТАЛИ в 
(м3 ВЕТО. 
НА М

Марка

бетона

Be тон 
м&

Ст а л ь , к г

Горячем?.
ПЕРИОДИЧ.
ПРОФИЛЯ

Ст. 5

Круглая

ст.3

Прокат 
и полосо 
ВАЯ 

Ст В

Всего

о
£

М 9,0 (18,0 Zoo (,(8 48,8 14,8 83,6 т о

ЧЗо i ^  Mi5 С-1 iso IS3 2 оо 0,62* Z2tS 5,8 66,8 95,0
Ч9о C-Z ISO S 3 Zoo 0,6Z 22,5 5,8 66,8 95,0

О -Я
ИТОГО НА 

РАМУ 6,00 (46 2,4Z 33,8 26,4 V7Z 337,0
П р и м е ч а н и я

/. Сборня а железобетонная рама проеме устанавливеется не фундамент, 
чертеэки которого деются в состеве проекта здания.

I. Стойче ремб/ закрепляются при помощи анкерных, болтов р 11мм.
3, Соединение ригеля со стойками осуществляется не сверке. Сверку произ

водите электродами типе 9-ч% Толщину сварных швов принимать равной Вмм. 
ц. Отверстия в стойкех о(- чомм даны длЯ строповки.

5. КрЮКИ}П03. 2Ч} не ПРЕДНАЗНАЧЕНЫ ДЛЯ УСТАНОВКИ РАМ6/ ЦЕЛИКОМ.

6. Каркасы, закладные детали и спецификация даны на листе 7
7. После установки ригеля Р~( в проектное положение при с те н а х  из 

БЛОКОВ ВЫСТУПАЮЩУЮ ЧАСТЬ КРЮКОВ (По3.1Ч) СРЕЗАТЬ.

т д
/96/г-

А рхи тектурн о-строительная часть 
Ворота распашные 4*Зм

Серия

ПР'05-3£‘Э

Сборная ж елезобетонная рам а  проема ворот 
общий вид рам ы  д е та л и . Лист 6 и

€ 507 7



( р  +*►Ji_а—п---в—а---а— —jo—о------ о------о---L_а___ а___ п -*» . -1 , а—а- t l

' i
Г q н -

J
/

И Г

83 t.so

з— а t 
//90

о а—1I-- а-- с

а

■-J “ “ " “ ” /
V  svoo

1 U II и “X
/п

-□ а 1
Ю А к

‘Г

1 /43 шаг/so q /43 шаг Зоо 1 
//930

ша г /90 У-/

hop hoc К-/ К/

©

Сосем а пространственного каркаса xn-J 

/0> (вид сверху)

3-3

8700
J4 •t't шаг 300

ЛоЗ- 9./0J3 moobh „ 0  ̂э ^ „ л,~длд КЗ---------------- , . h Эи КЗ (КЗft)

4 -4 5 -5

(7ъ\ КЗ ( К ЗЙ обратно fjp'
М/з / ---------  ys&rsm  ̂ '

/O' A/30 3

JyQ *80 прокладка
€ 9/00 Й

2 4  S9°  к

■го X  - Ьо*го g-g
е*юо

330

Q /f * 6 @

4 |* l

Ш Э

Af /G шаг $00

Щ т т

?S0

SO 387S
У  tG шаг SOO 

MS

Ж SO

3SQ
~4— »f—4— •к if ■ /
рА\ /PS

?— #—  ̂
/es /г*

f— T w
/es fep 3S0Ьм • >—>owl в* О* л

&

Эскиз HSh-ёо \dba,Q$—ш/У). SavuQ
SSO*zW~ ф/$п

ф/8П
S70 SO

Полоса -/80x10 Poo

Мб
(шт.г)

Полоса -ЮОх/О 330
3S0

ОтделЬн.
стержни

Полоса
ЗУ

/6

-70X6 у/оо 
/600 

L9o*s&<\ym 
ф8 ЗУО /8

т
(шт.2)

Полоса
3S0

•гоох/о еуо
6.0

~ а Т
ф/гп зэо /г у. г

зо

г/

Полоса
3SQ

'330*70 600 ьг

Полоса 
Ш Z

Ф/гп зэо го го

Ч00*/0 /60
06 У 70 /о
<?/бл зго б.гу

Отд.
Ш & - /Ч <рб 380 го 7.6

Ш\т/У.

\ $ А

(шЩ

1бГ

/6
36

Позли./гС*. К8
~JSO~

Полоса 
Полоса

сп. б owe 
Уголок 
з̂о ? s o -^ r

' ф/гп зэо 
чоо*/ч /оо

~ -/00*/О У30 
~ 176*6 ' УОО

~~5Чо~ 
LSO*S *976

Уголок
зуо /г

0.7

~а Т  
0.86 
О. У

ж

^ 5 ГS.96
ш*/г 370

кг, КЗЛ поз, /у. деталь/17ч му по?-/

деталь ms, лоз 86 л о с./
0Ь/5ор*а стала на f элемент g кг.

У./
0.7V

ЭорРиекаганая
периодиу. лрор.

O-lufluC-г
P't уз,г  — s,6 s j гз  7.у

круглая 
От. 3Парка

элененга \ф/8п \р/6п \ф/гл\ф/б \ф& Фв р*#̂ &ffi7s*6̂ .$ots\£.уу|S:/o s-g

Прокати полосовая
Cm3

Всего

г/.э о.б —  /6 у.г /ю —  /г у ее. 6 у .у э.у
See го на рапу 337

38.0 ~  —  —  УЗ./ /3.S /У7.0
9S.Q

1 ы  и» а о -

Примечания:
/ kcrpkacii изготовлять при помощи точечной сварки 8 соответствии с техни~ 

чесКими условиями на сварнут арматуру уля железо 8етоннЬ/х конструкции

/р) Р. Закладное детали изгоговляеб при помощи дуговой сварки электродами 
типа ЭУ8Ь . л . . 0

3. /Полщинд сВарнЬи швов принимать разной 8мм, а при сварке круглого 
стержня с плоское?6м>равной половине диаметра привариваемого 

/g\ Ьтерокняноме менее 8мм.
^  Р. Общий вид рамЬ/и детали дамб/ на лиотеб,

УЭ6/т.

ЯрхитекгурнО'строительна я часть, ворота 
распашнб/е У* Зм.

Серия
ор-оТ-363

Сборная железой его иная рама проема Ворот 
Каркасу закладнк/е детали а спецификация t/uer 

-----ъ
7
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М 1 0 - П 0 5 Ст.З Лист 3 / 0 ,0 0 9

Д е т а л ь М а т е р и а л Со р т а м е н т
п е л Вес, кг

со ОСТАЛЬНОЕ

4 -
- <л**

I
Те х н и ч е с к и е  требования -.

Разм еры  без допусков выполнять по 7классу

(60 *» Кругом

140

Те х н и ч е с к и е  треб о ван и я -.
Ра зм еры  без  допусков выполнять по 7 классу.

М го -/7/3
Ле т а л  ь

Ст. 3
Материал

Лист №
СортаментЖ 0,9 4

Вес, кг

1_ ФЗОСз,

Ф20Вч

П5

М Н а к л а д к а

v 3 ОСТАЛЬНОЕ

Технические требования-.
Ра зм ер ы  без допусков выполнять по 7классу

м го-поз
Ле т а л  б

Ст.З

Материал

fCpyr 40

Со р т а м е н т

I о,П
Вс с, к г

/I

М
ВТУЛКА

ел ОСТАЛЬНОЕ
too

й(U/ г)J
Технические  требования -.

Размеры  без допусков выполнять по ' классу

м го -п о г
Ле т а л  в

Ст.З

Материал

Сваи?at too

Сортамент

(
Щ
УВЕ/

Пров ^  Гоп.

Ч
Bsc, кп М

3
ОПОАЙ

225

to__________
V  3 остальное

Техни ч ески е  требования■■
Р а з м е р ы  б е з  д о п у с к о в  в ы п о л н я т ь  по 7  к л а с с у  y 3 £ j f f l »

Размеры без допусков выполнять по 7 классу.

MZ0-I7H
Л СТАЛЬ

Ст.З
МАТЕРИАЛ

ГввдрАт85

Сортамент

I
Шчзе/А

3,3
В ЕС, КГ

t'Z
м

По h i  МП/

корпус

1

1 ' «

1 гоз______

* =
t

а
1 ^ гп.

I  //

Прим ечание:
Узел ал я правой п е тл и  
выполняется зеркально

Технические  требования

/. Размеры  без йопусков выполнять по 7 классу. 
2. Сварку производить электродам и  Э-Ч1.

3 М W -1713 Накл адка  -В /6 о Z СтЗ о,зч Ш 9
г м го -ш ь Св я з к а  €t6o г Швеллер ИВ и ч а ч — БЕЗ ЧЕРТ
/ MZo-(7tl Ко р п у с / СтЗ 3,3 3,3 9

НИ
П/п Обозначение Наи м ен о ван и е (сол Материал шт. оьи, И

лит ПрИМЕЧ.Вес, кг

м г о - п ю
t o p  п  У с

е,чг /•■ S
ОБОЗНАЧЕНИЕ

УЗЛА
вес узла 

Кг * Й Гуз ел м

/Во Iо сл КРУГОМ

2/5 /О

Т е х н и ч е с к и е  треб о ва н и я - 
Размеры  без допусков выполнять

MZ0-I6IZ Ст З Пол оса 8о Не Z 1,37 f-S
Деталь Материал Сортамент ЖВес , кг М

Пол оса

№ Э
М /•' z,s

Технические  требования :

/ Разм еры  без допусков выполнять по 7 классу. 

г.. Сварку производить электродами 3-4Z.

При м е ча н и е-. 

Пр а в а я  петля вы-

/у Г0СТ/Ч88-6Ч Ви н т  М5+!Ь Ч Ст.З о,оо1 Q0/
/3 ГОСТ 5919-61 Гай ка  мчг, ( Ст.З 0,29 о,29
tZ ГОСТ 5927-62 ГАйка  м(о i Ст.З о,оЧ ЦОП
// ГОСТ /303-56 Масленка /р-А-6 / — — -
/0 Н fffZob ШАРИКОПОДШИПНИК упорны

одинпр орернч е подкл колецт г/ 4Z/ о,2!
9 ГОСТ577,0-5! ШвРикопо&шипниь рпдиппв 

ссрсрическии И/гоё г/ — 0.1Z о,гг
8 МЮ-ПО& Кольцо уплотнительное 

35+48+6 / Войлок

7 мго -n o s Ша й б а / Ст.З о,оов0,00$ 9
6 м го-поч Прокладка Ф 8S+6Z+! / к  АР тон — — — Уогв. Ф 5 

По Ф 75 _
S МЮ-ПОЗ Втулка / Ст.З 0,11 о,1! 9

Ч мгочбоз Г рышка / Ст.З о,В о,1 8
3 MZ0-I70Z Опора / Ст.З Ч.о 4,0 9
Z м ю -п о ! Ось / Ст.45 //7 /,7 9

1 м г о -п ю Корпус / — 3,4Z 5,41 9
мн
п(п

Обозначе
н и е

Н АИМЕНОВАНИС Ма т е р и а л
шт- ОБШ И

лис-
ТА

Примеч .
в ВС, Кг

М г о - п о о П е т л я  н и ф н яя i3,Z8 1: S
обозначение

УЗЛА Сл е з а я ] вес узла
Кг

Колик
ш й М

1
А р х и т е к т ур н о -с тро и тел ьн ая  часть 
Ворота р ас п а ш н ы е  Ч*Зм .

Д е т а л ь  ниэкних петель .
ПР-05-ЗЫ

Лнст\ 9и

6 5 0 7 №



//

Сп еци ф и кец и  9 не одну скову во ро тн ую

Мерсе

rj
поэщ Профиль

ДПИНВ
ММ

колщ.

ШТ.
Вес, кг

Примечание1шт. всех. млрки

СВ

1 -f 'ФИ 150 ь 0,35 о,7о

1,45
Ь - 40*6 60 i о,Ю о,ЧЧ

3
БоЛ 7 М Ю* Но ГОСТ 7798-61 — 2L о,13 0,16

ч
Гвйкв м to 
ГОСТ 59(5-61 — г 0,01 0,01
Вес нвпл явленного н е та л  в о,о4

&*** f y  Ь>а uu*/>.

СпвциФИкПциЯ не одну щеколду ррелееую

Марьи

ri
ПОЗИ
ции Профиль

Плини
мм

Солич,
шт

вес, кг
Примечание(шт. всех ЫвРки

Ul*

5 Ф !8 /44 / 0,68 о,&8

6 -  40*6 400 1 0,15 о,15

7 -  40*6 ISO 1 0,41 о,41

8 -50*5 КО Z 0,11 о,44

9 -  (0*5 10 / — 0,0/

10 — 50*5 КО / 0, гг 0,11 Z,8Z

II -  40*6 50 / 0,1 о 0,10
It -  40*6 60 / о,Ц о,И

(3
Шей ее /ь 
ГОСТ 6951-54 — 2 0)0! 0,01

'У
ГАйкв м(1. 
ГОСТ 59/5 -61 — г o,ot o,ot

15 Шурупы ct=s 
ГОСТ U45-60 50 9 —

Архитектурно - с трои телбне 9 честь 
Вороте респешнб/е 4±зм

С ЕР И 91
ПР-05-36.3

Скове вороте ^  и щеколде ф а л е  east Лист юи

501 / I



It

Сп е ц и ф и к а ц и я  с т а л и

С т а л е  м а р к и  ст. 3

Марка И
ПРВ.

Пр о ф и л ь Длина кол.
шт.

Вес , в кг
Прим е
чан и яшт. Всех МАРКУ

— / t t b 460 Ч s ,s VI,о
гост

9Z40-S6
— Ь С Ю Z/S Ч t,8S 14 —  „—

— 3 , l  5 0 + 5 300 Ь из г м
гост

9503-57

— Ч См с е р и ю  П Р -0 5 -3 7 / 6 5  л и с т  Z !

Прим еч  а м и я -.

(. СВАРНЫЕ ШВЫ ПРИНЯТЬ! толщиной Ь*6мм.
2. В Ригеле р а м ы  ворот д о л ж н ы  б ы ть  п р е д ус м о тр е н ы  

ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ для ПРИВАРКИ к ним КОНСОЛЕЙ.
3. концы КОНСОЛЕЙ ОБРЕЗАТЬ СТРОГО ПОД ПРЯМЫМ УГЛОМ 

ДЛЯ БОЛЕЕ ТОЧНОЙ ПРИВАРКИ ИХ К ЗАКЛАДНЫМ ДЕТА
ЛЯМ MZ и МВ.

ч Отв ерс ти я , п о казан н ы е  $ ш в е л л е р а х  на  плане_, делать

только В ВЕРХНИХ ПОЛ к А ОСJ ЗА ИСКЛЮЧЕН НЕМ ШВЕЛ
ЛЕРОВ поз. Z.

5. Расход с т а л и  на  з а к л а д н ы е  д е т а л и  в р и г е л е

РАМЫ В ВЫБОРКУ СТАЛИ НА ДАННОМ ЛИСТЕ НЕ ВКЛЮ
ЧЕН.

6. Ди а м е т р ы  в с ех  о тв е р с ти й , з а  и с к л ю ч е н и е м  у к а з а н 

н ы х , п р и н я ть  /Змм.
7. За к л а д н ы е  д е т а л и  M Z h МВ см. лист 7. Серия ПР-05'36.3

Пров. (? ъ /  & : V  %  ’ё о Гй П ь Г

та
19*65?.

А р х и т е к т у р н о -с т р о и т е л ь н а я  ча с ть . 
Во ро та  р а с п а ш н ы е  Ч *З м . ПР-05-36.3

П л о щ а д к и  ( консо ли ) Л ист Н и

6501 (Z



г' Ось проем а fiopom

V~ 7~ 7 lr

Монто/ок з&гцелки

W® "Л ® р )"•Л'4 4'
m  \, /00

•«’ . еЛ У Щ 1,"| >  '*  ,
V ; («•). 4=^!' «.v-

/so

Мон/пехак

/SO ,/s M

70 Ж

0

0/i/)

4 ^

0

9, «•

береДяин а  и поурлау/гаТУ/ 70//SO

/7ере8янн&я naykj, аука75у70х/С/Г^\ при ёаритб no месту

S m  с'нг/зг/
— — 
г
)

c/*z8

p s гз 5

0
Т |
. 1 
-L—---ь

8=8

2 5

23
5

г 3 2  \
, гг\,

л
^ S11Z.5
V'

</=/£

©
H~s

0  t i n t ©  

X  4U

A/o/ZTg/afc 3QZ/c/7Q/0/rz/

380________
т̂ зенробапo'- // /7i

zum.

,35

90
1ZS 4 ̂  3(УЛг370/рАгсУ
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77ог/н/е ч а /н и я т
/ Oefpa/foTka нритДора реЗино8б/ни полосам и  
рСЛОДнО не ПОк(УЗаНС/, 

г  З а щ е лка  гиоингалетг/ тезрмазнб/е ъплилбки  
ycTa/Har£jufgcuoTC# со стороны помещения, о анлаука  
СнаруЫ си.

@ з./7редлагаенб// набор до полни телбнб/х прибореД 
г/с/толб4уетсят>лбко про ручной открб/Даниг/
борот.

4 Л  ля боомоокгчос7и£ последующ ем устаноД ки  
механизме/07РрыДане/е£орот, зарладнб/е де
тали для Ррыгления консолей у ста  н а 8ли- 
fiorrk согласно чертеокам н а  л и ста х  б~и У/

£ e/ez/u/pz/Pо/г/ия м ет алла нарриборь/ прист крь/вании fitWOT Lууным способен.
НЯ; Рроерг/лб Длино Нол. Б ес кг. / _____* _____ 1L *1м I * 6 7
№ нм. гит. гиг Веет корка Т ор м озн ы е гйпилбки
f 2 3 4 5 8 7 /8 -70/ 8 70 2 073 048

З а щ е л к а /9 ш 70 /00 2 008 0.72
/ - 70/0 2V0 / 0.79 0.79 20 9 /9 240 2 0 79 05 2 /.99
2 - 70/e /30 / 0.73 о. УЗ 2/ - 50/2 //5 г 009 0/2

j2_ ■ 70/8 280 7 0.20 0.28 7Нуруп6/о/*8 80 /г О.О// 0/9
4 9 ZS /70 / 057 0.59 Закло/д ко/
S /7руз/сина2'.7.5 /00 / ООН аоН Z7 -  40/8 320 / 0.73 0X3
O' Ушко o/-5 /75 7 Q028 003 9 .# гз • 0 2У0 / 0 7 9 8 2 9
7 28arucfa8tZ8 / 007 00/ 2У -  40/8 /00 1 0?0 0  26
8 к о л б ш Ф о //О г О.О/ 002 ZS - SO/8 1/0 / 0 3 5 0 3 5
9 болт  4 - 40 НО 2 01035 007 28 Осб закладке 2 9 / 002 002 7.22
iO Цепь / 27 г.ео/уо/8 20 / 0 3/ 03/
// - 70/6 /00 / 033 0.33 22 болт  У* /0 /50 4 О./О 090

Bee нилла8лел//огонегалли?% 0 0 7 23 - 70/8 70 2 023 098
ХНпг/нгалг7 в ес  наллаОленноге H/ramvZX 0.08

// - 70/8 700 / 033 0.33
/2 -8 0 / 8 70 / 0-20 020
/3 2  75/SO/ 8 90 / а уз О. УЗ п
/V -8 0 / 3 170 / 0.32 0.32 ЯР/
/S »  20 S70 / /.V/ /.У/ <&&/
/5 183/40/8 /00 2 0.32 0.78
/7 -3 0 / 3 380 / 0.25 0 7 8

Щ рупб/8-8 80 2 ООН 0.02
See наплДДленного неталлв?% 009 I

С/ттал6 м а р / си  cm . 3

ТД
/96/г.

Архитектурно с трои телб нал часть . £  дрот и 
'  рас /таи/ные 4 /3  м.

Серил 
/7Р-85-38-3

А/абор донолмителб нб/х //puJopoff 
для ручного откр&/Данил Н7//СТ ] Т2

**07 (/$ )

Серия ПР-05-36.3
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