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ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОМИТЕТ ПО ГРАЖДАНСКОМУ СТРОИТЕЛЬСТВУ И АРХИТЕКТУРЕ ПРИ ГОССТРОЕ СССР 

Т И П О В Ы Е  К О Н С Т Р У К Ц И И  И Д Е Т А Л И  З Д А Н И И  И С О О РУЖ ЕН И И

серия ИИ-04-1Б

ВЕНТИЛЯЦИОННЫЕ БЛОКИ-СТЕНКИ ЖЕСТКОСТИ  
ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ ДЛЯ ОБЩЕСТВЕННЫХ ЗДАНИЙ

в ы п у с к  2
6ЕНТИАЯЦИОННЫЕ ЕЛОК И - СТЕНКИ ЖЕСТКОСТИ , ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ, 
ОДНОЭТАЖНИЕ ДЛЯ ЗДАНИЙ КАРКАСНОЙ КОНСТРУКЦИИ СЕРИИ ИИ-ОД 

С ВЫСОТАМИ ЭТАЖ ЕЙ 2,8 ; 3,3 ; 3,6 ; 4,2 м.

А Р М А Т У Р Н Ы Е  И З Д Е Л И Я

Ра Ъ РА БОТАНЫ 
ЦНИИЗП УЧЕБНЫХ 1ДАНИЙ

У ТВ ЕРЖ Д ЕН Ы  ГОСГРАЖДАНСТРОЕМ  
И ВВЕДЕНЫ В Д ЕЙ С ТВИ Е С 
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1 СОДЕРЖАНИЕ АЛЬБОМА 

2. ЙВДСИИТЕАЬИАЛ ЗАПИСКА

6. Объемный

7. Объемный

К АРКАС ОМ-42

КАРКАС ОК-1-36

К АРКАС ОК-1-35

К АРК Ав 0 К—1—28

КАРКАС ПК—1—20

КАРКАС 0 К—2-42

КАРКАС 0 К—2-36

КАРКАС ОИ-2-33

КАРКАС ОК-2-28

КА РК АС 0К-2-20

КАРКАС 1К-3-42

КАРКАС о к -3—36

КАРКАС ОК-З-ЗЗ

КАРК АС ОК-3-28

КАРКАС ОК-3-20

•Н-42, Кг-1-36

М - зз ; КН1-28

К-1-2В j К-2-30 ; К-2-26, К-2-17

16. Объемный 
17- Объемный 
18. К АРКАШ 
1? К АРК АСЫ

21-К аркасы К-3-30; К—3—2<б; К-3-1Т втдЕ аь ные стержни ОС—1 
22. t F т к и М-42; К-3 6, М-33; Н-28 

23 t  f г К К 0-1 -20, 0-2-42; Сг-2-36; С-2-33 

24- Сетки С-2-28; 0-2-20, М-42; С-3-36 

21 Сетки 1-3-13, 6-3-S8; 0-3-28, П-4-ЗВ 
26. t ет ки С-4-26; 0-4-1?; закладные детали М-1.М-2 

27-Закладные детали Мг-з; м-4 .петли п-н-п-6,петам ппч-ьпп-4 

28. Металлические консоаи мк-4,ык-2, мк-3- 
29-Чз а ы  1-5-3

А ист Стр

И 2
П-1 3

1 4

2 Г
3 6

4 7

9 8

6 J
7 10

8 11

? 12

10 13

11 14
12 19
13 14

14 17

1? 18

i t 1?
17 20
18 21
19 п
20 23
21 24

22 2?

23 24
24 27

29 28

24 2?
27 38

ТК вЕНТНАДрОННЫЕ 5MJKH-CTEНКН ЖЕСТКОСТИ ЖЕЛтШВНЬЬИ мси1о4-и
С о д е р ж а н и е  а л ь б о м а в ы п у с к  А нет

2 С-1
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Д анный альбом содержит рабочие чертежи плоских и объемных КАРКАСОВ,сеток, а также спецификации на эти изделия. 

Сортаме нт и качество арматурной стали, а также методы их испытаний должны удовлетворять требованиям главы СНнО 

„Арматура для железобетонных конструкций" Л действующих условий на соотвьтсвующий вид стали.

Изготовление,приемка и контроль качества каркасов и сеток должны производиться В соответствии с требованиями следующих нормативных

ДОКУМЕНТОВ!

ГОСТ 10922- б4„ Арматура и закладные детали сварные для железобетонных конструкций. Технические требования и методы испытаний.

ГОСТ 14098-68„Соединения сварные арматуры железобетонных изделий и конструкций Контактная и ванная с в а р м . 

Основные типы и конструктивные элементы .

Каркасы и сетки изготовляются при помощи контактной точечной электросварки на многоточечных автоматических машинах. 

Сборку каркасов следует производить на стеллажах с применением шаблонов, обеспечивающих точное расположение элементов. 

Допускаемые отклонения в размерах плосчих каркасов и сеточ, а также отклонения от прямолинейности арматурных 

стержней на всю длину не должны превышать величин нормированных ГОСТом 10922-64.

Сварные соединения выполнять В соответствии с тре бпваниями СН393-Б9.

Изготовление и установку закладных деталей выполнять в соответствии с требованиями си 3t3-65.

&СЕ ОБЪЕМНЫЕ КАРКАСЫ И ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ ДОЛЖНЫ ИМЕТЬ АНТИКОРРОЗИЙНУЮ ЗАЩИТУ. ЗАЩИТУ ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ ВЫПОЛНЯТЬ 

МЕТОДОМ МЕТАЛЛИЗАЦИИ В СООТВЕТСТВИИ С УКАЗАНИЯМИ СИ иП 1-28-*13Л оащина цинковых покрытий должна ПРИНИМАТЬСЯ ШЫ50 МКМ. 

При нанесении ПОКРЫТИЙ ГОРЯЧИМ ЦИНКОВАНИЕМ ИЛИ ГАЛЬВАНИЧЕСКИМ МЕТОДАМ, толщина покрытий должна быть 50-бОмкм, 

В СЛУЧАЕ ПРИМЕНЕНИЯ БЕТОНОВ АВТОКЛАВНОГО ТВЕРДЕНИЯ ДЛЯ ЗАЩИТЫ ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ ДОЛЖНЫ ПРИМЕНЯТЬСЯ АЛЮМИНИЕВЫЕ 

ПОКРЫТИЯ ТОЛЩИНОЙ 150-200 мкм. Антмкорозмйная ЗАЩИТА КАРКАСОВ ВЫВаАНЯДТСЯ ЦЕМЕНТНО* БИТУМНЫМИ ИЛИ ЦЕМЕНТ но-полистн- 

РОЛЬНЫМИ СОСТАВАМИ, НАНОСИМЫХ МЕТОДОМ РАСПЫЛЕНИЯ В ЭЛЕКТРОСТАТИЧЕСКОМ ПОЛЕ ИАН ПОГРУЖЕНИЕМ ГОТОВЫХ ИЗДЕЛИИ В ВАНН»,

Объемные каркасы устанавливаются в Формы после супин антикоррозийного покрытия.

продольных СТЕРЖНЕМ мзтотоовдютсд на однотомных 
м ми м И АХ.

т к Вентиляционные блоки-стенки «ескости железобетонные ИИ-оА- 1£
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С п е ц и ф и к а ц и я  м е т а л л а

Марка

ОБЪЕМНОГО
КАРКАСА

Марка

ИЗДЕЛИЯ
Кол-во

ШТ

Blc., кг Общий

в е с
КГ

А ист
I шт Все. х

о К-1-42

к ~\-Аг 2 t7. 50 35.00

167,24

<6

К- 2-}0 1 ю,44 10.44 1В

к- 3-30 2 5-81 11,62 19

С-1-42 2 28,81 5X62 20
ос- i 49 0,04 1,96 19

м - 1 2 3,34 6.68
ги

м- 2 г 5.32 10, ь4
М- 3 \о> 2.08 33,28 _ 2 5 |

Р И М Е Ч А Ц И Е

IU ЧЬРШЕЖЕ ОБЪЕМНОГО КАРКАСА 

D K -1 -4 E  ПОКАЗАНО R M U 5D 4 M0 I I  
ПОЛОЖЕНИЕ ПЛОСКИЕ КАРКАСОВ 
В ОБЪЕМНОМ # КОШОРОЕ МОЖЕТ УТОЧНЗИЬСД 
ПОСЛЕ УСТАНОВКИ ОБЪЕМНОГО КАРКАСА 
В форму ПУ1ПЕМ фнКСА^иН ЗАКЛАДНЫХ 
ДЕШААЕЙ НА фОРМЕ
Л аиное п р и м е ч а н и е  отмоситсл
КО ВСЕМ ОБЪЕМНЫМ К А Р К А С О М

т к Вентиляционные блоки-стенки жесткости железобетонные серн а  ИИ - ОА- 46
1975р. Объемный каркас ок-1-<2 &ытгск| Л С̂Т
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К-2-JO

1-1
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С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  М Е Т А Л Л А

М ар ка

ОЬИМНОГО
КАРКАСА

М АРКА

изделия

Кол-во 

шт.

Ве с , кг Общий

ВЕС,
кг

Лист

1 ШТ- Всех

ОК-1-}6

РГ\ 2 14.94 29.88

153 52

16

К-2-30 \ Ю.44 10.44 18

к-з-зо 2 £81 11.62 19

СМ-36 2 24,55 4э.ю 20

ОС- 1 42 о.о4 1.68 19

м- 1 2 з.з4 6,68
24

М - 2 2 £ 32 10. б4

М- 3 16 2.08 33,28 25

т .  к . ВЕНТИЛЯЦИОННЫЕ Ш К Н - С Т £ Н К И  ЖЕСТКОСТИ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ
С Е.Р И 9 

ИИ- D4- 16

1975г. О б ъ е м н ы й  к а р к а с  о к М - 36
ВЫПУСК [Лист 

Z | 2.
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С  n £ Ц И 9 И К А Ц Ц Я  М Е Т А Л Л А

Ма р к а
объемного
КАРКАСА

М а р к а

и з д ел и я

Ко А- во 

шт.

В е с , к г Общий
в ЕС*
КГ

Л и с т1шт. B t u

0К -1-ЗЭ

к -1-33 2 13.66 2?, 32 1?
К* 2- 30 1 10,44 ш,44 18
к - з - з о 2 5.81 <1,62 19
C ' t'33 2 22.42 44, 84

137.90

20

о с -  i 35 0,0 4 1,4о 19

M-i 2 3.34 6.68
24М -2 2 5.32 ю , б4

м - з 12 2,06 24.96 25

Т К Вентиляционные  ьлокМ'Ст б н к и  жесткости ю е л о о Ш в н н ы е С Е Р И Я  
И И - в А-16

1975 О б ъ е м н ы й  к а р к а с  O K - J -33 Выпуск
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K-1-26
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to-t
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f c k
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C - i-  aa
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C-l-28^

M-2 M-2
Д

oc-i

:5 < e -3-3o

r [7; t ■' i.: t: ru^LtK-i-28

C n  t  1* МфИ К А Ц-И9 M Е.Т А Л Л  А

Ма р к а
ОБЪЕМНОГО
КАРКАСА

Марка Кол-Во В ЕС. кг ОБЩИЙ
ВЕС
кгЦЗА.Е АНЯ шт. 1 шт. Всех

А ист

К-1-26 2 И. 58 23.16 1?
к-2-30 1 10,44 Ю.44 18

К-3-30 2 $.81 11.62 19

OK-1-28 С-1-28 2 19.31 38,62 20

OC-i 35 о.о< 1/0 19

М-1 2 3,34 6.68
24М-2 2 5.32 Ю.64

М-3 12 2.08 24.96 127.92 25

т  К ВЬНТЧАЯЦ^ИОННЬЦЕ. ШКИ-СТЕНКИ WECTKVCTM ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ
С Е Р И Я

НИ- 04- 16
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ОСИ

С n E Ч И Ф И К А Ц. И Я М Е Т А Л Л А

Марка

объемного
каркаса

МАРКА Кол-во Вес, кг Общий

ВЕС
кг

Аист
ИЗДЕЛИЯ ШТ. 1 шт. ВСЕХ

К~ \~ 2 0 2 8 30 16.60

К-2-30 1 ю, 44 10,44 18

С-1'20 2 14.07 28,14 21

0IH-20 О ? 28 0, 04 Ц 2 19

м- \ 2 3,34 6.68 24

/И- 3 12 2,08 24.96 87.94 25

М-1

К -1-20

1: t v. i : 1: I . :  г : t : Т У

тк Вентиляционные  ВЛОКИ'СГЕни-и жесткости ж елезо бетонны е
СЕРИ9  
И и- о 4 ~  i €

W5r. Об ъ е м н ы й  к а р к а с  ОКМ-ЯО
выпуск! ли с т  
. £ - L - 5 _ .
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ОС- A _ J r '

с г ^ 2 >

Vy М-2ИГ
к -3-26 ,160

с П Е U, И ф И К А Ц И Я М Е Т А Л Л А

М А Р КА 
0 Б1»г много

УЦ АРКА 
И&АЕАИ9

КОА
шт

8E.Q, КГ Л ист

КАРКАСА 1 ШТ В с е х ОБЩИЙ

2 1750 ЗЬ 00 16

К -2-2G 1 3,79 6.79
1 8

К- Ъ'2С 2 4т 9 73 19

0^2-42 С- 2-42 2 24.75 49 50 21

ОС- 1 42 ао4 1 63 19

м- i 2 з, з4 6 .68

24
М~2 2 5,32 Ю.б4

М- 3 \о> 2 03 33.28 155.35 25

т к Вентиляционные ьлоки-стенки жесткости железобетонные СЕРИЯ
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С П Б 4  и Ф И К A Mr И Я М Е Т А Л Л А

МАРКА
ОБЪЕМНОГО 
К АР MCA

Ма р  к а  
и а л Е л и я

К ол
шт.

В е- с., к г А ч е т

1 шт. Вс е х Общий

ОК-2-36

К- 1 -3 6 2 1494 29.88 18

К - 2 - 2 6 1 8,79 8Л9 18

К- 3 -26 2 4.89 9Л 8 19

С 2  -36 2 21,09 421 8

1426?

21

ОС- I 36 Q. 04 1.44 19

М -  1 2 334 6.68
24

М - 2 2 Я 32 10, б4

М -  3 16 2,08 33.88 25

М-< - я * К-2 26 М-1

t o x n r n S

Т  К Вентиля Ц-ионные б лу ки - с т е н к и  ж е с т к о с т и  железобетонные
С е р и я  
ИИ * 0 4 - 1 6
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С п е ц и ф и к а ц и я  м е т а л л а

M АРКА 
ОБЪЕМНОГО 
КАРКАСА

М арка Кол-во Вес, КГ ObjjHH

Листизделия ап. 1 шт. Всех
Вес

кг

к-1*33 2 ГЗ 66 27.32 17

к-2-26 < 8.79 8.79 18

К- 3 -26 2 4  89 9.18 19

ок-г-зз с-2-33 2 19.26 38.52 21
ОС- { 30 о.о4 1,20 19

м- 1 г з.з4 6.68
24

м-2 г 5.32 ю. б4

М- 3 \2 2.08 24.96 Ш . 89 25

Т К Вентиляционные вашей-Си н и й  тсткости ш ш ш п о н н ш С ерй 9 
ми о4 - 1£

1975, 0БЪ Е.М Н Ь*Й  К А Р К А С  О К -2-33 выпуск! Л ист 
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С- 2- 28

К-2- 26

*L

К-1-28

М-2

*254о

1"t С-2-28

3-3 4-4

_ к
ЛИ К-2-26

Г V. Hi

1- —
t

i- §
" i l

ilk 4i

Ьк
_ к

i : H

С-2-28

* 4
' V

М-2
Ч ы .  3

DM

Л-3-26

j s i
2-2

iC-2- 28 QC.-1

^ • ; Г Р .  i . к Т . и ^

0

С П ЕЦН Ф И KA Ц И511 /м е т а л л а

М а р к а

ОБЪЕМНОГО
КАРКАСА

М а р к а КОЛ-ВО 6 ЕС. , КГ Общий
ВЕС

кг
Аист

ИЗДЕЛИЯ шт. 1 шт Всех

К-1-28 2 11.58 23.16 Р

К-2-26 1 8.79 8.79 18

К-3-26 2 489 9.78 19

ОК-2-28
С-2-28 2 16.69 33.18 22

ОС- 1 3 0 о,о4 1.20 19

м - 1 2 3.14 6 .68

24
М -2 2 % 12 10.64

М- 3 12 2 .08 2 4 9 6 118,39 25

т к Вентиляционные блоки-стенки жесткости железобетонные
СЕРИЯ 
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А

выпуск! Лист 
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С п е ц и ф и к а ц и я  м е т а л л *

Марка
О Б Ъ Е М Н О Г О
КАРКАСА

МАРКА

И З Д Е Л И Я

Кол-во

I UT.

Вес кг Общий
В Е С

К Г
Аист

1шт. ВС£<

DK-2-20

К-1-20 2 8.30 16-60

82.17

1 8К- 2~26 1 8.19 6.79

С- 2-20 2 Г2.09 24.18 21
O C - f 24 Q. 04 0.96 19

1И-1 2 3.34 6.68 j A _
25М-3 {2 2,08 24.96

Т К Вентиляционные блоки-стенки жесткости железобионные С Е Р И Я  
Ц Ц- 0<- \Q

*9Ч5г. О б ъ е м н ы й  к а р к а с  ок- 2 - 2 0
Вы ПУСК

Z
ЛИСТ

10

156S6



С п е ц и ф и к а ц и я  w e t a a a a

мар ка
объемного
КАРКАСА

M A P M

ИЗДЕЛИЯ

KoA.

ШТ.

Вес, кг
A*tcr

lurr. Всех ОБШИЙ

Otcy-42

к- 1-42 2 a  so 35.00

Ш  13

16

K-2-\5 i 4.45 U s 1$

K-3- IS 2 242 4M 19

C-3-42 2 12,10 2S.40 22

OC- 1 21 o .o 4 Q. 64 (9

M - \ 2 3,54 6.6$ 24
M-2 г 5.32 ш.б4

M-3 16 2.0$ 33.28 25

T  К |!'НГ!1^Р0ННЫ£ блоки-стен ни местности железобетонные
с ЕРЧ * 

и И - 04 - 1 &
1975 Об ъ е м н ы й  к а р к а с  0JL-3^42 i

выпуск.

___L _
AtfCT 

I «
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С п е ц и ф и к а ц и я  м е т а л л а

Ма р к а

объемною

ICAPKAC4

Ма р к а

наАЕЛия

Кол.

шт.

Вес, кг

Лист
1 шт Всех ОБЩИЙ

ОК-3-36

К-1-36 2 14 9 к 29.88

112,13

<6

К-2Ч5 1 -4,45 4.4 5 18

К-3-15 2 2,42 4.84 19

С-3-36 2 10.82 21.64 22

ос- 1 18 ао4 0.72 -19

м- 1 1 3.34
6.68

24
м-2 г $.32 10,64

м-3 1б 2.08 36.28 2$

Т К Вентиляционные блоки-стенкл wictkocth  железобетонные С *Р И « ^
ИИ - 04-16

т $ г О б ъ е м н ы й  к а р к а с  Ок - З - 3 6
gbmvcK

2 ЛИ«Г
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С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  М Е Т А Л Л А
М ДРКА  

ОБЪЕМНОГО 
КАРКАСА

М а р к а К О л-80 8 ЕС, К Г О б щ и й

Л и с т
и з д е л и я ш г 1 1UT. В с е г о

8 ЕС 
кг

К - 1 - 28 2 И .  5 8 2 3 . ( 6 1?
К - 2 - 15 1 4 . 4 5 4 . 4 5 18

к - а - 15 2 г А г ■4.84 19

0 К‘ ) - 2 8 С - 3 ' 2 8 2 ь п 1 7 . 0 4 2 3

1ио

15 0 , 0 4 0. Б 0 19

М -  1 2 3 . 3 4 6.68
2 4

М-2 2 5 . 3  2 ю .  б 4

М - 3 12 2 . 0 8 2 4 .  Э6 9 2 . 3 7 2 5

К-2М5

2-2

К-1-28

С- 3- 28

к -1- 28

Т К Ве н т и л я ц и о н н ы е  блоки-с т е н г и  жесткости ж ел езо бето н н ы е С Е Р и ч 
И И ' О б  »6

О б ъ е м н ы й  к а р к а с  OK 3 - 2 S еьшуек
Z

Лист-
14
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3 - 3  4-4 \8

C  n I IV И ip Ч К А Ц И Я М Е Т А Л Л А

М а р к а

ОБЪЕМНОГО
к а р к а с а

M 4 P M Кол-во В е с , КГ 0Б1ЦНЙ

Лист
ИЗДЕЛИЯ ШТ. 1шт. В с е х

ВЕС

КГ

K- 1- 2 0 2 8 . з а 1C-50
!8

K - 2 - 15 1 4 4 5 4.4S
C - 3  -2 0 2 6.22 12.44 2 3

O K ' 3-20 c ic -  \ !2 o .o 4 0 .4g !9

w '  1 2 з .з 4 6 .68 24

M - 3 !2 2 .0 8 2 4 % € 5 .6 ! 2 5

T K Ве н т и л я ц и о н н ы е  б л о к и - с т е н к и  ж е с т к о с т и  ж е л е з о ш о н н ы е
С Е Р И Я  

И И-  0<~ \G

1 9 1 Я О б ъ е м н ы й  к а р к а с  о к - 3 - 2 0 выптск 
___£ __

Л ч с т
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А
Ка р к а с  к-М 2 1C A P К A C  K - i - 4 2  

В С Б О Р Е  С  Д Е Т А Л Я М И  3
2

КОНЦЫ с о е д и н и т е л ь н ы * с т ь р ж н е й  поз. 2
в ПРЕДЕЛАХ ЗА К Л А Д Н Ы Х  Д Е Т А Л Е Й  М~ 3 
ОБ Р Ь З А Т Ь  ПО М ЕСТЪ .

Ма р к а

изделий

поз. ПРОФИЛЬ 4 л и  НА 
мм

Кол,
шт.

В е с , к г

Поз. Вс е * Общим

К - t-<2
1 ф\6 A j 4 \ \ ъ 2 6,2 3 16,46

17,Юг Ф & А  I 200 13 0,08 /.04

К А Р М С  К-1-36 К А Р К А С
В СБ ОР Е  С Д Е Т А Л Я М И  М-3

19

О
I/)
ю

о
ю
во

о
и>
во

о
ш
во

ш
во

-------л _

П р и м е ч а н и е :

Концы С О Е Д И Н И Т Е Л Ь Н Ы Х  С Т Е Р Ж Н Е Й  
поз 2 В ПРЕД ЕЛАХ З А К Л А Д Н Ы Х  
Д ЕТА Л ЕЙ  /и-3 ОБРЕЗАТЬ ПО М ЕСТ}.

т к

тьг.

Марка

изделия
Поз. Профиль

Алина

мм
Кол.
шт

В ех , кг

п о з В С Е Х ОБЩИЙ

К- 1-36
2 ф £*а£ 2Q0 И 0.08 0,88

«,9<3 Ф18А I 35Н5 2 7.03 Коб

Вентиляционные блоки-стенки  жесткости й г ш з о б е т о н н ы е  

iCAPKACbl К -М 2 ; К-  1 ~ 36

С е р и я
ии~о4~ *16

выпуск Лист
I г  I  < 6

1365-q го



|Р
А
 }

Р
А

Б
0

Т
А

 л
 X

'
%

/
|j
. 

M
fc

A
&

tm
.K

/4
 Н

 ̂
,
i 

.t
 i-
■•

-j 
6А

А 
i 

Jl
xS

-

Ка р к а с  k-i -зз К а р к а с  к- t- ЗЪ 
в сборе , с д е т а л я м и  М-3

КоН1|Ь1 с о е д и н и те л ь н ы х  с т е р ж н е й  
поз. 2 а ПРЕДЕЛАХ ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕН 

М-3 ОБРЕЗАТЬ ПО МЕСТУ

М А Р М
Поз, Профиль

Дл и н а К о л . В ЕС, КГ

ИЗДЕЛИЯ мм шт По} Вс е * ОбзДМИ

к- из 2 ф6А% 200 40 0, 08 0 .8 0

А ф 3 215 2 Q 4з I2.SC 4 3.66

20

К а р к а с  К-4-28 К а р к а с  к-4-28

Ь СБОРЕ С ДЕТАЛЯМИ М-3

Концы с о е д и н и т е л ь н ы * c t E p w h EM IT03.2 
В п р е д е л а х  з а к л а д н ы х  д е т а л е н  м -3

ОБРЕЗАТЬ ПО /МЕСТУ

М а р к а
Пл ̂

Профиль
Длина Кол. Б е с , к г

ИЗДЕЛИЯ
исз.

мм шт ПО}. ВСЕХ 0БЦ.ИЙ

К-1-28
2 Ф6А I 200 0 0. Об 0,72

5 ф {8АШ 27<5 2 5,43 40,86 « , 5 8

т к

497>г.

ЕНТИЛЯЦИОННЫЕ 5А0ЕИ-СТЕНК-Н ЖЕСТКОСТИ Ж ЕЛ E306LT0K НЫ Е СЕРИЯ 
ИИ- ОД- \G

К а р к а с ы  к-1-33 ; к Н - 28 ВЫПУСК
2

лист
<7

f t 6$t < V



5

F
jcfi
I о

КАРКАС К-1-20 К а р к а с  k -1-20 
в с б и р е  с д е т а л я м и  M-ii

Концы СОЕДИНИТЕЛЬНЫХ CTEFW HEH ПОЗ. 2  В ПРЕД ЕЛАХ 

ЗАКЛАДНЫ Х ДЕТАЛЕЙ М - З  ОБРЕЗАТЬ ПО МЕСЛЭ__________

К а р к а с  к- 2 - 2 6

2 0 0  * 9 - 1800

2 2 <О

К а р к а с  к-2-26 в  с б о р е  с  д е т а л я м и  М-1

21

М-1 /

_____ zzAo

" 2
ап

М арка
поз. Профиль

А лина Кол. Вес, кг Марка
ПОЗ. Профиль

А лина Код В ЕС, КГ
ИЗДЕЛИЯ мм шт. поз. В с е х ОБЩИЙ изделия мм ШТ- ПОЗ. Всех общий

К-1-20
2 Ф 6 А I 200 7 0.08 0,56

К-2-26
8 ф б  A I 210 10 0,0 8 о,зв

е ф 18 А Ш 1955 2 3. 87 7.74 8,30 Э ф 12 А Д| 2240 4 1. 99 7,95 8.14

<<
4-
О

К А Р К А С  К- 2- 30

а
200M l =2200
2660

к а р к а с  к - 2-30 в сборе с деталями A M .

К а р к а с  к-2-15 К А рка с R-2-i?
В СБОРЕ САЕТАЛЯМИ ЛИ

150 И 6 0

2 6 6 0

Марка

изделия
Поз. Профиль Али н А 

мм
Кол.
ШТ.

В ЕС, КГ

поз. ВСЕХ ОБЩИЙ

К-2-30
п 012АЩ 2660 4 2,36 9 М

ю, Ц8 0 6  АХ 210 12 о . о е 1.00

Т.К.

1975г.

Марка

изделия

Пвз- Профиль
Ал Ц НА 

мм

Код
шт

В ЕС, КТ

Поз. Всех ОБЩИН

К-2-15
8 ^<£А1 210 4 0. 00 0.33

4 А10 Ф 12 A Til 1160 4 1. 03 4,12

Вентиляционные 6aoum-c u h iu i местности жел-езобетонные

К а р к а с ы  К-1-20; К-2- 30; к-2-2 6 ;> *-2-15?

с е р и я
НН-04-tC

ВЫПУСК
2

А ИСТ 

18

7зб?б гг



К а р к а с  к-З-ЗО

L230 1 200 *  И -- 22  00  1,230
*,  '' 2 6 6 0  1

1

КАРКАС К-3-30 в СБОРЕ С ДЕТАЛЯМИ М-2

а I I- , I - 1

V4JE.-3-SP - S 
JL

2 660

К А Р К А С  К-3-15

2801,200*3-600 L230/ т ---- т— '
1160

"7----------------7

К а р к а с  К-3-15 

с в о р е  с д е т а л я м и  М-2

22

1 о  I ^

I t  \ -J J  - Л-

нео jso

М АРКА
Поз Проф иль

Д л и н а Кол. В IЕ.С, К Г Марка
ПОЗ. Профиль

Ал И НА Кол. В Е.С, КГ

ИЗДЕЛИЯ мм шт поз. ВС ЕЛ ОБЩИЙ ИЗДЕЛИЯ мм шт. ПОЗ. ВСЕХ ОБЩИЙ

К- з-зо
8 ф 6 A I 230 \г 0,09 Г 09

К-3-15
8 ф 6 A I 230 4 0.09 0. 36

7 Ф I2A| 2660 2 2,36 4.72 5.81 Ю 0 <2АШ 1160 2 1 03 2,00 2,42

Г

К а р к а с  к - 3 - 2 6

а
220 2 0 0  < 9 = 18 0 0

2 2 4 0
220

5,

‘ Я
см

s l

OG-i

<
<с
V-
О

НО

рjrO

лг

■*
•о
X.
О
О

Каркас К-3-26 в сборе с аеталя  ми  М-2
Тл

К-3 - 26

224а

М-2
■*г

Л и н и и
СГ И Б А

М а р к а

Поз П р о ф и ль
Д л  И Н А К о л . В L C , КГ

и з д е л и я м м ш т ПОЗ В С Е * о б щ и й

К- 3-26
8 06AJ 2 3 0 10 0 . 0 9 0.91

4 8 99 012АШ 2 2 4 0 2 1. 99 3 . 9 8

тк
19?5г

Марка
Поз П р о ф и л ь

Д л и н а Кол. Ве с , кг

изделия мм шт. поз. ВСЕХ [общий

O c - i V 0S 8 I 2 30 1 о, о4 0,о4
1 1 0,04

иНТИЛЯЦИОННЫЕ Б ЛОКИ- СТ£Н К.И ЖЕСТКОСТИ Н1ЕЛЕ30БЕТ0ННЫ1 

КАРКАСЫ К-3-30; К-326; К-3-15, ОТДЕЛЬНЫЕ СТЕРЖНИ ОС-1

С £- Р ИЯ 

ИИ-ОА- 16

ВЫ1Г/СК

2
Л и с т

*9

~ Л/36S6
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4135 300* 6 : 1600 L 35

1970
т

-

® 24
о

о
о

S}

о
о
•N

Оva

О
<V1Л

<35 300 х <0 = 3000

3 5 5 0

4<5

М а р к а поз Профиль Али И А Кол. В ЕС, КГ М а р к а

Поз. Профиль
А Л И Н А Кол. В е с , м

изделия мм шт. поз. ВСЕХ общ ий ИЗАЕЛИЯ мм шт. ПОЗ. Вс е х ОБЩИЙ

М - 20
12 05 51 2 94 о 7 0,45 3.15

С- ! ■}6
14 0  6  А ж 355 0 12 1/0 16.80

17 0 6  А пТ 1970 14 0.78 10,82 14 07 18 05В I 2520 11 0,39 4 29 ,21.09

•«?*

•с
ч

-J

*•

i

л.
■ я>

®

■ЭГ1"
-*«с-

4 < 5 0

о*

*

3

2""~

ЗООх 9 ~ 2100 415

3250

Ма р к а

изделия

поз. Профиль
А л и н а

мм

Кол

шт

В ь с , кг

по з . Вс е х ОБЩИМ

С - М 2
13 0 8  а 1 4 1 5 0 12 1,64 19.68

24 V18 0 5  B I 2 5 2 0 13 0.39 5. 07

тк
m>r.

М АРМ
ПОЗ. Профиль

А л и н а кол. В е с , к г

ИЗДЕЛИЯ мм шт. поз Всех Общ. и и

с-2-35 15 ф 8 а Ш 3 2 5 0 12 1.28 15,36

18 0 5  B I 2 52 0 10 0.38 3.90 19.26

ВЕНТИЛЯЦИОННЫЕ БЛОКИ'СТЕНЛИ ЖЕСТКОСТИ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ

С Ь Т К И  С-1- 2 0 ; с-2-42; С '2 - 3 6 ;  С - 2- 33

С  к Р и Я 
КН'04- 16

ftbttlYCKl А Ис-т
1 > _
c’.fт  5 6
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___ i—---- г-

И35_ 300 X 8 : 24оо ___ !I2£I
2 7 5 0

135

L

\......^

§
-£*̂ -

§
«“ч

300 X 12 = 3600

4 15Q

415
i :

&

о
•vr
'•г

МАРКА
ПОЗ Профиль

Али н а Кол. R l c , кг М А РКА
П — *1 Профиль А л и н а Кол Bf-c, КГ

ИЗДЕЛИЯ М м Ш7. ПОЗ. ВСЕ.А ОБЩИН ИЗДЕЛИЯ
ПоЗ.

мм шт. поз. ВСЕ.Х оьцчн

С- 2-28
16 ф 84Ш 27 50 12 1.09 13.08

С- 3-42
13 ф&АШ <150 С 1.64 ъ м

18 Ф 5 В1 2520 9 0,39 3,51 16,59 19 фЪ 81 144о 13 о а 2,86 12,70

® -

@ S

ж :
ЗОрх Б = 1800 !]35

Т 1970 л

(J9>

4-135

OP

о
осэ
о
><
о
о
<N

300 < 10= 300 <15

3550

М арка

ИЗДЕЛИЯ
Поз. Про ф иль

Алина

мм

Кол.

шт.

В ЕС, КГ

ПоЗ. Всех 0БЩ.ИН

С- 2* 20
17 ф8АШ 1970 12 0.78 9.3$

12,0918 05В I 2520 7 0,39 2,73

ТК

ти

Марка
Поз Профиль

Д л и н а Кол. Ве х , к г

изделия М ГИ шт. поЗ. ВСЕХ ОБВ4ИЙ

С-Н6
14 Ф8А Hi 3550 6 1,40 8<о

19 05 В I 14Ло 11 0.22 2/2 10,82

ШТНМШННЫЕ БАОКИ'СТЕНКИ ЖЕСТКОСТИ ЖЕЛЕЗОБПОНН Н£

С Е m 1C и C-Z-28; C-2-2.Q: С-3-<2. £-3-36

С £ Р И 5»
ии- 04-16
гшчск

г
Лист

2Z
mse
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1$ f50 [ 200 х И - 220 0 150 ;<5J

р 1 2 5 3 0

/{

/-

7

X

А И н И И
СГИБА

27

-| У ' °  f . f

Пр и м  & ч а н и е :

СОЕДИНЕНИЕ А Н К Е Р Н Ы Х  

СТЕРЖНЕЙ С ПЛАСТИНОЙ 8 ТАВР 

ВЫПОЛНЯТЬ АВТОМАТИЧЕСКОЙ 

СВАРКОЙ ПОД ФЛЮ СОМ В 

СООТВЕТСТВИИ СТРЕБОВАНИЯ/ИИ

с н~ здз-69.

Рекоменд^Ется д л я  этой ц е л и

ПРИМЕНЯТЬ С В А Р О Ч Н Ы Й  

АВТОМАТ ТИ П А  A A 9 - 2 0 Q 1

М арка
Поз. 11 К П A li * L

Л  Л И НА К о л . В Е С , КГ М арка
Паз Пр о ф и л ь

Л  а й н а Кол. B jlc , к г

и зд ел и я
МРОфИЛЬ

ММ шт поз В С Е Х ОБЩИЙ ИЗДЕЛИЯ м м шт ПОЗ. В С Е* о б гн и й

С -4 7 6

20 06 А Щ 600 14 0,13 1.82
М - 1 24 - 2 ю * 8 220 i 2 90 2.90

з, з422 0 5 В I 2530 4 0.39 1.56 3, 38 25 Ф8А Ш 280 4 о, и 0,44

М ~2

(Тримеча  н ие :

Соединение а н к е р н ы х  с терм н ей  

с п л а с ти н о й  в т а в р  ВЫПОЛНЯТЬ

АВТОМАТИЧЕСКОЙ СВАРКОЙ ПОД 

ФЛЮСОМ в СООТВЕТСТВИИ с 

ТРЕБОВАНИЯМИ С Н ‘ 393-69. 

РЕКОМЕНДУЕТСЯ Аля ЭТОЙ ЦЕЛИ 

ПРИ /НЕ НЯ Ь СВАРОЧНЫЙ 

АВТОМАТ ТИПА ААФ- 2001.

МАРМ
Поз. Профиль

Д л и н а кол Ве с , кг

ИЗДЕЛИЯ мм шт ПОЗ, ВСЕХ ОБЩИЙ

04-15
20 06А Ж 600 9 0.13 1,п

23 Ф 5В1 14зо 4 0,22 0.88 2.05

М а р к а *

изд елия

Поз. Профиль

.Дл и н а

м м

К о  л. 

т

В е с ., к г

п о з . ВСЕХ ОБЩИЙ

М -2

2 6 0 8  А Ж 350 4 0,14 0 .56

27 -110*8 220 2 2 .3 5 4.70
5 ,1 2

2 8 0 8 А Ж 162 1 0.СГ6 0 .0 6

Т К  Вентиляционные блвкщ-стенк-н местности шелезоьетонные 

1??Я Г РТ|ЕИ с-4-26; С-4-15, ЗАКЛАДНЫЕ. Л ЕТАЛ И  АМ ;Лб2
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2
5

« в

5
90 200 к \А = 2800 I 90

2 9 8 0

UV

J p *

23

440 200 х € - 1200 L 440

* 4 8 0

М а р м
поз Пр о ф и л ь

Длина Кол. В Е-С кг М арка
М 3 П р о ф и л ь

Д А ИИ А i t o A . В е с , к.г

ИЗДЕЛИЯ мм шт. поз. 6СЕ.Х ОБЩИЙ и зд ел и я ММ iilT поз. 6СЕЛ

МК-1
<9 И40х 90x10 2 9 8  0 i 52,45 52,15

МК.-$
440x90x10 4 4 8 0 1 25,90 25,90

4& -80x6 130 15 0,49 гз5 59 50 4б -80 х 6 <30 7 0 ,4 9 п, п

оА
<
а*

во 200  < 12 : 2 4 0 0

250,0

BQ

Т К

1975г.

Млркл

ИЗДЕЛИЯ
поз. Профиль

Длина

ММ
Лол.

JUT
В ес, кг

ПОЗ. ь с и ОБЩИЙ

М1С-2 48 l40*9Q*lO 29QO 1 44.8 0 44,60

54. Ц46 8 0 * f 130 13 0.49 6,37

ВЕНТИЛЯЦИОННЫЕ БЛОКИ' СТЕНК.И ШЕСГКОСТИ ИШ30НТоинме-

М LT4 АЛ ИЧЕСКИ L КОНСОЛЛ MlC-f, МК.-2, МК.-5
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