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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

I .  Общая ч а с т ь

Н астоящ ий вы пуск  сод ер ж и т  у к а зан и я  п о  п р оек ти р ов а н и ю , 
и з г о т о в л е н и ю  и применению п р е д в а р и т е л ь н о  напряженных д о б ор н ы х  
п л о ск и х  п л и т , выполняемых п о  рабочи м  чертеж ам  плит вы пуска 4  
сер и и  I . 4 4 0 - 1 .

Плиты с л е д у е т  и з г о т а в л и в а т ь  и при м ен ять в р а й о н а х , г д е  и м е е т 
с я  п р о и з в о д ст в е н н а я  б а з а ,  с п о с о б н а я  о б е с п е ч и т ь  вы полнение их из 
л е г к и х  б е т о н о в ,  т р е б у е м о г о  к а ч е с т в а ,  и с т о и м о с т ь  к отор ы х  в д е л е  
не б у д е т  превышать с т о и м о с т и  со о т в е т с т в у ю щ и х  плит и з т я ж ел ого  б е 
т о н а .

В к а ч е с т в е  к р у п н ого  за п ол н и тел я  л е гк и х  б е т о н о в ,  у д о в л е т в о р я ю 
щих тр еб ов а н и я м  ГОСТ 1 1 0 5 0 - 6 4 ,приняты к е р а м з и т , а г л о п о р и т  и ш лако
в а я  п ем за  с  объ ем н ой  насы пной м а с с о й  у > 7 0 0  к г /м 2 .

Армирование и оп а л у бочн ы е  разм еры  приняты  такими ж е , ч т о  и 
для  пл и т из тяж ел ого б е т о н а ,  в с в я з и  с  чем  и з г о т о в л е н и е  пл и т с л е 
д у е т  п р о и з в о д и т ь  в оп а л у бочн ы х  ф ормах и по чер теж ам  вы п у ска  4 
с е р и и  1 . 4 4 0 - 1 .

Плиты за п р оек ти р ова н ы  под  р а сч етн ы е  униф ицированны е н а г р у з 
ки в с о о т в е т с т в и и  с  тр ебов а н и я м и  СН 3 8 2 -6 7 *  IOOOj 1 6 0 0  к г /м 2 .

Марки р а зр абота н н ы х  плит и н а г р у з к и , н а  к отор ы е  плиты р а с 
сч и т а н ы , приведены  в табл и ц е  I  н астоя щ ей  п о я сн и т е л ь н о й  з а п и с к и .

Марка плиты п р е д с т а в л я е т  и з  с е б я  д р о б ь ,  ч и сл и т е л ь  к о т о р о й  
с о с т о и т  из д в у х  ч а с т е й .  П ервая  ч а с т ь  ч и сл и т е л я  вкл ю чает в с е б я  
буквенны й и н д ехс и п орядковы й  н ом ер т и п о р а з м е р а  п л и ты . Б о т л и 
чи е о т  бу к в ен н ого  и н д е к са  м арки  плиты из т я ж е л о го  б е т о н а  к нем у 
д о б а в л я е т с я  бу к в а  "Л " -  " л е г к о б е т о н н а я " .  Цифры в т о р о й  ч а с т и  
о б о з н а ч а ю т  р а зн о в и д н о ст ь  плиты в з а в и с и м о с т и  о т  величины  унифи
ц и рован н ой  н а г р у з к и . В з н а м ен а тел е  марки у к а з а н  к л а с с  с т а л и  
н ап р ягаем ой  арматуры и /д л я  п л и т , ар м и рован н ы х ст а л ь ю  к л а с с о в  
АУ и А т У /-к а т е г о р и я  т р е щ и н о ст о й к о ст и  к о н с т р у к ц и й .

П олная м а р ка  плиты в ы гл я д и т  следующ им о б р а з о м *  пл и та марки 

_  п л и та  л е г к о б е т о н н а я  д о б о р н а я  сп л ош н ого  се ч е н и я  р азм ером
А -У /3 /
5 6 5 0 x 5 9 0  мм с  р а б о ч е й  а р м а ту р о й  и з  ст а л и  к л а с с а  А У /3 /|

п л и та  м арки ПЛ8-3 _  п л и та  л е г к о б е т о н н а я  д о б о р н а я  сп л ош н ого с е 
ч е н и я , А1У р а сп ол ож ен н а я  у  т е м п е р а т у р н о го  и в а ,  с  р а б о ч е й  
а р м а ту р ой  и з  ст а л и  к л а с с а  А:1У.

Р а с ч е т  плит п р о и з в е д е н  в с о о т в е т с т в и и  с  тр ебов а н и я м и  "С т р о и 
тельн ы х норм  и п р а ви л " /СНиП П - В Д - б ^ / с  у ч е т о м  "Р ек ом ен д ац и й  по 
п р оек ти р ов а н и ю  к он стр у к ц и й  и з  л е г к о г о  б е т о н а "  /М о с к в а ,  1 9 7 0 / ,  и 
"У к а за н и й  по применению в ж ел езоб етон н ы х  к о н ст р у к ц и я х  стер ж н ев ой  
ар м ату р ы " /С Н  3 9 0 - 6 9 / .

Плиты р а ссч и та н ы  к ак  шарнирно оп ер ты е  од н оп р ол етн ы е  балки  
т р а п е ц и о и д а л ь н о го  сеч е н и я  с  п р ед в а р и тел ь н о  напряж енной стер ж н ев ой  
а р м а т у р о й . К а т е го р и я  т р е щ и н о ст о й к о ст и  к он стр у к ц и й  -  3 - я .

Плиты и з г о т а в л и в а ю т ся  и з  л е гк и х  б е т о н о в  м арки 2 0 0 ,  3 0 0 .  
Н ачальные м одул и  у п р у г о с т и  б е т о н а  марки 2 0 0 - } 1 5 0 0 0 0 b d ,3  *  1 9 5 0 0 0  
к г / с м 2 ,  б е т о н а  марки 3 0 0  -  1 8 0 0 0 0 x 1 ,3  -  2 3 4 0 0 0  к г / с м 2 .  Марки б е 
т о н а  плит приним аю тся по та б л и ц е  7  н а сто я щ е го  в ы п у ск а .

В к а ч е с т в е  п р е д в а р и те л ь н о  н а п р я га ем ой  ар м атуры  приняты*

1 .  С тал ь  с т е р к н е в а я  г о р я ч е к а т а н а я  п е р и о д и ч е с к о г о  проф иле 
к л а с с о в  М У  по ГОСТ 5 7 8 1 -6 1 *  и АУ -  по ЧИТУ 1 - 1 7 7 - 6 7 ,

2 .  С тал ь  стер ж н ев а я  т е р м и ч е ск и  у п р о ч н е в в а я  п е р и о д и ч е с к о г о  
проф иля к л а с с а  Ат-У по ГОСТ I 0 8 8 4 - 7 I 1 .

П р ед в а р и тел ь н ое  напряж ение арм атуры  п р е д у е м о т р е в о  э л е к т р о 
тер м и ч еск и м  с п о с о б о м .  Д о п у с к а е т с я  прим енение м е х а н и ч е с к о г о  с п о 
с о б а  н атя ж ен и я .

Величины п р е д в а р и т е л ь н о го  напряж ения и у си л и я  натяж ения а р 
м атуры  при веден ы  в табл и ц е  2 #

т к П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а В Ь (П #ск&

1 9 7 4 —  —^

/ 3 / £ > / - Р З  3



Таблица I Таблица I(п р од ол ж ен и е)

пассы  плит с  заливкой ш вов, равны е: нормативная 
р а сч етн а я  -

Парка
плиты

Назначение
плиты

Унифицированная 
равномерно р а сп р е 
деленная н агр у зк а  
без  у ч ета  с о б с т 
венной массы плиты 

к г /м 2

Равномерно р а сп р ед е 
ленная н агр у зк а  с 
учетом  со б ст в е н н о й  
массы плиты

к г /м 2

Парка
плиты

Назначение
плиты

УнИфИЦИрО! 
равномерн< 
деленная 1 
без  у чета  
ной массы 

кг/м<

ванная 
э р а с п р е -  
вагр узка  
с о б с т в е н  
плиты

г

Равномер 
деленная 
с  учетов 

• ной масс

кг

iHO р а сп р е - 
[ н агр у зк а  
1 с о б с т в е н -  
ы плиты

/м 2

Нормативная Р а с ч е т 
ная

Норматив
ная

Р а с ч е т 
ная

Норматив
ная

Р а с ч е т 
ная

Норматив
ная

• Р а с ч е т 
ная

1 2 3 4 5 6 I 2 3 4 5 6

НЛ7-3
М У
ПЛ7-5
А1У
ПЛ7-3
А У (3 )
ПЛ7-5
А У (3 )
ПЛ7-3
А тУ (З )
ПЛ7-5
А тУ (З )

Плиты

перекрытия

850

1350

850

1350

85 0

1350

1000

1600

1000

1600

1000

1600

1300

1800

1300

1800

1300

1800

1495

2095

1495

2095

1495

2095

ПЛ9-3
Х Г Г ~
ПЛ9-5
А1У
ПЛ9-3
А У (3 )
ПЛ9-5
А У (3 )
ПЛ9-3
А тУ (З )
ПЛ9-5
А тУ (З )

Плиты

перекрытия

850

1350

850

1350

850

1350

1000

1600

1000

1600

1000

1600

1300

1800

1300

1800

1300

1800

1495

2095

1495

2095

1495

2095

п л в -з 850 1000 1300 1495 ПЛЮ-З
Плиты 850 1000

1300 14 95

А1У А1У
ПЛ8-5 Плиты 1350 1600 1800 2095 ПЛЮ-5 перекрытия 

у  тем пер атур  1350 1600 1800 2095

А1У перекрытия А1У
н ого  шва

ПЛЗ-З у  тем пературн ого 850 1000 1300 1495 п л ю - з 850 1000 1300 1495

А У (3 ) шва А У (3 )
ПЛ8-5 1350 1600 1800 2095 ПЛЮ-5 1350 1600 1800 2095
А У (3 ) А У (3 )
ПЛ8-3 850 1000 1300 1495 ПЛЮ-З 850 1000 1300 14 95
А тУ (З ) А хУ (З )
Ш18-5 1350 1600 1800 2095 ПЛЮ-5 1350 1600 1800 2095
А тУ (З ) А т У (3 )

приведенные 
- 4 5 0  кг/ы 2

495 к г/м 2

в графах 5 в се б я  н агрузки о т  собств ен н ой

Ж
/5 7 4

Яояс/О/телбнсг/г залисна
1. М О - /  
36/пуск S

/J /г /-  <?з ^



Таблица 2

Марка плиты
Принятый 
диам етр(мы) 
и количество 
стержней в 

плите

П редварит, 
напряжение 

„ 5 о" 
к г /с м 2

Усилие на
тяжения 
на плиту 

кг

Усилие на
тяжения на 
I  стерж ень 

кг

I 2 3 4 5

ПЛ7-3 3*14 5100 23 600 7870
А1У

ПЛ7-5 2*16 5100 33300 10250
А1У 1*18 13000

Ш17-3
А У (3)

3*12 6500 22050 7350

ПЛ7-5 2*14 6500 33100 10000
А У (3) i * i 6 I 3 I0 0
ПЛ7-3 3*12 6500 22050 7350
А тУ (З )

ПЛ7-5 2 т 6500 33100 10000
А тУ (З ) 1*16 I3 I0 0
ПЛ8-3 Щ 2 5000 19000 5650
А1У 1*14 7700

ПЛ8-5 т а 5000 25 400 7700
А1У I&I6 10000
ПЛ8-3 щ о 6500 17550 5100
А У (3) 1*12 7350

Ш=§ М2 6500 27800 7350

А У (3) 1*16 I3 I0 0

ПЛ8-3 2* ю _ 6500 17550 5100
А тУ (З ) 1*12 7350

ПЛ8-5 2*12 6500 27800 7350
| А тУ (З ) 1^16 I3 I0 0

4
Т аблица_2(продолж ение)

Марка плиты
Принятый.диа
метр (м м ) и П редварит. Усилие на Усилие на
кол и чество напряжение тяжения на тяжения на
стерж ней в 

плите „ба к г /с м 2 плиту
кг

I  стерж ень 
кг

I 2 3 4 5

ПЛ9-3
А1У

3*14 5100 23600 7870

ПЛ9-5 М б 5100 33500 10250
А1У 1*18 13000*

ПЛ9-3
А У (3 )

3*12 6500 22050 7350

ПЛ9-5 2*14 6500 33100 Ю ооо
А У (3 ) 1 * 1 6 I3 I0 0
ПЛ9-3
А хУ (З)

3*12 6500 22050 7350

ПЛ9-5
А тУ (З )

2*14
1 *1 6

6500 з з ю о
ЮООО
I3 I 0 0

ПЛЮ-З 2*12 5000 19000
5650
7700А1У 1*14

ПЛЮ-5 2*14 5000 25400 7700
А1У 1 *1 6 ЮООО
ПЛЮ-З 2*10 6500 17550 5100
А У (3 ) 1*12 7350
ПЛЮ-5 М £ _ 6500 27800 7350
А У (3 ) 1 *1 6 13100

ПЛЮ-З 2*10 6500 17550 5100
А тУ (З ) 1*12 7350

ПЛЮ-5 М 2 _ 6500 27800 7350
А тУ (З ) 1*1 6 I3 I 0 0

Примечание* При определении величины предвари тел ьн ого напряжения арматуры не учтены потери  о т  деформации металлической
опалубочной формы.

ТК [) ояс н ителбная
1. ЧЧО-1

записка 8Ь/луск 8

/ з г г / - р з  S



Верхняя зон а  /п о л н о с т ь ю / и нижняя зон а  /у ч а с т к а м и / плит а р 
мированы сварными сетк а м и ,

Приопорные у частк и  армирую тся сварными каркасам и. Сетки и 
каркасы и зготавл и ваю тся  из обы кновенной хол од н отян утой  проволоки  
к л а сса  3 -1  по ГОСТ 6727-5 3 х ,  Петли для подъема и зготавл и ваю тся  
из горячекатан ой  арматурной гладкой стали к л а сса  А -Х . Марки стал и  
арматуры должны у ста н а в л и в а ться  в проекте к он кр етн ого  об ъ ек та  в з а 
ви сим ости  о т  условий  эксплуатации  плит и х ар а к тер а  н агр у зок  в с о о т 
в етств и и  с требованиями действующих нормативных докум ен тов  и у к а 
заниями настоящ ей поясн и тел ьн ой  за п и ск и .

Предел о гн е ст о й к о ст и  плит с арматурой из стал и  в се х  к л ас
с о в  оп р ед ел я ется  по СНиП Ц -А ,5 -7 о *  "Противопожарные нормы п р оек 
тировании зданий и сооруж ен и й ", и равен 0 ,7 5  ч а с а ,

П. Технические требован и я  к и зготовлению  и 
испытанию плит

И зготовление плит из л е гк о го  бетон а  сл е д у е т  п р ои зводи ть по 
рабочим чертежам плит соответствую щ и х марок из тяж елого бетон а  
по серии 1 ,4 4 0 -1  выпуск А /см ,т а б л и ц у  3 /  и в с о о т в е т с т в и и  с  у ка 
заниями настоящ ей пояснительной  за п и ск и .

Таблица 3

| Марка плиты по настоящ ему 
альбом у

Марка соответствую щ ей  по 
армированию плиты по серии 

1 ,4 4 0 - 1 | вы п.4

ПЛ7-3 П7-3
т А1У

■ W A . П7-5
т А1У

„ П Д А . П 7-3
А У /3 / А У /3 /

_ Ш = 5 _ Ц 7-5
А У /3 / А У /3 /

I 2

ПЛ7-3 П 7-3
А т У /3 / А т У /З /

ПЛ7-5 J E = 5 _
А т У /З / А т У /З /

ПЛ8-3 П 8-3
А1У АХУ

ПЛ8-5 П 8-5
АХУ А1У

ПЛ8-3 м .
А У /3 / А У /3 /

ПЛ8-5 П 8-5
А У /3 / А У /3 /

ПЛ8-3 П 8-3
А т У /З / А т У /З /

. П 8-5
А тУ /З / А т У /З /

ПЛ9-3 Д 2 А ,
А1У А1У

ПЛ9-5 П 9-5
А1У А1У

ПЛ9-3 П 9-3
А У /3 / А У /3 /

ПЛ9-5 П9-5
А У /3 / А У /3 /

ПЛ9-3 П 9-3
А 1 У /3 / А т У /З /

ПЛ9-5 П 9-5
А т У /З / А т У /З /
ПЛЮ-З П 10-3
А1У А1У

Ж
197k

Пояснительная записка вЬ/ЛУС* 8

/3/2/-03 6



Таблица 3 [продолжение)

1 2

. ш л о - ? П Ю -5
А1У А1У

ПЛЮ-З П 10-3
А У /З / А У /З /

ПЛЮ -5 П Ю -5
А У /З / А У /З /

ПЛЮ-З т о - з
А г У /3 / А т У /З /

ПЛЮ -5 П Ю -5
А т У /3 / А т У /3 /

И зготовление плит п р едусм отрен о а г р е г а т н о -п о  точным сп о со б о м . 
При и зготовл ен и и  плит необходим о выполнить требован и я  следующих 
нормативных и инструктивных д ок у м ен тов :

а /  глав  СНиЙ:

I - В , 1 -6 2 *  •Заполнители для бетон ов  и р а с т в о р о в " ,

I - B .2 - 0 9 *  "Вяжущие материалы н еорган и чески е и добавки  для б е т о 
нов и р а с т в о р о в " .

1^В#3 -6 2  "Б етоны  На Н еорганических вяжущих и за п ол н и тел я х ". 

I - B .4 - 6 2  "А рматура для ж елезобетонны х к он стр у к ц и й ".

I - B .5 - 6 2  "Х елезобетонны е и зд ел и я . Общие указан ия” .

1-£#5-1*€2 "Железобетонные изделия для зданий".

б / ГОСТов:
ГОСТ 1 0 9 2 2 -6 4  "Арматура и закладные детали сборны е для ж елезо

бетонных кон струкц и й . Технические тр ебован и я  и 
методы испытаний” .

ГОСТ 1 0 1 8 0 -6 7  "Бетоны тяжелые. Методы испытания п р о ч н о с т и " .

_ б _

ГОСТ 1 3 0 1 5 -6 7 *  "И зделия ж елезобетонны е н бетон н ы е. Общие техни
чески е  у к а з а н и я ".

ГОСТ 8 8 2 9 -6 6  "И зделия ж елезобетонны е сбор н ы е. Методы испытаний 
и оценки п р о ч н о сти , ж естк ости  и тр ещ и н остой к ости ".

ГОСТ 9 7 5 7 -6 1  "  "Заполнители п ор и сты е, н еорган и чески е для легких 
б е т о н о в . Классификация” .

ГОСТ 9 7 5 9 -7 1  "Гравий  кер ам зи товы й ".

ГОСТ I I 9 9 I - 6 6  "Щ ебень агл оп ор и тов ы й ".

ГОСТ 9 7 6 0 -6 1  "Щебень и п е со к  из п ор и сто го  м ета л л у р ги ч еск ого  плаха
(ШЛАКОВАЛ ШЗА)

ГОСТ 8 7 3 6 -6 7  "П есок  для строи тельн ы х р а б о т . Общие тр е б о в а н и я ".

ГОСТ 9 7 5 8 -6 9  "Заполнители пористы е н еорганические для легких 
б е т о н о в . Методы испы тан и й ".

ГОСТ 8 7 3 5 -6 5  "П есок  для строи тельн ы х р а б о т . Методы и спы таний".
ft

ГОСТ 1 0 1 7 8 -6 2  "П ортландцем ент, ш лакопортландцемент, пуццолановый 
портландцемент и их р а зн ови д н ости ” .

ГОСТ I I 0 5 I - 7 0  "Б етон  легкий на пористы х зап ол н и тел ях .
Методы испытаний бетон н ой  с м е с и " .

ГОСТ 1 1 0 5 0 -6 4  "Б етон  легкий на пористы х заполн и тел ях . Методы 
определения проч н ости  и объ ем н ого в е с а " .

в /  "Рекомендаций по проектированию конструкций из легких б е т р -  
н ов " /М о с к в а , 1 9 7 0 / .

г /  Рекомендаций по вы бору крупных пористы х заполнителей  для 
конструктивны х легких бетон ов  марок 1 5 0 -5 0 0 ” .

д /  "У казаний по техн ологи и  п р ои з в од ств а  арматурных р а б о т  в 
промышленном и гражданском с т р о и т е л ь с т в е " .

е /  "У казаний по сварке  соединений  арматуры и закладных д е т а 
лей ж елезобетонны х конструкц ий" /СИ 3 9 3 - 6 9 / .

ж / "Указаний по применению в ж елезобетонны х конструкц иях стерж 
невой арматуры " /СВ  3 9 0 - 6 9 / .

JK
т
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з /  "Временной инструкции по техн ол оги и  и зготовл ен и я  пред
варительно напряженных ж елезобетонны х конструкц ий”  /НИИЖБ ЛСиА 
1959 г .  Г о с с т р о й и з д а т /.

и /  "И нструкции по тех н ол оги и  п редвари тел ьн ого  напряжения 
стерж н евой , проволочной и прядевой арматуры ж елезобетонны х к о н ст 
рукций электротерм ическим  и электром еханическим  с п о с о б о м ^ . /НИИЖБ, 
Г о сст р о й и з д а т , 1962 г . / .

к /  "И нструкции по изготовл ен и ю  изделий из новых видов легких 
бетон ов  /кон стр у кти в н ы х  и выскопрочных поризованных на вспученных 
перлитовых п еск а х  и с применением крем неорганических д о б а в о к " 
/НИИЖБ, М осква . С трой и здат, 19 6 6  г . / .

л /  "И нструкции по и зготовлению  крупноразмерных изделий из 
тер м ози тобетон а  /ш лакопемзобетона/"/Н И И Ж Б и НИИСМИ/ г .К и е в /  Строй
и з д а т , 1964 г . / .

м /  "Указаний по применению а гл оп ор и тобетон а  в бетонных и 
ж елезобетонны х конструкц иях / 4 0 2 - 6 0 / "  /НИИСМ/ /г .М и н с к /  и з д .Б е д -  
г о су н и в ер си тета  им .В .И .Л енина, М инск, I 9 6 0 /*

При и зготовл ен и и  плит из легких бетон ов  в к а ч еств е  крупного 
заполнителя может прим еняться к ер ам зи т, агл опори т или шлаковая 
пемза с объемной насыпной м а ссой  более 700 к г/м З  и крупностью  
не бол ее  10 мм»

В к а ч е ст в е  м елкого заполнителя для легких бетон ов  с л е д у е т  
принимать кварцевый п е с о к , удовлетворяющий требованиям ГОСТ 
8 7 3 6 -6 7  "П есок  для строительны х р а б о т .  Общие т р е б о в а н и я ".

Зерновой с о с т а в  заполнителей  должен у д ов л етв ор я ть  т р е б о в а 
ниям СНиП I - B . I - 6 2  "Заполнители для бетон ов  и р а с т в о р о в " .

Крупные заполнители должны о т в е ч а т ь  с о о т в е т с т в е н н о  т р е б о 
ваниям ГОСТ 9 7 5 9 -7 1  -  "Гравий керамзитовы й", ГОСТ I I 9 9 I - 6 6  -  "Ще
бень а гл оп ор и тов ы й ", ГОСТ 9 7 6 0 -6 1  -  "Щ ебень и п е со к  из п ор и сто го  
м ета л л ур ги ческого  шлака (ш лаковая п е м з а )" .

Объемная м а сса  л е гк о го  бетон а  в высушенном со стоя н и и  должна

быть не более 1800 к г /м З . Объем межзерновых п у с т о т  в уплотнен
ной бетон н ой  см е си , определенный по ГОСТ I I 0 5 I - 7 0 ,  не должен 
превышать 3 £ .

Нагрузка от собственного веса плит, определена при объем
ной массе легкого бетона с установившейся влажностью 5$ с уче
том веса арматуры ][- 2000 кг/м^.

К моменту передачи усилия предвари тел ьн ого напряжения на 
бетон  кубиковая  п р оч н ость  е г о  должна быть не ниже 705* проектной  
п р оч н ости . О тпуск  арматуры необходимо п рои зводи ть  п л ав н о; м гн о
венная передача  усилий на бетон  не д о п у с к а е т с я .

Сварные каркасы и с е т к и , а  также закладные детали и з г о т о в 
ляются при помощи контактной  точечной сварки  и должны у д ов л етв о 
рять  требованиям ГОСТ 1 4 0 9 8 -6 8  "Соединения сварные арматуры же
лезобетон н ы х изделий и к он струкц и й . Контактная и ванная с в а р к а " ,  
ГОСТ 1 0 9 2 2 -6 4  "А рматура и закладные детали  сварные для ж ел езобе
тонных к он струкц и й . Технические требования и методы испытаний" и 
"У казаний по сва р ке  соединений  арматуры и закладных детал ей  ж елезо
бетонных кон струкц и й " /СН 3 9 3 -6 9 / .  Применение д у го в о й  эл е к т р о св а р 
ки в м есто  предусм отрен ной  контактной точечн ой  не д о п у с к а е т с я .

Выбор типа эл ек тр од а  для каждого к л а сса  и марки стал и  д ол 
жен п р ои звод и ться  в с о о т в е т с т в и и  с требованиями Сн 3 9 3 -6 9 .

При натяжении термически упрочненной арматуры электротер
мическим способом должны проводиться контрольные испытания образ
цов стержней после электронагрева в соответствии с "Указаниями 
по применению в железобетонных конструкциях стержневой арматуры" 
/СН 3 9 0 - © / .

В случае н еобходи м ости  приварки коротышей временных а н к ер ов  
к концам стерж ней термически упрочненной арматуры сл е д у е т  п р е д у с 
м атривать м ероприятия, предотвращающие п ер егр ев  о сн о в н о го  м еталл а 
стерж ней в с о о т в е т с т в и и  с  СН 3 9 0 -6 9 .

т к П о я с н и т е л ь н а я  зал  иена
1. ч ч о -1&Ьтус*-8

# / г / - р з  8
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Т аблица 4

Марки плит
Контрольные равномерно распределенные нагрузки „Рпр в к г /м 2  и контрольные п р о г и б ы ^ "  
в см . для оценки ж есткости  плит при в о зр а ст е  бетона к моменту испытания в су т к а х : "

Контрольные равномерно расп р еде
ленные нагрузки для оценки п р оч -

7 14 28 100
nvyuxn ll/ljriij JM/Mi-

Р пр Р«у к
лrtp л Ррр л Рпр Рх  при 0 * 1 ,4 pjc при С =1,6

I
—

2 3 4 5 6 7 8 9 10 I I

ЯЛ7-3 880 1 , Н 880 1 ,1 4 880 0 ,8 6 880 0 ,8 6 1605 1905
М У

ПЛ7-5 1380 1 , 36 1380 1 ,3 6 1380 1 ,0 5 1380 1 ,0 5 2435 2855
М У
ПЛ7-3 880 0 ,9 4 880 0 ,9 4 880 0 ,8 3 880 0 ,8 3 IQ05 1905
А-У(З)

ПЛ7-5 1380 1 ,3 2 1380 1 ,3 2 1380 1 ,1 1 1380 1,11 2435 2855
А У (3)

ПЛ7-3 880

1380

880

0 ,9 4

1 ,3 2  

0 ,7  б

880

1380

880

0 ,9 4

1 ,3 2

0 ,7 6

880

1380

880

0 ,8 3

1,11

0 ,6 4

880

1380

880

0 ,8 3

1,11

0 ,6 4

1605

2435

1605

1905

2855

1905

Ат-У(З)

ПЛ7-5
А тУ (З )

ПЛ8-3
А-1У
ПЛ8-5 1380 1380 1 ,2 2 1380 0 ,8 8 1380 0 ,8 8 2435 28551 ,2 2
А-1У

ПЛ8-3 880 0 ,7 1 880 0 .7 1 880 0 ,6 3 880 0 ,6 3 1605 1905
А-У(З)
ПЛ8-5

1 'j.

0 ,9 11380 0 ,9 1 1380 1380 0 ,8 0 1380 0 ,8 0 2435 2855
А-У(З)
ПЛ8-3 880

1380

0 ,7 1

0 ,9 1

880

1380

0 ,7 1

0 ,9 1

880

1380

0 ,6 3

0 ,8 0

880

1380

0 ,6 3

0 ,8 0

1605

2435

1905

2855

Ат-У(З)

ПЛ8-5
А тУ (З )
ПЛ9-3
М У

880 1 ,1 4 880 1 ,1 4 880 0 ,8 6 880 0 ,8 6 1605 1905

ТК Пояснителбная записка
1 .Ч к О - 1 . 
В Ь/пуск о

i97k
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Таблица 4 (продолжение)

I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 I I

ПЛ9-5
А1У

1380 1 ,3 6 1380 1 ,3 6 1380 1 ,0 5 1380 1 ,0 5 2435 2855

ПЛ9-3
А У (3)

880 0 ,9 4 880 0 ,9 4 880 0 ,8 3 880 0 ,8 3 1605 1905

ПЛ9-5
А У (3)

1380 1 ,3 2 1380 1 ,3 2 1380 1 ,1 1 1380 1 ,1 1 2435 2855

ПЛ9-3
АтУ(З)

880 0 ,9 4 880 0 ,9 4 880 0 ,8 3 880 0 ,8 3 1605 1905

ПЯ9-5
АтУ(З)

1380 1 ,3 2 1380 1 ,3 2 1380 1 ,И 1380 1 , П 2435 2855

ПЛ10-3
А1У

880 о ,7 б 880 0 ,7 6 вао 0 ,6 4 880 0 ,6 4 1605 1905

ШИО-5
А1У

1380 1 ,2 2  ; 1380 1 ,22 1380 0 ,8 8 1380 0 ,8 8 2435 2855

ПЛЮ-З
АУ (3)

880 0 ,7 1 880 0 ,7 1 880 0 ,6 3 880 0 ,6 3 1605 1905

ПЛ10-5
А У (3)

1380 0 ,9 1 1380 Ф|9Х 1380 0 ,8 0 1380 0 ,8 0 2435 2855

ПЛКЬЗ
А *У (3)

880 О .П 880 0 ,7 1 880 0 ,6 3 880 0 ,6 3 1605 1905

ПЛ10-5
АтУ(Э)

1380 0 ,9 1 1380 0 ,9 1 1380 0 ,8 0 1380 0 ,8 0 2435 2855

рвяыечадяяа I.Величины нагрузок  не включают в себ я  нагрузку от  собствен н ой  массы плит*
2 . Допускаемые отклонения действительного прогиба от  контрольного не должны препш&ть 20£«

IK
/5 7 4

Л олснит елбная Запи с/са
1.Sbrni/ctCQ

УО /л  /



Для п редотвращ ен и я лицевы х п о в е р х н о с т е й  закл адн ы х д е т а л е й  
плит о т  р х ав л ен и я  при т р а н сп о р т и р о в к е  и хран ен и и  в с е  э т и  п о в е р х 
н о с т и  должны бы ть покрыты ц е к е н т н о -к а э е и н о в о й  о б м а з к о й .

Для о б е с п е ч е н и я  тр е б у е м о й  величины  за щ и тн ого  с л о я  б е т о н а  
должны п р и м ен я ть ся  подкладки и з ц е м е н т н о -п е с ч а н о г о  р а с т в о р а  или 
п л а с т м а с с .  Применение стал ьн ы х  ф и к с а т о р о в , выходящ их н а  п о в е р х 
н о с т ь  б е т о н а ,  не д о п у с к а е т с я .

До н ачал а п р о и з в о д ст в а  плит з а в о д -  и з г о т о в и т е л ь  долж ен р а з 
р а б о т а т ь  те х н и ч е ск и е  у сл ов и я  и т е х н о л о г и ч е с к и е  п р а в и л а , о п р е д е 
ляющие о сн ов н ы е  сп особы  п р о и з в о д с т в а  и к он тр ол я  к а ч е с т в а  и з г о 
тов л ен и я  и зд е л и й .

При и з г о т о в л е н и и  плит долж ен бы ть о б е с п е ч е н  пооперационны й 
т е х н о л о г и ч е с к и й  к он тр ол ь  на в с е х  с т а д и я х  п р о и з в о д с т в а .

О тклонения о т  проектны х р а з м е р о в  не должны превы ш ать в ел и ч и н , 
указан н ы х в ГОСТе 1 3 0 1 5 -6 7 * .

Внешний вид и к а ч е с т в о  п о в е р х н о с т е й  плит должны у д о в л е т в о 
р я т ь  тр ебов а н и я м  ГОСТа 1 3 0 1 5 -6 7 *  д л я  к он стр у к ц и й  п р о и з в о д с т в е н 
ных здан и й » предназначаем ы х под  о к р а с к у .

Для оц ен ки  к а ч е с т в а  и зготов л я ем ы х  плит н еоб х од и м о  с и с т е м а 
ти ч е ск и  п р о в о д и т ь  их испы тания в с о о т в е т с т в и и  с  ГОСТ 8 8 2 9 -6 6  
"И здели я  ж елезобетон н ы е с б о р н ы е . М етоды испы таний и оц ен к и  п р о ч 
н о с т и ,  ж е с т к о с т и  и т р е щ и н о с т о н к о с т и " .

О ценку к а ч е с т в а  и зготов л я ем ы х  п л и т , отн есен н ы х  к  3 - е й  к а 
т е г о р и и  т р е щ и н о ст о й к о ст и , с л е д у е т  п р о и з в о д и т ь  по п ок а за тел я м  
п р о ч н о с т и , ж е ст к о ст и  и т р е щ и н о ст о й к о ст и , х а р а к т е р и з у е м о й  шири
ной  раскры ти я  трещ ин.

Величины контрольны х н а г р у з о к  при испы тании плит на п р оч 
н о с т ь  /Р к  и Рк / , ж е ст к о ст ь  и т р е щ и н о с т о й к о с т ь , а  такж е вели чи н а 
кон трольн ы х п р о г и б о в  /  /  приведены  в та б л и ц е  4 .

Д опустимые контрольны е величины  раск ры ти я  трещ ин при веден ы  в 
табл и ц е 5 .

10

Ширина р а ск р ы ти я  трещин при и спы тан и ях плит 3 - е й  к а т е г о р и и  
т р е щ и н о ст о й к о ст и  не долж на превы ш ать б о л е е  чем  на 5 0 £  в ел и ч и н , 
приведенны х в табл и ц е  5 .

Т аблица 5

Вид ар м и ро К он тр ол ьн а я  вел и чи н а р а ск р ы ти я  трещин в мм
вания ___________ _П£И [ nj3 им ед ен и и  s_

в н е а г р е с с и в н . в с л а б о а г р е с . в н е а г р е с . в с л а б о а г р е с +
с р е д е с р е д е с р е д е с р е д е

нормальных наклонных нормальных наклонных

I 2 3 4 5

А1У 0 , 2 0 , 2 0 ,1 0 ,1

А У /3 / 0 , 1 0 , 1 0 ,0 5 0 ,1

А т У /3 / 0 , 1 0 , 1

В еличина о т п у с к н о й  п р о ч н о ст и  б е т о н а  у с т а н а в л и в а е т с я  в с о о т в е т 
с т в и и  с  п ун ктом  1 . 4  ГОСТа 1 3 0 1 5 -6 7 * .

На б о к о в о й  п о в е р х н о с т и  плиты должны бы ть об озн а ч е н ы  н есм ы в ае
мой к р а с к о й ! м арка  плиты , д а т а  и з г о т о в л е н и я , в е с  плиты в к г ,  м а р ка  
предпри яти я  -  и з г о т о в и т е л я  и штамп ОТК.

П орядок  и сп о л ь з о в а н и я  плит не выдержавших и сп ы тан и я , р е гл а м е н т и 
р у е т с я  ГОСТ 8 8 2 9 - 6 6 .

Ш. У казания по применению плит

Плиты м а р ок  П Л 7-3 , П Л 7-5 , П Л 8-3 , ПЛ8-5 предн азн ачен ы  д л я  при
м енения  их в с о с т а в е  р е б р и с т о г о  перек ры ти я  в обы чн ой  н е а г р е с с и в н о й  
г а з о в о й  с р е д е .  Плиты м а р ок  П Л 9-3 , П Л 9-5 , П Л 1 0-3 , П Л Ю -5 п р е д н а з н а 
чены д л я  прим енения их в с о с т а в е  перекры ти й  и з м н о г о п у ст о т н ы х  п а н ел ей  

в  обы чн ой  н е а г р е с с и в н о й  г а з о в о й  с р е д е .

т к П о я с н и т е л ь н а я  запие/са
/ .  к к а ч Л 

З Ь а З с к В
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Н азн ачен и е м а р ок  пл и т п р о и з в о д и т с я  по н а гр у зк а м  к о н к р е т н о 
г о  о б ъ е к т а ,  в с о о т в е т с т в и и  с  величинам и Ц редел ьн о д оп усти м ы х  
н а г р у з о к  н а  п л и ты , приведенны х в гр аф ах  5 и б  таблицы  I ,

В с л у ч а е  прим енения пл и т д л я  н а г р у з о к ,  отличаю щ ихся  о т  р а в 
ном ерн о р а сп р е д е л е н н ы х , приняты х при р а с ч е т е ,  н а зн а ч ен и е  м а р ок  
плит п р о и з в о д и т с я  н а  о с н о в е  р а с ч е т а  плиты на кон кр етн ы е н а г р у з 
к и , и с п о л ь з у я  при э т о м  ти повы е плиты н еоб х од и м ой  н есущ ей  с п о с о б 
н о с т и .

При д е й с т в и и  м н о г о к р а т н о  п овторяю щ и хся  и д и н ам и ч еск и х  н а г 
р у з о к  н азн ачен и е м а р ок  плит долж но п р о и з в о д и т ь с я  на о с н о в е  с о о т 
в е тств у ю щ е го  р а с ч е т а  с  собл ю д ен и ем  т р е б о в а н и й  СНиП П -В Л -б Э *  и 
"И н струкц и и  по п р оек ти р ов ан и ю  и р а с ч е т у  несущ их к он стр у к ц и й  з д а 
ний под  машины с  динам ическим и н а г р у з к а м и " .

Плиты д о п у с к а е т с я  при м ен ять в у сл о в и я х  п о с т о я н н о г о  в о з д е й 
с т в и я  тем п ер ату р ы  д о  + 50 °С  и н ор м а л ьн ого  в л а ж н о стн о го  реж и м а.
При применении плит в у сл о в и я х  в о з д е й с т в и я  тем п ер ату р ы  выше 
+ 5 0 °С н азн ачен и е их м а р ок  долж но п р о и з в о д и т ь с я  на о с н о в е  р а с ч е т а ,  
с  собл ю ден и ем  тр е б о в а н и й  главы  СНиП П -В .7 - 6 7 .

Плиты, предн азн ачен н ы е для прим енения в у сл о в и я х  ни зки х 
или вы соки х  те м п е р а т у р  или ди н ам и ч еск и х  н а г р у з о к  и и з г о т о в 
ляемые с  у ч е т о м  со о т в е т с т в у ю щ и х  оп редел ен н ы х т р е б о в а н и й , должны 
и м еть  м а р к и р о в к у , отли чн ую  о т  м арки ровки  п л и т , п редн азн ачен н ы х 
для  обычных у с л о в и й .

К ласс с т а л и  п р ед в а р и тел ь н о  н ап р я га ем ой  ар м атуры  примененных 
в п р о е к т е  плит р е к о м е н д у е т с я  приним ать /п р и  наличии с т а л и  в с е х  
к л а с с о в  /  в  следующ ем п ор я д к е  п р е д п о ч т и т е л ь н о с т и ! А т -У , А -У , 
А -1 У .

В специф икац иях к  р а бочи м  чертеж ам  пан ел ей  у к а за н  т о л ь к о  
к л а с с  с т а л и ,  б е з  у к а за н и я  марки с т а л и .

В к он кр етн ы х  п р о е к т а х  должны бы ть указан ы  марки с т а л и  ар м а
т у р ы . Н азначение их долж но п р о и з в о д и т ь с я  в з а в и с и м о с т и  о т  тем 
п ературн ы х у сл о в и й  эк сп л у а та ц и и  к он стр у к ц и й  и х а р а к т е р а  н а г р у з о к  
/ с т а т и ч е с к и е ,  д и н а м и ч е ск и е / с  тр ебов а н и я м и  действую щ их н ор м а ти в 
ных д о к у м е н т о в  и в с о о т в е т с т в и и  с  табл и ц ей  6 н а стоя щ его  в ы п у ск а .

JL
В к он кр етн ы х  п р о е к т а х  долж на у к а з ы в а т ь с я  о т п у ск н а я  п р о ч 

н о с т ь  б е т о н а  в л е т н е е  врем я  г о д а  в т е х  с л у ч а я х ,  к о г д а  по у с л о 
виям за гр у ж ен и я  к о н ст р у к ц и й , п р о ч н о ст ь  б е т о н а ,  р а вн а я  7 0 ^  п р о е к т 
н ой  п р о ч н о с т и ,  я в л я е т с я  н е д о ст а т о ч н о й *

1У * У казания по п р и ем к е , тр а н сп о р ти р о в а н и ю , 
хранению  и монтаж у плит

П риемка плит долж на п р о и з в о д и т ь ся  в с о о т в е т с т в и и  с  т р е б о в а 
ниями ГОСТ I 3 0 I 5 - S 7 * ,  ГОСТ 8 8 2 9 - 6 6 ,  П оя сн и тел ьн ой  за п и ск и  н а с 
тоя щ его  а л ь б о м а  и вы пуска  4  сер и и  1 * 4 4 0 - 1 .

Транспортирование и хранение плит производится в горизон
тальном положении.

Подъем плит следует производить таким образом, чтобы наг
рузка от собственной массы распределялась равномерно между двумя 
петлями.

Плиты должны храниться в штабелях, рассортированные по ти
поразмерам, маркам и партиям.

При складировании плит прокладки устанавливаются в пределах 
участков, равных 3 0 0  мм от торцов панелей. Прокладки между пли
тами должны устанавливаться строго по вертикали.

В ы сота  ш табеля  пл и т в с о о т в е т с т в и и  с о  СНиП Ш -А.1 1 - 7 0 * .
"Т е х н и к а  б е з о п а с н о с т и  в с т р о и т е л ь с т в е "  не долж на превышать 2 , 5  м .

При транспортировании плит допускается смещение прокладок 
не более чем на 0 , 5  м от торцов плит, при этом должна быть соблю
дена вертикальность расположения прокладок.

При п е р е в о з к е  плит автомобильным т р а н сп о р т о м  с л е д у е т  р у к о 
в о д с т в о в а т ь с я  "Временными указаниями по п е р е в о з к е  униф ицирован
ных сб о р н ы х  ж ел езоб етон н ы х  д ета л ей  и к он стр у к ц и й  промыш ленного 
с т р о и т е л ь с т в а  автом обильны м  тр а н сп ор том " /С т р о й и з д а т ,  1 9 6 6  г . / .

т к Поя с н и т е л Ь н а я
№

1 W O  - /
за п и с ка В Ь/л ас*. 8

— —
V27 У Л  ^
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Т а бл и ц а  б

К ласс
ота л и

Д иам етр
ар м атуры

мы

У сл ови я  эк сп л у а т а ц и и  к о н стр у к ц и й

С та ти ч е ск и е  н а г р у з к и Д инам ические н а гр у з к и

В отапливаем ы х 
здан и ях

Па отр к ы том  в о з д у х е  и в н еотап л и ваем ы х 
зд а н и я х  при р а сч е т н ы х  т е м п е р а т у р а х  н а

р у ж н ого  в о з д у х а

В отап л и ваем ы х 
зд а н и я х

Па отк р ы том  в о з д у х е  и в н е ота п л и 
ваемы х зд ан и я х  при р а сч етн ы х  тем 

п е р а т у р а х  н ар уж н ого в о з д у х а

д о -  3 0 °С о т  -3 0 ° С  
д о  -4 0 ° С

Ниже -4 0 ° С д о  -  3 0 °С о т  -3 0 ° С  
д о  -4 0 ° С

U a p i к а  с т а л И М а р к а  с т а л и

A - I 6 -4 0 см .п р и м еча н и е 3 см .п р и м еч а н и е  3

АШ 6 - 4 0 35Г С , 25Г2С 35Г С , 25Г2С 35 Г С , 25Г2С 25Г2С 35 Г С , 25Г2С 35Г С , 25Г2С 25Г2С

А1У 1 0 -1 8 20ХГСТ, 80С 20Х ГС Т ,80С - - 20ХГСТ* 80С 2QXTCT —

1 0 -3 2 20ХГ2Д 20ХГ2Ц 20ХГ2Ц - 20ХГ2Ц 20ХГ2Ц 20ХГ2Ц

АУ 1 0 -1 8
( 1 0 - 2 5 )

23ХГ2Т 23ХГ2Т 23ХГ2Т 23ХГ2Т 23Х Г2Т * 23Х Г2Т * 23Х Г2Т *

АтУ Ю - 2 5 А т -У А т -У А т -У А т -У - - -

П рокат для 
сварны х 
к о н ст р у к 
ций

- В С т.З кп 2 с т * 3 к п 2 В с т .З п с З осоно
__________

В ст З п с4 В с т .3 п с 4 В с т .3 п с 5

*) С таль к л а с с а  АУ марки 23ХГ2Т не « л е д у е т  при м ен ять в с л у ч а я х , к о г д а  т р е б у е т с я  р а с ч е т  к он стр у к ц и и  на в ы н о с л и в о с т ь .

П римечанияt I ,  Данные для н а зн ечен и я  м арок  ар м а ту р н ой  ст а л и  в з а в и с и м о с т и  о т  тем п ер ату р ы  эк сп л у а та ц и и  здан и й  и д и а м етр а  арм атуры  
приняты в с о о т в е т с т в и и  с  та б л и ц ей  3 7  СНиП П -В .1 -6 2  .

2 ,  Данные для  н азн ачен и я  м арок  ст а л и  для  п р о к а т а  при р а с ч е т н о й  те м п е р а т у р е  эк сп л у а та ц и и  здан и й  ниже м инус 4 0 °С  приняты 
в с о о т в е т с т в и и  с  тр ебов а н и я м и  СНиП П -В .9 -7 3  "С тальн ы е к о н ст р у к ц и и . Нормы п р о е к т и р о в а н и я ”

3 ,  Для к о н ст р у к ц и й , монтируем ы х при те м п е р а т у р е  -4 0 ° С  и ниже монтажные петл и  должны п р и м ен я ть ся  и з  с т а л и  к л а с с а  A - I  
марки В С т .З с п 5 , а  при т е м п е р а т у р е  выше -  4 о иС -  и з  с т а л и  к л а с с а  A - I  марки В с т .З п с -> .

4 ,  Применение ж ел езобетон н ы х  к о н ст р у к ц и й , н аходящ и хся  под н еп оср ед ств ен н ы м  в о з д е й с т в и е м  подвижных и вибрационны х 
н а гр у зок  при р а сч етн ы х  т е м п е р а т у р а х  ниже -  4 ( г С  не д о п у с к а е т с я ,

5 ,  Р асчетны е зимние тем п ер ату р ы  н ар уж н ого в о з д у х а  у ст а н а в л и в а ю т ся  по н аи бол ее  х о л о д н о й  п я ти д н ев к е  в з а в и с и м о с т и  
о т  рай он а с т р о и т е л ь с т в а ,

6 ,  В табл и ц е з а  ди н ам и ч еск и е  н а г р у з к и  приняты так и е  н а г р у з к и , к отор ы е  в р а с ч е т а х  к он стр у к ц и й  у ч и ты ва ю тся  с  коэффи
циентом д и н ам и ч н ости  1 ,1  и б о л е е .

IK
/374

П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а '

/  4 4 0 -1  
в ы п у с к :  8



Таблица 7

L!L

Марка
плиты

Бес
т

Марка
бетона

Объем
бетона

U3

Сталь
кг

ПЛ7-3 
А1У -

200 3 2 ,9

ПЛ7-5 300 39 ,2
А1У

ПЛ7-3 1 ,5 300 0,75 27 ,5
АУ (3 )
IUI7-5
АУ(3)

300 3 5 ,0

ПЛ7-3 300 2 7 ,5
АтУ(З)
ПЛ7-5

Ll К

3 5 ,0300
АтУ(З)

ПЛ8-3
А1У

200 2 7 ,4

ПЛ8-5 300 32,6k l T
ПЛ8-3 
АУ (3 )

1 ,3 6 300 0,68 2 3 ,0

ПЛ8-5
АУ(3)

300 2 9 ,4

ПЛ8-3
АтУ(З)

300 2 3 ,0

ПЛ8-5
АтУ(З) 300 2 9 ,4

Марка
плиты

Вес
т

Марка
бетона

Объем
бетона

к3

Сталь
кг

ПЛ9-3 200 47 *4А1У
ПЛ9-5 800 55*5А1У
ПЛ9-3 1,48 300 0 ,74 41 *6
АУ (3 )
ПЛ9-5 300 49 ,1
АУ(3)
ПЛ9-3 300 4 1 ,6
АтУ(З)
ПЛ9-5 300 49 ,1АтУ(З)

ПН 0 -3 200 41 ,5
XT?

Ш О -5
А1У

300 4 6 ,6

ПЛ10-3 
АУ (3 ) 1 ,3 4

300
0 ,67

37,1

ПЛ10-5 
АУ (3 )

300 4 3 ,4

шпо-з
АтУ(З)

300 37,1

ПЛ10-5
АтУ(З)

300 4 3 ,4

При перевозке плит железнодорожным транспортом 
следует пользоваться "Руководетвои по перевозке 
железнодорожным транспортом сборных крупноразмерных 
железобетонных конструкций промышленного и жилйщноГо 
строительства" (Стройиздат, 1967 Г . ) .

Монтаж плит производится в соответствии 0 тр ебо- 
ванйями главы СНиП Ш-Х6-73 "Бетонные и железобетонные 
конструкции сборные* правила производства и приемки 
монтажных работ" и "Инструкции по монтажу сборных 
железобетонных конструкций промышленных зданий й 
сооружений" (СН 3 1 9 -6 5 ).

Длина площадки опирания плит должна быть 
не менее 80 мм.

Швы между плитами и Между торцами плит, ригеля
ми и колоннами должны быть тщательно заполнены бето 
ном марки 200 на мелком заполнителе*

Пояснительная
197 If

записка
I W O - f

ЗЬ/пуск S

/3 /2 /-< 7 3  74
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