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1- Введение

i, 1 ■ Настоящее. т ехническое описание(шисрртО) распростра­

няется на конструкции распашных So рот 83 ,6 x3 ,0 ;

В 3,8x3 8 ; В 3 ,6*4 ,6 ] 6 4 ,9*5,4 с ручными приборами открыва­

ния серии 1. 435-14 и содержит списание борот, принцип их дей­

ствия и сведения, необходимые для правильной эксплуатации бором 

Рабочая документация состоит из двух быпускоб.

Вьтуск 1 - Техническое описание 

Выпуск 2 - Рабочие чертежи и т ехнические условия 

1,2. Пример условного обозначения борот при закале 

В 6 ,6 *4 2  1,435-17.2.0000

где'. В - борота распашныеt

3 ,6- ширина и 42  - (ысота проема б метрах.

1.455-17.2.0000 - обозначение борот по чертежу.

0000 - используется для обозначения чертежей общее/ сборки, ш и  

сборочных единиц.

1. 4 3 5 - т . 0000 ТО
/}uci

Сыч 3Л< /с/г*У* ОСкцм0225..



2, Назначение, и область применения

Распашные Ворота служат для пропуску средств транспорта 
при средней частоте открыВания /5 у  и/слой В неделю и 
предназначьны для устаноВки В наруж на и 8нутренере стенал

отаплиВаемых и неотапливаемых зданий производственных предпри -

ятий отраслей промышленности, за исключением складских

зданий инеюсдих рампы-

Ворота могут применяться В районах со средней температурой 

наиболее холодной пятидневки не ниасе- УО°С. При температурах 

ниже -20°й теплоВоздуииные заВесы, установленные у  Ворот, 

должны 5ь/тЬ переВедснь/ на реж им  непрерь/Вной р  а  боли/.

Ворота рассчитаны на применение ВI-Ш ВетроВых районах СССР.

Применение распашных Sopom В зданиях с агрессиВной с ре рой  

требует предусматривать мероприятия по хим за суйте.

Применение Ворот Во Внутренних стенах зданий произВодстВ, 

относимых по поясароВзрыбоопасности к  категориям “р ''"б" и *Е* 

не допускается.

1.435- 17. г .  п о о с  т о
Л ис'

ч

Узн Лист \/ д оку” ПодП- Дитя
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3. Тех ниче с кие данные

3.1. Ручное, усилие, необходимое для аткрыбания ими закрыбо- 

ния So рот, coo табляет не более 15 к гс .

3 .2 , Тип конструкции борот-панельныб
3 3. Рами полотна ~ 2.

3. ч. Количество петель на одно полотно-2.

3.5. Направление открыбо/ния- наружу.

3.6. С оста б скоб янки- шпинголетраи/елка, петли, рукоятки

3.7. Способ открыбания-ручной

3,9. Крепление рамы борот- о помощью анкернъяе болтобк фун­

даментом Sop от Ворота размером /9x5, Чм. крепятся побгрку до­

полнительно к горизонтальному бетробому ригелю согласно 

проекта.

3.9. Габаритные размеры конструкции борот прибедень/ б 
таблице/.

Таблица /

Проем борот ; 
шири на и fa кота бм :

Ширина панели 
So рот 5 м

: Высота панели 
: борот 8 м

3tS х 3} 0 3,39 3} 57
3,6 х 3,6 3, 33 4,17
3,6 к ч,г 3, 39 Ч, 77
4,9 К 5,4 5, 19 S 9 7

_Г" ■ Льст
__L___J ! i.43£-t7  2.0000 ТО

test 5(jJm\Mi/cA X- QO/CQX-\Л09п



£ .

3. 10. TexHufco- экономические показатели приведены в таблице. 2

Таблица £

N V Н аим е новс/ние Во • Размеры проемов ворот

п/п сост авны х част ей иЗМ'\3 ,6 *3 } 0\ 3 ,6 *3 ,6 : 3 ,S * 4 ,8 l 4,9 *5 .4

1 : г : 3 : Ч : 5 : <9 : 7

1 М ааса рамы борот /се з$</ 416 ччг 541

г М асса рамы полотна с 

заполнением из-

о) оргст екла >f eas 335 365 530

6) ерш  емок » ге? 311 355 524

Масса рамы ворот с запол­

нением поло/пен из-

$ оргст екла к г 696 760 934 7062

б) ерш енок » 667 736 609 /077

1. 435-112.0000 ТО



ч. Описание, борот и  и л  составных, частей

У. /. Я сосите ктурнр - строите льнам част

Ворота имеют два полотна, каркас которых выполнен в виде р е­

шетки из стальных. труб прямо у  сольного сечения Ячейкирешетки

Со размера. Для большей архитектурной выразительности полотер 

их вертикальные элементы выполнены из профиля с трубой прямо­

угольного сечения 50*. 8 5  мм, а  со ризонто/льные злементь/-из труб 

28 8 5  мм Выбор заполнения караула полотна унифицированными

можных варианта их реш ения1 оргстекло, бумажный пластик трех

Размеры панели ворот по воюете принять/ кратно модулю бООм  ̂
Рама ворот выполнена из стальных прямоугольных труб, состоясц^ с 
из отсек сечением 800*140 мм и ригеля высотой 580 мм, выполнен- 
ного из двух труб того ж е сечения, зашитых листом с наружнк й 
стороны О внутренней стороны лист утеплен уементнь/м фибра л/ 
том с затиркой цементным раствором по сетке, которая крепите i 
кл я мера ми к  элементу ригеля, клямеры крепятся при помощи с варк и .

заполнен*/ Филенками(р и с  8, 5, У, s ) .

филенками производится архитектором проекта используя три воз­

С-лой/м/е панели из листовой стали, использований тех или оных 

решений (риленок позволяет добиться разнообразий архитектурны с 

реш ений ворот в целом.

1. УЗ5~П. 8,0000 ТО
/А м Л Ш Л  V < П/М3 7



4 .2 . К о н  с mp акт ивные реш ения

4 .2 . /. Зорот о not не ль ной к-онсгпрук чаи состоят из рамп об­

рам ления и  двух полотен. Рамо/ обрамления выполнена сост авной 

и включает  в себя две ст оики и  ригель, соединенны е м е ж д у  собой  

болт ами. Ригель сост оит  из ст альн ы х т руб прям оугольного се ч е ­

ния. Ст оики т акж е выполнены и з т руб прям оугольного проф иля 

С еч ен и ем  £00* 140* Чмм*

болот  н а  ворот сост оят  и з каркаса  и  ф иленок Х а р ка с выпол­

н ен  из ст альны х т онкост енны х спаренны х т руб прямоугольного 

МгчениЯ .Ф и лен ки  разрабо/почь/ т рех видев: из органического стекла 

бум аж нослоист ого пла ст ика  и  /п р ехо л о й  ныв, сост оящ ие из 

I д в у х . ст а льн ь/х лист сВ  с т еплоизоляционной прокладкой

м е ж д у  ним и из т ехн и ч еск о го  сс/к/ку.

Ч. <?.<?- С коо  ян/са Ворот со е  поит из петель, на которые на - 

веш иваю т ся полотна, и  запорных устройсгпв. Запорные устройства 

включают 6 себя ш ланга лел/ и заи,‘&лкс/.Передвижение шпингалета 

осущ ест вляет ся с помою ью сист ем ры чагов и  рукоят ок Конст рук­

ц и я  пет ель обеспечивает  поворот полотен ворот на угол до МО

Ч. 3 . П ринцип дейст вия.

Д ля открывания ворот заи/е чки отводится назад, деблокируя 

тем самым шпингалет, который затем поворотом р уко ят к и  

выводит ся и з своиос гн е з д  .После эт ого полот на вручную  пово­

рачиваю т ся до п о лн ою  от крывания При закры вании вначале закры ­

вает ся полот но со  ш пингалет ом , а  за т ем  закры вает ся авторов 
полот но.

- г н fo c i
<ог / .4 35 -1 7 .6 .0 0 0 0  ТО

% ->0A.V V
8  I



_9_

5. Монтаж борот 

5. 4. Подготовка к монто/ЖУ

5. 4. 4. М есто  для подготоВки Ворот к. монтажу на объекте должно 

быть засцисуено от атмос<рернЬ1Х  Воздейстоиц достаточно осВещено, 

иметь стеллажи для рас по коВки и рас консервации у  зло В и дета леиj 

инструмент и обтирочные материалы.

5. 4 .2 . ПроВерить готовность фундаменте^ под стоики рамы Ворот 

Монтаж Ворот разрешается Вести при прочности бетона не менее 7Oft.

5 4-3. РаспакоВать ящики и Визуальным осмотром проВери/рь со­

стояние узлоВ) проВерить комплектность Ворот В соотВетстВии с ком- 
пле кто Во иной Ведомостью (  см. то/блиуу 3).

Комплектовочная Ведомость на Ворота
Таблица 3

ы
поз. Обозначение Наименование К-Во Примечание

1 4. 435-п. г . иоо Стойка 1
г -01 Стойка 1
3 1,435-17. 2.3000 

( В комплекте)
Рама Ворот 1 См. спеииФ- 

1. 435-17. 2.0000
ч 1.435-17. г. 3000 Рама Ворот 1 _¥_

(S  комплекте)
5 1. 43S-17. 2. 1200 Ригель 1
6 болт м<Ю к 320 0
7 Гайка М20 в
ё Шайба пр. 2 0 0
9 1. 435-47.2.0011 Упор 1
10 1.435-17. 2.0005 Шайба регу лирой\ 16
11 1. 435-17. 2.0014 Втулка 12
18 1.435-17. 2.0012 Пробка 18
13 4. 435-17. 2.00/3 Стержень 18
19 1,435-17. 2.0001 Палеи 4
1S 1.435- 17 2. 0003 Втулка 9
16 1.435-17. 2.0004 Втулки У См. специф.
17 Кольцо 1245 У 1.435-17. 2.0000
Ю 1. 435-17. 2.0002 Опора шароВая Ч

1.435-17.2 0000 ТО
УисТ
9

U3” Лист/V? 90К-ЦМ Подл Цата
РроВ Кьъ-\
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5. 1,ч. Рас коне ер ви роб ать узлы и детали Ворот Ветошью смочен 

ной 6 керосине.

5. 2. Меры дезопасности

5.2.2. В/онтаж Soper следует производить не го дано, обеспечива- 

шщими безопасность проВедения работ. /7ри устаноВке Sopor £ проеме 

стены следует надежно закрепить содранную панель борот на фунда­

менте анкерными болтами, предусмотренными В настоящем проекте, до 

ас ёобожде ни я панели от захватных и удержиВа/ощих приспособлении 

грузоподъемных устройс/В.

5.2.2. Рама проема Sapor с Внутренней стороны помещения и коро­
ба Воздушных за Вес должны быть окрашены § яркие цвета S  соотВет» 

стбии с ГОСТ 15548-70. На ригель рамы Ворот наносятся дорожные знахи 

запрещения: ограничение скорости средстё транспорта и др.

f. 3. Последовательность работ по монтажу

5. 3.1. Лроизёесги сборку рамы Ворот, для этого стоики поз. 1,2 

соединить с ригелем поз. 5 при помощи крепежа ( болты К120, шайбы 20, 
гайки КГ20 поз. б, 7, S; см. рис.1 2. 035-/7. 2. ОООО ТО).

5. 3.2. УстаноВигь В проеме здания раму Ворот, она должна быть 

надежно раскреплена и ВыВедена В проектное положение (см. архитек­
турно-строительные узлы рис. 6, 7, 8 /го 2, изо-/7. 2.0000 20/, после 

него через специальные окна, сделанные В осноВании стоек (поз Р  2, 

puc.I по I. 030-/7. 2. ОООО TOj, произвести заливку цементным раст­
вором той Же марки, что и бетон фундаментов под. раму Ворот. Це­

ментная подливка должна набрать, прочность не менее 50%, после чего 

разрешается дальнейший монтаж Ворот.

В бетонном осноВании по месту через отверстия стоек (поз. 1,2 

рис. I  Z 435-/7. 2. ОООО roj просверлить отверстия у> 26под анкерное

Uin.Лист Н: докум. Подп. Даг(1
1.435-11. l.ooao то

ЛиСг

/о



крепление Устанабить детаро паз I I /2, /J; наделено закрепиб 

их § фундаменте (см. рис. I  по I. /35-/7; 2.0000 ТО и архитек­

турно - строительные узлы рис. о, 7,8 по 1.135-17.2.0000 WJ.

5.3,3. Удрать 5сп омега теленмс приспособление, применявшиеся 

при устанабке и раскреплении рань/ борот

4 3 У /7роизбесги заделку еаиараб по контуру рамы. Ригель 

(поз. б. рис. I  по 1.У35-П. 2. 0000 ТО/ заделать утеплителем 

( см. рис. 5. 7.8. а. с. у. I. 535-/7. г. 0000 ГО/

0.3.0. Ррсёеригь пробил иное п сборки узла состоящей из дет. 

поз. 10, 15, /д, /7, /8 (см . рис. I  по I .  535'/7 2. ОООО Щ 

см. к о нп лектоЗо инин/ бе демосу нс Зоре ra j. Раде/о регуроообсинь/е 

шаОЗь/ поз. Ю  на дет поз. /У (см. рис I  nc I. УЗ3-/7.0. WOO го/. 

Устанобить ссбраннь/и узел / гнезда стоек.

5.3.0. /Уабесить полотна борот и проберить плабнос'ь о г*оыба- 
мия и закрь/бания.

5.3.7. д  закрытом положении борот определить место положения 

упора поз. О (см. рис. I  no I  У35- fy.s.OOW ТО/ и закрепить его 

методом, указаннь/м В пункте 5,3.2.

6. изобретения

3 рабочих чертежах борот использобано изобретение по 

а. с. /V.- 280/77.

I  435-17. 2. 0000 W
ЛиСТ

1 Г



ч- Опробование, обкатка и сдача ё  эксплуатацию

7.1. Опробование Sopor производить после окончания ёсех мон­

тажных робот и Внешнего осмотра их доя проверки выполнения тре­

бований а а монтажу, изложенных 6 разделе 5 настоящего техниче­

ского описания и 3 альбоме чертежей проекта.

7. 2. Перед опробованием Ворот произвести осмотр и за прав у

смазкой цилтин-Sdf ГОСТ 6267- 7У осей петеле и трущихся по-

Зерхностей защелки и шпингалетов Опоры шароЗь/е под петли смазать 
Серебристым spa фи топ

7. J .  Пр и асмотае проверить:

и! про Зил о ноете подвески полотен Sopor;

5J состояние запирающих устройстЗ S них ;

3J качестЗо окраски.

7. ¥. 77про до За ние Зорот псоизЗодить 3 следующей последова­
лолености:

а) проберите работу шпине иле "оЗ и защелки, 

б! проберите работ Sopor путем их открыЗанил и закри*•

банил.

7- S. При опробовании Sopor необходимо добиться:

о] плавного открь/Зания от руки без заеданий;

3) надежности и легкости и работы запирающих и блокиру­
ющих устройстЗ;

3) плотности притЗороЗ Зорот.

У. б. /7ри orcyrcrSuu отклонений £ работе движущихся элемен- 

то3 3 процессе опробоёаия Зорот, должна быть проведена обкатка 

ш на полное отррывание не немее /д циклов, которая должна пока­
зать стабильность работы Зорот:

1
1.ЧЗдМ7.2.0000 ТО

Ль г

'
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7. 7. Ворога, испытание кагоры/ прошло удоВлс тВор отель но, 

предъявляются приемной комиссии, которая должна ознакомиться:

а ) с проектной и эксплуатационной технической докумен­

тацией,

GJ с паспортом (формуляром] или сВидегельстВом о приемке 

изделия, подписанным на заВоде̂  изготоВителе представителями 

дирекции и ОТК, отВетстВеннь/ми за соотВетстВие Ворот техничес- 

кой документации на изделие;

В ] приемо-сдаточным актом монтажной организации, В  ко­

тором должно/ Вь/ть отражены услоВия и резулетать/ опробоВония и 

одкатки Ворот, заключение лиц, проВадиВи/их испытание Ворот на 

объекте.

r j с документами о согласоВании допущенных отступлений 

от проекта, если они имеются.

Приемная комиссия при наличии гарантии заВода-изготови­

теля и монтажной организации, обеспечении осноВных технических 

данных и стабильности работы Ворот, состаВляет акт с ВыВодани и 

решением о ВВоде предъяВленных к приемке Ворот Во Временную или 

постоянную эксплуатацию. Па осноВании подписанного акта закрыВа- 

ются соотВстстВуннцие разделы паспорта ( формуляра].

I . У35~ 1 У- 2. ОООО то
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$. /JfloSepKa герппческогс сасш яш

8./- С целью установления пригодности Sopor для дальнейшего 

их использования по истечении определенного строка эксплуатации 

и проведения технического обслуживания, необходимо проберите 
техническое состояние Sopor.

дснобнь/е проверки у злоб, бее го изделия б  целом и тех- 

нических требовании к ним приведены б  таблице д.

Таблица Ч

Н:Н;
Что проверяется Технические требобанияп/п

1. Рама борот и полотна /1еханические повреждения рамы и от-

борот: отсутстбие слаибание окраски не допискается.

механических по-  

бреждении
Проверить отсутстбие повреждений 

филенок б полотнах борот, удовлет­
ворительное состояние нетель и на­

дежность запирающих и блокирующих 
устройств.

2. Состоящие уплотняющих Проверить отсутстбие механических
элепентоб борот повреждении\ надежность их креп­

ления и плотность их прилегания.

з. Состояние коррозион­ Окрасочное покрытие должно быть /трой­
ных покрытия ным, без отслаивании.

1 . 435-17. г.аасю то



Ь. г. После проверки технического состояния узлов, произвес­

ти проверку технического состояния Sopor £  це^0м путем откры­

вания > закрывания, запирания и фиксации в  открыто.м положении.

3. 3. Результате/ проверки изделия или его составных иастей 

фиксируются в  формуляре проверяющими лицами.

/ .435-17.2.0000 ТО
/С"г
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9. Характерные неисправности и методы их рстраненш

С целью быстрого Выявления возможньм или наиболее vac то 

Встречающихся неисправностей, их причинет, методы устранения 

приВедень; В таблице 5

Таблица б

Наименование неисправ­
ности, Внешнее проявле­
ние и дополнительные 

признаки

вероятная
причина

Меры
устранения

I. На передвижение Повреждены Вклады­ Произвести замену

полотен затраииВа- ши, большая коррозия. вкладышей и сма­

ется большое усилие зать петли.

2. Плохо работают Повреждение стерж­ Устранить повреж­

шпингалеты ней шпингалетов дения и произвести

пружины или их регулировку рычаж­

рычажного устрой­

ства

ного их устройства

3. Заедание защелки Поломка пружинь/ Запенить пружину

1. 4IS-11 г.ооао го
\J}ucm
I f



10, Техническое обслуживание

Ю . /. й л я  поддерэю ания ворот в  постоянной готовности к  работ е 

и  увеличения срока и х  службЬ/ необходимо регулярно проводить 

т ехническое обслуж ивание, которое сводится х  трем видам :

1. Д ека д н о е обслуж ивание,

2, Сезонное [весеннее и осеннее техническое обслуживание, 
10,2, В декадное обслуживание входит проверка работе/запирающ

и блокирующих устройств и легкость открЬ/вания полотен Всрот.
10, 3, В сезонное обслуж ивание входит техничегой осмотр всех 

узлов, проверка их действия, а  также всего изделия, в  целом, согла­
сно разделу /О настоящего технического описания

Ю, Ч, й л я обеспечения своеврем енного т роведения т ехничес­

кого обслуж ивания изделия необходимо регулярно пополнять ком.

ны й) порядок его  доукомплектования при использовании во врем я 

эксплуат ации в  течение гарантийного срока и по ист ечении его, 

уст анавливает ся доказч иком  ворот .

10,5, во время эксплуатации ворот должен вестись учет тех­
нического обслуживания,бидовремонта, а также учет деятельнос­
ти и условии работЬ/, неисправностей при эксплуатации, замени уз­
лов и деталей изделия за время эксплуатации, результатов провер­
ки проверяющими лицами,особб/у замечаниипоэксплуации (/аварий­
ном случаям.

10, в. Состав персонала, необходим ого д л я  т ехнического оЗслу- 

якивания, определяется за к а зч и к а м .

4 ап
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План фундамента 
§  ~260

Шифр ворот Значение 
8/2-260

в-з,е*з,б
8-3,6*30 
В- З .бЩ  
8- 4,9*51

1540 
~~ 1500
~ 1540 

'2190

\О еЬ  Ворот

.В ет р о во й  ри еел Ь  п /п  
только д л я  ворот  3 -4 ,9 *5 4  

'п о  ч ер т еж а м  конкретного 
проект а

Размерь* фундаментов определен '̂ 
исосоая из глибинЬ/ промерзанияIpc,'* 
и расчетного напряжения на грин:' 
2 jc гс/с мг

Шифр Воро/г. Значение
„ к 1' _

В-З,6хъ,6 750

В-3;6x3,0 750

в-з.£*чг 1250  _

В - 4,9 х 5,0 1250 ,

/0 7vwW
Рис, Б. Йроситектурно- строителднЬ/е удлЬ/

' G w W c i ’ док . IТЪдп. \Лсгщ 1. 435-17. 2. 0000. ТО
Л и ст

23
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