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ГО  О У Д А Р С Т  BE н НЫИ К О М И Т Е Т  ПО Г Р А Ж Д А Н С К О М У  С Т РО И Т Е Л ЬСТ В У И А Р Х И Т Е К Т У Р Е

ПРИ Г О С С Т Р О Е  С С С Р

ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИИ И Л Е Т А Л И  ЗДАНИИ И СООРУЖЕНИЙ

С ЕР И Я  1 .1 1 7 -9

ПАНЕЛИ НАРУЖНЫХ ЦОКОЛЬНЫХ СТЕН
Ж ЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ ТРЕХСЛОЖНЫЕ С ЭФФЕКТИВНЫМ УТЕПЛИТЕЛЕМ ДЛЯ 

КРУПНОПАНЕЛЬНЫХ ЖИЛЫХ ЗДАНИИ НА С ВАЙ Н Ы Х Ф У Н Д А М Е Н Т А Х  С 

Ш АГО М  ПОПЕРЕЧНЫХ СТЕН 2.4-З.бМ  И ВЫСОТОЙ ТЕХПО ДП О ЛЬЯ  1 ,6м

В Ы П У С К  2 “  1

А Р М А Т У Р Н Ы Е  И З Д Е Л И Я  И  З А К Л А Д Н Ы Е  Д Е Т А Л И  П А Н Е Л Е Й  
т о л щ и н о й  2 5 0 М М

Разработаны ЦНИИЭП жилища
ГОСУДАРСТВЕННОГО КОМИТЕТА ПО

ГРАЖДАНСКОМУ с т р о и т е л ь с т в у  и 

АРХИТЕКТУРЕ ПРИ ГОССТРОЕ СССР

при уч а с т и и  ЦНИИСКим.В.А.Кучеренко

УТВЕРЖДЕНЫ И ВВЕДЕНЫ В ДЕЙСТВИЕ 

ГОСУДАРСТВЕННЫМ К О М И ТЕТО М  ПО 

ГРАЖДАНСКОМУ СТРОИТЕЛЬСТВУ И АР

ХИТЕКТУРЕ ПРИ ГОССТРОЕ С С С Р .
С 30  Д ЕКАБРЕ W SY, ПРИКАЗ ft 
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Содержание CI 2
Пояснительная записка Ш 3
Каркасы ЩШЦО I 4

Каркасы КЦ11+КЦ18; КЦ10-1; КЦИ-1 2 5
Каркасы КЦ19+КЦ28 3 6
Каркасы КЦ29+КЦ41 4 7
Каркасы ПКД1+ПКЦ5 5 8
Каркасы ПКЦ6+ГЖЦ15 6 9
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Чертежи, приведенные в данном выпуске, предназначены для изго- Изготовление материалы

товления арматурных изделий и закладных деталей, из которых комплек
туются арматурные блоки трехслойных наружных цокольных стеновых 
панелей толщиной 250 мм на свайных фундаментах серии I.117—9

Изделия настоящего выпуска делятся на следующие группы:
1, Вертикальный каркас КЦ1, устанавливаемый у торцевых граней 

панелей и в бетонных ребрах,
2, Горизонтальные каркасы КЦ2+КЦ41, устанавливаемые поверху и по

низу панелей,

3, Гнутые каркасы ПКЦ2+ПКЦ32, устанавливаемые в верхнем гребне 
панелей,

4, Гнутый каркас ПКЦ1, устанавливаемый в удлиненных концах па
нелей групп ЦР2 и ЩТ.

5, Сетки СЦ1*»СЦЗЗ, устанавливаемые в наружном слое панели.

6, Сетки СЦ34-*СЦ60; СЦ55л-|СЦ60л, устанавливаемые во внутрен
нем слое бетона панели,

7, Отдельный стержень ТЦ1, привариваемый к каркасу КЦ1 для 
фиксации закладной детали Ща 1

8, Закладные детали МЦа1, предназначенные для соединения пане
лей с примыкающими конструкциями в верхней зове. Дополнительный 
индекс "а" показывает, что закладная деталь должна быть защищена 
антикоррозионным покрытием,

9, Строповочные петли ПЦ1+1Щ5.
Маркировка изделий принята не сквозная, т.е. в каждом виде 

изделий они маркируются начиная с номера I.

Внутри большинства групп изделия отличаются только длинами, 
что позволяет получать их путем разрезки условно бесконечной лен
ты определенного поперечного сечения, изготовляемой на автомати
ческой контактно-сварочной машине.

Арматурные изделия должны отвечать требованиям ГОСТ 10922-64 
и ГОСТ 14098-68,

Значительная унификация параметров арматурных изделий позво
ляет изготавливать их при помощи точечной сварки на автоматиче
ских линиях типа МГ М-09 , 7728/03, разработанных Гипростроммашем•

Для гнутья каркасов типа ПКЦ применяется гибочный станок
725а.

Арматурная сталь принята в соответствии со СНиП I-B.4-62. 
Каркасы и сетки изготавливаются из стали классов А-Ш и В-1.

Петли строповочные следует выполнять только из горячекатаной 
стали класса A-I марок ВСтЗсп2 и ВСтЗпс2 (ГОСТ 380-71). Сталь 
марки ВСтЗпс2 в случае монтажа конструкций при температуре ниже 
-40°С не применять.

Пластинка в закладной детали МЦа1 выполняется из полосовой 
стали марки ВСт.Зпо.6. Анкера закладных деталей привариваются 
дзговой т и с а м  * ( Ш Т  5264-69)

Конкретные длины арматурных изделий определены в зависимо
сти от размеров и конфигурации панелей, В связи с тем, что завод 
будет выцускать ограниченную номенклатуру изделий, количество 
марок, изготавливаемых на одном заводе, будет значительно меньше 
запроектированного в настоящем выпуске.
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НТО ГО: 4 9 3

1 6 A III 51 5 2 6 А | 1 0 3 0 . 23
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1 Ь A III 8 1 5 2 ь Al l 1 6 3 0.3 ь

К Ц  9

1 1 2 A III 3 2 2 0 2 12 Al l ь . б б 5 1 1
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Спецификдция Выборка 6
J

Армапрно!ииедш? Маркд ? поз1 ДНА№1 ММп КлассСТА ЛИ: Длмна(11 MM ■ Кол-воiWAMPTfMM » КлассСТАЛИОбщаяАЛИНАМОбщ адМАССА.кг

(  Q 1___
оcvl
o о«s КЦ22

1 12 Alij wo 2 12 All 9.94 883
2 1* м 220 25 4 Ы 5.50 0 5**CDЧГ ИТОГО: 9.31

Р Ч - ШАГ 200 cU
кцгз

1 12 А Щ 5210 2 12 All 10 54 9.3 ЬLi г 4 BI 220 2Ь 4 BI 512 0 51
И то го-. 993

КЦ24
1 12 All 5510 2 12 ai 1114 909
2 4 BI 220 28 4 81 6.16 ОЫ

Итого-.10 50
С лецификАция Выборка КЦ25

1 12 All 5810 2 12 A ill 11,14 10 43
2 и BI 220 29 4 BI 6.38 Q63■PMAT'fPHOIизделиеМаркапоз.АндметММ1 Класс сталиДлинаМмм Кол-воДиашмм Классстали Общая длина,mОбщаяМАССА, KZ Итого-<1 06

КЦ19
1 12 А Щ 4070 2 12 А§ 8.14 1 23

КЦ26
1 12 All ЫЮ 2 12 All 12.34 1096

2 4 BI 220 20 4 BI 4.40 0.44 2 4 BI 220 31 4 BI 6.82 0.68
Итого-. 161 Итого-11.64

К1120
1 12 A III 4310 2 12 A III 8.14 1.1 Ь

КЦ 21
1 12 All 3940 2 12 a| 188 10 0

г 4 В1 220 22 4 BI 484 0.48 2 4 BI 220 20 4 BI 4.40 0.44
Итога-. 824 Итого; 9.44

КЦ21
\ 12 Alii 4410 2 12 All 9.34 829 1 12 A| 4240 2 12 Ai 8.48 1.53
2 4 BI 220 23 4 BI 5.0b 0 50 Ц28 2 4 BI 220 21 4 BI 462 046

ИТОГО: 819 Итого- 199
тк
т
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выше К 

2-1
лист
3

-  . Jb 7



.IL
iJL
 L
-л'.
 - 
- 

,, 
г. s
j ?
 l u
ni 
Ж
 U
dH
l

© ■

И З Д Ь А И Е

K l l.29

S
С п е ц и ф и к а ц и я  1 В м е о р и а 7

Ос4
О  

о о

<4O J

<о
CnI

А р М А Т У Р Н й
Щ М И Е ш

Д а л и .
ММ

К л а с с
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мм
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^ И А М Е Т *

ММ

К л д сс
С Т А Л И

( К и м

^ л и н л , М
0Г ^ М
И Л С С А / Т

\______ / , /

(С1Ц34
i 42 Л £ G P40 1 42 А Ж 4Z .0A <0.7 5)
1 4 е г 220 30 4 11 6. G0 Q.  G 6"

2.00 | Ш А Г  2.00 И т о г о ; 41.58
* “  1 L

К Ц .35Г
4 42 л $ 6340 2 42 А Ц 4 268 44.20
2 4 и 220 Ы 4 » L И  4 0.70

И т о г о : 14.90
С- п  Е  Ц. И <р И К А Ц .  И Д 8 ы б о р к д

1Р Ц г З С

4 42 А Л 2405 1 а л а1 4. Я 127
М а р к *

п о з
А И А М£1

ММ

’ К л а с с

с т а л и м м
I40A -8O ^ИАМ£Тр

М М
К Л А С С
С Т А Л И

0Ц Л А

А А И Н М1
0 РЧ-АЯ 
МА С С А ,  а 1 4 « I 220 42 4 I L 2.6 4 0.26

И т о г о ; 4.55
1 42 А Ш 454о 1 41 А Е 6.08 8.06

8С Ц.57
4 42 А Й 2805 1 11 А Ш 5.4 4 4,2 0

1 4 ы 220 23 4 B I 5-06 0.50 1 4 81 210 44 4 ы 5,08 0. 5О

И т о г о : 8.56 ! и т о г о : 5.40
4 42 *1 4840 1 42 A I 9-68 8 60

^ Ь *

4 44 Af f i  | 30С5 1 44 А Й 6.04 7.26
1 4 S I ш 24 4 81 5-28 0.52 2 5 !! Я 220 45" г 61 з . з о 0.54

И т о г о : 9.42 и т о г о : 7Л 7
4 42 А Й 5440 1 а А Щ 40.28 9,43

ц з у

4 ч Affi 330 5" 2 44 А Й 6.64 7.98
2 4 и 210 26 4 B I 5.7 2 о. 54 2 5 61 220 42 Г 61 З Л 4 0.52

И т о г о : П О И т о г о . 8,5 6
Г 41 Л | 5"4 40 22 А Ш ГО.  8 8 9.66

к и ,4о

* Г4 А0 S H05* 2 ц А1 44.44 45 78 *

1 4 и Ш п 4 11 5.84 0,5? 2 5 И 110 2? sr И 6.58 О 98
И т о г о : Г 0.25 И т о г о ' . 44.76

4 41 АШ 5Г740 1 42 41 Г Г .  48 40.43
/ ц 41

4 44 А Л 65о Г 2 ц А Й 42.64 45.22
1 ' 4 ы 220 1? 4 Я 6.58 0. G 3 2 Г ы 220 Ы S 61 7.04 4. 08

И т о г о ; 40.8 2 И т о г о : 46.30
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Спецификдция Выборка
Арматур и 
йнедие

Марка
поз.

ЛНАМ
ММ

Класс
стали

IS ̂2 
= 2 
-c -s* Кол-воAhamctfMM

Класс
стали

Общая
АЛИМА,M

Общая 
масса,кг

ПКЦ2.
1 А BI TOO

350
2 к BI uo 014

2 4 BI 7 4 и глз 0.51*
Итого •. 0.3 8

i к BI H 0 00 2 к BI 5 00 0 20
пкцз 2 к BI 350 10 4 BI 3.50 0 3 5

Итого-- 0 55
\ А BI 1300 1 k BI 2b0 026

ПКЦ4 г 4 M 350 to k BI A.55 0.45

ИТОГО’. Q.T1

ПКЦ5
\ 4 81 1b QQ l к Ы 350 0.35
2 k U 350 16 к BI 5.6 0 0.55

Итого. о.вГ‘

С ПСЦМфИКАЦИЯ
Д Р М А Т Т Р Н
модеме

п к щ

MAPKJ
поь

ÂиAмeтp 
мм

5

К ласс

с т а л и

Алш(1) 
мм

BI
В1

25 00
И 0

Кол-во

\ъ

Б Ы60РКА

Акамстр
мм

К л а с с

с т а л и

Об щ а я

АЛИНА,  (И

В1

BI
50 0
1АЗ

И Т О Г О :

Об щ а я

ап

Q.U

0.9 <
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ш Н с Ш Ж Т
г -i s

/ 3 6 9 6  $



®  , ©  Р А 3 в е И  К А

Ш А Г  1 0 0

С п е ц н ф н к д ц и я В ы б о р к а

Арматурнор
и з д е л и е

М арка
ЛОЗ.

Д и / д а *
м м

К ласс
СТ A A U

Лли на (Ь) 
м м К о л - в о Дна метр 

мм
К л а с с
с т а л и

Об щ а я
ДЛИНАМ

Об щ а я
МАССА,К2

ПК Ц, ь

4 4 B I 2 4 9 0 2 4 Ы 4 9  8 0 50

г 4 Ы 3 50 25 4 B I 8 . 15 0 81

ЙТОГО: 4.31

п к ц т

4 4 Ы 9 1 9 0 2 4 B I 5 . 58 0 5 5

2 Ы 3 5 0 2 8 4 B I 9 . 8 0 0.9 1

ИТОГО: 4 5 2

П К Ц . 8

4 4 Ы 3 0 9 0 2 4 B I 6 . 1 8 0 64

г 4 B I 3 5 0 34 4 B I 40 8 5 4 .01

ИТОГО*. <. ь е

С п и ( и Ф И К. А  Ц и я В ы б о р к а

А р м а т у р н о е

и з д е л и е
М а р к а

п о з .
Дйдметр

мм
К л а с с

с т а л и

А л и н а  (1.) 
м м

К о л - в о Ц и д ш т р

мм
К л а с с

с т а л и

Общая
ДАННА, М

Об щ а я
М А С С А . К 2

Г П Ц 9

1 и 81 3 3 9 0 2 4 81 6 . 1 8 0 6 1

2 4 B I 3 5 0 3 4 4 В1 11 9 0 4. 18

И Т О Г О  : 1 6  5

П К Ц 1 0

4 4 Ы 5 1 9 0 2 4 ВГ 4 4 5 8 4 1 5

2 4 B I 3 5 0 5 8 4 B I 4 8  3 0 4 8 4

И Т Ц Г О : 2 9 6

п к ц и

4 4 B I 6 3 9 0 2 4 B I 42 1 8 4 2 1

1 4 B I 3 5 0 6 4 4 B I 2 2 . 4 0 2 2  2

И т о г о - 3 4 9

ПК 1112

4 4 B I 2 6 1 0 2 U B I 5 3 4 0.53

2 А 81 5 5 0 21 4 ы 9. 4 5 0 . 94

И Т О Г О ' 4 6 1

П К Ц 1 3

4 4 81 2 9 1 0
1 *» 61 5 . 9 4 0 5 9

2 4 B I 3 5 0 3 0 4 8 1 4 0 5 0 4 0 4

И т о г о * . 4 6 3

П К  Ц 1 4

4 4 B I 3 2 1 0 2 4 B I 6 . 5 4 0 6 5

2 4 B I 3 5 0 3 3 4 В 1 44 5 5 1 4 5

И т о г о - 4 8 0

П К  Ц 1 5

4 4 6 Т 3 5 1 0 2 4 B I 7  1 4 0 1 4

г 4 B I 3 5 0 3 6 4 B I 1 2  4 0 4 2 5

И т о г о - . 1 9 6

Т К
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С пк ц.ификдция В ы б о р к а

А р м а п р н ш
изделие

Ма р к а
поз.

Д.ИАМЛ
ММ

К л а с с
п л а н

4 л и н а (Ц
мм Кол-во Л иамстр

т
К л а с с

с т а л и
Об щ а я
д л и н а м

О б щ а я  
ма сса , кг

П К Ц 1 6

1 4 61 3 8 1 0 г 4 B I П 4 о . п

г 4 В I 650 3 9 и B I 1 3 . 6 5 1.35

Н т о г о 2. 12

Л К Ц П

1 4 61 Ш О 2 4 B I 8 54 0 8 5

г 4 B I 350 4 3 4 B I 15.0 5 1 4 9

Итог о' . 2 . 3 4

Я К Ц 1 8

1 и B I 4 5 1 0 2 4 B I 9 1 4 0 9 1

~~ 1 4 В 1 350 4 4 4 B I 1 4 1 0 1. 59

_
И т о г о - 2 5 0

С лецмфмкАция Выборка 10

ТК

\ №

ЛемАттрное
изделие

Ма р к а
поз.

Ы м е т
м м

1 К л а с с
С Т А ЛИ

JUUHAfli
мм КОД-80ЛиАМП

мм
КЛАСС
СТАЛИ

О б щ а я
ДЛИНАМ

0 614 А А 
М А С С А М

Щ 1 9

1 4 61 4 8 1 0 г 4 6 1 9 . 1 4 0 9 1
2 4 61 3 5 0 4 9 4 6 1 1 1 1 5 П О

И т о г о . 2 4 1

НКЦ 2 0

1 4 61 5 Л  0 2 4 61 1 0 3 4 1 0 2
2 и B I 3 5 0 5 2 4 6 1 1 8 2 0 1 80

И т о г о - . 2 8 2

П К Ц 2 1

1 4 BI 5 4 1 0 1 4 B I 1 0 . 94 1.08

2 4 B I 350 55 4 6 1 1 9 2 5 1 91

И т о г о - . 2 9 9

П К Ц 2 2

i 4 в г 5 1 1 0 г и B I 1 1 . 5 4 . 1 1 4
2 4 B I 3 5 0 58 4 61 20. 30 2 0 1

И т о г о - . 3 1 5

п к ц г з

1 4 6 1 ^ 5 П 0 г 4 B I 11  9 4 1 . 1 8

2 4 8 1 3 5 0 6 0 4 B I 2 1 . 0 0 2. 08

И т о г о -- 3 . 2 4

Л К Ц 2 4

1 4 B I 4 0 1 0 2 4 B I 1 2 1 4 1.20

г 4 B I 3 5 0 6 1 4 B I 2 1 3 5 2 1 1

И т о г о -. 3 3 1

П К Ц 2 5

1 4 8 1 6 2 1 0 г 4 8 1 12. 54 1 2 4

2 4 B I 3 5 0 63 4 6 1 1 2 0 5 2 1 8

И т о г о -. 3 . 4 2

К а р к а с ы  П К  Н  4 6 ^  П К Ц 2 5
С Р и я
М П -

бЫЛ'ГСК) лис
? П  1
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С п с ц и ф и к л ц и я В ы б о р к а  ^

A p m a t t p h o g

изделие
! М ар к а  

п о з
Дндмет
мм

i К л а с с  

с т а л и

: А л и и а(1
MM

Koa-bo
Дилмет!

мм
К л а с с

с т а л и

Об щ а я
д л и н а ^

Об щ а я  
м а с с а ,ке

ц а

1 4 B I 1290 b 4 B I 1  9*4 о т

1 /т M 1805 n if Ы 11.28 i n

Итого1. 186

Ц Ь

1 4 6i 1290 9 4 B I и  Ы и  5

1 4 Ы 2610 1 8 B I 1869 185

ИТОГО: 3 00

СЦ6

1 4 B I 1190 10 а B I 12.90 1.28

1 /f Ы 299 0 1 4 B I 20П9 2 06

ИТОГО: з ъи

■ СЦ1

1

1 4 81 1190 a 4 B I 14 19 1 41

2 ■ 4 B I 3190 я 4 ВГ 2289 229

Итого*. 3.68

1 4 .81 1190 12 if B I 15.48 15 Ъ

с и, 6 а If 81 3510 i i* BI 2499 246

Итого*. 4.01

i • 4 B I 1290 20 и B I 2580 2.5 6

с ц ? 1 A 81 5910 1 if B I 4 П 9 41 if

ИТОГО' 8.10

1 if 81 1190 12 4 BI 28.38 281

сцю 1 A 61 8510 1 if B I 45.99 4 55

И Т О Г О 1. 1 3 6

С П е Ц К  фи  К A U И я

Армлтное
изделие

М а р к а

поз
Ьлмет

м м
К л а с с
с т а л и

Длина(ь
м м Кол-ьо

Ь Ь\ Б G f  К А

ДиАметр 
мм

К л а с с  
ст  АЛИ

Об щ а я  
д л и н а ,м

Об щая

51 1290 И 3.81 038

61 105 М 494 0 49

И т о г о 0.81

81 1190 BI 5.16 0.51

m 61 1005 61 9.0/. 0.90

И т о г о 111

B I 1190 81 6.45 0.64

СЦЗ ы 1305 61 1.81 011

И т о г о U 1

т к

1975
С е т к и  С щ т ц м

с е р и я
и п -

лис?
_ 2 _

вытек
г н

/я>p>(>9h



С п е о[ И ф и  К А Ц. и Я В ы б о р к а  <3

у Дрмлтное
изделие

Марка
поз

Днлмик
м м

К л асс
П А Л И

Длин a (l ) 
м м К ол ю Циамстр

мм
К ласс
СТАЛИ

Об щ а я
ДЛИНАМ

Общая
МАССА, К?

С М 1*

1 4 61 1 2 9 0 14 4 61 18 66 1 8 5

оо' сМ 
с_> 
«£ 
э

О©-«м

г к 61 39 30 7 4 61 21 51 2 1 2

Г Г \ — Ит о г о - 1*51

С Ц 15

i 4 В1 1 2 9 0 15 к BI 19 3 5 1.92

2 4 61 4 3 3 0 1 4 ы 30.31 3 00
сэ
сэо» И т о г  0' 4 9 2

т е Ш А Г 3 пп U?!4

е ш ь

1 4 81 12 9 0 16 4 81 г о . ы * 2.04

L г 4 8 1 U 3 0 9 4 61 з г и 3.21

Итого-. 5.25

C n e ц  и  ф и  к  а ц w я В ы б о р к а
с ц п

1 к В1 1 2 9 0 19 4 61 21 9 3 2 1 1

2 к В 1 1*930 9 4 ВТ 3U 51 3 . 42
Армат т р ж

изделие
Марка

поз.
АИЛМОТ

ММ
К ласс
ПАЛИ

b m ( L )
мм Кол-во Аиамир

мм
К ласс
с т а л и

Общая
ДЛИИА.М

Общая  
масса,кг Итого- . 5.59

С U , H
1 4 ы 1 2 90 -И 4 ы ТА. 19 1-М

С Ц Ч 8

1 к 61 1290 16 4 61 23.22 2 3 0

2 4 81 3Q3Q п 4 ы 21.21 21 0 2 4 B I 52SQ 9 к 61 3 6 6 1 3.62.

ИТОГО'. 3.51 Ит о г о -. 5 1 2

С Ц П

4 к 61 1290 м к ы 1 5 Л 8 1 5 3

С М 9

1 4 В1 1 2 9 0 19 4 Ы 21*51 2 4 3

2 и B I з ъ з о 9 4 B I 23.31 2 31 2 к B I 55 30 9 4 ы 3 891 3 83

Ит о г о : з м Ит о г о -. m

CUL т з

1 к BI 1 г ? о \ъ 4 61 1 Ь . П 1 6 6

с ц г в

1 к 61 1 2 9 0 2 0 4 B I 25 8 0 2 56

г 1* BI н э о 9 4 61 2 5 4 1 2 52 2 4 81 5 6 3 0 1 4 61 ДО 61 4 0 4

ИТО ГО : М 8 Итого-. 6 60ж1975 Сетки Client И)
серия

.1 4 _ П - _  
RFi'r»CK|7lH с'1 г 1 ID
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С пецмфикдц И Я В ы б о р к а 1 4

Apmattphoiе М арк / Д ш е п К ласс Д а н и  a(l Кол-во Дидметр К лас с Об ща я Общая

изделие поз. мм С Т А ЛИ мм ММ с т а л и д л и н а м масса к г

1 4 61 1 2 9 0 2 3 4 ВГ 2 9 . 6 7 2 9 4

с ц а и 2 4 ВГ 4 9  3 0 9 4 BI 49 1 1 4  Ы>
И Т О Г О : 7 6 0

1 4 м 1 2 9 0 2 4 4 BI 30 9 6 3 0 7

СЦ25 г 4 61 6 9 3 0 7 4 BI 4 8 . 5 1 4 8 0

Итого- . 1 8 1

1 4 61 1 2 9 0 9 4 вг 1 1 5 1 1 1 5

С!\и 2 4 81 2 4 9 0 9 4 B I П  4 3 1 7  3

И т о г о ' 2 8 6

1 4 B I 1 2 9 0 1 0 4 В Г 1 2 9 0 1 . 2 8

■ С 11,27

2
1 4 в г 2 * 1 9 0 9 4 61 1 9 . 5 3 1 9 3

И т о г о - . 5.21

1 4 в г т о >11 4 B I И  . 1 9 1 4 1
С Ц 2 8 2 4 81 3 0 9 0 1 4 81 2 1 . 6 3 2 1 4

ИТОГ Q*. 355

1 4 81 1 2 9 0 12 4 BI 1 5 . 4 8 1 5 3

СЦ29 2 4 81 3 3 9 0 1 4 81 2 9 9 3 2 9 4

И т о г о : 4.41

1 4 81 1 2 9  0 20 4 B I 2 5 . 8 0 25 Ь

с ц з о г 4 B I 5190 1 4 61 40 53 4 0 1

Итого-. fc.51

С п е ц ^ й ф и к А ц м я

Армлтное
изделие

М ар к
поз

а Цйамвт! 
мм

К л а с с
с т а л и

Дл ин аО.,
мм Кол-во

ВЫб О Р К А

Дидметр К л а с с
м м с т а л  и

Обожая
д л и н а .м

О б щ а я

СЦ 21
1290 г< вг 2 7  Q9 2.68

81 6130 B I 4291 4. 2 5

Итого 6.83
ВГ 1 2 9 0 22 В Г 2 8 . 3 8 2.8*

СЦ22 ВГ 4330 B I 4 4 3 1 4 3 9

ИТОГО; 9 20

С Ц И
ВГ 1290 22 Ы 2 8 3 6 281
Ы 6 4 3 0 B I 45.01 4 4 5

Итого. 1 . 2 4

,тк
1 9 7 5

С е т к и  С Ц  С U,3 0
( Ш -

в ы п ш  л и с т  
2-1 11

В&9Ь fS



© ■

2.0 О

100
Щ * г  200 (лляС113 4 Ч 1 | 3 0
ш а г  зоо { щ  с ц з й ~  сиза1!

С пецификАция б Ы Б О Р К /
Apmatnphoe

изделие
М арка

поз.
Диамбт

мм
? Класс
СТАЛИ

ДЛИНА^
м м Кол-во Ам А МЕТР 

ММ
К ласс
с т а л и

Общая
ДЛИНА,М

Общая 
масса,кг

СЦ 61
\ ц 61 т о 22 4 ы 28 ЪЬ 2.81

i 4 ы 439  0 9 4 Ы 44 93 4 43
Ит о г о -. 2  2 4

с ц  п

1 4 ы 1290 и 4 н 24.51 2.43

г 4 ы 5420 1 k в1 39.34 3.89
Ит о г о - 4 3 2

с ц з з

\ 4 B I 1 290 21 4 и 29.09 2.Ь8
1 4 61 4 2 2 0 1 4 61 43.54 4.31

Ит о г о ; 6.9 9

Z n e i [ И ф И К А Ц И Я В ы б о р к а  ^
Црмлткрное

изделие
м а р к а

поз.
Дилмет

мм
' К ласс

С Т А Л И
Дл и н а м

mm
Кол-во ЛнАметр

MM
К ласс
СТ АЛИ

О б щ а я  
дайнаm

О б щ а я

м а с с а , кс

СЦ 3 4
1 Ь А ш 1 n o 3 6 Ain 3 89 Q 84
2 и Ы 5 4 5 1 4 Ы ъ.ы Q 56

Ит о г о -. 1 2 2

С и 3 5

Ь А Щ 1 2 9 0 5 6 Al l 6.45 1.43
2 и В1 815 П 4 BI 5.91 0 59

Итого *- 4.00

СЦ 3 6
4 Al l 1 2 9 0 6 6 АЩ 9.94 1.92

2 4 I I 111 5 1 4 6 1 9 81 0 99
Ит о г о . 2.49

С Ц 3 9
\ ь A l l 1 2 9 0 8 8 АЦ \ъ.ъч 2.49
2 4 J _ l _ А И 5 9 U 61 9 91 0.98

Ит о г о *. 3 29

СЦЗб
1 8 Al l 1290 29 8 A l l 3 24 1 14.98

2 4 W 5 42 0 T 4 B I 39.34 3 8 9
Ит о г о - 18 4 2

С Ц 3 9

>1 8 A l l 1 2 9 0 32 в _ a jl

61
4 1 2 8 1 63 1
43 54 tf.312 и 61 4 2 2 0 1 4

И т о г о -. 2 0. 42

ТТр и я4.1П- Эвытек лист
2-4 12

т к

ш
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СТЕРЛНИ CETDK ПОКА ЗЛИ НЫЕ ПУНКТИРОМ. ОВрЕЗАТЬ ПОСЛЕ ПРИВАРКИ 
ДОПОЛНИТЕЛЬНЫХ СТЕруИЕЙ

С пецмфикдцмя
А р м а т т р н .

и з д е л ие

СЦ40

СЦ М -

С Ц 4 2

СЦ 45

СЦ44

М а р к а

поз
Аилм.
мм

К л а с с

п а л и

АП]
Ы
АЩ
Ы

АЩ

Ы
All
BI

A 111
BI
Alii
BI

А (Ц
B I
A IB
BI

АЩ
BI

Ж
BI

А лина (L)
м м

1290
2 Ш
100
ЗОН

1 290
2 1 9 0

300

1 2 9 0
3 0 9 0

100
300

1290
3 3 9 0
100
300

1290
5 1 9 0
100
300

Кол-ос

13

15

16

18

30

В И 6 О Р К А
16

А и а м

мм
К л а с с

с т а л и

А Щ
BI

All
BI

АЩ
BI

А Щ
B I

АН
BI

О б щ а я

д л и н а ,
м

18 П
18.03

Итого
20.05
20.13

И т о г о
22 14
22. 23

Итого
2 3 . 9 2
2 U 3

И т о г о
т о
« . 1 3

О б щ а я

м а с с а ,
к г

А. 03
1 1 9

5 8 2
1 9 2
1 9 9

9 9 1
815
2.20

1 0 9 5
9 Л 5

2A1

11.66
1 5 . 5 6

А Щ

И т о г о - 19 6 3  
—  Cg{̂ 'lи̂r ,̂ 

И 1 1 - 9т к

1975
С е т к и  С Ц М К С Н 4 выпчск ЛИСТ 

2-1 13
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Ш А Г  20!В to 1
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C U  ^ 5  C l l  /vf)  C I l l i Q  В T E  P/K H И С Е Т О К  П О К А З А  ИНЫЕ ПТ Н К Т И Р 0 М (
— = -------- ' ------------*— ----------  О б р Н Ь А Т Ь  ПОСЛЕ ПР И В А Р К И ^, 0П0ЛИНТЕЛЬН.  СТЕрДНЕИ

( Л )
Г

^ i r

^ 4 - 4

j45©30)

J i r -
ю 

• —J- го

Ш А Г  2 0 0

©

Р а з м о р ы  о  с к о б к а х  о т н о с я т с я  к  с е т к е
_______________________  С Ц  4 5

тк
1975

С  П Й Ц И ф И К А Ц  И Я

А р м а ш ш

и з д е л и е

М а р к а

п о з .

А й а м

м м

К л а с с

с т а л и

Д д и  ид(4) 

м м
К о л - в о

ДМАМ.
м м

Класс
с т а л и

О б щ а я

ДАЙНА
М

О б щ а я

М А С С А ,
и

1 a А | 1 2 9  0 3 3 8 А 1 ] 4 3 . 2 1 ЛП 0 9

2 4 BI 6 3 9 0 1 4 B I 4 5 . 1 ? 4 4 7

С Ц 4 5 3 8 A l l Т О О 1
4 п г 6 1 Т О О 2

И т о г о 2 1 5 6
1 8 А Щ 1 1 9 0 и 8 А|| 2 1 . 1 9 1 0 9 8

2 4 ы 3 9 4 0 1 4 В ! 2 8 1 8 2 . 1 9

С Ц 4 6 3 п г ~ A  i f Т О О 1
4 п г ы 3 0 0 2

Мт  о г о - 1 3 1 1
1 6 A l l 1 2 9 0 п 8 А | 2 9 . 1 8 т ь

2 4 Ы 4 2 4 0 1 4 Я 3 0 . 2 8 3 0 0

С Ц 4 1 ъ 8 Л | 1 0 0 2
_ 4 J © Ы 3 0 0 £

И Т О Г О : Т А . 1 6

1 8 А Щ 1 2 9 0 н 6 А Й 3 1  ь ь Т 2  5 Т

2 4 Ы _ 4 5 4 0 i " 4 ы 3 2 . 3 8 э  2 1

СЦ48 з 8 А Л р 1 0  0 1
4 п г н 3 0 0 2

И Т О Г О : 15.12
1 А Щ 1290 2 5 8 А§ 3 3 . 6 5 13.29
2 4 81 1 4 8 1 3 4 4 8 3 . 4 1

СЦ49 Ъ 8 " All 1 0 0 2 ■
4 4 ' BI збо 2

Итого' 1 6 . 1 0

В ы б о р к а ■л

С е т к и  С ц и 5  +  с а *»?

сер ия 
11Л-9

выпуск

2-1
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Стержни сеток ПОКАЗАННЫЕ пунктиром, ОБРЕЗАТЬ ПОСЛЕ ПРМБЛРКН 
ДОПОЛНИТ ЕЛЬНЫХ СТЕРЖНЕЙ _________________________________________

С п е и н ф и к а  и, и я В ыб о р к а 18

Ар м а т т р н .
и з д е л и е

Мар к а

поз.
Ан АМ 

м м
К ласс

ст а  л и
Д А И Н А (4 

м м Кол-во А м м
м м

К ласс

п а л и

О б щ а я

д а й н а
м

| О б щ а я  
м а с с а  

к г

\ в АЙ 1 2 9 0 г 1 а А й 3 5 . 5 3 1 4  03
1 4 81 51 АО 1 4 BI 36 . 58 3 62

С Ц 5 0 3 8 А | ТОО 1
4 4 В1 3 0 0 г

И т о г о - П  65
1 8 АЩ 1 2 9 0 г в в All 3 1 5 2 1 4 8 2
0 4 BI 5 4 4 0 1 4 61 3 8 . 6 8 3 83

СЦ 51 3 а А1| 1 0 0 г
4 4 ы 3 0 0 1

И т о г о •• 18 6 5
4 6 All! 1 2 9 0 30 6 ДШ , 3 9 4 0 15 5 6
г 4 61 5 9 9 0 1 4 B I 4 0 . 1 8 4 . 0 4

С Ц 5 2 3 8 АЩ 1 0 0 \

4 4 В1 3 0 0 г

И т о г о - • I 9 6 0

i в АЩ i m 31 8 All 4 1 3 9 1Ь.35
г А ы 4 0 4 0 1 4 вТ ' 4 2  8 8 4 25

с ц Ж 3 8 АМ 1 0 0 г

4 4 BI 3 0 0 г
И т о г о : 20.  ЬО

4 6 AIII -12.90 3 3 в Al l 4 3  27 1 7 . 09

С Ц 5 4 и А 01 4 3 4 0 7 4 B I 4 4 9 8 4 4 5
3 8 Ait 1 0 0 \
4 1* 01 3 0 0 1

И т о г о - 21  5 4

ТК

1975
С е т к и  С 1| 50 -i- С Ц 54

серий
ш и
шп№|Л«ст 
g-i is
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С пе ц и ф и к А ц и я В ы б о р к а

АРМ АТХ Р и. 
и з д е л и е

М а р к а

поз.
Диам.
мм

К л а с с

с т а л и

А л и н а (ь ) 

м м
Кол-во ДНАМ.

мм
Класс
стали

U BUT АЯ

Д Л И Н А
М

ОМЦАЯ 

М А ССА
к г

С 11,55 
СЦ 55 А

1 6 A HI 1290 \ ъ ь A ill i6.m Ъ1Ч_
2 • 4 ы 24Q5 1 4 BI 1104 1.69
1 4 м 200 1

ЙТО ГО : 541

СЦ5Т
СЦ5Чл

1
Ч

8 д§ 1290 16 8 All 2064 8.15
4 ы 3005 1 4 01 2124 210

ъ 4 81 200 1
ИТОГО: 1025

С Т Е р Т Ш  СЕТОК ПОКАЗАННЫЕ П'/НКГИРОМ, 0FpЕ.>ATb ПОСДЕ 
ПрИВАрКЙ ДОПОЛНИТЕЛЬНЫХ СТЕРЖНЕЙ.

ТК
1975

С е т к и С 455-}CH55a (C U5T;  СЦ5Пл
серия 
4 . 4 4 1 - 9

&ЫПЧСК1 Л ИСТ
2- h i -16

/зб9в г о
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С п е ц и ф и к д ц и я Выборка

7
;

JL -1

si - - h

ч А

‘5

1 *
час

, э

— Г
________________ Ш А Г  t o o

— 1— 1

L  1
СО Г

_  £__ ____________ 1
4  4 4 5

*-

0 о-
01

-Ч

СЦ 5& л •СЦ58л.СЦ59л.СЦ<)0 л

Ар м а п р и .
и з д е л и е

Марка

поз.
Л иам.

мм
Класс

с т а л и

Д анн a (L) 
м м Кол-во

ДИАМ.

ММ

К л а с с

С Т А Л И

О б щ а я

д л и н а ,

М

О б щ а я

м а с с а ,

к г

СЦ56
С Ц 5б л

4 8 А | 1 2 9 0 <4 6 АЙ 4 8.Тб Т - 4  4
2 4 ы П 0 5 Т 4 51 49.24 4 9 0
3 8 АО ТОО 4
4 Д Ы 300

И Т О Г О : 9.31

СЦ58 
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