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Типовой проект и „сер и й  дет алей и узлов „ 
кр еп л ен и я оборудования для сп ор т ивны х залов 
разработ ан  на основании за д а н и я , утверж денного  
Комит ет ам по граж данском у ст роит ельст ву и 
архит ект уре при Госст рое СС С Р  от/Хсревраля 1914г.

С ерия сост оит  из пят и вы п уско в .
Вы пуск 1 ~ Спортивные игры.
Выпуск 2 - Гим наст ика.
Выпуск 3 -  Бокс* борьбаг т яж елая ат лет ика.
Выпуск Ц -  Плавание.
Вы пуск 5  - Детали крепления.

Обилие пояснения к  сер и и  даны в вы п уска х 1,2,6,4.
В наст оящ ем вы пуске предст авлены изделия■ 

закладны е детали, эл е м е н т а р н ы е  част и, разрабо
т а н н ы е  в выпусках /} 2,3,4 уст ройст в

В с е  указанны е дет али и м ею т  сквозную  м ар
кировку от М 1.

Каждому отдельному уст ройст ву или типу 
крепления спортивного сзборудования посвящено 
несколько лист ов м аркированны х дет алей, з а в е р 
ш а ю щ и хся  подробной позицион н ой специф икацией.

Н ум е р ац ия  позиций принят а л о к а л ь н о й  в пре
делах каж дого т ипа кр еп л ен и я  спорт ивного  обо
рудования или уст ройст ва.

В специф икациях приведены расходы на одну шту
ку .каждой м арки . Сводная сп ец иф и кац ия  марок  
н а  каждое уст ройст во или тип крепления дань! ё 
Выпусках 1, 2, Ъ ,Ч

Принятое условное с о к р а щ е н и е  наим енования  
т ипа крепления в выпуске 1 сохраняет ся и в дан
ном выпуске.

Наприм ер: 8  вы пуске i  даны черт еж и общ их  
Видов и узл о в кр еп л ен и я  б о ск е т  -  
больного щ и т а  к  с т е н е  т р а н  -  

.ср р о р м и р у е м о е 7 усл о в н о  о б о з н а 
ченное -  ВТ С -  баскет бол  , т ран -  
сррорм ируем ы й к  ст ен е . В на ст о 
ящ ем выпуске все листы, объединя
ю щ ие все марки данного устройства, 
также им ею т  индекс: -  Б Т С .

В случае применения В конст рукциях р а н е е  
вст речавш ейся м арки из другого уст ро й ст ва  п о 
рядковый номер марки сохраняет ся первоначальным.

Для изгот овления Всех марок прим еняет ся  
лист оВой или просрильный п р ока т  п о  д е й ст в у 
ю щ и м  ГО СТ им. f

М ат ериал к о н с т р у к ц и и  -  ст а л ь  В cm 3  кп 2
по ГОСТ '380-71 . „ оНеуказанные предельные отклонения размероо: 

охватывающих  -  по А 7 
охватываемых — по В Т  
прочих И /д  допуска 8 кл.

3
/Все соединения в марках предусм от рены  с в а р - ------

ны ми с к а т е т о м  ш в а  от  Ч до Б мм. Э лект р од ы  
п р и н я т ы е  для с в а р к и  т и п а  Э -Ч2 по ГОСТ 9 4 6 6 - 6и.

и зг о т о в л е н и е  м а р о к  ввиду их малой порт о -  
р яем о ст и  п р е д п о л а га е т ся  с  п р и м е н е н и е м  ричной  
эл е к т р о д у го в о й  сва р ки  в п ост р оечн ы х условиях.

Б ее о т ве р ст и я  6 дет алях для бо л т о вы х соеди
н е н и й  с&ерлень/е

П рим еняем ы й в проект е крепеж  -  болты, гаи кц  
ш айбы , ш п л и н т ы  и прочее п р ин ят ы  в осн овн ом  
по дейст вую щ им  ГОСТам.

Все г о ст и р о Ь а н н ы е  и зд ели я и м е ю т  ном ер  
позиции в с п е ц и ф и к а ц и и  и сноски н а  ГОСТ.

Чертежи эт их изделий н е  приводятся.
Кром ки всех срасонок, т орцы  ст ерж ней и m py6t 

долж ны им ет ь чи ст ую  о б р а б о т к у поверхност ей  
у ч и т ы в а ю щ у ю  их з н а ч е н и е  , как от кры т ой '  
конст рукции , при восприят ии инт ерьера за л а  ̂  в 
целом. Шероховатость обрабатываемых поверхностей -  V4.

В марки собираются в конструкцию в заранее  
огрунтоВанном виде. , 0

После окончательной выверки и сборки к о н с т 
р ук ц и я  дважды окраш ивает ся.

В коуест&е грунт а прим еняет ся гр ун т  ГСР~020  
по ГОСТ Ч05В -  63 и окраска си н т ет и ческ им и  эм а 
лями за  2  раза.

Может быть принят а также * о гр ун т о в к а  с у 
риком на н а т ур а л ь н о й  олиере и покры т ие м ае - 
ляной краской  или эм ал ью  за  2  раза.

Элем ент ы  к о н с т р у к ц и й , р а б о т а ю щ и е  во  
влаж ной среде и  в  в о д е , должны быть и зго т о в л е 
ны из н ер ж а в ею щ ей  ст али.

К ре п еж н ы е  и зд ели я в  эт ом  случае долж ны  
им ет ь а н т и к о р р о зи й н о е  покры т ие ( ка д м и ро о а- j
ние, оцинкование tu т .д .) или изгот авливат ься из i
к о р р о зи о н н о ст о и к и х  ст алей. \

Н аст оящ ий В ы п у с к  п р е д н а зн а ч е н  для п р и м е н е 
ния со вм ест н о  с Ъыпусками.1,2, 3,4.
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4. Торцы поз. 4 сррезероёать. 
г. Хромки фасонок доложены быть 

чисто обработ анными. 
з. Марка Мд разработ ана для 

крепления ицит а.
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П рим ечание '

а. Размер & скобках ё узле 2  от но

сит ся к м арке MS.

2. Сварку производить электродами 
Э-Ч2 по всему контуру примыкания 
элементов. Катет всех швов -  по 
наименьшей толщине свариваемых 
материалов.
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Спецификация металла на одну марку БТС <0

Марко

изделия

м  4 

(1шт.)

м  г
(4 шт.)

М 3
(4  ш т )

j М  U
I
! (4игт.)

поз.

9

ю

1 1

12

13

11
45

46 

41

Профиль или 

сечение
Труба во *50 tk
ГОСТ 86U5- 63

80 * S O *и 
Г 861+5- 68

Л и с т  S  * 450 
ГОСТ 1 9 9 0 3 -7 4

Труба 40 
ГОСТ 3 2 6 2 -7 5

__ *ч 6  * IГОСТ 6540 -  72
i u u

Л и с т  5  * 405 
ГОСТ 1 9 9 0 3 -7 4  

Л и с т  5  х 30  
ГОСТ 1 9 9 0 3 - 7 4

Поз. 4*4 на м а р к е  М-

гост
ппер 
вг+о  - 72

Триб п 4 0 * 5 5 * 3 ,5  
ОСТ 8 6 4 5 - 68

Л ист  7 * 420 
ГОСТ 12903-74

Л и с т  7 * 430  
ГОСТ 4 9 9 0 2 -7 4

Л ист  1  * 4оо 
ГОСТ 1 9 9 0 3 -1 4

'5 Ф 48 Л IГо6т 85ЭО-П4
труда %д
ГОСТ 2268-75

Лист  5 * ВО 
ГОСТ 19903-74
к р у е  Ф 7 Л.Г 
ГОСТ 2530 - 71

Уес^ок рд8но(юкиО 
ГССТ 8 5 0 9 -  7 2

Ълина

м м

3188

4500

450

400

60

420

50

1400

1180

460

110

420

4980

4U00

445

ko

30

Кол

ёс

4

М а с с а  , к в

П оз.

34,4

44,5

0 ,9

0,08

0,3  6

0,5

0 ,0 7

9,4

4 ,3

4,05

4,4

0,1

9,8

7 ,41

о,4

0 ,04

0 ,3

В сех Марки

43,8

3 4 ,5

0 ,3 2

0 ,1 3

4 .0

0 ,0  7

84,8

48,8

9,8

4,8

4 , 4

г ,в

9 ,8

1 ,41

0 , 4

0 ,0 4

4 ,8

86,6

84,8

4о.о

48,3

Примечай.

М а т е р и а л  
Cm . 3

Марка

изделия

М S
(13 ш т .)

М 6

(г шт.)

М 7  

(3 шт.)

М 8 
(4 шт.)

М 9
(4  ш т )

М  40

( 8  ш т .)

Кт/

ПОЗ.

48

19

18

30

49

48_

31_

19

17

гг

гз

34

35

ги

36

Профиль или 

сечение

Илина

мм
Л и с т  40 * 120  
ГОСТ 1 9 9 0 2 -7 4
КЬчг Ф 40 Л Е 
ГОСТ 5 184-75

Лист 40 К 480 
ГОСТ 1$903 - 7 4
Л и с т  7 * 420 
ГОСТ 19903-74

Круг Ф 40 Л  1 
ГОСТ 5 184-75

Л ист  Ю * 120
ГОСТ 19903-74'
Л и с т  1  * 8 0  
ГОСТ 1 9 9 0 3 - 7 4

Уволок раёнооокии 
so * so »s  ГОСТ 6509 -  72

Триба 80 
ТОСТ 2262-75

Болт М - 18 ГОСТ 1805-70
Шайба 18-он 
г о с т  11311 -  ее
Г а й к а  М 4 8 -  o il
ГОСТ 5915 - 12

Ш а й б а  48-011  
ГОСТ И 314 -  6 8

Болт без нарез
Ки ф 48
Ш п л и н т  4  * 36  
ГОСТ 3 9 1 -6 6

120

210

130

450

310

420

180

210

80

4-685

1S

140

Кол-

So

Масса, кг

Поз.

4>4

0,43

4,4

4,0

0,12

4,4

0 ,5

0 ,43

0 ,3

1 ,5 5

0 ,4 3

О, 04

0 0 3

0 ,0 4

О, 46

0 ,0 4

Всех. Марки

4,4

0 ,4 8

4,4

2,0

0 ,48

4.4

1.0

0 ,48

4,8

7 ,5 5

0 ,4 3

О, 04

0.06

0 .0 4

0,48

0 . 04

4,60

3 .6 0

3 ,60

8,8

0,49

0 ,8 0

Примечание

т к Б Т С .  С п е ц и ф и к а ц и я  м е т а л л а  н а
С е р и я
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1971+ м а р к и  с  М 4 п о  М  40 Выпуск
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С пец иф икац и я  м е т ал л а  на одну м арку БТС

М а р к а K r t П р о ф и л ь  или Ътнс Кол М а с с а , н е М а р к а //// П р о с р и л ь  и л и Тли на Кол- М а с с е ,  к г

So
Прим ечание

изделия n o s с е ч е н и е м м Поз. В с е х Марки изделия поз, с е ч е н и е м м So Поъ. В сех Марки

ги
Шайба 42-011 
Г00Т №74-68 — 6 0,04 о ,о з М а т е р и а л  

Cm  ,3 КПЗ 35
Коуш  86 
ГОСТ 2 2 2 4 -7 2 ' — г o ,o k k 0,088

37
Лист 5  * 480 
ГОСТ 19 §03-74 435 4 0,6 0,6 37

Сталь полособая 
Г0СТ4НВ37Щ 5*20 4 о 4 0,03 0,48

м  и
88

Уголок неъабнобокий 
L 80* 50 * 6 

ГОСТ ,8540 -  72 420 8 0,7 4, 4k
8,70

М  45 38
Болт  М5х 47 
ГОСТ 7805-70 47 4 0,03 0,48 4,33 Болт А  сборе 

с шайбой иSnt'i L*nifi
(4 шт.) 89

Штисрт 80 
Гобт3188-70 70 4 0,46 0,46 ( 8  ш т )

39 л
Трое 7 -4 7 0 -В  
ГОСТ 3054 - 66 U400 4 <>о 4,0

CWW4wU

.30
Блок ф 80 — 4 0,75 0, 75 r o a m o '- in

34
Шплинт 4* 36 
ГОСТ .^97- S6 — 3 0, 04 0,08 4 о

Лист 8*60 
ГОСТ 19303-74 гиб ~4 о, г г 0 ,8 8

и Ролик, ф 4о — г 0,09 0,48 Cm.US 
ГОСТ 1050 - 74

2U Шайба 48-он 
ГОСТ и 374- 58 — 4 0, 04 0, 04

М 46
иг

Штисрт 48 
ГОСТ 3188 -70 4  о г 0, Об 0,42

М  48 38
Болт без наре- 
ъки Ф 48 Г 10 4 0,44 0,44 0,48 24

Шайба 48-044 
ГОСТ 11374 - 68 — 4 0., 04 0, ok

0,58

(4 шт.) 34
Шплинт 4*36 
ГОСТ 397-66 - 4 0, 04 0,04 (4 шт.)

34
Шплинт 4*36 
ГОСТ 397- 66 — г 0,04 0 ,0 8

8k
Шайба 48-он 
ГОСТ 44374-68 — 8 0,04 0,08 32 Винт Mk + Мб 40 и

м а
85

Г а й к а  М48-о н  
ГОСТ 6915 - 70 — 8 0,03 0,06

0 ,8 8
33

Б о л т  М 48 
ГОСТ 7805-70 440 4 0,40 0,40

(8  ш т .)
3 4

Крив ф 40 ЛЖ ГОСТ 8590-74 440 4 0,4 0, 40

35
Коцш d = 86 
ГОСТ 8884 - 72 — 4 o,okk 0,044

М Ik
36 ТрОС 7-470-В 

ГОСТ 3064-66 44800 4 8 ,8 S ,8

37
Сталь полосоШ 
Г0СТ1Ч637-Щ;5 * 80 4о 8 0,03 0, Об

8,96

(4 шт.)
38

Болт М5<47 
ГОСТ 7 8 0 S - 70 41 8 0,03 0 ,0 6

Волгл 6 сборе 
с шайбой и гайкой

т к БТС. Спецификация металла На марки
Серия 
г.гпо-г

с М 44 по М46 Зыписн\Лист
5 1 в
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Уголки ojce cm кости LUStUSxU

650 *380 ->u
kkn 0 450

Ридэл. сталь 5 49'

TK
<974

6777.  М а р к а  М18. Узел 6
Серия
г .гпо -г

Выпуск] Лист
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ж Ole-Ole
шаг 4S0

u - u

к - к

12

J5

П р им еча н и я •
I  Спецификацию МН8 см. лист iS.
г. Рифленую сталь Варить по периметру прерывистым 

шбом катетом 3 мм.
з. В случае отсутствия в зале подвесного потолка на пло

щадке MW предусмотреть ограждение высотой о,8 м.
4. детали опирания М18 на конструкции и обработку 

концов М18 разработать при привязке.
5. Катет всех неоговоренных швов 5 -6  мм.
$. Крепление настила к средним элементам пьоигводить точечной сВаркой,____ ____________________ •

тк
1971*

J5777, Марка М18. Узлы 9  4 2
с е р и я
г.гро-г

Выпуск Лист 
5 \2



M .S4
M  4 ;  S 'Труба 54 * 2,5450

ГОСТ Э567-75 1

Примерное решение ограждения
М 440 / / - / /

,зз. 040 m 400

Труба $0'№0
тост-зге г -75

" Г
rih 1

3 *

Л и с т  5" <р 75

м - м

П р и м е ч а н и я :
4. Ограждение В спецификацию БТП не Входит.
г. Катет Всех неогоВоренных шВоВ Р--5 мм,
3. Позиция // приВариВается к трубе после мон- 

таора и отладки Всей системы.
k. ОтВерстия под болты В поз. 37 ф 5,5.
5. Тросы принять оцинкоВанными или кадми- 

роВанными.
6. Все металлоконструкции подлежат окраске 

масляными или эмалеВыми красками по 
огрунтоВанной поВерхности.

тк
(971*

БТП. М ар ки М49, MSO, MS4. Оерафдение
Серия
г .г ю -г

Лист
*3

///J J С - Л Г
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TK
<97lv

ern. М а р ка мга
серия
2.240-2

Выпуск Лист
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В комплект М83 Входят-. _____
( S )  Шайба 27 ГОСТИ344-58 - 4 шт'. 

й) Шплинт 5xkO-246 ГОСТ 334-66 - Н t-um

«о
«ч<

\
\
х\ 0 гг, ё. <р и 

- %

5
5.
§
£

Ч)
<ь
"J

|Ю

<
<А
VC
О
0
1
L

Специф икация м ет алла н а  одну м арку 6 Т П

М арка Профиль
или

сечение

(длина Кол- М о с с а , кг
Примечай.

и2делия nos. мм Во Лоз. Всех Марки

4 Труса Wo* sb л в 
ГОСТ bSU-S- 63 8k 50 г 402,0 гои, о

г гриба iei> * 66  * 6 
гоёт 8SPS- 68 560 г 8,86 47,72

3 тьиба во * so * в гБЗт 86*5-68 4U80 3 47,83 53, U9
М И 4 труба <зо х so * 6  пет 86*S  - 68 230 10 5, 22 52,20 337,5

(4 шт.) 5 лист £ * 4*° ГОСТ 19903*74 4 30 г 0,64 4,22
в Угол нераЬнооокий юо к 62 * 7 445 г 4 , 00 г, оо
1 Угол нераЬнооокио 

80 » SO » 6 420 4 0,74 8,3k
8 Лист „2*1*0 . 

ГОСТ 19903-74 457 и 4, 00 k,00
9 шВеллер 20 7000 г 428,8 857,6
40 швеллер 4S 48UO г 26,43 58,26
44 Швеллер $о 47 ОО 4 34,28 г 4,88

М 48
48 Швеллер 48 4700 г 47,68 35,36
43 т а  о{се 4700 3 47,63 53,Ok

(4 шт.) ■ik — „ — 4365 4 4k, г 4 k, г
45 ' 1) м 4 0k5 4 40,81 40,87
46 Угол ра&нооокии 

SO * so *S 620 4 2,3k 9,36
876,3k44 Швеллер 48 4S5 2 4,54 3,88

48 Угол рабмооокии 4S**S»4 7800 — 24, 23 84,29
49 Столь рифленой 

сГ-5 ГОСТ 8SS8-S7* — 9'5 358,08 358,08

;

М ар ка

изделия

jvW

ПОЗ.

Проф иль
или

сечение

2>лино

м м

Кол-

Bo

М а с с а , к 8 ,s
Приме- 10 
чрнияПоз.

—
Всех Марки

М 48 '

М  49 
fiujrn,)

80

Л .

Угол рсЗноРокич 
50 » оО * 5 ■ 75 48 0,88 5,ok

По3.35) 37,38 
no Mlk лист 8

Лист 7 * 8оо 300 k 3,3 43,8
гг Ли его 5 * $0 100 8 0,83 4,8k
83 Лист  5 * 50 4k0 k 0, 33 4,38
SU -угол раёнооокиЬ 75 * 7о*5 450 2 4, ОЪ 2 ,06

25 Лист  5 * 475 260 k 4,37 5, U3
26
2_7_
35

Угол рабнооокич 50 м 50 * 5 420 2 0,k5 0,9
Канат сгально-Утк" Ф 7 ГОСТ ЪОбП- 56 9400 4 2, 68 8,68

8,78
Коуш ф 26 
ГОСТ 2224- 72 — 4 o,okk 0,okk

37
58

Сталь полоссЗая 
5к 20 ГОСТ ЮЗ- 57* ko 8 0,03 0,06
Болт MS* 17 ГОСТ 1759-70 41 8 0,0 з 0,06

М 80 
(8 шт.)

28 канат стальной тк 
ф 7 гост 30SU- 66 9700 4 8,74 8,74

5,46

29 Триба чо 
гост ггвг-75 500 4 4, 98 4, 98

30 КрЦС 40 Л2 ГОСТ 2590-11 320 4 о,г 0,8

1 L
37

См. М49 — 2 o,okk 0,088
См. М49 ko U 0,03 0,48

58 См. М49 47 k о, оз o, 48

М84  
(8 шт.)

34 Труба SO 
ГОСТ 3252-75 3Uoo 4 80, kk 80, kk

83,3 3
ъг rpySa l i  *2,9 

ГОСТ 10104- 53 450 4 0,45 0,kS
ъъ ш&гллгр ю  

ГОСТ 8240 - 72 400 2 0,86 4, 72
зи ЛиСт, S * 7 5  

ГОСТ 13SOI - 74 7 S 4 о, 22 0,88

м г г
(2 шт.)

35 Триба 430 » 60 * 6 
ГОСТ 86US-S3 980 2 45,5 3kp

33,7k36 Лист 5 * 175 47 S 2 4,49 8,38
37* Грубо 25 

гост ъгег-75 iSO 4 0,36 0, 36
м г з

(с? ш т )

38 Штифт с голобкоТГ циЛинорич. ф 25 200 4 0,82 0,88
1,0k

ПО типу 10 По. 2* 
20й ГОСТ 3128-70

39 Шайба 37 
ГОСТ 11371 - 68 — 4 0,24 0,24

40 Шплинт 5*40-216 ГОСТ 397 - 66 — 4 0,00 7 0,007
М5 (6шт) См. лист 7 — — — — 4, 60
M9(kuim) См. лист 7 — — .— ‘ — . 0, 49
Ml
Mi

4 (2шг) См. лист 8 — — — — 8, 70
\2 (4 шт.) См. лист 8 — — — r— 0,48

М43 (8шт.) См. лист 8 — — — — . 0,88
6/м (8шт.) См.поь. 34; 29, Ъ4 м » лист В — — — 0,24 количествопо МП
Щь1 (2 шт.) См. паз. 30 МПлист 8 — 4 — — 0,75

ТК
J974

ВТП. М а р к а  МЗЗ. С п е ц и ф и к а ц и я МЁГп о л - Серия
2. 870 - г

ла н а  м а р к и  с М П  по М ЗЗ Выпуск Лист 
5 <5

/ v & S - e s





OOh

M 27 вид Л Позиция JO *
45

М 28- Вид Б Позиция JS ”

Примечания•
у. К а т е т  сВарных ш В о В  4 м м . Э л е к т р о д ы  т и п а  Э - к 2 А .
В, Все БолтоВые соединения могут быть заменены сёарными. 
з. М а р к а  MS закладывается В стены по ходу общестрои

тельных работ.
U. К р о м к и  ср а со н о к , т о р ц ы  т р у б  долорны  и м е т ь  ч и с т у ю  

о б р а б о т к у .

S. Все отВерстия 45*20,

Спецификация металла на одну марку БС го
Марка НУ Профиль Элино f f

Масса , кг Примечи-
изделия поз. или сечение мм бо

шт. Поз. Всех Марки ни я

4 триба бохчо * ч 
ГОСТ 8645 - 68 4700 3 9,54 49,68

м ги г то эре У340 г 6, 73 УЗ, 45 36,62
3 — » — 450 4 0 ,57 3 ,45

и —  „ — 4400 г У, 78 3,55
М 85 г — »-- 4340 г 5 ,73 УЗ, 45 20,50

(У шт.) 3 --»»-- 150 4 0,87 3,45

S' -- »-- 4790 г 40,8k 20,45
в --»--- 9ko г 5, иг 40,8k

м гв п Лист  5  к 440 
ГОСТ 19903-74 230 4 У, 255 5,06 4 0,0

(4 ш т .) 8 Лист  s  * 440 
ГОСТ 19903-74 430 4 0,745 8,86

9 Лист S я 60 
ГОСТ 19903 -74 80 и 0, 49 0,75

м гп
(2 шт.)

<0 Лист 5  *400 
ГОСТ 49903-74 150 г 0 ,59 4, 48

4 ,5 7н то ojce 400 4 0 ,3 9 0 ,3 9

М S см. БТС л. 4 — 4 — — 4,6 4 ш т .

М 88 41 л и с т  s х ю а  :
ГОСТ 19902-74 100 4 0, 39 0, Ъ9

(2 шт.) 48 Л ист  S * 400 
ГОСТ 19903-74 465 г 0, 65 У, ЪО 4,7

-
Болт М48 *440 кл.8- 
- 044 ГОСТ 7198-70 — 4 0, 44 0,44

М 29
(2U шт.)

- га й ка  М 42 
ГОСТ 6948-70 — 4 0 ,0 8 0 , 08

0,45
- приокинная шайба 

48 И ГОСТ BU02- 70 - 4 0,04 0,04

- uJaUba 42 " 
ГОСТ 40US0-68 — 4 0,04 0,04

IH 9 - БТС л. 5 ■ — 4 . — — 0,49 4  ш т .

т к Б С . М а р к и  M S I ,  М 2 8 . С п е ц и ф и к а ц и я С е р и я
2 . 9 7 0 - 2

<974
м е т а л л а  н а  о д н у  м а р к у выпуск

5
Лист

17
/V2£S-0S ,?/
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Спецификация металла на одну м арку 5 Б

Марка УУ Профиль УлиноКол-
go
Ш171.

М о с с а , кг Примеча-
иъделщ ПОЗ. или сечение ММ поъ. Всех, Марки ния

М 30 4 7)зубо 50*40*4 
ГОСТ ВВЦ-s-68 4490 . 4 6,86 6,86 6,86 2 шт.

М 34 г ■—г- » 44 9 0 4 8,86 6,86 6,86 2 шт.

М 32 3 --«-- 2875 4 46,64 46,64 46,64 8 шт.

и —» -— 4790 г 40, ей- 80,Ь8

5 —- >» — 940 г s,ka 40,8k

М  зз 6 Лист S * 400 
ГОСТ 19903-14 430 k o,S г,о 38,0

(4 шт.) 7 Лист 5 * 60 
ГОСТ 19903-74 80 4 0, 49 0,16

2 Лист 5 * 425 
ГОСТ19903-74 200 k 0,98 3,92

9 L 75x2 
ГОСТ 8509-72 575 г 5,48 40,36

М 3k
(2 шт.)

40 Лист 5 х 435 
ГОСТ 19903-74 220 г 4,46 2,32 44,55

44 — » — 450 г 0,18 4,56

42 Л и с т  S  х 70 
ГОСТ 19903-74 10 г 0,46 0,32

43 К р у г .  46ЯЖ 
ГОСТ 2 5 9 0 -7 1 445 4 0,46 0,46

\k Л и с т  S  х 50 
ГОСТ 1 9 9 0 3 -7 4 425 4 0,2k 0,2k

М 35 — Гайка М46 
ГОСТ 5945- 70 — 4 о ,о ъ 0, 03 0,45

(2 шт.) — Пружинная u q 46q16H 
гост B k o e -7 0 .— 4 0 ,0 4 0,04

—
ш а й б а  45 
ГОСТ 40U S0-68 — 4 0,04 0,04

Марка
изделия

М
поъ.

Профиль 
или сечение

tдлина 
мм

Нол-
ёо
шт,

Масса, кг Примеча* 

нияПоъ. Всех Марки

М  2 9  
( 2 8  шт) См. БС л. 47 0,45
М  5 
(2 ш т ) — См. БТС л.4

М  36
(З ш т .)

45 Лист 5.x 400 
ГОСТ 19903 -74 400 4 0,39 0 ,3 9

<1,$9
46 Й)с?73 903-7?° 430 2 0,54 4 ,0

М  9  
( 4  ш т .) — См. БТС л. 5 0,49

ТК Б Б. Спецификация металла на 
одну марку
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- I
J'

Ло з.4 Лоз. 6 Вид Л

J
ho IS

7 S

,4 - От 8. ф 49

V r

О в а л ь н о е  
от  6. 4S к So 2  обальны.

о т8. IS*го
О т  ё. ф 49

О ёальное_ П £ ^ Л  
от  8. 45*20

О в а л ь н о е  
/ от в . JSx го миг (м из)

Резьба М 46

Вид К От б. ф '19/  —.

-> 5 , £" l-
! = г _ - г з

у

Ч Г-

55 \ 450
— н - -  ■

\ 260

SS

\

\ !
\ !
\[_ 2  о в а л ь н ы х  

от в. 45 * SO
2  овальных 

от б. 45*20

26

----Qр 'TV

!
! i

, \ ISO / | 60

,— W — ,

С п ец и ф и кац и я  
мет алла на одну марку БК

Марка
иъде-
лия

КК Профиль
сечение

Хлина Кол М асса, кг
Примёча-

нияПОЗ мм 8о 4 поз. Всех Марки

4
У г о л о к  райно- 
Вокий 75*15 ‘8 гъо 2 г,оп h,4k

М  37 2
С т а л ь  кВоарв? 
ная 45 * 15 530 2 0,99 4,98 8,k2

8 шт. 3 W & .S O 50 h 0,015 о,з Ьнчтр. нарез 
ко мГб

h Иголок раЬнс- Ьокий 15*15*8 1300 4 41,73 44,73
S то оре 250 1 2,35 2,35

М 38 6 Лист 5*Ю0 150 4 0,59 0,59
48,08

2 шт. 7 Лист 5*135 гоо 4 4,05 1,05

В И г о л о к  равно- 
SoKuii '15*75*8 250 4 2,35 2,35

М 33 9 Т р у б а б о * и о * и  
ГОСТ 8SUS-68 4300 4 7,5 7,5 h шт.

М ho 40 Труба 6 0*ko*k 1600 4 9,23 9,23 9,23 2 шт.

14 Лист S*13D 435 k 0,59 2,16

12 Полосовая сталь 5*бо 80 и 0,49 0,76
MU4 13 д а е и 1790 2 10,2k 20,5 37,5

4 шт.
1k т руб а  Ъа * «з*4 3U0 г S,h2 40,8k

15 Лист 5*130 435 k 0,69 2,76
16
[го) Болт М16

ШЮ У  
У&бо 4

0,67,
'Ml

0,57^
0̂.84 Mh2-8 ш т .

Mhe 41 ш$ ? § ° — 4 - - 0,72 Mk3 -2 шт

(Mh з) 18 ш ш тМ — 4 - — (0,85) ГОСТ6Ч02-70
19 Гайка М46 — 4 0,05 0,05

MS9 
42 шт.

0,4 5
см. 5С 
л . 47

М 9 
Ьшт.

0,49
см. 6ТС 

л. 5

т к

\ т
БК. Марки Ми5,МЧЗ.З)егпали марки М38

С е р и я
2 . 2 7 0 - 2 .

Выпуск 
5

Лист
23
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M U9 Вид Е

шВеллер н 2 0 -U T 5

Вид OfC

t+ss

м  S O

290 и г л

375

М 44 г Труба во*Ч-о* и 4340 2 5,73 43, 45 З4,г53 Труба бо*ио*и ISO и 0,57 3, из
М 45 г См. Выше 4340 г 5,73 43,̂ 5 30,783 то ofce ISO и 0,57 з, ив
М 9 См. БТС л. S 0,49

Спецификация металла на одну м арку 60
31

Марка 
из дели*

К//
поз.

Просриль или 
сечение

Длина
ММ

Кол*$0
turn,

М а с с а , кг Примеча-
H U 9Поз. всех Марки

М  4 4 4 триба 60x1+0 * i+ 
гост 861+5 -68 4540 2 8,55 47,32 34,26 См.продоло}с.

М  45 и ----„------- 4240 2 5,92 43,2 4 30,72 т о ofce

М  45

6 ---- „ ------- 4790 2 40,39 20,78
S >> 940 2 40,4
9 Лист 5 * 4ча 

ГОСТ 19303-14 260 4 4,5 5,0 42,9
8 Лист S * Во 

ГОСТ 19903-74 80 4 0,49 0,75
7 Лист S'* 47о ГОСТ 19903-74 485 4 4,24 4,95

Л4 47

45 Труба 100*50x1+ 
ГОСТ 661+5- 68 5540 4 47,52490,32

340,7

9 --------))-------- 950 В 8,43 57,44
40 --------»-------- 490 8 43,6
44 и 475 32 0,95 30,3
42 лист S'* ns 

ГОСТ 19903-74 75 45 0,4 4,6
43 Лист S * 100 ГОСТ 19903-74 47 5 4 0,59 2,20
44 Л и с т  S  *  S 3 5  

ГОСТ 19303 -74 2 3 5 и 2 ,4 5 S ,ff4

м ив
45 уголок ю о *ю о *в

ГОСТ 8 5 0 9 -72 4250 2 45 ,23 3 0 ,2 5

4 0 ,5 546 Уголок 100*108*8  
ГОСТ 85 0 9 -72 1+00 2 4 ,8 8 9 ,76

47 труба 1/ г " 
ГОСТ 3 2 52 -75 60 8 0 ,0 8 0 ,6 4

М  4 9
20 Уголок 1 0 0 * 10 0 *8  

ГОСТ 8509 ~72 250 2 3 ,0 5 5,4
45,3

49 ш в е л л е р  к  го
ГОСТ 8 2 4 0 -7 2 4 7 5 4 9 ,2 9 ,2

М  5 0 24 У голок  7 5 * 7 5 * 7  
ГОСТ 3509 -7? 4  00 2 3 ,42 6 ,3 5 6 ,3 5

м иг С м . л и с т  2Ъ  Б К 0 ,7 2

М  54

— Б о л т  M 1S * 420 
ГОСТ 7 7 9 5 -7 0 — 4 0 ,2 0 ,2

0 ,2 5
— г а й к а  М 16

ГОСТ S 9 1 S -1 0 — 4 0 ,0 3 0 ,0 3
— ш а й б  а  пруо/син. 16

ГОСТ 61+08-70 — 4 0, 04 0 ,0 4

- ш а й б а  46
ГОСТ 11371 -  68 — 4 0,04 0, 04

М  29 См. л и с т  17. БС — 4 0, 45

ТК ВО. Марки М U9, м 5о. Спецификация 
{97Ц мет алла на одну м а р к у

С е р и я  
2.270-2 

&ыписк\Лист 
5 28
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Деталь „ 1 ” 
ё

Г 7 Т 7 -

:Г

-А.
7 ^ 7— 7 ^

А
К ” х П ^ х — х " Х

А .  \  . Ч ^jv-X— X.

7 .

1 - 1 ень чистого пола

»} — -------- ------- —
Т ----------

L3 3 А
<Ъ

Т а б л и ц а  р а з м е р о в  г н е з д  з а к л а д н ы х  д е т а л е й  & U C T U

Ш и п
д е т а л и

Р а з м е р ы Н а и м е н о & а н и е  
с п о р т и в н о г о  о б о р у д о в а н и я

Д л ь б о м
м а р к а ,
л и с та 6 6 8 д

деталь X ю з 78 90 SO ho

П ерекл ад и на  гим наст ическая п р и 
ст енная Высокая и низкая. П ерекл а 
дина гим наст ическая универсальная. 
Брусья гимнастические массовые уни
версальные. М яч  на р аст я ж ках . 
С т о й ка  баскет больная скл адн ая

дет аль X 8 S 8 8 30 38 30

деталь X а з 423 430 60 80

Кольца ги м н аст и ч ески е , с т о й к и  для 
павески гим наст ических колёц. Конь 
гим наст ический  для м ахав

деталь X ю з 40 3 90 SO SO

Кольца ги м н аст и ч ески е . Ринг бок
серский

ЕетальХ' 428 8 8 400 so МО

Сет ка волейбольная. Сетка волейболы 
ная с одной р аст я ж ко й . С т о й к а  
волейбольная с двумя р а с т я ж к а м и .  
Ст ойка т еннисная

деталь X ’ 108 7 8 90 80 SO Козел г и м н а с т и ч е с к и й

деталь£ * 83 - 40 405 30
Ринг боксерский. Батут для цпьвокнений с ндриоными мячами. Стоика волейбольная с оеной и двум я растяжками

деталь S'* 438 - 30 МО 30
Щит баскетбольный переменной 
высоты

Об

Примечания

2 - 2  Уровень чистого пот П о ё ер хн о ст ь д р е в е си н ы  ё  г н ё зд а х  п о д в е р г н у т ь  п о в е р х н о с т н о й  

' ^ fskj -----о б р а б о т к е  а н т и с е п т и к а м и  по  ГО СТ 1SM 5-T0.

1 3
X

32

ТК
1971+

Гнездо 8 д о щ а т ы х, полах для у с т а н о в к и  

з а к л а д н ы х  д е т а л е й  B U C T U

С е р и я
2 , 2 7 0 - 2

Ш пйЩ Тш ст
5 29
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M 59 д е т а л ь  „ Л ”

4S

Примечания-
i  Установка марок M 59 и м  ВО предусмотрена ojc. 5. колон

ны сечением kOO * Uoo мм.

г. Сварку вести электродами Э-к2Апо всему конт уру  

п р и м ы ка н и я  элем ент ов.

5. Катет всех швов 6 мм  за искл. особо оговоренных, 

k. Спецификацию металла на марки М 59 и М 60 см.лист 37.

Ось 
колонны Марки М 59 и М SO. Схемы установки и 

детали крепления
Серия

2 . 2 7 0 - 2
Ъыпцск\Лист

31
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M 68 8 - 8

iQ'ooj
к

B u d  6

Примечания:

4. Р а зм е р ы  от м еченны е з н а к а м *  к о р р е кт и 

р у ю т с я  при  привязке, 
г. СВарку Вест и эл е кт р о д а м и  Э-kB A no  Все

м у  к о н т у р у  п р и м ы к а н и я  эл е м ен т ов .
з. К а т е т  осек ш Воб 6 м м , кро м е  особо- 

огоВоренных.
и. ОтВ. В ф/5. балке Вы с Вер л ив а  нотся по 

месту.
гз' (г£) 5. Спецификацию металла на марки

М 64 и М 62 см. лист 37.

т к

4971+

М а р к и  М 6 i , м  Be. С хем ы  у с т а н о в к и  
и д е т а л и  к р е п л е н и я

се ч <ri
2 ^ 2 ± Л1ыпу1

5

■it о





37
Вид Л Поз. 6

П рим ечания

4. СВарку Вести электродами Э-UsA по Всему контуру 

примыкания элемент оё.

г. К а т е т  Всех шВоВ 6 м м , за исключением особо-

оговоренных.

з . С п е ц и с р и ка ц и ю  м е т а л л а  н а  м а р к и  М  S6, M  64,

М 68 см. лист  38.

т к

Ш71*
М а р к и  М  66, М 67, М  63, поз.

игр и я 
2.210 -«

AoinycHu* icm5 I У.
- 0 f
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воо
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М  69

Поз. kO

2 3 S

Поз. 15

Я ет альпЯ

П р и м е ч а н и я ••

Сборку бести электродами Э-USJtno Всему контуру 
примыкания элементоб.

г. К а т е т  Всех ш Воб 6 м м , з а  и с кл ю ч е н и е м  особо- 
огоВоренных.

3. Специсрикацию м ет ал л а на м й р ку  М 69 см. 
лист 38.

4. Размеры  обозначенны е зн а к о м  м о е у т  к о р р е к т и 
р о в а т ь с я  п ри  п р и в я з к е  в з а в и с и м о с т и  о т  
т о л щ и н ы  п ер екр ы т и е / .

т к

1974
М арка М 69. Позиции Ю> JU, 15, 3 8 ,39

серия
в .г ю -г

выпуск Л и с т
5 55

/У226 -0S
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Поз. in
го

Поз. SO
Места приборки 

7 поз. SB', 85
Поз. 36

о
-------- ~ П

590

Поз. 21
ОтВ.фгг

< - Ь * Ч
. 4S0

Поз. 2U

П р и м е ч а н и я

4. Сварку бести электродами Э -kQ по 
всему контуру примыкания элементов.

2. Катет всех швов k мм, за исключе
нием особоозоворенных.

3. Неуказанные предельные отклонения 
размеров• охватывающих -по Л у)

охватываемых -по  в7; 
прочих ± Vs доп. - 8 кл.

и. Шероховатость обрабатываемых 
поверхностей ~ a U.

т к
<971+

Позиции П) 4Т, 80) 81) 8k) 8S) 36) k i
серил 
г.гчо-г 

ЗыпусМист 
5 ЗБ

/f£2S-0f



Спецификация металла на марки
kO

KQ

п
I м

i r  1C.

<
di
*
о
о
5

М а р к а //// П р о ф и л ь  и л и Шлина Кол- /V/оссо, к г
П р и м е ч а н и я

М а р к а У// П р о ф и л ь  и л и Ъ л и н о Кол- М а с с а ,

и з д е л и я ЛОЗ. с е ч е н и е м м Во Поз. В с е х М а р к а и зд е л и я поз. с е ч е н и е м м So П о з. Всех
1

п о л о са  ю а н е  
гост  ю з - s i * 100 4 0,47 0 , k l В  cm . Ъ кп 2  

ГОСТ 380-74 9 С м . В ы ш е 4 SO 2 , 0 ,8 1 4,74

М  5 2 г
круё ф ю  я  "Ц 
ГОСТ S161-61 3 0 0 4 0,49 0 ,1 6 4 ,2 3 8 СМ. 5 СП 

ГОСТ 380-44 44 С м .  В ы ш е 380 3 1 ,0 8 3,24

м 80 42 С м . В ы ш е 480. 2 о,29 0,59
3

п о л о с а  ю р к е
ГОСТ Ю Ъ~51* 400 4 0,47 0,47 8 cm. ъ кп г

ГОСТ 350-74 43 С м . В ы ш е — 2 0,03 0,08

М  5 3 2 См . В ы ш е 3 00 4 0,49 0 ,1 6 4,23
в cm. s  со 
ГОСТ 380-14 44

п о л о с а  ю 0 * 8  
РОСТ 403-57* 484 4 2,27 2,27

45 п о л о с а  3 о * в
ГОСТ 403 - 57» 42 4 0, 4 0,4

4
полоса ю о * ю  
ГОСТ 4 0 3 - S 7* 2 0 0 4 4,57 4 ,5 1 в ет .з  кп 2  

ГОСТ 38 0 -1 4
М 54 г См . В ы ш е з о о 4 0,49 0 ,1 6 . 2,33 в cm. S' СП 

ГОСТ 38 0 -1 4 46
Уголок равнобокий- 
15*5 ГОСТ 8509- 12 4озо 4 23,48 48,36

47
полоса юо * 8 
ГОСТ 403-57* 290 4 " 4,38 5,44

5
уволок роонобокио 
«5**0 ГОСТ 8S09- 72 e so 4 4,77 4,77 У> cm. з кп 2 

ГОСТ 380-14 м 54 49 уголок нераВнобскии 
100*53*8 ГОСТ 8540- 72 470 2 4,35 2,7

М  5 5 г Cm. Вы ш е 300 4 0,49 0 ,1 6 5,53 в cm 5 сп 
ГОСТ ЗВО-14 49 Уголок равнобокий 

75*5 ГОСТ 8509- 12 97 0 2 5,63 44,26

1 См . Вы ш е 100 4 0,47 0,47 8 СМ.З КП е 
ГОСТ 350 - 14 го Швеллер ~8 

гост вгчо-72 1896,6 4 43,46 52,72
г См . Вы ш е 300 4 0,49 0,76 * Й cm. 5 сп 

ГОСТ 380-14 24 ш&еллер . зо 
гост егчо - ? г 420 4 0,38 4,52

М  56 в
Пй/ЮСй 10 
ГОСТ *03 - 57* 80 2 0 ^ 0,9 2,03 В см . 3 кп8 22 У волок равнесений

75*5 ГОСТ 8$09- 12 400 4 0,58 2,32
ГОСТ* 380-74 23

Уголок равнобокий 
75*5 ГОСТ 8509- 72 900 2 s ,s e 40,44

4 См . В ы ш е 200 4 4,57 4,57
м 62 24 полоса 100*8 

ГОСТ 403-51 + 4 ВО 2 0 ,8 5 4,7..

М  5 1
г См . В ы ш е 300 4 0,49 0,76

2,97
в cm. 5 сп
ГОСТ 380-14 25 Уголок разнобокий 

75*5 ГОСТ 8509- 12 100 4 0.58 2 32
1

Ю * 8
ГОСТ *03-37* 420 4 0,54 0,54 В c m .3  к п З 25 В о л м  М -80  

ГОСТ 7798-70 300 4 0,84 3,24
ГОСТ 380-14 27 гайка м -г о

ГОСТ S915-10 _ 4 0 053 0,25
1 См. Вы ш е 100 4 0,47 0,47 26 б о лт  М-48 

ГОСТ 1198 - ю 50 2 0,62 4,24

М 58
г См . вы ш е 300 4 0,49 0 ,1 6

4,34
Б cm. 5 СП 
ГОСТ 380-74 42

Га й к о  м-42 
ГОСТ 5945-10 _ 2 0,02 0,04

8 гост 2590-7* 8S 4 0,09 0,08

9 Уголок рсг&новокий 
15*5 ГОСТ 8509- 72 450 ■ 4 0,97 3,48 в ст.З  кп 8

10 Уголок нерабнобокий 
4$0*400*Ю ГОСТ 8540- 72 484 4 9,59 9,59 ГОСТ 380-11

и полоса во к в 
ГОСТ ю г - 57* 380 3 4,09 3,24

М 59 12
Болт  M-4G 
ГОСТ 7755 - 70 450 2 0,29 0,59 45,9 4

13
га й к а  м-<е
ГОСТ 5945-10 ■ — 2 0,03 0,05

Марка

8,29

65, 76

75,79

Примечания

<Vl
е
*

Е
О

С>
Оо
го

CJ
«О 8

С п е ц и ф и к а ц и я  м е т а л л а  н а  м а р к и  М  5 2 , М  S 3 ,

М 54, М 55, М 56, М 51, М S8, М 59,М 60, М 61, М 68

Серия
г . г ю - г

/ № 2 &  -



Спецификация металла на марки

Марка
изделия

м
поз

Профиль или 
сечение

Флина
мм

Кол
So

Масса, ке
Примечания

Марка
изделия

м
ПОЪ.

Просриль или 
сечение

iдлина 
мм

Кол- 
So

Массау кг Примечания
поз. Всех марка поз. Всех марка

М 63
29 Триба кваоратн. 460»i тт 4еззв-65 SS50 4 80,5 60,5

Л|
5 s
•? g

00 £  
CJ
e

м 68
37 го&8 2?90-14 гз ke 4 2,08 2,08

2,08
Oi >.
с ь
5 йго <Ъ
Е
* £  

*  е

30 Уголон равнобокий Т5*5 ПОСТ 8509 - *12 15 k Q,hk « ,* se,ge

М 69

38 уголок рабнооокий 15*5 ГОСТ 8509- 72 600 4 3 ,k8 3 №

5,59
М 6k

29 См. Выше S5S0 4 80 у 5 80,5
81,06

39 криг 0 46 ' ГОСТ 8590-14 k98 4 0,19 0,19
30 См. Выше 15 k 0,kk 4,16 Uo круг ф, 46ГОСТ 8590-14 584 4 0,82 0,82
34 полоса бо*6 “1 ПОСТ 403-51* 410 40 0,k8 M k4 полоса 400*8 ГОСТ <<03 -51* 400 4 0,47 0,kl

42 гаока м-4б : '  ПОСТ 5945-10 — 4 0,03 0,03

М 65 -

29 См. Выше 5550 4 80у5 80,5

93,86
30 См.6ыше_ 15 k 0,kk 4,16
32 уголок ра&ноЬокиЬ IS*S пост 8509- Т, 200 40 4,46 44,6

М 66

33 OSyma&p ?6 пост еезэ-72 8600 4 Щ 8 436,8

46k,48
з4 Яву тавр 46 ПОСТ 6239 - 72 45kO 4 2k, S 2k,5
6 полоса10*6ПОСТ 403 - 51* SO 8 0,36 2,88

М 67

3k См. Выше 45kO 2 Sky 5 k9,o

245,68
35 ЯвутьВр 46ГОСТ 8839-72 400k0 4 459,4 459,4
36 Крув Ф46ГОСТ 8590-14 Ш 5 0,19 3,95
6 См. Выше во 40 0,36 3,6

Т К

W k

Спецификация стали на марки М 63, М 6Ь, 
М 65, М 66, М 61, М 68, М 69

Серия
е .г ю -г

&ыпуск\лист 
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М ___ 7 5 М ___ 7 5

(S'
-

Iftw- -------

f--------- '—UJ-,
1

3S0

Размер уточ-

привязке

Вид Л

------------’

h'

£

\ 4 -  - t -

- « V

по ст ав ки оборудования 
О т в е р с т и я  просверлить гоо

4 3

М_77

Л о з ,  54 Поз. 22

Т К

1971+ М 7 5  + М 7 8
Серия
г.гю-г

Выпцск\Лист
5 1Ю

/fits-ffS  f t



с п в ц  и ф  и к а ц и  я м е т а  л л а  н а  о в н у  м а р к у

М арко М П р о ф и л ь  или Элинь Кол- М а с са , кг
ПпимЯио—

изделия поз. сечение м м So Поз. Всех Маркс ния

1 триба to *3,s 
гост зпзг - ю 4S0 4 0,13 0,13 ГОСТ 380-14

М ю г Лист 8 * №0ГОСТ 49903-74 180 4 0,9 0,9 4,63 материал 
сталь марки
ВСт. з кт

ъ Лист 8 * 480 
ГОСТ 19905-74 180 2 0 ,9 4,8 Материал

м  п
k Труба чо 13 

ГОСТ 9944-18 120 4 4,91 4,91
5,4

сталь марки
5 круг Ф 40

ГОСТ 6868-14 260 8 0,46 Х48Н40Т

ГОСТ5632-64

6 Лист 8 х 400 
ГОСТ 49905-74 200 4 4,26 4,26

а а
ГОСТ 380-14 
материал стал

М 72 1 Круг 6 40 Л 2 
ГОСТ 2590-71 2k0 4 0,45 0,6

4,9
BCm.Scn
ВСт.З КП2

3 Лист 8 * 480 
ГОСТ 19903-74 420 4 0 ,9 0 ,9 Материал

5 круг ф 40
ГОСТ 6868-14 260 4 0, 46 о, 64 сталь марки

М 13
в г£%Т 6868-11 350 4 0,22 0,22 2,0 Х48Н40Т

1 Г |  IW

Э
ШЬйба 
Лист -.В* ВО 60 4 0,47 0, 41 ГОСТ 5632-72

40 Гонка м 40 
ГОСТ 5945-10 — 4 0,07 0, 07

3 Лист -в  иго 
ГОСТ 19903-74 420 4 0 ,9 0 ,9 Материал

5 круг Ф 40
ГОСТ 6868-V 260 4 0,46 о, 64 сталь марки

М 14 9 шайба 
Лист В к 60 60 4 0, 41 0, 41 2,04 Х4ВН40Т

40 Гайка М40 
ГОСТ S94S-10 — 4 0, 07 0,01 ГОСТ5632- 72

44
круг ф 40 ~  
ГОСТ 686г -14 310 4 0 ,2 3 0,23

Марка

изделия

М

поз.

Просриль или  

сечение

Элина

мм

Кол-

во

М а сса , кг
Примечани$

поз. Всех Марки

М 75

42 швеллер ч г  ' 
ГОСТ 8840 -72 720 г %5 45,0 ГОСТ 380-14

43 — -  ---------- - 700 4 7,3 7,3 Материал
4k Угонок раШокий 50x60x5

ГОСТ 8509 - т 200 г 0,76 <,52
28,2

сталь марки

45 Лист 8 х 400 
ГОСТ 19903-14 200 г 4,26 2,52 В Cm. ъкпг

46
Лист 8 X 4S0 
ГОСТ 4$903-74 200 2 4,90 4,90

М 16

46
Лист 8 х iso 
ГОСТ 49903-74 200 4 4,90 4,90

5,0

—  »> — _

41
Д)вутавр и' 44 
ГОСТ 8839 - 72 420 4 4,6k 4,6 k ----- и -----

48
Лист 8 х 480 
ГОСТ 19903-14 420 4 о,э 0,9 -----); ------

49 круг ф ю i  
ГОСТ 2590-71 200 4 0,43 0 ,52 В. Cm. S  сп

М 77

20
Труба 32x3 и 
ГОСТ 10Т0Ч-63* 450 4 0,32 0,32 В. Cm. 3 кп 2

24 ("Лист 6 х 450 
ГОСТ 19903-74 450 4 4,06 4, 06 ------»—

22 Лист 6 х so 
ГОСТ 19903-74 50 4 0,42 0,48 ------V ------

М 18
48

Лист 8 * 480 
ГОСТ 19903-74 120 4 0,9 0 ,9

4,k
----- ’? ■----- •

23 круг фюл2  
ГОСТ 2590-7/ 420 г 0,26 0,52 В Cm. 5 сп

П р и м е ч а н и я :
4. Толщина всех неоговоренных сварных ш вов Ь ш - S  мм. 
г. В заводских условиях сварку стали марки Х18НЮТ принять аргонио-диеовию в ис 

лобиях площадки сварку вести специальными электродами типа ЦТ-is (& а \49-9) 
з. Сварку стали марки ВСт.Зкп2, ВСт 5 сп вести электродами Э -Usa

Серия 2.270-2

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293814/4293814394.htm

