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По я с н и т е л ьн а я  зап иска

1- Настоящ ий  альбом  содерж ит дополнения и измене

ния к рабо чим  чертежагп железобетонных треуго л ьн ы х  б е з - 

РАСКОСНЫХ фЕРМ СЕРИИ 1463-10 д л я  по кры тий  неотапли

ваемых ЗДАНИЙ, С КРОВЛЕЙ ИЗ АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫХ ВОЛНИСТЫХ 

листов-

Z В альбоме п ри в е д е н ы  УСОВЕРШЕНСТВОВАННЫЕ. ЗАКЛАДНЫЕ 

ДЕТАЛИ ДЛЯ ОПИРАНИЯ СТАЛЬНЫХ ПРОГОНОВ

Толщ ина пластин за к л а д н ы х  д е т а л е й  ум ен ь ш ен а  с 

10 мм до 8 мм.

3. П ри  п ри м ен ен и и  колонн с е ри и  1-423-3 ( б ез  анкерны х

БОЛТОВ) НЕ у  ста  НА ВЛИВАЕТСЯ СОЕДИНИТЕЛЬНАЯ ДЕТАЛЬ МИ 1 

У. П р и м е н е н и е  ус о верш ен с тво ван н ы х

ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ И ИСКЛЮЧЕНИЕ СОЕДИНИТЕЛЬНЫХ 

д е т а л е й  МН1 ОБЕСПЕЧИВАЕТ ЭКОНОМИЮ СТАЛИ ДО 29,4КГ 

на одну ф е р м у .

5  Д ан н ы й  а л ь б о м  с л ед ует  рассматривать  с вы пуска

ми  1,2? серии  1.493-10-

т к
1378
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Типовое решение

ms

Ml

W □ "a  a W 2

Измененное решение

a m

\  S/ли \  УМ 14

Марка

конструкции

Закладные детали 
по серии 1.465-/0 

вб/Л. / и 2

Усовершенствован
НЫЕ ЗАКЛАДНЫЕ

детали Примечание
Марка

детали
ОБЩИН ВЕС 
ДЕТ АЛИ,Щ

Марка
детали

ОБЩИЙ ВЕС 
ДЕТАЛИ,КП

Ферма
пролетом

6м

М1 м УМ1 4.8
Экономия 
стали 15.8 кгМ8 УМ8 2,2

ММ 2,2 УМ 14 1.9
МН1 4,2 — — См ПРИМЕЧА

НИЕ n Z

1. Разбивка закладных деталей  , выборка их дйны  hr 
листах  6 и Э серии 1. 463-10 , выпуск 1.

2. Соединительная деталь МН1 не устанавливается

В СЛУЧАЕ ОПИРАНИЯ ФЕРМ ПО УЗЛАМ, ПРИВЕДЕННЫМ 

В серии 1 423~3 ВЫП. о-1.

т к
1978

Серия 1. 463-ю  вып. 1 
Фермы  пролетом 6 м 

За м е н а  закладны х  деталей

Серия
4.4 EJHO

Доп. к
8ЫП.и,*

АИСТ
\

/S3SO s



1 - 1 со

Л 7 8
Т иповое решение М8

ли т
□  ш

М8

Из м е н е н н о е  реш ение
УМ8 УМ8

Щ
Марка

конструкции

Закладные детали 
ПО СЕРИИ 1.463-10

вып. 1 и 2

Усовершенствован
ные закладные 

ДЕТАЛИ

f

Примечание
Марка
детали

Общий вес
Д ЕТАЛИ}КГС

Марка
детали

Общий вес 
детали кгс

Ферма

пролетом

9м

М1 5,4 9М1 4,5
Экономия 
стали 17,4 кгMS 2,8 УМ8 2,2

М15 3,0 УМ 15 2,5
МН1 4,2 — — См. ПРИМЕ

ЧАНИЕ п.2
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т к
1978

1 разбивка  закладных д е т а л е й , выборка их д я - 
НЫ НА ЛИСТАХ 6 И 12 СЕРИИ 1,463-10, ВЫПУСКА 1.

2. Соединительная деталь МН1 не устанавлива
ется В СЛУЧАЕ ОПИРАЛИ Я ФЕРМ ПО УЗЛАМ, 
ПРИВЕДЕННЫМ в СЕРИИ 1.423~3, ВЫПУСК 0~1 .

Серия 1463-/0  вып*1 
Фермы про лето м  9 м 

За м е н а  з а к л а д н ы х  деталей

С ЕРИЯ 
\ Ч6ДМС

A oft
Ш a

и ист
г

/5350
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Марка

конструкции

Закладные детали 
по серии 1463-10 

вып. 1 и 2

Усовершенствован
НЫЕ ЗАКЛАДНЫЕ 

ДЕТАЛИ Примечание
Марка
детали

Общий ВЕС
ДЕТАЛИ, КГС

Марка
ДЕТАЛИ

ОВЩНН ВЕС 
ДЕТАЛИ,КГС

Ферма 
пролетом 

12 м

М1 6,4 УМ1 4,8
Экономия 
СТАЛИ 21,0кгМ8 2,8 УМ8 2,2

М11 4,4 УМ 11 8,4
М12 2,8 УМ 12 2,4
М15 3,0 УМ 15 2,5
МН1 4,2 — — См. ПРИМЕЧА

НИЕ п. 2

Разби вка  закладны х  д етал ей , выворка их д м ы  на л и с 
тах 6 и 17 СЕРИН 1.463-10, ВЫПУСКА 1.
Соединительная  деталь МН1 не устанавливается в слу
чае ОПИРАНИЯ ФЕРМ ПО УЗЛАМ, ПРИВЕДЕННЫМ В СЕРИИ 
1.423 -3 , выпуск 0-1.

т к
1978

СЕРИЯ 1.463-10 ВЫП, 1
Ф е р м ы  п р о л е т о м  12 м  
З а м е н а  зак л а д н ы х  д ета л ей

Се р и я
Щ63--{О

доп. к
1

лист
3

/5350
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Типовое решение

д о  \ж ж . ж

м з

т э
Измененное решение

м э

МИ1

75, 75
75, 76

75* .75
75,

1М13,

75
75, 75

‘ UL---'''--
ум  и Ш К

ж
Ь |

Марка
конструкции

Закладные детали
ПО СЕРИИ 1.463-10 

вып. 1 и 2

У СО ВЕРШЕНСТВ08АН- 
НЫВ ЗАКЛАДНЫЕ 

ДЕТАЛИ Примечание
МАРКА
ДЕТАЛИ

Общий вес 
детали,кгс

Марка
ДЕТАЛИ

Общий вес 
детали, кгс

Ферма 
пролетом 

18 м

м з 6,7 УМЗ 5,7
Экономия 
стали 

26,4 кг

М9 3,1 УМ9 2,4

М11 4,4 УМ 11 3,4

М13 3,3 УМ 13 2,7

М15 3,0 УМ 15 2,5

МН1 4,2 — — СМ. ПРИМЕ
ЧАНИЕ п. 2

1. Разбивка закладны х д ета л ей , выборка их даны на листах 
6 И 21 СЕРИИ 1. 463-10 , ВЫПУСК 1.

2. Соединительная деталь МН1 не устан авливается  в слу
чае О пи РАННЯ ФЕРМ ПО УЗЛАМ, ПРИВЕДЕННЫМ в СЕРИИ 1.423 ~3 
ВЫЛ• о-ь_________________ _______________________________

т к
1978

Серия  1.463-ю вып.1 
Ферм ы  пролетом  18 м 

Замена закладных деталей

Серия  
i  Ч63ЧО

Aon. к
ьып.Щ

лист
ч
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УМ 1, УМЗ <5

Г с
N03

Сп ец и ф и ка ц и я  стали

ИА ОДНУ ЗАКЛАДНУЮ ДЕТАЛЬ

Марка

деталь

ПОЗ.
Профиль

Длина

мм

Кол.
шт.

Вес

кгс
Класс

СТАЛИ

УМ1
1 * 200x8 190 1

4,8
С38f 23

3 Ф 12 А Ш 360 8

УМЗ
2 * 200 к 10 210 1

S J
C38fZ3

3 ф 12АШ 360 8

1. Материал закладных деталей  '
0L) ПРОКАТ -  СТАЛЬ МАРКИ ВСТ.З КП 2 ПРИ РАСЧЕТНОЙ ТЕМПЕРАТУРЕ 
Л*-30°С И МАРКИ ВСТ.З псб ПРИ ТЕМПЕРАТУРЕ^-30°С Д0-4О°С 

ПО ГОСТ 38Q-71*i
6} АНКЕРЫ -АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ КЛАССА А'Ш ПО ГОСТ 5781*75.

2. Приварку стержней к пластине втавр производить

В СООТВЕТСТВИИ С ГОСТом 19292-73 И СН 333-63.
3. Технические требования и методы испытаний должны  

соответствовать ГОСТу 10322*75.

т к
1978

Се р и я  1.463-to  вып. 2 
Ф ерм ы  пролетом 6, 9,12 и 18 м

Серия
1.Ч63Н0

доп. к лист
Усовершенствованные закладные детали УМ 1 И УМЗ выпЛАЬ 5



У М 8 Ч УЛ1 3 , У М  15 9

Спецификация стали на одни закладную деталь

Марка

детали
Поз. Профиль Длина

мм
Кол.
UIT.

Вес

КГС
Класс

стали

УМ 8
1 - 150x8 190 1

2,2
С38/23

2 ф 12 А Ш 120 А

УМЭ
3 - 150X8 210 1

2,4
€38/23

А ф 12 А Ш 150 4

УМ 15
А ф 12АЩ 150 4

2,5
5 - 180x8 180 1 €38/23

1. Материал закладных детален  ;
а) ПРОКАГ-СТАЛЬ МАРКИ ВСТ.З КП 2 ПРИ РАСЧЕТНОЙ ТЕМПЕРАТУРЕ^30°С И 

МАРКИ ВСТ.З ПС б ПРИ ТЕМПЕРАТУРЕатЗОу ДО -4Я°С ПО ГОСТ 380-71* 
5) АНКЕРЫ -  АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ КЛАССА А~Н1 ПО ГОСТ 3781 ~75.

2. Приварку стержней к пластине втавр производить 
в соответствии с ГОСТом 19292-73 к СИ 393-63.

3. Технические требования и методы испытаний должны 
соответствовать ГОСТУ 10922-75.

т к
1Q78

С е р и я  1. 463-10 в ы п .  2 
Ф е р м ы  пролетом 6, 9, 12 и  18 м  

Усовершенствованные закладные детали У М 8, У М 9, У М 4,5.

С ерия
I.4S340

АОЛ- к АИСТ
аыпдг,?



УМ 11
10

СПЕЦИФИКАЦИЯ СТАЛИ

НА ОДНУ ЗАКЛАДНУЮ ДЕТАЛЬ

т
с
«ок
О)т-

* _5.,ю

№

ас
Cl3
с з
г— §

*-X, о
а  §
□L <  
6“
СJх:
а
EL
с :

Марка

детали
поз. Профиль

Длина

мм
Кол.
шт.

Бес

кгс

Класс

стали

УМ 11
1 - 150x8 270 1

3,4
С38/гг

2 Ф12АЩ ПО 6

М атериал  за к л а д н ы х  д е т я л е й  :

ПРОКАТ -  СТАЛЬ МАРКИ ВСТ.З кп2 ПРИ РАСЧЕТНОЙ ТЕМПЕРАТУРЕ 

Д0-ЗО°С И МАРКИ ВСТ 3 ПС 6 ПРИ ТЕМПЕРАТУРЕ0у?ЗО~С ДО -40° С 

по ГОСТ 380-71*-,
5) АНКЕРЫ-АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ КЛАССА А-Щ ПО ГОСТ 5781~75. 

Приварку стержней к пластине втавр производить
в соответствии с ГОСТ'ОМ 19292-73 и СН 393-69. 

Технические тревования и методы испытании долж ны  
соответствовать ГОСТу 10922-75.

Серия 1.463-10 выл. 2 
Фермы пролетом 6, 9,12 и 18м. 

Усовершенствованная закладная деталь УМ11

С е р и я

аоп. к ЛИС’
Ьып. U,bi 7 J



УМ 12 , У М Н u L

Спецификация стали

НА ОДНУ ЗАКЛАДНУЮ ДЕТАЛЬ

Марка

детали
Поз.• Профиль

Длина

мм
Кол.
шт.

Вес

кгс

Класс

стали

УМ12
1 -150x8 190 1

2,4
С38/23

2 0 12АШ 170 4

ум 14
3 - 120̂ 8 180 1

1,9
C38f23

4 ф 12 А Щ 150 4

4. м а т е р и а л  з а к л а д н ы х  д е т я л е и  :
Ct) ПРОКАТ-СТАЛЬ МАРКИ ВСТ-3КП 2 ПРИ РАСЧЕТНОЙ ТЕМПЕРАТУРЕ# 30*С 

И МАРКИ ВСт 3 ПС 6 ПРИ ТЕМПЕРАТУРЕaf^OX ДО-40Х ПО ГОСТ 380-71*} 
б) АНКЕРЫ - АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ КЛАССА А~Ш ПО ГОСТ 5781-75.

2. ПРИВАРКУ СТЕРЖНЕЙ К ПЛАСТИНЕ ВТАВР ПРОИЗВОДИТЬ

в соответствии с ГОСТ1 ом 19292-73 и СН 393-69.
3. Технические требования и методы испытаний долж ны  

соответствовать ГосТ'у 10922 - 75.

Серия 1.463-10 выл. 2 
Фермы пролетом 6, 9, 12 и 18 м 

Усовершенствованные закладные детали УМ 12, УМ14

С е р и я  
14 6 *4 0  

ДОП. к лист 
йып.Ц,ь 8



УМ 13
(12)

СПЕЦИФИКАЦИЯ СТАЛИ 
НА ОДНУ ЗАКЛАДНУЮ ДЕТАЛЬ

Марка

детали
Поз. Профиль

Длина

мм
Кол.

В е с

кгс

Класс

стали

УМ 13
1 -1 5 0 X 8 190 1

2 .7
С3в/23

2 ф12АШ 170 6

N4.*-

Материал  закл ад н ы х  д е т а л е й  :

<Х) ПРОКАТ-СТАЛЬ МАРКИ ВСТ.З КП 2  ПРИ РАСЧЕТНОЙ ТЕМПЕРАТУРЕ 
А °-3 0 °С  и МАРКИ ВСТ.З ПС 6 при ТЕМПЕРАТУРЕ ат^30*С Д О - 4 0 * С

ПО ГОСТ 3 8 0 -7 1 *  ,
б) АНКЕРЫ-АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ КЛАССА А~М ПО ГОСТ 5781-75.

Приварку стержней к пластине втавр производить
в соответствии с ГОСТом 19292-73 и СН 393-69. 

Технические требования и методы испытаний до л ж ны  

соответствовать ГОСТу 10922 -  75.

1378

Серия  1.463-10 вып. 2 
Фермы пролетом 6, 9, 12 и 18 м 

Усовершенствованная закладная деталь УМ 13

С е р и я

t .4  6 3 - t o
А.оп. к лист 
аьш.Цд SU-. 
/S3 s o  ( V j

V

Серия 1.463-10

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293815/4293815133.htm

