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Йво зиичение Н И И М е н О В И Н И С Стр.

902-8-2.91-  яс. и . т те хни чес ки е тр еь ови ння к и з г о т о в л е н и ю
м е т я л л н ч е с к н х  и з д е л и и . 3

9 0 2 -8 -2 .9 1  -  яс». и. 2 П И Л К И  10СИ12-  Ш Ь й
16СП12- 4 й т 2 - б 4

902-8-2.91 -  я с .и . 3 КОЛОННЫ 1 К 3 6 - 2 М 2 - & ;  I 8 3 6 - 2 M 2 - S 5
9 0 2 -8 -2 .9 1  -  ЯС Л  к КОЛОННЫ 1К36- 2 М 2 - (k 1 К 3 6 - 2 М 2 - 8 6
9 0 2 - 8 - 2 . 9 1 -  ЙС.Н. 5 Колонии 1 К 3 6 - 2 М 2 - 0 7
9 0 2 -8 -2 .9 1  -  Я С.Н.8 К о л о н и и  Щ к З - 1 -  1 8
9 0 2 - 8 - 2 . 9 1 -  Д С .И .7 Р С Е е д о м о с т ь  п о х о д я  с т и л и  ни  дополни'

т е л ь н ы е  з и к л и д н ы е  и з д е л и и ,  и г 9
9 0 2 - 8 - 2 .9 1 -  Я С .Я .8 Н и н е л и  с т е н о в ы е

П С 6 0 .12.2 ,5 -  2 Л- 5 0 а ;
ПС 6 3.12.2 ,5  - 2Л- 2 0 . 1 а :
ПС 6 3 . 1 2 . 2 , 5 -  ел- 2 0 . 2 а :
ПК 60. 7 - Л - а ;
ПС 60.18. 2 , 5 - 2 л - 7 0 а 10

9 0 2 - 8 - 2 . 9 1 -  ИС. И - 9 П л и т ы  к в н и л ь н ы е
m - t s S - i ,  п щ - з И - 1 11

9 0 2 - 8 - 2 . 9 1 -  ПС. И. 10 Щ и т ы 11
9 0 2 - 8 - 2 . 9 1 -  П Ш 1 Щ и т  а р 11
9 0 2 - 8 - 2 .9 1 -  ПС.И-12 Р е ш е т к и  ллР 12
S 0 2 - 8 - 2 .9 1 -  ДС.Н.13 Р п м я  Р/И 1 /5
9 0 2 - 8 - 2 .9 1 —  ПС. И. 14 П п т р н о к  с т и л ь н о й  пт Щ

Обознпчение Ннименовнние Стр.

90г-8-г.9< -Н.И./5 Вгги^циие Dr Ik
902-8-2.91 - ПС. И. 18 Изделие зиклидиое мш 15
9ог-8-г.9-1 -не.и.п Сетки ититченид С\ ж .

гн и Гоголев 0191
Ш Ш - з и л ь вто в 099/

П р и в я з и и Г л т ц . I m t m r 029/
'!Ш Н Ж  И ч т т ш я  Ш И
ш ш и а ш ш ш ж ш & ш ш ш

\Н н в  н°- 1 н. КОНТР. орипжевя w t

9ог-&-г.91 -сд

Содеежиние и л ь в о т
С т я т \ Д н ш  Л и то в

П Ш Р ОД Р ОМ С ЕАЬ СТР ОИ
г. С и г о т о в  

формнт Я$2 5 / 5 4 - 0 3  з КОПИР 08 И А. Ильичев я
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1 Изготовленне и приемки и р м я ш у р н ы х  и за
кладных изделии осуществляется в соответствии с 
требованиями нормативных и и н с тр ук ти в н ы х  доку
м е н то в :

л) главы СНнП 2.03.01-80*',,бетонны е и железо- 
бетонные нонет р у н  ц н и *

ь) г о с т  1 0 У П - П „ й р м п т у р н ы е  изделия и зя- 
нлядные детали сварные для железобетонных 
конструк ции.
технические требования и методы испытания” 

в) г о с т  1Ч09В-$5„ Соединения сварные армату
ры железобетонных изделии и конструкции. Кон
т а к т н а я  и ванная сварка. Основные типы и 
к о н с т р у к т  ив н ые э л е м е н т ы ”

2. К е м и т у п ы е  изделия следует выполнять 
п р и  помощи к о н т а к т н о й  т о ч е ч н о й  с в и р к и .

3. Пр и в а р к а  арматурных стержней кпласти'  
нам предусмотрена в т в в е  д у г о в о й  сваркой 
под слоем флюса на с в а р о ч н ы х  а в т о м а т а х  в 
с о о т в е т с т в и и  с г о с т  1 Ш 8 -8 5 .

I  Закладные изделия должны поставляться 
загрунтованными и окрашеннымив один слом 

5. М а те ри а л  пр окатн ой стали закладных исое- 
дииительных изделий п р и ня т С Щ  с 245 и дол - 
э/сен о т в е ч а т ь  у с л о в и я м  с в а р и в а е м о с т и  по 
г о с т  3SO- 88м

S. Е в п р к у  п р о и з в о д и ш ь  эл ектрод ам и 9 0 2 aOf 
г о с т  9 4 8 7 - 7 5 *  толщ иной шва по наименьшем  
т о л щ и н е  с в а р и в а е м ы х  к о н с т р у к ц и и .

Привязан

Ш Ж .



т т ш т г - я

H m c m  м я т н о й
в е н с к о й

М я р к я Поз. П я н м е н о в н н и е ш . Ы з н я ч е и и е
д о к у м е и т я

м т г - т  2-я

1 В Я Л К Я  Ш П 1 2 -  4 Я Л 1 т и - щ ,  т . 1
г Изделие зяклядиое М4-/ г i m - s / n ,  в ы п .1
3 М А З 3 14 0 0  0 / 7 0 , В Ы П .1
4 МНЗ / t . m . t - 1 / ц  m  l
5 M4-W-3 1 i . W - b / j s ,  в ы п 1

м м в - т п - о

1 бялкя т т в - 4 и п 1 Ш В .  П / 8 8 ,  ВЫ 0 .1
г И з д е л и е  з я к л я д и о е м ч -1 2 1 .4 0 0 -0 / 7 6 ,  вы п .1
3 М4~3 9 I W - 6 / 7 6 ,  В Ы П .1
4 м н з 1 1 М В . Н / 8 8 ,  ВЫ П.1
5 M k -1 0 'З 1 т о -  « /7 S, В Ы п !

т е х н и ч е с к и е  т е е ь о в я н и и  1 .9 0 2 .1 -  1/88> в ы п .1

Ведомость г исходя стялн ня дополнительные зятдные изделия, кг

М я г к и  
э л е м е н т  я

Изд елия зпклядные

Ц и н
РЯСЩ

Пр м н ш у р я  m m О р о к я /п  м и р к и
я in В cm3 кп 2

ГОШ  51В1-82* ШтВ510'8Ь ГОСТ8509-8Б т т ш о з - п *
<f> 8 0 / 0 ш о m m К т о 180 x7 И то го ■НОлб •Й 0 *6 Ит о го

1ВСП12- ч п Л - я 1,8 0 ,5 V 5 , 1 5,1 3 .4 3 ,4 2 ,5 5 ,2 11 9
Ш 1 В - Ч 8 т * - В 2,8 0 ,5 з ,з 5,2 5 ,2 3 ,4 3 ,4 2 ,6 » , 8 2 2 ,4 31/, 3

ГЛ.СПЩ.
т ц .ним, чк

н.ттр.

т о т е в
мъвертов
оруm  ев я
цушкннн
Ап ч е в я

ору о т е  в я

0^4
02.9/
029/
07.9/
07.91
Q19I бя лки

1ЬСП12-4Ят \г-И}М1ИМЯтЪЬ

902,-8 -2.-9 1 - я с . и . 2

Ш ив

2 S / S 4 - 0 3  5
WT]________________

к о п и р о в  яа : Ильичева ъ [

Лист

1Л ясся ДШСШЛ7ЯБ

Аистов  /
п т т м ш ь с т р о и

г. Сврвгпов
ф о р м п т  ЯЗ



Мирно / /0 3. Н я н м е н о в я н н е П о л . Вбозн я ч е н и е  
д о и я м в н т я

М З б - ш - а

/ ПОЛОНИЯ IKM-2M2 / / . 4 2 3 . М / М ,  ш . /

2 Изделие зтядное мнз 3 М Ш - 3 / 8 8 ,  8 Ы Л . 2

3 И Л И М 5 т и - щ ,  вып.2
4 Л И  I I 2 IMU-Щ , ВЫП.2
5 МП} 1 m u - у  во, вт.2
В ЛИО-150 г 1.123.1-3/88, ВЫП.2

тб-гмг-S

1 Полония Ю6-2М2 / IM.N/BB, ВЫП.1
г Изделие зишдиое mi-18 3 1М211-3/80, ВЫЯ.2
3 нм 1-1 2 ШИ-з/вв, ВЬЮ. 2
4 МН11 2 1.023.1-3/88, ВЫП.2
5 MHf / 1.023.1- 3/88, ВЫП.2
6 /ЛЮ-150 2 1.У23.1-3)88, ВЫО.2

технические т п т т я  см. l .m i- Щ  вып.1 
Ведомость ряшдя стили ни дополнительные Зинаид- 
ные изделии см. 9 0 2 . - В - z .  9i - н ш  п  
Зинлидные изделия мн1(поз.5)иМП11(иоз.4)прн$нгнт 
к продольной ярмятуре нипяся полонны

г н я Гоголев о?.?!
э о г - 8 - г . 9 1  - f f f j . 3Няч.опгд. Зильвтов OP. 9/ГлЖЦ. о ршевя о?.?/тгг . Чушкиня 0?.?/

Полонны
/ Я 3 б ' 2 м 2 ' й ;  1H3B-2M2-S

й я ш /И Я С С  Я мяшягивHm.SK лючевя Мш/ 07.91
р - -Трншян

л и с я ?  I л и ? 'ШОВ 1
твотглсш стгон  г. (mures/ / и в .  л/ я .  ш г д ШЮКПТ wwZS/SC/ -  03 6 копи ровна: Ильиорвп tt/f' формит ИЗ
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М ер к  я 
эл е м е нте

И зд е л и я  зяклядные
Общин
ДАША

й р м п т у р н  KARCCR Up o k r t o  м а р к а
я -1 R - 10 В т  J a c6 8cm3nc6-1

т т  5 711-  82* Г Ш  5781-82* m m  6509 66 m m  юз-76 m m  B2- 7в*
0 6 ФЮ Нгоп/ f t z фц 022 /25 Итого ( Ш Итого -6*50 m w -tom итого 10X300 итого

1к з б - м г - а 1,0 0,86 1,В6 Z, IS 10,2 12 6,6 20,36 i s 4,5 0,6 4,5 — 5,1 30,15 34, № 65,97
Ю В - 21*2-1 V W i,2S г, to В,OS 2,Bl 6,6 5,32 15 4,5 0,6 4,5 — 5,1 13J6 13,66 зм ч
m s -  21*2-1 — 0,86 о,86 m — — 6,6 2,72 3,0 3,0 0,6 4,5 — 5,1 — — 11,68
m s -  2 т - г 0,2 о,86 l,SS 7,49 2,60 w 0,6 11,12 1,5 1.5 0,6 4,5 16,0 23,5 6,83 6,63 44,61
m s -  г т -s 1,2 B,SS m s,0 2,00 1,49 6,6 «,28 f>5 1,5 0,6 4,5 13, В IS, в 6,63 6,83 38,57

Mrpkr
элементе

Изделия зиил ид и ые
Общии
РАСХОД

ЙРМЯЯТУРЯ ИЛ ЯСС Я Пронят мярни
R-1 И-III йIcm3пс 6-1

да SW-81* rem 578/-82' ГОСТ <35В}-86 гь«да 82-10*
010 Итого /10 (/11 /19 итого 163x5190x6 Итого -8x300 т  зоо Итвго

1Кф 43-1-1 1,18 1,18 3,19 0,08 5,12 9,39 2,88 4,1 6,98 5J 11,5 11,2 34,1

| ПРНВЯЗЯН
шт
tu tИНВ. и lZj

ш ш т ^ т х ш т ъ т п л ш я  
ш т т и ш ш ш т ш т т  ш л я  шищлдд ш ш >а ш т 
Ш и я  У.15 И Ш 1 ШШШ ШБТ

90г-8-г.91 - ОС. Н. 7 PC

Н. контр 0РЗДЖЕ6Я жщ

Ведомость расхода ш ала  
«я дополнительные зпкляд- 
аыс изоелия, кг

ш т ш з л ш ш ш

zs’/s^-os /о копиров ял : Ильичев я ty.
т т г т т ь в т нг. С яр ft то в

формят ЯЗ
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псбожг.5-2л-5оа

59o т о  т о  т о  т о

ЯК60.ТЛ-П
5S? \Щ то, 1200 1200,590v ГС i £1'/  ^  '/  ^

к 5 .Ш

( L

ПС63.12.2,5-2Л-20. f(L

590,1200 то то то ьоо

л  \

62В0
птж .2,5-2л-го.2а

Л [

2 Ш

( L

/ .

ы  f  1  1.__ 1 ~Т—1___ 1___ I___ J l 1

/ ' f P W \  \  \ г щ

0280
~л---------------- 1--------------------5

ПС 60.18.2,5-2 КТО ь

Ъ Г 180

У

кж
5980
3-3

^ 3

C4jJ
> -ti------1----- Г С

^  «

к 1 |К 2 '

М я р й я Поз. И в и м е т н и и е Иол. Пбознячение
д о к у м е н т е

№8012.2,5- 
2А- 50&

/ ПЯНСАЬ СГВНОВЯЙ ПШ.12.2,5%-50 1 1.030.1-1/86, ВШ. 2-2
2 р ЯН I  ГОСТ 5781-82’  1 - т 5 вез чертеже

ПС 63.12.2,5- 
2А- 20.1И

1 ПЯНШ СТеНОВЯЙ ПС63.12.2 5'2Л'20.1 / 1.030.1-1/88, 8ЫП.2-2
2 р Ш  ГОСТ5781-82* (=588 5 вез чертежи

ПС 03.12.2,5-
u - n . n

1 Пинт стовпйДШЖ2,5-2л'29.2 / 1.030.1-1/88J ВЫП.2-2
г р16Я1тт5781-82*, 1=568 5 Без чертеж и

м 60-7-л-а 1 ПЯНдЛЬ стеновой ПК ВО.ТА 1 т о .  1-1/88, вът.г-ь
г р 1881 ГОСТ 5781-82* 5=566 5 без чертежи

ПС 00.18.2,5 * 
2А-10О

1 Пянш стеновмпсбощшк 1 W O . 1-1/88, П т.2 -2
г Изделие зяшдпое т - 2 5 2 1.630.1- 1/88, ВШ.1-8

РПСХОДП Ш Ш  HR Д0П0АНИ1ПиЬНЫЕ 
ЗШЯДМЫС Н ЯРМЯЯТУРНЫе И З Д ЕЛ И Й , КГ

М ягки
эл ем енте

И зд е л и и  зяклядные

Общим
РЯСЩ

Нрмнтиря клясся Ярот м и р к и

Я1 Я [1 ВстЗ кп?
т т  5181- 82* гост /9903-74*

pie Итого фЮ Итого §--8 Итоге
пт.12.г,б-2Л'50а 50 — — — - 5,0
ЯШ.Щ5-2А-211.1й 5,0 5,0 — — — — 5,0
п с т А в я т о 5,0 5,0 — — — — 5,0
6K60.7-/I-& 5,0 5,0 — — — — 5,0
ЙС6Ю8.2,5-2л-76о. — — 0,76 6,76 2,64 2,64 2,64

технические т п б о в н н и я  см. 1030.1 вые. 2-2

Тип ГГ̂ /*г7/1^^
Ж!///?« о т .  ш льверт 9 о г - 8 - г . д ^  -нс. и. 8

П Я Ш Ш Ш Ш Ш Ш Ш . .
ш  гр. Ч т е н и и о т П я н е л н  с т е н о в ы е  

ПС 6 0 . 1 2 .2,5- 2л- 50а;
ПС 63.12, в , 5 - г л - г о . 1  а  > 
пс 6 3 . 1 2 . 8 , 5 - г л -  го.  2 а ;  
пк во.тл-о.-, п т . 1 М . 5 - в л - т

шидня м те и м я ш т
И т . н н лючевп м 1 07.91

р - -Пр н в я зе е

л и с т  I л и т о в  /
т т т ш ш ю н

г. б а ге т о вГ И  1 / H.KQWTP 0Р9ДЖ Е&А 07.91

z s w s v -й з  // копировал: Ильичеве фоемят ИЗ



Марка
плиты

Поз. Нйнмсниет/не Вол. Пвозяячение 
док у м е н т я

03-1551 1 Пляши АЗ-155 1 3.006.1 - г. 87, вып. 2
2 Аистй/Шгбгв, г о с т я т -я * 1 вез ч е гт е т я

АЮп. 3/5-/ 3 Плитя П1Чд-35 1 3.006.1- 2.87, вы А. 2/f/7yvy 1
2 лист ш о х  5160, гост /тз-74* / вез чертежи

к д о м о т  ш щ в  с т и л и  ни э л е м е н т , н г

Технические условия 6.006.1-2.87,(2
Мирна 
элемент а

ИЗ- 15h1

Изделия ЗАКЛАДНЫЕ
Общий

РАСХОД

ПРОКНШ МАРКИ
1 2 3 5

ГОСШ 19903' 74 *

- 5 0 Итого

6,58 6,58 6,58
12 ,9 12,9 12,9

9 0 2 .-8 -2 .9 1 "
Ш:Т1т ЪаЧШШ КМНЦ/И

Плиты канальные 
пз- f s J - f ;  т ч д - з 5 - 1 р

лист листов 1

к о п и р о в а л : Ильичеву

г н т п т т ь с т р о иг. Спейтов 
формят НИ

^ анк Ш
Е8

8
toсм
*-

. о4 m см

--S

/Ияркя
щитя /103. На и м ен о в а н и е Пол. Масса 

Е1 ? кг.
AiflGCfl
щитя

ю
1 Рнфл. ШАЛЬ 5  б,ГОСТ 8568-77* 1 84,16 ’

100,1/1г Лист 6Л 60Х то,ГОСТ 19903-74* Z ц е
3 Лист 6х 60Х 930, ГОСТ 19903-74* 3 2.63

Щ 2
4 Рифл. ШАЛЬ Р6/0СТ 8568-17* / 30,1

40,415 Лист 6л 60л 1480,ГОСТ 19903-74* 2 4,18
6 Лист 6x60л240, ГОСТ 19903-74* 3 0,67

щч
7 Гифл.стяль 0: б,гаст85б е т * 1 1 7 ,5

25,98 Лист 6x60л т о  ГОСТ 19903- 74* 2 3,6
9 литвхбол 130, ГОСТ 19903-74* 3 0/ц

/ Inuiii u umm n o  binп л п  o t o ^ i u u i

Шехничесние тгеьовппия м п - ь - г м - М А !  т т  
Поз. 2,3,8,8,9 ПРИВАРИШЬ Прерывистым “  

к поз. 1 J . 7 )  Ь ШВА " 4 мм.________________

902.-8-2., 91 -RC.H.10

Щиты Щ1; Щ2) ЩИ
Стядия MRCCRмясштяь
р слл.

ШЯЬА. -
лист 1 листов 1

гипропротльстгойг. СЯРШ08
Z S / S ^ - 0 3  / 2 . К О П И Р О В А Л : И Л Ь И Ч Е В А
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№ . Няименовяиие Й М .

мисси 

ев., " г

м е с я

щитяут

1 Риф А. Ш Я Л Ь  ll'-б,гост 8568-77* / д а ,  и

39,86г Лист 6а 60а 980, ГОСТ 19903-74* 2 3,1
3 лист 6x60x430,ГОСТ 19903-74* 3 1,2.t

П Г Н В Я З Я Н

hmm tf--6 -из смяли сгз5 г о с т  2 7772 -88 *  
Технические тгебовяння см.

9 о г-8 -г .ы ~ я с .и .  1. т т

Ннв. N-
к ш Ш ШШё-ЫйЩШВ Ш т  
)Ш иЩ  ШШТШШ ш ш  ш п

Щ и т  щз

н. контр. О Р Ц Щ К Е б Д W JI _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
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