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Настоящие рабочие чертежи железобетонных и бетонных ступе­
ней предназначены для устройства внутренних и наружных лестниц жи­
лых, общественных и производственных здании и сооружений,возводимых 
в обычных условиях строительства.

Бетонные ступени предназначены для устройства лестниц по 
сплошному основание.

Ступени следует применять в условиях отсутствия воздействия 
агрессивной среды на железобетонные конструкции.

Допускается применение ступеней в условиях воздействия аг­
рессивной среды при соблюдении требований,предъявляемых к таким 
конструкциям главой СНиП П-28-73*.

Ступени высотой I7T и 142 мм предназначены для служебных 
лестниц (подвальных,чердачных и других ) .

Настоящая серия разработана взамен рабочих чертежей 
серии I . I5 5 -I , выпуск I .

Номенклатура ступеней дана на листах 5*3.

I.МАРКИ И ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ.

I . I . Марка ступени содержит:
буквенное обозначение типа ступеней в зависимости от е8 

Формы и расположения в лестничном марше:ЛС- основная,ЛСВ -верхняя 
фризовая с выпуском,ЛСК -  верхняя фризовая с четвертью, Л СП- пло­
щадочный вкладыш, ЛСН- нижняя фризовая ,ЛСС- плоская для сквозных 
маршей ;

габаритные размеры -  длину ступени округлённо в дм , а 
для ступеней высотой 171 и 142 мм и их высоту в сантиметрах (циф­
ровые обозначения разделяются точкой ) .

В марку бетонных ступеней ( типа ЛС ) после габаритных 
размеров через дефис включается буква Б.

Наличие в основных и плоских ступенях закладных деталей 
отражается в марке арабскими цифрами через дефис :

цифрой I -  наличие в ступенях типов ЛС и ЛСС закладных 
деталей,воепринимающих соответственно горизонтальную нормативную

I .0 5 5 .I - I  ОО.О.ОПЗ

ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ
ЗАПИСКА

сдАаия ЛИСТ л ЙОТОВНач.Ота Ь.ГРЕКОЬ , Р К 48run 3. L1 АХОВ А,V /ru t t mrnroranР!Д. ГР. Й.КАЛДОК1 fJCuM- î LUriUi/Al 1
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нагрузку IOO кге/м я 150 кге/х,приложенную к поручням перил.
Верхние фризовые ступени с выпуском и с четвертью , нижние 

фризовые ступени и площадочные вкладыши, представленные в рабочих 
чертежах,предназначаются для лестниц с подъёмом против часовой 
стрелки.

Ступени для лестниц с подъёмом по часовой стрелке изготавли­
ваются зеркально,изображённым на чертеже.В марже этих ступеней до­
полнительно приводится обозначение "лев".

Пример маркировки:основной ступени длиной 1500 мм,высотой 
148мм -  ЛС 15 ; основной ступени длиной 1200 мм, высотой 171 мы, с 
закладным изделием для крепления ограждения -  ЛС I2 .I7 -I .

2 .ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ И РАСЧЁТНЫЕ ДАННЫЕ

2 .1 . Ступени разработаны в соответствия с требованиями главы 
СНиП П-21-75 и ГОСТ 8717-81.

2 .2 . Ступени запроектированы железобетонными, а основные 
ступени типа ЛС длиной 1500 мм включительно и бетонными.

2 .3 . Хелезобетонные ступени рассчитаны на'равномерно распре­
делённую временную расчётную нагрузку,приложенную к изделию ж рав­
ную 600 кгс/м2 ;плоские ступени, кроме того, проверены на расчёт­
ную сосредоточенную силу,приложенную на конце и равную 150 кгс.

2 .4 . Хелезобетонные ступени, кроме плоских, заармированы 
сетками из стальной низкоуглеродистой проволоки периодического про­
филя класса Вр-1 ( ГОСТ 6727-80); плоские ступени -  сварными сет­
ками с рабочей арматурой класса А- i  (ГОСТ 5781-81 ) .

2 .5 .  Марки арматурных сталей принимать в зависимости от ре­
жима эксплуатации ступеней и расчётных зимних температур наружного 
воздуха по главе СНиП П-21-75,приложение 3, с учётом изменений и 
дополнений,введённых постановлением Госстроя СССР от 10.07.80 г .
»  99 и от И .05.81г. * 67.

2 .6 . Сварку сеток производить с нормируемой прочностью в 
соответствии с требованиями ГОСТ 10922-75.

2 .7 . Арматурные изделия запроектированы из условия изготов­
ления их на многоэлектродных машинах заводов железобетонных кон­
струкций.
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2 .в.Ступени изготавливает из тяжёлого бетона проектной мар­
ки по прочности на сжатие 200 с лицевыми бетонными поверхностями : 
гладкими или глянцевыми без декоративного облицовочного слоя и 
шлифованными с декоративным слоем проектной марки по прочности на 
сжатие не менее 300.

Допускается изготовление ступеней с гладкими иди глянцевыми 
поверхностями из бетона на белом или цветном цементах.

2 . 9 .  В рабочих чертежах даны ступени с гладкими лицевыми бе­
тонными поверхностями без декоративного облицовочного слоя. При 
изготовлении ступеней с глянцевой бетонной поверхностью или шли­
фованной с декоративным отделочным слоем в марке добавляется соот­
ветственно буквы Г и Ш. Например,ДСП 14-Г или ДСП 14-Ш.

2 .1 0 .  Поставку ступеней потребителе производить по достижении 
бетоном отпускной прочности.Величина отпускной прочности бетона 
должна быть не менее 70% проектной марки по прочности на сжатие.

2 .1 1 .  Проектные марки ступеней по морозостойкости и водоне­
проницаемости должны назначаться в зависимости от режима их экс­
плуатации в зданиях и расчётной зимней температуры наружного воз­
духа по главе СПиП П-21-75, таблица 8.

2 .1 2 .Закладные детали М1,М2,М4 и М5 рассчитаны на восприятие 
горизонтальной нормативной нагрузки на поручни ограждения -150кгс/] 
М3 -  100 кге/м .

2 .1 3 .Закладные детали для крепления ограждений выполнять 
из горячекатаной полосовой стали по ГОСТ IC 3-76, марки ВСтЗпсб 
для конструкций по ГОСТ 380-71х.

2 .1 4 .При температуре ниже минус 40°С выбор марки стали для 
закладных деталей следует производить как для стальных сварных 
конструкций в соответствии с требованиями главы СНиЛ по проекти­
рование стальных конструкция.

2 .1 5 .Открытые поверхности закладных деталей должны быть очи­
щены от наплывов и иметь антикоррозийное покрытие согласно требо­
ваниям главы СНиП П-28-73х.

2 .1 6 .Плоские ступени укладывать на косоуры шириной не менее 
155 и не более 180 мм, при этом оси симметрии в закладных дета -  
лях г о о о ^ о в  и ступеней должны совпадать.
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3 . МАРКИРОВКА,ХРАНЕНИЕ И ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ.

3 . 1 .  Маркировку , хранение , подъём и транспортирование 
ступеней производить в соответствии с требованиями ГОСТ 8717-81.

3 . 2 .  Марки ступеней проставляются в спецификациях проек­
тов , в заказах заводам-изготовителям и на готовых изделиях. Вне­
сение изменений в обозначение марок не допускается.

4 .  ИСПЫТАНИЯ

4 . I . Испытания ступеней выполнять по данным таблицы I 
(лист 9 * 1 2 ),таблицы 2 (лист I 3 * 1 6 ),таблицы 3 (лист 1 5 ) ,таблицы 4 
(лист 16 ) и по ГОСТ 8829-77 и ГОСТ 8717-81

5. ПРАША ПРИЁМКИ

5 Л.Приёмку и паспортизаций ступеней производить в соот­
ветствии с требованиями ГОСТ 8717-81 и ГОСТ 13015-75.
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3 9
Л С 9 .1 7 -2
Л С 9 . 1 7 - 2 Л Е В 9 0 0 <00 0 .0 4 0 1 .2 4 1 1 4 0 .4 5 З Ш

4 0
Л СИ . 1 7 - 2  
Л С 1 1 .1 7 -2 Л Е В 1 0 5 0 2 9 0 Ж « 5 0 .0 4 6 < 2 9 1 2 1 й 4 г 2 6 .0 4

4 1
л е ш 1 - 2
ЛС 1 2 . 1 7 - 2 Л Е В

1 2 0 0 1 5 5 - 0 .0 5 3 ш 4.11 0 4 5 2 5 0 3

1 . 0 5 5 . 1  - 1  О О - О . О П Ь



|ЦЦ
В ц

ап
од

п 
по

дгт
й-с

ьи
дд

тд 
|в*

АМ
ИН

&.Н
£

j_

4t

43

44

45

46

47 

46 

49 

70

51

52

53

54 

_55

5£

57

58

59 

■GO

ЛСК11 
ЛСКИ АЕ-В
ЛСК11 
ЛСК12ЛЕБ
ЛСМ 4 
АС М  4 ЛЕВ
АСК <5 
ЛСК15ЛЕВ
ЛСК<8 ,г0 
АСК !8 А Е Ь
ЛСК 2.2. 
Л С к И Л Е В
1С К 9 .П  
ЛСК9Д'! ЛЕ.В
лски.п .Л С К 11.17АЕБ
АСК -12.П 
ЛСК12.НЛЕВ

Ст е п е н ь  в е р х и »
фрцзо В Д Я С М ЕТЕЕтЮ

1050

1200

1350

1500

1750

2200

SOO

1050

Ш О

260 148

111

«5

98

Щ

120

М

178

75

85

100

т

3.033

0039

0.044

0-049

0.057

0.071

0.029

0В34

0.040

10

~а44~

0J1

0.57

1.63

0.73

0.91

0.38

0.43

0.52

11

0.65

0.75

0.84

0.93

1.07

1.35

0.56

0.63

0.76

1 2 13

13.33

им
12.95

12 85

12.81

12.26

13.10

13.03

13.35

ЛС& 11 „
АС В 11 ЛЕВ
ЛСВ12 „ о  
ЛСМ 2ЛЕ6

ЛСВ14 
А С В 14 ЛЕВ
ЛСВ 15 
ЛС8 15ЛЕВ
А С В 1 8
/СВ 1&АЕ.В
ЛСВ 22 
ЛСВ22ЛЕВ

9 .1 ,1 1ГО 
А С В  9 . П Л Е В
АС В К П  
АСВ И .1 7 А Е В
ЛСВ 1 2 .1 7  
ЛСВ 12. П А Е В

Ст е п е н ь  в е р х и  я 9 
ФРИЗОВАЯ С БЫП5СК.0Н

1050 93 0-037 0.49 0.72

1200 105 0042 0.54 0.73

1350 115 0.046 0.53 0-87

1500 260 14В <30
№

0-052 0.67 0.9В

1150 150 0.060 0.76 1.12

2200 185 Ш 4 0.96 1Л1

900 80 0.032 0.40 0-59

1050 <71 95 0.038 0.48 0.11

1200 108 0.043 0.53 0.78

<324

ГАЛО

12.83

11.86

12-67

12.97

12.50

12.97

12.62

ЛСП14 „
ЛСП11 ЛЕВ 1290 260 148 95 0.037 3.00 1.11 1.82 а .  08

См. ГТРи И £ М АН U Е АИСТ 5-
1.055.1 -1 ОО.О.ОПЗ

ves-T/r а
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э
С х е м а  о п ц - р а ч м я  ц  з а г р з х е н м я

П?и ЧСПЫТАЬии
а  . . CL

^ j Р Р } *  ПРи ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЙ СЛЕДУЕТ
^  ■ " - ■ = таР РУКОВОДСТВОВАТЬСЯ з к а в а н и Дк и  Г О С Т 8829-77

t -s g -  Т

Т а б л и ц а  4
П р о в е р к а  прочности

Ьцд Р А З Р У Ш Е Н И Я  И В Е Л И Ч И Н А  К О Э Ф Ф И Ц И Е Н Т А  „ t "

М а р к а

От у п е н й

к а, Т е к у ч е с т ь  п р о д о л ь н о й  р а с т я н у т о й  а р п а т у р ы л о  и а с т з п л е -
ЙМЯ Р А З Д Р О Б Л Е Н И Я  Б Е Т О Н А  С Ж А Т О Й  З О НЫ  О Ш Н Н Я ,  С = -1.Ц*

Ра з р ы в  продольной р а с т я н у т о  б а р м а т у р ы  h a u  р а з д р о б л е -НЫЕ б е т о н а
Г Л А Т О и  ЗОНЫ С Е Ч Е Н И Я  ДО НАСТУПЛЕНИЯ ТЕКЗДГОТЦ ПРОДОЛЬНОМ РАСТЯНУ­
ТО и АРМАТУРЫ нли РАЗРУШЕНИЕ ПО ОЕиЕУШЯН НАКЛОННЫМ К ПРОДОЛЬНОЙ 0GU 
КОНСТРУКЦИИ, ИЛИ ВЫДЕРГИВАНИЕ АРМАТУРЫ И РАСКОЛ Б Е Т О Н А / С  =

& E M I 4 U H A  Р А З Р У Ш А Ю Щ Е Й  Н А Г Р У З И М  ,  К Г B l  A HU U Н А  Р А З Р У Ш А Ю Щ Е Й  Н А Г Р У З К И ,  К Г

При которой ИЗД ЕЛ ИЯ признлятм ГОДИЫПЙ 
(П.4.Ч.9 ГОСТ)

Пр и  ш о р о й  т р е б у й т е  
п о в т о р н ы е  и с п ы т а н и я  /П.М.2. PQGT/

Пр и  к о т о р о м  и з д е л и я  п р и з й л л т м  р о д н ы м и  
(п.г.ч.г гост)

ПРИ которой ТРЕБУЮТСЯ 
ПОВТОРНЫЕ ИСПЫТАНИЯ 

( П Д 2 . Д  ГОйГ)
П м U УЧЕТОМ СОБСТВЕННОЙ ИАООЫ иЗДЕЛиЯ

ЗА BU4E.TQH «ЛЬТМИИЧИ 
МАССЫ И З А ЕК и Я  .Р

ЗАбоШЬТОП СОБСТЬ'ЕМИиЙ rUC/vOl НЪйЕЛЫ Ч.р
L учетом СОБСТВЕННОЙ 

М AvOOtol ИЗДЕЛИЯ ЗА ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕННО» 
МАССЫ иЗДЕЛНЯ. Р

ЗА ВЫЧЕ10К ЬОБСТВЕННОи
МАССЫ Н З А Т Л и Я .Р

Л С М - Б , Л С 1 4 - Б - 4 ,  
Л С Н -Б - 1 Л Е В ,  ЛС Н 
Л С 1 Н ,  А С 1 М Л Ч  
Л Ы И , * С Д М А Е 8 .

0.92 0.25 Ш 455 <4Е5,Н0Я30 2 5 0 490 <490, НО *480

ЛС42-В, AC 1 2 - B - l j  
A C 4 2 - 5 - U E B , A C 4 2 .  
ЛС42Ч, ММ2-4 а Е 5 ( 
Л С 4 2 - Я , Л : 4 2 - 2 лЕ8

4.07 0.27 150 485 <185, Н О  *455 290 220 <Ш,Н0»490

A C W -Б, АС1Ч -Б-4, 
Л С 4 Ч -Б - |Л Е В ,Л С )4 . 
A C T O - f ,  АС А Ц - Ч A t B  
А Н Ч - t ,  А С < Ч - 1 Л и

m 031 185 240 <210, НО̂-180 320 250 <г5о,но*иб

ЛСЧБ-Б, АС 1 5 - Б - 1 ,  
А С 4 5 - Б И Л Е В ,  АС 45, 
ЛС45-4, АС 45-4ЛЕ8 
АС 4 5 - 2 ,  АС 45 -2  ЛЕВ

1.П 0.3*1 320 2*t0 <2А0,Н0 »205 370 285 <285,но*М5

Примечания  •.
1 . Т Г п О Р Ы ~ У  K A S A H H b l E  HA С Х Е М Е  f l n U P A H H J l  И  

3 АГ Рif >*<EHW Я У С Т А Н О В И Т Ь  п о д  ч п о с т е л ь ю " С Т У П Е Н И .  
2 - & ЫН С С  , Х В О С Т А "  П Л О Щ А Д О Ч Н О Г О  В К Л А Д Ы Ш А  Ur 

С Т Е П Е Н Е Й  В Е Р Х Н Е Й  И  Й И Ж Н Е И  ф Р П З О В Ы Ч

о п е р е т ь  по В с е й  п о в е р х н о с т и . 
ъ.* И ** С М .  А И С Т  1 7

лист
4.055.4-4 ВВ.О.ОПЗ
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.№
ГО

ДП
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ИС

ЬИ
ДА
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.H
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М а р к а
С.Т У П Е  Н Ц-

АС 18, л е о н ,
АС ( М л е в  А 0 8 -1 , 
АС 18-2ЛЕВ

АС 22, Л С 1 М ,
АС 21-1 ЛЕВ, ЛСМ-2, 
A C l l - l A E B

/С9.П-МС9.А7-5-), 
ЛС9.17-Б-иев,ЛСЦ 
А С 9 .ГН , Л С 9 .(77*Ц  
ЛС9.17-2,ЛС9.17-2ле8

АС1 Ш- Б , АС1 Ш- 6- А
ЛСМ. П- ИЛЕВ, ЛСМД
ЛСН.ГНлтГМлЦ
ЛСИ.П-2,АС«.П-2|Ев

Л М .) 7 - Б , Л С .1 И 7 - Б - <  
АС|2.(7-НЛЕВ,ЛС11.|7 

А С Й .И Н , ЛСИ.ГНл'.В, 
ЛС|2.17-2,ЛСШ 7*2лев

Ш .

2.07

0.77

0.91

1.07

а,

ОАА

052

(М9

0.15

0.27

П р о в е р к а  п р о ч н о с т и ПР пЛП ЛМ РИ иЕ Т Ш .  1

Б р а  Ш Р У т Ш И  9- B E A U  Ч ^ Ц  А К 0 Эф ф ц Ц Ч - Е Н Т А  „ С "

Те к у ч е с т ь  п р о д о л ь н о й  р а с т я н у т о н - а рм ат у ры  АС н а с т у п л е н и я  
РАВДРОЕГд е н  1АЯ ВЕТОНА СЖАТОЙ ЗОНЫ С Е Ч Е Н И Я ,  С И , 4 *

Ве л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и , к г

п р ч  КОТОРОЙ И З Д Е Л И Я  ПРИЗНАЮТСЯ ГОДНЫМИ(П.2А2 гост)
с Т ч ё т о н  с о б с т в е н н о и  

милвн изалли*

375

4 7 5

180

г ю

240

и Г т П ^ С Ч А Н М Я  А МОТ 9

ЗА&Ь»Ч6Т0М СОБСТВЕННОЙ 
м а с с ы  и Ш А и а . Р

гео

355

ВО

-150

П 5

при котором- требуются
Ш Т О Р Н Ы Е  Ц'СПЫТАНИтЯ 

( Ц . Ъ Л . 1  ГО С Т;
ЗА ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕННОЙ 

МАССЫ ЦЗДЕЛЧ-Я.Я.

^280, н о»  240

^355 но *3 0 0

<130, Н О *  ^ 0

<150, но >/130

< П 5 .  НО * 1 5 0

РАЗРЫВ П Р О Д О Л Ь Н О *  РАСТЯНУТОЙ- А Р М А П Р Ы  ИЛ И Р А З Д Р А Ж Е Н И Е  Г Е Г О Н А  
СЖАТОЙ ЗОНЫ С Е Ч Е Н А  А О  Н А С Ш Л Е Н Н Я  Т Е К У Ч Е С Т И  ГГРОДОЛЬНО^ р а с т я н у ­
т о й  а р м а т у р ы  ч а и  р а з р у ш е н и е  ПО С Е Ч Е Н И Я М  НАКЛОННЫМ КПРОДОЛЬНОи 
ОСИ КО НС ТР УК ЦИИ, ИЛИ В Ы Д Е Р Г И В А Н И Е  АРМ АТ УРЫ  И РАСКОЛ Б ЕТ 0 Н А }С . Н 6 * *

Е е а и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и , к г

п р и  к о т о р о й  и з д е л и я  П Р И З Н А Ю Т С Я  ГОДНЫМИ* 
( П . 2 . 4 . 2  Г О С Т )

СЧЕТОМ собственной
М1УС.Ш ИЗДЕЛИЯ

4 2 5

5 45

2 0 5

240

215

ЗА ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕННОЙ 
МАССЫ ИЗДЕЛИЯ, Р

330

4 z 5

1 5 5

№

210

ПРИ КОТОРОЙ ТРЕБУЮТСЯ 
ПОВТОРНЫЕ ИСП Ы Т А Н ИЯ  

ГП Ь . 2 . 2  ГОСТ)
ЗА ВЫЧЕТСН СОБСТВЕННОЙ 

МАССЫ ИЗДЕЛИЯ,Р

^ 330> но *  830

<.425 НО *  360

< 1 5 5  н о  * 1 3 0

< 1 8 0 ,  НО ^  155

< 210, Н О - * 1 8 0

, 0 5 5 1 4  00.0.0 (15

Y//JS ?/

лист
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П р о в е р к а  прочности 1 П р о л о л м е н м е  т а б л ,  i
Вид, РАЗРУШЕНИЯ U ВЕЛичиНА К О Э ф ф и Е Н Е Н Г А  , .t  --- -------------  ------------

Те к у ч е с т ь  п р о д о л ь н о е  р а с т я н у т о е  а р м а т у р ы  ДО Н АС ТУП Л ЕН И Я
РАЗДРОБЛЕНИЯ БЕТОНА СЖАТОЕ ВОНЫ СЕЧЕНИЯ , С - 1 4 *

Разрыв продольной рдстянугои арматуры  или РАздровльниЕ бето на
СЖАТОЙ ЗОНЫ СЕЧЕНОЯ ДО НАСТУПЛЕНИЯ Т ЕК У 4ECTU ПРОДОЛЬНОЙ РАСТЯНУТОЙ 
АРМАТУРЫ или РАЗРУШЕНИЕ ПО СЕЧЕНИЯМ НАКЛОННЫМ К ПРОДОЛЬНОЙ 0CU 
конструкции,или ВЫДЕРГиВАНиЕ АРМАТУРЫ U РАСКОЛ Б Е Т О Н А ,С = Ц > **

В е л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и ,  к г В ЕЛИЧИНА Р А З Р У Ш А Ю  ЩЕЙ Н АГРУЗК И-, кг

пре которой изделия ПРИЗНАЮТСЯ годными 
<п.гл.2. гост)

ПРИ КОТОРОЙ ТРЕБУЮТСЯ 
ПОВТОРНЫЕ ИСПЫТАНИЯгп.з.2.ггост)

ПРИ КОТОРОЙ иЗДЕЛиЯ ПРИЗНАЮТСЯ годными 
(Я .1Л .1Г0 С Т) _________ __

ПРИ КОТОРОЙ ТРЕБУЮТСЯ 
ПОВТОРНЫЕ ИСПЫТАНИЯ 

(П.3.2.2 ГОСТ)
С УЧЕТОМ СиьСТЬЕНноЦ МАССЫ ИЬАЕЛИЯ ЗА ВЫЧЕТОМ СО & ОТ ВС HHOU .МАССЫ M U E / U H .P ЗА ВЫМЕТАН СОБСТВЕННОЕ МАССЫ U B A EA EfljP СУЧЕТОМ собственнойМАССЫ иЗД.ЕЛи>4 зж то\ ж т й V  вычетом £о6ст&£ШИгМАССМ Е З Л Е Л И Я .Р

л с в « , лев «ЛЕВ 
л е и /, лек «ЛЕВ аэе а » (65 415 <425 ,НО я 05 490 450 < 4 5 0 ,НО >  425

ЛСВ12, ЛСВ12АЕВ 
ЛСК1 2 , ЛСК12АЕВ 1.07 0.27 190 145 ^ 445 , НО ^  425 215 410 <470, НО 49-5

Л С В «*,Л С & 4 4 л е В 
ЛСК«+, Л С КЙл е В щ 0.31 215 460 <460, НО >  455 245 490 <490, «О > 4 6 0
лсв15, a c b i s a e b
ЛСКЧБ', ЛСК15АЕ& 1.У1 олд IUS 1В5 < 4 8 5 , НО > 4 5 5 280 220 < 1 1 0 , НО > 4 8 5
/се 18, лее лвл£в
ЛСК-18, ЛСК4ЙЛЕВ 162 ам 285 215 < i45 , Н 0 > ( 8 5 325 255 < 1 5 5 , но > 2 4 5
лев 22, лс 622 ЛЕВ 
ЛСК2 1 , л е к ш е в 2.01 0.52 360 275 <215 , НО >  235 410 3 1 5 < 3 2 5 , НО >  2 7 5
лев 9.(1, ЛС&9.ПЛЕ6 
If К 9 .(7 , АС.К9.ПЛЕ8 0Л7 0.49 145 (05 <105, НО > 90 465 415 <425, НО > 4 0 5
девает, лсемат/ее 
лекал, л с м ш е в

0.92 0.25 165 125 <415, НО >405 490 150 <  450, Кв > 4 15
дев п.41, лс&(г,(Ш 
ЛСК42Л,ЛСК12,17л8

102 0.27 115 льо <430, НО >(-Ю 200 455 < 4 5 5 ;  но > 1 3 0

ЛСН 44 0.92 0.23 (55 125 < 4 1 5 , Н О >  (ДО 180 450 < 450 ,  НО > 4 3 0

лен л (.01 0.27 W5 М Б ■<405,но >  4 а г № 410 < 4 1 0  ,  НО > 1 4 5

ленй m 0.31 2Q0 465 < 4 6 5 ,НО Я 4 о г з о 495 < 1 9 5 ;  НО > 4 6 5

ЛСНЧ5Г 1Ь7 034 2.30 490 < (9 0 , НО >460 260 880 < 1 2 0 ; не > 4 8 5
ьМ. flPUIMFWaUUy ЛЫГТЧ _ --------------------------------------------- - 4

и 55.4- 4  00.Q.DH3 —
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■" 1 ПРОВЕ.РКА fTPBMHGCT’U' ПРОДОЛЖЕНИЕ т а б л . 1
■ "  Bu-Л Р А ЗР УШ ЕНИ Я и REAM Ч W-« А К О Э ф Ф ^ Ц -Е н Г А ,.С

Т ЕК У Ч ЕС Т Ь  ПРОДОЛЬНОЙ РАСТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ ДО НАСТУПЛЕНИЯ 
РАЗРУШЕНИЯ БЕТОНА С Ж АТОЙ  ЗОНЫ С ЕЧ ЕН  1*Я , С = 1 ,4 *

?ЛЗРЫ£ Продольной РАСТЯНУТОЙ- ЛРМАТЗРа ИЛк РАЗДРОБЛЕНИЕ БЕТОНА Са Д- 
ТОЙ ЗОНЫ СЕЧЕН»* АО НАСТУПЛЕНИЯ ТЕКУЧЕСТИ ПРОДОЛЬНОЙ РА СТА «НТО И 
АРМАТУРЫ ИЛИ РАЗРУШЕНИЕ ПО ТЕЧЕНИЯМ НАКЛОННЫМ К ПРОДОЛЬНОЙ ОСИ 
К0НСТРУКДИП( ИЛИ6Ь1ДЕРГИ6АНИЕ АРМАТУРЫ И РАСКОЛ 5ЕТ0 МД,С =

Зе л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  Н АГРУ З К И,К Г 6ЕЛИЧИНА РАЗРУШАЮЩЕЙ НАГРУЗКИ, К Г

ПРИ которой ИЗДЕЛИЯ ПРИЗНАЮТСЯ ГОДНЫМИ 
СПйЛД ГОСТ)

т  КОТОРОЙ’ т р е б у ю т с я  
ШТОРНЫЕ ИСПЫТАНИЯ 

( П.З-2:2 ГОСТ J
пр и  к о т о р о й  и з д е л и я  п р и з н а ю т с я  годными

(П.2.А.2 ГОСТ)
W  КОТОРОМ-ТРЕБУЮТСЯ 
ПСВТОРНЫс НСПЫТАНМ-Я 

(П Ъ .& .Ш С Т )
С УЧЕТОМ СОБСТВЕННОМ M A tU I ИЗА.Е AW Я

ЗД ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕННОЙ MlttM «ЗАИЛИЛ. Р ЗАВЫЧЕТПМ СОБСТВЕННОЙ МАССЫ И В Ш и Я . Р
С УЧЕТОМ СОБСТВЕННОМ МАЛЫ U3AEAW* ... П ВЫЧЕТОМ собственнойЛАССЫ *ЗШ-*Л Р

ЗА BfMETOH COBCTBLHHIM 
масгсы  ньг&ли9; р

АСНСв № 0.41 8 65 220 < 2 2 0 ^ 0 * * 8 5 305 260 < 1 6 0 , МО > 2 2 0

АСН22. ы ч 0.52 340 285 < 2 8 5 , но > 2 4 0 390 зьо < 3 3 0 , но > 280

ACH0.J1 0.11 0.19 « 0 н о < 1 1 0 , НО > 9 5 19 0 465 < 1 6 ^  но >  f 4 o

А С Н 1Ш 0.97 о гъ 455 150 < 1 3 0 ,но ?  110 180 1 5 0 < 15 0 , НО > < 3 5

Л С Н Ш 7 1.01 С-.Г? 450 450 <15 0 , но 3 -110 2 0 5 1 1 5 < 1 1 5 ; Н0 > 1 5 0

А С П Н ,А П И А  i t s А1? 0.50 200 <55 < 1 5 5 , ИО >  ("50 230 425 < 1 8 5 , НО > 1 5 5

/сп<г, а с п п л е в л.ъц о.зц 245 475 < 1 1 5 , НО > 1 3 0 255 205 < 2 0 5 , н о  >  |15

АСП14, АСШАлеВ н ? 0 37 255 495 < 1 9 5 ,  rt0 ? 1 б 5 290 230 < 2 1 0 , НО >  195

АСП15, АСП15ЛЕ8 Ihk 0.41 2 7 5 1 1 5 < 1 1 5 ,  И® * 1 8 5 Ъ<5 CL50 < 1 5 0 ,НО Z  2.10

ACIH2, АСП18ЛЕ8 1.89 047 3 7 0 2 4 5 < 2 4 5 ,4 0  > 2 1 0 365 290 < 19 0 , но > 1 И 5

A C n ii , ДСП П АЕВ 2 , 3 4 0.59 3 9 0 3 Q O < 3 0 0 ,  НО ? 255 Ь Ц 5 3 5 5 < 15 5 , но > 300

ЛСП9Д ЛСП9.ШЕВ 1.04 0.26 1 8 5 140 <  1 4 0 , 1)0 Я 2 0 215 п о < П О , Н О  > 1 4 5

ЛСПИ.И, ЛСПИИЛВ ш 0.50 2.10 4 5 5 < 1 5 5  но > 1 3 0 2Л 0 4 9 0 <  49 0 ,но ^ 1 6 0

АСПЙ.П.ДСПЙ.ПДЕЕ и ь 0.3<» U S ' 4 75 < Н 5 ,  н0 *  IS O 2 1 0 £ ! 0 г . 1 \ 0 1 мо ^  IS O

Си. п р и м в ч ь Н и я  а п етз-
< •0 5 5 .1 - 1  0 0 .0 .0 П 5

ИСГ
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flPGBEP̂ A ПО СЕРА10еАниИ1ТРЕи̂ Й:НиГС/дфОРПА̂ ЯМ

Ма к а  отуйенч
Контрольная
НАГРУЗКА ЗА ВЫ­
ЧЕТ ОП СОБСТВЕН­
НОЙ «лесн . ,  
и ш л ^ я Р,кг

k l 4.3 и IMS ГОСТ/

Контрольная
и Р̂Н-ЬА РАСКРЫ­
ТАЯ Т??.1ЦЦН, 

CtTKr, nti

fa.M.1 гост/

БЕЛИЧЦН А
измеренном
ПРОГЦБА.ПРи- 
КОТОРОЕ UiOEAME 
ПРИЗНАЕТСЯ >’ 
ГОДНЫМ , ММ**
/4.3 3.3 ГОСТ/

АС.Ц-Ь,АС^-6-<,АС«-Иа»  
ЛС^ AC.-H--(, ЛС,44-4лев; 
AC, 44-2, ЛС44- IAEA

SQ — 0.02

ЛС42-Б, ЛС42-Б-4, ac-K-Ы аев 
At42, AC4J-4, ЛС42-ШВ,
лы г-г, ao4s - г»Еь

20 — о.оч

ЛС4Ч-В, AG44-64At44-C-4,WH 
AUI|;AC44-4,AC 44 Н аев, 
AC44-2,AC4«-JAEb

400 — 0.06

ЛСЛ-Б, ЛМ5-БНЛМ5-Б-М:в 
AGtf, АЫ5ЧЛМ5--1ЛЕЬ 
AG 45-2L, ДО 45- S АСЬ

*15 — 0.4Q

АО 48, At 48") , ЛШ-4АСВ 
АЫ8-4, Л048-2ЛЕВ 436 — 0.49

ль aa. At 22-4, лсггЛлЕь,
Л08Й-2, ЛС>52-2лев

Л 5 — О.И

АС.9.41-6, Лй9.4>-Б-4, 
ЛС9.41 -Б̂ АЕВ,ЛС9Л;ЛС9.-ПЧ 
ЛЬ9.-ГЫЛЕВ. АС9Л1-2 
Л09.44 - 2ЛЕ.В

60 — 0.0-1

i*
OM .Au D Tia

Ш 5 A - i О О .О .О П З
лист
f3

[н-анп'мусч! 
vivу HTjvcu 1 -yvоj №

*n

P
П р о д о л ж е н и е  т л е л .  1

МАРКА ОТУПЕНи

Пр о в е р к а  п о  О Е Г л г е В А Н и ю т р Е щ и к  м о д е ф о р м а ц р *»/
КОНТРОЛЬНАЯ 
НАГРУЗКА ЗА Б И - 
ЧЕТОМ СОБСТВЕН­
НОЙ МАССЫ 
и ь л ел ия  Р ,К Г *

| Т . 2 . Ч . З и Ш Г 0 С т/

К о н т р о л ь н а я  
ш и р и н а  РАСКРЫ­
ТИЯ T P -E U ^ U H , 

йг.кр.,  ММ

/ л .  2.4.1 г о с т /

З&ли Чкп А
ИЗ М Е Р ЕН НО Г О
п р о г и б а , npiv 
КОТОРОЙ И Ц Е А Ц Е  

ПРИЗНАЕТСЯ ГШ1Ь'М
/ п з .з .Т п к л /

А С -И 4 4 - 6 ,  a o -H.-W •  6 - 4 ,  
A G . + H 1 - 6 - 4 A E M C - H . - t t ,  
ACi 4 4 . 4 4 - 4 ,A C ,4 4 (4 1 - 4 A E B ,  
A C H I ? - a , A t + l . - r l - 2 A E B

1 0 — # 0 2

Л & 4 2 . 4 1 - Б ,  Л С 4 2 . 4 1 - & - 1 ,
А ы а и т - б - н л Е в , л ь н г.-п
А О - ) а .- 1 Н ,л о - 1 г .« - 1 л Е в < 
Л Ы  2.4 4 - 2 , АО 42.41 - 2 А Е В

и — О.ОЧ

Л С В 4 4 ,  А С Ь  44 ЛЕВ  
АС К  4 4 ,  ЛЬ К 44 Л ЕВ

GO — 0.04

ЛС64 2 ,  А С Ь 42 АЕБ 
А С К 4 2 ,  АС К 42 ЛЕВ 10 — 0.02.

Л С В 4 Ч ,  АСВ4Ч А ЕЬ  
А С К 4 Ч ,  Л С М Ч  ЛЕВ 80 — о.оч

Л С В 4 5 ,  ЛОВ 45 A t &  
Л С К 4 Г ,  A D A  45 Л Е В

go — 0.06

А О Ь - 1 8 ,  АС Ь  4 8 л £ Ь  
Л Ь К 4 2 ,  А С А  4 8 А Е Ь

406 —

* U * * CiM.AUOTIS
4.055.4 - 4  0 0 .0 .0 П 5
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ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ.  1

Ма р к а  ста п ени

ПРОВЕРКА ПО ОБРАЗОВАНИЮ ТРЕЩИН ЦПОДЕфОРМА̂ ИЯН
К о н т р о л ь н а я  

« а г р э з к а  з а  вы ­
четом СОБСТВЕН­
НОЙ МАССЫ 
И З Д ЕЛ И Я  Р, К Г * *

/ П . Ш и ! и . 5  гост/

КОНТРОЛЬНАЯ 
ШИРИНА РАСКРЫ­
ТИЯ ТРЕЩИН,

«Т.КР, И И  

/п. 2 . U  ГОСТ/

В е л и ч и н а
и з м е р е н н о г о
П РОГИБА, ПРИ 
КОТОРОЙ ИЗДЕЛИЕ 
П РИЗНАЕТСЯ w  
Г О Д Н Ы М , м м ™  
/ п . 3 .3 .3  ГО С Т/

ЛСВ25, ЛОВ 22. ЛЕЬ,
л ь к г г ,  л е к  г г  л е в « 5 — 0 .1 3

B 0 5 9 .1 1 /  ЛОВ 9 .1 1  ЛЕВ 
Л О К 9 .1 1 ,  Л О К 9 .1 1 Л С В 50 — 0 .0 1

ЛС.ВЦ.11, Л О В + М Ш В ,  
Л О М Ш ,  Л О М 1.1 1  ЛЕВ

6Q — 0 (И

Л С В ^ . И .  ЛСВ12.11 Л Е В , 
ЛйМ2,11,ЛОК12..11 Л ЕВ

65 — ОЛТ

Л О И Н 65 — 0 .0 1

Л О Н 1 2 15 — 0 .1 2

леи 14 \\ — 0 .2 1

л ен  1 5 100 — о .з з

ЛОН18 1 1 5 — 0.05

л ен 5 2 15 0 — 1 .1 2

л ен  9 .1 1 55 — о .о з

н  о и . лм от 1 8  1 . 0 5 5 . 1 - 1  0 0 . 0 .О П З

М
НБ

.К 
ПО

ЛП
. 1

 П
ОА

П.
 Ц

 Л
АТ

А 
I В

ЗА
И,

ИИ
аН

|

!Ч

П Р О Д О Л Ж Е Н И Е  т а б л . Ч.

М а р к а  о т ч т и

Пр о в е р к а  п о  о б р а з о в а н и ю  т р е щ и н  и п о  д е ф о р м а ц и я м

К о н т р о л ь н а я
Н А Г Р У З К А  SA ВЫ­
ЧЕТОМ СО Б С Т В ЕН ­
Н О Й  МАС СЫ  _  
И З Д Е Л И Я  Р, к г

/ п .5 .4 .В  H2.4.5TOCV

К О Н Т Р О Л Ь Н А Я  
Ш И Р И Н А  р а с к р ы ­
т и я  Т Р Е Щ И Н ;  

й т . к р ;  м н

/ П . £ .4 Л  Г О С Т /

В е л и ч и н а
и з м е р е н н о г о
П Р О Г И Б А ,  П Р И  

КОТОРОЙ ИЗДЕЛИЕ  
П Р И З Н А Е Т С Я
г о д н ы м »  м м  ,
/ и .  з . з . з  г о с т /

л е н  11.11 6 5 — 0 0 5

A G H - 1 2 / И 1 5 — 0 . 0 9

л е п и , л е п 1 1 л е в Т 5 — 0 , 0 6

Л 0 1 Н 5 ,  Л О П 1 2  Л Е В 85 — 0 .0 3

л е п т ,  л е п т  д ев т -  — a w

л е п 1 5 , л о п 1 5 Л Е в 405 — 0.43

л о п  1 8 ,  л о п  1 5  л е в № — 0 . 3 6

л е п 2 2 , л с п  2 2 Л ЕВ т — ( Ш

л е п  9 . 1 1 ,  л е п  э .п л е в т о — 0 . 8 2

Л О П 1 1 . 1 1 ,  Л О П  П . - П Л Е В Т 5 — 0 0 9

Л С П 1 2 . П ( Л О П 1 2 .1 7 л е в 85 — 0 . 0 6

* « ♦ *  о м .  л и с я  4% "— -------- ---------------------------- лист
1 . 0 5 5 . 1  -  1 0 0 .  о .  Q  п ъ  7 Г
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С х е м а  о п н р а н и я  и з а г р у ж е н » *
ПРИ МСЛЫТ А НИ И СТУПЕНЕЙ A C N l ! L i i i i £

С х е м а  o-q u ? a нмji н з а г р у ж с н и я  
при и с п ы т а н и и  с т у п е н и  ЛСС2.4

При п р о в е д е н и и «сстыглн»-»
САЕАЗЕ.Т РУКОВОДСТВОВАТЬСЯ
у к а з а н и я м и  ГОСТ 8813-77

Т а БАИ и. А а

М а р к а
С Т У П Е Н И в о

М

П р о в е р к а  п р о ч н о с т и

б И А  . Р А З Р У Ш Е Н И Я  И В Е Л И Ч И Н А  К О Э Ф Ф И Ц И Е Н Т А  ..С"

Т е к у ч е с т ь  п р о д о л ь н о й  р а с т я н у т о й  а р м а т у р ы  д о  нас туп л ен и я  
р а з д р о б л е н и я  б е т о н а  с ж а т о й  ЗОНЫ С Е Ч Е Н И Я , С = 1,и*

Ра з р ы в  продольной р а с т я н у т о »  арматуры  иди- р а з д р о б л е н и е , бето на
С * А Т О й  ЗОНЫ С Е Ч Е Н А Я  ДО Н А С Т У П А Е М # *  T E K W E C T U  ПРОДОЛЬНОЕ РАСТЯ 
Н>*ТОб- АР М АТУ РЫ  Е Л »  Р А З Р У Ш Е Н И Е  И С С Е Ч Е Н И Я М  НАКЛОННЫМ К ПРОДО'Р 
i CP ОСм- KQHC TPSKU jUU ^EAlt 'ВЫДЕРГИВАНИЕ АРМАТУРЫ IV РАСКОЛ БЕТ0НА}М Р

& E A U 4 U H ;  Р А З Р Е Ш А Ю Щ Е Й  Н А Т Ш к » ,  * Г Ь Е Л Й Ч Е Н А  Р А З Р У Ш А Ю Щ Е Й  Н А Г Р У З К А ,  к г
ПРИ КОТОРОЙ ИЗ Д ЕЛ И Я  ПРИЗНАЮТС Я г о д н ы м и

/ П .С Л .2  гост /
ПР1*  которой- Т Р Е Б У Ю Т ­
СЯ ПОВТОРНЫЕ ИСПЫТА­
Н ИЯ  /П.ьл.^гост/

П Р »  к о т о р о й  Й З Д Е Л И Я  ПРИЗН АЁ ТС Я ГОДНЫМИ
г п . а л л г о с т ;

ПРй КОТОРОЙ ТРЕБУЮТСЯ 
ПОВТОРНЫЕ ПСПЫТАНи-Я (ПЛ2.О.Г0СТ)

С СЧЕТОМ СОБСТВЕННО UТЛЫЕС.Ы JLtEM Ja ЬА ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕННОМ 
МАССЫ И З В Е Л И *  р

ЗА ВЫЧЕТОМ собственной^АССЫ иЗЛЕАИЯ . Р СЧЕТОМ СОБСТВЕННО И млссы иьл.Елия * ш г т в г р за С четом собственномМАССЫ №J£AU4 Р

лее< 2 , л с т н Q.59 715 695 4 6 8 3 ,но £ Й 0 845 800 <800, НО £ 6 8 0

ЛССЗ5", ЛСС15-1 0.TS т 585 <583, но £ 4 9 5 895 615 <675, НО ^ Ы 5

ЛСС 2 4 ,  лес 2 4 - 1 0.59 ч& 695 <695, НО >/ 590 815 830 <800, НО ^ £80

**

Т е к у ч е с т ь  п р о д о л ь н о й  р а с т я н у т о й  а р м а т у р ы  х а р а к т е ­
р и з у е т с я  П Р О Г И Б О М ,  В Е Л И Ч И Н А  КОТОРОГО П Р Е в Ь Ш А Е Г </50 
ПРОДЕТА КОНСТРУКЦИ И,а. ДЛЯ КОНСОЛИ- V i s ВЫЛЕТА K 0 H C Q A U ln .3 ,U a )
Ра з д р о б л е н и е  б е т о н а  о т  с ж а т и я  д о  д о с т и ж е н и я  в  
п р о д о л ь н о й  р а с т я н у т о й  а р м а т у р е  п р е д е л а  т е к у ч е с т и

ИЛИ ОДНОВРЕМЕННО С НИН ХАРАКТЕРИЗУЕТСЯ ПРОГИБОМ 
КОНСТРУКЦИИ, МЕНЕЕ ЧЕН 1,5 раза п ревы ш а ю щ и м  прогиб 
ПРИ КОНТРОЛЬНОЙ НАГРУЗКЕ ПО ПРОВЕРКЕ ЖЕСТКОСТИ, ИЛ И- 
РАСКРЫТИЕМ ТРЕЩИН НА ВЕЛИЧИНУ МЕНЕЕ АМН ( Н.э.К.1.Ь)

f05 5.1  - <  О О . О . О П З
АИСТ
п



ТА'БЛЦЦа k
Проверка  по образованию трецин н па деформациям

М я РК А ОТ НОЕ ИИ Контрольная иагрйзмЗА 6ЫЧЕТ0И OOBGTGjEH- HQU МАССЫ И Ш т *  
(>, КГ

/ft.2,4,3 и 2 .4 .5 ГОСТ/

КОНТРОЛЬНАЯ ШИРИНА DACKPblTUa ТРЕЩИН,С!■*■, ММ

/п. М Л  Г О Ь Т /

/длит.Ц ПРЕД.
/П.З.Э.Т Р О С Т /

Контрольный прогибDT КОНТРОЛЬНОМ 
НАГРУЗКИ * ЧМИ

/п .г .ч .зр оот /

Б ЕЛ U Ц U НА ИЗМЕРЕННОГО ПРОШАМИ
/ п . З . У Э  Г О С Т /

ПРИ которой изделие
ПРИЗНАЕТСЯ ГОДНЫМ

ПРИ КОТОРОЙ ТрЕбШМ 
ПОВТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ

лс.с-)г, acg -гг - -j 405 0 .25 0,88 1-08 =£ m < |.2Д ,н о м т г

ACG 45 , A O G ' f S H здо 0.25 А. 58 гм ^ г л о - <2.50, но^глс-

лее гч, л оо гч -  н 4 -0 5 0.25 0.88 т S М2 < -1.24 , НО

В Е Л И Ч И Н А  НАГ РУЗ КИ ПРИ ПОЯВЛЕНИИ П Е РВ О Й Т Р Е ^ Н Н Ы ,  ПРИ КОТОРОЙ И З Д Е Л И Е  
Ц Р й З Ш Т Ы  Р О Д Н Ы М , ДОЛЖНА быть Ш Ы > I t  ЙЛЙ Р А В Н А  КОНТРОЛЬНОЙ И А Г Р 4 3 К Е  
ЗА ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕННОЙ НАСЮЫ И З Д Е Л И Я -

'* Контрольные прогибы заменяются от нилнен грани ьтшии о момента

З А Г Р Ш Н И Я  ЕЁ НА ИСПЫТАТЕЛЬНОМ СТЕНДЕ.

Ш 5. Ы  D0.Q.Q П5
Лиг
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МАССА,
КГ

1 .0 5 S .H  00.0.0 AC14-F <050 <48 380 355 « 0

- M ACtt-B 4200 ' Й 8 380 335 i l l

- 0 2 AC (4-F <550 1 4 8 580 335 144

-0 5 A C 1 5 - F 1 1500 lI 14 8 360 355 <6<

-0 4 АС9.П-& 900 m 540 312 9b

-O ff Л С11.П-5 10 5 0 П 1 340 512 110  ■

-0 6 АСШ1-В <200 I'M 340 3<2 127
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4f «'iOUW.rvS.K^ £ 'У ". *
Н IT1 !9.UA)40t;J
w KJWr,rs:;iCA4 -J 'M b S /? ,./
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1 .0 5 5 .1 - 1  O l.O.O tff

Сте п е н ь  основная 
АС.

С50Рочный ЧЕРТЕЖ

СТАДИЯ1 МАССА МАСШТАБ

Р
см.
ТАБЛ. 1:20

лист [ листом
ц н м э п  .
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Кол НА wen С/И »,0bf. 02.0.0 ПРИМЕЧАНИЕ.

01 02 03 04 0 5 06 07 05 fl« '0 11 12 13

jLc k v m e m t a  \liv я
i

АЗ Ш 5 . Ы  Q1.fl.CC5 Сб о р о ч н ы й  ЧЕРТЕ.X- X X X X X X X X X X X X X X
АЧ Ш Б . Ы  00.0.0ПЗ Аз я г к ц т е ш а я  запис ка X X X X X X X X X X X X X x
fli I I 5 5 . H  00.0. 08С Ве д о м о с т ь  расхода стан X X X X X X X X X X X X X X

СБОРОЧНЫЕ ЕЛЧЬи-’ДИ

1 Ш 5 . - М  о о л .о U-5AEAIVE. 3,АКЛАЛЙСЕ.КЗ 1 1 1 1 A 1 A A i A A A A A
\i i

Ма т е р и а л ы 1
i i
i i

Бе т о н  мюо 0.№ oosslo.ow m i O.MCD M 0-053d m 0.053 m 0.067O.OAODM Ш
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■’■■A'-JCV, ^ттГкЗ*
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м г с . м  о г .о.0 Ш 1 - М 1050 m 380 335 HQ

-oi АС Й-И 1100 380 335 127
*02 ЛС 14*54 1350 14* 380 335 Й4
-os Au*5*5-i tfOO m 380 . 535 1И
- 1 * A t a n - я 300 П1 ЗАО 312 9Ь
- 0 Г ЛСВМ Н 1050 Ш 340 312 HD
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АЗ i 1 . 0 J 5 . 1 - 1  0 0 . 5 . 0 - 1 3 Се т к а  И З 4 4
- И С е т к а С йн 1 4
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- 0 4 ЛСК (8 т о (48 <34 94 (42
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-6а СЕТ К А ьь \ 1
-  09 СЕТ КА -89 1 1
- ю СЕТКА 40 1 1
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- и Се т к а 42 i А

А> 1 1055.1-1 00.1 . O - J 0 Се т к а 11 1 1 1 1
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1.055.1-1 0 7 . 0 . 0 - 0 9 / Ш Ь Е Ь iOS’O 148 <ьц 94 85
-40 /С М 2  ЛЕВ 4200 148 134 94- 9g
- И ACK14/EB <350 134 14 H D
- \ l /1СК15Ш 1500 m 434 3<t 420
ч з ЛСК1&АЕВ П50 <4 8 134 94 m
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S4 к 1 . 0 5 5 . 1 - 4  0 0 .2 . 4 Ф 5 А Щ ,  ГОСТ 57 81-61,-£--100 г 0.09кг
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54 4 1 .0 5 5 . 1 - 1  0 0 , 3 . 1 Ф З А Ш ,Г 0 С Т 5 7 8 1 - В .1 ,  £ * 8 0 4 0Л5 кг
Й 2 1 , 0 5 5 . 1 - 1  0 0 . 3 . 2 ^ 8 А Ш , Г 0 С Т 5 7 8 1 ‘ Я , Ы 7 о г 0. ( к  к г

.54 Ъ 1 .0 5 5 . 1 - 1  0 0 , 3 . 3 - 1 2 0 * 8 ,  Г 0 С Т 1 0 j - 7 6 . f i  220 1 1. 90 кг

1 . 0 5 5 . 1 - 1  0 0 . 3 . 0СБ

U 3 A E A U E  З А К Л А Д Н О Е  
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07 08 09 40 м а л

Л 0 Н Е ИТ А И. 1+ Я

А*4 1.055.1-1 00.5.0 СВ Сборочный чертеж X X X X X X X X

JU taa*.

БЧ
ГОСТ 0521-80

4 ФЗвД , €-70 5 Б
W { Ф56р1 , £=80 6 6 1 8 9 11
54 г ФАВрЕ , £=1850 1 г

Ф4Вр1 , {=1180 2
Ф48р1 ,  1 -1530 1
Ф4Вр1 , е--1480 г
ФАВрЕ > £ --Ш 2
ФАВрГ , 1*«30 2
ФАВрЕ j £ а 880 1

Ш 5 .1 - 1  00.5.0
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45 46 41 48 49 20 24 21

А.0К5МЕНТАДИЯ

АЧ 1,055,1-1 00.5.0СБ СБОРОЧНЫЙ- ЧЕРТЕЖ X X X X X X X X

Л ета а и
ГООТ 6717-80

БЧ 4 фЗВР1 , £«70 Ь
ЕМ 1 ФЗВрГ , £=П0 6 6 1 s 9 40 \г
&Ч 1 ФАВР1 , £--1070 Z

ФАВрЕ , £Н180 1
ФЧврГ, £ ч п о 1
Ф4 6р1; £-1370 1
ФА ВрГ , £М520 г
фАВрЕ ; £ -1670 1
фа в ? ! , [ - т о 2
фМВр!, 1 * 2370 ъ
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м м
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к г

Ш 5 . 1 - 1  00.5.0 С 50 880 40 П О 35 4 0.21

-  01 С М -1030 1$ П О 35 5 0 24

-0-1 С32 и зо 90 ПО 35 5 С-.26

- о ь С 53 1330 65 п о 35 Ь 030

- 0 4 С34 ш 40 П С 35 7 0.54

- 0 5 С35 т о 65 по 35 8 0.39

- 0 6 036 2180 50 п о 35 10 0.49

- 0 1 Q37 1030 15 80 20 5 0.22

-  08 С 5 8 1180 S O 80 10 5 0.24

- 0 9 03? 1550 65 80 20 6 0.27

Н О L t̂O т о 40 80 10 7 0.И

- и СМ т о . 65 80 20 8 0.35

ОбОЗНАЧЕНЧЕ Марка е,мм а .AIM
6.мм

А ,
мм

И МАССА,
кг

1.055.1-1 00.5.0-12 С42 2180 90 80 20 10 0.44
С А З 8 8 0 40 >0 20 4 0.18

- 1 4 С 44 1030 15 70 20 5 0.21
4 5 С 4 5 1180 90 7 0 20 5 Q.23
-16 С 46 1010 35 120 20 5 0.13
- Л С 47 1220 110 (20 20 5 0.26
-1 8 С48 1370 85 <20 20 6 0.30

-49 С49 1520 60 120 20 7 0.32
-2 0 с 50 1670 35 120 20 8 0.36
- 2 1 С 51 1920 60 120 20 9 0.41
- п С 52 2370 85 410 10 41 0.51

1 . 0 5 5 . 1 - 1  0 0 . 5 Г . О С Б
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E E A O N O C T b  Р А С . Х О Д Л  C - T A A U , К Г

Ма р к а
и Ц Е Л « Я

Ар м а т у р н ы е ИЗ Д ЕЛ И Я За к л а д н ы е ИЗ Д ЕЛ И Я -----------
АРМАТУРНАЯ ПРОВОЛОКА ГОСТ 6 7 Z 7 - 8 0 ПРОФИЛЬ­

НАЯ СТАЛЬ 
Г5СТ103-76

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ ГВСГЭТвМЙ
итогоКЛАСС Вр*1 КЛАСС А*Й Вс е г о

0  ММ
Итого - £ = 6 0 ММ

3 А 5 в 40
ЛСИ-В-1
A C I f - f - I A « 0,4 5 0.29 0.69 0.69

A C iZ*6 4
Л С Ц -М Л & 6

0-45 019 а и 0,69

Л С 1 4 -Н  1С0 
ЛСЙ -6 -IAA6

0.45 019 0.09 0.69

Л И 5 -Б -*
Л И 5 - М Л Е В

0А 5 019 0.69 0.69

ЛС9.<7-Б-4
лсд. п ч  л е в

0.45 0.19 0.69 0.Б9

А С И .П 'б Н
ЛСГЫ7-Б-4ЛЕ8 0.45 019 0.69 0.69

Л С Ш 7 *5 Ч  
АС ГС.11-5-1ЛЕВ 0.45 019 0.69 0,69

лсм< 009 1 0.28 0 3 7 0.3 7

АС (2 0.09 0.52 ОЛ̂ 0Л1

Д С1^ о.м 0.36 0.47 0 .4 7

ЛС45 № ОАО 0.53 0 5 3

ACHS 0.14 0 4 7 0.61 0.61

АС 22 ап 0.91 1.0 8 1.06

АС9.11 0.00 0 2 4 0.32. 0.52

АС ! Ш 0.09 0 1 8 0.37 0.57

АС М 0.09 № i 0,41 0.41

АС 11-1 
АС 11-1 ДЕВ 0.09 0 1 » а з 7 0 .4 5 0.24 0.69 4.06

АС 12-1 
АС 12-1 ЛЕВ 0.09 0.52 0.41 0 Л 5 0.24 6.69 4 10

Б £ А О  М О С Т 4  Р А С Х О А А  C T A A U  , Х Г
Арматурные и зд ел и я

М а р к а
и и и и я

А р м а т у р н а я  п р о в о л о к а
ГО С Т  6 7 2 7 - 8 0

ПРОФИЛЬ- 
НА Я СТАЛЬ 
ПОГПОЗ-7А

А Р М А Т У Р Н А Я  
СТАЛЬ ГО CT578VW

итого ВСЕГОКЛАСС B r I К Л АС С A ffi

£ Н Н Ц ТОГО - Г - 8 0 ММ
ъ 4 5 8 ло

Л С Й Ч  
ЛС4ЧИ ЛЕВ 0.41 азб 0.47 Q A 5 019 0.69 i 1.46

АС <54 ^  
АС 4 5 -1 ЛЕВ 0.43 0 ,40 0.53 0.45 0.24 0.69 1 ,2 2

АС1ВЧ
ЛС48-4ЛЕА 0.1*4 0,97 0.64 0 ,4 5 0.24 0 6 9 « о

A C U 4
л с г г - 4  л е в

0.47 0.97 1.08 0.45 0.24 0.69 1Л 7

АС0.П-1 
А М .П - 1  ЛЕВ 0,08 0.24 0.32 0 .45 0,24 0.(9 1.01

Л С Н 17-1, „ 
а с  а  И И  лев 0.09 0.28 0.37 Q.45 0.24 0.69 1.0Ь

л с и .г н
AC 1 1  Г И Л Е В 0.09 0.32 0Л1 0.45 019 0.63 н о

ЛСН-2 
ЛСК-2 ЛЕВ 0.09 0 1 8 0,37 0 .4 5 0.97 0 .9 1 Ш

АС 42-2 
АСЛ2-2ЛЕВ 0.09 0,32 0Л4 0 .4 5 0 .9 7 2 9 2 133

лс1<ьа
А Ч Ч - 1 л £ 6 0.44 036 0.47 0 .45 0,97 0 .9 2 139

л с < 5 -г
АС45*” 2  ЛЕВ 0.43 0.40 0.53 0 .4 5 0 .4 7 0.9 2 4.95

АС4В-2 
Л С48-2 ЛЕВ 0.49 ол7 0.61 0.45 0.97 0.92 4.53

A C Z 2 - Z  
а с  г г - 2  лс в 0.47 0.91 1.08 0,45 0.97 0 .9 2 2,00

ЛС9.4Т-2
Л С В .П -1Л Е В 0.08 0 1** аз2 0.45 0 .4 7 0.92 1.24

А С 44.47-2 
Л С 4417-2 ЛЕВ 0.09 0 1 8 0.3 7 0.45 0,97 0 .9 1 1.29

АС 12 ,1 1 -2  
Л С 12 .17-2  ЛЕВ 0.09 0.32 0.41 0 .4 5 0.47 0.92 133

З а к л а д н ы е  и з а е л с я

НАЧ.0ТД 6. ГРЕКО 6 V
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М а р к а

и з д е л и я

4РМАТЭРНЫЕ И З Д Е Л И Я З а к л а д н ы е  и з д е л и я

В с е г о

АРМАТУРНАЯ ПРОВОЛОКА 
ГОСТ 6727-80

п р о ф и л ь *  
Н А Н  СТАЛЬ 

ГОСТ 10Ь-7Ь i

АРМАТУРНАЯ 
СТАЛЬ ПВСГ57В ft I

И т о г оКЛАСС Вр-Г I КЛАССА-01
О м п

и т о г о -S --6 < р м н
3 4 5 8 4 0

л а я
АаЯЛЕВ а  as O.I9 0 Л 4 О М

№ 1  .е в  ЛСКаАЕВ 0.50 0.2-1 0.51 054

лсм4
Л С К Щ Л Е й

0.55 0 .2 4 0.57 0.57

ИСК 45 го 
ЛСК <5ЛЕВ 0.36 0 .2 9 0.63 0.63

ИСКАВ 
ЛСК 48 ЛЕВ 0 А 2 0.31 0.73 0.73

И С К И
л с к а г и Е в 0.S5 0.39 0-92 0.92

ДСК9.П a 
ЛСК9.ИАЕв 0 .2 1 0.16 0.38 0.53
Л С К Н 1 7  
л г к  н .  п л е в

ш 0.19 0.45 0 4 3

АСК«.<7„,„ЛСКП.171Е.В 0.31 Ш 0 .5 2 0.52
лев я
ЛСВ ЛИ ЛЕВ о.ъо 0.19 I 0 Л 9 0.49
л е в а  
лев <2. Л ЕВ 0.33 0.24 0.54 0 .5 4

лсв к  пЛСВ Л̂ ЛЕВ 0.55 0.24 0.59 0.59
лев AS
A C M 5 ЛЕВ а л о 0.27 0 .6 7 0 .6 7
лсв 1в
ЛСМ8АЕВ 0 .4 5  i 0,31 0 .7 6 0 .76
леве 2.
ЛСВ11 ЛЕВ 0.5 7 0.39 0.96 0.96

ЛСВ 3.41 
ЛСВ 9 .П Л Е В

0 .2 4 0.16 0.40 о л о

л с в и п
л е в  м . г н е в 0.19 0.49 0.48 0.4$
ЛС842.П 
ЛСВ 42 ИТ ЛЕЕ 0.32 0.2.1 0.53 0 -5 5

Д С П  И ,  „ ЛГ.П Н  ЛЕВ 0.54 0.22 0.56 4-82 0.62 1.46 3-00

л е п и  
леп Ш Е Ь 0.37 0.25 Q.62 Ш 0.62 2 .4 4 3406

л ш н
ЛСП №  Л ЕВ & М 0.21 0.63 ш 0 6 2 2.44 3.12

Ведомость  расхода стали , кг

М а р к а
и з д е л и я

ЛРМ АТ^РНЫ Е ИЗД ЕЛ ИЯ За к л а д н ы е  и з д е л и я

Вс е г о

АРМ.ПРОЙОАОКА 
Г О П  6727-80

Аргч СТАМ.
tctsbhu

итого
нП ет^стААь^ост^Т-ы

ИТОП)КЛАСС Вь - I КЛАССОВ ГОПНй-ПЕ КЛАССА-Ш
V ММ ф мм ФММ

3 А '  6 8 ю
ЛСП 45 
ЛСП 45ЛЕВ 0Л5 о .з а 0 .75 1.82 0.62 244 3.49
ЛСП 48 
ЛСП 4 8 ^ 6 0.52 О.Ь5 0.87 4.В2 0.62 2.44 3.31
ЛСП 22 
ЛСП П Л Е В 0.62 ОЛЬ 1.05 2.73 0.93 3.66 4.11
ЛСТТМ1 
ПСП 4.4*1 ЛЕВ 0.34 0.49 0.50- Ш 0.62 2 .4 4 2.94

« ш в 0.54 0.22 0.56 1.62 о .ы 4.44 3*00
ЛСП 42.11 ЛСП 42.ИЛЕВ 0.57 0.25 0.62 1.82 0.62 2.44 5.08

лени 0.29 0.19 0.45 0.48

Л ен и 0.52 0.21 0.53 0.55

АСИ 14 0 3 7 0.24 D.64 0.61

Л С Н 15 0.41 0.27 0.6В 0.6В
\

лен 43 0.47 0.34 0 .7$ 0 .78

ЛСН 2 1 0.59 0.39 0.9В а .9 8

ЛСН 9.14 0.26 М б 0 ,4 2 ш

ЛСН 11,14 0,29 0.49 0Л6 0 .4 8

ЛСН12.14 0.32 0.21 0.53 0.53

лес 42 0.53 0.16 Ш 4.87 4.66 0.27 Ш 3.80

лее 15 0.45 0.22 4.15 Ш и ь 0.27 4.93' 4.53

лес 1 4 0.67 0.32 2.80 3.79 3 . 3 1 0.54 3.86 7.65

лее 17-1 0.33 0.16 1.38 1.87 2.54 и ь З .П 5.64
лее 1 5 - 1 0.43 0.22 4.75 ш 2.59 и ь 3 .7 7 6.17
лес 24-1 0.61 0.J2 2.80 3.79 ^ .1 0 и ь 5.70 9.49

Ш 5 Л - \  0 0 . 0 . 0 SC
A U C T

2,

Серия 1.055.1-1
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