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ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ СТР
3.501.1-175.93. 15-ТУ Технические условия 6

3.501.1-175.93. 15-3 Изделие закладное МН1; МН1-М 9

3.501.1-175.93. 15-4СБ Изделие закладное МИ1; МН1-М. 
Сборочный чертеж 9

3.501.1-175.93. 15-5 Коробка 10

3.501.1-175.93. 15-6СБ Коробка. Сборочный чертеж. 10

3.501.1-175.93. 15-7 Болт М22 11

3.501.1-175.93. 15-8 Основание 12

3.501.1-175.93. 15-9 Стенка 12

3.501.1-175.93. 15-10 Коробка окаймляющая МН2; МН2-М;МН2н; МН2н-М. 13
3.501.1-175.93. 15-11СБ Коробка окаймляющая МН2; МН2-М; 

МН2н; МН2н-М. Сборочный чертеж. 13
3.501.1-175.93. 15-12 Основание 14

3.501.1-175.93. 15-13 Стенка 14

3.501.1-175.93. 15-14 Коробка окаймляющая МНЗ; МН4;
МНЗ-И; МН4-М. 15

3.501.1-175.93. 15-15СБ Коробка окаймляющая МНЗ; МН4; 
МНЗ-М; МН4-М. Сборочный чертеж. 15

3.501.1-175.93. 15-16 Основание 18

3.501.1-175.93. 15-17 Стенка 16

3.501.1-175.93. 15-18 Изделие закладное МН5; МН6;МН5-М; МН6-М. 17
3.501.1-175.93. 15-19СБ Изделие закладное МН5; МН6; 

МН5-М; МН6-М. Сборочный чертеж. 17
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ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ СТР
3.501.1-175.93. 15-20 Основание 18

3.501.1-175.93. 15-21 Изделие закладное МН7; МН7-И 18

3.501.1-175.93. 15-22СБ Изделие закладное МН7; МН7-М 
Сборочный чертеж 19

3.501.1-175.93. 15-23 Основание 19

3.501.1-175.93. .15-24 Изделие закладное МН8; МН8-М 20

3.501.1-175.93. 15-25СВ Изделие закладное МН8; МН8-М 
Сборочный чертеж 20

3.501.1-175.93. 15-26 Планка 21

3.501.1-175.93. 15-27 Изделие закладное МН9; МН9-М 21

3.501.1-175.93. 15-28СБ Изделие закладное МН9; МН9-М 
Сборочный чертеж 22

3.501.1-175.93. 15-29 Планка 22

3.501.1-175.93. 15-30 Изделие закладное МНЮ; МН10-М 23

3.501.1-175.93. 15-31СБ Изделие закладное МНЮ; МНЮ-М 
Сборочный чертеж 23

3.501.1-175.93. 15-32 Планка 24



ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ СТР
243.501.1-175.93. 15-33 Изделие закладное МНИ; МН11-М

3.501.1-175.93. 15-34СБ Изделие закладное МНИ; МН11-М 
Сборочный чертеж. 25

3.501.1-175.93. 15-35 Планка 25

3.501.1-175.93. 15-36 Изделие закладное МН12; МИ12-М 26

3.501.1-175.93. 15-37СБ Изделие закладное МН12; МН12-М 
Сборочный чертеж. 26

3.501.1-175.93. 15-38 Планка 27

3.501.1-175.93. 15-39 Изделие закладное МИ13; МН13-М 27

3.501.1-175.93. 15-40СВ Изделие закладное МН13; МН13-М 
Сборочный чертеж. 28

3.501.1-175.93. 15-41 Планка 28

3.501.1-175.93. 15-42 Изделие закладное МН14; МН14-М 29

3.501.1-175.93. 15-43СВ Изделие закладное МН14; МН14-М 
Сборочный чертеж. 29

3.501.1-175.93. 15-44 Планка 30

3.501.1-175.93. 15-45 Изделие закладное МН15; МН15-М 30

3.501.1-175.93. 15-46СБ Изделие закладное МН15; МН15-М 
Сборочный чертеж. 31

3.501.1-175.93. 15-47 Ребро 31

ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ СТР
3.501.1-175.93. 15-48 Изделие закладное ИН16; МН16-М 32

3.501.1-175.93. 15-49СБ Изделие закладное МН16; МН16-М 
Сборочный чертеж. 32

3.501.1-175.93. 15-50 Основание 33

3.501.1-175.93. 15-51 Изделие закладное МН17; МН17-М 33

3.501.1-175.93. 15-52СВ Изделие закладное МН17; МН17-М 
Сборочный чертеж. 34

3.501.1-175.93. 15-53 Планка 34

3.501.1-175.93. 15-54 Изделие закладное МН18; MI118-M 35

3.501.1-175.93. 15-55СВ Изделие закладное МН18; МН18-М 
Сборочный чертеж. 35

3.501.1-175.93. 15-56 Планка 36

3.501.1-175.93. 15-57 Анкер 36

3.501.1-175.93. 15-58 Изделие закладное МН19; МН19-М
37

3.501.1-175.93. 15-59СВ Изделие закладное МН19; ИН19-М 
Сборочный чертеж 37

3.501.1-175.93. 15-60 Уголок 38

3.501.1-175.93. 15-61 Анкер 38

3.501.1-175.93. 15-62 Изделие закладное МН20; МН20-М 39

3.501.1-175.93.15-2
Лис
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ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ СТР
3.501.1-175.93. 15-63СБ Изделие закладное МН20; МН20-М 

Сборочный чертеж. 39
3.501.1-175.93. 15-64 Трубка 40

3.501.1-175.93. 15-65 Труба 40

3.501.1-175.93. 15-66 Серьга 41

3.501.1-175.93. 15-67 Шпилька 41

3.501.1-175.93. 15-68 Консоль тротуарная КТ1; КТ1-НА; КТ1-МБ: 
КТ2; КТ2-МА; КТ2-МБ; 
КТЗ; КТЗ-МА; КТЗ-ИБ.

42

3.501.1-175.93. 15-69 Ребро 42

3.501.1-175.93. 15-70СВ
Консоль тротуарная КТ1; КТ1-МА; КТ1-МБ;

КТ2; КТ2-МА; КТ2-МБ; 
КТЗ; КТЗ-МА; КТЗ-МБ.

Сборочный чертеж. 43
3.501.1-175.93. 15-71 Консоль тротуарная КТ4; КТ4-МА; КТ4-МБ. 44

3.501.1-175.93. 15-72 Стенка 44

3.501.1-175.93. 15-73 Вертикальная фасонка 45

3.501.1-175.93. 15-74 Прокладка 45

3.501.1-175.93. 15-75СБ Консоль тротуарная КТ4; КТ4-МА; КТ4-МБ. 
Сборочный чертеж. 4(3

3.501.1-175.93. 15-76 Консоль убежища КТ5; КТ5-МА; КТ5-МБ;
КТ6; КТ6-МА; К'Гб-МБ; 
КТ7; КТ7-МА; КТ7-МБ. 47

ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ СТР
3.501.1-175.93. 15-77СБ Консоль убежища КТ5; КТ5-МА; КТ5-МБ;

КТ6; КТб-МА; КТ6-ИБ; 
КТ7; КТ7-МА; КТ7-МБ.

Сборочный чертеж. 48
3.501.1-175.93. 15-78 Ограничитель 49

3.501.1-175.93. 15-79 Горизонтальная фасонка 49

3.501.1-175.93. 15-80 Консоль убежища КТ8; КТ8-МА; КТ8-МВ;
КТ9; КТ9-МА; КТ9-МБ. 50

3.501.1-175.93. 15-В1СБ Консоль убежища КТ8; КТ8-МА; КТ8-МБ;
КТ9; КТ9-МА; КТ9-МБ.

Сборочный чертеж. 51
3.501.1-175.93. 15-82 Лист перекрытия поперечного шва

Л111; ЛН2; ЛПЗ. 52
3.501.1-175.93. 15-83СБ Лист перекрытия поперечного шва

Л111; Л112; ЛПЗ.
<16срочный чертеж. 52

3.501.1-175.93. 15-84 Лист Л1; Л2; ЛЗ., 53

3.501.1-175.93. 15-85 Стойка пес>ильная Cl; С2; СЗ; С4; С5; С6. 53

3.501.1-175.93. 15-86 Стакан МН21; МН21-М. 54

3.501.1-175.93. 15-87СБ Стакан МН21; МН21-М. 
Сборочный чертеж. 54

3.501.1-175.93. 15-88 Труба 55

3.501.1-175.93. 15-89 Кронштейн 0111; СП1-М 55

Лист

Э3.501.1-175.93.15
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ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ С Т Р

3 . 5 0 1 . 1 - 1 7 5 . 9 3 .  1 5 -9 0 С Б К рон ш тей н  C1I1; С П 1 -М .  
С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж . 56

3 . 5 0 1 . 1 - 1 7 5 . 9 3 .  1 5 -9 1 У г о л о к 5 6

3 . 5 0 1 . 1 - 1 7 5 . 9 3 .  1 5 -9 2 У г о л о к 57

3 . 5 0 1 . 1 - 1 7 5 . 9 3 .  1 5 -9 3 Кл й н 57

3 . 5 0 1 . 1 - 1 7 5 . 9 3 .  1 5 -9 4 Ф а с о н к а  СП2 58

3 . 5 0 1 . 1 - 1 7 5 . 9 3 .  1 5 -9 5 У г о л о к  р а с к л и н к и  СПЗ 58

3 . 5 0 1 . 1 - 1 7 5 . 9 3 .  1 5 -9 6 У г о л о к  р а с п о р к и  СП 4 59

3 . 5 0 1 . 1 - 1 7 5 . 9 3 .  1 5 -9 7 У г о л о к  с т о й к и  СП5 59

3 . 5 0 1 . 1 - 1 7 5 . 9 3 .  1 5 -9 8 Ф а с о н к а  СП б 60

3 . 5 0 1 . 1 - 1 7 5 . 9 3 .  1 5 -9 9 Ф а с о н к а  СП7 6 0

3 . 5 0 1 . 1 - 1 7 5 . 9 3 .  1 5 -1 0 0 П о р у ч е н ь  СП8 61

3 . 5 0 1 . 1 - 1 7 5 . 9 3 .  1 5 -1 0 1 Р е б р о 61

3 . 5 0 1 . 1 - 1 7 5 . 9 3 .  1 5 -1 0 2 К о р о б к а  п е р е к р ы т и я  п о п е р е ч н о г о  б о р т и к а  
К П 1 ; К П 2. 62

3 . 5 0 1 . 1 - 1 7 5 . 9 3 .  1 5 -1 0 3 С В К о р о б к а  п е р е к р ы т и я  п о п е р е ч н о г о  б о р т и к а  
К П 1 ; К П 2 .

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж 62

3 . 5 0 1 . 1 - 1 7 5 . 9 3 .  1 5 -1 0 4 Л и с т  п е р е к р 'ы т и я  ш ва п о п е р е ч н о г о  б о р т и к а  
Л П 4 6 3

3 . 5 0 1 . 1 - 1 7 5 . 9 3 .  1 5 -1 0 5 С Б Л и с т  '’П е р е к р ы т и я  ш ва п о п е р е ч н о г о  б о р т и к а  
ЛП 4

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж 6 3

3 . 5 0 1 . 1 - 1 7 5 . 9 3 .  1 5 -1 0 6 П л а н к а 6 4

Обозначение Наименование Стр .

3 .501 .1 -175 .93 .15 -107 Изделие закладное МН22; МН22-М 65

3 .5 0 1 .1 -1 7 5 . 9 3 .15-108СБ Изделие закладное МН22; МН22-М 
Сборочный чертеж

65

3 . 501 .1 -175.93 .15 -109 Планка. 66

3 . 501.1 1 7 5 .9 3 .J5-110 Изделие закладное МН23; МН23-М 66

3 .5 0 1 .1 -1 7 5 .9 3 .15-111СБ Изделие закладное МН23; МН23-М 
Сборочный чертеж

67

3 .501 .1 -175 .93 .15 -112 Планка. 67

3 .501 .1 -175 .93 .15 -113 Изделие закладное МН24; МН24-М 68

3 .5 0 1 .1 -1 7 5 .9 3 .1 5 -1 1 4 СБ Изделие закладное МН24; МН24-М 
Сборочный чертеж

68

3 .501 .1 -175 .93 .15 -115 Планка. 69

3 .501 .1 -175 .93 .15 -116 Изделие закладное МН25; МН25-М 
*

69

3 .5 0 1 .1 -1 7 5 . 9 3 .15-117СБ Изделие закладное МН25; МН25-М 
Сборочный чертеж.

70

3 .501 .1 -175 .93 .15 -118 Ребро РЖ 70



Настоящие технические у с л о в и я  распрос т р а н я ю т с я  на э л ементы 

м е т а л л и ч е с к и е :  тротуарные к о н с о л и  и у б е ж и щ а  перила, з а к ладные из

д е л и я ,  л и сты перекрытия п р о д о л ь н ы х  и п о п е речных ш в о в  п р о л е т н ы х  стро

е н и й  с борных железобетонных д л и н о й  от б.О д о  2 3 . б м  д л я  ж е л е з н о д о р о ж 

н ы х  мостов, изготовляемых п о  типо в о й  д о к у м е н т а ц и и  с е р и и  3 . 5 0 1 . I-I75.93 

в ы п у с к  15. Стальные изделия.

Э л е м е н т ы  металлические п р е д н а з н а ч е н ы  д л я  мостов, э к с п л уатиру

е м ы х  в р айонах с расчетной т е м п е р а т у р о й  д о  м и н у с  4 0 ° С  (обычное ис

п о л н е н и е ) ,  ниже минус 40°С д о  м и н у с  5 0 ° С  вклю ч и т е л ь н о  (исполнение 

с е в е р н о е  А) и ниже минус 5 0 ° С  (исполнение с е верное Б).

Обозначение продукции в д о к у м е н т а х  при заказе д о л ж н о  с оответ

с т в о в а т ь  маркам, принятым в т и п о в о й  д о к у м е н т а ц и и  и с о д е р ж а т ь  ссылки 

н а  н а с тоящие технические у с л о в и я .

Например: M H I -Ы ТУ 3.5 0 1 . 1 - 1 7 5 . 9 3 . 1 5- 3 .

I. ТЕХНИЧЕСКИЕ Т Р Е Б О В А Н И Я

1.1. Элементы мета л л и ч е с к и е  сбор н ы х  ж е л е з о б е т о н н ы х  пролетных 

с т р о е н и й  должны соответствовать т р е б о в а н и я м  н а с т о я щ и х  т е хнических 

у с л о в и й  и типовой д о к ументации с е р и и  3.501 Л - 1 7 5 . 9 3  выпуск 15.

1.2. Материалоемкость п р и в е д е н а  в табл и ц е  I.

Т а б л и ц а  I

Н а и менование изделия М а р к а Масс а , к г

Изде л и е  закладное М Н  I 3 , 6

М П  2 3 9 , 4

М Н  2н 3 9 , 4

М Н  3 5 6 , 8

М Н  4 5 6 , 8

М Н  5 9 5 ^ 5

М Н  б 9 5 , 5

М Н  7 9 5 , 5

М И  8 2 3 , 9

М Н  9 3 2 , 6

М Н  10 3 6 , 3

П р о д о л ж е н и е  т а б л . 1

Н а и м е н о в а н и е  и з д е л и я  

И з д е л и е  з а к л а д н о е

Т р о т у а р н а я  консоль

К о н с о л ь  у б е ж и щ а

М а р к а М а с с а , к г

М П  II 4 6 , 3

M l  1 2 4 6 , 8

М П  1 3 5 7 , 0

W !  14 7 0 , 7

M I  IS 5 3 , 0

М Н  1 6 3 , 2

М Н  I ? 3 , 3

М Н  18 3 , 9

Ы Н  19 6 , 0

М Н  2 0 7 , 4

М Н  21 0 , 2 9

1СГ I 4 5 , 5

К Т  2 5 6 , 7

К Т  3 5 9 , 3

К Т  4 7 1 , 7

К Г  5 1 3 9 , 7

К Т  6  * 1 5 6 , 4

Л  5 0 / /_ _ / у7/avf?fib Лку.гоЗа
Г М TamOOckW

*> \ Г \ 3  
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Наименование изделия Марка Масса,кг

Консоль убежища КГ 7 160,4

К Т  8 173,3

КТ 9 178,9

Л и с т  перекрытия попереч- Л П  I 70,6

н о  го шва Л П  2 74,0

Л П  3 74,7

С т о й к а  перильная С  I 11,4

С  2 ' 12,8

С  3 13,2

С  4 13,2

С  5 14,6

С  6  . 15,0
Д е т а л и  съемных смотровых С П  I 29,3

п риспособлений С П  2 3,1

С П  3 1,4
С П  4 94,5

С П  5 10,2

С П  6 . 1,2
С П  7 6,3
С П  8 13,4

Г е б р о НК 1,4
К о р о б к а  перекрытия КП I 11,4 .
поперечного бортика К П  2 " 7 , 4
Л и с т  перекрытия шва
п оперечного бортика Л П  4 9,7

1.3. Отклонения от проектных размеров не должны превышать до
п у с к о в ,  указанных в чертежах и в СНиП Ш-18-75.

1.4.Марки стали приведены в рабочих чертежах.

1.5. Обработка металлических изделий должна производиться на 
з а в о д а х  металлоконструкций, имеющих необходимые условия для обес
п е ч е н и я  высокого качества.

1.6. Каждая поставляемая партия металла должна сопровождаться 
сертификатом, удостоверяющим ее качество и соответствие требовани

я м  стандарта.

7

1.7. Сборка изделий должна производиться'в сборочных кондукто
р а х  или приспособлениях, обеспечивающих высокое качество, безопас
н о е  производство работ в соответствии со СПиП Ш-18-75. При сборке 

н е  должно допускаться искажение формы собираемых деталей, не пре

дусмотренное технологическим процессом. Сборка должна производить

с я  из тщательно выправленных элементов, очищенных от заусениц, гря
з и, масла, влаги и т.п. Соединение деталей осуществляется п осред

с т в о м  прихваток, размещаемых в местах расположения сварных швов. 
С б орочные прихватки конструкций должны осуществляться сварочными 

материалами тех же марок, какие используются при сварке конструк

ций. Требования к качеству прихваток устанавливаются такие же как 

и к сварным швам.
Размеры сечения прихваток должны быть минимально необходимые 

д л я  обеспечения расплавления их при наложении швов,проектного се

чения. .
1.8. Сварка производится в соответствии с требованиями 

СНи Й  03.01-87. I
1 .9. Поверхности изделий должны быть огрунтованы железным су

р и к о м  по ГОСТ 8135-74 на натуральной олифе по ГОСТ 7931-76 или .оли
ф е  оксоль но ГОСТ 190-78.

1 .10. На каждом элементе или на бирке к пакету должны быть на
н е с е н ы  следующие маркировочные знаки: №  заказа, марка изделия.

1.11. Транспортная маркировка должна соответствовать .
ГОСТ 14192-77. .

1 .12. Упаковка.

Изделия могут транспортироваться без упаковки, объединенные 
специальными металлическими стяжками или в деревянных ящиках.

Жгсг
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2. П Р А В Ш А  ПРИЕМКИ

2.1. Приемка изделий производится в соответствии с нормами гла
в ы  СНи П  Ш-18-75 и настоящими техническими условиями.

2 . 2 .  ' Все изготовленные изделия до отправки из-цеха завода на 
с к л а д  должны быть освидетельствованы и приняты отделом технического 

к о н т р о л я  завода-изготовителя и заводской инспекцией до их грунтовки.
2.3. При приемке готовой продукции завод обязан представить за

к а з ч и к у  сертификаты (выписки из них) на материалы, примененные при 

изготовлении металлоконструкций, а так же следующую документацию:
- полный комплект исполнительных чертежей, включая с х е м у  маркиров

ки, с указанием отступлений от утвержденного проекта и соответ
ствующими согласованиями;

- сводную ведомость сертификатов на материалы, применяющиеся при из
готовлении изделий;

- ведомость результатов контроля качества сварных соединений (в том 
числе ультразвуковой дефектоскопии) с указанием методов устране
ния дефектов;

- опись удостоверений (дипломов) о квалификации сварщиков, произво
д и в ш и х  сварку изделий.

3. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

3.1. Контроль качества изделий осуществляется в соответствии 
с нормами главы СНиП Ш-18-75 и требованиями настоящих технических 

условий.
3.2. Контроль качества изготовленных изделий должен осуществ

л я т ь с я  производственно-техническим персоналом завода, заводской ла

бораторией, ОТК завода, заводской инспекцией, представителем заказ

ч и к а , ’ а в особых случаях - представителями проектной организации.
3.3. Контрольная проверка производится для каждого изделия и 

заключается в осмотре поверхностей, проверке размеров, *перекосов со 
б р а н н ы х  элементов изделия.

3.4. Размеры изделий проверяют металлическими измерительными 
инструментами: металлическими линейками по ГОСТ 427-75, штанген
ц и р к у л я м и  по ГОСТ 166-89, перекосы - угломерами с нониусом по 

Г О С Т  5378-88.
3.5. Контроль швов сварных соединений производится внешним ос 

м о т р о м  и измерениями по ГОСТ 3242-79.

4. ХРАНЕНИЕ И  Т Р Л И С Н 0 Р Ш Р 0 В Л Ш 1 Е

4.1. Разгрузка и хранение изделий, транспортирование их в пре
д е л а х  цеха или стройплощадки должны производиться способами, исклю
ча ю щ и м и  повреждение конструкций и грунтовки.

Вне цеха конструкции должны храниться под навесом.
4.2. Конструкции необходимо укладывать на складе и на транс

пор т н ы е  средства с соблюдением следующих требований:
а) изделия не должны соприкасаться с грунтом
б) изделия должны быть уложены устойчиво.
4.3. Комплекты изделий перевозятся автомобильным транспортом 

и л и  по железной дороге как попутный груз с использованием платформ, 
вагонов или полувагонов. Погрузка и транспортирование изделий вы
полняется в соответствии с "Правилами перевозок грузов" и "Техни

чес к и й  условий погрузки и крепления грузов" МПС СССР.

5. ГАРАНТИИ ПОСТАВЩИКА

5.1. Предприятие гарантирует соответствие изделий требованиям 
настоящих технических условий при соблюдении потребителем условий 
хранения, транспортирования и эксплуатации, установленных настоя
щ и м и  техническими условиями.

Перечень основных нормативных документов и Г 0 С Т :

Номер
стандарта

Класс
стандарта Наименование стандарта

Г О С Т  380-88 В20 Сталь углеродистая обыкновенного ка
чества. Марки.

С Н и П  Ш-18-75 Правила производства и приемки работ.
Г О С Т  8135-74 JI18 Сурик железный. Технические условия.
Г О С Т  7931-76 Л25 Олифа натуральная. Технические условия
Г О С Т  190-78 Л25 Олифа оксоль. Технические условия.
Г О С Т  14192-77 Д79 Маркировка грузов.
Г О С Т  427-75 П53 . Линейки измерительные металлические
Г О С Т  166-89 1153 Штангенциркули.
Г О С Т  5378-88 П54 Угломеры с нониусом.
Г О С Т  3242-79 В09 Соединения сварные. Методы контроля.

качества
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*  -  размеры для справок
1. Предельные отклонения-размеров: - t 2; + t2; + ~

2. Болты поз.2 и гайки поэ.З при изготовлении в северном исполнении 
должны подвергаться термообработке, обеспечивающей ударную вязкость 
при 1=-70Л С не менее 3 кгом/см2

Исполни; Сенько ж :
Проверив Орлов ^ р ?
Начпр.гр Акулова
ип
(ачллпрла

Пашковсний 
ТкаиенкЪ ,

«контроль Миропова cfttyJL*.

3.501.1-175.93.15-4СЙ
Стадия П кт\

Р 1Изделие закладное 
М Ж ;  МН1-М. 

Сборочный чертеж ± 0 ”  ! р?НСМ.-



1
п)0
С

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол Приме ч.

Д о к у м е н т а ц и я
3.5011-175.93. 15-бСБ Сборочный чертеж Ж

Д е та л и
1 3.501.1-175.93. 15-8 Основание 1
2 3.501.1-175 93. 15-9 Стенка 2
3 I

I Лист Б-ПН-5 ГОСТ 19903-74
j

15-1x34 -  1 ~ 0.02кг
4_ Лист Б-ПН-5 ГОСТ 19903-74

3411x5511 1 0.07кг

5 _ „ 32x3.5 ГОСТ 8732-78
ТрУбЭ ст4 ГОСТ 8731-87

L*14011 2 0.3кг
Hqccq коробки 1.6кг

■

ИсполнилСенько :ш т
3.501.1-175.93.15-5ПроверилОрлов 1

Неч.пр.гр Акулова /" run Пэшковский
Коробка

Сталия ЛИСТ 1 Листов
Has,отдала Ткаченко л Р 1 1 1__

0 1

НкоитрогоМиронова 1И
на

.№
пс

дл
4 П

од
пи

сь 
и 

дат
аШ

зам
.ин

в.

1 -  1 

70 *

ю
о
+1
оо

200

7 ^

13 44

¥
О
00

П
оз Марка Материал

3:4 МН1 16Д ГОСТ 6713-91

МН1-М ЮХСНД-2 ГОСТ 6713-91

* - размеры для справок

1. Предельные отклонения размеров: - t 2; +t 2 ; ± y

2. Сварные швы по ГОСТ 5264-80. По всем линиям сопряжения элементов 
сваривать швом ТЗ катетом 4 мм.

Электроды: типа Э-42А ГОСТ 9467-75 - в обычном исполнении;
типа Э-50А ГОСТ 9467-75 - в северном исполнении.

Проверил Орлов *7 '
Hau.np.rp Акулова i/ty U a /
ПП Пашковский
Пачлтдепа Т кэченко

. .1
/

Ннонтроль Миронове cfky't+l.

3.501.1-175.93.15-6СБ

Коробка.
Сборочный чертеж

Стгшйл Лист Листов

- r n - s Г.
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В и  JX А

Для тротуарных консолей 
марок КТ1; КТ1-МА; КТ1-МБ; 

КТ2; КТ2-МА; КТ2-МБ; 
КТЗ; КТЗ-НА; КТЗ-МБ 

допускается применять сталь 
09Г2 ГОСТ 19281-80.

* - размеры для справок 

1. Покрытие ЦВхР

• с'олнил Сенько

3.501.1-175.93.15-7■*С сверил Орлов
пр гр Акулове ifcvuX

Гнп Пашковский

Болт M22

Стадия Масса Масштаб
!згчотп«ла Ткзиенко

Р 0,8 кг 1 : 1

| Лис т Листов 1
L .

Сталь 40X ГОСТ 4543-71 _ У Г г - : -$
I- •:>-»ропь Миронова - ĉ tjjuU
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* - размеры для справок
| л

1. Предельные отклонения размеров: - t 2; +t2:
2. Материалы: обычное исполнение - сталь 16Д ГОСТ 6713-91:

северное исполнение - сталь ЮХСНД-2 ГОСТ 6713-91.

Исполнил Сенько

3.501.1-175.93.15-8Проверил Орлов 7

Неч.пр.гр Акуловегип Пэшиовсний У

Основание

Стадия

Р

Масса

05
кг

Масштаб 

1 : 2

Нмонюла Ткэченко
_ £

Лист Листов 1

Лист Б-ПН-5 ГОСТ 19903-74
•̂ контрольМиронова

ĝ
'BHtrweeg) exetf м «гэжтоц цтоибМ‘внЙ1

12

* - размеры для справок

1. Предельные отклонения размеров; - t 2; + t2: ±y

2. Материалы: обычное исполнение - сталь 16Д ГОСТ 6713-91;
северное исполнение - сталь ЮХСНД-2 ГОСТ 6713-91.

Исполнил Сеньис
Я R Л 1 1 _ 17R Q Я 1Г _ Qпроверил Орлов 1

1эчпр.гр Акулова ✓ V . W 1 1 1 1 / *v' . х*.* , I ,* — ,•
“ИП Пашковский щ м

Стенка
Стадия Масса Масштай

13407119 па T кэченко ̂
Р 0.2кг 1 : 2

Лист Лис тов 1
Лист Б-ПН-5 ГОСТ 19903-74 АО‘Трансмост“

1.контрольМиронова (4иял*Л
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О
с Марка Материал

1:
2;
3;
4

МН2; МН2н 16Д ГОСТ 6713-91

МН2-М: МН2н-И 10ХСНД-2 ГОСТ 6713-91

5:
6

ММ2; МН2н АП Ст5сп ГОСТ 5781-62

МН2-М: МН2и-М Acll ЮГТ 5781-82

^Размеры для справок 
Неуказанные предельные v ■ 1 
отклонения размеров:fta-ta*}* 
Сварные швы по ГОСТ 5264-60. 
По всем линиям сопряжения 
элементов сварить швом У4 
катетом 6мм. кроме указанных.

Электроды типа Э 42А 
ГОСТ 9467-75 в обычном 
исполнении, типа 3 5UA 
ГОСТ 9467-75 в северном ис
полнении,
Марки МН2н: МН2н-М зеркальное 
,отражение соответственно 
марок МН2; МН2-М.
В закладных деталях под опор
ные части для пролета 1_п=ь.0м 
бобышки <поз.4) но ставятся.

Исполнил Кпещевэ <
Проверил
Н а ч п Р Г £
гип Пашкоаскиг'

Начлтдел.з

О р л о в

Акулова

Т к а ч е н к о

2

Миронова

c / j k y l u /  ̂
3.501.1-175.93.15-11СБ

Коробка окаймляющая 
МН2; МН2-М; МН2н; МН2н-М 

Сборочный чертеж

Стадия Лист Листе*

-I

т. а г ' .  т
HjKQtnpÔ tr,
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* Размер для справок 
Материал»:

16Д ГОСТ 6713-91 - обычное исполнение 
10ХСНД-2 ГОСТ 6713-91 — северное исполнение

3.501.1-175.93.15-12
Стад и я М а с с а М а с ш т а б

О с н о в а н и е Р 30.1НГ 1 : 5

Ли с т  ( Л и с т о в  Т

Б-ПН-15 ГОСТ 19903-74
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* Размер для справок 
Материалы:

16Д ГОСТ 6713-91 - обычное исполнение 
10ХСНД-2 ГОСТ 6713-91 - северное исполнение

I: полни/1К.прщавэ

3.501.1-175.93.15-131ров$рип Солов /’
Чач.пр.гр Акулова
ГИП Пзшновский. >

С тей ка

Стадия Масса Масштаб
1ач.с.тл«лз Т качанной

Р 2.5кг 1 . 5&
Лист Листов 1

Лист Б-ПН-6 ГОСТ 19903-74
(/.контроль Миронова ■sfitfUvfy
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О б о з н а ч и м м е Н а и м е н о в а н и е Кол
—ак=0=*.

Примем.

Д о к  у м е  м т а ц и я
1
1

Технические условия ч /
|

3.501.1-175.93. 15-15СБ Сборочный чертеж X
_______1

Д е т а л и г
1 3.501.1-175.93. 15-16 Основание 1 1

1
2 3.501.1-175.93. 15-17 Стенка 1
3 Лист Б-ПН-б ГОСТ 19903-74 1.4 иг

150 i  1x150 ±1
4 Бобышка 1.1 нт

Лист Б-ПН-40 ГОСТ 19903-74
60-0.5x60*0.5

5 Ф22АМ ГОСТ 5781-82 I-300 4 1.2 к г

6 Ф12АМ ГОСТ 5781-82 1=200 2 0.18 к г

.

Kcnoiwvin
"Троварип
Man.np.rp

11П
Нэчотдепз

-!хсптроль

К пещи б  а
Орлов
Акулова
Пзшковский

Т к а ч е н к о

Миронове

тж
¥
1W -  -

%

3.501.1-175.93.15-14

Коробнз онзймляющэя 
МНЭ; МН4: МНЗ-М; МН4-М

Стадия Лист Листов

Р _ 1
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ГОСТ 1 4 0 9 3 - 9 1 - Т 1 2 - Р Э  
п о с л е  с в а р к и  з а ч и с т и т ь

Г0СТ5264-80-Н 1-Ь8
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' Н арезка резьбы  п осле  
'  приварки '  бобышки

80_____ 3 0 0 * 0 .5

Поз Марка
изделия

Материал

1 ,
2 , МПЗ;МП-4 16Д ГОСТ6713-91
J t
4 МНЗ-М;МН4-М 10ХСНД-2 ГОСТ6713-91

5 , МПЗ;МЛ4 А11Ст5сп Г0СТ5781-82

6 МНЗ-М;МН4-М A c I I  10ГТ Г0СТ5781-82

Марка а , в , М асса ,
изделия мм мм КГ

МНЗ; МНЗ-М 150 150 5 6 .8

МН4;МН4-М 200 100 5 6 .8

* Р а з м е р ы  д л я  с п р а в о к .
Н е у к а з а н н ы е  п р е д е л ь н ы е  о т к л о н е н и я  р а з м е р о в : + t . ; - t , ; + t 2

Z - 2 .
С в а р н ы е  швы п о  ГО СТ 5 2 6 4 -8 0
По в с е м  ли н и я м  с о п р я ж е н и я  в а р и т ь  швом У4  к а т е т о м  6 м м ,к р о м е  
у к а з а н н ы х .

Э л е к т р о д ы :

Т и п а  Э 4 2 А  ГО СТ  9 4 6 7 - 7 5 -  в  о б ы ч н о м  и с п о л н е н и и ;  
Т и п а  Э 5 0 А  ГО СТ  9 4 6 7 - 7 5 -  в с е в е р н о м  и с п о л н е н и и .



6 0 0

* Р а з м е р  д л я  с п р а б о к  
М а т е р и а л ы :
о б ы ч н о е  и с п о л н е н и е  -  ст аль  16Д Г О С Т  6 7 1 3 -9 1 -  
с е б е р н о е  и с п о л н е н и е  -  ст ал ь  Ю Х С Н Д -2  Г О С Т  6 7 1 3 -9 1

Исполнил М и щ е н к о '

3.501.1-175.93.15-■ 16Пробврил О ол об
Н а ч ж г р . А к и л о б а мшт
Гл.инж.пр. ПашковскиС

—

О с н о б а н и е

Стадия

Р

М а с с а

3 7 .7 к г

М асш т аб

1 : 5
Нач.отд. Т к а ч е н к о 7 г -

Л ист \  Л ист ов  1

—
Лист  Б - П Н -1 6  Г О С Т  1 9 9 0 3 -7 1
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♦Размеры для справок 
Неуказанны е пседельны е 
отклонения размеров; •‘■ t *.)-

Электроды:

Типа Э42А ГОСТ9467-75 -  
в обычном исполнении 
Типа Э50А ГОСТ 9467-75-  
в северном исполнении

поз. Марка
изделия

Материал

1; МН5;МНб 16Д ГОСТ6713-91

2 МИ5-М;МИ6-М 10ХСНД-2 ГОСТ6713-91

3; МН5;МНб АИстбсп ГОСТ5781-82

4 iMH5-M;MH6-M АсНЮГТ Г0СТ5781-82

Марка а , в, Масса,
изделия мм мм кг

МН5; МН5-М 260 240 95.5

МНб;МИ6-М 130 500 95.5

Чконтроль

3.501.1-175.93.15-19С Б

И зделие закл ад ное
МН5; МНб; МН5-М; МНб-М 

Сборочный ч е р те ж

Стадия Лист
Р
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| i £ м И Ц ё С И И ё УСЛОВИЯ
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Сборочный че ртеж
i Л Е Т А Л И

■j Л С ■] 7е С; 7 1С_ " Основание 1
jE-обышкэ ч 1.1к г
1 Л истБ -П Н-40 Г00Т 1 Г='О03_74
!
! 60*  0.5*60̂0.5

Ф22АН ГОСТ5781-82 ЬчОО *+ Г Е к г

Ч Ф12АП ГО СТ5781-82 L=200 8 0,2к г

£
л

Исполнил Клещева [ l y f y L c f l
Проверил Орлов
Начпр.гр А ку л о в а fllkVUvi
П-1П Пашковский
Нэчотдела Т к а ч е н к о - ;

Мкснтрлпь Миронова

3.501.1-175.93.15-18

И зделие закл ад н о е  
ИН5; МН6; МН5-М; М Н6-М

Стадия Лист Листов

— P ___
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4 от  б. Ф 2 4 ± 2 8 о т б .Ф 1 4 ± 2

1-1

# ы  J
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(1: 2)
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S20* /25 4 5 0 ± 0 .5

J 5 0 ± a s _

7 0 0

2-2

4\V\i

М ат ер и а л ы :
О б ы чн ое и с п о л н е н и е  -  ст аль  16й Г О С Т  6 7 1 3 -9 1  
С е б е р н о е  и с п о л н е н и е  -  ст ал ь  Ю Х С Н Д -2  Г О С Т  6 7 1 3 - 9 1
• Р а з м е р ы  д л я  с п р а б о к

Исполнил М и ш е н к о

3.501.1-175.93.15-20Проверил О ол об
Н а ч т гр . А к и л о б а
Гл.инжт Па ш к обские

О с н о в а н и е

Стадия М а с с а M a c w m a i
Нач.отд. Т к а ч е н к о

Р 8 3 .5 к г 1 : 10Z
Л и ст  1 Л и ст о б  1

Л ист  Б - П Н - 2 0  Г О С Т  1 9 9 0 3 -7 1
Н.контр. М и р о н о б а \И
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Ю З. О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е К О Л . 1РИ М ЕЧ .

Д О К У М Е Н Т А Ц И Я

Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я X
3 .5 0 1 .1 -1 7 5 .9 3 .1 5 -2 2 С Б С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж X

Д Е Т А Л И

1 3 .5 0 1 .1 -1 7 5 .9 3 .1 5 -2 3 О с н о в а н и е 7

2 Б о б ы ш к а 4 1.1кг

Л и с т  Б - П Н - 4 0  Г О С Т  1 9 9 0 3 -7 4

6 0 * 0 .5 x 6 0 * 0 .5

3 Ф22А11 Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2  L = 4 0 0 4 1 .5 к г

4 Ф12А11 Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2  L = 2 0 0 8 0 .2 к г

М а с с а  М Н 7 ; М Н 7 - М 9 5 .5 к г

Исполнил
Пробеоил
Начлр.гр.

М и ш е н к о  
О олоб

Гл.инж.пр.
Нач.отд.

Н. конт р.

А к и л о б а
Паш кобскии
Т к а ч е н к о

М и р о н о б а

Ш
3.501.1-175.93.15-21

Л и с т
И з д е л и е  з а к л а д н о е  

М Н 7 ; М Н 7 -М

Л и с т о б

АСГТран с м о с т *
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Поэ. Парка
изделия

Материал

1; МН7 16Д ГОСТ 6713-91
2 МН7-М 10ХСНД-2 ГОСТ 6713-91
3; МН7 АПстбсп ГОСТ 5781-82
4 МН7-М АсИ 10ГТ ГОСТ 5781-82

\_1_
Нарезка резьбы 
после приварки 
бобышки

*  Размеры для.справок
Неуказанные предельные
отклоннеия размеров +t2;
- t г; i  *2 

2
Электроды;
типа 3 A2A. ГОСТ 9467-75 
в обычном исполнении, 
типа Э 50А ГОСТ 9467-75 
в северном исполнении

I

Исполнил Клешева ^

3.501.1-175.93.15-22 СБ1рсвеоип Орлов
НЭЧПо.гр Акулова
ИЛ пашковекий Стадия Лист Ристсв
1ач. отдела Ткаченко • И з д е л и е  з а к л а д н о е р 1

~£ / -7е-
— МН7: МН7-М * .

J И0н?[;эпь М и р о н о в а __ _ С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж
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55010.5 

4 501:0.5 

__J700__

1 - 1  
( 1 : 2 )

• ф24±2

( 1 7 2 )

М а т е р и а л ы :

обычное исполнение -  сталь 16Д ГОСТ 6713-91 
северное исполнение -  сталь 10 ХСНД-2 ГОСТ 6713-91

* Размеры для справок

*

lcno/жил
(роверил
1ач.пр,гр

Клещеее__ ,
Орлов t

■г—  1
7-----

3.501.1-175.93.15-23Акулова
!>1П Пашновскмй M g b L Стадия Масса Масшта(

Чачотдепз Ткачемко —

Основание Р 83.5кг 1 : 10СУ '  У

Цист Листов 1
-----

Лист Б-Г1Н-20 ГОСТ 19903-74
'1.чяцтрлгЬ Mi pOHOB.4



0с О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол Примем.

Д о к у м е н т а ц и я
Технические условия X

3.501.1-175.93. 15-25СБ Сборочный чертеж X

Д е т а л и
1 3.501.1-175.93. 15-26 Планка 1
2 Ф20АП ГОСТ 5761-82 1=1000 6 2.5 кг

Масса МН8; МН6-М 23.9 кг

Исполнил Кпещевэ г
Проварил Орлов Ш г ~
Иач.пр гр Акулова -
п л Пашковс кий -7
пэчятдеги Ткаченко •;Ж&г&г/ г

-<К«ИТрОЛЬ Миронова 4

3.501.1-175.93.15-2 д

Изделие закладное 
МН8; МН8-М

Стадия лист Листов
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0с Марка Материал

1 МНЗ 16Д ГОСТ 6713-91

МН8-М 10ХСНД-2 ГОСТ 6713-91

2 мне АН Ст5сп ГОСТ 5761-82 j

МНВ-М Acll 10ГТ 5781-82

* - размеры для справок
1. Предельные отклонения размеров: -t 2
2. Электроды; типа Э A2A ГОСТ 9467-75

типа Э 50А ГОСТ 9467-75
Л з - - 2- в обычном исполнении:
- в северном исполнении.

Исполнил Клешева
Васильева
Акулова

Ж у—Проверил
Начлр гр
•ИП Пашневский
1ач.отдвла Ткаченко !т тУ-----7

Чксмтропь Миронова 1

3.501.1-175.93.15-25СБ.
Изделие закладное

МН8: МН8-М 
Сборочный чертеж

стадия Лист . Пистоа

, L .. 1



поз ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ КОЛ ПРИМЕМ

ДО О К-V М S H T 3 U  М 5=>

Технические успения

З.Е011-17Б.9? 15-25СЕ С б о рочный черте Ж
-------------1

£2, &  т  а  п  м

1 3.5011 - 175.93 15-39 Ппанка 1

2 Ф20АП ГОСТ5781-С-2 1=1000 г 2.5 иг

Масса МН9; МН9-М 32.6 кг

Исполнил Сенько
3.501.1-175.93.15-27Проверил Орлов <

Нэч.пр.гр Акулова _
"ИП Пзшковский

Изделие закладное 
МН9: МН9-М

Слаоия Лист Листов
Hanot дела Ткаченко j Р 1c i

Ktvxirpone Миронова nzfiyuj - А



1 -  1 
1 1

8 отв. Ф22-2 •

щ ■щ
1

>  i

40 97 ±0.5

S16*'/ 197

* - размеры для справок
Материалы:

Обычное исполнение - сталь 16Д ГОСТ 6713-91; 
северное исполнение - сталь 10ХСНД-2 ГОСТ 6713-91.

Исполнил Сенько ш т
" --

Проверил Орлов С ф ^ ,
X  -

Нвч.пр.гр Акулова -
ТИП Пэшковсний ***

Нач.о~гдепа Т п а ч е п П О  ~ У

Чнонтроль Миронова 1

3.501.1-175.93.15-29

Планка
ВЕИЯ ЕЙЯЯ ЕЙЯНЗгЗ

р 12.6ИГ 1 : 5

Лист I Листов 1 I

Лист Б-ПН-16 ГОСТ 19903-74



Г)
0
С О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол Примем.

Д о к у м е н т а ц и я
Технические условия X

3.501.1-175.93. 15-31СБ Сборочный чертеж X

Д е т а л и
1 3.501.1-175.93. 15-32 Планка 1
2 Ф20АИ ГОСТ 5781-82 1=1000 8 2,5 кг

Масса МНЮ; МН10-М 36.3 кг

Исполнил
Проверил

Сенько
Орлов 3.501.1-175.93.15 30Н»члр.гр Акулова

■ *ип Пешкоэский 
Ткаченко - Изделие закладное 

МНЮ; МН10-М

Стадия Лист Актов
Иачлтделэ Г ____1

~т у г *

(.контроль Миронова 1И
н8

.№
оо

дп
.1П

сап
ись

 и
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ата
 Е

зам
.ин

».К
5

2:

1

* - размерь! для справок t2
1. Предельные отклонения размеров: - t 2; +ta; - 2"
2 Электроды: типа Э 42А ГОСТ 9467-75 - в «Лычном исполнении: 

типа Э 50А ГОСТ 9467-75 - в северном исполнении.

Исполнил Сенько
Проверил Орлов
Начпртр
ГИП
|1вчотоеле

А кул о ва
Пашкоаскнй
Т каче м ксГ "

о

Ч Ирн гроль Миронова

3.501.1-175.93.15-31СБ
Изделие закладное 

МНЮ; МН10-М 
Сборочный чертеж

Стадия ЛИСТ
t

d b p zZ Z il

/истов

1

- О ' Т с ^
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щ
Ос О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в  а ни.е Кол Примеч,

Д о к у м е н т э ц и п
Технические условия X

3.5011-175 93. 15-34СБ Сборочный чертеж X

Д е т а л и
1 3,501.1-175.93 15-35 Планка 1
2 Ф20АИ ГОСТ 5781-82 1-1000 10 2.5 кг

Масса МНИ; MHI1-M 46.3 НГ

Исполнил
Орлов

я р ...

Проверил
Hau.np.rp Акулова
гип Пашковский "7
Нэч.отделэ Ткаченко- ^ у

Ч,йот роль Миронова

3.501.1-175.93.15-3 3
Изделие закладное 

МН11, МН11-М

Стадии Лист Л 1СТОВ
Р 1

г •



П
оз Марка Материал

1 МН11 16Д ГОСТ 6713-91
МН11-М 10ХСНД-2 ГОСТ 6713-91

2 МН11 АП Ст5сп ГОСТ 5761-62

МН11-М АсП ЮГТ 5761-82

^Размеры для справок 
Неуказанные предельные 
отклонения размеров rtz:
-tfc * JT
Электроды:
типа Э-42А ГОСТ9467-75 
в обычном исполнении, 
типа Э-50А ГОСТВ467-75 
в северном исполнении

'■ ' “
проверил Орлов

_ Начлр.гь Акулова О
гип Паши овский
Нанотделз T каченко

--- ' '

Чконтроль Миронова <

3.501.1-175.93.15-34СБ

Изделие закладное 
МНИ: MHVI-H

Сборочный ч ер теж ....

Стадия Лио Листов

.. £ — ___ 1 .
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дл
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од
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 и
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а 1
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ам
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на
~

Исполнил Кл-зщееэ £ i L
Проверил Орлов Я Р

г г

Иач.пр.гр А кул о в е  ■ixtjuU.»
ГИП naujHOBCKuft х__
Начотдвла Т ка ч е н ко ^ ! —

ч контроль МирОКОВЗ e

3.501.1-175.93.15-35

п. . . .  с  nu 1ft ГЛПТ Ш Ш .

Стадия Масса Масштаб

Планка Р 21.3кг 1 : 5

Лист | Листов 1

) с ■ i'зт



П
оз О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол Примем.

Д о к у м е н т а ц и я
Технические условии X

3.501.1-175.93. 15-37СБ Сборочный чертеж X

Д е т а л и
1 3.501.1-175.93. 15-38 Планка 1
2 Ф22АМ ГОСТ 5781-82 1=1170 8 3.5 кг

Масса МН12: МН12-М 46.8кг

1ЙННЯНЯ
Проверил Орлов 7
Haw.np.rp Акулова
г т Пашковский
Наш дела Ткаченко

t

Икот роль Миронова <

3.501.1-175.93.15-36
Изделие закладное 

МН12; МН12-М

Стадия Лист

Р
ЛИСТОВ

26

ш

Р

* - размеры дпн справок t2
1. Предельные отклонения размеров: - t 2;
2. Электроды: типа Э 42А ГОСТ 9467-75 " 8 ° °ь|'

0
С

Марка Материал

МН12 16Д ГОСТ 6713-91
1

МН12-М 10ХСНД-2 ГОСТ 6713-91

МН12 АН Ст5сп ГОСТ 5781-82
2

МН12-М Acll ЮГТ ГОСТ 5781-82

типа Э 50А ГОСТ 9467-75

ычном исполнении:
- в северном исполнении.

3.501.1-175.93.15-37СБ
Изделие закладное 

МН12: МН12-М 
Сборочный чертеж

Стадия Лист
F

Листов
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V
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С

О б о з н а ч е н и е Н a  и  м е н о в а н и е Кол Приме ч.

Д  о к  у м е н т а ц и я
Технические условия > <

3.501.1-175.93. 15-40СБ Сборочный чертеж X

Д е т а л и
1 3.501.1-175.93. 15-41 Планка 1
2 Ф22АМ ГОСТ 5781-62 1=1170 10 3.5 кг

Масса МИ 13; ММ 13-М 57.0чг

Исполним
Проверим
Иачпр.гр

Начат дела

нконтроль

Мищенко
Орлов

А.НУП0ЭЗ
Пашкове»-
Т к а ч е н к с

Миронова

\л»4

9 *

■ W i

3.501.1-175.93.15-39
Изделие закладное 

МН13: MHI3-M

С78ДМЯ Пи 07
И

Л-1С70В

JL
CShCMOCT
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0
c Марка Материал

1
MH13 16Д ГОСТ 6713-91

МН1Э-М 10ХСНД-2 ГОСТ 6713-91

2
MH13 All Ст5сп ГОСТ 5781-82

MH13-M АсМ 10ГТ 5781-62

* - размеры для справок 
отклонения 

типа Э 42А
типа 3 50А ГОСТ 9467-75 - в северном исполнении.

1. Предельные отклонения размеров: - t 2. +t2, i y
2. Электроды: типа Э 42А ГОСТ 9467-75  ̂ в обычном исполнении:

Исполнил Мишенко f7----
Проверил Орлов
Нач.пргр Акулова

’ *ИП Пяшковский
Начотоелз Ткаченко ; Г tъ
Чкснтроль Миронова -

3.5О1.1-175.93.15-40СБ
Изделие закладное 

МН13; МН13-М 
Сборочный чертеж

сгзпия ЛИСТ | Листов
р I 1

2 0

10 о т ' е . ф ' ^ ^  50

JJ_7- 0 : 5 j, s i e * ; /  j i i U

,L. 19s7

Vi'/)

1 - 1

1 : 1

щ
-A A /U

a l*

CM
+1
vrCM

* - размеры для справок 
Материалы:

Обычное исполнение - 
сталь 16Д ГОСТ 6713-91; 
северное исполнение - 

сталь 10ХСНД-2 ГОСТ 6713-91

3.501.1-175.93.15-41
Стадия Масса Масштаб

Планка Р 22.0
кг

1 : 5

Лист Листов___ 1__ .

Лист Б-ПН-16 ГОСТ 19903-74
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с

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол Примем.

Д о к у м е н т а ц и я
Технические условия X

3.501.1-175,93. 15-43СБ Сборочный чертеж X

Д е т а л и
1 3.501.1-175.93. 15-44 Планка 1
2 Ф22АП ГОСТ 5781-82 1=1170 12 3.5 кг

Масса МН14: МН14-М 70.7 и-

Щ £ Г \
t / U ' b

Испопнил
П роверил
НдЧ.Пр.Гр

Мищенко
Орлов
А к у л о в а £ 3.501.1-175.93.15-42

ип Пашковский
Нач.отдела Гкаченко

Ыонтропь Миронова

Изделие закладное 
МН14; МН14-М

Стадия Лист Листсо
.И ___

1И
на

№
по

дя
.1

 П
од

пи
сь

 и
 д

ат
а 

|в
за

м.
 h

h
b.

Ns

29

■*:
О
Ю

O s
\ Г 0 С Т  14098-91-Т12-РЗ

2..

Поз. Марка
изделия Материал

1
MHI4 16Д ГОСТ 6713-91

MHI4-M ЮХСНД-2 ГОСТ 6713-91

2
МН14 АН Ст5сп ГОСТ 5781-82

МН14-М АсП 10ГТ ГОСТ 5781-82

* - размеры для справон
1. Предельные отклонения размеров: - t 2; + t 2; i y
2, Электроды: типа Э 42А ГОСТ 9467-75 - в обычном исполнении:

типа Э 5QA ГОСТ 9467-75 - в северном исполнении.

Исполним Мишенко
■РПроверил Орлов

Нач.пргр Акулова 'Jhu*L
ГИТ Паш ковский гг
Нэчотдепз Ткачен ко Х

ЧКОИТрОЛЬ Миронова <

3.501.1-175.93.15-4 ЗСБ
Изделие занладное 

МИ 14: МН14-М 
Сборочный чертеж

стадия
Т

finer Листов

±



1 -  1
1 . 1

* - размеры для справок 

Материалы;
Обычное исполнение - сталь 16Д ГОСТ 6713-91; 
северное исполнение - сталь ЮХСНД-2 ГОСТ 6713-91.

Исполнил
Проверил
Мач лр.гр
ГИП
Нам.отдела

Мищенко
Орлов
А к у л о в е  .. i/*yU - -L

шПашковский

Ткэченко
L /

3.501.1-175.93.15-44

Планка
Стадия Масса Масштаб

Р 26.7
К  Г

1 : 1 0

Лист Листов 1

Чномтсоль чиоонова
Лист Б-ПН-16 ГОСТ 19903-74

за
м.

ин
в.

Но
(

0
С

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Коп Примем.

Д о к у  м е н т а ц и л
Технические условия Ж .

3.501.1-175.93 15-46СБ Сборочный чертеж X

Д е т а л и
1 3.501.1-175.93. 15-47 Ребро 1
2 Ф22АП ГОСТ 5781-62 1=870 10 2.6 кг

Масса МН15; МН15-М 53.0кг



1

Поз. Марка Материал

1
МИ 15 
МН15-М

16Д ГОСТ 6713-91 
ЮХСНД-2 ГОСТ 6713-91

2
МИ15 АН Стбсп ГОСТ 5781-62
МН15-М АсИ 10ГТ ГОСТ 5781-82

* - размеры для справок
1. Предельные отклонения размеров: - t 2 + t 2;
2. Электроды: типа Э A2A ГОСТ 9467-75 - в обычном исполнении;

типа Э 50А ГОСТ 9467-75 - в северном исполнении.

Исполнил Мищенко Ж
3.501.Г 175.93.15-46СБПроверил Орлов 'ЛиСо: t

Неч.пр.гр А к у л о в а  <
Т1П Пашковский Стадия Лис-т Ли^ТО!

Начетдела Ткаченко Изделие закладное Р -  1--- ——t .r~ МН15; МИ 15-М
Сборочный чертеж " - - •• ■

Икоптропь Миронова 1И
нв.

№
 no

 an
i П

од
пи

сь 
и 

да
та 

1В
за<

«ин
в.№

1

Л

10 о т в . ф 2 4 - 2

га

•4 о
I 1 о

f j
| »• о

II
b>

rt-т
'Л*г . to —

ц> 
о 
+ 1 к

81*0.5!

1 -  1 

1 : 1

-,>А,
1 ______

■У//
о

С>
+i

— OJ
е

1
13

* - размеры длп справок 

Материалы;
Обычное исполнение - сталь 16Д ГОСТ 6713-91; 
северное исполнение - сталь ЮХСНД-2 ГОСТ 6713-91.

Исполнил Мищенко
Проверил Орлов
Неч.пр.г-р Акулова <
ГИП Пашко б с к и й

Нвчотдела Ткаченко ,

—

i (.контроль Миронова cAf,±*j

3.501.1-175.93.15-47

Ребро
Стадия

Р 27.0
кг

Масштаб 

1 : 20

Лист Листов 1

Уголок 125x16 Г О С Т  6509-86



Js
|g

no
AA

l П
од

пи
сь

 и
 д

ат
а 

Щ
за

м
^
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^
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после сварки зачистить

П
оз Марка Материал

1
MHI6 16Д ГОСТ 6713-91

МН16-М 10ХСНД-2 ГОСТ 6713-91

2 МН16 АН Ст5сп ГОСТ 5761-82

МН16-М Acll 10ГТ ГОСТ 5781-82
* - размерны для справок
1. Предельные отклонения размеров: -t 2 . +t2 ; ±
2. Электроды: типа Э 42А ГОСТ 9467-75 - в обычном исполнении:

типа Э 50А ГОСТ 9467-75 - в северном исполнении.
Исполнил Мищенко tЖ "
Проверил Орлов W ~
Нач.пр.гр Акулова ‘ iAeutW
П-П ' Пашковским
Начотпапз Ткаченко ~1

иконтроль Миронова -
X

Ш

3.501.1-175.93.15-49СБ
Изделие закладное

Стадия Лист Листов
Р 1МН16: MHI6-M

Сборочный чертеж г* v' 1 -Г-7



* - размеры для справок 
Материалы;

Обычное исполнение - сталь 16Д ГОСТ 6713-91; 
северное исполнение - сталь ЮХСНД-2 ГОСТ 6713-91.

Исполнил Сенько

3.501.1-175.93.15-50Проверил Орлов

Ивч.пргр Акулова ♦ i
ТИП Лашновс-кин *С-7

Основание

Стали» Масса Масшта!

НищимиТкаченко.
(S Р 2.4 1 : 5

Лист I Листов 1 I1
Лист Б-ПН-12 ГОСТ 19903-74 _-------■

_ ККОНТрбЛЬ Миронова d t y j u b . }

К)
Ос О б о зн а ч е н и е Наим енование Кол Приме ч.

— Д о к у м ентац и л
Техникесние условил ><’

3.5011-175.93. 15-52СБ Сборочный чертеж X

Детали
1 3.501.1-175.93. 15-53 Планка 1
2 Ф12А11 ГОСТ 5781-62 1=315 2 028 кг

Масса МИ 17; МН-17М 3.3 кг

Исполни»
Проверил Орлов , Г -
Неч.пр.гр Акулова •
гип 11ашковский
Иагчотпела Ткаченко ,

t

Нг.рнтропь Миронова -7

3.501.1-175.93.15-5
Изделие закладное 

МН17; МН17-М

С трпип Лист

Р
JV1CTOB



ГОСТ 14098-9Q-T12-P3

*in<N -Ф ~  - 4 -
Г 1<

//

Ио
С Марка Материал

1
МН17 16Д ГОСТ 6713-91

МН17-М 10ХСНД-2 ГОСТ 6713-91

2
МН17 Ail Ст5сп ГОСТ 5761-82
MHI7-M АсП 10ГТ ГОСТ 5 7 8 1 -8 2

* - размеры для справок
1. Предельные отклонения размеров. - t 2; +(2; + ~
2. Электроды: типа Э 42А ГОСТ 9467-75 - в обычном исполнении:

типа Э 50А ГОСТ 9467-75 - в северном исполнении.

Исполнил Мишенко l j____
Проверил Орлое £ __
Нэч.лр.гр Акулова ,
гип Пашковский 7 Ш и
Начлтделз Т каченко

С

Икоптрочь Миронова - л* у***'

3.501.1-175.93.15-5 2 СБ
Стадия Лист Листов

Изделие закладное Р - 1
МН17; МН17-М

Сборочный чертеж ..

34
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а.№
1

(00с О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол Приме ч.

Л е к  уме н т  а ци я
Технические условия X

3.501.1-175.93. 15-55СБ Сборочный чертеж V  /  \

Д е т а л и
1 3.501.1-175.93. 15-56 Планка •|
2 3.501.1-175.93. 15-57 Анкер 2

Масса МН18: МН18-М 3.9 кг

3.501.1-175.93.15-54
Изделие закладное 

МН18; ММ18-М

Стадия Лист
Р

Листов

-L

Ниронова 1И
не

.№
пс

ап
< П

од
пи

сь
 и

 д
ат

а 
Дз

ам
.и

нз
1К

*а

ГОСТ 14Q98-91-T12-P3 
после сварки зачистить

о

1 / * - размеры для справок 
1. Предельные отклонения размеров:

. - t , ;  t j

2. Электроды: типа Э-42А ГОСТ 9467-75- 
-  в обычном исполнении; 

типа Э-50А ГОСТ 9467-75-
-в северном исполнении.

I

/0
О
С Марка Материал

1
МН18 16Д ГОСТ 6713-91

МН18-М 10ХСНД-2 ГОСТ 6713-91

2
МН18 АН Ст5сп ГОСТ 5781-82

ММ 18-М Acll 10ГТ ГОСТ 5761-02

Исполни; 1 
Проверил Орлов 3.501.1-175.93.15-55 СБ
Нам пр.грАкулова '
ИП Пэшковский

Изделие закладное
Стдяил Лист JV1CTOI

1ачатделэ 1ка_Ч<г,нко Р 17 • МН18: МНШ-М
^.контроль Миронова e/eyvu/ Сборочный чертеж *' 1•'Тс?:-.:.'•1; . т*'



2 0ТВ.Ф14 ±2
V  [V)

1 -  1
(1 : 2)

ф14*2

*<4
, J □  .

S o ig r

- -с*»

♦ - размеры дпя справок 
Материалы:

Обычное исполнение - сталь 16Д ГОСТ 6713-91: 
северное исполнение - сталь 10ХСНД-2 ГОСТ 6713-91.

Исполнил Мишенко 1Я ге
3.501.1-175.93.15-56Проверил Орлов Ika&t

Нач.пр.гр Акулова
ГИП пашковский Стадия Масса Масштаб

Ткаченко

L. Планка Р 3.1кг 1 : 5

Лист Листов 1

Лист Б-ПИ-12 Г О С Т  19903-74
{Чнснтропь Миронова {И

на
.№

пс
дл

1 
По

дп
ис

ь 
и 

да
та

 <
Вз

ам
.ин

в.№
|

3G

"“П
II
II
II
||
||

—IJ
,

I
!

о
CN i

*

R36

Но. тер иолы;

_ 0 5 ы ч н о е  и с п о л н е н и е - A l l  С т 5 с п  Г О С Т  5 7 8 1 - 6 2  
С е в е р н о е  и с п о л н е н и е - A c l l  1 0 Г Т  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2

Исполнил Мищенко
Проварил Орлов 1/(
Has.np.rp А к у л о в а
ГИП Пашковский
‘тотдала Т к а ч е н к о  ^

Чномтропь Миронова • -̂->

3.501.1-175.93.15-57

Анкер
Стадия Масса Масштаб

Р 0.4кг 1 : 5

Лист Листов 1

Арматура Ф12А11 ГОСТ5781-32 "'"г.г



Обозначение

3.501.1-175.93. 15-59СБ

3.501.1-175.93. 15-60
3.501.1-175.93. 15-61

Наименование

Д о к  у м еи та и и л
Техничесние условия
Сборонный чертеж

Детали
Уголок
Анкер

Масса МН19: МН19-М

X ,

Кол

X

Примем

6.0 кг

Исполнил Мищенко J
Проверил Орлов 1
НвЧПр.Гр Акулова |11ЯШ1
ГИ1 Пашковский]ш т т
Иачотдела Ткаченко i

£ /
|

Нхонтрогь Миронова -<

3.501.1-175.93.15-58
Изделие закладное 

МН19; МН19-М

Стадия Лист Д тстрв
—

____ 1

1И
нв

.№
 п

од
л

 4 П
о

д
п

и
сь

 
и 

д
ат

а 
1В

за
м

.и
нв

.№
1

3 7

/

230’

0
С Марка Материал

1 МН19 16Д ГОСТ 6713-91
I

МП 19-М ЮХСНД-2 ГОСТ 6713-91

о MHI9 АН СтбСП ГОСТ 5781-62
JL

МН19-М АсИ 10ГГ ГОСТ 5781-Q2

ГОСТ 14Q98-9I-T12-P3 
после сварки зачистить

* - размеры для справок
1. Предельные отклонения размеров: - t 2; +12 ; -
2. Электроды: типа Э 42А ГОСТ 9467-75 - в обычном исполнении:

типа Э 50А ГОСТ 9467-75 - в северном исполнении.

1г
>£ъ

Исполнил

1Т1П
3.501/1-175.93.15-59 СБ

Стадии Лист Итогов
Изделие закладное И 1

МН19; МН19-М
Сборочный чертеж ' f. : ‘ . м >



|И
на

.№
 по

дц
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од
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 и

 д
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а 
| В

:

V  ( \ / j

*  -  размеры для справок 
Материалы:

Обычное исполнение - сталь 16Д ГОСТ 6713-911 
северное исполнение - сталь 10ХСНД-2 ГОСТ 6713-91.

га

Исполнил Мищенко yjK*
3.501.1-175.93.15-60Проверил Орлов

4aw.np.rp Анулове <
ГИП Найтовский

Уголок

Стадия Масса МасштаО
Кзчогпвпз Т кзченко

Р 5.2КГ 1 : 5/У

Лист Листов 1

Уголок 125x12 ГОСТ 6509-86 —. - .
к̂онтроль Миронова 1и

Hs
J4

gп
оa

ni
flc

дл
ис

ь 
и 

да
та

 (В
аа

мл
на

.1
Ча

1
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rs r

piK*
Si

— ■

Поэ

1

3

3

^^тттттттттШ9Яш^ шн^еВх1дГ9

ОБОЗНАЧЕНИЕ

.501.1-175.93.15-65

Поз Марка
изделия

Материал

1
МН20 А П с т б с п  ГОСТ5781-82

МН20-М А с Ш О Г Т  ГОСТ5781-82

3
МН20 16Д ГОСТ ГОСТ6713-91

МН20-М 10ХСНД-2 ГОСТ6713-91

*1
sj
§i

rS!
p :
“»Г“si
S

I л:полнил К лещ е в a , и м

* -------

Г'.лове рил Орлов Г “
Г).нч,пр.гр А к у л о в а # * у

)т г , Пашковский
|(;гнотявлз Т к а ч е н к о  <

1 __________ 1 /

г ̂

1_____ _____
|.. ■̂̂ aj'-рОЛЬ Миронова < -rCL...

12 All

НАИМЕНОВАНИЕ
ДЕТАЛИ____________
ГОСТ 5781-62 L=2QQ

КОЛ ПРИМЕМ

0.2кг
Труба

Лист Б-ПН-1 
75±1x75t1

ГОСТ19903-

ji

1 0,2кг

С в а р н ы е  швы п о  ГОСТ 5 2 6 4 -8 0
По в с е м  ли н и я м  с о п р я ж е н и я  в а р и т ь  швом
У 4  к а т е т о м  6 м м ,к р о м е  у к а з а н н ы х

Э л е к т р о д ы :

Т и п а  Э 4 2 А  ГОСТ 9 4 6 7 - 7 5 -  в обы чн ом  
и с п о л н е н и и ;
Т и п а  Э 5 0 А  ГОСТ 9 4 6 7 - 7 5 -  в с е в е р н о м  
и с п о л н е н и и .

3.501.1-175.93.15-64
Стадия Лист

■ Л - .

Т р у б ка

1н
в

.№
п

о
д

л
.|

 П
о

д
п

и
сь

 
и

 
д

а
т

а
в

за
м

.и
н

в

Материалы:
Обычное иснолне гче -  ст аль  Ст4сп ГОСТ 8731-87  
Неверное исполнение -  ст аль  09Г2С ГОСТ 4543-71  
*  Размер для справок

Труба
0.42* : 25

inonrpont Миронова Трубя 42x3 ГОСТ 8732-78



" - размеры Эля справок

Испопнип Сенько Ш й .

3.501.1-175.93.15-66Проверил Орлов tyM rL )
пвч,пр.гр Окулова
гип Пашковсиий j U m Стадия Масса МасштаС
||ач.опкпа Т к а и е н к о  л щ Серьга Р 2.6 К( 1 : 50

Лист Лис то в  1

032А1СтЗсл ГОСТ 5781-82 . . . . . .

Инснгроль Миронова " Jifu+K - I , "  1 |И
нв

.№
по

дг
и 

Гп
од

пи
сь

 и
 д

ат
а 

(Е
за

м.
ин

з.ы
Л

41

toto

^ ____ 100______ _ 50 _

1 _ 150-

* - размеры для справок

%
Испопнип Сенько Ш ь * .

3.501.1-175.93.1ЕГ Z п) -  О I
Проверни Орлов
Иач.пр.гр Акулова >y U f J -
ГИП Пашнооский Стадия Масса Масштаг;
•ачогдела Ткаченко А Ч Щ .

—
7 / Шпилька Р К  кг 1 : 25

Лист Листов 1

*36AICm3cn ГОСТ 5781-62
......_ _

Чионтроль Миронова -



1И
нв
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од
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 П
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л
0с О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

--------------- *Кол. из марку Приме ч.
КТ1 КТ 2 КТЗ

Д о к у м е н т а ц и л
Технические условия X X X

3.501.1-175.93. 15-69СБ Сборочный чертеж X X X

Д е т а л и
1 Уголок 75x6 ГОСТ 6509-66

I-540 4 4 4 4.9 кг
2 3.501.1-175.93 15-73 Стенка СТ1 2

Стенка СТ2 2
Стенка СТЗ 2

3 Уголок 75x6 ГОСТ 8509-86
1-180 2 2 2 1.6 кг

4 Лист Б-ПН-8 ГОСТ 19903-74
230 ±2x120 ±2 2 2 2 1.7 кг

5 3.501.1-175.93. 15-70 Ребро
6 3.501.1-175.93. 15-75 Прокладка ПР1 1

Прокладка ПР2 1
' Прокладка ПРЗ 1

♦ Количество на марку КТ1-МА: КТ1-МБ:
КТ2-МА; КТ2-МБ;
КТЗ-МА; КТЗ-МБ

принимаются как для марок КТ1; КТ2; КТЗ соответственно

3.501.1-175.93.15-68
Иачлргр
ГИП
Нач.отдела

■ЫочТрОЛЬ

Акулова 
Пэшковский 
Тначенк©

Консоль тротуарная 
КТ 1; КТ 1-М А: КТ1-МБ 
КТ2; КТ2-МА; КТ2-МБ 
КТЗ; КТЗ-МА; КТЭ-МБ

Стадия Лист fit ЮТ ив
Р _ 1

Миронова

Ж

зв<

Ч , (Ою

10

4-U
- 2

* - размеры для ‘справок
1. Предельные отклонения размеров: - t  2. + t;
2. Материалы:

Обычное исполнение - сталь 16Д ГОСТ 6713-91:
Северное исполнение - зона А - сталь 15ХСНД-2 ГОСТ 6713-91:

зона Б - сталь ЮХСНД-З ГОСТ. 6713-91.

3.501.1-175.93.15-70

Ребро

Лист Б-ПН-8 ГОСТ 19903-74
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1 - 1 3-3

i 43

ч / ‘
Г О С Т 5 2 6 4 - 8 0 - Т З - Ь . 6

2 <

со

1 5 2 1 0_ 1_20*а

5 7 0

\

2 -2

осо
го

_  1

о
со

♦
£1

- ... ..
..

--------
У

1
1
1

1
1

—

1
1
1
1
1

I 1 1 
1 , 1 
1 1

if 4
Г О С Т  5 2 6 4 - 8 0 - Т 1 - Ь . 6

N

Р

2 1 0  __

. ,_____ I
Г О С Т 5 2 6 4 - 8 0 - Н 1 ~ Ь 6

1 / ' !

—
•

ч ,

... '  1

............. .....................

•

р ----- -------------------
'

Поз. М а р к а  э л е м е н т а М а т е р и а л

1;

3;

4

КТ1; КТ2; К Т З 1 6 Д  Г О С Т  6 7 1 3 - 9 1

К Т 1 - М А ; К Т 2 - М А ; К Т З - М А 1 5 Х С Н Д - 2  Г О С Т  6 7 1 3 - 9 1

К Т 1 - М Б ; К Т 2 - М Б ; К Т З - М Б 1 0 Х С Н Д - 3  Г О С Т  6 7 1 3 - 9 1

2 о т в  ф 2 4
+ 0 . 5 2

М а р к а  э л е м е н т а а,
м м

в,
м м

М а с с а , 
к г

К Т 1 ;К Т 1 - М А ; К Т 1 - М Б 50 40 5 4 5 . 5

К Т 2 ; К Т 2 - М А ;К Т 2 - М Б 2 20 575 56. 7  1

К Т З ; К Т З - М А ; К Т З - М Б 2 60 6 15 59. 3

1. ФГОЗНерЫ для справок
2. Неуказанные предельные отмлонания разы еров
3. Сварные швы по ГОСТ5264-80 по всей линиям сопряжения 

элементов сваривать швом катетом 6мм
Электроды типа 3 '<24 ГОСТ £467-75 -в обычном исполнении

типа 3 50А ГОСТ 9467-75 -в северном исполнении зоны А и Б
и .  Прокладка поз.6 устанавливается при монтаже пролетных строений

Исполнил Сенько
Проверил Орлов
Начлр.гр Акулова ‘
•ип ПэшисвсниД.

Иачлтд&ла Ткаченко ,

Л контроль Миронова

3.501.1-175.93.15-69С Б
Консоль тротуарная 
КТ1: КТ1-МА: КТ1-МБ 
КТ2: КТ2-МА: КТ2-МБ 
КТ3; КТЗ-МА; КТЗ-МБ. 

Сборочный чертеж.

стадия Лист JVtctOB

-L



поз ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ КОЛ Г1РИМЕЧ

о  t-с v  м  е н т а ц и п

Технические условия X
3 ,5 01. Г 175,93.15- 72С Б Сборочный чертеж X

Д е т а л и

1 3.501.1-175.93.15-73 Стенка СТ1 2

2. Ш веллер  27 Г О С Т  62^ 0-69 2 23 0 кг

L=630

3 У го л о к  75x6 ГОСТ 8509 -86 *2 1.8 кг

L=200

4 3.501 1-175.93.15-70 Ребро 2
5 3 5011-175.93.15-75 Прокладка ПР1 1

Масс. 2 КТ 4: КТ 4-М А: КТА-М Б 717 кг
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160*
90±0.8

%

— С) -

\  2 отв. ф24"°',‘-

Марка а. в. Масса
ЭЛЕМЕНТА мм мм кг

СТ1 50 330 5.7
СТ2 220 600 8.7

СТЗ 260 540 9Л

СТ4 50 670 11.7
СТ5 50 925 16.1

* - размеры для справок
1. Предельные отклонения размеров: - t 2; + t2,
2. Материалы:

Обычное исполнение - сталь 16Д ГОСТ 6713-91;
Северное исполнение - зона А - сталь 15ХСНД-2 ГОСТ 6713-91

зона Б - сталь 10ХСНД-3 ГОСТ 6713-91.

Исполним Клвщева Q ■
Проверил СЮЛОВ Ш а г b
Нйч.пр.гр А кул о ва dftiAjLei*
ГИП Пашковский
4ЭЧ,отдела Ткаивнно

X
f “ T -

Чконтроль Миронова

3.501.1-175.93.15-73

Стелка

Швеллер 18яГОСТ 62АО-69

см.
табл. 1:5

Лист 1 Листов 1
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w-'33M£pb< для справок

he/казанные предельные отклонения размеров
Сварные швы г с ГССТ523н-50 гс всем линиям сопряжения
згементса сеаригатк швом катетом бмм
Электроды типа 3  я2а ГОСТ SAST-TS -в обычном исполнении

типа 3 оОд ГОСТ 9467-75 -в северном исполнении зоны А и Б

Исп-одона
Прс»в|?ил

Клешеваft 
Ослов г ~

начпь гр - к , roes vя ч и » Ц
гип Пэшноеский-
ИЭЧ«ТПКЛ& Тиаченко . m £ L

^КО-ГГСЗГ'с СЕ: '

3.501.1-175.3 3.15-72 С Б

Консоль тротуарная 
КТя; КТ4-МА, КТ4-МБ 
С борочный че рте ж.

С та д и я Лис г Листсв
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Марка
элемента

а.
мм

э.
мм

Масса.
. кг

ПР1 50 330 10.1

ПР2 220 500 15.3

ПРЭ 260 540 16.5
* - размеры для справок
1. Предельные отклонения размеров: - t 2 , + t2 ;
2. Материалы; * ~2

Обычное исполнение т стапь 16Д ГОСТ 6713-91;
Северное исполнение - зона А - сталь 15ХСНД-2 ГОСТ 67П -91-

зона Б - сталь ЮХСНД-З ГОСТ 6713-91'

Исполнил Сенько
3.501.1-175.93.15-75Проверил Орлов Thu* f

Мзч.пр.гр Акулова 4
ГИЛ Пашковский

Прокладка
Стадия Масса Масштаб

Качочмпэ ТкеченкоЗ-
Р см.

табл. 1 : 51 7
Лист Листов 1

Лист Б-ПН-30 ГОСТ 19903-74 - г - -  - — , - т “
Н.кончроль Миронова
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О б о з н а ч е н и е Н э и  м е н о в а н и е Мол, на парку
Примем

КТ5 К Тб КТ 7

Д  о  к  у  м е н т а ц и я

Технические ус ловил X ч , х
/ \ X

3.501.1-175.93. 15-77СБ Сборочный чертеж X X
Д е т а л и

1 Швеллер 27 ГОСТ 6240-69
1=1550 2 2 2 42.9 к

2 Э. 501.1-175.93. 15-73 Стенка СТ1 1

СТ2 1

СТЗ 1

3 Швеллер 18а

ГОСТ 8240-89 i-330 1 5.7кг

Швеллер 18а

ГОСТ 6240-89 1=500 1 8.7кг

Швеллер 183

ГОСТ 8240-89 U540 1 9.4 и: г

4 3.501.1-175.93., 15-76 Ограничитель 3 3 3

5 Уголок 75x6 ГОСТ 6509-86

1=180 1 1 1 1.6 кг

6 3.501.1-175.93. .15-70 Ребро 2 2 2

7 Лист Б-ПН-8

ГОСТ 19903-74 160*2x470*2 1 4.7кг

Лист Б-ПН-8

ГОСТ 19903-74 16012x64012 1 6.4кг

Лист Б-ПН-8

ГОСТ 19903-74 160*2x680*2 1 6.8 чг

Ш л & \
Исполнил
Проверил
Ноч,пр.гр

Клйщ&вэ ^
Орлов
А кулова м 3.501.1-175.93.15-76

"ИЛ Пашкоеский
Начотдела Т каченко

iKcmponi?Миронова v

Консоль убежища 
КТ5: НТ5-МА: КТ5-МБ; 
К Тб; КТб-МА; КТ6-МБ, 
К.Т7; КТ7-МА; КТ7-МБ.

Стадия Лист Пит-тео
Р I 2
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.№

И
л
С

О  Ь с з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
Кол, НЭ !•арку

Приме ч.
КТ5 кто КТ7

8 Лист Б-ПН-8

ГОСТ 19903-74 180-2x320*2 2 3.6 кг

Лист Б-ПН-8

ГОСТ 19903-74 180*2х.490±2 2 • 5.5 кг

Лист Б-ПН-6

ГОСТ 19903-74 180*2x530*2 2 6.0 чг

9 3.501.1-175.93. 15-79 Горизонтальная фасонка 1 1 1

10 3.501.1-17593. 15-74 Вертикальная фасонка 1 1 1

11 3.501.1-175.93. 15-75 Прокладка ПР1 1

ПР2 1

ПРЗ 1

* Количество на марку КТ5-МА; КТ5-МБ;
КТб-МА: КТб-МБ: 
КТ7-МА; КТ7-МБ

принимается как для марок КТ5: КТб': КТ7 
соответственно.

3 .5 0 1 1 -1 7 5 .9 3 .1 5 -7 6
Лис

21
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ч«—*1.

II
II

X .. _______¥ \ \

6

9 6

10
2-2

ГОаГ 5264-80-H1 fc*. 6

Марка
элемента Материал
КТ5;КТ6;КТ7 16Д ГОСТ 6713-91
RT5-MA;RT6-MA 
КТ7-МЛ 15ХСИД-2 ГОаГ 6713-91

RT5--MB; КТ6-МБ; 
КТ7-МБ ю хсн д -з  ro a r 6713-91

Марка
элемента а,мм в,

мм насса, 
кг

КТ5;КТ5-МА;КТ5-МБ 50 405 139.7
К Т в ;КТ6-МА;КТ6-МВ 220 575 156.4
КТ7;RT7-MA;RT7-MB 260 615 160.4

1. Неуказанные предельные отклонения размеров: + tz ;-t ; ~2~
2 . Сварные швы по ГОаГ 5264 -00 . 11о всем ли1шяи сопряжения элементов варить швом катетом 6мм.

Электроды: типа Э-42Л ГОСТ 9467-75 - в обычном исполнении* 
типа Э-50Л 1 ОСТ 9467-75 - в северном исполнении зоны Л и G.

3. * Размеры для справок

’Исполнил Г ордеев ^ ----
Проверил Орлов У*----

7
Нач.пр.гр АКуЛОВЭ ' C^tyUv/
ТИП Пашковскии —
Нач.слдела Ткаченко ,

и контроль : 1ирапоаэ J f (* yt +

3.501.1-175.93.15-77СБ
Консоль убежища 

КТ 5: КТ 5 -М  А: КТ5-М Б  
К Тб: КТ 6-М А; КТ6-МБ 
КТ7: КТ7-МД; КТ7-МБ 
Сборочный чертеж

Стадия Лист
Р

Листов



v V J

* - размеры длл справок
1. Предельные отклонения размеров: - t,2. + t2: t y
2. Материалы:

Обычное исполнение - сталь 16Д ГОСТ 6713-91;
Северное исполнение - зона А - сталь 15ХСНД-2 ГОСТ 6713-91:

зона Б - сталь ЮХСНД-З ГОСТ 6713-91.

Исполнил Сенько

3.501.1-175.93.15-78Провеял Орлов 1%.4,иЛ
Нзч.мр.гр Акулова '
ГИП Пашковский Стадия Масса Масштаб
НгнотделаТкаченко-"

------- £ ZT

—
Ограничитель Р 3.3чг 1 : 5

Лист 1 Листов 1 I
— Уголок 75x8 ГОСТ 8509-86

1контроль i Hiponoea 4 - ___ !И
нв

-№
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49

v v ;

♦ - размеры для справок 121. Предельные отклонения размеров: ~ t2; 4 t2; l y
2. Материалы:

Обычное исполнение - сталь 16Д ГОСТ 6713-91;
Северное исполнение - зона А - сталь 15.ХСНД-2 ГОСТ §713-91*

зона Б - сталь ЮХСНД-З ГОСТ 6713-91.

Исполнил сенько
Проверил Орлов
Нач.пргр
ГИЛ
нач,отдела

||ЧИС'НГрС"1Ь

'l& te c t. г

Днулова
Двшковский

l l l p fТкаченко
&

тронова

3.501.1-175.93.15-79

Г ОрИЗОНТ эпьнзя 
фасоика

Стадия Масса Масштаб

Р 4.2кг 1 : 2

Лист Листов 1

Лист б-ПН-8 ГОСТ 19903-74
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С

О б о э п з ч е м и е Н а и м е н о в а н и е 'Нол. нэ* марку * Примем.
КТ 8 КТ 9

Д о к у м е н т а ц и я
Технические условип X X

3.501.1-175.93. 15-81СБ Сборочный чертеж I .X X
•

Д е т а л и
1 Швеллер 27 ГОСТ 8240-89

______

I
1=1832 2 2 50.7 кг

2 3.501.1-175.93. 15-73 Стенка СТ4 1
' Стенка СТ5 \ т ~

3 Швеллер 18а
ГОСТ 8240-69 1=330 ( 1 1 5.7 кг

4 3.501.1-175.93. 15-78 Ограничитель 3 3
5 Уголок 75x8 ГОСТ 8509-86

1=180 | 1 1 1.6КГ
6 3.501.1-1275.93. 15-70 Ребро 2 2
7 Лист Б-ПН-8

ГОСТ 19903-74 1б0±2х470±2 1 1 4.7кг
8 Лист Б-ПН-8

ГОСТ 19903-74 16012x320̂ 2 2 2 3.6 иг
Т " 3.501.1-175.93. 15-79 Горизонтэльная Фасонкэ 1 1
10 3.501.1-175.93. 15-74 Вертикальная фасонка \ 1 1 !

1

i

1 -

11 3.501.1-175.93. 15-75 Прокладка Пр1 1 1
12 Лист Б-ПН-8

ГОСТ 19903-74 180^2x450^2 2 2 5.1кг

ИсполнилКлещева j

3.501.1-175.93.15-80ПроверилОрлов и Х Ш о
Нач,пр,гр Аиулова <
ГИЛ Пашковский Консоль убежища 

КТ8; КТ8-МА: КТ8-МБ; 
КТО; КТ9-К1А; КТ9-МБ.

Стадия Лист 1 Дк.тоо 1
НачотделзТкаченко ; Р 1 2 1

4WA
5

■У' /

— г- Чкснтропь Миронова -- - __ _

Вз
ам

Ин
вЖ

!

п0
С

О б о з н а ч е н и о Н а и м е н о в а н и е
Кол. на 
марку * Примем.
KTS КТО

13 Лист Б-ПН-8
ГОСТ 19903-74 15Q12x18Ql2 2 2 1.7 кг

14 Лист Б-ПН-8
ГОСТ 19903-74 110*2x140-2 2 1.0КТ
Лист Б-ПН-8
ГОСТ 19903-74 110*2x230*2 2 1.6кг

Количество на марку КТ8-МА; КТ8-МБ:
КТ9-МА КT9-МБ

принимаются как для марок КТ8: КТ9 соответственно.
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ГОСТ5264-80-Т1-Ь.6

Марка
элемента

Материал

КТ8.КТ9 16Д Г ОСТ 6713-01

КТО-МА:КТд-МА 1БХСНД-2 Г ОС Т 6713-91

КТ8-МБ:КТ9-МБ 10ХСНД-3 ГОСТ6713-9!

Марка
элемента

а
мм

в
мм

Масса
КГ

КТ8.КТЙ-МА;КТа-МБ КО 745 173,3
КТ9,КТ9-МА;КТ9-МБ 230 1000 178.9

1. * Размеры для справок
2. Сварные швы но ГОСТ 5264-80.

Но всем линиям сопряжения элементов варить швом 
катетом 6 мм.

• Электроды: тина Э 42А ГОСТ 9467-75 - в обычном
исполнении;тина Э 50Л ГОСТ 9467—75 - в северном 

исполнении; зоны Л и Б3. Прокладка поз.11 устанавливается при монтаже
пролетных строений.

370

“ЧЗЗ?

775

Исполним Сенько ъ —Проверил Орлов
Нач.пр.гь Акулова < 7

Т1П Пашновский-
Начотдеяа Ткаченко ~

ЧЧОМТГ'.'ЛЬ Миронова
----
qf *yuU -

3.501.1 -175.9 3.15 - 81L Б
Консоль убежища 

К Т  в; К Т 6 -М А : К Т 8 -М Б  
К T9 ; К Т 9 -М А ; К T 9 -М Б  

Сборочный чертеж

Стадия Лист
-----Е.,—

Листов



Поз Обозначение Наименование
Количество па марку Приме

чаниеЛП1 ЛП2 ЛПЗ
Документация

Технические условия

3.501.1-175.93.15-63СБ Сборочный чертеж
Детали

1 3.5011-175,93,15-84 Лист Л1 1
Лист Л2 1
Лист ЛЗ 1

2 Ф12А1 СгаЗсп ГОСТ 5781-82 1=100 4 4 4 0.09кг

Исполнил Г оодеев

| 3.501.1-175.93.15-82Проверил Орлов
Нач.пр.гр АКУЛОЕй * *

■ гип Пзшиовский
Лист перекрытия 
поперечного шва 

ЛП1: ЛП2: ЛПЗ.

Стадия лист Листов
|ТНГЩ!ТНПЯНЯЯРЪ'РШЯк Р 1

О  ' —

АО " ТРАНСМОСТНнонгроль Мироноеа * с

Ь2

260

r n T n iУ “  tv I ООП

ГОСТ14098-91-T12-Рз 
после сварки

j 4 +2 '/ зачистить Марка а
мм

в
мм

Масса
кг

ЛП1 50 210 70,6

ЛП2 99 410 74.0

ЛПЗ 107 450 74.7

Неуказанные предельные отклонения «+t2: - t 2; +^2
2

Электродьнтипе Э-42А ГОСТ 9467-75-в обычном исполнении
типа 3-БОА ГОСТ 9467-75-в северном исполнении зоны А и Б

Исполнил
Проверил

Г оодеев  
Оопов

Нач.пр.гр А кулова
ГИП Пзшкооский
Нвчотдела Ткэчвмко J

СУ

нлентрель Миронова

3.501.1-175.93.15-83СБ
Лист перекрытия 
поперечного шва 

ЛП1; ЛП2; ЛПЗ. 
Сборочный чертеж

Стадия 

Р
Лист

Масса
см.

табл.
1 : 1 0

Листов 1
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К '2

S O tS *

Si<Ni

5 0 '.  100 3 0 0 3 x 1 0 0 0 : 3 0 0  100 а  |

Р А З В Е Р Т К А

Л и н и я  с г и б а

I J

55* /

< ф 4 о т в Ф М
*г

К -
Л и н и я  с г и б а

5У

ОоО

/
6 5 0 . _ л и д а Н г  ......  с

/’

М а р к а 4
мм

Ь,
м м

с.
м м

1.
м м

Ч а с с а
к г

Л 1 5 0 2 1 0 6 5 0 4 3 0 0 7 0 .2

Л 2 9 8 4 1 0 8 5 5 4 5 0 5 7 3 .6

Л З 107 4 5 0 9 0 0 4 5 5 0 7 4 .3

I  * Р а з м е р  д л я  с п р а в о к .

2 . Н е у к а з а н н ы е  п р ед ел ь н ы е о т к л о н е н и я  р а з м е р о в : ± ~

Исполнил С е н ь к о
Пробеоил О рл ов
Нач.пр.гр.
Глинх.пр.
Нач.отд.

А к и л о в а
Паш ковскиС &

Н.контр.

т я *
ш г

Ткачёша
А

М и р о н о в а

3.5011-175.93.15-8U

Лист  Л1;Л2;ЛЗ.

Ш Ш Ш 5 Н Я 1

Р
см.

т аб л .

М асш т аб

Лист
Б - П Н - 8  Г О С Т  1 9 9 0 3 -7 4  
С т Зсп Г О С Т  1 4 6 3 7 - 0 9 \И

н6
.№

по
дл

\П
од

пи
сь

 и
 д

ат
а 

\В
за

м
.и

нв
.М

Л

М а р к а а.
м м м Н

с,
м м

Ч а с с а
к г

С1 100 1223 1363 11.4

С 2 100 1395 1535 12.8

С З 100 1 4 3 5 1575 13.2

С 4 4 1 0 1128 1 5 7 8 13.2

С 5 5 8 0 1128 1 7 4 8 14.6

С6 6 2 0 1128 1 7 8 8 15.0

Н е у к а з а н н ы е  п р е д е л ь н ы е  о т к л о н е н и я  р а з м е р о в : i h
2

3.501.1-175.93.15-85
шППШП

С т о й к а  п е р и л ь н а я  

C l; С2; СЗ; С 4 ; С5; С6

У г о л о к
7 0 x 7 0 x 8  Г О С Т  0 5 0 9 - 6 6  

16М Г О С Т  6 7 1 3 -9 1

М а с с а

см.
т аб л .

Macumai 

ЫО

Л ист 1 Л и с т о в  f



|И
нв

.№
по

дп
4П

од
пи

сь
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 д
ат

а Ц
Вз

ам
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н»
.№

|

поз О5 03НА Ч Е Н И Е НАИМЕНОВАНИЕ КОЛ ПРИМЕМ
ДОКУМЕНТАЦИЯ

Технические условия •

3.5О1.И75-03.15-67СБ Сборочный чертеж
ДЕТАЛИ

1 3.501.1-175.93.15-68 Труба 1
2 ЛистБ-ПН-5 ГОСТ 19903-74

3 6 ±0.5 х 36±0.5 1 0.05кг
Масса МН21: МН21-М 0.29кг

Исполнил Клещева < Ь и -
3.501.1-175.93.15-66Проверил Орлов W rn

7

Нач.пр.гр
‘ИП

А кулова
<■* СТ40МЯ ЛИСТ Листое

Т кя ч я н ко  ^ ШЯ&Ь Стакан F 1
£

Д- 1 у
МН21; МН21-М - 0

(.контроль Миронова ' У ___ Цн
а.

М
ал

од
л4

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
 |В

за
»ш

нз
.№

1

I

Поз. Марка
изделия

Материал

1
МН21 . Ст4сп ГОСТ 8731-87

MII21-M 09Г2С ГОСТ 8731-87

2
МН21 16Д ГОСТ 6713-91

МН21-М 10ХСНД-2 ГОСТ ГОСТ6713-91

Электроды типа Э-42А
ГОСТ 9467-75 в обычном 
исполнении, типа Э-5иА 
ГОСТ 6467-75 в северном ис
полнении.

Исполнил Клешева / j С-.
3.501.1-175.93.15-67CRПроверил Васильева f

Неч.пр.Гр А кулова ■
!'ИП Пашковский •+ Стадия Г чет /1нс 7 ОБ
Немота*лг Ткаченко J. Стакан Р 1

_____ МН21: MH21-I-I - 'i т *1" =*• н- ‘ Г -
Ч.К0НТР0ЛЬМиронова — L ■ б о р о ч н ь .* й чертеж _____ _. |Г-



M
h

b
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П
од

пи
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и 
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}

1
I

о*о.

j

* - размеры длп справок
Материалы: Ст4сп ГОСТ 6731-67 - обычное исполнение 

09Г2С ГОСТ 8731-67 - северное исполнение

3.501.1- 175.93.15-68

Труба

Труба 28x4 ГОСТ 8732-78

Стапия Мосса Масштаб

0.24кг 1 • 1
Лист 1 Листов 1

и 
да

та
 {

Вз
зм

.и
нв

П
о

з
 || II

G  Ь о з н а ч в н  \.'Л е Н & и м е н о в э н и е Коп Примеч.

Д  о  к  у м  е н т а ц  и  я

Т е хниче с кие ус гювия х
3,501.1-175.93, 15-90СБ С б орочныи черте ж

•*ч .■* ’Х>х

Д е т а л и

1 .3.501.1-175.93. 15-91 Уголок 1

2 3.501.1-175.93. 15-92 Уголок 1

3 3.501.1-175.93, 15-93 Клин 1

Масса СП1, СП1-М
Г я—т*

29.3 иг
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.ч/
мп

ис
ь 

и 
да

та
|ы

за
м.

ин
в.

№
1

И

i1

I

I

* Размер для справок
Материалы

СтЗсп5 ГОСТ 535-66 - обычное исполнение 
15ХСНД ГОСТ 5713-91 - северное исполнение

1с полнил К пе щ евэ л
-х у

3.501.1-175.93.15-92Проверил О рлов 5
-«ач.пр.гр А к у л о в а  <
ГИЛ П аш ковсним

У г о л о к

С та д ия М асса МасштэС
Нач.огделг Т к а ч е н к о  i

Р 2.7кг 1 : 10
Г". 7

Л и ст Л и с е в 1

—
У г о л о к  8 0 / . 8  Г О С Т 8 5 0 9 - 8 6

..‘ Т и  - -,*
•1.м«нгрель Мир оное г? — ____ |И

 нв
 N

aп
од

д!
 П

од
пи

сь
 и

 д
ат

а 
{В

за
м.

ин
е,

fi

* Размер для справок 
Материалы

СтЗспб ГОСТ 535-83 - обычное исполнение 
15ХСНД ГОСТ 6713-91 - северное исполнен-

Исполним Клещей3 . i
Проверил Орлов г ~ 3.5Q1.1 -175.93.15-95Мам лр.гр Акулова
г и п Лашкоеский< Стадия \ ' 3 ..»»5unra
-(аиотделе Т к а ч е н к о  j

К л и н Р 1 : 2

Лист . 2 •* 1

•biC’trpo.'lt Миронове
1 Л и с т  Б-ПН-8 Г О С Т  1 9 9 0 3 - 7 4 -  1



И

* - размеры для справок 
Материалы:

Обычное исполнение - СтЗсп5 ГОСТ 535-88; 
Северное исполнение - 15ХСНД ГОСТ 6713-91

3 501.1-Г5.93.15-

Фасонка СП2

Лист Б-ПН-Ю' ГOCT19SQ3-7*»

9 4
Стадия Масса Масштаб

Р 3,1кг 1 : 5

Лист | Листов 1

И
 
да

та
 |В

за
м.

ин
а.№

1

* Размер для справок 
Материалы

СтЗспб ГОСТ 535-88 - обычное исполнение 
15ХСНД ГОСТ G713-91 - северное исполнение

ТСсПп-Т К ; !“ lL ГВС|/
Ъсзегил Орлсэ X
■>6ЧЛ».ГРи.КуТ05а /

~ИП ГВШИйИСКИЙ
нандшлб Тка-»гнкс- ,

ткэмтсоль Ннрснсвз

3.501.1- 175.93.15-

.топок расклинки 
СПЗ

утопок 75x8 ГОСТ 8509-86

ORv  ч.

Стадия Msecs Масштаб

Р 1.4кг 1 5
Лист | ЛисТОБ 1



,И
на

.№
по

дл
.

6отв .ф 21 .5

Материалы
СтЗсп5 ГОСТ 535-86 - обычное исполнение 
15ХСНД ГОСТ 5713-91 - северное исполнение

1СПОЛНИЛ Клощова
Трдверил 02£юе.
1о н .л р .гр

'ИП
щчлтдела

Акулова
П а ш н о о с к и й

Ткаченко j 
1 /

1н о н тр о .п ь {м и р аи св  а_ _ V. эЙy u i

3.501.1-175.93.15-96

Уголок распорки 
СПА

Уголок 125x10 ГОСТ 8509-85

}И
нв

 N
s n

oa
nJ

 П
од

пи
сь

 и
 д

ат
а |

Бз
ам

.и
нв

.1
Чд



1И
нв

.№
по

дл
,1

 П
од

пи
сь

 и
 д

ат
а 

1В
за

м.
мн

в.
Мо

6 и

t- ГГ

V х \ /

R10.75

* Размер для справок - 
Материалы

С и сп 5  ГОСТ 535-88 - обычное исполнение 
15лСНД ГОСТ 6713-91 - северное исполнение



ГИ
нв
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по

хш
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]

W -L

20

* размеры для справок 

Материалы:
Обычное исполнение - сталь 16Д ГОСТ 6713-91:
Северное исполнение - зона А - сталь 15ХСНД-2 ГОСТ 6713-91:

зона Б - сталь 10ХСНД-3 ГОСТ 6713-91.

х
А

ч
ё
I
8

! *S



/00
С

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Коп.
jjag
КП1

на
НУ__
КП2

Примем.

Д о к у м е н т а ц и я
Технические условия X X

3.501.1-175.93. 15-103СБ Сборочный чертеж X X
Д е т а л и

1
Б-ПИ-6 00x540 ГОСТ19903-74 

Лист16Д ГОСТ 6713-91 1 10.2 кг
Б-ПН-бх400x360 ГОСТ1990Э-74 

Лист ,6д Г0СТ 6713-91 1 6.8кг

2
Б-ПН-6х386х64 ГОСТ 19903-74 

ШСТ 16Д ГОСТ 6713-91 1 1.2 кг
_ Б-ПН-б*20Вх64 ГОСТ19903-74 
шст 16Д ГОСТ 6713-91 1 . 0.6 кг

Исполнил Клешева 1
Проверил
Чампр.-р А кул о ва___
'TJ1 ш ш ш ш т ,

Чачотаьпа Т ка ч е н ко
Ж

1 Г л
Нлотрс.'» Миронова |с^мгч**’А -

3.501.1-175.93.15-102

Коробка перекрытия 
поперечного бортика 

КП1; КП2

Стадия Лист Листов
Р 1

- O ' •

[И
нв

.№
по

дл
4П

од
пи

сь
 и

 д
ат

а 
|В

за
м.

ин
а.

№

Ь2

Марка
изделия

а.
мм

Масса
кг

КП1 400 11.4
КП2 220 7.4

поэ.1

согнуть

* размеры для справок
1. Предельные отклонения размеров: - t 2; +t 2 . +Й
2. Электроды: типа 342 А ГОСТ 9467-75 - в обычной исполнении;

типа 350 А ГОСТ 9467-75 - в северном исполнении.

ИсполнилКлеще в a , у
Проверил Орлов
Нзч.пргр Акулова
ПП Г.ЭШКОВСКИЙ,
Нзч.ошлэ Ткзченко '] Щ ГX ?

ИКОНТрольМиронова '

3.501.1-175.93.15-103С Б
стадия | Лист | Листов

Коробка перекрытия Р 1 1 1
поперечного бортика

КП 1; КП2 - 2  Х
Сборочный ч е р т е ж ___



ПОЗ ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ КОЛ п р и м е Ч

ДОК у'МЕНТ а ЦИЯ

Т $ нИL- g СКИ£ ■! С Г» С-Е1’1 Р

.3 501.1- Г  5. Я 3.15-10 5 С Б С ^срочный чертеж,
ДЕТАЛИ

1 3.50'!,1-175,93,15-Ю6 Плэнкэ 1.
2 Ф 12,а II Cm5сп ГОСТ 5761-82 1-100 3 •j 12 L-: г

МЗССЭ ЛПЧ 3 ~КГ

ИсполнилПроверилС е н ь к о
О рлов
А к и л о в а Щ 3.501.1-175.93.15-10U

Гп.инж.пр. Нач.отд.Пашковаш
Т к а ч е н к о Л

Н.контр.Миронова

Лист перекрытия 
шба поперечного  

бортика ЛПЧ

Стадия Лист Листов

|И
н9

.М
9п

оа
п1

 П
од

пи
сь

 и
 д

ат
а 

{В
за

м-
ин

в.
№

|

ГОСТ Н098-91-Т12-Рз . после сборки зачистить

* Р а з м е р ы  д л я  с п р а в о к
Н е у к а з а н н ы е  п р е д е л ь н ы е  о т к л о н е н и я  р а з м е р о в :  * l r ,  - h ;  ± — 

Э лект род ы :
Т и п а  Э  4 2 А Г О С Т  9 4 6 7 - 7 5  -  в  об ы чн ом  и с п о л н е н и и ;

Т и п а  Э  5 0 А Г О С Т  9 4 6 7 - 7 5  -  в  с е в е р н о м  и с п о л н е н и и ;

ИсполнилСенько Щ2,
3.501.1-175.93.15- 105СБПроверилОрловНачмр.гр.Акилова -

Гл.инж.пр.Зпшкпвгкш Ткаченкоj —
Лист перекрытия 
шба поперечного  

бортика ЛПЧ 
Сборочный чертеж

Стадия Лист ЛистовНач.отд. Р 1IS
" • ‘Z .. rН.контр.Миронова ■зЛуич



v 7 ( v 7)
Зотб0Ш2

250*0.5 ЮО 200Г...ТТЛ 1-1

1Г i  TjT ip /
S8' /

/
650

(Ь2) 

iт * 2
М Г ~  Н

1 / т Ч '  ■ т л
Г Т/ 1 1

‘Размеры для справок

ИсполнилСенько 1Ш1ПровесилОрлов 7
Начмв.го.Акцлова ■ГлинжшПашковскикНач.отд. Ткаченко'! —

Н. контр.Миронова i__

3.501.1-175.93.15-106

Планка

СтадияМассаМасштаб

P 8.1кг 1:10
Лист I Листов 1

„ 6-ПН-8 ГОСТ 19903-74 
UC!1} СтЗсп ГОСТ H637-89 АО ' ТРАНСМОСТ'



П О З О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е КОЛ. П РИ М .

Д О К У М Е Н Т А Ц И Я

Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я X
3 .5 0 1 1 -1 7 5 .9 5 .1 5 -1 0 8 С борочны й ч е р т е ж X

Д е т а л и

1 3 .5 0 1 .1 -1 7 5 .9 3 .1 5 -1 0 9 П л а н к а 2

2
г .  45*5.5 ГОСТ 8732-78 / _7П 
Т р у б а  Cmi ГОСТ 8731-87 ~JU 3 0 .11кг

С т а н д ар т н ы е и з д е л и я

3 Б ол т  МЗбм 110 Ш  ГОСТ 21379.1-80 3 1 .27кг

4 Г а й к а  М 3 6 .1 2  4 0 Х  Г О С Т  5 9 1 5 - 7 0 3 0 .3 8  к г

М а с с а  М Н 2 2 ; М Н 2 2 -М Ш к г
I

П
н

е
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 п
од

лI
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од
п

и
сь

 
и 

д
ат

а 
|В

за
м

.и
нв
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|
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ИсполнилКлещева . 3.501.1-175.93.15-109Ор/юб ^

Планка

СтадияМассаМасштаб

Р 18.3 кг 1: 10Ткаченко
!>

Лист I Листов 1

-----,— ' Лист В-ПН-20 ГОСТ 19903-74 АО •ТРАНСМОСТ'

ПОЗ. ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ КОЛ.ПРИМЕЧ.
ДОКУМЕНТАЦИЯ

Технические условия X
3.5011-175.93.15-111 Сборочный чертеж X

ЛЕТАЛИ
1 3.501.1-175.93.15-112 Планка 2
2 ТРУ6а -гшТшппш1 • hJ0 2 0.11кг

СТАНДАРТНЫЕ ИЗДЕЛИЯ
3 Болт М36х 110 4ОХ ГОСТ 24379.1-вО 2 1.27кг
4 Гайка М36.12 40Х ГОСТ 5915- 70 7 0.38кг

Масса М/123; МН23-М 28.0 кг



1-1
1

п о  * 133

Исполнил
3 . 5 0 1 . 1 - 1 7 5 . 9 3 . 1 5 - 1 1 1 С Б

Стадия Лист
P

____п. контр, пиронооа uztyu </4^  _

Изделие закладное 
МН23; МН23-М 

Сборочный чертеж АО 'ТРАНСМОСТ'

!И
ня

.№
по

дг
Ц

 П
од

пи
сь

 и
 д

ат
а 

<В
за

м!
|

G

I?

- -ЗЛЯ кГ^йииК

1. предельней отклонения размер
h

'2
ЛЫ! ООЫЧНОВ UCiiO/lh&HU£-£i7)Q,7b JtM I UL T 

■pHDS UCnd/IHBhJB -CTiGЛЬ T V i f
6713- 9 )

6713-91

Исполнил К лещ еб а {
г

3 . 5 0 1 1 - 1 7 5 . 9 3 . 1 5 - 1 1 2
Проверил Орлов )
Нач.пр.гр. Акилова
Гп.инж.пр. Ъшковский з ю л_ Стадия Мал: г Масштаб
Нконтр. Миронова 'w *
Нач.отд. Ткаченко у

'О Планка Р 12.23» г 1:5
Лист 1 .'jcmob 1

—
Лист Б-ПН-20 ГОС Т 19903- 74 АО ' ТРАНСМОСТ'



ПОЗ ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ КОЛ ПРИМЕМ

Д о к у м е м т з ц и л

Технические условия X
3.501.1-175.93 15-И4СБ Сборочный чертеж X

Д е т а л и

1 3.501.1-175.93 . 15-М5 Планка 1

2 Ф22АП ГОСТ 5781-32 1=1170 14 3.5 кг

Масса МН24: МН24-М 83.6 кг

3.501.1-175.93.15-113

Изделие закладное 
МН24; МН24-М

Стелил /»1СГ Листов
Р

[H
n

e
.N

e
n

o
fl

n
j 
По

дп
ис

ь 
и 

да
та

 {
Вз

ам
.и

нв
.№

1

6 л

1

*

1.
2.

Поэ. Марка
изделия Материал

1 МН24 16Д ГОСТ 6713-91
МН24-М 10ХСНД-2 ГОСТ 6713-91

2 МН24 АН Ст5сп ГОСТ 5781-82
МН24-М АсИ 10ГТ ГОСТ 5781-82

размеры для справок
tПредельные отклонения размеров: -t ; +t; +-

- 2Электрюды: типа 3-42Л ГОСТ 9467-75 - в обычном исполнении 
типа Э-50А ГОСТ 9467-75 - в северном исполнении

ИсполнилКлешева ^
3.501.1-175.93.15-11 АС БПроверилОрлов Щ Л - г

Нэо.пр гр Акулова
’ ИП Паишоеский Стрлня Л и с т ЛИСТОВ

Нв4.отделз Ткаченко И Ш ь,. Изделие закладное Р
/

МН24; МН24-М " Т г 2.ГШ •*•■•Г..-.-'
Н|.КСИТРПЛ&Миронова dttyU *L Сборочный чертеж
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нв
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по
дг

\| П
од

пи
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 и
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1В
за

м.
ин

в.№
1

1
\

*оосо

I.

\ .

I
Поз. Марка Материал

1
МН25
МН25-М

16Д ГОСТ 6713-91 
10ХСНД-2 ГОСТ 6713-91

1
МН25 АП Стбсп ГОСТ 5781-822
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размеры для справок
t1. Предельные отклонения размеров: -t ; ч-t ;i-
22. Электроды: типа Э—42А ГОСТ 9467—75 — в обычном исполнении;

типа Э-50А ГОСТ 9467-75 - в северном исполнении
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Изделие закладное 
МН25; МН25-М 

Сборочный чертеж
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размеры для справок 
Материалы:
Обычное исполнение - сталь 16Д ГОСТ 6713-91 
северное исполнение - сталь 10ХСНД-2 ГОСТ 6713-91

Исполнил КП9Ш9ВЗ /

-- 3.501.1-175.93.15-118i iDOSbpH.n 7'рлов
начпогр Акуповз
гип Пашковский

Ребро

Стадия Масса Масштаб
Ткаченко щЗШсц.

Р 38.6
кг

1 * 10i /

Лист Листеа 1

Угонок 125x16 ГОСТ 3509-66 А0“Трак;м;ст“'контроль Миронова С 1

Серия 3.501.1-175.93
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