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U. Настоящие теченииесмиС у  сяодия рас­

пространяются на илосос И дР -2 4 , Припе­
ня еtt6/и на радиоле нон В торичном  о т ­
стойнике cue т е  но/ биологической очистки 
сточны х Sod и предст&бля е т  собой 
Вращающейся механизм с Сосуна ни и не. 

риферийнь/м прободан преднозначенно/й для  
удаления оеаждающегося So Вторичных 
отстойниках актибного и я  а, бы поя н ен- 
НЫ* но осноёонии решения /1ос горисполкома 
о плане бю дж етны х робот м'зззЧ о т  
7 декабря /97$ г. и S еоотбетстбии с пере­
чнем -  грорикон корректиробке и разработки 
борионтоб типобь/х рроектоб п „ /7, раздел 
w/ плана типа  б о го проектирования на /989г.

гг. Яри заказе и б переписке указанный 
илосос быписыбается т а к  : „ Шосос U6P- 24 
типобой проект 902-1 -  альбом Ц .
Часть /и 2.

2. Технические требобонил.
2.4 Шосос ИбР-2*/ дольмен eoomScmtmSo-

imesuiPai Ht&l
CatioxuNQ

ПоВп. £a

ГТТ̂ бЯ ТТТТТП/m  IF 
ТП 7М  WaCL

Я И. ЧЧО. ОП. 00. 000 T9.

Илосос И6Р-24  

Техническое усладил. Отдел MS

Х £

Bomb требобониям настоящих технических 
у ел об и й , комплекта документации согласно 
Он. ЧЬО. 00- ОО. ООО ВС и Пробилани произбод- 

стба и приемки р а б о т. НетолличСспае 
конструкции С Ни Я  /[/ /д-16.

2Х .  Р а б о ч и е  ч е р т е ж и .

9X1 Рабочие черте яки но забоде - изго­
товителе должны быть предварительно 
проберены В отношении ясности  изображе­
ния и Возможности изготобления Конструк­
ции имеющимся на забоде оборудованием, 
д случае необходимости забод- изготовитель 
может произбодитЬ корректиробку рабочих 
чертежей. При s/пом забод несет о т б е т -  
етбенноетЬ за прочность и долговечность 
измененной конструкции. Все конструктив­
ные изменения, ббодимь/е забод ом, а та к ­
же отступ лени я о т  чертежей и те х н и ­
ческих уел об и й на изготобясное, должны 
быть еогяаеобань/ с заказчиком и обтором 
Проекта, дабод -  изготобитеяЬ обязан 
Вес ббодимь/е ик изменения нанести на 
сВстопапии чертежей б  б* укземляярах 

и один экземпляр бозбратитЬ заказчику.

т п*днж
ЧИ. ЧЧ0. 00. ОО. ООО T9 Уз*Ц
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2.2г. О процессе изготобленияt испыта­
ний илосос а надлежит проб ери mb б еоот- 
Вететбци с чертежами, техническими 
уелоВиями, государствеиными общесоюз­
ными и Ведомственными стандартами г

а) качестбо материалов, полуфабрикате б  
и готоВых изделии;

б) качестбо сВарки;
В) качестбо механичесмой обработки деталей'
г) качестбо пригонки и сборки;
В) качеетВо отделки и Внешний 6ид;
е) комплектность илососо;
Ж) данные технической характеристики.

2.3. МотериолЬ/.
ел./. Для иэготоВления деталей должны 

применяться материалы те х  парок, которые 
указаны В чертежах и б спецификациях:. 
Замена материалоб допускается только по 
согласовании/ с организацией разработчи­
ком проекта и е заказчиком.
Материалы должны применяться строго 
кондиционные, снабженные сертификатами 
$о5а8оВ * постаВщикоб’

2 .J.2 . Поберхности резки проката , нс 
подвергающиеся дальнейшей механической

Efc&iT/x *•. Zu.V/Z3SS.
Чя ЧЧО. 00. ОО. ООО T9 г

1

1
5
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г

обработке, должны быть рабмыни, без над резоб. 
НеперпендикулярностЬ плоскости peso к  
поверхности проката НС должна бы ть более 
1:/о. Наплыбы, неробности, заусенцы на побер- 
хкостях роза должны быть зачищены, 
острые мронки -  притуплены.

9.3.9. Д е та ли  металлоконструкции 
перед обработкой и сборкой, б случае нсобхо 
дикости, должны быть подбергнуты Пробке. 
Неробности п р о ка та , препятетбцющие 
Взаимному прилеганию деталей при сбсрне, 
должны бы ть устранены.

З.у Ч. Влажность пиломатериалоб дол­
жна бы ть не быше /s*/o.

c.m.s. бее покупные изделия: мотор -  
редуктор, подшипники качения, электропри­
боры и др. должны быть качественными

и полноценными, изготобленными б  еоотбет- 
сmВии е техническими уелобияни забода -  

изготовителя ши тост.
Болты , бинты, шпильки/ гайки, шайбы, шти­
фты, ш плинты  и прочие детали должно/
Во Веем еоотбетстбобатЬ ГОСТ или ОСТ,
указанных б Чертеж ах и  спецификациях .

шжа, S E E В!ЙаЕ
ш  *40.00. 00.000 ТУ F p j  j
_:___r-̂ gg№zzi.:r~i.L Is
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г  4  О т л и б п и .
2.ч. /. Допускаемые отклонения по размерам 

и весу, о та к ж е  припуски но механическую 
обработку, если они не обусловлены уерте- 
ofccttiu, должснь* быть для чугунных, и столь­
ны х отлиВок £ пределах Величин преду­
см отренны х для отлиёо к  /б класс о  

соотёет стб ую щ и х стандартов.
ел 2. Неуказанные но чертеже уклоне/ 

отлиё он Выполняются согласно дей стВующиг^
сто ч Вор там  но СрормоВо ЧНЬ /£ у/глонЬ/.

2.4. з. Трещинь/ £  отлиёках из чугуне/
Не допускаю тся незабисимо о т  мест их  
роеполоЖ е ни*.

о л. У. Поёорхноети отлиВок должны  
б ы ть  очи lyeны о т  (рормобочной земли и 
оеВобождснь/ о т  стерж ней и пригара.

еЛ.з. Необработанные наружнь/е плоскос­
т и  отлиё он не должны иметь отклонении  
о т  прямолинейности с Выше д мм На 600 мм 
длины.

2.46. Но обработанных трущих ел поверх­
н остя х л и ты х  д е т а л е й , на зубьях шесте­

рен и но рабочей поверхности к а тк о  В  рано- 
Винь/, шлокоёь/е Включения, /пресуины и

Чл. 640. 00. ОО. ООО ТУЛист Зон. IM jl Вт- б

другие пороки литья не д о п у с к а ю тс я . Но про­

чих поёерхноет я х  л и ты х  д е т а л е й  
допускаю тся отделЬнь/е ракоВинь/ диамет­

ром не более 5мм и глубиной не более /о°/Р 
то л  су инь/ сте н к и .

г 5 С б о р к а .

e s.t. Поверхности кромок, В  м естах  

подлежащих сВорке, о та к ж е  прилегающие 
к ним участки шириной 3-5 мм, должны  
быть очищены о т  околи ны , рж аВчины , 
краски, масла и других загрязнении.

2.S.2. На д е т а л я х  сн ять /раски В  еоо- 
тВ е тстВ и и  с указаниями ГОСТа и Чертежей.

г  5.3. По наружному Виду сВорной шо$ 
ручной электросёорни должен им еть плаВ- 
ный переход к  осноВному м е та ллу , равномер­
ную чешуйчатоеmb и равномерное заполне­
ние шВа по Всей длине.

3.S.4. Односторонние шВы при ручной 

электродугоВой сёарке должны иметь грат/ 
Выступающий с другой стороны В  Виде 

равномерного Валима. При Выполнении еВар- 
ки дВух сторонним шВом перед наложением  

шВа е другой стороны гр а т  должен бь/тЬ

/и» Лист /ЛдашЛоЫк Ото
би. МО. 00.00.000 ТУ ЛиСТ
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обрублен и зачищен.

e.s.s. Сбор нь/е шВь/ должны отВеЧатЬ 
следующим требоВаниям:

а) полное отсутствие шлакоВых Включении̂  
6Jпроборка на глубину не менее Во9/* толщи­

ны сВариВаемого металла;
В) о тс у тс тв и е  пережога, не проба роб, ра- 

кабин, пузырей;
г) наличие плоёного перехода о т  сборного 

шВа к оеноёному м еталлу;
д) неравномерность наплаВного и/Ва не долж­

на превышать 65 °/о Вь/сотЬ/ и ширине/ 
наплЫВа.

2 .S.6 . Де/ректь/, обнаруженные В сбор­
ных и/Воос: шяамоёь/е Включения, пористос­
ти , непроВоренные места, 7рещины, пережо­
ги, ракоВинь/, перерыёь/ шдоб и т .  п. должны 
быть Вырублены до здороВого металла.
Во/рубле иные у ч а с тк и  подлеж ат за Вар к  е 
ВноВб, с последующим контролем . U спраВлять 
де/ректиВные шВы путе м  -ВыплаВки электро­
дами с последующей ноВой за Варкой Воспре­

щаете я .
2 .s. 7. Механические сВойстВа металла 

шВа и сборного соединения дслэ/снь/ быть 
следующими:

Г Т
Ьи.йЬо со. DO ооо г у

JSutJ
д

a) Временное шогротиВлснис металла шВа не 
ниже Временного сопротивления оемоВного 
металла;
b)  относительное удлинение 2.
В) удельная ударная Вязкость ж. бкгн/сн*.

e.s.s. Пробка сВорнык деталей должна 
Выполняться с предварительным нагреВон на 

Прессе или куЗне чнь/м способом. В холодном 
состоянии пробка не разрешается.

2.S.9. Предъявляемые к  приемке конст­
рукции должны бь/тЬ закончены, но не окра­
шены. СВарные шВы и прилегающие к ним 
поверхности на ширину не менее ВО мм 
по обе стороны шВоВ должны быть очище­
ны о т  шлама, наплыВоВ, брызг металла,  
окалины и оетаткоВ монтажных шВоВ.

2.с. Механическая обработке*.
2 .с./. Вшетота поверхностей обработан­

ных дет ал ей должна с о о т  ВетстВоВатб ука­

заниям чертежей, шерохоВатость обраба­
тываемо/ х  поверхностей деталей без

Я »/60
чертежа у /  .

2.6.2. В механически обрабатываемых 
дета лях, где отклон е н и я В Ч е р те ж а х

itti.H o.oo.oo.qoo т у  
---------------~ т г г г п 5г ~ $  "'"г:"1:'
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не оговорены, deny с маемые отклонения о т  гео• 
метрической срормь/ и взаимного расположе­
ния поверхностей (  /гону с но с mb, эллиптич ­
но с m b , не параллельность и 7 . п .) -  должны  
быть S пределах допуска но с о о т в е т с т ­
вующие размерь/1 диаметры, рас столпил  
между осями, плоскостям и и г. п.

2.6.ь. Обробать/ваень/е п о в е р х н о с ти  

д е т о л е  и и и х  кром ки не долж но/ и м е ть  

заусенцев, задирав, забоин, в м лти н , царапин^ 
и других де<ректо£.

е.е.Ч. Размерь/ сопрлгаемых элем ен тов  
обработанных д е т а л е й , должны б ы ть  выдер­

жаны в с о о т в е т с т в и и  с допускам и, Класса­
ми т о ч н о с т и  и  посадками, указанны м и  

в Ч е р те ж а х .
e.e.s. В резьбе не должно бы ть сорво. 

ных ниток, искаженного профиля, забоин, 
Выкватов и заусенцев, Поверхность резьбы 
должна бь/mb чистой и гладкой , По кончал 
резьбы должны бы ть заходные фоски.

я.б.е. Рабочие п о в е р х н о с ти  зубьев  

зубчаты х колее не д о лж н ы  и м е ть  следов 

дробления.
е.£.7. При использовании поверхностей 

д е та ле й  или узло в  в  Качестве те хн о ло ги —

йи. йчо. DO. 0D. ООО ТУ Putt
.Шй.Листн?докзнПодп.Лата to

веских баз точность изготовления и Чистота  
поверхностей может бы ть повышена аратов 
требований ч е р те ж а

2 . £. в. баль/ и оси не должны ипеть 
трещ ин или других деф ектов. Заварка их  
не допускается.

г . 6 .9 . Звенья расчалок, с те р ж н и , тяги, 
стойки и д е та л и  с/х крепления (вилки, шар- 

нирнь/е валики) не должны иметь надрезов, 
Трещин и г м. деф ектов.

2 .7 . Т е р м и ч е с к а я  о б р а б о т к а .
2 . 7 . f. Терки чески обробать/ваемь/с 

де та ли  не должны бь/mb пережженнь/ми и  
деформируемыми сверх допустимой нормы, 
не должны иметь окисленной и обезуглера- 
Ж енной п о в е р х н о с ти , тр е щ и н , расслоений 
выкрашивания, в зд ути я  и разъедания повер­
х н о сти , Прочие де ф ек ты  ( излишня я твер­
дость, мягко с mb, п я тн и с т о с ть , несоответс­
тви е  механических свойств) могут подверга­
ться исправлению повторной термической 
обработкой,

р. 7. г. Д е та л и  после теркической обра­
ботки должны бы ть очищены о т  окалины  
методами, мринять/ми на заводе -  изготови­
те ле .

ton Ault N до къп Подп. Лата
йи. 4 4 о . о о . аа о о о  т у

Лист
1 1

I

/ в . Требобание к  д е т о л я м  
и з г о т о В л я е п ь / м  из я и  е го  В о й  п р о ­

ф и л ь н о й  с т а л и .
С. 6.1. Резку за готово к из листовой  

профильной с та л и  сле дуе т производить 

механическим п у т е м , либо с помощь/-о 
автогенной резки или  бензорезки, После 
вырезки за го то в о к , д е т а л и  н а д л е ж и т  
довести до размеров указанных в черте так . 
Д ета ли  должны бы ть вь/правлень/ и кромки 
их зачищены о т  оплавления и заусенусв. 
Допускается отклонения о т  плоскостности 
деталей из листовой с та л и  0 .2  мм но /00 мм 

длины, если в Чертеже н е т  особых указаний, 

e.i.2. Гибку профилей ста ли  следует 
Производить по шаблонам без пережога и 

тре щин материала. При гибке в горячем 
состоянии охлаж дение вводе не допускается.

е.9. Требобание к  сборке.

2.9.1 На сборку отдельных узлов и изде­
лия в целом должны поступать де та ли  и 
узлы окончательно принятЬ/с DTK завода -  
изгото вите ля, Пригонку и посадку сопрягае- 
Ных деталей надлежит производить

й И. Ш  DO. DO. ОС О ТУ [77

тщ а те ль н о , без повреждения поверхностей.

2.9.2. Наклепывание д е т а л е й  и другие 

способы подгонки в  сопряж ениях не  допускаю­
тся.

2. 6. 3. Подш ипники качения перёд сбор­

кой с л е д уе т т щ а т е л ь н о  промо/m b в  бензи­

не или  в  горячем м инеральном  масле,

2.9.Ц. Р а з м е т к у  о т в е р с т и й  для  кре- 
плени я покупного оборудования (м о т о р -  
р е д у к т о р ) п р о и зв о д и ть  то л ь к о  п о с ле  

получения п а с п о р та  и л и  самого оборудования.
2.4S. все к р е п е ж н ы е  соединения 

выполня т б  согласно указаниям в  чертеж ах.

9 . ю .  О к р а с к а .

2.Ю.1. После приемки илососа, окра­

шиваемые Поверхности о ч и с ти ть  о т  пасла, 
грязи и  рж авчины , все н е об ра бо та н н ы е  
п о в ер хн ости  м е та лли ч е ск и х конетрукуий  
илососа, н а х о д я щ и е с я  во время эксплуата­
ции вь/шд уровня ж и д к о с т и  в  о тсто й н и к е  
(см. общий видJ кроме м е с т , п о дле ж а щ и х  

сварке при м о н та ж е  и  п о в е р хн о с те й ,  

соприкасаю щ ихся со ш тр а б н ы н  бетоном, 
следует н а н е с ти  (  после пре два ри тельн ой

цоЛл*
1 L i  Ц и . Ь к о . о о . о о . о оо  т у
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грунтовк/jj 6  2-3 слоя атмосфера стой кое 
лакокрасочное покрытие. Соответственно  
поверх но с т о  металла нон о т р у  к- quiz, на же - 
Вящие с я Ни эре уровня аридно cm и нанести  
Г р у н т  ХС-010, покрЬ/тЬ двумя Слоями 
Краской ЭН ТС -  7/0 ц в е т Cepb/й и одни гг 
слоен л о н а  ХС -7€ /V 6 Го С Г 93SS - 60.

г./о. е. 0с$ обработанные метолличе е- 
hue поверхности покрыть Онтикоррозийнь/м 
веществом, СмЬ/вающимся керосинок. 
Поверхности, сопрягающиеся с бетоном , 

следует покрь/тб уементмь/м колонок  
на 2х проуентнок растворе /гауетиковой соды.

г//. Комплектность.
3-/а 1. С!ло toe дол open о т  прав л  яmb с я 

уКокплектоёаннь/к, полностью собраным 
по стадо чнь/ки блока ни (  у злакиJ , не требую* 
щи н и  разбор к  и £  процессе п  он т а  Нс а.

в. /1.2. Завод -  изготовитель с илососом 
должен наградит6 заказчику один комплект 
технической и moSapo сопроводительной 
документа ц и  и.

г.//.з- Ком плект технической докуме­
н та ц и и  долж ен вклю чать : 

а] технический паспорт с документом;

tonJtutmn до/стпf?j8fl. Лота
УИ. МО. 00.00. 000 ТУ

Х2

цдостоберлющин соответствие Тредову н и  я н  
черте& еи  и н а стоящ и х технических условий;
б/ ком плект технической документации  

согласно содержанию специф икации  
илососа ;

BJ комплектовочную ведомость, схемы 
разводя и  на поставочные блоки и их марки­
ровки.
Примечание: техническая документация 
для строящегося пред при я ти я  поставляется  
заводом -  изготовителем в  26 экземплярах, 
а для действующих предприятии в  одном 
экземпляре.

2. ИЛ Номплемт товаросопроводительной 
документации должен в к лю ч а ть :

а] упаковочный Л и с т ;
б] ведомость электрооборудования.

г/-?. Морпиробпа.
г./г./. На видном месте илососа в районе 

приводной станции Волокна бытб установле­
на фирменная та б ли ч н о  содержащ ая:

а] наименование завода - и зго то в и те ля  и  
его м естонахож дение;

SJ наименование изделия;
в ] д а та  вы пуска;

tonЛип пЬо/смГТодп Осло Ь 14. Ш . 00.00. 000 ГУ Cut1
/5

И
i'jL

rj заводской номер;
д] клеймо ОТ б  завода- и зго то ви те ля .

2.12.2. Знаки маркировки, монтажные 
и сборочные м етки ( puckuJ/ выполненные 
клеймением, должны быть обведены 
несмываемой краской.

г. !з. Упонобпа.
2/3/. Оло со с и  все оборудование , вхо­

дящее в  объем поставки заказчику, должны 
быть законсервированы в  со о тв е тс тв и и  
с ГОСТ 9014- 78 и надежно защ ищ ен о т  
коррозии при его транспортировке и хра­
нении на месте м онтаж а в  течение не 

менее двух л е т  с момента отгрузки, 
ftemodb/ консервации и применяемые для  

этого материалы должны обеспечивать воз­
можность расконсервации поставочных 
блоков Без разборки.

2.13.2. /7оставочнь/е блоки отправ­
л я ю тс я  бсъ упаковки.

2./3.3. Электрооборудование и узлы 
с подшипниками качения, а та к ж е  отдельные 
мелкие части ч крепеж/ должны быть упа. 

кованы в Ящики.

МЛ.-?-! | V ЛГл/л!£>J vjs^l .Jj^j^dEL
If14. ЭШ 00. 00. 0 0 0  ту

Ла.?1
-*L j

2./3.4. Каждое транспортное место 

должно бь/mb маркировано и  занесено в  

отправочную ведомость.
г.13.$. Техническая докум ентаци я  

должна б ы ть  влож ена в  водонепроницае­
мый пакет.

з. Приепка.
3.1. Прием ка илососа должна осущес­

твляться в  соответствии с /f Инструкцией 
о порядке приема продукции производствен­
ного назначения по качеству", утвержден­
ной постановлением Госарбитражем при 
Повете Министров СССР о т  27.os.S9r.
не $-es.

3.2. П он т а  ж  илососа по договореннос­

т и  производится либо заводом -  изготовите­
лем, либо заказчиком, либо специальной ор­
ганизацией по поручению заказчика.

3.3. Если м онтаж производится заво­
дом изготовителем, т о  приемка илососа 
производится после окончания м онтаж а и 

проведения испытаний на месте установки.
3.4. Если м онтаж  производится не 

заводом -  изготовителем  ,  а  при емм а

1 и*чЛи cm [лчУаг» Псг/п. \fa7q If И. Ш. 00.00. 0 0 0  ту 
..............msi-j>£___it
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о тд  елЬньп у зля 8  производится прием щ и коп  
заказчика на заводе - и зго то ви те ле , т о  завод- 
изготоЗителЬ н е с е т п о лн ую  о т В е т с т в с  н~ 
ноетЬ  за ка че ство Выполнения ном струн ции  
В целом.

3 .S. При сдаче -  приемке, согласно 
п у н к т а

з.з. завод -  изготоВителб предъявляет прием­
щ ику • pep ну нос т о ,  опору центральную, 
Нансру Вращающуюся, х о м у т , илпиль , 
привод , секцию направляющего цилиндра, 

тр уб у илоприенную, токоприемник колбце- 
Sou и прочие сборки и д е т а л и , Входящие 

В общую сборку илососа кроне т о г о  ,
ЗабоЗ - изготовитель предъявляе т  прием­
щику следующие докум енты : 

aj рабочие чертежей с Вне сеннь/ми заводом 
В них изменения пи , а т а  к оке докупентб/, 
удостоверяющие согласование с заказчиком 
отступ лени и , если таковь/е имели место/ 

6) приемочные акты  О Т/г завода на Все 
предъявленнь/е сборки и детали илососа,

&] сертификаты и прочие документе/, 
удостоверяющие качестВо поставленных 
Материалов и р е зу ль та т испы тании  
Материалов и сварных шВоВ, если

if И. 04О. ОО. ОО. ООО ТУ Зое!
Щ/гiutmпдокуп Подп. Зою 1В

И Г

5

таковые производились; 
г/ опись диплопоВ сварщиков • 
д) отправочную Ведомость;  
ej техническое цслоВие на изготоВление,

з.б. При приемке проверяется :
а) качССтВо обработки, сВарки и сборки 

посредством Внешнего осмотра Всех частей 
без разборки узлов, соответствие те х н и ­
ческим услоВия м ;

б] качестВо отдельных узлов по актам  ОТМ 
завода и отправочным дому п е н та н ;

г} отсутстви е Внутренних деф ектов В 
стыковых и угловых швах на Всей длине 
с помощью ультразвука или магнитоде/ректо­
скопии последующим просвечиванием Всех 
дефектно/х мест рентгеновскими или  
гамма -  лучами.

3.7. Сдача сВарнь/х металлических 
конструкции производится в  незогрунтован­
нон Виде, Прочие узлы могут Предъявляться 
Загрунтованными.

з.з. При сдаче -  приемке составляется В 
Щт экземплярах о к т , В котором перечисляю­
тся принять/е узлы и д е та л и  ила со со, их 
ко м п ле ктно сть  и с о о тв е тс тв и е  рабо­
чим Черт в оран и те х н и ч е с к и м  условиям.

Шилист н-дон. Подп Лаю if 1В. Ш . 00. ОО. ООО ТУ
ЛиеТ
&

Один экземпляр а к т а  хранится В DTft 
Завода, другой направляется монтирующей 

организации при отправке конструкции.

4 . Т р а н с п о р ти р о в к а  и  
х р а н е н и е  .

Ч.А Погрузку и крепление транспортных 
мест илососа производить В соотВетстВии 
с гпребоВанияни„ Технических условии по- 
грузки и крепления грузов" ППС по черте- 
зрак завода,

Ч.е. Погрузочно - разгрузочные работе/ 
доло/t мы производиться без резких толчков 
и ударов и обеспечивать сохранность упа­
ковочных м е с т.

Ч.з. Хранение илососа должен о произво­
диться На равной площадке под наВесом/ 
предохраняющим поставочные блоки о т  
попадания атмосферных осадков и о т  

механиче ск и х  повре Ысдении.
4.4. Электрооборудование и узлы с 

подшипник а ми качения должны храниться 
в зокры mt/x помещениях.

ч.з■ При отгрузке оборудования и 
технической документации завод —

Подл U?M
if И. ш .  00,00. 000 ТУ EiIео

изготовитель должен направить В адрес 

заказчика уведомление.
4.6. Разрешение Вопросов, связанных 

с транспортированием илососа, заказчик 
должен осуще с т в л я  mb согласно „ Положе­
нию о поставках продукции производственно- 
технического Назначения * утвержденного 
постановлением Совета Министров СССР 
о т  д?. 0S. S3 г.

S. М о н то о р  н о  п е с т е  
у с т а н о в к и .

S. /. Рабочими органами илососа являют­
ся сосуны, присоединенные при помощи пря­

мых колен К илоприемнои трубе, конфигу­
рация сосунов в  про<риле выбрана та ко б, 
Чтобы предотвратить залеживание и л а  
на их поверхностях, входные отверстия  
сосунов рас пол о же нь/ в  одну линию пример­
но Вдоль радиуса отстойника обращены 
В сторону Вращения илососа и снабжены 
Козырьками для регулирования Высоты Вход­
ного сечения сосунов, Перестановка козырь­
ков производите я с поста илососа при по-  

мощи Винтовых ш та н г • Д ля регулировки

т
■? \ ~.!СГ |лЛкг»я! Подг. \3утц\

1/11, ш . DO. 00 000 ТУ
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ко ли ч в с т в а  и л  о , у д а л я  е мого о тд е л  б н ы  м и со- 

су н и м и  t В  сосуны  В  с т р о е  н ы  ёер т и п  а л  6 н ь/е  

п о ё о р о тн ь /е  з а с л о н я й , п е р е к р ы в а ю щ и е  про­

х о д  нь/е о т в е р с т и я  го р и з о н та л ь н ы х  п а т р у б ­
к о в  с о е д и н и т е л ь н ы х  н о л е й  со сун о  в . 9проб­

л е й  и е з а с л о н к а м и  т о п о р е  о с у щ е с т в л я е т с я  

е м о с т а  и л  о с о в а , д л я  ч е го  Н а  ёсрос Вы ёеде- 

ны  н о ль/с  ш т а н г и , Церез э т и  аре л о л ь / е  

ш т а н г и  б е р е т с я  проба у д а л я е м о го  и л а .

5.2. До начала работ по понта  эру 
иловоса следует удостовериться $ том, что  
Строительная Нон струну и я отстойника соот- 

бетстёуВ т лроенту 902-2 - альбом I  ёо ёсех 
Элементах, сёяэаиных с устаноёной илосоео.
6 случае  о т к л о н е н и и  о т  п р о е к та  ё  разм ерах 

а о т м е т к а х  о т с т о й н и к а , ё л и я ю щ и х  н а  

м о н та ж  и ло в о с а , н е о б хо ди м о  л о в т а ё и т б

осГ этом  ё  изёестностб заказчика и бо полу- 

Чения о т  него указании о м ероприятиях  

по устр а н е н и е  обнару/неннь/х д е ф е к то в  к  

монтаэру не п р и с т у п а т ь  .

5.3. Д л я  обеспечения лраёилбноети  
Конто эр о иловоса реком ен дуется следующий 

порядок произёодстёа р а б о т  ( см. черте эП
fit у и. У У о. по. 0 0 . 0 0 О);

а) сборка и у с та н о ё н а  В  о т с т о й н и к е

JihJluim нЗокьп Подп. Мота Ц п  йУО. DO. DO. ООО ТУ JaCJ
гг

|*
1

1
1
Р1
1
1
1

и с

центральной опоры (Чн, У У О. ое. ооо/ и крепление 
На ней ш пиля (  У К. УУо CS. ООО/.

6) борт о тс то й н и к а  нарастить бетоном 
марки 2S0 до о т м е т к и , указанной н а  
У ер т е  эре.
После твердения б е то н а  произвести оконча­
те л ь н у ю  Выверку б о р та  о т с т о й н и к а . 
Допускаемое о тк ло н е н и е  о т  соосности борта  

и ш пиля не более б  мм.
BJ устаноёка вращаю щ ей с я  камеры (Ун. УУО. 

оз. ооо)f ёилки (Ун. УУо. // ооо)  и трубы  и л о• 

приемной (Уя .ууе . os. ооо] 
г/ сборка и устаноёка срсрпы моста ( Уи. УУо. of. ООО/ 

ц крепление на ней при ёо да (  Ун. УУО. ОУ. ооо) 
д) устан оёка сто е к  (Ун , УУО. 09. ООО, Уи.УУО. 09. 

ооо -  ОТ) и т я г  Ун. УУО. оо. оо(, Ун. УУо. оо. oof-о/ 
Ун. Ууо. оо. оо, о о/ -  02), соединяю щ их ферму 
м оста  с илоприемнои тр уб о й  и  Валкой • 

е)нанесение на днищ е о т с т о й н и к а  Sb/pa- 

Вниёающего цем ентного слоя по и/о 5л о н у , 

укрепленнопу н а  Вращ аю щ ейся ферме 

иловоса;
эр) сёарка и уста н о ё к а  сосуноё; 
з) сборка и устаноёка направляю щ его  

црлиндра.

Ujft ы!док»п Под/t. и И. УУО. ОО. ОО. ООО Т У 23
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б.У. Для правильной и безаварийной 

роботе/ ил о со с а большое значение имеет 

точность устаноёка центральной опоры.
Поло зрение це нтральней опоры при монтаме 
следует тщ а те ль н о  ВыёеритЬ, используя Ъл» 
Этой уели т р и  домкрата (У н  УУО. оз. os. ооо) 
ввернутых В основание опоры. верхний 
фланец опоры, к  которому кр е п и тс я  шпиль, 
дол ясен б ы ть выведен на проектную  

о т м е т к у , Допускаемое отклонение ч-s  мм. 
Ось опоры долж на бы ть строго вертим а - 
ясна. Допускаемое отклонение не более 
д.В пк на длине ( м, Ось спорь/ Вол эр н а  
совпадать с ее оме т р и  у е смой осью отстойни­
ка, Допускаемое отклонение не более /Омм. 
ПоШ вы Верк и опоры приварить к  Выходному 

отверстию  опоры илоотводящий трубопровод 
и заделать основание опоры в днище отстой­
ника бетоном марки не ни эре 200. Затем  
укрепить ня Верхнем фланце Опоры шпиль. 
Как указано на черте же,

5 5  Про у с та н о в к е  Вращающей с я каперы, 

Вилки и илоприемнои трубы о б р а т и т ь  особое 
Внимание на правильность взаинорасполоэге- 
них Камеры и ц е нтра льной  споры, а  т о  к эре

Ун. УУС СО 00. DOO т у
Лис/

Jr

1

обеспечить горизонтальность и  радиальное по­
правление оси илоприемнои Трубы. Допускае­
мое отклонение оси трубы о т  горизонталь­
ности не долж на превышать (мм но Войне 
/м. Уклон трубы до п уск а е тся  т о л ь к о  к 
середине отстойника. Отклонение оси 
трубы о т  радиального расположения не дол. 
at но превышать (О мм в  Наиболее удаленной 

о т  центра точке.
S.&. Про сварке монтажного разъема 

фермы моста придать ей строительный подъем, 
равный примерно 2 9 мм. При креплении привода 
к ферме моста обратить особое Внимание на 
то, чтобы ось вращения колеса находилась 
в одной плоскости о осью центральной  

опоры. Допускаемое отклонение не более бмм. 

Для выверки положения привода использовать 
повышенные зазоры в  болтовых отверстиях 
в  месте присоединения рамы привода К  

ферме м оста.
$.7. При уста новке стоек и  т я г  послед» 

ним придать натяж ение с помощью на тяЖ -

.Ных м уф т.
s. в. После нанесения на днище отстойни­

ка выравнивающего цементного слоя

| |
| J

;?! \t/bn Jk tiT Я Зо/n/ri Подп Sara
1

йм. ййо. оо оо, ооо ту
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произ8ести сва р ку с о сун о в , При э т о т  

косой срез с т в о л а  тр о и м и era в ы п о л н и ть  

Во свар ки по м е с ту  Э ля  н а ле в о  г о  со&уно, 

с т е м  ч то б ь / при к р е п л е н и и  с о с у н о в  

к  и л о п р и  е м н о  й  Тр уде  о б е с п е ч и т ь  и х  

п р а в и ль н о е  р а с п о л о ж е н и е  п о  о т н о ш е ­

н и ю  к  д н и  су у  о т  с т о й  н и  н а , к а к  э т о  

у к а з а н о  н а  ч е р т е  ж е  •
Резиновь/и с к р е б о к  е о с у н а  д о л ж е н  

п р и л е г а т ь  к  д н и щ у  о т  й т о й  н и к  а  по  
всей с в о е й  д л и н е  п р и  л ю б о м  у г л е  

п о в о р о т а  врощ анэ щ  е а  с я срермы и л  ос о со 
но при э т о м  н е д о п у с т и м о  з а д е в а н и  е 
м е та л л о  к о н с т р у к ц и е й  с о с у н а  д н и щ а  

о т с т о й н и к  а .

€. L/спб/т а н и е .
€./■ и с п ы та н и е  и ло со са  п р о в о д и тс я  

о р га н и за ц и е й , в ы п о лн я ю щ е й  к о н т о Ы с , 

с о в м е с тн о  с п р е д с т а в и т е л я м и  за в о да - 
и з г о т о в и т  е л  я  и з а к а з ч и к а .

€*2. П р и  и с п ь / т а н и а  и ло с о с  д о л ­

ж е н  п р о р а б о т а т ь  в  о п о р о ж н е н н о м  

о т с т о й н и к е  н е п р е р ы в н о  в  т е ч е н и е  

8 ч а с о в  п р и  м а к с и м а л ь н о й  с к о р о с т и

|
1
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26

вращения.

6.3. В асоде испытания проверяется 
качество р о б о т ы  узлов илососа и и х  

с о о т в е тс тв и е  н а стоящ и м  ТУ*
При э то м  особое вним ание с л е д у е т  
уд  с л и т  6 р а б о те  пусковой аппаратуры  
и р а б о т е  привода.

€■ з. л Проверяя р а б о т у  привода 

следует  :
а) Зам ерить силу то к а  и напряжение 

Э ле к тр о д в и га те ля , проверить его нагрев;

б ] проверить р а б о т у  о т к р ь / ть / х  зуб- 

Ч а ты *  пере д а  у и м о то р  -  р е д у к то р а .  

ПлавностЬ  и х  х о д а / о т с у т с т в и е  
вибро у ии ш ум а и с т у к а ;

8) проверить о т с у т с т в и е  н е п л о т ­
н о с те й  в  к о р п усе  м отор  -  р е д у к т о р а  
и у т е ч к и  мосла;

г) п ро ве ри ть  нагрев масла в  м о то р  -  

р е д у к т о р е  после 8 MtJ часового и сп ы та ­

ния. т е м п е р а т у р а  масла не д о л ж н а  
превы ш ать те м п е р а тур ь / ок р уж а ю щ е й  

среды более, чем на 30*С.
€.з.г. О т с у т с т в и ю  задевания  

д а тч и к а  движущими с я  ч а с тя м и

ШпЛият nidpHмпПодл. Датч Ь И. 4 4 0 .00 .0 0 . ООО т у Jlutl
27

илососа.

€.3.3. О тс у тс т в и ю  задевания 
датчика уровня (п р о е к т  -  902-2 -  

альбом ш )} установленного на расчетной 
о тм е тк е , движущимися скребковыми 
Крыльями.

$.3.4 Работе токоприемника  
колЬуевого поз. 29.

f.4. О проведенном испы тании  
со ста ви ть  а к т  с указанием условий/ 
Продолж ительности и р е з у л ь т а т о в  испы­
та н и я  и дефектов, обнаруженных, при 
испы тании. Р к т  долж ен бь/mb подписан 

представителям и монтирующей организа­
ции, завода -  и з го то в и те л я  и заказчика.

6.S• Цлососj признанною при прием­
ке и испытании соответствую щ им  на­
стоящим ТУ, с ч и та е тс я  о к о н ч а те ль н о  
принятым и годным к  эксплуатации.

7 Гарантии поставщика.
7 А Шосос И& Р-24 Черт, н -  

Чи. 490. 00. 00. 000 долж ен бЬ/тб п ри н ят  
техническим  контроле м зов од а - изго­
тови теля.

if И. 440 У ООО 7 4 \еь;

RH
!'1

7.1. изготовитель гарантирует  
соответствие илососа требованиям настоя­
щих технических условии при соблюдении 
потребителем правил транспортирования  
хранения, монтажа и испытания t устано­
вленных техническими условиями.

7.3. Срок гарантии устанавливает­
ся /8 месяцев со дня ввода в эксплуатацию,

1.4. д  течении указанного срока 
завод- изготовитель безвозмездно заменяет 
или ремонтирует вышедшие из етроя  
узлЬг и  дета ли .

7.5. Срок служ бы  илососа до его 
списания устанавливается ~ /S лет.

я Указания по технике 
безопасности-

При р а б о та х  по м о н та ж у  илососа 

Надлеж ит руководствоваться указаниями 

по технике безопасности в  Строительст­

ве, приведенными в0 Строитель ных нормах, 
и правилах ", СИ и Л  fit -4 -7$,

B E
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Наименование
Обозначение do*тумента 

на поставку Поставу
Гуе/о, ix o d u /r,

(  обозначение̂ на t/M 
ли е

Количество
вКо*n. 
хекг+t

HQ ft#
*40• всего

ftarem et

Mom 0/0 -pedt/Kron мпое - /s ф Тамбов пали мерной/

204-0, 7S/g  У УЙ * 7 /З УУЗ УК  ууо оу.оо . 000

Конечные/ баклмуателе SS  300 S 9 2

исполнение / ступень в Т У /653635/ - 7 у ук. у  уд ваоо. ооо
к о ле с о : б  иск н  обобв своде М°-ЗОЭ, 500 45 челябинский кизнечно- 

прессобый jaoad

Ч
Шина 240... 38/ f 2,26*45) п/оделб K ° /8 T

г . Л е ли м ьр а в
/>/* в -/ в * * Ун у у о .оу.о о .о о о

Подо/ипнис 3 /2 ГОСТ 8338-75 ук .у у о о у о о /о о

/7ов(милмик гго ГОСТ8332' 75
П о дш и п н и к  /2 /0

УК УУООЗОО. 6 0 0
ГОСТ S 720- 73

Подш ипник /2/S ГОСТ5720 • 75
ук ууо. о  у. до. о о о  
ук ууо о у .о о о о о

Подшипник 6226 ГОСТ6874-75 ук . у у о о з о о о о о
Г о н  Гр  п о  и к а  SO ГОСТ ЗРвв-Z f УК  УУО ОПОР. ООО
М асленка / 2  С/6 ГОСТ /9253-7/ Ук у у о о з о о  ООО

Муфт*— KcjoorKta/f - SO- ст ГОСТ в 966- 7S
КОЛЬЦО К Г '70

УК УУО.00.00. 000
гост / 3 9  уо - 6 2 УК. УУО.ОУ ОО. ООО

Г о л д ц о  С П -7 6 -3 9 -в ПОСТ 6 3 0 8 -7 /
К о ль ц о  с п - /0 3 . g y -7

УК УУООУ.ООООО
ГОСТ 6  3.03-7/ УК УУО.ОУ0 0 .000

К о ль ц о  СП К Р У- /29-9*3 ГОСТ 6303-7/ УКУУО.ОУОО. /оо
К о л ь ц о  с /7-/дУ -9 9 -0 ,3 ГОСТ 6308-7/ УК  УУО. O S00.000
Г / э ы ш к о  2 -9 0 -6 0 г о с т //6 уз- 73 УК УУО.ОУОО. ООО
Грь/илса 2-/30-26*5 ГО С Т У / Г У 3  -  73 УК. УУО. ОУ.ОО. ООО
Крыш ка В, 2 -90 гост /337/'73
Угольник /5

Щ УЧО.ОУ00.000
ГОСТ 29 У6~ 75 УК УУ0.0500.000

Пае г  и л  из досо/с /30л 30 с о с н а гост  з ч з б -е е УК. ууо. оо.оо. ооо 0 ,s
Кастил из досо/с /80*30 сосна

а г А Г
гост  ЗУ86-66 У И. УУО. ОО.00.000

иШисг
Вязрек
ПробПру
ша*:__Gii

/У! Зосц/Щ.
bdPMQt

3m в. \Г*Х*>члсА

ПоЗр.

ш
Pan,

o,ys a y s к в

УК. У40.0000 .00000

Илосос КвР "З У  
дедоность полипных изделий

>/^п. Лист \ласгб8

KfeSubxmcuwuu/f/оекг
Отдел к Г

/ д

i
Наименование

Обознауение детергента Дуда входи/» Го ли ч е ств о
V //а поставку Доставщ ик {обозначение) чаиКе

лив 8ЛОМЯ- лепты т е л Всего У*л*е/ат

/ борт иъ досок 230*25 сосна гост 8486 - ее У К 440.0000000 0*2 0,2 щ в
г Плат с г  о к а т х ло п  6инилоЗы О

J d in  -  Знм: f » 0,S+ Ум*_______
триала % в т-хо -ззз зх /тент 

геСТ 1903*1 - 7J У К  4УО.ОО.00.000 2*5 2,5 м
4 So* г  M 6r it). S i. 096 - ПОСТ 7 798'70_________ У К  440.00.00.000 в 8

J L __________ M 8 4 0 .S S 0 9 S УК. Ууо. /7оо. о о о 23 23
6 MS* 7S £8- OSS У  К  УУО. ОУ.ОО. ООО 6 6
7 /410*30.S3. OPS УКУУО.ОУ.ОО. ООО 4 у
8 __________ /4/0*35.68 OSS_______ УК. УУО.ОО.ОО. ООО /8 / в
s К  /0*6,0 S3 096 УК. У У0.00. ОО. ООО и 4/
<0 /4/3*30.58096 УК  УУО.ОО.00.000 7</ 7 д
.iL /4/3*3558.096 УК  УУО.ОУ.ООООО

-х.Т-. ,
у

_£-1_
у

У M fti SO £S O$6 УК УУО. 00.00. 000 62 ее
(3 /4/2*75.S8 096 УК УУО. ОУ.ОО. ООО У у
И /4/21 80 58 096 УК  УУО. о  о. О  О ООО 3 3
/$ /4/6*30. £8.096 УК  УУО 0 5 0 0 . 000 у у&

£ /6 M/6< 35 .58096 УК  УУО. ОУОО. ООО у л

1
/7 M /6 x У0.58- 096 УК- УУО. СО. 00.000 /6

_I —
/е

■Ч /8 Af /6*50.58- 096 УК УУО. 05- ОО. ООО 2 2
/J_ /4/6* /80.58-096 УК  УУО. оз.оо о с о 8 S
го M3D*50 58- 095 УК  УУО. ООКО. ООО у у

i>j Iг/ /430% 70- 58- 096 ____ УК УУО. 00.00.000 /08 /ов
: A J и M 20X7SS8.O96 _ i У К  УУО. ОУОО. 008 у Vi .̂5 
LUj 1 " м гг,я о з а  o f f  i У К  УУО, ОУОО. ООО о f
i \гу M HAiM -SevtrSe У К  440.03.00. /О О ___ /21 1

г А  К Р У  430.38096
1 4 /2! i

t .. -__ УК.4УО.ОО. о  О ООО J J
. ~ 1 М Ш /SO. S8-096 |

У К  ¥40. ОО. оо. ооо  1
ь~—

У
—

р I
• -4t !
I- , 1\гТ M30x60.S3.096 У  к  УУо. о г  о о  оо о  ~"1 28 | 28 — j1----- ------- Т  Т " 1 ---------------- — ~— 1— ч

,а : * £ £ У п е й п . У б/ 940. 00.00. 000 SO
_____/1 3 5 /-О 6 / У

J



Наименование
Обозначение 3ocy*te#ro 
На ПостаS*y /7ocra6u/osr

Kytfa Вхос/ат 

f обозначениеJ Часщ/е.
«ue

/coaavecmBa
4*9**. **M0

*q*. всего
^WwMN

Ш

Scum M 30 x$0. SS 096 ГОСТ 7 7 OS-70 VU/aO. 0 4 0 0 .000 8 / га
ннг * so. SS-Q36 rocr у so/. 7 г ax a ao. 00.00. 00a U L га
Mftt8O.ss.0$e_ ГОСТ 72Qf-72 au.w0.00. 00.000 J A ­ BS

§!
V
< i|ll
£ 4

Винг USX8. 68 036 rocr /7U7S-72 au. aao. 0 0 .0 0 . 0 0 0

Вшг HSxW.S8.QSS_ ГОСТ/?¥?¥-7? aUOOO0000. 000 /г /г
8</нг М/6*дО.68036_ rucr/vsf -?<r UU.W00a00. /00
Вонг M/бх US.S&096 Г0СГЧОП7-72 UU. //003. /70000 aa H A
бонг /Ч/б x SO.58 096 Г 0 С Г Г У 8 / - 7 S uu. ааоитгоо. 0 0 0

Гой tea N6-6-096 rocrSS/S-70 au av0 .oo.o0 .0 0 o
io M 8 . 6 .0 9 6 'fif.aa0.0O.00.000

MfO. s. 036 tot a00.00.00.000 A A fJL
M /8 5-096 vu.aa0.00.00.0oo /3 9 £3A
A l l  A P IA vu. aa0.0a.00.000 J L

i l gu.wo.oa 0 0  0 0 0 A L A _
NWS. 096

J U r S A O L
N80.6096

VU.aa0.03.00000 aa aa
auaa0 .0 6 .0 0 . 0 0 0

au wo. 0 0 .0 0 . 0 0 0 и г / / г
мго. s. 096
М 8 0 . 5 -0 9 6

Уи аао. оа.оо. 000
УН аао. об. 0 0 . 00о

мго.$.о9б VU  0 0 0 .0 /. оо. ооо
N га. в.096

N8 / 6.096
аи. аао. 0 0 0 0 . 0 0 0

а и. аао03.00. /оо / г /г
N30. $096

Гайка MBS *8,9-096
M 8SX&SQ 96

Шайба Ю 02. 096
Шайба * г. о г. 09 6

ГОСТ S9/S- 70 ум . аао. о  а. 0 0 . 0 0 0

ГОСТ //87/- 7S ом. ааа 0 / 0 0 . 0 0 0

ГОСТ f/87/ -7S им. аао. 00-00. /оо
Г0С7 /0306 - 7Л VU. QO0.00. 00.000 /6 /6
ГОСТИ37/-73 auau0.00.00.000 дг аг

(Мой 6 0  /г. ог. 096 ПОСТ 70306 -7 8

Ы \Н*скхум. /7ЬАt ho*.

аг аг

VU ava 00Г0.00(000

I
Uc/иненобануе

Обозначение Ж*унен/пс ГуМа 3хо0<*т &личестбо
u

1
на поста Sty ЯосГсгба^ик /'c&MWtMveJ Ч*изА

w e
В/в***

ли/в. всего
4T|-fi ifiyij 1 г frPW(

/ Шайба /6.0 В. 096 rocr //3 7 /- 78 UU.W0.03.O0.000 88 88
в Шайба 80.08.096 ГОСТ /0906-78 УН/др.00.00.2700 V а
J Шайба 80.0 г. 096 Г0сГ/о9О6 -78 ди ддаод.оа ооо V V
a Шайба 20.08096 ГОСГ /0906- 76 ди WO.OOOO 0 0 0 а V
s\ Шайба 30 08 096 ГОСГ //37/-78 /и. аао. 0 8 0 0 . 0 0 0 з г в г
6 Шайба 86.02. 096 ГОСГ //878- 73 ам.аао.оа.йо. ооо / /
7 Шайба 86-03096 ГОСТ//878- 73 аи. аао. оа.оо. /о о / /

Шайба 6.66 г  096 rocr б  дог- 7 0 VU. V¥0.00000027 6 б
3 8 • 6S г  096 аи. аао. /7 0 0 . 0 0 0 83 83
19 /0. 66/096 ¥U UU0.00.00000 г г
ff /г. 66 г  096 аи аао. оо. 00. 0 0 0 3 3
/г /6.66 г  096 ОН UV0.00000270 /6 /б
(3 /6.6S г- 096 VU V/0.276.270000 г г
N /6.66г  096 им дао. оа.оо. гоо / /
fS 80.66г. 096 аиадооаоо. 0 0 0 V V
ft 88.6Sr.096 ди w o оаоо. ооо 6 б
/7 га 66Г.096 гост e /о г- 7 0 им дао. оо 0 0 . 2 7 0 0 у V
/$ Шплинт 8 х80 - 00/ ГОСТ JS7- 79 ди.д/о. 8 6 -0 0 . /со? / /
a 6 м 30 - 00/ vu ддо-о/т. оо. ооо < ? /9

& ' В MSO - ОО/ ГОСГ 397-79 ии. ¥/0. ОО. О0.00О 78 78
W\ Шпилька 0H30xSO zS S3 Гост 2 2 о зд-76 ди. ¥¥0.09.270.000 V у
f - \ Шпонка 880 м /г  кбо _ Г0СГ 23 360-78 ОМ. UVO.0/00.000 г г
’Д p e o t ie u m шииооа00.000 / / i
tW\ 2v x/g x9o • УИ. МП 0/00.000 /

1 н 
/

Г"' ""

ts ... 3* >Л1*ло ГОСТ 23360 - 78 j ам. уд0.0/. 0О./&0 / /
h Шгуфг /Ох /0X60 raoritea -TQ \ UUMO0.O2.00.OO0 3 3
F -

Ш Т/Фг /ОН /00 ГОСГ/9//9-73_________ vu. aao.03 0 o. 0 0 0 г гlaМогхобик Z -3  -  £09 К 66 rocr S20O • 7S VHW0.0000.000 V - J L J _

Ч

*

S ‘ 
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1 Г

h ~= Е Е Щ ^ VU ¥00.00.00.00000
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Техническая характ ерист ика.

I  Расчетное количество умоляемого ила з90**А
г- Скорость Трощения илососа а)/,2о9/ч: SJtdS/ч 

а) при сменных шестеренках W-WMOOf и ШМОМШ  
i ) при сменных шестеренках 4И.4Ч0.0$.002и 4H440.0B004

3. Электропривод
мотор * редуктор МП02-(5Ф -г0Н75/5,?4Л*71В493
злектродбигат ель Ш  ЛВНЧЗ
мощность, кбт 0,75
число оборота^ об/нин /350
редукт ор П02- /5 Ф
передаточное числа i  го ч
число оборотo t  быкодного бала 5,7

4 Вес братающихся частей (дез балласта) 5530
л. Вес неподбижных опорных части7 3320

1
5Г

S L L ,

Ю. Центральную опору устанаблибать ток, чтобы окно 
h a  присоединения илоотбодящей труби собпадоло 
с осью трубы согласно технологической схемы.

(/Прокладку кабеля по рерпе поста от токоприем­
ника до злектродбигателя произбести б  трубе 
поз. 73- Трассиробку трубы, а также устсшобку 
электроаппаратуры по <рерпе поста илососа 
произвести по месту при монтаже.

Я-Лл Я борта поз. //2 и настил о б  поз.НО,/// при­
менять строганные доски антисептиробаммые 
фтористым натрием.

0. В мапрабляющен цилиндре сделать прорези по 
месту для пропуска тяг, обеспечибая возможность 
перемещения мапрабляющего цилиндра б  край* 
ниг полож ения.

(4.Для защиты злектродбигателя прибода от перегруз* 
ки и ограничения крутящего момента розбибае- 
ного прибором рекомендуется б  цепи питания 
злектродбиготеля устамобить реле максимальном 
тока, блокируемое на бремя пуска.

а.Сбарку произбодить по конмшру прилегания 
деталей по гост л 254-59.

/ / .  5(4, h (4 j ±  Я р - и Летали без чертежа.
Я. Листы поз. 72 бырезать. по месту.
(В. Поручни поз. 52,59,70,7/ гнуть по месту.
($. Шсрохобатость обрабатыЛтемык поберхмосгей 

деталей без чертежа *ч.
to * Размеры для спрабок.

Технические требобания.
(.Для убеличения сцепного беси илососа предусмотрена 
бозмохсность дополнительной загрузки бетонных, 
плит на площадке маета:

г.Количестбо регулиробочных прокладок поз. 45 
уточнить при монтаже.

3. Скосы на концах уплотнения поз. 37быполнить по 
месту. Склейку концоб произбести резимобым клеем 
ГОСТ г  (99-73.

4. Соединение трубы поз. 47 и ну<рты поз. 97 быпол­
нить герметично по ТУМХП Ш 2-ЧЧ.

S Толщину рггулиробочных накладок поз. 7$, 75 уточнить по 
месту.

5. Подгонку тройника поз. /7 произбести по месту при нонтаже.
Т.При изготоблении илососа необходимо рукьбодетбобитя
техническими услобиями 4м 44о 00.00. 000 /У.

З.Напрабляющий цилиндр собрать на месте монтажа илососа.
9.0тберстие б  центральной опоре для ббода трубы 
злектрокабеля к токоприемнику бырезать при монтаже 
илососа по месту бсоотбетсгбии е технологической схемой.

Ш
ш лшт ТШ.Ш

Ш к

ШЧЧО.00.00.000СБ

Илоеос И ВР-2Ч

СТороумый чертеж.

лит, угвкечугыия*

(9990 M S

99сбфдпеожмшл№рш\ 
ОтделН*5
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2отв. B&S

%

I

Л  ‘ Л  J9MC7SПовернуто 
MfiS

Зотв. Ф/У размечать 
по дет. поз. 56

ftlitt /шстЗ Повернуто
м м

Ж  /шсгЗ 
М4-1

Д  вмстМ 
М М

ЙоеоР срез ствол# троПнннп 
/7 ВЫоапнНтВ при  понтпже

HJWXC1
ЮШ9А

*Ь£.

!iM°£J££L

Ш$ЮШ

Лол/, .W

Ы  М О  00.00 O0OCS

и ло с о с  # З Р -2 4

Csopovrtb/H </ел>тенс e TJfZ Ti^I

Tystccfl yu£u/t̂ £\

d
Ъшмыжялллр/фсест 

Огрел НТО
с *fi~ • dr "L. /7Г5 -̂_ О Q__£/. Ф?ЛМ*Т. «'"Л _ .







'эгэооогю'от&Л'м i

 ̂ кv Ь 

S ъ

£ <*:

I

i

ЯГ
Щ

£
>

-EEEZ

\

1г
Ф evooc *

7£Лио/VicfOKVm.По/f/xbtm
Fvspai Joppirrot»QbAft-
тШш.Р уГ diMepiif7e/*?fyei'(/4~ч
Н*о*п
Ута. m у/солировал : Ум.

Ш от оо.оаооосs

Илоеое #6Р-г?
Сбо/оочнъ/J  уд»г*»*

*vm- Maru/fVi

14 — —
Л1/СГ91 лисГОв:
Nbe6odo**H**M/t*ipctA

tfrd e jr л/ s
рЬо/олгагг 22 с

ш







To
no

io
u 

пр
ое

кт
 9

02
-2

-3
97

Др
Ь&

ом
 

V/
1 

tfo
cm

b 
/

4и
. 

kk
o.

 D
O 

00
 0

00
 c





Zл
<о•оГ<*2 Обозначение Наине ноЯаниС Ко/ При??.

*ч *А 3S к л  к ko on .to 005 Пале у 35
о* н 36 4h- kto. со. oo. nm -о / Палец к

//. 37 Ьи. kkO.oo. nn ppL Уплотнение г
ft 51 Ju l M o. oo. DO. ODS У плот пени е /

£*: с*г> ft 39 Lfti. kkO. OO CO. oo5 Прокладка /

£ ц ко к я 4 ко. 00. oo. 005■ о/ Проклодгго 3

*3? о if if! if и. кко 00. oo. DD7 TPsSo /ч>о •о41V Н kz to. kto. 0 0 .0 0 .0 08 Винт упорный г
ч

LI to №. too. to 00.009 Ригель 1

12 to to. too. 00. 00. OJl______
DO. 00.0/2

Полгу

Прокладка регул up и-

_г_

if 45 №. too.

Sqvhqj*
сн
П.2

ц to to. too. oo. on n/i Наконечник S

I // 47 4h too. оо.оо. о н YotiyT -напраВлл to aj и и к

// to to. too. 00 oo. 015 Гои hq эсодо бар кГ. | 
<° п 49 to. too. 00. oo. 0/5 I Cyxqpb \\*
i < ’ If 50 к я  too. oo. oo. Dfi Поле у 8

ч- H\ SL к nJtko. oo. po. a s _____ Скоба 7< ! •о II 51 to. toe. со. on mo Нрь/шко к
$
1 /2 53 to. к to. DO. DO 02 f П ахоВ  ЦК к

1 n s± к if too. 00.00 .0Z2 ПодВеека 8
t> // 5k ки. к to. oo. oo. 022 '  о / ПодВеека /
* // 56 к и too. 00.00.025 Накладна 7

*£ A 57 to. too. OO. OO. 0 2к Скребок /
fZ Si ки. too. DO. 00. 025 Поручень /! и 59 ки. к ко. DO. 00. 026 Стойка /%

l  И. к ко DO. an nnn
S/UqJ

Ша XutT A ft to/T̂ n. itebu, Cara 3

к

1I■>Пл Обозначение ИаименоВание Км Припек.

5.4 7( М  ккО. 00. 00.039 Аист

Jfuft S ГО tT 8562* 79
pent 6 On. У а? ГОСТ 380*7/

590к 2200 2 S/.ОКГ

if 7? knkto.oo.oo.ok/ Лист

Л и п  5 ГОСТ8568- 99
6 Ст.ЗСп ГОСТ380*71

330к /000 / Зббне

м 73 kH.kkO.OD.OD.Dk2 Пластина
^ - 5 / 2  ГОСТ /9903-7к
" " ' д On. 3 /п ГОСТ/4637-73

/30 х 200 /2 2,5Kr

S.H Ц к И к to. оо.оо. ok з Накладно

...,r s t  n t t  m n - r *  _
' Вбп.З/п ГОСТ /к637- 79

) SO X 200 l 0.7B/te

5.4 V к И. kkO.OOOD.Dkk Накладка

^ 1ТВ8 Гост 19903-Ук
В Cm3 Сп ГОСТ/к637* 7$

/20х 200 г J A * £ -

$Й 7€_ к И. к ко. оо.оо. oks Полоса
n „arirf-2-Sxm n>erjg£S7

Оп.З ГОСТ 538*88

С * /385 J l S-бКГ

€Д 1Up т .оаоо , Оке Труку L * /3000

Трчбо SDxSiS rotT 3262* 7S f 73.0 Hr
_ j X__! Ш ,

____!'
м rV- sp to Г; to S

— —— — —— ~

I
Xc*~j
r ~
Dos Обозначение Наине но Ясное Кв/.Г 1Пропей. J

ill
Ц

—
&\
61

к и UUD 0D.00. D17 Стоика 8 _ j

Ри.Ш.ОО.ОО. 022 Гайка ± _
1

4*

// cp к и. к DO. 00.00. 029 J Накладка

IZ
—ox  ̂

€3 к и. к ко. 00.00 03/ _ !Кронштейн JL.
1
(—

I

66 и и кип. 00. 00. 032 Ось / _ L - I ]
j
J

Of

6S Ьи РкП. DO. 00 033
РолиК Ф !8£я Ф SOx /О 

С/н. 3 гоет 380- to £ _ 0.21hr1
68 66 ки.кко. оо.оо. оз к Поручень нил/сний

ТЬиба /5X2.8 %

~ “ ГОСТ 3262* 95

1 -  кооо S./кг
|
6> 67 к И кко. 00. 00. 035 ПорученЬ Верх нид |_ f

-1
■H1 L 3a *$ 3 -J£ a 1AL. - -

1!1

71--
~iii .ГОСТ. 5252-15____

1
&1

| l -  ktoo t I /0.5 кг :

1̂
1 ~1 1

68! к и. too. DQ.oo.035______ поруче нь ним, нци
Г

И
i -- JLrc i Труба /5 *28 ,— 1

I
-j

— ГОСТ 3262- 75 ___ 1
-J'CJ: L -  5500 X k.SKr j

1 SH 63 к и. кко. оо. 037 Поручень Верхний L

Труба 25x3 2
I
к ___

ГОСТ 3262*75
1

О— L г 3000 L±_ 9.2 кг

1 ELL Ий.к И. кко. 00.00.038 Ш а й б а

латунь Л68 Гост /5527*70
+ 7tx*ftff; S-/ 0.2 кг

1

r id_____ t i l Aon
r to ____L__1_1 U U OLD ОП пп ппп "■ —j

TlTi ZULU fZbt-lUjwi!A t/Tttob L2Z3 ШШШЯЯМ __— J k 1
формат

I!on Обозначение Наименование Мол Припек.

64 72 kn.kko.oo.oo.ok7 /Толь ao оплот-
нителкмо*
ПлаеТОка ХПМб- П-/6-1Л
rtcr к 6/КГ

СтаиВорТкь/е 09*мл*1

бьлты ГОСТ 7792-90
79 /16x50.69.096 6
po _MSf*S,S»W. /6

П/0x60.62.096 к
*? П/2х $0.58.096 /06

i*

I
|

s
1

Mm

to Mix90.68.096 к
/1/6X40.98.096 к

85 НЮХ50.58.096 к
88 //20X70.S6.096 /06

87 Н 24х/60.56.096 к
болт /»2Г 78ОН 72

88 /1(2x60.62. 096 24
89 ft /2x00.59.096 39
IB В ОШ 05X669. 096

il
4

/РП /7416-72 S
—

91 Винт Кб*/0.68.036
ГОСТ /7474*72 /2
Мни lotTSf/5* to

kj s 91 /15.6. 096 6 1
i?
!s

I J j ■ Г — ----
t *  ̂  ы v  c ■ ---Fu



1
к

<Ч|1«V*Ъ V. О. О
с 5ч * 4С ?> «1 ^ о

^  t 

11

*
2 [? ЛОЗ Обозначение Н аим енобание Кол Принеч. j I

—
Pa Обозначение Н о инен обан ое Кй*

1 29

» зримее.

w M10.S. 0 9 6 1 L

Э* H 12.S .09 6 /76 По куп  мые и з д е ли я Г
q95 т о .  $. о $  6 1/6 г

96 /124.5.096 J l m конечны й Дыхлтчател^
—

97 Кьнтргайк a SO В  к  200В  п е л. 1
————

_j r o t r  8963-75 J L с  m s п е н ь  2
■ ------

$8 И *  ( р т  о  SO ТУ  Ш 2 6  351 -  74 /г
qГ с 1 Т  8966-75 _2_ г

Ш айбы r o t l  /0906-78 М а / т е р и а л Ы

13 /0.02. 096 _18_

too It. 02. 0 96 J5 № Н а с т и л  им д о  СОК

m 24. 02. 0 96 ± 80% /80

ь

1а

1

**
I

Т
1

-

Ш айбы ГОСТ 1/371-78

a

1

Сеема Гоег i4 8 6 - 66 CLSii Оыг

юг /г. 02. 096 12 III Н а с т и л  и* д о с о к
*У-

Ш айбы Гост б4о2'70 80% /во
!0i 6 .6 5 Г. 096 6 Соема Т О П  8486-66 D4Sr 30.0  hr

J M ю . esr. 096 2_ Iг

1
1

—

l it б о е  т  u s  досок

IOS 12. 65Г. 096 1 1 25% 230

106 24. 65Г. 096 JL С осна ГоеТ 8 4 8 6 -6 6 0.2Й /3.0hr

/07 Ш плинт 5 х 30- d o ! tj& Трчбка Ж  87- S 0 - 39 5 -

Г о п  3 9 7 -7 3 J L . J -  3 * / 4СРНЬ/й

I:»
4

-

/08 Ш п л и н т  8x50-00/

1*
ГОСТ /$094-*73 ffin

r o t l  397-79 72

t —

§
1

i
*
i

Г L 1

4 И. 4 4 0 .0 0 .0 0 .0 0 0
Ли1Ц -_i 1 1 1— 1----------- -

г а
JLJ

I 1__
Ь и . Н о .  о о . оо. о о оUih Ju ti /1<?Рс*УП. Подп. За 70 Щ Т/Ж Р Ш Л Ж И  ШПir% гтл Г л'T'VHns* t*r f f --------------------------- --- ----------------------------- -------—-— S890**m *4

I
£

О*о•>
— j 
ПоЬ. О бозначение f f a u n t  н о  б о н и е Юл ПрикеЧ. 1 I

; **
$ О б о з н а ч е н и е Н а и н е  н о В а  н и е □КОЛ P f * /кеч

j fA J L //и. т . о / .  о о в о » Угольник
Г

Д о н ы  ц е н т а м и * лм. л. бзохбехбпетбоаеаз
y r t J  fiow.3Cn n t m s -7 3

1 4  И. 440.01. 00. 000 СВ С б о р о ч н ы й  ч е р те п с
+$22,12.

L * 8 0 0 2 / 9 К г

J l А л  448.0/. 00.009 Накладка
Сборочные единицы \---------------- >,ror 6 ID reer/9903-74

■
#6*3 tn геепчбь%79 —

IL / 4 И. 440. 01. 0/. ODD //опере и и но  с бобьшргот. 8006 840 7 У 7Shr

IL JL . 4  и. 4 4 o .o i.o 2 .o o o Поперечина _ L M A к л .Ш .0 1 .о о .о м Ш В с л л с р

m.JL ■

\1 Д е т а л и

fh r
1
t Z« /3968 2 #/

1
*

•шт
IL 5_ 4 и. 40о. о/, d o . o of Ребро Л .

ij

*i

l

£A Ж 4и. 440.01 oo.oie ОгоаыьдсниеZ l>

IL JL 4и. 41/о. of. оо. оо2 Ребро _ L
ГL_ ___ B it  reer es9D-7f

i
1
( 1

Ц_ JL 4и. 44о. о 1. оо. ооз Н а к л а д н а ecm.btn re tl S3S-79

JL 6 4 и. 44о. of. оо. оо4 Н а к л а д к а jo_ l *  88 H Л 82.4кг
: кг“i-м 1 <'

j r

i tГ?!

л Г J L 4 и. 44о. 01. оо. 0 0 4 -0 / Н а к л а д к а ± 1*
i

?
£

-

к 4к. Ш .  о/оо. о/f Уго льн и к

л j J 4И 440. 01. 00. Dos Р ебро ± /. Й'&ОжМжЛ fO HЛ&ВМ1

IL
1

M4 и. 44о. 01. оо. ооо Ш б е л л е р 9 Cm.9Cn. rot7SbS-73 |

i t

a

Ш 4 И. 440.01 00.000-01 Щ б е л л е р JL L * H4d 18 4.3 к г

lH I 4 и. 44о. о /  оо. оо? Ш б е л л е р  1 - 2о4 _2_ S. 75НГ 5Л £ 4П. 440. 01.00. п ш Угольник

L .C lU&UMtp гаГ01Т № 0 .7 2
Ofs
*

I

у б’/еехезяй гостабел

Г*П! >i f
i j

| -------— _______ I
е°ВCtn.3 to ГОСТS3S-71

________________ i r r_ 1 дСгг.геп ГЫ7 S3S-79

= R - [----- — — 1* isoo 2 /4.8 к г1
•~1 1/77Я

■ АУгэ-■Л н^ВоХ'вП- I ПаЗп № НИ- ту<л иг. ни. V i>и
____

4° ер по поста
Л и т . .Яист\\KutTof\

t
•»>

-гlei ШШ?Ш\ -Ж -77 t f f j; -• ис*-и~] М:I Щ мб9оа1ганалнх»прс4*7\

[ О т д е л  /у.*5 j
" ~-п т  П

hniЬтГГл rg*r*, Ь гт-b^j 4** 0/- 00. 00D
Лев f  A .» !» A

я \
„ 2;



ts.

$
к
&  ^

s §

l*

1!

] 1 lbs. Обозначь н и * Hau/тьноёание Hbn ПримеЧ.

B.S /$ ЧИ. 44o Of. 00. Of S' ШВеллер

иЛм*г. га гост в г И -7г
‘SCm-ЗСп ГОСТ SIS-19

L -S S o 6 9 2 Hr

SM IS 4П. 440. 0/. CD. DfS U /В 6 ЛЛСР

ш Ь .^ г а г р е т  824о- тг
%  Cm 3 Сп ГОСТ S*3 -79

I е BSD 2 /2hr

H zo 4 k. ПО. Of. 00 017 ш вел л ер

to гост вг4о-72
ВСтЗСа пет Sss- 79

L *  14 70 11 f t  В  hr

/V Zl 4и.440.01.00. 0/8 Н а к ла дн а

____ВЮ ГОСТ /9903-74
В Cm3 Са ТОСТ/06ST-79

/S O x2SO 2 3,5h r

£1 г г 4k .440.01-00.0/9 Накладка

* .- r B10ГОСТ/9903-74
S Cm3 Cn ТОСТ/4637-79

SB * CSC 4 /,1hr

BH 23 4 И. ПО. Of. 00.021 Угольник

... BSOxSOtS TOCTSSOU
^ m & £ {a & e rS }S -7 S

L «  9 /25 2 34.2hr

USnUutA Kdotrjti. [ПоЭлЛДаТо 4и.44о. Of. oo. ooo
4uo
3

! Щ

i 1 fk3 Обозначение Найме ноВоние (Ш ПрипС4.

S.\ 30 4 И- 440.01.00.022 ШВеллер

-------10ГОСТ8240-72
1 %2m3Cnnersos-79

l*  /720 / /4.7кг

S3 3! fm 440. Of. 00.029 ШВеллер

шА*мл»л 20 ГОСТ8240-72
вы ъсп гоетзз&в

L**tO 2 16.2мг

BA 32 4n 44o. oi 00.031 ШВеллер

во пет 8i4o- 7i
'^S'~"r8Cm.3Cn Ш т 535-79

L - 1360 1 16.9

S3 4И.400. of. 00.032 ШВеллер

WitAACp 20 гост 8240- 72
BCm.3 Cn ГОСТ535-79

1-/230 2 22,6кг

" a 94 4s.m.oi. оо.озз Накладно

J u it  Sio ГОСТ/9903-74
8Cm.3 Со ГОСТ/4617-79

/30x260 4 3,9 мг

d as H*. 440.01.00.034 Угольник
'  J _ !

i »
* <

-1 
J -

'Vu jja  Б‘ <00хС*** OJCTSJ/iPi
"  "вСт. b Сп ГОСТ 525 * 79

1 1« /329 1 /85hr

i , » t i 
-J U ..  1

ч

. ж : Sal
i£*t£

W i 440.0/ DO. OOO 15

----------------------------------------- ------------------------------------------------ Т 10
гп1IПа,з Обозначение Наипснобвние Нал Припсч.

вл 24 4u.440.D1.0D.D22 Угмънии
\

TQ . 6-SO%SOiSrotT8$tJ9-7l 1
В Cm. 3 Cn Гое г SSS- у9 L_1

L - /8 SO 5 7.0 мг

&h г$ 4U 440.01. 00.023 Накладна

6/0 ГОСТ /9903-74
В Cm. 3 Са гост/4627-79

190хЪ40 2 5./h r

£} 26 4U. 440.01.00.024 Накладно

Г  г_ 68 ГОСТ /9903-74
ВСт.З Са ГОСТ/4637-79

60 х 70 ± _ O./Shr

в.ч 27 4И. 440 0f.00.02S Угольникг I || II

ВСтЗСл Ш Т 525-79

/*3050 2 4.6hr

64 2Ъ 4и. 440.0/.00.026 Угольникг * •l 1 и» L

Обп-ЗСа Тост535-79

1*2/40 ... г В. /hr

ВЛ 29 4/1.440. Of. 00.027 Угольник 1III

ВСтЗСп ГостSZS-7.9

1 * / 700 / е.4кг

Ы Ш .0 / .0 0 .0 0 0
Лив

4
-g y v r »/ » .# .

i

i 1
¥i
й Обозначение Наименование Нол Припеч,

Ш 36 4k 440. 01. 00. D3S боВь/шно_______
jfbur 660 rotr 2S90-71

ВСя.З Cn Г0СТЗЪ5-79

8*60 4 ItShr

В.Ч 37 4m. 440.0100.036 Накладно
Л оа  S t o n t t  m 0 3 -7 «

BCm.3 Са ГОСТ/4637-79

130x500 2 д . /K r

f

1

I

1

1
-------- HI

I
0
£
*

•i

--------- i
jl----------------------------------

i ...... ■— !
1

*•l-
___________ j

Is
1

1 -г*

! “ ■ 1
.. ! i

it/. / С ■/ B(40. Of. 00 ooo





—
 

__
__

_W
M

O
M

O
O

lO
OO

CB



uI ;
i

{ •

jV .
JV/.'f •Аист f

№
 vw

. o
te

a 
oo

oc
s







к♦.s

К
p

11

k11fob Обозначение Haunt нова ние Мы Оршеа

Д о п * к  ен т оиия

* Ы  4kO. 01.02.000CB _ Сборочный черт е**

Л е т з в ш

S.H / bH .M O .O i.D Z .O D f и £ м л 1 р __________
•‘-0 ^ , - JAm ez*24o-72

" в м е л . roersss-7?

и / п о ____________ / 20.2нг

f.« 2 kn. MO. O f.02.002 Htttt/XrpKQ

1*
/ . . . ,  e w n tr  т ог-7 1 .
' в М е л  rqtT№97~7$

260X320 / OS nr

ft kM, M o. 01.01. DOt Бобы ш ка /

*

s
t
I*1 4 fi4 k 0 .O f.02 -000

!& ЛШ OoOn J9Xf1* & № t SQ/HUtTQ* P P r -

П о п ер еч о  н о

Mum. Jtutm JlutnA
J m j%p** ТЗГ " T 1
Я Horn7 Homomhof HowodofmcuHUi/npceM 

От вел ttf$

___ ps/inziD.JL-

/оо'оспоомщ
V ( \ / )

\

M L -
too

%
JM -. £

,Tt *

Ш Ш
шттгт гг/ rtrm  r"*n

ж

4tM. 6ko.oloo.oof

Ребро

6IS rotT/9903-74 
'BCnxiCn foci /V* 1*- 7f

■#g fifty t&jsm
и t:2

Л и  м  \Jutm oB /
ftotSofemMuMv/patrr,

Отделы 5

I

£ООООУОЩЬЩ
v f / '

fh  конт ур*

\ §

ж гев
- — !__ш _____ _

h i ! , ;* * ! * -

£&££&
2& « «

4м. Ш. os. 00.003

HctKja&ftQ

jut ** /w  mobile  ̂
ВСтЪСп rot’  /*П7-7$

jfil] OUSL
M * t*s

4xip. \№"i£jLL
Мое2одстюнтпрсе*л 

От вел a/S  i
--------------аа£1.Л1м  z2..— fo^e*mj



к

*>
I
%

l !
И

« О

1 4

*

too ОО 70 Ot]tj и/j
ч4У)

По коитара

Обозначение Ннперы. mt
"*5s»В

4м Ш.оиоо.оо4 /7S 45 1,5
faWO. Of. 00.004-0/ 195 OS 1,0

к  * JT  14
г

Ьи. 44о. 01: оо. оо4

Н акладка

ли *  610 rotr.am - 7 4  /vc,oon.3 сп rotimn-7$

Лит. Носка
И

см.
706л.

ПосшпВ

flotSodoKOHajHuwipoetT
Отдел hS

3>op»4tm_lJL
3 0 0  0 0  7 0  Ofjfj ’И if.

• л л

■ н

L _______________________L _________________ 1

Ш 1

X *9 ^ *1 Г
ч

L &

Л

, 7 ^ "

2 * L !

T
о ! I

Обозначение
ЕЗЗАЖ

Нас со, /гг1

4М. 440.Df.OD.OD6 3S6 7,3

4и. Чдо. о/, оо.оое-о/ /до? зз, г
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ш
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г . ЬМ.
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Pt/Вошка

п..:ТВ8_Г0С7 <9903-7*/

Лит НоесаШшШ

и 56.0 т о

20X13 ГШ 5632' 72 ОтделН-5
формат 41

Г

еооеого шин ыо>
V M

ш

mkj hi к.

, ш щ №*у*. - -
1ШШЯ Щ Ё ..

ш

Шй£лЩр*&1В!&- —  диет -^ с тЗ е п ^ т37'79

ЧИ-М. 02.03.003

Фланец
Лит.НоесаНоешь

i ВН.2 /НО

Отдел H3S
-&£ДД0Ш1_

J[ j
б

Обозначение НаиненоВание I Пример.
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3 *& e a /i# v e  0 ***7  07 мелк/малйлего р0слолоя><е#и# //fS o ^ P e t^ .
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qwL

P'tfcxy/n
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rfjxfo. 4m
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И
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—
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дстЗе/f ГОСТ/4637- 70 
~7mt-oe— s r

Mxi(tQ*QH**MwrpofK) ■
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/  Н еука за нн ы e пр едел b н ы в  о тк ло н е н и я  разм еров
H/4, Л 14, * СЦ ±-

? * Раз п ер  J> РыполнитЬ по ф акт ическом у наруж ному 
ди ам етру тр у д ы  дет, У И .273.02. Об. ООб

4 И. Ш . 02. 06. 002

Д н и щ е

Juem ш т и т ш _
еспу сп пег пт-13

Р и т .  Н о е с а  Мосштоб

/$.S /'/О

J o  cm  j Лист ъВ7

ViV/

Уи. Ш, ог. os. ооз
Лит. Масса масоПаб

Ребро И b.S f:S
Лист 1 Листов f

J J u . m  5  f t  гост f 9 9 0 3 r 7 t  

^  6 Cm3. Со /2>er/UC3*7j OmSt^ /у5
ppopnom /f

tiotfodohaHooHuunpoeKT 
Отдел h s  

формат f2

too so го щ/? fit? Bt.ro
V (V j

пм see*-si-сг

\
270

M L

/■ Hit; A / * ;  t  — p — •

2. *  Ут очнит ь no сракт ичьекопу Наружному

диаметру патрубка дет. Уи. У У О. 02.0 С. 007

ШпхЛис}
Рэухэб̂
MpoL_

!ШЛЯ

fitBoAVH.
ЗчруцкаЯ
Ueejtfitf

Оотдтгро(

Поди, Сото

г Ш

 ̂и. ш . о г. 0£. oof

Обечойко

Лист €8 fotl (980Ъ-7^ 
BtmbCn. Г0С7НС37-79

Sum. MQCJCO Масштаб

И /4о г.го
Лист \ Лцстоб/
Ш(Зобскано/)Ииипроет

Отдел h S
p_qnuf>oОн-лХ-З̂ _________ l?S$h О G „ ____  формат fL
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А-А
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Повернуто

5
A J
JJ

ф/ш м

I  При установке секторов бклядб/шей поз. 2м3 ни 
р  очные поверхности корпусе кин еры поз/ ни нести 
ОАО Я нитро целл/олознон l u  петле в к и НЦ-007 
крнснокоричн ев л  в гост /осу 7- 76.

8, Оврявотку обоих поясов а клад  6/шеи произвести 
после сворки к а  нерв/ с одного устное а.

Л  *РяэмерЫ д л я  сорив он.

У  И. у №  0 3 .0  О. ООО с в

/Sa m  ере  
Врлса/у/ощ я  я  с я
Сеоооум6(и-лсите2к_

'Ш Ш "ШИЩ

Я -650 Р/0
АWcr \Листов 4
МОСА ОДасяммшгзрмй

Отделите
копировал П& 5У -  б Б Sf* Форнкт 22
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Ф is so
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I t

Временна* прокладке/. Пун/тт 4

l Неустанные rfoefesbM&e опыслонения размере*: 
и jw t t7**п  14у -  2  и  для дет алей Без vep/nSxta.

2. С & арку про из6 о Sum6 ло контуру прилегания 
бегал ей яр гас г SOfV-sf- г  9- & 8

3 . СС/ерсхо&атостД nSpo6amt>/Sавмо/х поверхностей' 
derate & Без yep темер

4. При сборке корпуса камер*/ / щес/пах сть/к-oS 
обоим nos, У  и У  посптдбит* Врененнь/е пр оклодки.
£00/ 990 м/у п.толщ иной /О/нм,
5. Оухарз лоз Э прОВаритз после oSpaSom/cu паЗерхносгейS  
в * Размерь/ pjfp cfpaSop,

W .  О VO. 03.0/.000С6

Корпус
CSopovHt/O черт еж.

-fonupcBaai____

Jum. МОССб Моцшт-
А1 »SS3 4:40

Лист \.Пс croS: 9
Ь̂сАзсЬо/̂спниилрсе/сг

Отдел л/S’
_f?SS9~ О Ь S S  Фермат ??



<30 00rW£0'Qhh'Hh
/2отСфгб /ху̂ еиить совместна

M /Z

/. h / 4 ; ± ^ -
2 Сборку производить по к о н тур у  

прилегания де та ле й  по ГОСТ 6264-69- 
-7 7 -Ь Г

3 *  Размерь/ д ля  справок.

Обойма
Сборочный чертеж.

ЧИ. 440. 03. ОТ. /0006 
~  4ш .

т /НО

M r/OW OhhHh

По контур ч

H iy;  h {li; ± ± ! £ L

7fn~finn
_Г азр Ы

flpof.

-Ч -i
=у£а̂ рсаУ л'У 1 ft?.

tcyjrc': 
7.Г/У /

ЛУУГ£ 7̂/yf ATC/bliL-̂ Z

Лапо

ЧИ- 940. 0 3 .0  Г /СИ
Л и т. т

B3Q ГОСТ /9903-74
В Cm. Зсп ГОСТ /4 С37- ?$

Ш  \ /:5

11оЛоЗсюн:,жшпр1ек7 
О т д е л  м?6 

. <рсрнотк_

г о п о с о о ь ь и ч
v f y ;

По контуру

Обозначение I Материал 1Мисси
КГ~/г

4M40.0i.Of.iDZ 7S0/40ш ш ш ш ш 46,0
44-440.03.01402-Of 7SP36_ *̂ШЗМтУСиэШ /2,0
4н.440.озжт-ог

# л
770! L B w S 1 35,0

г. h /£/ i ! П 4
спраВок.

Н-коюр ТГоп

4И. 440-03 ОТ. /02

П олукольц о
Лит. Ъоссиу/асмйъ

#1 щ -
Лист \Л1/сюс(Г. /

См. таблицу \*/км?ом»шшроцп 
Отдел У-° 5 I

копирлш7л1ЛЦ]^__ ossJjl О .СИ'бГ ’v рн'ауп'л
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Шп \/lut i нЗдокуп. По Bn. Догу
Е°щЖ З т ш<*я$11 
Про В- ПендереВ C m  ем к о

Л и т . Пасса Пачитоб

И 77. S 1 '.Ю

И. помп» Пототхоб Ф И д

90 002 70 £0 О*!*? rtf

Л и с т  | Jtucm oS/

jjutm S8 Г0СТ W&L-JL -
8Cm.3Cn ГОСТ /Of 37-7.9

ПоеВодо к анопсии проект 
О т д е л  n S  

tpopnom ft

20210 £0 'Offfy'rtt?

3xirS°

§

фЧог *

Art;
г  *  P en n  е р ы  д л я  cnpaS ort.

n Z В Often.

H. к ош  ЛотчтнсВ

4м.Ш.03.О2 20/

Пятрубок И /8.32 /:г  
Т~7тистоВ/Лист

Т  ft» Ь°**18 Гоt7 8732-78
*РУ 11В Cm2 Сл г о с т  873Ь  79

ПосВоВсынолншфое*! 
Отдел hS

teomS. Ф26 розпечогь соВтстно

I. СЗарку производить по По//туру
прилег и//ио д е т а л е й  по Г08Т S28P-S9- 

~Т1- t 8 .

3. * Ризперы ̂ для спраёоп.

Ьи.Ш.оз.о/гоосб

Ut/t Ли€1 М- So* V/7. О боип а
Сборочный черте#

Лит. Пасси ttecwTvf

И 303 /:/0

iusemp i W l

Л и с т \ Ли стов / 
ОейВевоканалниипроект
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QmfiJt #5
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П в  комт ирч  

/бв___

4м.440.03.00.003

>7711Ш1га̂ 7М1?ЗЗЯЕЗГ1
fzv?7-if--rmr.> я т г г л  т а
9 г т ш т х ш & ж ш ш П р о х л а д н о

щшщ Ъгнерс бакслизчродоннол
rO tT  //S39-73

•Лит.

0.7 f.S

Пндодоконанширрвект 
Отдел mSS

(О О  ОО £ 0  044

А

Пм ековт б пееееодоннй 
9ooi плоетнКО

pmmotmb склейке 
АдОГотодке

SO

'itu Зредплое/тшко

t. З о г о т о д к у  с е к т о р а  В ы п о л н и те  u$ д д у х  ч а с те й , дЫрезанне/х 

o s л и с т а  т о л щ и н о й  4S h k  и  с к ле й  m b  o x  tte w d y  с о д о й  

б у те к р и л о п  те х н и ч е с к о й  П Р Г У -6 4 -г»9 -6 д  под да д ле н и сн »

При Вырезке заготоВки следует соблюсти указанное на 
чертеже расположение слоеВ древесного пластика.

4И, 44О. О5.00. oof

ШбШ м*докп. ess. С е к то р
Вкладе/ ш а

Л и т . пасса Посш/п

И АО л /

Л и с т  I Л и с та Д /
-Tf-foj-------- Пластик Вреде сна- слрисш Леек а̂ ком«ишлроем" ±-Щ------ дсп-й-ъгйгг eascc -7<г Отдел vs__ l дсп -£-*гдС7 eases - 7s

копировI 9\ "  ^*5 А-&£~ "
Отдел vs 
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1

Заготовку сектора выполнить из двух частей, 6ь/ре- 
занных t/з листа  толщиной 4 5 т , и склеить их 
меж Ру собой б у т а  крилом техническим 
МРТУ -  $ 4 - 2 - В -6 В  под давлением.
При вырезке заготовки следует соблюсти ука ­
занное но чертеже расположение слоев 
древесного п л а с т и к а .

9U. 440. 03. ОО. 002
Расса

Сектор
Вкладыша

Пластик 
АС П-В

древссно-слоиетьш
гост го966-75

0.97 Н2
Лист [ЛиСтОб 7

Отдел не S
-jps&dtrm *2

X 8 
5 § Обозначение Наиме нование 1

ИА
 Ъ

Локунентац и я

гг 4H. 440. 04-00. 000 С В Сборочный чертеж

Сборочные единицы

н 1 Ш  440.04.0/. 000 Вал в сборе /

н г 4H440O9.OZ.00D Рамо /
н 3 4Н. 440- 04.03. 000 Кронштейн /

Л е т а л и

1
5»

1

/г 4 4У. 440- 04.00.007 Шестерня сменная /

1C S 4И- 44D- 04. 00.002 Шестерня сменная /
12 В 4И 440- 04- 00- 003 Шеетерня /

1

1
I

1

гг 7 4Н- 440- 04.00- 004 Вал промеж и го чнь/О /

гг 8 4И 440.04.00. DOS Роле со зчбчатое
сменное /

17 9 4И 440.04.00.006 Колесо зубчатое
сненнос /

1

1

11 W 4И 440.04.00.007 Прокладка 2
н И 4Н. 440 04.00 007- oi Прокладка Z

4И. 440. 04.00 000
Жнduelл'.*’ (town. подо?Ът

f
Ра)ряб Sapi/ujcoft jfaJL.

П ривод

Лит. .Лист Листоь
ж ~ : 1 4.П&>А: Пендере t
HotkdoMHMHmpocxm 

Отдел н* 5нппр. Кч/ЮО/М№ (-

ISN Обозначение Наименование l Приме­
чание

11 12 4Н. 440.04.00.008 Стакан /
11 12 4Н. 440 04 00.009 Палец 4
11 14 М. ччо оч оо о н С т и п  и  и  а /
11 /5 4Н.440.04.00.042 Шайба стопорная 2
11 1$ 4И. 440. 04.00.0/3 Шайба гликая /
11 17 4Н- 440. 04.00. 0/3-01 Шайба глихая /
11 18 4И 440■ 04.00. 0/4

I5

/
11 19 4Н 440. 04. 00- 0/6 Стакан /

Стандартные изделия

Волглы ГОСТ 7798-70

I5>
I

го N8t7S.S809$ 6
21 MtOttO. 58 096 9
гг М10 *75-58 096 6
23 MttfSS.ssoaB 9

II11

24 MtS*3S■ 58 09$ 9
ZS HtOt7S.S8.D96 /0
26 MtttSO. Sg. 096 6

Гайки ГОСТ S9tS-70
27 M i. S>096 6

1
1
11

22 mo. s- 096 6
29 M20. $0 96 10
30 M22.6.096 6
31 M80 5 0 96 6
32

Лим
Ы М .О М О .О О О  £Ш Амт не <я>мм fiOdn.
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32 Г а й к а  N 85% 2. 28.03$ 47 П о д и /и п н а н  12/0

CV<
« V ГОСТ 11871- 7S / Г О С Т  £ 7г о -  7S /

§о >
4»

Ш а й б ы  Г О С Т  6402-70 48 П о д ш и п н и к  121S

И 33 20. 6S Г  096 ю Г О С Т  S 720 - 7S /
О)

x 34 гг. 65 г .  096 в
с

35 30 . 65 Г. 096 8 П р о ч и е  и з д е л и я

«с 35 Ш а й б а  20.02 . o s s
§ ̂  
£ 4 г о с т  и о г г -  т з 1 49 К о л е с о  дЗОЗ; 5.00-19 / n . S

37 Ш а й б а  г о .  о г .096 $0 М о т о р  - р е д у к т о р

Г О С Т  T0S06-78 4 п п о г - т б Р - г о ш Н с )

Ш п о н к и  ГОСТ гЗЗбй-78 Ч Я  X  716493 1

35 г о ч г * в о 1

3$ г о  х  12150 2

| 40 24* 14*90 1 1
Ъ 41 К о л ь ц о  С П  •Т б *  59-6

*

I п е т  6308-71 1 1

I f 2 К о п ь и о  С О Ю З  ' 84'7 1
4kr- Г О С Т  6308-71 г $

1 43 К о л ь ц о  16т70
1

¥ ГО С Т  13940-68 1

,1 44 К р ы ш к а  2ш 90%В О Iл

ъ

I
ГО СТ  11641-73 1

£

1
43 К р ы ш к а  2.2-90 1

1 5»
Г О С Т  18S 11-  73 1 £

1
1 1 4$ К р ы ш к а2 - 130* 86. S 1

1 | ГО С Т  11641-73 1 1
| > 1

Лист >: Jtotr
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i
i гг Я Н .Ч Ч0.0Ч .01.000 C6 С б о р о ч н ы й  черлп ем с

/2 Б о л т  /1/9*16262096

I Г О С Т  7798-70 В

f
С б о р о ч н ы е  е б а н т ы О В и м т /118хЧ0.58.096

г о с т  т г -75 1

H 1 ш ч ч о - о ч . о и о о Г р а б е р с  а г 14 Г а й к а  Н  85*2.7.6.096

ГОСТ 11871-73 /
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| Г О С Т  6308-71 /
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i
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a 9

7Л7/ 7 71/. l/7 i/M/t//
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