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П ояснит ельная зо о и ска
1 д настоящей серии доны рабочие чертежи стольных элемен

т а : крепления отенодык панелей серии /432-М г  железоЗетон- 
ному каркасу одноэтажных произдодстбеннь/х зданий,

2 Расчет элементов крепления стеновых панелей и стоек фахверка 
произбеден по СУ и Г Г -33-72v Стольные конструкции, Нормы проектироВония.

3 Элементы крепления панелей и стойки рахверка предназна
чены для применения В I-Ж  районах Ветробых нагрузок

4 Стойки рахвгрко, опорные консоли и элементы кропления 
рассчитаны но применение ноВеоных стен с нормативным Весом300кгс/м* 
а также для строительства В районах с сейсмичностью С8и В соло В

3 изготовление и монтож конструкций должны производиться В 
соотВетстВии с главой СНидЖ -/в- 7ду дробило произбодотВа 
и приемки роЗот Воеть М2 Металлические конструкции

6 Стойки рохВерко и элементы крепления запроектированы 
из швеллеров по ГОС?3240-72, у  голкоВ по ГОСТ8509-72, ГОСТ85/0-72
и листовой стали по ГОС ?  /9903-74. п

7 б зависимости о т  расчетной температурь/ воздуха и условии рс- 
Зоты конструкций морку стали и тип электродов принимать по mod 1

Таблица/

Расчетная
температура

°С

Толщина 
листового 
и а/асонного проката мм

ГОСТ,
ту

нс поотаВку
/Горка
стали

Электроды

Тип ПОСТ
да -3 0 taB? ГОСТ380-71* дСт Зкп 2

9 4 г

94 В7- 75
отводе-40 до 25 ГОСТ380-71* &СтЗ по 6

от- 4D'до -30
до Ю ГОС?19282-73 09Г2С

54РЛ
от 10 до 25 ГОСТ/4837-89* дСт Гсп

8 все заводские соединения приняты сборными, подлежащими 
выполнению полуавтоматической или ручной своркой. 
Злектросворные и/вь/ стоек рохверка должны Вы ть прочна-плот
ными и оЗеспечиботь герметичность Внутренней полости сто
ек. болты  принять/ из с та ли  д С тЗ  нормальной точности  
по ГОС? 7798-70*

9 Антикоррозионная защита стальнь/х конструкций В зда
ниях , подверженных воздействию агрессивных сред, должна 
выполняться по указанию проекта конкретного объекта В  
соответствии с требованиями 07и д/Г-28-73,, Защ ита строи
тельных конструкций cm коррозии*
Независимо о т  наличия агрессивной средь/, стальные опорные 
консоли должны Выть зощищень/ о т  коррозии цинковым покрытием.

Ю Но листоос 6 и 7 при Веден Вариант консолей сварива
емых из листовой ста ли , применение которых допускается 
только при о тсутс тв и и  необходимых профилей угловой стали.

НслаВные обозначения

шт Заводской иоб .л - -круглое отверстие

ТКCockpwoHue. дояснительная записка
Серия
1.439-2

1978 с7
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Спецификаций с та ли  на одни ситц/х/ гомдои морги

L

f

у

I

Сечение, 
профиль

Длина

мм

/Сол бес, пгс

позиции номера MOpMJ

СФ-1

/ С Z4 3270 г 126,3 253,0

284,0
г -  zoo*го е го 1 I6t 3 16,3
3 -  100* 8 520 г в,з б,в
4 - 170*8 230 1 2,5 2,5

Наплавленный м е та лл 2% 5,6
Паз. 2 ,3  и 4  см. С Ф -1 25,4

Сф-2 5 \ I С »  ______ I| 5570 | г 1 m i 267,4 298,7
Наплавленная/ м е та лл  2% 5,9
Роъ. 2,3 и 4  см. СФ-1 25,4

СФЭ 6 [ 1 2 4  1| 6470 |I 2  | т з 310,6 348.7
Наплавленный м еталл 2  vh 9,7
Поз. 2f 3 и 4 см. СФ-1 25,4

СФ-4 7 С 24 |[ 6770 г т * 325,0 357,4
Наплавленный м еталл 2% 7,0
Паз. 2,3 и 4  ем. СФ-1 25,4

СФ-5 в 1 | 7070 ^  j | 169, 7 339,4 372,1
Наплавленный м етолл 2% 7,3
Роз. 2, 3  и 4  см. СФ-1 25,4

СФ-6 9 \ z  24 I| 1670 | * | 164,1 368,2 407,5
Наплавленный м еталл 2  % 7,9
Поз. 2, 3  и  4  см. СФ-1 25,4

СФ-7 10 | С 24 |I  7970 I * < 4 * 382,6 416,2
Наплобленныи м е толл 2% в.2
Поз. 2 ,3  и 4 см. РФ-1 25,4

СФ-в 11 | || 6270 | *  \I т н 397,0 430,8
Наплабленныа м е та лл 2  % 6,4

Толщина сборных шбоб б  а  ^ 6 мм
берия 

1.439-2ТК
т е

С т о и т  СФ /+СФ8 I Лист 
1
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Специфигоцця стали но одну штуку каждой марки

' l l
* f Сечение,

продрала
Длина

мм

Нол вес, ктс

Позиции номера марта

1 С 24 8870 2 212j9 425,8
В -  200X20 520 1 16,3 16,3

СФ-9 3 -  100*8 520 2 4 3 в,е 460,2
4 -  170*8 230 1 4 *

Наплавленный м е та л л  2  % 9,0
Поз 2, 3  а  4  см С Ф -9 25,4

сш/о d \ 1** 1| я т  |I 2  | г & и 440, г 474,9
Нопловленныц м е та лл 2 % 0,3
Лоз 2 ,3  и  Л  сп  С Ф -9 25,4

ОШ-11 6 С  24 9470 | 2 227,3 454,6 489,6
Наплавленны й м е т а л л  2 % 0,6
/7(73. 2t 2  а  4  см. С,(П 9 25,4

СШ-12 7 | [ 24 || 10070 | г  I г*  1.7 483,4 5ЩО
Наплавленны й м е та л л  2 Ъ 10,2
Поз 2 ,3  а  4 см. № -9 25,4

СШ13 8 С  24 | 10370 848,9 497,8 533, 7
Наплавленны й м е та лл  2 % 10,5
Поз 2 ,3 а  4  см. СФ~9 25,4

СШ-14 » 1 М  1| 10670 | 2  | 256,1 512,2 548,4
Напловленны й м е та л л  2% 10,8
Поз 2 ,3  а  4  см. СФ  g 25.4

СФ-15 *\1 С 24 || 11270 II 2  I  270,5 547,0 5717
Наплавленны й м е та л л  2% 11.3
Поз. 2,3 а 4 см. СФ-9 г&4

ОШ-19 d \ \.г4 11570 | 277,7 555,4 592,4
Наплавленный м е та лл  27<г 17,6
Поз 2 ,3 а 4  ом. СФ -9 25,4

СШ-/7 12 I 124 I| 11870 || 2 | 2849 569,8 607,1
Наплавленный м е та лл  2 'в 4 9

Толщине? сборных шбоб ft ш = 6мм.

ТК Стоики СФ~3 т - С<Р-Л
серил

/.4 3 9 -2
I J///P77?

т I 2



Специдмгация стали на одну и/m yry /саи/дои маряи

I t'S

Сечение,
профиль

Длина

мм

Кол вес, /гге

позиции НОМфО морПи

со/

1 Z24 6370 2 162,9 306,8

341,8

2 -220*20 620 1 17,9 17,9

3 -  100*8 320 2 3.8 6,4

4 - 200*8 400 1 3,0 6,0

Наплавленный м еталл 2  % 6,7

СО-2

доз 2, 3 и 4 см, СО-7 29,3

4Щ 76 С 24 9370 2 224,9 449,8

Наплавленный м е та л л  2% <{б

СО-3

доз. 2 ,3 и 4  см, СО -У 29,3

006,2в С 24 /1770 2 202,6 606,0

Наплавленный м е та лл  2 % /7,9

Толщина сборных обод 6  о = 8 мм.

ТК Стоики
1978

СО-У + С0-3
Серий
7,439-2

Леек?
3
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Толщина сборных, шбоб h иг** 6мм.

С

Спей ифиххзаия ста ли  но одну штипа намоЬи мопки

I t
\ Сечение,

профиль
Длина /ал вес, /?гс

$ 1
4

к

1 ММ пезиции номера марки

У с 24 6080 2 145.9 291,8

се ч 2 - 200*8 400 1 5 0 50 эо$з3 -170*8 230 / 2,5 2,5
Направленный металл Н7о 6,0
Поз 2,3 см. сеч 7,5

Св-2 4 | с « | 6380 | 1531 306,2 320,0
Наплавленный металл 2% 6,3
Саз. 2,3 см. CO-f 7,5

С6-3 5  | | 0680 |I ^ 160,3 320,в 334,7
Наплавленный металл 2%> 6,6
ПазГКЗ см. ТвЧ 7,5

Св-4 GJL ' "  _____ | 6980 | г /67,5 33 ДО 34Ц4
Наплавленный металл 2% 6,9
поз. 2,3 см. с е ч Z5

С&Ч 7 1 | 7280 |п * 174,7 349,4 364,0
Наплавленный металл 27» 7,7
Паз. 2,3 см С&Ч 7,5

C6-G А Л | 7380 II * 181,9 363.8 378,7
Наплавленный металл 2%> 7,4
Поз. 2.3 см. С&Ч 7,5

сеч 9 \ t 24 ]| 7860 |I * 189,1 378,2 393,4
Наплавленный м еталл 2% %7
//аз. 2.3 см. Св / %5

се-в "А1 С 24 | 8180 | г 196,3 392,6 Щ 1
Наплавленный м еталл 27о 80
7/03. 2,3 см. c e -f 7,5

сеч 11 | с 24 | 8480 г 203,5 407,0 4гг,8
Наплавленный м еталл 27о 9.3
Г/аз. 2.3 см. С&Ч 7,5

се-ю 12 1 124 | 8780 I г 210,7 421,4 437,5
Наплавленный м ета лл 2%> 96
Поз. 2,3 см. С&Ч 7,5

се-н 131 с 24 Г  9380 'I 2 225,1 450,2 496,9
Наплавленный м еталл 2% 9,2

тк Стадии C6-U C & -H
Серин
4.439-2

1978 Лист
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Спецификация стали но одна о/тцки Ро/ндоа мопРи

т г
II
4 1

Сечение\ 
профиль

--- 1
Длина

мм

Рал &ес̂  кге

позиции номера марки

Р/г-1
1
2

l 250*76 250 1 15,4 15А
19,5-230*10 230 1 V 41

рк-г
3 L 200*16 250 1 12, г 12,2

/̂74 - 180*10 180 1 г,5 2,5

РК-З
5 L 125*80*12 200 1 3,7 47

V6 - 60*10 100 1 0,5 0,5

<РК-1
2 -230*10 230 1 V i*

22,67 L 250*16 300 1 Щ5 18,5

ФК-2
4 -180 * 10 180 1 2,5 2,5

1118 L 300 *16 300 1 14,6 14,6

Толщина сборных шбоб /?о/=10 мм.

Серий
т $ -2ТК

1978
Опорные консоли РК-1+ РК-3 ■ ФК- f  и ФК £ Лист

5
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в

Спецификация с та л и  н о  одни ш туку kowOo u  морги

1?
I1

$г

I
Сечение; 
продюло

Длина

мм

вал вес, кгс

позиции номера MGP/CU

PK-ic

1 -2 4 0 к 16 250 1 15 %5
15f22 -2 0 0 я 12 25Q 1 V

3 -150* 10 230 1 г ,7 2 J
Наплавленный м е та лл  0% о,з

РК~2с

4 -200*76 250 1 е,з 6,3

72,3
5 -170*12 250 1 4,0 4,0
6 -120*10 190 1 7,8 %8

Наплавленный м е та лл  0% 0,2

РК-Зс

7 -  70* 12 200 1 1J 7,3

4)4
8 -  150*10 200 1 ** 2,4
9 -  70* 1Q 110 1 0,6 0,6

Наплавленный м е то лл  0% 0,7

Фк-ic

3 -  150*10 230 1 2,7 г ,7

4%8
Ю -  240*16 300 1 9,0 9,0
н -  200*72 300 1 5,7 5,7

Наплавленный м е то лл  2% ¥
ФК-2с

6 -  120*10 190 1 7,8 7,8

/4,4
12 - 200*76 300 1 7,5 7,5
13 - 170*12 300 1 4 8 <8

Наплавленный м е то л Г % 9,3

Примечания
1 Толщина сборных и/боб Пи ~/0мм
2 иды я- тго $ыподнять па ГО СТ 87S3-70

ТК Опорные консоли PK-lc -Р К -3  с , ФК~1с и ФК~2с
1978

Серия

Л/С/7?
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Спецификация стали на одну штуКу Kawdou норки

| |

1 I Сечение,
профиль

Длина

ММ

Кол. 5ес, Кг

позиции номера марки

ГК-1 1 L  250*16 360 1 22.1

ГК-2 г L  200*16 360 1 17,5

гк-з 3 L .  125*80*12 200 1 3.7

ГК-4 4 L  250*20 450 1 34,2

гк-s S L  200*20 450 1 27,0

ГК-6 6 L  125*80*12 350 1 6.4

гк-/с

7 -  240*16 360 1 10,8 10,8
ЦО8 -  200*12 360 1 9,8 9,8

НаплавленHtjiu металл 2% 0.4

гк-гс

9 -  200*16 360 1 9,1 9.1
15,2ю -  170*12 360 1 5,8 5,8

Наплавленный металл 2% 0,3

тк-3с

и -  70*14 250 1 1.9 19

5.512 -  150*12 250 1 3,5 3.5

Наплавленный металл 2% 0,1

6-1 13 Пн [  200*80*5 5990 1 80,5 80,5 80,5

Примечания:
1 ТЪлщино сварных швов Нш = /Омм.

2. ii/вы Заполнять по ГОСТ87/3'70

ТКОпорные консоли 7К-/+ТЩ ТК-1с+ТК-Зс ,НолКа 5-1

церия
1.439-2

Лист
1978 7



ну-/,ну-з,ну-5
(НУ-г. НУ-4 и НУ -6  
обратно чертежу)

V ]  I

v

г о <и

ю

Специсрикоиия с та ли  но одну ш туку кахнОои марки

1 1 Сечение, Длина Кол Зес, кгс

1 * ! лродзиль
мм

г н позиции номера марки

НУ~1 / L 460 л /00 * 10 1270 i — 25,2

НУ-2 1 L 160 * 100 * 10 1270 - 1 25,Z

НУ-3 г L 160 X 100 « /0 2170 1 - 43,0

НУ-4 2 L 160 х /00 х 1Q 2170 - 1 43,0

НУ-5 3 L 160 х /00 * 10 1870 1 - 37,2

НУ-6 3 L 160 Д /00 х /0 1870 - 1 31,2

НФ-1
4 L 125*12 1270 1 - 28,9 28,9

29,85 - 100*10 120 1 - ОД 0,9

НФ-2 5 - 100*10 120 1 - 0,9 0,9
50,0

G L 125* 14 1870 1 - 49,1 49,1

НФ-3
5 - 10040 120 1 - 0,9 0 ,9

42,1
7 L 125*14 1570 1 - •&ч '•'■

Ч 41,2

НФ-4 У - 100*10 120 % - 0,9 Л
35,2

8 L 125*12 1470 1 - 33,4 33,4

Примечания:
1 Толщина сборных шбоб У  ^8 мм.
2 Д е та ль  сборки поз. 5  с уголкам  см. л и с т  П. 
3. Диаметр отберстии Ф /4 мм.

тк Носадш торцобаго фахверка 
НУ-1+ НУ-6, Н&-1 —  Н Ф '4

Серин
1 .4 3 9 -2

Ласт
1978 8
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Зооцофи*#////# с т о м  т  00#// W / y  *&ждог/ //#/?*//

b
l l
г

' !
1

#000000,
0/?0ф0/76

Джяа

A/Af

AM /000, *00
Огш/000 О/Аггра //0/0*0

МФ-5 / L /23 * 10 /200 / OO,0 00,0 00,02 - /00 * /0 /20 2 cto 1,8

РФ 6 2 -  m - io /20 / 0,9 0,0 /s.t3 L /20 40 979 / 18,5 /8,5

ffC-1
4 -  m  * it 2120 1 OKI w,v

32,05 -  /SO * /2 2/20 / 32t7 32,7
/7ла£ле////б/1/ /femo/rj? 2% 7/

J/C-2
6 -  200 *20 3320 / 10S,0 M,t

/5/,J/ §41 3372 * 02,3 02,3
Яегмгг&гетб/г/ //o/mo/r 2% 3,0

Дрг/л/е</а#г/2:
/ /0/7 /4 000  с£#/?//6/jc #/£#£ 7г а/ = S  агат. 
2. Д 00/10/я/? отбереюг/г/ /О  / / / *

ж̂
7 8

Досад*// m opyofoeo фоосдор*о 
# 0 -5 , Н ф -8 , M C -ii/# C -2

Ofrpav 
/ 430 -2

&/0W Jvfa 
J
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Сп ец и ф и кац и я  стали  на одно  ш т у к у  к аж д о й  м а р к и

Марра fjo С ечение } 
профиль

Длина
(ПИ

Кол.
В е с ,  ргс

п-
паз. Позиции НОМЕРА Марки

т-1 1 - 4в* Ю 60 1 0,2 0, Z
0,s2 - <f 10AZ 200 1 0,3 0,3

Т-2 3 - во д 6 100 1 0,3 о,з 0,3

г» X 1 - 40х 10 во / 0,2 0,2
а 8г 3

4 . ф 14AI 470 1 0,6 0,6

т-4 5 - вОх 14 1Ю 1 10 Ю W

T-S 1 - 40х 10 60 2 0,2 0,4
0,0в ■ $ 14АI 14о 1 0,2 0,2

т-6 1 - 4ОХ 10 60 2 0,2 0,4
о, в7 ■ <f 14a i 280 1 0,4 0,4

т- 7 1 - 40х ю во 2 0,2 0,4
1,18 - ф 14А J 530 1 0,7 0,7

Т-8 Э ■ ф 15 а I 280 1 as 0,5 0,5
т-з Ю L- 30 х56x8 80 1 0,7 0,7 О, 7
т- 10 11 1_ 100 г. Юо х ю 200 1 4,о 4,0 4,0

Т-11 12 I— 160 х 100 х Ю 100 1 2,0 2,0
2,613 - 80x10 30 1 0,6 0,6

г-12 1 - 4о* Ю 60 1 0,2 0,2 П Q
I4 ■ ф 14 АХ 550 1 0,7 0,7 s  ^

Т-15 15 - Чох 8 150 2 0,4 0,8
2.016 “ 60x8 150 2 О, 6 1,2

То лщ ина  с&арнь/ х швов ktu^Emm.

ТК Эл е м е н т ы  к р е п л е н и я  Т -1+ Г -13
Серия 1. 439

1916



ТЧ 4

Т-1 5

M & J -

/20

/

7 ^

& CZE

|il Ш
ei

1

Г-2в

/5, 

270

Т-31
2 0

360

Специдюгация стали на одну штуку гспнОои нор/и

I t
I t
<=1 I

Сечение̂
профили

Млина

мм

2ол dec, /гс
позиции номера мор/и

Т-14 1 - 40 х 10 60 1 ф оя 0,4
г —  414 RI 170 1 оя оя

Т-15 1 -  40*10 60 1 ОЯ ОЯ 473 -----Ф14Я1 420 1 45 45
Т-16 4 Гн С 80*40*3 100 1 44
Т-17 5 С 18 100 1 Ю
T/8 6 -  60*6 450 1 КЗ
r ig 7 - 80*6 150 1 44
тго в -  60*6 250 1 47
т-e i 9 -  80*6 100 1 44
Т-22 10 -  80*6 150 1 46
т-гз 11 -  80*6 200 1 46
т-24 12 -  100*10 12Q 1 КО
Т-29 13 -  120*10 150 1 1,4
Т-26 14 -  /20*10 200 / 19

Т-27 1 - 40*10 60 1 ОЯ а г
оя15 ---4*1461 130 1 оя оя

Г-28
16 ---ф/261 40 2 41 ОЯ 47
17 ---01861 270 1 0,3 0,5

Т-29 18 ---0 /0 6 1 310 1 0,2
т-эо 19 - 30*10 60 1 V

Т-31
1 - 40*10 60 1 а 2 42 0,820 ----- 01661 360 1 46 0,6

Т-Э2
1 -  40*10 60 1 оя оя

0,621 ------0/461 310 1 и* 0,4

т-33 г г С /8 70 1 и

ТК
1978

Элем енты  /реггления Т-/4 i  Г -33 < 439-2  

___________ / /

Серия 1.439-2

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293818/4293818513.htm

