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ЖИТИЙ ЕИЕТИМЫ Т11А1ЕШ1
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М И Н И  II ЧЯЕ№  %
С О С ТА В  П РО ЕК ТА

Тепломеханическая частЬ Компоновка котелЬнои. Установка оборудования поблочного исполнения. ГозовоздухопроводЬ}. Газоснабжение. 
Тепломеханическая частЬ- Трубопровода котелЬнои. ВодоподготовитерЬная установка.
Блоки тепломеханического оборудования « /
архитектур но-строительная ча стЬ . Общие чертежи и нулевой цикл- 
Архитектурно - строительная частЬ . К онструкции • / -
Архитектурно- строительная частЬ (  вариант закрб/тои установки дЬмососов].
Архитектурно- строительная частЬ . Не типовое изделия- 
Электротехническая частЬ• Чертежи монтажное/ зонд/.
Электротехническая частЬ . /ИеханизмЬ} управляемЬ/е со сцсу и щ итов KUH и в. СхемЬ принципис/лЬнЬ/е.
Электротехническая частЬ . Задание заводу- изготовителю на щ итЬ 1 управления крупноблочное.
А в то м а ти за ц и я  *
Задание заводу- изготовителю  на щ итЬ/ автом атики и КС//?- 
Сантехнические устройства- ТепловЬ/е сети-
М еталлоконструкции газопроводов и воздухопроводов котла  Д Е -25- /У гм  
М еталлоконструкции газопроводов и воздухопроводов котла К В -ГМ -30.
Сочленения исполнителЬнЬгх механизмов с регулирующими органами-
СметЬ/. Части 1, 2, 3
ЗаказнЬ/е спецификации. Части f, 2.

ПРИМЕНЕННЫЕ МАТЕРИАЛЫ

Труба дбемовая кирпичная H=SO м До *  3.0 м (распространяет „Теплопроект" г-Ленинград]

Л Я Т Г И П Р П П Р П М
Госстроя Латвийской ССР 
ГлавнЬи инженер института  
ГлавнЫи инженер проекта

Л  Фо/шмоно& 
Д- U у тан

Технический проект 
Утвержден ГлаВпротстройпроектом  

Росстроя СССР
Протокол До 71 о т 17 октября 1977 г - 

Рабочие чертежи ёёеденЬ,у ВдейстВие Латгопропротом 
Приказ Д° 236 о т 28. Ж {978 <?
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Ведомость чертежей осно^ого А?олгл//е/е/па

1
Лист Ноименобание Примечаем

22 m f,
/n/cm t

Одщие доннЬ/е (начало) Стр. 2

82
тм-ч/,
JwrnZ

Ос/щие даннЬ/е 
(  ар од о /1  #  е н и  е ] » 3

22
ТМ-Ч/,
mm3

О&щие dcrt/ib/e 
(о к о н ч а н и е  ) * 4

22
Тм-ч/г
mam

Трубопроводы котельной 
Трубопроводы сетевой иподпиточной Воды „ 5

22 тм-ч/г
пюпг

Трубопроводы котельной 
Трубопроводы сетевой и под поточной воды * В

22
Тм-ч/г
листз

Трубопроводы котельной. 
Трубопроводы сетевой и подпит очной воды " 7

82
ТМ-ч/г
листу

Трубопроводы котельной. 
Трубопроводы сетевой и подпиточной воды Л 8

22 ТП-Ч/з
Трубопроводы котельной.

Схема дренажа и продувки трубопроводов сетевой воры * 9

22
ТМ-Ч/ч
лист!

Трубопроводы котельной. 
Трубопроводы пора р=/ч и 7 кгс/спг н 10

22
ТМ-Ч/ч
пист2

Трубопроводы котельной. 
Трубопроводы пора Р= /У и 1кгс/смг " 11

22
ТМ-Ч/ч
mm3

Трубопроводы котельной. 
Трубопроводы пара Р*/чи 7кгс/смг А 12

22
ТМ-Ч/Ч
ли ст

Трубопроводы котельной. 
Трубопроводы пара Р=/Уи 7кгс/сп* /, /3

22 TM-4/S 
лист1

Трубопроводы котельной.
Трубопроводы питательной и химочищенной воды » 14

22
т -ч /s
лисл/2

Трубопроводы котельной 
Трубопроводы питательной и химочищенной Воды. А 15

22
ТМ-Ч/5
листз

Трубопроводы котельной. 
Трубопроводы питательной и химочищенной воды „ 1Б

22 ТМ-Ч/б
ТруВопроВоду^отльнои. 

Схе^ма^еножйУлрудолрооош пара а  прочие " 17

22
ТМ-Ч/7 
лист1

Трубопроводы котельной.
Трубопроводы выхлопа, слива, непрерывной и перио

дической продубки. » 18

28
ТМ-Ч/7
листе

Трубопроводы котельной. ~ 
Трубопроводы выхлопа, слива, непрерывной и 

периодической продудки. » 19

Проект разработан В соответствии с действующи- 
л?и нормами и правилами и предусматривает меропри
ятия, обеспечивающие Взрывную, Взрыбопонсарную 
и пожарную безопасность при эксплуатации  
здания ( s -

ГлоВный инженер проект 'у / П У м н !

Z

I
Лист Наименование Примечание

22
ТМ-4/s
лисп/}

Трубопроводы котельной. 
Поромазутопроводы. Стр. ВО

22
ТМ-4/s
maul

Трубопроводы котельной. 
Паромозупопроводы. ь 21

22
ТМ-Ч/8
листз

Трубопроводы котельной. 
Поромазутопроводы. И 22

22
ТП-4/g
лиалЧ

Трубопроводы котельной. 
Поромазутопроводы. и 2Ъ

22 ТМ-%
Трубопроводы котельной. 

Продувочное устройство Дузе. Я 24

22
ТМ-Ч/ю
лисп/1

Трубопроводы котельной. 
Трубопроводы конденсата А 25

22
тп-У/о
лише

Трубопроводы котельной. 
Трубопроводы конденсата. // 28

22ТМ.Ч/Ю
листз

Трубопроводы котельной. 
Трубопроводы конденсата. И 27

22т %
Трубопроводы котельной. _ „  

Схема дренажа и продувки трубопроводов 
конденсата. п 28

28
vi-4/s 
лист1

Трубопроводы котельной. 
Воздухопроводы к дробеочистке. // 29

22
т-ч/е 
пит 8

Трубопроводы котельной. 
Воздухопроводе/ к дробеочистке. Л 30

22ТМ-Ч/13
Трубопровод у  котельной.

Трудопроооды сжатого воздуха для открывания 
окон. и 31

22
ТП-5/,  
Лист/

Водоподготовительноя установка. 
Общие данные. 32

28Tn-s/t
листе

Водоподготовительная установка, 
общие данные. и 33

28
171-5/ ‘d
aucmi

Водоподготовительноя установка. 
Сводная спецификация „ 34

12 TM-Sfc>
листг

Водоподготовительная установка, 
сводная спецификация // 35

28 тм-5/з
aucmi

Водоподготовительноя установка. 
Монтажная схема трубопроводов. и зе

22
тм-%
лисл/8

Водоподготовительноя установка. 
Монтажная схема трубопроводов. II 37

22
ВодоподготсВительная установка. 

Монтажная схема трубопроводов гидроперегрузки 
фильтрующего мат ериала. и 38

12 TH-s/5 
лист1

Водоподготовительноя установка. 
Трубопроводы исходной и н - котиониробанной - 39

22
ТМ-%
листе

Водоподготовительноя установка. 
Трубопроводы исходной и н-катионированнои и 40

22 ТМ-%
Водоподготовительноя установка. 

Трубопроводы Н- котионированной и декарбонизирован- 
ноО воды вне котельной.

h 41

I
Лист Наименование Примечание

28TM-Sh
ли т!

водоподготовительноя установка. 
Трубопроводы декарбонизированной воды 
в котельной.

Стр. 42

22 ТМ-%
ли ап!

Водоподготовительная установка. 
Трубопроводы декарбонизированной воды 
в котельной. и 43

22 тм -%
лист!

Водоподготовительная установка. 
Трубопроводы взрыхления и гидра перегрузка и 44

22 TM-sA
листг

Водоподготовительноя установка. 
Трубопроводы взрыхления и гидроперегрузки. /! 45

22 ТМ-%
Водоподготовительная установка. 

Трубопроводы целлюлозной массы. >, 46

гг тм -%
лист/

Водоподготовительная установка. 
Трубопроводы на складе реагентов. и 47

88
TMJio
листг

Водоподготовительная установка. 
Трубопроводы на складе реагентов. п 48

82 ТМ-%
лист/

Водоподготовительная установка. 
Трубопроводы реагентов в котельной. ,! 49

22 ТМ-%
листг

Водоподготобительная установка. 
Трубопроводы реагентов в котельной. 1/ 50

28 ТМ-%
Листе

Водоподготовительноя установка. 
Трубопроводы реагентов в котельной. /1 54

88 ТМ-%
лист/

Водоподготовительноя установка. 
Опоры трубопроводов. И 52

гг ТМ-5//г
листг

Водоподготовительная установка. 
Опоры трубопроводов. 11 S3

82
Водоподготовительная установка.

Опоры трубопроводов. Техническое задание на раз
работку гиаромешалки целлюлозы. и 54

22 ТМ-%
водоподготовительноя установка. ~~ 

Техническое задание на разработку предохрани
тельного резервуара. // 55

22 т -%
Водоподготовительная установка. 

Техническое задание^ но разработку гидро
транспортера передвижного: // 56
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Наименобание бол.

Масса, т
Наименобание 60Л. масса .не

бол:
Масса, лг Т

ед. общ. Примечание ед. общ. Примечание маименооание ед. общ.

Тпиба 32x2 см. TT п. / /060 Ш /539 Вентиль Рч 64: Ру20___/5с27ни/________ 2 Ю№ 20,0 Олола V - ГОСТ/49//-69 5 /,32 _ i£ _

а 33x2 * П. / 7580 /73 /382./ " Ри 66 ; Du 25 •> 6 -Ж - 29,6 Олова отбода йн2/я 08 ост34,266-75 8 7,82 3/3
// 83x25 И П.1 2/50 2,67 563 3 Мбиш а Ри/6; DySO 3622-/6 8 25 200,0 - // Ли 273 /0 ОСТ34.266-75 8 0,03 322

то 8.00 27880 ч Ру/О: Оу/25 50Ч6So 8 39.5 /53,0 // // Ли525 /2 ОСТ34.266-75 2 /8,35 36,7
// 76*1 к 0.3 690 5,8 372,6 ч Ру/О: Du/OO и 2 39,5 79,0 Зтшла 06 ОСТ34.273-75 7 28,5 /7/,5
н 30*3 " п.З № 6,36 2/75/ ч Ри25. Du (00 РФ//0/0-00 2 76.0 /52,0 1/ 07 ОСТ34.273-75 / 58,8 38,8
// /08*8 « П.2 2860 мяв 25760 > Ри25: Du /50 ЗЛ/(025сп/ 5 ЩО 700,0 // /0 ОСТ34.278-75 2 58,3 //6,6
» /33x8 и 0.2 790 /273 /0057 о Ру 25: Du 200 30С 68 нш / 2/0,0 ЩО Лодбеска ЛГ-/03 ГОСТ/6/27-70 lmw--400rn 2 Щ -IZ —
„ /59x85 » 62 Ш /7/5 3878,0 ___ /- Ру 25; Ру250 ЗЛ//025сл/_______ __ 5 250,0 /250,0 // -  ЛГ-/33 р 1тги~600нн 3 2,9 6,7
„ 2/9*6 » П. 2 37/ 3/5/ /ММ ч Ри25: ЬиЗОО НА//022.07/ 8 872,0 /888,0 н ___ ОТ-/59 о /тяги=600нм 8 8,8 /7,6
„ 273x7 * П.2 /2/5 85,9255791 // с тниами под ппибиоли Р/25; ЛибОО 30с572% / 580,0 660,0 // ПМ-89 // /тяги - /650мм 3 3,3 9,9
а 323*8 и П.2 $35 62,56397/3 Ч с т ар. Ри/6; Dy50 35ЛПЭ-/6 / /83JL /43,0 и ПМ-/03 V /тяги *2700т / 8,0 80
ft 377*9 " П.2 5/2 62,58 32020 // « Ри/6: Du80 » / /56,6 /54,6 // ПМ- /50 // /тяги - 550нн 2 8,26 8,5
и 626*7 х 0 8 50 72,33 36/7 ч * Ру АО; Du 50 ЗМПЭ-/Ю / /64,0 /64,0 // 05-/59 // /тяги = /00нм 3 5,5 /0,5
// 530*8 " 0.8 /2/5 /02,98 /25/2.0 // '/ Pu25;Du250 ЗМ//025сп2 8 320,0т о Л а Н ш а м '-1 -2/2 05 ОСТ34.287-75 6 /9,53 //7,2

Аоиг 3-6 Ш Ш Улт&зз* то 6222 222 Надбита Ру 25; Du200 с зл.ппиб. // /59 Ж -3/2 н 6 /9,7 //8,2
' ГОСТ2590- 7/

// Я-/О ЛП ГОГ ТШП- 70 Л 7200Q6/7 /35.7 ЗЛ//025сп2 с пониами под пробами Ж Б 690,0 // 2/9-1-675 07 ОСТ34.237-75 3 22,/ 66,3
„ 3-/2 " ООП0,886 799 Задбишяа Ри 25: Du500 с злппиб. // 32S -I-/020 05ОСТ34.289 -75 6 68,6 387,6

05 /5.7 785 30с927нш с бойцами под поибаону 2 /630,03/60,0 // 377-1-400 07ОСТ34.239-75 5 62,2 Щ 6
// 6=5 и /5,3 39.3 60/3 Гоязебш 25-500 ТЗ/.20 / //,60 /(6 // 426-Т-325 09 ОСТ34.239-75 / 80,0 80,0
// 6 -/о  ° 0,06 78,5 3,/8 /калан отсечной Ри25;0и.з2 JC/f-32 5 /9,0 //8,0 5 /59-Ш-500 / / ОСТ34.290-75 6 25,2 /5/2

Лента /Осп-М-05л5 T0CT503-7/* is Q02 0,096 блапан редибиионный Py/6,Dt/50 Юч2бп 2 /8,0 36,0 // 377- Ш-/ООО 23 ОСТ34.290-75 2 55,0 //0,0
1/20Л06 50x50*5 sFm/3CH3%cf335-58* Щй 3,77 867,/ Алапан ппедо/Ранительный fy /6 ; DuSO /7с 22нм / 20,5 M l. // 377-1-3200 07ОСТ34.289-75 / 70Ю 70,0

>/ 63*63*6 " що 5.72 /258,8 блапан оегулипиюший Рибб; Ои 200 Олооа /59-95 5Н 4003-62 2 2,58 5,08
///бРЛЛРП 85 ACnFfr/t* /$РТЯчС-ЛЯ* зцо 5,9 /77,0 25с68-50нн/ ноомально отбоыть/й 2 524.0 f068,0 ____ Прочие изделия_____LL/иСЛ/Л/ЬМ/ ISf *Л ijU/ZJ Z./A7 / Ul»/ «ЛЛ/ *JU

tt 3 ** 20,0 7,05 /8/0 Влалан оегули/эующийРу$ч: Оц32 2с -я -г Л - М О /36,0
________У ________ ——---------- -----------------

// /0 “ 49 8,59 35,5 '/ и Рибб; Du50 9c-3-3mA/f/ft 5 36,5 /09,5 вентиль нисотобый Ри /60, Du32 ж 7 //,7 8/9
Cem/ra /2*/2 тст5336- 67* 6,Ч /8 0,/8 // "  Ри/00; Du50 7-33б / 37,5 37,5 // //:____ Рч /6: 0у/5 /5т/3п / 0,7 0,7
Рутб nan 2T//-8 -3/5 тст/3696- 73* /20 Ш ео,№ Ш пан обратный РиЯО; Рч200 /9с36нм2 Л .. /67.0 668,0 вентиль Ри/6: Ои 25_ -/5бЧ/9п /__________ Ж . 2,7 68,8
T/anoHum 00// -2 тост 83/ -7/ 2/5 6,0 86,0 » « РчбЧ:0ч/00 ЛАШ .75.0/ / 40,3 80,8 // __ Ру 25 : Ри32 /5 нч/6 л /__________ 89 5,0 592
ЯлрхтппПы 9-86 ТОСТ 0667-75 988,0 бонденсатоотбодчим Ри 60; Ои32 85с /знм /7 Ж - ш _ // ___Ру 25: 0у40 // /8 но /98,0

Счетчим типбшный BT-/00 / /8,2 /3,2 // __ 0ч25; 0у50 // 2/ /3,5 283,5
Технические /преЛованир на трщ 

Tpuffa стальная беси/обная холоднодзфопниои,
Тб/
емаь

// ___Рч25: РУЗО // /6 32,0 5/2,0
/ > /дет3738-75Тпостабна m i  Бобыи/яа БЛ/-Н20Ч5 ЗБЧ-/-75 20 0.36 7/2 // _ Рц/д: Du 25 /5с36МнМ 2 /3.5 27,0

по группе бГ0СТ8733-78*с обязательным испытанием на загиб поп/.ю)из т й  » БЛ/-Н27*2 3/ 0,6 /8,6стали/0 ГОСТ ЮЗО-78* с механическими сбоистбани по табл. /  гост8733'78* 
г  Труба статная беси/обная горячглатанная Т0СТб732-70*/лостабма по груп- т /лё " вл/-м зз>2 3 0,92 2,76

пев ТОСТ0737-78*)ш  стали20/ОСТ/030-78* соотбгтстбующая требобаншм т  7 Штииел Н204.5-50 ЗБЧ-Ч5-70 /2 0,23 Z8
табл. 2 /Грабил устробстба и безопасной змсолуатации труболробододпппп ✓/ 'У М л / й / /  А ч Д / 51/Л Ш » 520* /5-/00 ЗБЧ-Ч6- 7И 6 0,33 2,0//u/JU U сОРЯчси ОООЫ.

з. Труба стальная элелтросбарная прямоиюбная гост/отоо-7бТлостабна по еру one3 5КПШ // М27>2-/00 354- 47-70 87 056 26,32
/ОСТ/0703-63)  ш стали20 /ОСТюзо-78* соотбетстбующая требобаниямтабл. 2 фа- 5ипШ  БоВыитп N274.5-50 354- //S-74 6 0,6 3,6
бил устробстба и безопасной ззсплуатауии труоооробобоб пера и горячей бобы. ГШПЖ Расширитель знч-2-75 / 2,28 2,28 ТЛ 901-/454 тм- U f8. Труба стальная злентросбарная лрямошобная тост/0708-76{лостадна по группе
А ГПГТ//Г7ПС *7/\) //а /*/пплп йГ*гп 2/>п £ ГПРТ 2Q/1- A  ststnmAntwu* Материалы ш ПпЯпо 1 ии ju/uD ~*ь/ из сталиoimзсп о /ии сои// сруипь/о, сиотоетсп/оу/ощия тре
бобаниям табл 2 /Грабил устробстба и безопасной злеплуатации труболрободоь Триба /8*2 см. ТТ а / W » Ц592 Ж см.// п.б

щЗл.
т

/шип
'НШ

uLJ&fiytl. 
4/нрН

Т/ОиП-ta/пь
ш т ш з ь . ш гЗЖми№25-> ШШбышн__

Wm

■ пара и горячей боды. * 32 // П.5 /0,2 378 38.55 ш т Шина у 
Сишособ

7 Лит. 1Лист Tu&not

3. Труба стальная бодогазопрободная ТОСТ3262-73из стали ЗСтЗлсЗтостзед-7/грутав. ч /8*2 '/ п / 9$,0 0.79 77,82
0/. спец. 
Рулрр- Ынонин: р  1 2

Л Я яипшиптала йггип лпггг* Нлп Аггп//rtum/ч г micnhimni'i /хг>тг/хзпАкп// ПмйгЛ/'П/'пА " 25*2 » П. / /9$м //з 22/43 Нсполн. Ъиеб ж — тб.сср~ v/пм /ЬГПЛ///С //с ULirriA /7Ui.ua LM//T VU/JUUnt • па / Г л Г Г и П П П Г 1Р 0 М№льсан__ (окончиыие/
______мельсон I 1 гЖкх

Аопиробал О.Ятелобич/5gs&-o& & <Рормап?22
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Прямая сетевая вода ботлы вовоеоеиные ЯЗ-ГМ-ЗО

Ж .

Ж

Ж

Ж .

Ж .

Ж .

26

27

« I
28

Ж .

&

мтла /.Трубопроводы сетевой воды см. черт. тм -Ул.
2. Трубопроводы орояладывать о  яреонть по месту, арматуру 
располагать в местах, удобмых для обслушвания. Трубопроводь/ 
поз. 20,2/ проложить в полу.

3. Обработку яромоя (/ сваряу стыяовых соединении произвести 
согласно гост/6037-70.

я. Переть изолируемых поверхностей см. черт. тм-Уя.
S. Материал поз. 9;29,27,25 предназначен для ярепленш трубо-

Угалон 5-бЗ*тrocrmff-72 30.0 м 
ВСтЗспЗ ПОСТ636-68*

Лате риалы
Т  л см. гг
Труба 32x2 м. / гм-«//

36 *L.
57*3

~ШТТ ~

ТШЕШШ-
W 0

89*3
СМ. 77

/06*9 П. 2 TMWT

Япие 5-/2 /0СТ2590-7/ 
20ГОСТ№0-79* .

Лист _2 ГОСТ/9903-79 
ЗСтЗСПЗГОСТ/9637-69*

Лист J ТОСТ,(9903-79
ЗСт.ЗСЛЗГ0СТ/9637-бв*

Паооннт пон-2тст9б/-7/
4 5

4L

60.0 м
55.0М

20.0 М

01_

ж

/о м
9Q0 62

м*

IО

I/L
/L

1L

П_

/б

ТаОяа М/&5 ГОСТ59/5-70*
Заелишяа 50с 60 гост/7379-72

Отвод 90* ЗОсбО TVCT/7375-72 /О

80 с 90
/00с90

// 90* 80с 90

// '90° /00с 90
ПереходЯ50*32с80Т0СТ/7378-72
Яланеи 25-/6 ГОСТ/255-67*

>/ 32-25
80-25

Пт ие изделия

Ри25:0а32 /5/гч/бп/
" Pi/25;0t/80 ff

32
/2

0039 кг

0.2 кг
0.9 кг
07 кг
0.5 кг
/9 хг
29 «г

02 кг
//7 кг
/77 хг

9.06 хг

2,7 мг
8 0 хг
320 ег

1 1 Обозначение Наименование МОЛ- it s
i

Стандартные изделия

/ болт М/2*55.96ПОСТ7798-7ГГ г t 0.069мг
2 * М/6*60.96 * /28 0./25 м г
3 / /  N/6*7596 " 96 0/98 м г
9 /аша/Y/гз т сш т -т * 79 00/7 м г

Т П 9 0 3 - / -  /5 4  Т М -Н з
' т ш г&
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1 Трудопровсдд/ рартсзгз/псвитб и м о н ти р о в а ть в  coom -  I 
Xememвuu c тредовония m u  прадил Госгортехнадзора - J

ч
й

&
§ Одозначение Наименование Хол.

Приме- 
иание 1

1 I 1 Обозначение Наим енование 4ол.
Приме - j 
уание I

2. Гидравличесхое сспб/тание тридорроводов / собранном
Р/lHP Яп/f бГР/Л /Уп/ГЦ/ЫП ППП2/ ?/лЯ// ЛГУ f) Г  Я nn/tnt-t/)i м

0
давление ап равнЬ/м /,25 рабочего давлени я 71 Лод$ес*о 219-1 -67 5 СтандармнЬ/е изделия

f Обрибо fp к  у  л р о т  ох и с Рорк у  с /лб/ховЬ/х  соединении  — 
пр о и зве сти  согласно гост /6037- 70. . . 07 ОСТ з4- 287 -  75 3 22,1 н г

4 Ух/юн трубопроводов вб/полнитд со гласно черт- Т/и- ч/о-
5  Закладнд/е конструкции для установки приборов KU/7 ик. 32 П о и с к а  B 8 S -I- /020 1 БОЛ/Л М%*55У 6 ГОСТ7798-70 24 о,об4 xг

уутенЬ/ о сводной спецификации материалов см- черт- тм-к/1. 05 ОСТ JV- 289- 75 6 60,6 х г 2 И /И/6x60 У 6 н 96 О./25 х г
7. Трубопровод/ Д у^ /00 прохладд/ватб по те ст//. Д/ап/ерис/л поз. 33 Подбеска 277-1- too 3 I» М/6х65Уб н т 0,/ЗЗхг8, 67,68,09 предназначен для крепления трубопроводов. 
8• Длина т я г а  подвесок у то ч н я е тс я  н а  то н  то ж е . 07ОСТ20- 229- 75 3 62,2 к г 9 X М/6x70у. 6 tt 84 о ./ч /хг

з4 Подвеска 426-1-325 5 я М20х804.6 X 32 о,2 б/ к г
оз ОСТ 2 9 2 2 9 -7 5 1 80,0 к г 6 п 5/20*854.6 X 36 0, 273к  г

1

| 1 1 О б о зн а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
/

(о*
Приме- 35 Фланцевое соединение 7 » М2Ч*25Ч- 6 Г /6 а 4о8 х г

1
уание

25 200 50ОСТ29-223-73 3 78,8 к г 8 Гт/ка М/9 X гпг.гЧИХТО /74 П П/7 X?
36 Фланцевое соединение 9 '/ М/6- 5 // згч

и, и * / д с

0,034x8
к

1
*

М Тпидг/ 95x9— , п о М 25-то S20CT3V- 223- 73 / 161.0 к г 10 // М20-5 // 68 о об4 к?руоа сох с  Гм-у//
37 Фланцевое соединение 11 /> МРУ А // /6

V/ VI/ 7 A v

о, /{ х г
95 Tnttdn 70x9 * 12,0 м 25-350S3 ОСТ 39223-73 1 235,0X2 12 ЗагришкоРОсОп гост/7370.79 2 п Ь

38 Фланец 25-№ ГОСТ /255-17 6 /,/7X2 13 // /50 С 32 а j
(//7 Л С
1,3 х г

96 тоида38х2 "' 6,0 м 39 // ДО- /6 // /6 1.96 к г 14 // 300С 32 // 2 11,6 Х2
40 // 200-16 «■ 3 ю з к г 15 // Рппг 9П п 1 /А 5 гР

97 Труда 4522,5 " 65fO м Of // 32-25  // 6 177 Х2 16 - Опора ,in /J9Cm m iH f
/О, У Кб 
9 СО г?

42 /Г t o -25 * 36 2,18 к г 17
г /эи* а / /L

ОпПП/7.777- ОС ЛШиЛОЯ- 69 /
0,00 КС 
44 07 Г?

_ 1 58 Груда 57*3 =-% М '.тт 57,0 м 4з //. 50-25 * 21 2,7/ х г 18
у//ил/%4 4/  / ✓ j j  *'//77W{/
ПтЙпд ОП91/ПгРП ГПГТП176- 79 Pf

17» У%/ КС 
/7.7 РР™  л. 3  тм - о// // /00-25 " 4 5,92 к г 19 н 90°50с 60

Cl
/2

и, и К С 
/7 С

59 Гоада 89*7 " 15,0 м 45 »  1.50-25 // 2 Ю.12 к г го_ и 90°/00с 4о р/ 13
Cov КС 
oh рр

1

' r j vw S/sJ* ч/
21 я 90°/50С 32 //

Ю
5

С, 7 4 с 
6 4 гР

1 60 Тру5ат*4 т т  . 67.0 м Проуие и зд е ли я 22 л 90°200с 32 г/ Q
О,/ КС 
/5 о рр4

1

™  П 2 ГМ -У // 96 Вентилб Рч/6; Му 25 23 // Qfl°psflГ А tf
fiisf КС
9П /7 1/9

61 Груда /59*4 5 ------- ---------- $2,0 м /5 ху /9 п1 3 г,7  к г 24
sfU сои о со 

/I ОПО 7СПГ 9П н 7
с/,и к г
£7 ? Г?

£ 47 В ентилб Ру 25; Дц4о 25 ПРПРУ/)г/КЧП*Ч9г0Р ГПРГ /7770/79
J
7

О /t \J КС

62 Груда 2/9x6----------- -------- 22,0 м /5ХУ /6 п  / 18 11,0 X  г 26
• /GfSuAUU /\ •JlJnJcL о U / ULi 1 /J/о /С
пёреш кчгбх/о - 377* 9‘9ft ye/ 9/Г / /  Г79

0
.7

0,2 х г
ОС О 8/У

48 ЗенталЬ Ру 25: На 50 27
си Га/о о  /о с  Q -  /с

Подвеска377- г -3200
V/ 4V| С х\ С

63 Тоида 971x7 " 18,0 N /5 ХУ /6 п / 3 13,5 к г 07 ОСТ Яр 990- ТА у ап /7 1/9J ipyvty £ Л7Л/
49 Зад/ихка Ро25: Па ЮО 28 ПОвдескат/08 ГОСТ/6/27- 70

7 / УМ К с
в/,о х г6* Труда325*8 ------------------

29.0/И П Ф -11010-00 2 7б.окг 29
И!пси -  С /ии МР7 Ui

"  ом /59
.If. 1 /I

/
0>

5 50 Зад/Ьжка Р у 25, йч 150 30
L тяги. 550мм о 

" ОМ /59
ср. I
н,Л  Г

c
7

4/, 26 х г
? Л «о

S 65 Гоада ?77х Q т о м 3011025СП 1 1 т о  х г
“  ТО Я 2U -  fOO ММ УСО. 1 KJ -Я н J КС

1L
•f/yUU S3 * / А  у

51 Задвижхасзллр. Py?5;Mv№
> 66 Тппдп ДоГгУ /У 5,0 м схонцал/апод привар ху
i

<РУиЧ УСОХ /
32 но 25 СП 2 3 230.0кг

$ 67 г -... В-12 ГОСТг590- 7/ то м 52 дадвс/жха Ру 25; Ду4оо
ТУ* ДСтЗ сЛЗгост53S-S8 * с хонцами под праварха

| 68 д г -  5ГОСТ /9903- 74 3.0 м 30с572 НЖ 1 600.0кг
§ дсл/ЗслЗ ГОСТ/763769 *1 777 <7/7.?-/- /Ци Т М - щЪ

- | 6S)
-*™ 4£ S % S % ~

Г70,0 м /И атеоиалЬ / _____
tppt.
ш

/ост
Ш .

До Оохуи 
Д/мон

Под/?. /с/хакотельная с тремя ео&огрейнЬгми хот/юти'хв-гм-зо -а тремя napotb/mu ко.Фато ДЕ-СЭ-Нгм Ъляза*obi той ^системы телл&накжения *

1 76} flm/ium POH-2гост 48Г7/ 5,0 /И* 53f Тоида /8x2 с^ ‘  ̂̂ МОм
myoma- Г/t- спец. < РУХ. 2р.

Pxdi/NC
Сухетсо/ГО* U Q /Н'Млш*J» J

/ Л<//0.
р

Лист
4

2 ч тв

7iг ЗлектродЬ/396 гост9Уб7-7±WOOх г
.p ycc/ j *. о / ТМ- у// Успо/ш-  ̂JH'uUnUjt ̂xcuef ° Трудопроводбс хотелдноц. ТруоолробоШ пара Р*1Чи 7 к е/см г

Госст,oou
{ у. контрСи ртомиы пдтгипаппппги
$ Массаиказонаодного изш '4 -------- .............. . . ..... У/7род Гделбщ/ «а , г. Рига
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/ 7pt/&00p0303s/000Г0/000600& (/х т 0 </ще#н0 & &0б/

03S0070#00?6 0  /?00ff?0003ff/06 i  0000?300?00?3000

003300000? ш Зе do/tmv 0 0 0 0 3 3 0 3 0 0 7 6 0 0  
ярсЗшм дя&р/я/емр00#ш /,25pcfovea? дсфотая. 

3. /75р0$0/00у 0p0/?0M 0  c fo p ty  й Ш Ш  00000- 
00003 0р003Р0000?6 00&ГР000 P0C7 / S/737-  73.

0. 3 0 0 0 0  тр0Ш/>0&0000 3600000/03 00000000
vepm. гм - 0/е.

6000 6000L.

® © ©
-Ш а . 6000

S. Зс0/?0д06/0 0000/??р00Ц00 3 /0  рС0?000300 0р0&0рс3 
33/703 3W0P06/ 3060300(7 С0ец0р000Ц(/0 р?00?е/?0<7- 
0о£ 0/?. угря?. 7 /0 -7 //

6- АШ0р0(70 00J. 3; 27; 2S,2ff 0pe300J0000037P 0р00рШ З 
0?ру$0/?л0/70д0а %  & / р у т .

7. /{000с? 0ГР80 00000000003./2; & ;/7  у/?70</0900?0Р
000 /700/770М0.

°  00&рХ000/??0(/ С/Г. 00/>0?00/
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©
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в-в
М 1:100

£

flfpoc / хахд/изаис/М

1

tz Ли77 (Л,
i 1 1 О бозначение Н аизм е#о£ам е Нал.прим е-тние

Прочив изделия

I

г г ВвхтшЬ Ру25;Лу80fSmv *6/7 f 9 32,0хг
§3
Й.

| 1 О бозначение Хаименобание far.Приме
чание Материал*/

27 Ррш A'i2 MJWWШ М я* Tn///f}y fXxP -5*7-.7ZLПУС бШс/>ЗтТ£3£-&* ¥Уаа 7* 20 Af
28 SLtCm 5Г0РП9№-792,0м* гз Tn/y/fa 78X3__8*7. Г Г /r **/

тк встзс/гз/жгтт /руоа CQ#7
1 29 УгомЛё*,ез*Щ!Шш /а 28 Tpt/tfa 89x$----- it_ fff£.зсгзспзгрстззг-зх* UPAM

$ Парони/пПОП-2 5ЛТ48/-77£0*г 25 Триба *0#*Ч-Ш2г~3Sj31 9л2Хгг7ро9б/ 3~86 60,0хг /VШ— ГОСТ9467-75 ге 7pp(fa /59x8,5-— &(c
1 Масса указана вбхогоа/Зелия
R

I 1 1 Обозначение

111 4(7/7.
/7рил?е-
чание

СтанЗар/пнне издЬ/ип

/ боз/пт т чб 77№-Я* 36 0 М ,г
2 » тe*75.46 » З9е 0,188X2
3 ГаОна m s  ГОСШзбг 30 Ь,017*г
V * М/6,5 » 4SS 0,034иг
5 б а ё т т Ш б Ш ^ 2 Т.Знг
6 0/T75o290c86CtP 17373-7336 i4*>i
7 и 100080 »* *2 2,8X2
8 // ш зг " 8 брег
9 nepexaO№*50№/737tk 6 0,6*2
10 » X8c*esm « 3 о,5*г
ft. /' ШОО*8ОС40 " . 1 0,9хг
t2 17о98есх(?омш89 /sffif-70

Leasts и “1660*7*7 l/ffl-I 3 3,3 хг
<3 ПсЗЗешПГ-ш f/ffi-70

Lmftsu '  L/00/ам 2 1,83*2
*4 По35ес«оПГ-/59 le/iw c

Lmffsi/ -60Pm*7 к 4,Ч«г
*5 Opffiecna W -f-ete

05 OCT34.387-75 6 /9,53чг
16 OoffiecHcr W -/-3 /2

05 OCT34,287-75 6 *9,7,г
17 Опора *59-95

m w o f-6 2 и W 3*i
*8 Фпанеи!50-25e$$7* 3 гнзхг
19 флахец Ц59-25 « 3 2,87X2
so ! £ * 1 3 3,82x2
SI Фзанец 80-25 " 48 8,06хг
St*- Фзанцеёсе соединение

25-804505734.223-73 3 19,7X2

1585&-02 17
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/ Трубопроёобы Орен/та о пробубни пронлабыёать 
о нрепитб по месту, арматуру располагать 
/  местах убобных бля обслулеибания.

г  Обработнухромо* и сбарну сть/нобь/х соебоне- 
ний произбести согласнов ГОСТ /£037-70.

3 Пере чень иземируе/тх поверхностей см. черт. 
ГМ - VS. НлббомГс часть /

4 Материал поз. У;23;2Ч; 26 учтён Оля нрепленоя 
/прубопроьобоб.

5 материал поз. 20 учтён бля озеотобления 
шбяь/х Серо нон.

&

гч

гз

26

27

Обозначение

un,„ Б-to /оеггзяоп/ 
щ г  гсгосг хло-74*

Начменобание
Ореме 

ш  чание

/!„Гт5Г0СГ-/9003-74
ВстЗспЗГХТтЗТ-т

ПароштПон-г vffify
Злен/проОиУЧбзШз чес мг
Мдссо указанд одного узде/шя

VJ

&L

м?

£ £ jzL .

1 1 1 Обозначение

11

Чал.
Приме
чание

8 Щ и н а Я к М Щ ^ 1 0,Ч*г
9 0Л7СО(?ffÔ SOС60 f7§7£‘ 7225 0,5мг
10 » 90е 20с ЧО " 20 /,Чмг
И Фмнрц25-16 /&§-/7* /8 /,/7мг
12 * 32-2S 35 /,77мг
13 // S0m25 it 14 2,7/мг

Поочие избелия

/ч ЗетилЬЯ/бЩр /5*«Ш 9 2,7мг _
/5 8emMf$2SMJ2 H«v/3//f 10 8,0 мг
/6 * Р*25;ЛС0 • Ч /3,5мг

/7 ХомОенса/пао/пбоУчим
РиЧРЛЗг ЧБс /Знм /ч 2,8 мг_

М атериале/

/е Tpt/da 19*2 /7, /  гм-ч/у 2S,£м
/9 Гр</3а32*2 » /5,0м
20 Труба 08*2 * Щ м
21 Труба57*з -о Ш т щ м
гг Тру Ли 99*3 » № м

Обозначение Наименование

Станёаот/е озРелиз

БолтН/2*35.Ч6 779Я-70'
М/бхбОЧЗ

» М/6*70.Ч6
ГаОмом/о.З sf/s-w *

"  М /2,3
М/6,5

Заглуи/маЗОсбо ̂ % Т72

72
т
S6
/30
72
т

Приме
чание

0,О64*г
0/23*г
0,/Ч/мг
0,0//й?
0,0/7*г
о,озч*г
о,2*г

Т М -Ч /б
Щ/ЯШ

ЖС/ЛОСа </7Я/77£ДГРЛАГГИПРШРОМ
_________ г-ш аЛ л л м Л я 1» 99 Г1
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4188

A -A

7,200

f. Тоуоопроёоёь/ азготоёить о  монтироёатьё соотёет- 
стёии с треёоёаниями праёил /ссгортехна&зора.

г  Офасёотну хромо# и сборну стыноВых соединении 
ороизёести согласно ГиСГ /6037-70.

3 Труёопроёо&ь/ Л  у ^ 100нг нренитб по месту, 
материал для нрепления учтён ё  специооинации 
ПОЗ. 3, 25, 26, 27, 28.

4 Перечень_ изолируемых поёерхностеё см. черт. ТР7-*/$ 
нлЬфм Iчаст ь 1.

5  Отбое? профёочнои ёос?ы от сепаратора непрерыё- 
нод про&уёни Выполнен Внутри ёеазрационно- 
питателбного (Сгона см. черт. Тё?-7/4  ёлбёомТчастоЗ.

ПоаЗиёочнии нолоёеи

13000 J6000
- г * - г
I I

о : ш -0 -  -О :

€ >

-Ф-

W

4.200

гг

№0\

-А3£х2-

© t iJ75L

X

0

и и Ш

бооо б е о е

29

6000

—vj4-

J2 Тб

6000 6000 6000

©
ТП903~f-f54 7М-Ч/7

и з н ли п /7 0 & /7 . garni

ШЩ.
Я щ сщ
Pt/effrm

Ш гр.
г/с/Жн Ж Г*0СС/77рОСёу7СГ/Г7£е?А

'  ЛАТжПРОПРПМг-Рига



Ти
ло

ёо
д 

лр
ое

к/
л 

9Р
З'1

-<5
9 

Ял
t S

qm
 J

 ш
сг

г?
ь2

I 1 1 О/юзначение Яаименоёание &Л
Приме
чание

С/ттанЯартшизёелия

1 BtM/П М1б*60,96 уygf& 36 0,125#
г // М20*80,96 " 92 0,261 мг
3 Гас/Хй MHO, 5 59fir>$/7*5u 0,00*1
L *t M16,5 *f 36 0,05042
s /, M20,5 » 1 98 0,069*1
6 Вщлма060CT39.278-75 7 29,5*г
7 » 0700739272-75 1 39291
8 » 1000739278-75 2 58,342
9 Ouopa 9 0,56*г
w " iSQ " s Ш*г
11 D/лёос?ffifflOOCJ/o 17з£̂7? 5 2Я4г
12 « 90°150c32 « 19 6,1мг
13 "  90°200c32 2 14942
19 // 90°3SOC20 9 67,342
15 0е55гсма15Р-Й500/1,Щу,-6 25,242
16 * "  377-I-m-S,/g/s 2 55,0мг
17 Флмвцзг-25 ггШ̂ у* 9 1,7742
18 // 150m16 tt 6 721мг

Материалы

19 7n/j(fn?£x? CM. TT Щ(, Af^  /7.1 TÂ W _(1L.---------------
20 7~ CffOP*? " Ш м

81 Tot/tfa 102*9 слт. tt щсЛг™ 7*^7^iw^7f
22 Tni/fCy /CQx/zc ft 79,0м/A/WUL4 --------------------------------

& Tnt/rfrt 7/0*6 " 92 м

1
$ Оёозначенив Яаименоёание Рол

Приме
чание

g

1 1 Обозначение Яаитеноёание
приме
чание

28 К
»

111 5,0М 29 7V./ ,Хп 277*0 СМ ТТ 2/2МШЗСЯЭ70СТ53558’ Труба377*9-% %- 'rM4/f

29 77ар0/тт/70//-£*$бУ/ аз м2 & pin, ts 679 7ОС72530-7/30,См
30 1 ! 1 20042 ™ 20 Л7СТ1/?50’74*

26 /T,trrrr 5ТОСТ19903-7Ц 0*5м2
Мосса указана одного шЗеяая ^̂ Встзслзш/тпр

27 l/яп ми 550*50*5ГОС7250972ЩСА1ГштЩя!Ш7Шз5*
'4nrrr'ttV7l Форлю/77 гег



ОбЪатмку малы В маэя/понаеос ную

Низ конопарный мазут Р=8 мс/т*
из мазутонасосной к  кот лов нв-7мГзо

— т —
— МО—

О

<з

э

Условные обозначения 
Паропровод fir 7 хге/емг 
Паропровод Р- /,s кгс/смг 
Мазут прямой 
Мазут обратный 
Конденсат 
вентиль, задвижка 
Задвижка с электроприводам 
клапан регулирующий 
Клапан отсекатель 
Гайка соединительная 
Конденсотоатводчик 
Переход
Диасррагма измерительная 
Рукав паропроводный 
Клапан редукционный 
Клапан предохранительный

/. ПаромззутопроЗоды в собранном Гиде подвергнуть 
гидравлическому испытанию пробным давлением /,25 
рабочего давления.

2. Обработку кромок и сварку стыковых соединений про
изводить согласно гост /6037- 70.

в. Трубопроводы изготовить о монтировать в соответ
ствии с правилами Госгортехнадзора.

4. Трубопроводы прокладывать о крепить по месту, 
арматуру располагать в  местах удобных для 
обслуживания.

5. Перечень изолируемых поверхностей см- черт.тм-i/s 
Альбом Т  чость /

6. Материал поз. 5,ч/;Ч2;лз,чч;Ч5;Чбучтен для крепле
ния трубопроводов.

7- Давление пара для распыла мазута в горелках паровых 
котлов поддерживать постоянным р--/£кгс/смг при всех 
нагрузках.
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1 Обозначение Раин/еноёание 8m
Ppv/we-
нание

к

1 Обозначение Маименобамие 8ол.
Приме
чание

Т 1
и Обозначение Уаименибание 8ол.

/7pi'*7S- !

/0 Труба 89*я CM. тт ЩM tt Фланцебое соебине- Оборонные ебинщы
3 03 TM-v/f Hue 25-50 «ЗОСТЖЗЪ 4 /2,7не

*t * »» 8-6 гогггзгол/ m '/V 19 Фланец 50-/бШ/г$5-£7 /9 2,58кг / ТМ-4/у /7робцбо4ное рентной-
*Р9г 8ГГЗ С/73 гбт535'58* го "  80-/6 3 3,7/862 C/rrSo Ду32 \ 6 35,7кг

4г
#№ iffocM /O ^ где 2/ " 32-25 26 /77862

22 л 50-25 6 2,7/кг
43 i/эплпа S0*50&mSSff*72500M 23 ! 1 2 2,79кг йоанбаря7ные избегая

*m *8cr3c/?3rt7crS3S-58*
44 4/м*п> 63*63*$mssmme Прочие изделия 2 ¥ 1 1§ № 0,/2$кг

ВетЗсяЗГРСТЗЗЗЗЙ* 3 / /  М/6Х65.46 » 76 0,/ЗЗкг
45 Ш м р  8гост8 2 4 0 - 7 3  , m or гзй - ЗенттмургР*/бсуьз2 8№6 //,7кг 4 » М/6X70.46 » 36 0,М*гILOZZ" ̂Bcm3c/f3rorrS3£-SS 24 Зентилб Р#25;%32 5 Гайка М/05Ш59/5-7О*50 0,0//мг
& pftrmSrDLГ 7W 

7 3 Ш
'РЗ-7У 2,0 /5*ч /бя/ 7 8,0кг 6 и м/е.5 " 2/6 0,034кг'/WL/,/BC7Jc> m w * 25 бентилб Pj/25;J}yfO 7 ГкуЛи, 7  т$Г0СГ90М.73 /6 0,039кг

47 /Таронит OOH-2 /5кч/6of 3 /3,5кг гайка-#  m rM M s
!ГОСТ 4887/ 2,Sh& 26 Забёижка Рч/6;&50 8 Сайба /6 ТОРТ9065-75 /$ 0.0//кг

блентробы 3 -46 38Л/73-/6 / /4/,Зкг и, гя м мет г#т-7б
ГОСТ9467-73 4®#г 27 Забёин/На Ру/6;Л80 $ 1РпмпшШ*Шстт-7б> 8 о.нкГ

Массауказана айного asfcm 38J/75-/6 / /346/22 зГГастгстлг
28 Забёингка Рк4О;Л50 // Заглишка 50с50

38403-40 / /64,0кг ГОС7/7379-72 3 0,2кг

' Pz 7#г/гмг\

29 8онбенсатоон?5обчик /г О/пбоб 90е 50с50 i
Ру 80; Tv 32 95с/Золе 3 2,8кг ГОСТ /7375-72 42 0,5кг

30 Улананрегулирухоиц/б /3 Dmёоб90е 80с 40 *  1
!
1
I

1

i i

3 36,5кг ГОСТ /7375-72 /6 /,4кг
3i Уломан регулирутм У4 Оерехоб850X32080

Pv64;Sw32 9с-4-2 4 34,0кг ГОСТ/7378-72 /6 96.82 _
32 Мм/аан рггубиру/вщас. /5 Оерехоб880x50040

Ps/fOO 9н5б 7-ЗЗГ f 37,5кг ГОСТ /7378-72 / $6*2
33 Мя ам?# о/лсеннрЗ /6 Фланце бое соебине-

Г - Г Ру25;Л32 3C8-32 6 /9,0кг ние /0-50 /5СС7Ж?2}7> 4 /о,6кг
К - _ _ _ _ _ _ _ ^ _ _ _ _ _ _ 39 Ммла#реЯщур/мб/Я /7 фланце бое соебине-

б ш
Pyf$}J)y5!7 /8у 2/р 2 /8,0кг ние /0-80 /700734223-1\/ /6,3нг

Ж ) ,

f

35 Уланан яребахрани-У̂ ¥\ гелбнб/б Ру/6;М>50 /7с22т / 20,5кг

± ^Ж
гг
Щ

,  <6*7X11
i

36 Заббангка Рн/6;Л50
М 'JO

3842 -/6 5 25кг
/̂ j/pnn

Материалы

/! ТП 903-1-/54 ТИ -Ч847 37 Треба 32x2 у, j-p/H /fЩ. Л Г _ _ _ _- - - - - - - - - - - /у- - - - - - - -
/жМ; РрЗ/7./Уа/мутгрулххх/

38 ах шЖ FM/на -

грусГ(?/7рл&А/м/77еб%т}. 
Рар0мазу/Я0лро#о&/

Ли/тЛ ле/с/блистfpf/Ou 6б*с ШЩ.СМмнат Р  1  б  1
гессбтоОла'мн.сгр39 Trade 4Х7х% т т (Ш$мHJHHf J g ~ ~ '

мшт£/,ол/аннб6U6-/руоа 5/хз
_Ж 1Зн9р//Лп&б4-.7t/S%L-> IrQtCQ-ПО 9Ц “ СПЛ7Г0ЛрТлГ7,
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Подвод ш денсата о т  блоха охладите
ля /юнденсата с мазутного хозяйства

ч

I

Мазут 65 темную ем/юсть

конденсат с м а з т н ш _  
хозяйства 045*2,5

‘Д Л &  Бая сбора отстоябшегося_ 
с г  ^ /  Ш ута У=7я*

. Подбод конденсата с производства 0 /ззхл
5а/ш производственного 

; яонденсата У-/бм3

Е -Е

/ Грубопрободы .яонденсата изготовить а монтировать А 
соответствии с требованиями правил Госгортехнадзора.

2. Гидрабличесяое испь/тание трубопроводов б содранном Заде 
долто производиться пробным давлением родным /,25 рабо
чего давления.

3. Обработку /громом а сваряу сты/тобых соединении произвести 
согласно гост / 6037- 70.

t/.Уплон трубопроводов выполнить согласно черт, тм-ч/п.
з.Заяладные яонструяуии для установяи приборов м//п и А 

учтены 6 сводной специ<ринауии материалов см. черт.гм-чр.
6. Грубопроводы 4у */00 прошдь/вать и мрепить по месту. 

Арматуру располагать в местах, удобных для одслутвания. 
Материал поз. б; 35; Зб; 37;36 учтен для //решения трубопроводов.

7. Перечень изолируемых поверхностей см черт, гм- дл, альб.Тч. /.

'М /’/ОО
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1 11 Обозначение Наименование т
Приме
чание

Матеоиали

19 Труба 18x2 /7.1 Тм-н/г 3,0 м
17 it 35x2 t, ЦО м
18 и 22x2 /у S00 м
13 У&ЮК ЯС^СЛЗГ^Ш н'^Х 80 м
80 Наст ястЩгзтсГгчбЗт-ш 42 Afd
81 (руг ko гы гпозо-уч* во м
22 ПфонитПОН-2 гостт -7 / 45 мд
23 ВлектооВы р-4бгостот-75 150 кг

Шеей указана одного изделия

4 1 Обозначение Наименование т .
Приме
чание

8 ШпиЛЬКа АА1/2х9ОГ0С7У056-75 32 0.07Ъкг
35 ГОСТ20700-75

9 ///п??лша АМ16к90ГЗСГ90ВР& IS 0.126 кг
35ГОСТ20700- 75

10 Манен 25-<е гост ms-ST* IS 1,17кг
11 Manealfs-ev rocT(2SS/-67* 8 1,19кг
12 „ 720-еч „ if /,8/нг

Прочие изделия

13 В ти м Ш -ж гв  tsmidni 8 2.7хг
19 » P m w s  tscmiHf и 7,9 кг
15 „ Руеч’.лнго « г ю р кг

1

1■*т> 1 Обозначение Наименование Нал.
Приме
чание

Стандартные изделия

1 бОЛтМ12х55.96ГОСТ7738-70* 64 о,об4кг
2 ГайкаМ10.5 ГОСТ5915-70* 20 ао11 кг
3 * M12S V 64 4017кг
9 Гайке/ АМ12ГОСТS0BV-7B 64 0.0/9кг

25Г0С720700-75

5 Гайка АМ1егостзоб9-75 32 о.оз4кг
25 ГОСТ30700-75

9 шайбе/ 1Z roersoss- 7S 54 о.ообЗкг
20 ГОСТ20700-75

7 Ш айба fe/VC7P06S-7S 52 4011кг
гогостго7оо-75

Трубопроводы котельной* 
Схема дренаж# и продувки 

' трубопроводов конденсате/.

Госстрое? лятв.сср 
ЛАТГКПРОПРОМ 
_______ г. Pas а
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Техническая характеристика
3  качестве исходна// Зобы Зля ЗобоподготоЗительной 

установки принята Зоба из хазпитьевого Водопровода с  ос
новными показателями качества -.

жёсткость общая ^  10мг -энВ/л 
жёсткость карбонатная ̂  9мг -м ёр

Проект ЗодаподготаёителЬной устаноВкиразработан с 
учётом использования Зобы наихудшего качества-ЖЬ̂ Юмг-жё̂  
Ж к -  9нг -м ёр

Если мачестЗо Зобы 3 конкретном случае отличается от  
принятого 3 проекте при приЗязке должна быть бчрсена сооп> 
ЗетстВующая корректировка. Расход химочииценной Зоды 
для подпитки трёх Зобогрейных хотлоЗ Н8-ГМ-30 с закры
той системой теплоснабжения 26,3м3/ч. Ра ЗобопобзотаЗи- 
телЬной устанобке приготовляется Зоба для питания трёх 
паровых котлов Д£шВ5-/УГ/9§ количестве 36, Змбч.
Схемой обработки Зоды для подпитки Зобогрейнь/х котлоЗ 
принято Р-катионираЗание с „голодной "регенерацией ка
тионита, декарбонизация 3декарбонизато/ое с  керамичес
кими кольцами. Для устранения колебаний щёлочности водь, 
и предотвращения пояЗления кислой реакции-после Р-ка- 
тионитнь/х /рилбтроЗ устанавливаются В бусрерных/са- 
морегенерирующихся)(рилбтра. Вода для питания пароЗь/х 
котлоЗ после Р-катионироёания и декарбонизации подвер
гается двухступенчатому Жа-катионироЗанию. Для пре- 
дотЗращения запотеЗания оборудоЗания Зоба перед 
умягчением нагреЗается 3 пароводяном подогревателе до2

Расчётные данные ЗодоподготоЗителбной установки 
приёедень/ 3 таблице ка расход химоииещенной Зобы26, бХ/у 
для подпитки трёх Зобогрейнь/х котлоЗ PB -PPf-д д  иЗбзХ/ч 
для питания трёх пароЗь/х котлоЗ Д£~25~ /УП7. 
ОборудоЗание ЗобоподготоЗительной устаноЗки Выбрано 
с учётом расширения котельной на один Водогрейный
котёл 38-Г М -30 и один породой котёл Д£-25-1ПГН7.Количсстёо очищ аем ого конденсат а -

-  с  мазут ного хозяйст ва - 3 г/ч;
-  с производства -  -  37 т/ч.

Очистка следующим образом: ,
Конденсат с м азут ного хозяйст ва подвергается

откуда общим потоком чает на оьезжелезование а умягчение 
на камионитнЬ/е филбтрЬ/. Температура очищаемого конден
сата до*С- При расширении следует установит6 еще 1 
катионит нб/й <рилЬтр 8лк очистки Конденсата.

/7>В7./7, 5аи*7емоёя/iue II ]Хапи-
чбстёс

1 г  Z Z j J l. _ к
1 Производительность установки М3/ч 62,8

<? Жёсткость общая исходной Воды id

3 Жёсткость карбонатная исход
ной воде/ // 9

, У

Количество К-катионитных фильм- 
роВ (3  том числе 1-ремонтный 
резерв- для гидроперегрузки фильт
рующего материала)

Ш/77. 9

, Характеристика фильтра 
а) диаметр
5) &6/C0/77G СЛОЯ ХСАА77ЦОХаА&/СХЛб1рОЧ5С$
В) площадь поперечного сечения

т
м
М2

гт
2,6
З/У

6 количество буферных фильтров 
/пои расширении с  зштГ) г Ш/77, г

7

Характеристика фрерного фильтра 
а] диаметр
3] Высота слоя катионита/Шушл.у 
ф площадь поперечного сечения

ММ

м*

1500
г

1,78

8
Скорость срильтрадания при работе 
двух Н-Катионип7ННХ фильтров 7/ на регенерации) „ м/ч 10

9
Скорость арильтрования В'буферная 
фильтре Тори работе одного филь/прО) м/ч 35

10

Уисло регенераций/ри/Расчётной 
обменной способности катиони/щ 
2 8 0 г -жё/мЗ а удельном расходе Водь/ 
на OmMb/Вку дм*/мЗ

рег/
/пт

6,8

11

Количество декарбонизаторов 
характеристика 

а] диаметр
о) ёь/сота насадки/Кфатчгше кольца)

Ш/77,

ММ
М

1

1460
2,6

Расход Воздуха fпри удельном 
расходе гсмз/мр) н3/ч 1348

/3 Уеобхобимый напор Воздуха 118

/к
Расход 1 0 0 е/в серной кислоте/на одну 
регенерацию при удельном расходе хг 1/0

15
Расход техническое 75% серной 
кислоты но одну регенерацию м3 Ор9

16 Ct/mowb/й расход м3 0,6

17
Расход &&б/ т  &рьше*ие яри 
ихгленсияхосАпс/ёзрь/хлемия Рл/с&.жР ф хб,г

18 Продолжительность взрыхления ML/*. 1S

19
Расход Водь/ на отмывку при ско
рости отмь/Вки 10м/ч лй/ч 31,4

2 0
Расход Водь/ на соостВенные нуждь, 
н-катионитных фильтров пои 
удельном расходе Водь/ 7м*/мЗ л3//см. 373,7

I
1 г 3 У

21 Средяечасоёои расход ёодь/ мЗ/ц 72 ч

22
Производительность установки на 
питание паровых котлоЗ м3/ч 663

23
Жёсткость общая Води поступающей 
на Ка-катионитные фильтбы/приос- 
/памочнои карфнамней жёсткости посхь 
У-Катионипоеания 0,7мг-мё/л

мг-М
4> 17

гч
Хшхес/Г7бс? /Уа-ха/т7иояи/т7в1ых ашшроё 
МО&ХЛМа/ОАТАСЯ А70иАШ5ерсв/ф#0и СХСМв. /77г Хажбь#!/ ФШб£77р}*6жеАП рс300/77а/Г7б хах 
бгтеря/ю /77САХ и ор Ялом#? сАМ/яг#*)

Ш/77. 3

25
с р ш б А п р а  

6 ) fa/C O rnQ jfi/O # M/aA77UOBfU/T7Q!
8} пхоидааь /гогтеречт/ого сечетщя

ММ
М*

3500
г1,78

26 скорость фильтрования при работе 
одного Фильтра м/ч 2ЦЧ

27
Число реге#ерасш Хз/А7риpacve/VAtpd/ обмен 
нойг/юсомосАпихатдрхиАпа 
иибелШм дрехобе бобы *6 оат/м */£*// ХлР/ат
фихшроб ТСА77У/7е*и 7 о » А,35

28
число регенераций зршьАпро# 

£ САТШАТени. Г п г  г / / 0,08
29

Расход/юёаренноо сом  *а регенерацию 
ФШЬАпра г£САПХА7ениптштмраехр6егя9ж*/р*. 267

30 Расход подаренной соли на регенерацию 
фильтра I  стнпениорчкимжрасхохнт--жХ. кг/рег <21,9

31 vdjjw  сз/а77оцаа6/са расход ноЛаренной
кг/ст• 186,5

32 ^уреге*ё%§цим? ̂ Фшьтта̂ стн/7̂ /// ** м3 0,9
33 Расход Лоди на взрыхление при интен

сивности Йзрь/хления Ул/сенм* мфч 25,6

ЗУ Продолжительность Ззрьшения Мин 15

35
Расход Водь/ на собственные нужды 
А/а - катионитных фильтров г  
/при удельном расходе бм3/ж3)

мв/
АСУТКй25,6

Проект разработан Ваютёетстёии с действую
щими нормами и продолами и предусматривает 
мероприятия, обеспечивающие Ззрб/Зную, 
Взрывопожарную и пожарную безопасность 
при эксплуатации здания

ГлаёнЬ/й инженер пооекта-б^^к- /йчман /

Konuooi аОооматггг
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Перечень лабораторного оборудования
3 3

% Наименование
Вдн.
аж. кол.

общего вида оо каталогу- справачн. п/пронкийт
1. Стол химический лабораторный пристенный 

с надстройкой размер гочохзвомм Н= 1360мм тт /
и стр.

105/V1; У/

2. Ым/fa с лоаораторноч раковиной, размер 
530*630 мм Н - /ЗбОтм « 2 Ю51ЧЧ; 69

3. Стол для титрования с цельным подстоль
ем, размер /боах 650мм н - iff/6мм п 1 99785; 43

ч. Вешалка У 2 —

5- Табурет диаметром зю мм Hs700mm и 2
6. Экспресс-лаборатория типа Элвк-5 • 1

3-д/,побор-

7. Электроплитка / / 2 —

3 .  ' Сушильный шкаср / / 1 —

9. {/политические бесы кот. 1 -

10.
Полуавтоматический анализатор 
кислорода оке ил г. клин

11. Технические Весы тт /
12. Вытяжной шкаф размером 2оно*850мм

Н=2800ММ Ш7 1 Ночч9;гг

13.
Шкаср для посуды иреоктиВоВ, размер 
1/60х SOOMM 2000мм / / 1 mw;35

ш. Стол для аналитических весов, размер
1/00X 650ММ Н= 760ММ. * 1 113808:57

15:
Стол письменный однотимбоВый размер 
/300X 650ММ / / / 108073:62

16. Мудзельна'я печь » 1 —

/ .  Трубопроводы Н-котионироВанной Воды, Взрыхления Н- катио- 
нитных фильтров и гидроперегрузки для нанесения анти- 
коррозийного покрытия разделяются на участки не
длиннее 2 * метров и соединяются оманцами. w w , „ ,  - - - - - - - - - -  -  v - - - - - -  - - - - - - - - - - - - - - - - -

г. ФланцеВые соединения трубопраВодоВ Серной кислоты дол- техники безопасност и для персонала хами 

о/сны быть закрыты предохранительными кожухами из  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  в . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

6. Нижние днища Водород-котионитных фильтроб за
полняются кислотостойким бетоном, поверх которого 
наносится Защитный слой битума бн-у или пер - 
хлорВинилаВого лака[5 -6  слоев).

7 Йнтикоррозийное покрытие на оборудование нанести 
после окончания Всех сВарочных работ.

8. ПодВад Воздуха к декорбонизотору/установку Венти
лятора) см. часть проекта 06, альбом £  лист ов-Ю.

3. Оборудование и т рубопроводы  покрасить масля
ной краской 2роз а. Площ адь покраски боом г .

Ю. Катионит - сулырюуголь Ск-1 гост 5696-74.
Н. Бак декарбонизироВанной Воды, баки Взрыхления, 

декорбонизотор и трубы Во Внеш нем канале 
подлежат теплоизоляции. Материалы и объемы 
теплоизоляции на листе ТМ- f/S, алббом? частЫ

72. Напор исходной Воды на Владе В Водопод- 
гот оВит ельную  уст ановку ^  15м Вод. cm.

/3. Опоры трубопроводов крепкой серной 
кислоты -  через каждые гм . Материал 
крепления учт ен В с Водной специф и
кации.

14. Выгрузка крепкой серной кислоты и
щ елочи из авт от ранспорт а В емкость 
хранения при помощи резина- тканевого 
рукава соот вет ст вую щ его диам ет ра.
При обращении с  кислот ой и  щ елочью  дол 
ж ны  быт ь ст рого соблюдены правила

кровельного железа, 
з. Склад крепкой серной кислоты разработан с учетом 

доставки реагент а автотранспортом.
Проектом принята Вакуумная схема разгрузки и тран
спортировки крепкой серной кислоты. В случае доставки 
крепкой серной кислоты железнодорожным тран
спортом при привязке типового проекта узел 
Выгрузки и подачи реагент а на впу должен решать
ся индивидуально В зависимости от расположе
ния склада но генплане, 

у. Для раздавленного раствора серной кислоты при
меняются трубы полиэтиленовые низкой плотнос
ти Лнп па гост /8599-73. Фасонные части по ОСТ 6-05-367-74 

5. Расстояние между опорами горизонтального участ
ка Ду 25-500мм, Ду 50- 700мм, Ду юо-ноомм, Вертикаль
ного участка Ду25-/500мм, Ду 50 -  П0 0мм,ДуЮ0  -  
2900мм. Опоры полиэтиленовых т руб -  желобка -  
Вога типа.

ческих цехов элект рост анций и сет ей

Н0
п/
In

Наименование
оборудования кол

ПОЗ.
на
кот

Хорактв
рисгикс
среды

Вид антикор
розийного
покрытая

Общая
площад/

М2

1 И- катионитный фильтр н 35 PacmSop 20 Эпоксидная 126
Ф 2000

серноо
кислоты

смопоп эа-5 ЭД-6 В 6 ___
доз% слоев то л

щина покры-
тиязоомкн

2. Н-котионитный фильтр г 36 нейтрал 
•ная илик * * 38

Iбуферный)  ф 1500 слаба - 
кислая

3. Вок промывки ф 2930У- 16с? г 38 Слабо- * и 10
<исла$

ч. Декарбонизатар Q- too”3,) 1 56

§
1 и 4 28

Ф т о
щарраст-
Вор&нныи
Кислород и угле-
кислый
гозрн--4г5

5 5ок декарбонизироВанной / 39 ч f 4 120
Воды фшо V-fooMZ

Но

П1W

Наименование

оборудования
КОЛ. ПОЗ.

ПО
кот

§t?s t°c

Вид ант и
коррозий -  
нога пок
ры т ия

Общая
пло
щ адь

м
6. ’ бры згоотделитель Фбоо 2 56 Шржп- 20 Эпоксидная

спот ж -З— 8
ща'ярбС
творен-

31-6 В 6 СВОРА толщина
ный а /о  
С0г pH* 45 Покрытиязоб MR Н

7 Гидротранспортер перед- 1 53 кислая
или // ч 3

Вижнай. нейтрал
пая

8- предохранительный 1 55
капли
МгБОч Ч // 2

резервуар иОг

9. На - к а ти о н и тн ы й 3 3 4 Слабо- 4 Л 67

фильтр 1  cm. ф /500 соленая

10 СолеростЗорите ль фбоо 1 51
насыщен 
ный роет ч 3
бор соли

и . бак -  мерник р а стВ о - / 5/ ¥ // п 6

ра  соли Vs 2 м$
12 Угольны й ф ильтр 1 57 и 14

1Н- к а ти о н и тн ы й )
содержа- 
ние рост-

ф 1000 Воре мной 
углекос
лого
еоза

13 Н -к а ти о н и тн ы й  фильтр 2 57 Слабый п 28
для очистка конден- oacmSof.
с а та  ф /0 0 0 СОЛО

Н Трубопроводы — — Слабо п ПО
Ду 460,200.150,50 - - кислая

итога 100

Госстрое/ лоте.
-ЛАТГирРОПРОМ

Формат Ъ г - - - - - - !
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Наименование ы
масса/нс)

Примемте Наименование Ш
маса.2  /неу

Наименование №.
Масса Рримеиаы/о

ed осГш. :  ed о$Ц' ■  77pu/vevu8. ed одщ.
Переходы ГОСТ/7378-72 Фланцевое соединение 2 0 0 СТ59.225-73 /0-/50 5 57,4 187,0

Сборочные единицы 6 70* 25060 2 о,/ 0,2 Шайба м 20-20 ГОСТ 9065-75 78 Q023 1,1
550* 20080 1 0,2 0,2 Шлильна Я-М20* ПО ГОСТ 906645 48 0,241 11,6

Гидротранслортер перебвимной 1 /618 153.8 К 80* ЮС 90 4 0,5 2,0 Вон У* 16 м* 2 1296 2592
Предохранительный резервуар 1 138,2 138,2 5/00* 50С 70 в 0,8 9,8 Ван У=- юо м3 1 4422 9422

К150* 80С40 3 2,1 6,3 Ван хранения хрелной серной нислотыУ:/$н 2 3260 6520
Стандартные изделия 77150* /00С 32 1 2,1 2,1 Зануумнасос ВВН- 3 с ял. дЗие. Я02 • 31- 4 1 356 355

Переходы т о  осг 6 -0 5 -567-79 Вентили /5 нж 65 сГн
Болты г  ОС Г 1798- 70 * 63* ю с 1 0,068 о,/ Ру 16 Ду 25 2 11,0 22,0

М (0* 70.7$ 4 0,037 01 63* 50С 1 0,075 0,1 Ру/6 Д у 80 2 273 54,6
М 12 >70.7$ 8 0,051 0,9 /70* НОЛ 1 0,32 0,3 Вентили 154 75 о 1
М /2* 95.96 12 0,055 0,7 TDOUHUK /00 С 70 ГОСТ /7376-72 1 2,7 2,7 Ру Ю Ду 25 1 5,1 5,1
М 12* 50.76 32 0,059 1.9 Тройник переходной пнп. Ру 10 Д у 32 1 6 , 7 6,7
М 12 *55.46 7 0,067 0,3 ОСТ 6- 05- 367- 78 НО* 63СП 1 0,753 08 Ру/ОДу 50 1 / / , 2 114
М/6* 50.76 7 оно 0,7 Напаники ПНП ОСТ 6-05-367- 78 Вентили /54 76п 1
М 16* S3.116 2/2 0,//7 31,8 63С 33 0,240 7,9 I РУ 6 Ду 80 3 22,8 68,4
м 16*60.76 /87 0,125 23,0 НОС 35 /,39 48,7 Ре 6 Ду /00 3 34,8 104,4
М 16» 65.76 366 0.133 73,6 ФЛОНЦЫ ГОСТ /255-67 Вентиль /5Ч 970/ Руб  Ду 50 4 11,8 97,2
М 16*70.76 78 0,141 8,8 /0-6 2 0,31 0,6 Вентиль /6 и 63 Гм Ру 6 Ду 150 2 72,0 щ о
М 20*60.76 8 о м 1,7 50-6 2 и з 27 вентиль /5ч8р Ру /о д , /5 20 0,75 15.0
М20* 70.76 7788,257 1/1,0 80-6 6 2,99 19.6 ЗаОвилгни 30 у 6 do
М20* 76 76 27 0,279 6,0 15-/0 2 0,51 1,0 Ру /0 Д у 50 7 18,4 128,8

гайки ГОСТ 5915-  70* 25-10 8 0,89 7,1 Ру /0 Ду 80 11 29,0 319.0
М8.5 380 0,006 23 32-10 5 1,90 7,0 Ру/О Ду /00 7 39.5 257.0
НЮ. 5 4 0,012 0,1 70-10 2 1,7.У 2,9 Ру /0 Ду /50 1 73.5 73.5
М 12.5 S6 0,017 1,0 30-10 32 2,08 65,9 Насос 2н- 20/30СОЛ. 08. Ш 2 -32 -2 2 109 218
3116,5 850 0,051 27,9 63-10 2 2,80 5,6 насос зх- 9Д -/ с ел. 08. поз- 52-2 2 275 550
М20.5 827 0,231 I860 80-Ю 38 3,19 102,/ Насос /,5*-6Д -/с ЭЛ. 68. Я02-32-2 1 140 140

Заели шн с/ гост 12836-67 100-10 70 3,96 269,3 Обратный клапан кл 970 75.02PyWy$s 1 17,2 /7,2
25-/0 1 0,57 0,7 150-/0 100 6,62 662,0 Обратный нлалан кл770.75.02Ру/6Д,80 2 39,2 65.8
62-10 2 8,91 1,8 200-/0 3 8,05 29,2 Обратный нлалан 19416р р у 1 6  Ду 50 1 17,2 17,2

50-10 2 1,29 2,5 250-Ю 2 /0,65 2/, 3 Обратный нлалан /9нж 17бк Ре 70 Ду /00 3 5Z0 17/,О

80-/0 3 2,77 7,3 5046 6 2,58 15,5 Обратною нлалан /6 нм /обе р у /6 д ,  50 1 12,4 12,4

100-/0 18 2,97 53,5 8046 9 3,71 17,8 Фильтр Я- яатионитный Ф 2 0 0 0  Яы=2,5# 4 2593 /0880

150-/0 7 6,07 36,9 100-16 6 9,73 28,9

Места, т п бЗСОСТб-05-667-77 3 0Ю5 0,3 15046 5 7,81 39,1
Metpma ПИП НОС ОСТб- 05- 567- 77 3 0,700 2J Фланцы ГОСТ /272-67
Отводы ГОСТ 17375-72 32-6 1 087 0,9

90°50С60 37 0,5 17,0 90-6 1 1,0/ 1/0 ------------

90*650100 3 10 3,0 60-6 17 1,Н 18,9

90*80050 23 1,7 32,2 /00-6 6 2,9/ 19,5 ТП 303-/- /59 TM- 5/2
90*100070 67 2,1 /53,6 /25-6  _ _ _ _ _ _ - 1 2,87 2,9__ мотельмсгя с тремя воаогредмь/ми метлами MB'- гм-30и тремя паровб/ми матлами де-281*/ПМ Упл зансб/тЬ ю система/ тё/тлоонасбжемоя ____90°/50С32 
90* 250025

22
✓

8,1 
97 П

Щ 2
*•7 П

Фланцы I  - /00- Ю ГОС7 /283/-JLL— 6_ 7,06 92,9 изм.Лии 4° ионум. notin. Дата
П7.итЛ1.
Нач.отд.

думая
Рудина jf лит лист листов

Опоры ГОСТ /791/- 69 *
7 *С/,и 27,0 4ЛиНЦZU 0/и с и СиU/усrrU/г _ _ _ _ _ —

/5ОСТ ЗУ 223-73 Ю-50 _ — 3 /0.6 3 /L
/5,3.
9/8

Рун. гр. 
испопн.

Шнене
малина sotionpuso/гюрителбмая

устаноЗна.
Сводная спецификация

Р 1 2
Госстрой ла/пё- сср
Л А Т Г И П Р О П Р О М* лига

т  - f—
----- Ш -г -------------------------------------- 67 0,38 /79 17ОСТ 59.223-73 1 0 -8 0 -- /

2
/6,3
20,9

н. нонтр. и/хене
ГГппЯ. матова0/7 о • Z TSO- 759 1 2,96 3,0 18 ОСТ 39 223- 73 10-/00 А Попировал-- белташ 1S83B-Q2- 35 Формат 22г
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Наименование /ш.

массанг)
Оримеч. Наименование Ущ

Массами)
Оримеч.е9. ощ. ед. общ.

ТкмШТТШг Ш & /г » 50 0592296Материалы ----25*2 /?*/ тл/-5/2 о 5 1,13 5,7
.. .Г ............,зг*г ■ /уШт-ъг 710Ш 162,8ЙктиВироВанныС/ уголбД/Н/Т!/£-/Б-№-(!т№ — м*г Ш£=з» * 65 1,78 1/5,7Белюя м* /45 — — 'L____ 45X2,5 %%,_■& ? 10 262 26.0Ьи/ттум БН-V // 45 — — *' 57*3 „ с$Г-37г ” 77А4,00 6 8 0 ,0I

• . 56x3 УЩчг-и/? 1 4 ш 75(8Лгя загрузки сакерашеоритекя- п 76*3 л!%'̂ 7-В/2 о 7 5,40 37,8Фракция 7 r ft/ММ /779» — ■ " 85X35 -ЩУвреь „ 76 6,0/ Кб, 8

t ! 1 89*3 5глгм-ъ/г н /05 656 667,6СОМ -  фракция 25 ММ /77 92 — — " /08x3,5 Вт/ rlr.y/p « 1409,02 /ввгрИрасна РФ П7сгер£-б7 " кг 20L — ... ч /59x4,5-щ/ж-% 2/3 17,153653,0!Siа*1§

4 / — ...  " /59x10 -Wk/rbrs/z 15 36,8 55,2аГ..„ В-8 ГОСТ2590-7/ м 000,395/52 « 2/9x6 4/Vr̂ rsb 2 зщ 63 0f ис/ fU5U-/y f/ 273*6 я*/ tm-Bt/z // 6 19,52237,1
Яислгд^ст/9т-_74_____ лг£ 0,1 23,5$2,У Tpycfa Л/7П 63X6J0 Г0СП8503'73 M 95 /,г/ //5,0ЬСТЗ СЛО / UL/ Троса- /С/ * n //0X11,82 // „ 90 3,6 32УРr V ГОСТ 7УУОЗ- 7У Л7<?4 3/,4 7256 » мохмчел „ „ 1/08,25 М3О сто с/7 о /ис / 74(73 /-СУ*' //___,, 5-S0XS0XS Л7СТ8509-72 * /003,77 377,0.. 8 ГОСТ/9903-74 “ Г 05 62,8 3/,4 Уголок зстзспз roc7333-58*

8С/Т73 СГ73 / /УС/ 7У&0/~6Я*С- ' ~ n/£o**o~ 6,50/7078240-72 м 23 59 1357.. 76 Г0СТ7УдоЗ-7У // 15 126 180,0 ШбШеР ВГГЗСЛЗ /VCT535S8*------------ У'/*' —
О СГП О СП О /(/L/ 7400 /-о узе-

Электроды 3-46 ГОСТ9467-75 кг 160 _ ■_
.. 2У ГОС7 7УЯОЗ-7У 0,5 /88 94,01 '/ 99-/6а ГОСТ10052- 75 „ 17 _б С/773 С/7& f l/L / 7*/637m6ff*
.. 3.5 Г0СТ/9903-74' /KOt/ЛЛТ ГЛГТСС2. т->-- ~~— 0,127,65 28 Закладные хонс/лрукииилмдалаВкомAfon ТОТ /B/L /ООоС /2
.. 10 П7СТ19903-7V

Х18И10Г Г0СТ$632-72 ~~ // О,/ //0,6 71,1 6ofb/iUKQ оИя 0С/77аио8ки /УСС#ОА7е/77-
I I I с*< 7 992 0,9 кил-шя 20 ГРСГ/9903-74 ~~ О 02 /58.0316 (1//77уц£р Й7Я //с/т7а//о£ки А?а//о/оет-

Э9т*е—
А 75П71// /УС / OCOC /d 'МУр/

do ЗК4-45-70 8 0,23 1,9 кил-7I/apa/fU/77//U/7’2 /ис/ 457 ~/7Пл 1 / / лл ГП/-Т “72.2 0.  77' ---- лггm 4,0 щс Г Г ! -У— 
2 0,98 8/0 Кил-хГ/HC3UHQ ГС/СГ /338'7/

Oitu+иЯ Я. /77) - Л/1-ЛЛ /“Л7/-ТСУП // 7 6,0 42,0 ния для чистых газод rx4-/2£-6SНУКССО oll/J-70-50 /ис/7X698- 7Л л? 8 _ _
------и——  /0-80 ------- лг МО-------Л------ - /0-/00 ------ // 18 _й/Лбер042ОЛЬ СН-/ ГОСКбЯбЛЧ^ /77Z7P __

fg 5 i

Технические /треВЫания.

1. Труда стальная ялектросдарная лряма- 
шоВная ГОСТ /0704-76/ластаВка ли грулме В 
ГОСТ /О 7(75-*63)из сгг?ши $  cm 3 с/7ВГ0СГЭ8Л- 7/ 
грус,76/В, састВетстВуннцая тредоданиям 
тадлицы д „ НраВил уст родст Ва с  дёзолас- ' 
над эксллуатации трудЬлраВсдсВ лара и  
Воды."

2. Труда стальная десшоВная холоднотянутая 
и холоднскатанная ТОСТ £754- 75/лостаВка 
по гру/7/76 В ГОСТ8733-74с одязательнь/м 
аслыгланием на/ заги/Гна /7. / .  /о ) из сталиЭО 
ГОСТ/050-74*с механическими сВддстВами 
но л7ан&г. („ драВил устродстВа и дезолас- 
нрд̂  яксллуатации лурудЬлраВЬдсВ ла/ра/и

3 Груда стальная десшоВная горячекатанная 
ГОСТ 8732-70/лостаВка ло грулле В
ГОСТ873/- 74) из стали 20 ГОСТ/050-74ссот- 
ВетслгВу/а/цая /лредоВания/л тадл. 2 
ПраВш устродстВа и дезоласнод яксллу- 
атации трудолраВодоВ лара и горячед 
Ведь/. ”

4 Труба десшоВная хслоднсл7янул7ая,халодно- 
натанная и теллокатанная /ОСТ094/-72 
из неряха Веющед сл7али х/8///0Гло
ГОСТ 5632-72.

5  Труда деси/оВная еорячекал7анная
ГОСТ9940-72 из нержаВе/сщед сталиХ/8Н/0Т 
ли ГОСТ5632-72.

6. Труды лалшл7шеноВые ГОСТ 18599-73.
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159 л Ч>5 поз. Наименование кол. Примечание

1 Но- катионитный фильтр 7 ступени 3 Ф1500 
НСА --2М

2 *H- катионитный фильтр / ’один для гидр опер вер.' 9 Фгооо
НСА 72,5М

3 Н-катионитный фильтр (буф ерн ы й ) 2 01500 
НСА--гм

9 бон Взрыхления На-натионитных фильтроб ( М б м *
5 бон Взрыхления Н-катионитных фильтроб ( /-{6 М З
5 д е  нор бон из о  тор ( 1 Ш Е 7 7 5
7 бак де карбонизированной Воды / V* 100 м *

S насос ; воды 4к-6о с зл.дбиг дг-61-2 
исходной. 2 Ш

9 насос декарбонизиро&аннао боаы зк-бУдпя пороЕБГх 
котлов сэл. дви£ 32-61-2 2

ю Ноте^кордониз/^оЗанной Води Зк-з для теплосети 2 t Ж 1 Щ В 1
11 Насос взрыхления на-катионитных фильтров 

г  к -20130 с эл. двое, ш г-з г-2 г ФУШ hheo об/ним
12 Насос Взрыхления н-нотионитных фильтров Зх-9ДЧ С ЭЛ. бВиг. 302-52-2 , .  . . .  . 2 w M i& L
/3 Насос раствора соли /,5х-вд-/ см  дВиг. яог-зг-2 1
14 Насос целлюлозной массы нп-1м с м  дВие. Д02-31-4 /

Q* 7,2 /V-W
Я-г!Г&(ппЧчщЬ*

15 вакуумнасос 36н-з с эл.дЗиг. Дог- 51 -4 /
Q)32Mi/nun,

16 ПодоереВотель пароводяной / Q -- fOO r/vFUS.5K2
17 Насос перекачки щелочи 1,5х- 6Д-1 с эл. дЗиг. дог-31 -2 /_ cm.
15 Насос-дозатор щелочи нд-юо/ю с эл.дЗиг Ш -гн 2
19 Насос-дозатор крепкой серной кислоты нд-тофосэлдб. Ш-31-Д 2 Фгх/Фвп-'/яовбКин.
20 Гидромешалко целлюлозной массы 1 V-№
21 СолеростВоритель (фильтр раствора соли) 1 0600
22 Эжектор раствора соли к фильтром ф 1500 1 -
23 бок хранения крепкой серной кислоты 2 Vs 15 M3
27 бон -мерник(Вытеснитель) крепкой серной кислоты 2 фюоо

v=i.s m 3
25 Гидротронспортер передвиж ной 1 -

26 бон мокрого хранения поваренной соли 1 Y- ЮМ-3
стром.кттл.

27 бак-мерник раствора соли 1 Y-2M2
28 Предохранительный резервуар 1 0325
29 брызгоотделитель 2 ФбОО

30 бон-Вытеснитель для хранения щ елочи 2
31 бон-Вытеснитель (мерник) раствора щелочи 2 K--1,5 м3

32 угольный Фильтр для обезмасливания конденсата /исполняется н-патионитныо фильтр) ( ф/ооо

33 И-катионитный фильтр для очистки конденсата 2 фюоо

34 Эжектор раствора соли к фильтрам Ф woo 1 —

\ Исходная вода к охладителю^
/  конденсата т . гм -У з _ _ _
I алб£.1 часть {

I исходная Вода от охла 
дителя конденсата см.тм-дз 

альб !  часть 1 Обезмасленнь/й конденсат аз (Таков_ _ _ _ _ _
Производственного конденсата см. гм -Уз сгл-Хч- 1

I

_________ [ ufp \ Ю8хз5 ___^

m s L — T ^  7
Очишенныи конденсат 8 I 

деаэратор см. черт. ТМ-Из 
ал* С-л часть /

’Ш  ШШ. ШЯйхш vxiuJL \ 
Ш  jli 1 W j

Иач.отд. Рудине •
Рук.гя. шкене
См.инж. РшипаЗо
Шпоан. Жалима J-hi'c ,
Пров. Огарелобо dkc __

777 9 0 3 -1 -1 5 4 TM -S/3
'мыт/ котлами 
и  ДЕ-25 н ч т  

теплоснабжения.
’З-гМ-эо и 
7Я

лист

Госстрой латВ. сср 
Л А Т Г И П Р О П Р О М

г.Рига
угогО_ по



&S хЗ/S к g
\37

насосов см.Щ -fe 
"  албб.т часты

\ Подбод тепла й водь/ с 
обратной линаи теплосети 

t~7Q°c см. черт, гм-/ 2

0*6 /• I  час mb 1

------- -------- (/сходная Вода  — ц _____целлюлозная масса
--------/7------Н'катионироёанноя бода____ ^ _____ вакуумная линия
-------д  — Цекарбонизированнаяводо_____с ____ раствор соли
--------х,--------Химочищеннаявода л осле ^  ЗадвижкаI  ступени
------ х»-------- Химочищрнная Вода ^г после и ступени 1X3

фильтры для очистка конденсата

Вентиль
~ ПЦ  с г  и 1 ///у//сгти ^ ^ 4

------- /7 —  Промывочная вода ^  Обратный клапан
-------/./— Загрязненный конденсат Переход
--------об— Обезмасленный конденсат _ _ i Соединение трубопроводов
------------------Очищенный конденсат | Соединение о тс у тс тв у е т
— _ * —  крепкая серная кислота Д ренаж , перелив
-------- р  —  Рееенерац. р -р  кислоты

■щ —  Раствор щелочи — Измерительная диасррагма
Ст.инж'Филипова
н.контр. т е н е ,  

'Филипова

водоподготовительная установка Госстрой латв. сср

~Ш 1
Монтажная схема трубо
проводов.

Л А Т Г И П Р О П Р О М
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Вы грузка ф ильт рую щ его материала из фильтра в тильтр

н- кптианитные Фильтры ф гооо

Промывочная Доде? из бока 
взрыхления / / -  катионитных 

фильтров_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

/ .  Компоновки оборудования смотреть тертом 
ГМ-*/2, (7x6б ом j  чостб / .

2. Общие донные смотреть чертеж гм-s//.

& * Д*с5"~ положение рукава при выгрузке 
фильтрующего материала из фильтра 
& фильтр.

Н. п8 " -положение рукава при первичной загрузке 
фильтров.  Первоначальная загрузка фильтров 
производится- с помощью гидротранспорт ера и 
резано -  тканевого рукава Яу/оо.

5- После окончания перегрузки трубопровод 
тщательно промыть водой.

/промывочная вода из баки 
взрыхления во- катионитных 

азильтроб _

Промывочная води из бака взрыхления]
Ко- катионитных _ _ _ _ _ _ _ _ _

Фильтров

ПервоноУальная заепияка Ф ильт ров

Фильтр

Коллектив лррМЫ&ОЧнои 
воды

Г чдпптвинс портер- - - - - -
прпрдвижнои поз. 25

ТП № -/ -/5 4  тм- s/t/

з а к о ы то й  "с и с те м ы  те п п о с н Ь б /к е н и ят т т подл. р о т
Ot.UHfKPP.
Н ач.отд.

Д ум ай
Рубине

л и т . л и с т листо1

Р /Р У Ш - Ш к е н е
Цс п о лн .
И м н тр .
л т С

Кордах
Ш к е н е

Ф илипова
Водоб гиороперегрузки ф ильтр 
у ю щ е го  м а те р и а л а .

Го с с тр о й  Pom s, с с р

Л А Т Г И П Р О П Р О М
а. Р ига
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11| 0(2 N2
22 Эттлобы з- (б/ 0С79ш-  75 /3 /гг

/Пасса цкизона одного с/зде/шя

П л а н  н а  о т н .  0,000

t w o

42

1 » Обозначение Наинено&ание ЗОЛ Г/рине-
чание

Сборочные единицы

/ ТМ-5//2-/ Олора 02 3 /36/гг

Стандартные оздем

■2 5шт МФбОМ/осгта-ю* 32 ОЮЛ/гг
2
9
3 Гайка m s  /ОСТ Ш -70* 32 0.039/гг
6
7 От6об90' ЛОШ7007/7375-72 /9/гг
в б 90*/00СМ 2 2Ллг
9 » 90'750С32 3 З./нг
/0
// Фланец 50-Ю Г0СП255-67 3 3/9/гг
/2 * /оо-/о / 396/гг
/3
/9 Эаглишка юо-юлост/ш-я / 2.97зг
/3

Материалы

/8
/9'

~ Г̂~- IT T  7ЯГТТ Труба 39*3 п. у т/г-*/> // н
20 « /08x3.3 * 39 н
г< » /39*4.3 .с¥ з т -& /6 н
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П  / 7 w

©

б - б
fl/5 0

3  р а з р е з е  4 - Д Р - д а / о о о а о т р д / а  /5 ро2 ер/гш)  
рерд/ф Ф /500 ро з . 3 рсооЗм #е 
о о д о за а .

м о е
г

Р е м е т щ  уелеОооо 
4 # Ш  т  /soa  v s  
т .  m -s / s

Т П 9 0 3 -Н 5 Ч  T N -5 /8
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W</0/nd рубине

Р / 2Рух гр ам е н е - " ’iff
УСЯС/ГН ffifci/HCf Ж г руВтЩМР'ЖШя 1р?ШМхеГ~ 
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Хр/т/е/я W&7 00 000x000- 
/000/7/0/0/000 сбрс/Яге/м/л 
5 0 0 7 0 /7 0 0 -

Э/?ещ00&А/ 
ХСр/0 3 -/5  
m rSVS7-7S.

I
к
% 5 5 0 3 7 0 /0 0 0 0 1 | | / 0 /

/0 7 0 /7 0 -
0 0 0 0 0

Г/о з у Мо ш з а /о  О&30Г&?
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200x2#/?
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55/re
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1£A
^ л л л л /  Л/а У

М осса указана одного оздеуая
T M - 0 / s o -  n

*000 0Х0&007

m -s /s
/№Х70

/70СС0
Ж
2 7 ,0

„ „  7W „
C00K/P

20,0 /70

rftH/cmpt/хция сбсрная. 
/0хех 0 0  ш тет/ш ес/ 
т / г щ т е  cfypvfoem /x 
Зех&/Г00. ф00?е//Я07б
Э/гелщ00дб/ ядом / 3 -5 S  
Л Х 7Ш 7-Я Г. 
Сяецафм щ ш  С00Х0$Г000 
70 0/70/7$/ 5»2.

% 1
5 5 0 3 0 0 0 0 0 0 0 5 0 0 X 0 0 0 /0 0 0 0 /З А

1 /0 0 /70 --
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* H » ^ A $ / a e r s t t o -9 £ / /?

x/ n#e/7rtCff3rw rS3y-S8*

3 Э *е*щ м 3 4 /3 0 0 /0 С Г Ж 7 -7 5 4 2 /re

Мосса указана одного и з д е ш

Манор а/ 5f/7) Mo/rovao/fo р/7СС07едощод/fi
2 0,№ / / 7,2
/2 0,¥55 J $¥

77ff0p& 5° 2, 5 °/2
7000 5*0/7007
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X0CC0
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Пл
оди

. j П
обл

Ги
 да

т
а

К ,

I
4

>s

1

i
I
4

д °
споры

D 4 (мм) 
длина 

швеллера С(нм)
бол.
опор

р/асса
швелиера

(кг/

масса 
ед- ooofu

X е 9 693 775 1 4,1 5.4

Л7>5 1292 7370 1 7.6 <3,9

Н ‘ 6 - 42 120 1 9.2 1,5

А/°7 062 560 2 2,8 4,1

Н°£ 92 170 Ч 9.5 1.3
Н ‘ 9 1122 /200 4 5.6 7,9

1. Конструкция сварная.
Катет шва па наименьшей 

толщине свариваемы* 
деталей. Применять 

элентроды марли Э -/£  
ГОСТ3967-75.

2. Спецификация составлена 
на опору л/°6.

I 1 1 Обозначение Наименование вол
Приме
чание

Материалы

1 и&мер Ммстеяаж . 9,5 кг
1ае/,лер8стЗспЗГ0С7бЗбб8*

г згсст/зтпу 1,3 кг
u 3m3mJrocr/v637-69\ *•

3 Электроды ЭРЕ ГОСТ9467-75 9,2 кг
Масса указана одного изделия

Опора К°Ч ;5;6; 7;s, S
/Суда входит Масса Мае-

Обозначение ш . Нол СьГ Общ. штаб
7 Н -Щ Щ  '5/в — - — - ~

Т М - 5 /1 3 -4

Мм /59

i £ !

600

/

I 4 1
г

Обозначение Наименование вол.
Приме
чание

Стандартные изделия

1 Ппппс? 9/76' 1 г/упт и̂о/и/о
/ 0,38кг

Ut fUfJCl /С/С//У2177 Q7

М ат ериалы

2 Uanjtn* 650*50*5ГОСГ5509-7? 0,6 М
*гШК£~апЗсМтб35'58 +

3 Электроды 9- 46ГОС Г 9 У67 -75 9,1 не

Масса указана одного изделия

конструкция сборная- катет шба по 
наименьшей толщине свариваемы* 
деталей. Применять электроды марки Э-1/6 
ГОСТ S467~ 75,

доноры Н (м ) воличестба Масса еб. 
опоры (кг)

3 4,790 4 2,79

10 4,290 4 2.79

Опора л /°3 , О аЮ ТМ- 5/12-3
/суда б к сайт Масса мае-

штабОбозначение ПОЗ. нол £дГ L701ц.
ТМ -5 / s 2/з /ч 2,70

/г,7У\
19,95*
4096 770

Шн. ЛисяА/°дакун.
йи/жт Леман
Мг/аяб
Рм.гр,
исполу.
Нконтя
\Пров

7БШ

Рубине
Шкене
Кордих
и/кене

ТП 903-1-15у гм - 5/12
к°™е*ьмар)с тремя воНоёребмыми хотлами Н3-7н -30 тремя паровыми хотлами J7F-2S ~/ЧГМ &4Р ’анра//77о~/ системы /лепАпнЛХхылл, ,о-ж—  и тремя паровыми хотлами J7F-2S - /Ч 

Kara закрытом системы спепАпг-ЛдНисенир.
Лит,

Шоподогреботехбния усгано&га 
Опоры

трубопроводов

Лист Х/ис/гго£

/ОСстрои Латб-ССР
ЛАТГЙПРОПРОМ

<?. Рига.
Копировав ф о р м а т 22/“/52f Я-ПО 5 U
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1I1 ' Обозначение Наименование Мол. Приме
чание

Стандартные изделия

1 Опара m c n m -e f / о,38кг

Материалы

2 Л;:гг t r0CT WOS-74 ^  ШТ в cm осп Yrocr/6S23- ?tr 1 т

3 Электроды Мб roam  ?• 7 5 q03 нг
Шсса оказана одного изделия

ГОСТ S!94- 69- HI h i Q  Щ  ’У ____ t . rocrsm■ os-hi & . i

Топоры Н(М) Коп. машх/ки
13 4,3 1 1,41

4,7 1 /,41

Опоры # ° 13, п ° 14
нина входит маеса мае• 

штабобозначение nos, ков. ед. Одш.
тм - S/5 - — — — ///О

TM- 5/ /з-г

Сварке
швом

производить 
соответственно 

толщине свариваемы.х 
деталей-
Штуцера для присоеди
няемых тресГ приварить 
п даху по монта/кным 
чертежам.
Нагрузочный бес да
на /,2т.

У с л о в и я  р а б о т  в / : 

гидрот еш алка безна 
порная, т ем перат ура  

р а б о ч ей  сребд/ $0 "С - 

5 . М ат ериал к о р п у са  

ст а л в  3 -c m J c n  3.

гекничееное оооание на pojpaoam/ru 
гидромешалки целлюлозы T M -S /1 3 -t

нуда dxocfum масса мае-
шгад —обозначение ЛОЗ. Нов. ед. ^ ш .

T M -V /e H SJ 3 / * 1 2S4J Ж 1 f.40

ТП - 3 0 3 -5 /5 4  ТМ- в //з

шлйст~Ж долям. подплДатаЦ 
Шнж.лр. Яшин - 
nav.omd Рябина 
pm . го. Шпене
Цсполн. коодик 
н.нонтр. шлеме

Филипова ' мешалки

Госстрой латв. ССР
П А Т Г И П Р О П Р О М

____________г. Лига
Мтт/ /ппДеут ■ Конгм-тшл. 4S8S& -OS Ф оом ат 22
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Сп ус к  
6  ф е н а х  

т р . 76*3

i Условия  ра до m  6 /: ва к уум  до  £0°/о, 

т ем перат ура р а боч ей  средЬ/ 2 0 °С.
2. Внутренняя поверхность резервуара волтна 

иметь антикоррозийное покрытие в 
соответствии с указанием на листе TM-fy 

з Материал корпуса резервуара 
сталв- 3-cm3 слЗ.

телниуеслое оааамао /треоохрамилпельмого MO розроаьтму'ёзервуора. ГМ- SM
НУОа влоби/г) масса Hoc-

odboHovEHue m Ш ed odm. wrad
гм - 5S 1 138,2 138,2 l:$

ТП 903-/-/54 ГМ-
Шм. лист К» долям пойл. лоте за#0б/Н>ои системе/

Р ж т

Думам
Pydt/ма
шлеке

уельмах__ wue но,.
амителбногк

госетрой JcmS- ссй 
Л А Т Г И П Р О Г Т Р Ц М
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Т ех н и ч еск и е  т р е б о в а н и я .

/. Гидротранспортер передВижнои п р е д н а з н а ч а е тс я  для  перВичнои 

загрузки ррильтрирующ их м а те р и а ло в  i  ф ильтры .
2. Напор перед соплом  э ж е к то р а  - 2 2  м-Вод. cm.

3 . Расход э ж е к т о р у  ьоицеи Воды -  20 мЗ/ц.

Ц. Емкость бункера -  0,2 м*.

5. Настоящий чертеж разработан на основании чертежей
серии У. 903-  /3, ёб/яуск I -  /

техническое задание н а  р а з р а б о т к у  ~ 
ги др о тр а н с п о р те р а  передЗижного TM -S /iS

К.чда В х о д и т м а с с а мае- 

ш табО бозначение Ш Кол ЕВ- Обш,.

т м -1 /ч  д а | S3 1 /S3.S Гб3,8 Г но

Нач.отд.
Р тгр .
t/сполн

Пров.

М°8окш
foi/нж.пй Лиман

рубина
Шкене
Кор дик

н.контр Ш кене
Малина

Подл., dmo

Т П  -  9 0 3 / 5 $  Т М - S/*S
котельная с трем} водогрейными котлами кв-гм-зо и тремя пар&вь/ми котлами дв-гэ-Ц/ гмзакон т ъ а  системы тёплое.чааЖения. _______

Л и с т  УистсбЛ и т.

ВодолоЗеотобтельная устаноВ- Госстрой Л а т а . ССР
“  " ...... ■" 5 Л А Т Г И П Р О П Р Ш М

____________ё. Рига

р

Типовой проект 903-1-154

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293818/4293818730.htm

