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ш Ш

9 0 3 Ч - П 4

Альбом I

А л ь б о м  п  
А л ь б о м  т  
А л ь б о м  /к 
А л ь б о м  v

А л ь в о м  V/ 
А л ь б о м  VII 
А л ь б о м  Yin

А л ь б о м  I X  
А л ь б о м  X  
А л ь б о м  X I

А л ь б о м  i l l  
А л ь б о м  U I

А л ь б о м  X I V

ОТОПИТЕЛЬНО -  ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ СИСТЕМА ТЕПЛОСНАБЖ ЕНИЯ -  ОТКРЫ ТАЯ
Т О П Л И В О - Г А З  И М АЗ УТ

З Д А Н И Е ИЗ СБОРНЫХ Ж ЕЛЕЗОБЕТОННЫ Х КОНСТРУКЦИЙ 
СОСТАВ П Р О ЕК Т А

ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ МИНСКА. КОМПОНОВКА 060РУ ДО - 
ш и з. Трубопроводы КОТЕЛЬНОЙ 
ООДОПОДГОТОбИТЕЛЬНАЯ УСТАНОВКА 
ГАЗОСНАБЖЕНИЕ. МлШОСНАбЖЕНИЕ 
А р к итектурно- строительные решения 
Конструкции железобетонные и 
МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ
Строительные имения
Отопление и вентиляция. Ьодооробод и канализация
Силовое электрооборудование, электроснабжение,
связь, сигнализация
Схемы управления электродвигателями
Схемы автоматизации функциональные
Схемы автоматизации электрические
принципиальные
Общий вид щита общих замеров котла ДЕ-10-14гм 
Общие виды щитов автоматизации
ВСПОМОГАТЕЛЬНЫМ ОБОРУДОВАНИЕМ
Монтажные чертежи автоматизации

А л ь б о м X V
А л ь б о м X V I

А л ь б о м X V II

Ал ь б о м XVIII

Ал ь б о м X I X
А л ь б о м X X
А л ь б о м X X I
А л ь б о м X X I I

А л ь б о м X X I I I

А л ь б о м I X
А л ь б о м  X X I V
А л ь б о м X X I X

Задания заводам'  изготовителям
Общие виды нетиповых конструкций котельной
Щ и ты  силовые управления
Миты АВТОМАТИЗАЦИИ' АЛЬБОМЫ 9,11,12,13
Заказные спецификации
По ТЕХНОЛОГИИ, ОТОПЛЕНИЮ И ВЕНТИЛЯЦИИ,
ВОДОСНАБЖЕНИЮ И КАНАЛИЗАЦИИ
По ЭЛЕКТРОСНАБЖЕНИЮ, ЭАЕКТР0050РУД о ВАН ню
СВЯЗИ, СИГНАЛИЗАЦИИ
По АВТОМАТИЗАЦИИ
Техника-  ЭКОНОМИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ
Сводка затрат. Сметы по строительной части 
Сметы по разделам технологии,  отоплению и
ВЕНТИЛЯЦИИ, ВОДОСНАБЖЕНИЮ И КАНАЛИЗАЦИИ 
Сметы по разделам электроснабжения, электро
оборудования, СВЯЗИ, СИГНАЛИЗАЦИИ, АВТОМАТИЗАЦИИ
Склад реагентов,  m  S03-/-/S3
Склад реагентов, заказные спецификации, тп 903-f-tfd
Склад реагентов, сметы, тп 903-MSJ

П Р И  М ЕН ЕННЫ Б  М Я Т Е Р  НАЛЫ
Т и п о в о й  ПРОЕКТ 9(Пш2т2 т  ДЫМОВАЯ ТРУБА Н*45м,А у=1.3м _
Т и п о в о й  ПРОЕКТ 704-Ы9 СТАЛЬНОЙ ВЕРТИКАЛЬНЫЙ ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ РЕЗЕРВУАР ДЛЯ НЕФТИ И НЕГТЕПРОДУКТОВ ЕМКОСТЬЮ 100м УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕГПН САНТЕХПРОЕКТ

Разработай
гои штсшоЕоГаРоастным институт 12, инй протст ьшстгущкя 
швюмстюйвроекта Госстроя ссср
трестом ювыл гшмоитлжлвтошна
ЫННМОНТЛХСЩСТГОЯ СССР Главный инженер института 

Главный инженер проекта ,

А А Ы Б О Н  V i

6ахаргз А С .  

Jckoba А.А.
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Сгр. 0бОЗНА7£НН£ НенмЕиовемие Яримеоенш

2 Содермсение
3 rn $034-177 -КЯО/-Ф1 Ферме ф /
7 rn $034-/77 -Ф 2 Ферма ф 2
5 ТП 903-f  177 - ФЗ Ферми ФЗ
$ ГП 903-/- Hi -<PV Ферме Ф¥
7 Tn 903-1'П4 -К/.И2 K0/WHH61 к/, М2
2 rn. 9034-/77 -КЗ Коломне КЗ
9 ГП 903't-t79 -K7 Колонне К4
to rn 9o3-t~t77 -КБ,Кб Колонн6/ KS, Кв
it 70 $03-1-177 -X 7 КОЛОННА К 7
12 T O  903-/-/17 -Кв Колонне кб
13 ТП $03-1-177 -K9 Колонне 22
17 ГЯ $03-1-/77 -К to Колонне к/0
/5 TO $03-f-/77 -K/t, KiZ Колонн61 к//, к  12
to ТП 903-1-177 - К lb КОЛОННА к /5
t7 TO 903-1-/7$ -K /4 Колонии К/У
ts TO 903-/-177 -K15 Колонне к 15'
/9 TO 903-/-174 К16, К17 К0Л0НН61 К/б, К17
ZO TO 903-1-177 -AC/1, ПС 12 СТЕН0&6/Е ПАНЕЛИ АСМ,АС12
2/ TO /03-1-177 -РЗ, Р9 ригели РЗ, рм

TO 903-1-/74 -МН/,НН2,НН37 наделяя ЗАНЛАдНе/е МН// МНЯ; МН37zz TO 903-1-174 НИ/0 изделие закладное мн/о
Zb TO9034-/74 -  H H & M H S ' H H t i ИЗДЕлня-закладнв/е НИЗ + MHS: мин

to / os-1-177 - мне; ИИ 7
20 TO $03-1 -177 -  мне,- мне

25 -
TO 903-1-/77 -  М И  12 изделие закладное ММ /2
TO 9034-17/ - ми/3 Изделие^зе^лАДНое

Сг р , О б о з н а ч е н и е ffA  И  M E И О В А Н И В Принеолиие

2 6
тлзо з н тг -  к о ки  -  м н  /7

и з д е л и е  з а к л а д н о е  
Л/Н/4

ТП903-М79 -  М Н 1S
И ЗД ЕЛН Е^Я М ЛА Д Н О Е

2 7
т о $034-/77 -  М Н /6

м здел н е  з а к л а д н о е

Тя$03-1-177 -  м и /7 И зделие з а к л а д н о е

2 S га  $03-1-/79 -  МН 16 г  МН20

2 9
та № -1 -/7 9 -  M H tl+ M H fO

та 903-1-/77 -  M H 2ff;M H t6 излемлн " М % ? £ Г ’ '~

30
ГО903-1-179 -  МИ 27/ МН28

и з д е л и я  з а н л а д н в /e  
M HZ7; M H 2S

70903-1-179 -  М Н29;М НЗО и з д е л и я  з я м л е д н е / е  
м н е * : м н зо

31 ТО 903-1-119 -  н и з //  н и з а и з д е л и я  Э А клА дн б /е
М НЗП МН32

3 2
ГО 903-1-177 -  м н  з з И з д е л и е  з а к л а д н о е

ТО 993-1-/74 -м н  з ч и з д е л и е з а к л а д н о е

3 3
ТО903-1-174 -M H 3 S и зде ли е  з а к л а д н о е

M H 3S
Г И Ю -1 -Ш -Н И  36 И ЗДЕЛИ Е ЗАК ЛАД Н О Е  

Н И З А

3 # г и о з - ! -г н -М С  1 Из д е л и е  еоЕдинигелбное
НС 1

3 5 T/1903-1-17V -М С 2 ; м с з ИЗДЕЛИЯСОЕДИННТБЛ6МП

3 6 ТО 903-1-177 -t i/ 1  +  Щ Ч ЩИТ61 С ТА Л 6 Н 6 /Е  
U if l i t iM

37 ТО 903-1-/79 -Щ & -Н Ц 7 ~v m Q $ 1 W ¥ sn s
З в ТО  903-1-179 ~ щ в  -а / / о /Ц Н Т6 /С ТА Л 6 Н 6 /Е

Ш в гЩ / О

39 ТО 903-1-174 - р е i f  р с 2 Р е ш е т к и  р с /, р с 2

70 ГО 903-1-177 - c t ;  С 2 с е т к и  с  / ,  с  2

л /
1 г г г и к>//да ■ ■

т п .  w - м пИ Л И . ОГЛ. С и м о н о в
Г л .с п е ц Ф р е н к е л е /(^ Т Х л А
Р / К . Г Р П о л е к о е л / P / t u J i I о я л Щ [ Л И С Т  1\ Ам етов  I
СТ. н и щ
инж.

П р о н и н а
А н т о н о в а

1 1 / 1
W U s U ' " ' Д Е Р Ж А Н И Е  Г  Г О С С Т Р О Й  С С О Р

' n fQ £ m »'H H Q iK m if2п р о в е л . П о л я к о в а ;___
Н О Р Н  КОК Френкеле - ] г . М о с к в а
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\ % Овоэначвнив Наименование КОА Принта
Атментлция

ПК -01429/6$ 3.2 i*EPMA ФСМ t t i -ЗИП
c JLQRO/\HHTEAbHHE

f Ш0-В/7В 6.1 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МЧ'2 В !,Скг
Z То эре То зав нч-4 6 *.$кг
д п . m m 2 4,1кг

бы ВО РКА СТААИ НА АОПОАННТЕЛЬНЫЕ 
ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ ПА РАИН ЭЛЕМЕНТ,* Г

Марка

элемента

Закладные изделия

бСЕГО
Профильная

сталь

втсплгмлт. ег.
шМТ&гПТКЛАСС ЛШ firm

£-6НИ Ф.МП
(0

Ф1 24,6С,В & 0,€ 34.6

б СПЕЦИФИКАЦИИ В ГРАФЕ ^ПРИМЕЧАНИЕ4 УКАЗАНА МАССА ОДНОГО ИЗДЕЛИЯ

/

/

ш ш Симонов

полтвл
т  т - м 7 / >

Cl ИНОЕ ямнент Жьм

Ш
л е в т л я ’ШtPOrt&IKOB

Н КОНТР фПНШЬ

°t°ephA 4°1
(fKH nw -знп- о

к ж и ' - м

с г л ш МАССА ш ш

Р U r

ЛИС г \ АИСТОВ 1
ГОССглСЙ СССР

ПРОЕКТНЫМ ИЙСТИТУГ H ZГ. МОСКВА
S6S94- 06 ? ФОРМАТ/2 Г
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1 ЖWa
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II1 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол.П р и м е ч .

д о к у м е н т а ц и я

П К - 0 1 - Ш / $ в  0 .2 Ф е р м а  Н м н Щ 'З н п

tSESWjmL,
f С е р и я  1Аоо-фв в . 1 Изделие з а к л а д н о е  м ч ~и S 16кг
2 То яце То &Е МЧ'Ч 5 18кг
3 л • МЧЧО‘23 4,1кг
4 ш-тп МП 33 2 8,8 кг

5ЫБОРКА СТАЛИ НА ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ НА ОЛИН ЭЛЕМЕНТ, КГ
Наш
ЭЛЕМЕНТА

ЗАКЛАДНЫЕ изделия

Зсего
ПРОФИЛЬНАЯ
СТАЛЬ

Ягм.салгшт. сг 
КЛАСС аШ Итон

8*8*300*1uoo**03*8_Potifl_в /0 И
Ф2 20,54АtQ,220,0210.9\26.8 81.9

18 СПЕЦИФИКАМИ В ГРАФЕ ПРИМЕЧАНИЕ "ШЗАНА МАССА ОДНОГО ИЗДЕЛИЯ.
%. Знак  , р  нанести  н л  ферму влагостойкой игле кой.

Пачотд.Симонов
Пелен,рреншьЫ-гр.ПОЛЯКОВА
С7.ИНЭЦХроменшИнмене?ЯШЦ.КАЯПРОЗЕ?.ХромпиковAS]ТГШгр-Френкель

___

т п  w - i - m

Ф ерма Фя 
(фен !3§-ЗНП'2)

KWH -Ф 2

ш

р I Ur
ШЕШ ШшШЩЩШП.

Лист I Аистов 1мети се ер ̂ 
ПРОЕКТНЫЙ ЙНСМНГ «К 2 

Г.Мосш
-  £с1*ртл- **РРМАТ 12г



А ' I 1 I Обогилчение На ИМЕНОВАН (AS Кол Л ж е т

Д окументация

пк-01-ш/а а72---------------1 °̂ ЕРНА ‘PCM !8Ш‘ЗНП
с ейго??"*

\ **Y 1 Г.Ш -0/76 В.1 ЙШАНе ЗАШОНОС M4’Z € (,6*Г

*  6 % То ж& То $ье МЧ'Ч $ 2,6 КГ

Т *
Ъ ч МЧЧС'к 2 4, (к г
к КШИ-мнзЬ н МИН (6 4А*г

1

2-2

Л У / У Л У Л У / У / / У 2 7

О

Марка

элем ЕНГА

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ ”

бсего
П рофильная

с таль

КНОММЛТ. С7. Пост 1 Гост „
г т т ^ С <КЛАСС А к Игт

6*6б*в iW
*?,мп

в W
+ ъ toot — 0,8 0,2 0,6 6.6 мз,е

f 5 спци+иклции в графе . т м й ч л т  " м т п л  пасса оалого иислня

4 f
-  4

щ
JU

ТО

'
r;: iii/ i И777771 ЕЖ1
\гш*и,\фпнш*шха

YtiA.hf '.'i fJd'jh-tlLl) 0>ГА^1
Г Е Ш ш т т * % Г 2  
Ш ’Ш  ТНЯПШТШШ

A T-lst/hlS

т п .  т - f - m

Ф е и н п  t z

( * с м п § - ш з )

6 т « я МАССА МйСШГАб

Р l i r

Лист 1 Аистов 1

ПРККТНЫИ ИНШГЯПГ 2
г. НОС К В А

i€S 94-06 б  ШАШ лА- Ч*0АПЛ7 iZr
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1 1' ОбОЪНЛЧЕННЕ Наименование ПолПринш

АсммЕнтлаия
пк-огаэ/а iz Ферма *см (ЫЦ-ьнп

-Т Ш Ш Ш Ш ьГ
/ 1400-6/16 в 1 Изделие злшаное мч-% 3 /,6 кг
1 То лее ТоЦсЁ 7HR 5 2.3кг
ь я * мчт 3 4,1кг
4 кю -н т МП 31 4 3,3кг

быВОРКА СТАЛА ИА ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ 
ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЙ НА САМ ЭЛЕМЕНТ, К Г

Марка

ЭЛЕМЕНТА

ЭЛКЛЛАНЫе ИЗАШАИР

бСЕГО
Профильная

сгааь

Чгн а\ Лгмлт, аш Пег 1 гост  ̂тна&мзз-п* 
КЛАСС ЛЙГ \Ш

&б 3*3 пелШ9»
*6Н

Ф, МП

<р4 17,3 з,б 10,120,0 2.5 0,3 6А 3,8 66,3
1. б СПЕЦИФИКАЦИИ В ГРАФЕ * ПРИМ СЧА НИЕ" МАЗА НА МАССА ОДНОГО ИЗДЕЛИЙ.
2. ЗНАК 9Т" НАНЕСТИ НА *T*ePMi ВЛАГОСТОЙКОЙ КРАСКОЙ.

m m С ИМ О Н О В ъ = г . э>-------
f a  С П Е Ц Ф р е н к е л ь
Р  * к  г р . П О Л Я К О В А

~ С т т щ . К р о м е н ш р - м
~ Ш м . я е в и ц к л я ,
Н р о з с р . х р о м с н т lu .U *+
Н -К О Н ТР . Ф Р Е Н К Е Л Ь щ щ

тп. т - и п -K W H -i*  4

Ф е р м а  ф >а  
(Фсм te@’ $tWm4 )

ш т М АбсА ш ш т

р % 6 г
ЛИСТ 1 ЛИСТОВ f

ГСССТРОЙ СССР
ПРОЕКТНЫЙ ИНСТИТУТ Jf S 

г. МОСКВА
J6S 3S - O G  у  ц о а ы р д ш -  Ф О Р М А Т  f Z r



В  с п е ц б ф н б а ц м м  $  г / > А * » е т п р ы ш $ ч ш е т у  л а з а й  а  

м а с с а  о д н о г о  н а д е л и л .

1
1"ОI О б о з н а я  ш и н  S И й и м е и о з х и и е to p . П р и м ч а н

А  о к у  м е н т  а ц и л

С  В р и  Л  Щ З - 3  в . 1 К о л о н и  А  £ П ~ 8

* r A § J u №  <* гА $ м Ш >
/ Сб р и Л  / .9 о о - Б / ? б И з д е л и е  з  а  с л а д и м  М - М 4 Q  к г

2 Г О  О К Б т о  ж е 1 1 3 , 1  л г

% <1 „ м  0 - 4 *6 ~ Т G ,G  с г
Н «• u M 3 - Z 0 / S i C e r

Ь в р е м в н и ы е  а а и н ы б

л  on м н и т е л ь н ы е  п Ор о М м .?—
д д Ш ъ я * гг

f С е р и л  з .4 о о - б / ? б Ш д е я и е  м в г А Д я о е  т - з з A S п .м .
К 4

6 С е р и л  ш о - б/ п б И з д е л и е  з а к л а д н о е  ш - г / И . Ч к т

ВыS O P t А  С Т А Л И  Н А  Д О П О Л Н И Т Е * к Н А / Р  
з а к л а д н ы е  щ е л и *  Н А  Р А И Н  э л е м е н т ы

Ш ока

9Л1ШЕНТА

Ш Ш нШ  наледи л

ВсегоПрофильна 4 отАль
ЙPM АТУ PH, CTAAk 
ПО Г0СТ57Ы- 7S А рм атурная сталь 

гост S./4SJ-72+
PA А СНАХ КЛАСС АШ

Umi£S*J L?M f* i fat -  f t * * f t  **
Г 10 Ц

С1 io — 4 i zo,h s,s i t u НЧ t w
t i i 0 щ 43,6 10,8 Д « S,S 3 J u 1% 3 1 Щ
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Обозначение Наименование Кол ИрНМЕЧАЬ

10КУ МЕН ТАИНА
Серна Ш З -з в. 4 Колонна K7Z-B

i СернЛ lAoo-t/nt Изделие закладное ШНЧ Б Н о -
г го мсш то ate Ш-1-L г П,7кт
3 • • M0~4't 8 i t  кг
d и И М0-5Ч г IZ.IKT

В ы б о р к а  с т а л и  и л  д о п о л н и т е л ь н ы е
ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЙ НА ОДНИ ЭЛЕМЕНТ. КГ

М а р с а

элемента

З А К Л А Д Н Ы Е  U 3  Д Е Л И  А

В с е г о
П Р О Ч О И Л Ь А А А  СТАЛЬ

ЙрмлгстаЛ  Н р м л т э р н л л  с т а л *  
ПхтГГЗ'-Щ  Гост S. /VSS~72+
КЛАСС А Л  к а л и  А Ж

УтопШ 8-io
Ф, MM 1 ф, МЛ

1 10 /1 14
К З % s ty S И , 4 и * r j t e i t , / m , t

В  СПЕЦИФИКАЦИИ В ГРАФЕ k ПРИМЕЧАНИЕ* УКАЗАНА МАССА
одного из два ил.

Mai отд. Симонов
ТП. 303-f - '74 КЖИ-K iГЛ.СПЕЦФренкель Г

Pvt.rp. Ползков»
Ct. urn Пронина

Колонна кз 
k n - $ *)

СТАДИЯ МАССА МАСШ7А1
Ham. йщкевнч Р 3,37 мПроВер. Полякова u/,b+j
l).КОНТР. Френкель 0' ЛИСТ { ЛИСТОВ 1

тсССТРбй СССР
п и а т н ы и и н ш ш н а

г. O m u i,»"ЯСХ*ч>, Г
4fTSw'V- 0$ Q *$*$• Формат iZr
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s c  г з о _ “

a I '
u,\ r r M  *  1

f y
г-г

I$•ъ
4 О воэн ячен ивг Ua h m b h o b a h m  в Km flPHmEU

Д о к у м е н т а ц и я

Серия Ш гъ -з  в. / Корон на K72-S
т>4тВ*№>1 ЧлинЬЪкг -

/ Серия 1Чоо-$/1$ Изделие закладное м П 7 ? К А кг
Z го  ж е го сисе гН~{~1 2 к г
3 н « 00-4“ 6 4 $$кг

♦ Серия з.чоо-б/fe U НИ 7-33 3tS /Ш

Вы борка  стали и а дополнительны* 
ЗАКЛАДНЫЕ ИВА ЕЛ И А  НА ОДНИ ЭЛЕМЕНТ, КГ

Марка 
зле мент а

За к л а д н ы е  и з д ели я

Пр о ф и л ь н а я  сталь
Армлтхрн. crm А рматурная стам 
ro CTB78Y- 7S Гост S ./W  У£ *

К/т/tccAi КЛАЛО a m
UroniW S’B Ф,ям ф мм

в 40 11 н>
к4 %5 2itS Ц$ 20,8 3,3 Z,в (5 $,$ fZ,t

В спецмФмслции $ гр а ф е  „прим ечАНмеи указана масса 
одного ИЪДШЛИЯ.

ННОТА. См молов 2 W ^
т п  m - i - n b  км см - к цГа. еле Ц. Френкель

Рук, гк ПОЛЯКОВА
ПРОНИНА fate*,

Колонна Jdf
* 1  L / .

P 3,3 т  / • / /[орозея]{Полякова] МАч
ш ш ш л ш ш
\ш ш ш ■ ■ ■ ■ ■ лист l л иегов 1

Госстрой C(CP 1
п р о е к т н ы й  ш и ш  я  а

г. Москва-

/65&/~06 -fO КЛйнРЛЛАЛ. Ьл<*са44 •Реаял т 4Zr



l i t

I
5СЬ 3«=* 0 е о ь н а ч е н н  а И ли м е н о ш й н н е Кол При №  V.

В о к ум е н тлц н л

серпа (.чгз-з л. { Колонна jc?z~B

схФмньл -h v & n rS
/ Серна 1. Роо-е/те НзАеяне м ш а н о е  мни £ 1,9кг
г то лее то ж е  M1-7-L 2 щи к г
3 if н MO—S“Z 1 W x r
Ч я *  м г-го 1 £,0 КГ

Переменные ш н ы е
ее

5 f e w j ? Шо-с/76 Мза елне закладное  д о д и 12,7 ег

В ы горел СТАЯМ ПА АОПОЛННТ £ЛЬИЫ£ 
ЗАКЛАДНЫЕ НЗАЕЛИЛ Ий ОДНИ ЭЛЕМЕНТ *Г

9 Ц р с а

п е л е н г а

з а с л а н н ы е  н а а е л н Л

ВсегоП р о ф и л ь н а *  с т а л ь
Ар м а т у рн. ста м  Л р м а т у р м а а  c Ta a i  

ro e r S 7 iP V S  r o e r S ./ t S A - r e *
К Л А С С А ! К Л А С С  А Ж

1 Ш 3 : 8 f a c Ф. МЫ pj М М
10 1 * J L Ж

t s % в М ie ,o 13,$ V и V 14,с S 2 ,s

п V % е 52,8 13,6 12,9 и,в V 22,8 Щ з

ИАЧ.07А Снм он о& £L/I :
ТП. 3 0 3 - t - m  К Ж И - X S . K tГа. сnsu Фр ен ко м *

Рнс га Лола ко а а\
С7. Инне ПРОНИНА Iш ; Колонны est ко

( K l t -8 S ‘, *7Z-8*/

т л и т ш н ш ш МАСШТА»
ЗШ55 йлыеввнч VZlitj

Р 1 А9тJПРобйР. По ЛАКОй А (M.luv
tore ФРЕНКЕЛЕШ Б , ЛИСТ \ ЛИСТОМ 1 1

Госстрой Qtcf* 1
проектный институтка

г. ш  сел л 1I "II
JS S Q j' О В f/  НОТЯРСкий'. fp#*KA*J <**ЭАИЛ? *2г
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I

«сасо«о
<*> Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е Ш -ПРИМЕ НАН

Л о кум ен гаи и я

Серия J-423-3 a . f Колонна К 7£ - 8
jf  УчУ^Тмимиды

/ С ерия 1Лоо -6/7$ Изделие закладное ММ4 4 U  КГ
2 То Ж£ Т о  ЖЕ Mi-7-2 2 / О А к г

3 и * МОЧ-6 S 6 , 6  к г

б ы  ВОР К А С7АЛН НА ДОПОЛНИТЕЛЬ НЫ С  
ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ НА ОЛИН ЭЛЕМЕН7,К Г

Марка
элемента

3 А КЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ

ВсегоПрофильная сталь Ж
Арма турнал стам Гост Si MSS- ТЕ*

Шее АТ кЛАСС А в
<М f’iO <Р,мм- Ф> мм.

Ю tz 1Ь
К 7 6,0 2%St$,0 U Ь2 6t,0

В  СПЕЦИФИКАЦИИ В ГРАФ ПРИМЕЧАНИЕ " К КАЗАН А  ПАССА 
ОДНОГО ИЗДЕЛИЯ.

Симонов
m  903- Р п ь  к о к и - к 7Френкель

\pn.rpAПолякова
\С7.ИН#С\ПРОНИНА

К  ОАОИН А И  7  
( М - 6 Ж )

W/.Т> iJFk Tu/ji-t-f. и ТйШШ:7Я

ъ ти лтп ш х ш тгж т
У.Ш'&ТА/Я -̂ 7? .— Р  } , д т

1/ Лист* \ А истов 1
ГОССТРОЙ СССР

ПР0ШНЬ1Й!Ш1ГТ!ГШ
л Москва

2£В$4-Об /£  Коан ролла; Форм ат 1&г
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•оо«ь Об о зн а чен и е Наименование Ш' Примечая

2 о к ум ен га ц н я

Серия 1 423-3 б. 1 Ко ло н н а  К 72-8

«яж ж м Ш Е ^
\ Серия /-Ш -6/76 Имели а закладное m i -  щ 5 7,8 кг
г То ОКЕ Тооке М М  -Z 2 Ю'Ь кг
ь ч и MOS'f 1 И, 1кг
4 я и ПО-1-6 I 6,6 КГ
5 {1 N М3 ” 20 3 8,0кг
6 С ерия  З-Ш -б/76 Я ЯИк‘3) з,ь П>м-

быВОРКА С7АЛИ НА ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ 
ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ НА ОДИН Э ЛЕМ ЕН Т, КГ

Марка

элемента

1 За к л а д н ы е  и з д е л и я  |

Вс его
Про ф и льная  сталь

Арилт, cr. 
Лхгдоде

Арма t урн ал  сталь 
Г ост $./4S3~n+

'Ш Ш й КЛАСС A m
н тti&S M%1fi8 Лю L Pt 1 Ф, м м .

□ □ 8 1 to 12 ik и
К 8 i s W t4A Is J □□13 on 11,5 W □ щ з 96,0

6 СПЕЦИФИКАЦИИ & ГРАФЕ я ПРИМЕЧАНИЕ" УКАЗАНА МАССА 
одного ИЗДЕЛИЯ

ШьотдСимоновQ~Js тп m-i-m коки-к &ГЛ-СПЕЦ.ФренкельШТтПОЛЯКОВАС7.ИМК-Пронина Колонна К8 (K7Z-&U)
ШйНЯмассаMABIUTA6И НАСЕР-ДАККЕ ВИЧwSi р 3,3тШпГПОЛЯКОВА&ЧЦ -КОНТР.Френкель ЛИСТ 1 1ЛНС703 1ГОССТРОЙ СССРПРОЕКТНЫЙ ИНВТНТЛТ JT 3 л Москва

МИ 594’ 06 /Скопировал: СТфуг. Формат ( I f
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1
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S
с Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е Кол• ПРИМЕУАН-

ДОКУМЕНТАЦИЯ
Серии  М £ Э - з  $-1 Колонна К 7 Е -8

тШ ь % Ш т!Ш Ш тк г

1 СЕРИЯ  Л 4 0 0 - б / 7 6 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ П1-Щ £ 1,8 КГ

г Т о ж е То ж е  ММ~2 Z 1о,Ькг

3 м » M of-e 12 0,6 к г

В ы бо рка  СТАЛИ НА ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ 
з а к л а д н ы е  изделия н а  о ди н  зле  м е н т ,  к г

! За к л а д н ы е  и з д е л и я  1

М а р к а
Армат, ет.

Пр о ф и л ь н а я  с та л ь  rocrsm*
Дама гурнлл с та л  1 

Гост S,/4J$-7g* |
в с е г о

элем ента
■ I M Z ' M | Кл а с с а ®----------------1

Кто4 3 * 5 6-8 f-w IШЛЬЗКмЁмШ мм
10 ti Ik

КЗ U m 16,0 — 3 1 т 8М 1,6 4 , 4 — — М т , о

6 СПЕЦИФИКАЦИИ б ГРА'РЕпПРИМЕЧАНИЕ*ШЗАНА пасса м н о го  
изделия -

ТП  9 0 3 4 4 7 4 - К Ж И - К 9_
\рП Гр\
|С т , пине]I ПРОНИНА Iw * > ТШ-ШЛ 1Ш&Ш ТиМЮ'ШI!II — Ко л о н н а  К9 Р  3 ,дт

Френкель ( К 7 2 -6 * )7/ ЛИСТ \Лмстоа 1
ГОССТРОЙ СССР

проектный инстетаг̂ гг
■ММ Г. МоскбА

S6S3S-Q6 i i  коаш0салл : ( \ е т  4**~*т <фг
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5■о 1
Обозначение Наи м ен о ван и е КО А Примечай

Д окументация

Серия Г4&3- Э ( 1 КОАОННА К 72~в
■AtZS&fflH6£0i&Er

1 Се р и я  1 Л00 -6/76 Изделие закладное HH-1U 4 (,1кг
2 То Ж Е То ж е  Ш т7~2 г Ю М г
3 п П М0-1-Е 12 6,6 кг
и и Н Л13 -  20 1 3,0 кг

dbIbOPKA СТАЛИ НА ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ. 
ЗАКЛАДНЫЕ НА ОДИН ЭЛЕrtEH h КГ

М а р к а

ш м е н т а

За к л а д н ы е  Ш 2 Е Л  ИЯ

Пр о ф и л ь н а я  с т а л ь
Арклт.ст.
ГоетОПНЧ

/?рмл т а р н а я  огл л * 
Гост- S,/4S3'T£*

КЛАСС A I КЛАСС А  В

[ЬЫ 5 4 Зчо
Ф, ММ Ф> ММ

10 12 1Ь

к ю 6,0 73,2 16,0 м 3,8 %0

В СПЕЦИФИКАЦИИ В ГРАФЕ*ПРИМЕЧАНИЕ* УКАЗАНА МАССА ОДНОГО ИЗДЕЛИЯ.

ШчТЩ Симонов @иЫ, ____

ТП. 903-1-1Н к о с и - к  юГА• 6ПЕЦ. ФРЕНКЕЛЬ
РУ*. ГР ПОЛЯКОВА /K%W
Ст. ннж ПРОНИНА щ щ . Ш.ТШАШй/ШЖКПтШ
Тш с~
ПРОВЕР’

ДАЦКЕВНЧ
ПОЛЯКОВА

W.&4
т н з — Колонна К10 р  3,3 гЙ- контр. Френкель (K7Z~ &л)f АНС7 \ АИСТОВ 1

— Госстрой леер
иное WHhiiT инститат яй

Г* Москва
/5 а:опнрсайА\ форм я 7 12г.
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В  с п е ц м и м ц н н  в г р а ф е  щ п н ю р ч А н и ш * указана  м асс а  
одного и з д е л и я .

I5 «"»
С5 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол. А р и к е ч а н

А о м м е н г А Ц И Я

Се р и я  1. М 3 - 3  o  f К о л о н н а  £  7 Ъ  ~ 8

^ Ш Ш Ч Ш Ш ь Г

/ Се р и я  1. к о о  - 6 / 7 6 И з д е л и е  з а  к л а д  h o e  М 1  - 1 4 S 1 $ К Г

г % (П Т о  & . Е  М 1 - 7 - 1 г 1 0 ,4  к г

ъ * * m - t - f г 6 ,6  Г Г

к •* * м з  ~ ю 1 J 0 t r _

П е р е м е н н ы е  д а н н ы е

J U L
5 Се р и я  1 к о о  - 6 / 7 6 И з д е л и е  з а к л а д н о е м н к -з ъ \ й /7. At.
4 С е р и я  ( 4 о о  - 6 / 7 6 Т о  н е  м з - г о г 3 ,0  ю г

Выборга стам на дополнительные закладные 
изделия на один элемент. к г

Марка

элемента

За га л А ныв игл ЕЛ И Я

ВсегоПрофильная сталь
Ариаг, сталь racrSTtm Лрютурмла сгаас Гост S./tSJ~7£*
МАСС АТ КЛАСС АШ

Wt:Ш5 Я5П 6-10 т ж А ММ
8 to h

- М 7,5 - m 160 — — — — /> 4,1 ¥ — to,г 48,0
и г 1 L 268

2 £ £ — * - - - 13 i,k f,3 4,8 — tgj fo j

Шогл
Га. спей
ш

Симонов
Френкель

гр.

/ Ш ш
Д е ж е
Ш т К

Полякова
Пронина
Алцкеш,
Ом
№

'ОЛЯ К ОЙ А
ШШЬ

ТП  903-f - 176 • кз/си -м : m
ХШШ\ШШ\ШГПшГ

Колонны Kfft KtZ
(К П - S " ;  К П -8 * } Р  I 3,?г

Лист \лиегов 1
ГОССТРОЙ СССР

П Р О О П Ш И инсшпггг. М о с к в а
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щ

I14 Обозначение Наименование Кол.Примечлн
ТШмвШиШШифр И60 -75 il-t Колонна K*hZ3-1

iiofaittbiSi1 Серия /• Ш -6/76 Изделие закладное М1-1А7 1,8кг
г Jo sfcfi То otLE Mi-7-г 3ЩЬкг
3 ♦ МО-1-6г 6,6 кгh * ♦ MOST3 11,7 кг

Вы ВОРСА СТАЛИ НА ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ 
ЗАСЛАЛ ныв игле ЛИ 9 НА ОДИН ЭЛЕМЕНТ, К Г

Марка

элемента

Закладные изделия

Профильная сталь АрнаТ'СГ.r0tTS7WS Армату риал стальГост S, /VSS- 72*
шее А1 КЛАСС А Ш

ШопWS 6zP U101
Ртам Я. ММ

10 11 ш
Ш I0S Щ7 * А t* г.?\уц \ш

В СПЕЦИФИКАЦИИ В ГРОФе, ПРИМЕЧАНИЕ* указана масса 
ОДНОГО ИЗДЕЛИЯ-

Ш  огд. Симонов
Га. спей. Френкель
Рук. гр . Полякова /УЬ&лЫ
Ст• инзк, 
Ин&- Ьанкевич. Щ &
ПроверитПолякова ~Ж7ы
И. контр. Френкель

та 6034-174
К олонна #13
(№ 2 3  4 * )

к й м  -  Х Я

СТАДИЯМЯССА ша/пв
Р 163т

АИСТ i листов/ _
ГОССТРОЙ СССР

яросюныйкнсшг^а
л  Москва

*h>PMAT 1lr/е$з/- os /7 ипипш- PUt



i I
3' ОбОЗНАНБНие Наименование Кол. JlpUM&tAH

АокуменгАШГ
Ши-РР Н О -75 >1-1 Колонна

~ ш м тш м ^ г
/ Серия /.Цоо-6/7€ Изделие заклад нов МН4 7 1,8 КГ
% То * £ То лtec Mf-7-2 3 Щ 4 кг
3 ♦ * MO'S-f 1 П, 7 кг
4 >> * M0-f'6 4 6.6 кг

Выборка стали на дополнительные
ЗА КЛАЛ НЫВ ИМЕЛИ а НА РАИН ЭЛЕМЕНТ. КГ

Марка
элемента

Закладные из.лвлия

ВсегоПрофильная ста,
I Армат, ст 

ЛЬ Voersnm
Арматурная ста At 

Гост s./*59-78*
ШАссА! Класс as

UUS 8*8 8*11 1 Ф.мм Ф. мм
1Q п 14

114 2* U,9 и *,3 7,% 14,0 at, 9

В спецификации в гряфен примечание указана масел
О А но ГО ИЗДЕЛИЯ.

Ч Т И Л  U1У Ш Т Ш Я В  ’С Ш А  
Ш Е Й 5С323Ш Я 2̂3 
ъ т ж а  \ ш ш т  Ш 2*

— 777. m - i - n b  к Л ш - ш
Г Д Й Е Я  И Е Ш Я Ш

г .
Колонна £14 

I t L + t l - f * )

с т д и я МАССА и я сш тв
7Т Е Ш  9А Ш Ш Ч  Ш Ш к
ш ш ш ш л ъ т щ п а ш  
\ м ш г а  г ш ш ш

р Ъ . б Ъ т
ЛИСТ I л и е р в  7__

ГОССТРОЙ СССР
п г а а с г н ы й й н с т и т к г

л  Москва

SCS9/ -C6 // ionUPOBM: 0*4 t*OPMAT fZr
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I I 1 Обозначение НяимеНОВАНИЕ Кол. Прим ет

Аскум ентдиия
ШИФР *$0-758.1-1 Колонна КФгэ-7

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ
Тёорьчныг Ш и и т ы

/ Сепия /  400-6/76 Изделие закладное МН* 7 7,9 к г

2 То & е То * Е  N1-1-1 3 10,4 к г

3 ** • МО -5-1 1 72,7 к г

иЫ БОРКА СТАЛИ НА ДОПОЛНИТЕЛЬНЫ Е 
ЗА КЛАЛ НЫВ ИЗДЕЛИЯ НА ОДИН ЭЛЕМЕНТ. К Г

М ар к а

элем ен та

За к л а д н ы е  изделия

Всего
П р о ф и  лона я  с та л ь

Дрмлт.ст,
Госг573И5

Арматурная ста а а 
Гост S./W-72 *

Класса! Кл а с с  АЖ
toonШ к f*8 Н е А т _______ Р. мм_______

to ft 1*
К 15 Щ5 1.Ъ 33,7 A . J 7.7 a s « S J

В спецификации в г р а ф в н примечАние * у ш а н а  
масса одного изделия.

Или огл. Симонов f e v Z

г п  з о з - i - m  K & - K I 5Ру к  гр .
f t p ЕНКЕЛЬЩЖ&
Полякова fflfc*

Ст. инэк. Пронина
Колонна  К 15

( № 2 3 -1 * )

т ш г мясйА мясятщ
Ин££пбр А н и ти н  Щ 1«*{

р з .е з тПролерил Полякова \/ж дм
Н. контр френкельзЛТРК^.n-----------------------

ЛИСТ | ЛИСТОВ 1
гошРой сеср 

П РО ЕК ТН Ы Й  И Н С Т И Т У Т  К  21

1 1 Л  ПОСЕВА----------------

/659/- 06 /9  копировка- Т^арм аг 12 г
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I 1 I Обозначение /1 ПИ M S НОЛЯМ И В Иол. Примечал

А о к тв н т п ц н й
Серия ИИ-ОИ-% 6.8 Колонна KK$$6-1h

*■№

1 Сер и я  1- W -6 / 7 6 Изделие закладное мо- Н 1 6,6 к г

К 17

1 Сеги» 1- m - s /тв Изделие закладное м м -6 1 6,6к г

Выборка стали  н а  д о п о л н и те л ь н ы е  
ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИИ НА ОДИН 9ЛЕМБНГ, КГ

Марка
элемента

ЗАКЛАДНЫЕ изделия

ВсегоПрофильная
сталь

Армат- сгПпь 
ГЮЕ781- TS 

КЛАСС АЙ~ “
U L10

ММ

К 16 ИЛ 1А п , г
К 17 IS 0 J 1 1 s,s

1• В  СПЕЦИФИКАЦИИ В ГРАФЕ, ПРИМЕЧАНИЕ * УКЯМ/НА 
МАССА ОДНОГО ИЗДЕЛИЕ.

Илч.ОТД Симонов З Е Т 5—ГР СПЕЦ. ФРЕНКЕЛЬ
Ьк- ГР- Поляков Ж # нСт■ ни*. Пронина 4 тш ж~ Аяцкевич
ПроверилПолякова b./ui
Н- контр-Френкель

Т П .  9 0 3 - i - m  К & и -  Щ К 1 7

К о л м н ы  К  f t  К П  

[кх-ззб-нл; tx-ззе-м1)
nutting ш л т ж

Р \9.Пт\
лист I листок 1

ГОЩРОИ C U Pпгавстныи институт ж z
г ■ Москва

S6S 9S-06 £Q  Копировал -' В* Ч**о р м лг  f i r



п е н
/390

i <п 1
О б о з н а ч е н и е У / ш м г н о й л н н е . П о л Црнмтв

J o  с у  м е н т а  ц и J

стен  овал
/ГАНСЫ V --V

С в р и  а Ш г - s  в. / Ш » £ й »3£0 ft.§<111 *1к11

ШАЯНЫ1Ш

псп
т - кжи- с/, с2. Се т к а  а р м а т у р н а я  с г \ Г Г V ast

пс а

1 } ~СЖ и-с/) и С е т к а  а р м а т у р н а я  с / ~ т кг

В Ы  В О Р С А  с г ш  н б  А Ш М Н Т Ш З Ш Е
йрштрны* изделии м  р д н и т м щ к г

Мары
ю ш я ш н т а

B tH

п са

Арматурная 
егАзъюгж? 5ПР Ь

класс А ж

4 ^

3 ,1
H.Z

А, 9
и г

kero

A L
и г

I  8 слецим/елцин а граф е  „ при н/вчаннв'* ук азан а
МАССА ОAUQH AS7ASH.

m m-i-m ши-mt, urn
Стен о sue п л н ш  пецяс/г
7 5 ? , *

Л&М.2Н*,;ШЕФ
а*е,о 

j u - i e . 
M lM ,

\ьпшштшшт\
р г,itЛИСТ 1 я н  СТОМ У

ГОССТРОЯ СССР
прошлый йнйтниг к  г
_______ кМоША

'/б$9/-об г / КзпЯМААЯиНАъ, :аа$ ФОРМАТ /&



BdSOPKA СТАЛИ НА 40П0ЛНИГЕЛ6Н61Е 
М КЛН 4Н 6/£ НЗЛЕЛИЯ НА Ш И  ЭЛЕМЕНТ, К Г

Ма рк а

элемента

6АКЛЯАИ61Е ННЕЛ И Я
Всего,

кт

ЙР0РИА6НАХ
СТАЛЬ

Арматурная стиле 
ncrS76/-TS
Ш ее АЖ

ИТОП
L&)

Ф. НМ
4 ft

Р З ъ,г ш гл 0,4 2.6 ИИ.6

РА/ 1.5 1.6 1.3 6,3

1 1 1 0  Б  0 3  РА Н Е Н И Е На и м е н о в а н и е Вол. ЙРАМЕЧАЯ

- £ А -
JOMHEHTAUMP

с е р и я  и и -о и -з  в .й ц / ; 2 Ри геле  P 2 -S 2 -P 7
AsmH№MH6i£es9PomtE&fm& '

/ СЕРИЯ ЦН-0Ц -3 8 .5 ' Л  3 3 Нзаелнеэахлалное A P 'fO г 3 ,7 А КТ

1 Се р и я  Э.цоо-6/ r e TV ЯКе  M tW -33 m п.м

_£iL
Д О К У М Е Н ТА  П Н Я

СЕРИЯ И И -0Ц -3 а .ц  ц ./;£ Р и г е л е  P2 -7 2 -s ?cl

4ono/lHHT£A6H6J££WWH6t£&Hm 1
3 СЕРИЯ НН-0Ц-5 В .& А З У ИЗДЕЛИЕ закланное. N P -7 2 г, с б к г

/. В СПЕЦИФИКАЦИИ В ГРАФЕ,, ПРИМЕЧАНИЕ" УКАЗАНА МАССА 04ИОГО МНЕНИЯ.
Z. Знак «7  "нанести н а  ригель вааго  с то й  кон  краской .

2 7 "
“ “

ТП. 9 0 3 -1 -1 4  К Ш -Р З ,  P VГА. спец
Ру*., г  О
СТ.ИН9И.I Пронина I

Ри г е а н  Р З , Р У

(P2-52-S7, P2-7Z-S7&)

jiz rm iw n т г ш ш т г т .

г ц р  f.9SrШи*
> '

Аист \ листов i
госегрой сеер 

ПРОШНЬИ ИНСТИТУТ J f Z
г  Москва

/6 $ 9 ^ 0 6  В р  ко п и ро в а л  Ф о р м а т //



МНЭ7М Н 1  ММ2

*faPKA MnetAt 
КГ *

m i
M H i ? +

t i e s  д е т е й  ве л ч е р т е  sk А* 

% Вол ты  из прзчш кятян н ой  
КРУГЛОЙ €7а ли по ГОСТ %590‘  11?
Ъ.Мя7ШРНАЛ - СТАЯВ В ТГЗК/7% 

ГО СТ П О -И *

fauna, dИ MO HO A ъ о р ——

тп . m - 1 - щ  К & и -м н 1 ;м н г;м н з7Га  mu. Френкель GvP’pL ч
Ъъ TP Полякова
Уинэк Пронина

Излелня зйкил&пы б 

м ш ;  миг - м н и

luLJ.ilLa ШЁ4&Ж Ш1Ш1Л
Алцкевиу

Р  СМ-ТЛБА 1:20Проверил П&пни ы л
HJ№ P и ЛИСТ 1 лиспвТ

ГОССТРОЯ ССОР
П Р О Е К Т Н Ы Й  И Н С Т Ш Г  H Z

__ Г-Мосыл

в н ш е о ш т  * Ь о р м а г  1 1

п о

70к м н . 70 \ [ 1 т
ля в

| I 1
Обозначение Наименование Ива Примем

■ Аеглл и

1 Е СГЭКП ?  ГОСТ 180 -7t* & W / $0 кг

1 _ f i n a l  ГОСТ $781- 7? t-S№ 3 $5 кг

W л щаш»

1.Всш детали без уергЕзкл. ^
% .В спецификации  в граф *, примечание указана шеел

ОДНОЙ ДЕТАЛИ.г. АЗ л а  а р к у  про и зво д и ть  э л е к тр о д а м и  
по ГОСТ 9HS7-75.

ти п а  9В1А

тп . w - r m  к $ л -  Ш 1 0

Измелив з л ш л н о е  

МНЮ

TcUbJilLLll \juLlШ!ЩТ2.кШ

Р \б,Ъ*г\ i ' i O

т я . , .1 .,№ ^>ч

чшъаАА' & & S.

госстмой ссср 
ПЯШХТНЬШ ИНСТЫТ/Т if Z 

г - Motts»

■5 ФЪРМНЧГН



М а р к а
Размеры, мм Поi . Масса,

a t А г 0 1 1 Г C l C l n A € i A Б к г
м н ъ 1 1 10 0 I S O 160 i s 70 s ftso 600 1 2 I V
М Н + В 2 00 160 to o s o SO 6 700 100 6 4 ft 7_.
M M S 9 1 0 0 600 600 12 5 10 0 H 1050 5 0 0 S 6 J * , 9
м и н 6 2 0 0 600 100 S O S O 7 150 C 2 0 0 7 s n o

1- ic E  д е та л и  в в  и р г е  Al a .
I  B СПЕЦИФИКАЦИИ i  ГРАН*Ел ПРИВВЕЧЛНИЕ ‘ |ША1ЛНА МАССА 

ОДНОЙ ДЕТАЛИ,
i  Свайку степеней в тавр производить автоматической луговой 

Сваркой под СВОЕМ ЧЬВЛССА ИЛИ РУЧНОЙ дуговой свайкой 
многоковьцевими ШВАМИ, кш~ 6мм .
k. Сварку производить звекгродлмн типа 9 ПА по гост 9467-75. 
5,Материал деталей -  В СТЗКП1 по ГОСТ 280 - 71*

1 J1
Об о зн а ч е н и е Н а и м ен о в а н и е ы Примет

Лета ли
м н з

_L •ЛОХ 11', ГОСТ 19903-74; (г ff5V 1 514 Кг
_L ф 10 А I:  rOCrsrei-Tf;i~ ISO 11 0,16 к г

м н ь

T -моле;гостма-7Ч; е*700 1 8 8 кг
1

Jl Ф10 АТ; Г0СГ578Р75Г' 1- 180 8 О Н к г
M IL L

5 '500X8, ГОСТ 1990374'С=/0Я 1 55,0 кг
6_ фЮАй; Г0СГ5781-75; С-- 600 10 0 19кг

м н и

T -wow; ГОСТ 11906-74; /г ( ж 1 19,0 сг
€_ ф70л1; ГОСТ5781-75; ь  500 16 0,19кг

J

Ня1 от
Га . спей.
Рук , гр
Стинж.
Ш&:
Оь
Ша

'ОШ
у пт

СнмоноВ
f ’PMKSAb
Полякова
Пронина

Внтонм а
МВШША
УРеикеЛА

та. Ш- / - / 7*

Из&елия злшбные
МИЫ MHS/ МНИ

КОПИРОВАВ: IU*

K tM -M H teM H ?; м н п
tsnw.\ТСП&ЛЕППГШЛ

см.
IAEA.

Alter * \AUCroti 
Госстрой сесг

проектный ипсгитляг 
г» Москва

*М>РМЯГНг■'esâ -сб г4



1
2 I Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е /Сол. П р и м е ч а в .

Л е т а  а  и

т М Н В
Y p ^ H aS O  *3.5, Г О С Т 8732-7S л_
ё с т з  k n z n c r z K o - i i A  " ~ 250 1 i\Ок.гд ф Ш А 1 , ГО С Т  5 7 8 1 - 7 5 }  6 *2 0 0 / 0,1Ъкг

М М ' 7

3

А

-10 0 *4 -, Г О С Т  ю з-76 I 
В С Т Ъ  X/72 Г О С Т  3 8 0 -7 Г » & П Ю 0
ф Ю А »; ГОСТ5 7 8 1 - 7 $ )  в  4 Z O

1
Л

4.7 кг 
0 , 1 кг

t  Все ДЕТАЛИ д е з  ЧЕРТ GW А*
2 .3  СПЕЦИФИКАЦИИ в ГРАФЕ „ПРИМЕЧАНИЕ*

УКАЗАНА МАССА О АН ОЙ ДЕТАЛИ .

3 . 6 W A X  СТЕРЖНЕЙ 8ГА8Р ПРОИЗВОДИТЬ АВТОМАТ*'
Чвеной ДУГОВОЙ СВАРНОЙ под СЛОЕМ ФА ЮС А НА И РУЧ

НОЙ СВАРНОЙ МНОГОКОЛЬЦЕВЫМИ ШВАМИ, Ьш* 6мм, ЭЛЕК

ТРОДАМ* ТИПА Э42А по ГОСТ $461-75.
ИАЧ.ОГА П км ш в b J . -
Глспец.
У ч к гр .

ФРЕНКЕЛЬ
Поляков*

Щ Г р ’
о т и т ПРОНИН* т Щ
1Т Ш ~ Антонова
ПРовет П ронина
НШ гр. 1

— V----

777.  в о з ч - т

АдДЕЛИЯ ЗАКЛАДНЫЕ 
ММ6, ММ 7

К Ж И ’ МНб, ММ 7

С МОЙ я МАСС* £ S

р
См.
ГЛБЛ.

ласт {ли с т!
ГОССТРОЙ СССР

ПРОЕКТНЫЙ ИНСТИТУТ ĵ rz
Г.МОСНВА

Ивгт в т т *

MHS i r m Сварка
В ГАВР 
2

т 1«5 I Об о зн а ч ен и е На и м ен о вани е Кол. Ятет
д е т а л и

f -st>*€, ГОСТ/03-76, 7ZJ 
М г З  КПП гост з а о ^ / п & м 1 0,Ъкг

2 фЮАМ) ГОСТ5781-75, Б* 120 1 0, 1к г
НИ 9

3 1 0,4к г
Z ftOAg, ГОСТ 57V -7S', е -~120 2 0,1к г

Нарва МАССА,
КГ

H9S ол
т я №

г

/. В се  Д ЕГА ПН ВЕЗ  ЧЕРТЕЖА.

2 .3  СПЕЦИФИКАЦИИ В ГРАФЕ „ПРИМЕЧАНИЕ" УМАЗАНА 
МАССА ОДНОЙ ДЕТАЛИ.

3. Сварку стерш ней  в г а в р  производить а в то м а ти ч е с к о й

ДУГОВОЙ СВАРКОЙ ПОД слоем ФЛЮСА ИАН РЕЧНОЙ СВАРНОЙ
МНОГО КОЛЬЦЕВЫМ И ШВАМИ, Ьш*6ММ, ЭЛЕКТРОДАМИ 
ТИПА Э42А ПО ГОСТ $4€7’ 75.

ТП З О З Ч -174 £ Ш М Н 6 ,М Н $

Изделия  закладны е 
мне, мне

I ста ди й ШшГЛШкТТШИ
см.
ТАВА.

"лист | ЛИСТОВ 1
ГОССТРОЙ СССР ш

проектный институт jf  а
г. МОСКВА

К т т м л - .  S6S9S-06 S S  Ф ормат 11



I I
"У

i
Обозначение Наименование fa- Примечал.

Л егааи

т 1£3*6. Г О С Т  В 5 0 9 - Т Й  р  ~ 
Вст Ъкпг. гост дбо-Tf* С * * * 0 2 7,0кг

2 То же е s€06 2
30

5,5 кг  
0,04к г3 4>12, ГОСТ TS9Q-11* 6'4о

<f to Ай, ГОСТ 573 /- 75, в--(70 (В О , Ю н  г

_

[се детали без ЧЕРТЕЖА.£. б  с п щ я ф и к а ц и и t  е  г р а ф е  п р и м е ч а н и е 4 у к а з а н а  п а с с а  
САПОЙ д е та л и

Л Св а р к у  с те р ж н е й  в т а в р  производить а в т о м а т  и чес ной д уго во й  
сваркой  пел СЛОЕМ ФЛЮСА или РУЧНОЙ ДУГОВОЙ СВАРНОЙ м ноготь - 
ЦЕЛЫМИ ШВАМИ Нш-ВНП, ЭЛЕКТРОЛАМП ТИПА Э42А ПО ГОСТ9407-75

НШТД Римское щ г
певец. Ф ренкель
рек. гр. ПОЛЯКОВА >М^
стпнх Пронина
Т Щ т Левин к а я 'ЖсФ г
Провер Пронина Jp-C<
Нсгнш Ф ренкель » -

ГП. 903Ч -П 4 /СЭ/€И-ММ12

Изделие закладное 
М Н 12

СТЛАЛИ МАССА Масштаб

р Я А к г Г 2 5

ЛИСТ \ЛИСТОВ !
Гесс ТРОЙ СССР 

ПРОЕКТНЫЙ ИНСТИТУТ J 4 2 
г. носке 4

и,
Ф о рм ат  11

I  •*- ‘

1
»-

1 1 О б о з н а ч е н и е
Н а и м е н о в а н и е К о л . П р и м е ч а в

Л Е Т А Л И
-- - ,..

1 r g f o  т о с т  З В о & ф * -----у г т А
ВСТ з к п  2. го с т  3 g p .v * e - ( W 2 6 , 0 к г

2 Т о  m e  g.-s f 6 2 3 , 3 н г
3 < p f 2  Г О С Т  2 5 9 0 - 7 1 *  в * 4 о Т В 2 0 4 к г
4 $  1 0  А Й ,  Г О С Т 5 7 8 1 ' 7 5 е П 0 1 6 0 , 1 0 к г

1 Я С е  л е т а л и  п е л  и е о т е м ы
2 .  б СПЕЦИФИКАЦИИ' в  TPfiqog „ ПРИМЕЧАНИЕ*  У КАВАНА МАССА 

ОАИОИ ДЕТА AH-
д. Сварку стержней втавр производить автоматичесной дуговой 

сваркой под слоем флюса паи ручной дуговой сварной 
много кольцевыми ШВАМИ Ьш*6мм. 'ЭЛЕКТРОДАМИ ТИПА Э42А 
ПО ГОСТ $467- 75. *

1 ;ггш \  ты пш ж ш  rcn*m  
у д ш ч  1 Ш 1 Ш *  у?"* *
O’liM iA  Ш Ш Щ к ИШ *шшшшшжшш
т т т т т т ш ш
n u m i тй я ш н ж  ш я л

!И  ГП. 903-i - m

И З Д Е Л И Е  З А К Л А Д Н О Е

МН1Ъ

ш и - м н \ ъ
I с г л ш  I им ел I ммшп,Я

Р \w «r\ VZ5
Л И С Т  | л л е т0&  j

Госстрой СССР
ПРОЕКТНЫЙ ИНСТИТУТ JT Z

г. Москва

КлпишйВАА & S3S-Q6 Ф ормат 11



к?Г»
tiI*о1 О & о з н я ч е н м е Н а и м е н о в а н и е Кол. Пр и м е ч а л

А е т а а и

7 2 4 ,2  к г

2 То ж е  e - s n 2 5 ,5  к г

3 $ 1 2 , ГОСТ 2 59 0-71 * е --4 о 10 0,04кг
14 Ф Ю А н , ГОСТ 5791-75 е ч ТО 12 0 ,/ 0 к г

■ ., _____— ______________ 1
1
%.

1
3.
<
1

б е е  д е т а л и  в е з  ч е р т е ж  а .
в  С П Е Ц И Ф И К А Ц И И , в Г Р А Ф Е  „  П Р И М Е Ч А Н И Е" УК А ЗА Н А  МАССА
о д н о й  д е т а л и .
С в а р к у  с т е р ж н е й  в г л в р  п р о и з в о д и т ь  а в т о м а т и ч е с к о й  
ДУГО В О Й  СВАРКОЙ п о д  СЛОЕМ Ф ЛЮ С А  И ЛИ  РУЧНОЙ  д у г о в о й  
СВАРКОЙ М НОГОКОЛЬЦЕВЫМИ Ш В А М И  Ь ш  - б М П  Э Л Е К ТР О Д А М И  
ТИПА Э 4 2 А  ПО  Г О С Т  B 4 G 1 -7 & .

На ч о т д . СИМОНОВ
777. 9 0 3 - 1 - т  К Ж И - М Н 1 4  ]Глспеи, Ф ренкель @ u J /

Р у  к . гр- По ляко ва '
Ст-имм- П ронина

И з а е /i h i  З А К Л Я Д Н С е

м ш и

ШИ-’M L  Ь ш Ш т л  т я т ж
Пев и ц  к  л я 1

р  !6 ,$ к г  V -Z 5П р о в е р ПРОНИНА 1 / Щ
Н контр . Ф рен кель

АИСТ 1 ЛИСТОВ 1
ГОССТРОЙ СОСИ

ПРОЕКТНЫЙ ИНСТИТУТ №  
г. Москва

Ф О Р М А Т 11

\Й
Н

В
Н

°
П

О
лЛ

пО
АП

.И
 

Л
А

ТА
 
IвЗ

АМ
бН

 И
Нв

 Л

I v

I I 1 ОвознАчение Наименование к». Пгунинш
д етали

f е--по\ 2 3,9кг
2 ГО ЖЕ &52В 2 5,0кг
3 $12 ГОСТ 2S90-7f*e*40 1В 0,04кг
и j  ЮАР ГОСТ 5781-750470 12 0,10КГ

/. вСЕ ДЕТАЛИ BE3 ЧЕРТЕЖА-
Z. 5 Спецификации, в графе 0примечАние,> УКАЗАНА МАШ ОДНОЙ

ДЕТА А А-
3 - Сварку с те р ж н е й  втлар производить автом ата  нескор 

дуговой сваркоИ под споем флюса ала ручной  дуговой СВАРКОЙ 
много кольцевыми ш вами  Ьщ ~& пп электро да м и  ти п а  9 4 2  А 
ПО ГОСТ У467’ 75.

Нач-ота Симонов 5 р £ "
Т П . т -1 - т  K 3 K H -K H 1 Sгл спец Френкель

РУК. ГР. ПОЛЯКОВА
Cthhjh ПРОНИНА

Изделие з е м ля н о е  

МИ 13

стадий) МассаШ ШМшенер Левицкая Ж ^ с * ,
Р  1 / ф к г /■25проверил ПРОНИНА

Норпкт Френкель « V 1
__ ЛИСТ 1 ЛИС)WB 1

щтт̂шт т о в б Ш Ш п т т  м
| Г. МОСКВА

КОПИРОВАЛ 2 ?  ФОРМАТ 11



О б О З Н А Ч Е М И Е Н а и м е н о в а н и е  \К о л П р и м с ч .

Л е т а л и

т l s z * 6  г о с т  i s o 9 ' 7 i  л . , л , л 
ъ е г з к и е  m m s O ' W *  s ' , 0 , ° 2 В , О к т

А Т о  B f t E  e * S O B г 2 . 9 к г

3 < P f Z  Г О С Т  2 S 9 Q ’ 4 t *  € - A 0 1 6 0 ,0 4  К Г

А ф Ю А к  Г О С Т  S 7 $ t ’ 7 5  8 - / 7 0 / 6 0 ,1  К Г
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1 .  б е е  д е т л л и  в е з  ч е р т е ж а .

1  Ь Ш Ц И + И Н Л Ц И И , Ь  Г Р А Ф Е  „ П Р И М Е Ч А Н И Е *  У К А З А Н А  М А С С А
С а м о й  д е т а л и

3. Сварку стерши ей втавр гну изводить автоматической луговой сваркой аса 
своем ФЛЮСА НАМ РУЧНОЙ ЛУГОВОЙ СВАРКОЙ МНОГОКОАЬЦЕВЫМИ ШВАММЙ+Ы 
ЭЛЕКТРОДАМИ ТИПА Э Ш  ПО Г О С Т $ 4 6 7 '  7 5 .

m  $ 0 3 -1 -m

И  З А Е Л И  Е  З А И А А 4 Н 0 Е  

М Н  1 6

К Х М ’ М Ш б

Г & т -  v>:l й я и И . У А Т Т Т т Т Г \  \

Р  2 0 , 0 И Г 1 2 5

А И С Т  \ А И С Т О В  f  
построй ссОр

ш а л ы й  и н с ш т  . к г
Г. МОСКВА

С о л и р о в а л Ф о р м а т  t f

jjl
1 1 О в О З Н А Ч Е Н И Е Н а и м е н о в а н и е К о л . П р и м е ч »

Л е т а л и

/ Г О С Т 0 5 0 9 - I E  Z Z 7 Z ,
в е г г и и г  г о с т 3 3 0 - 1 1 *  $ - 0 0 0 2 3 , 5 к г

г Т о  9 /е е  £ * е о б г 3 , 5 и  г

3 ф 1 2  Г О С Т  2 5 9 0 - 7 1 *  € - 4 0 1 6 0 ,0 4 к г

к Ф Ю  А  0  Г О С Т  5 7 8 1 - 7 5 6 1 1 0 1 0 2 1 0 к г

1  З о е  д е т а л и  в е з  ч е р т е ж а .
Z  О СПЕЦИФИКАЦИИ, 6 ГРАФЕ „ПРИМЕЧАНИЕ" УКАЗАНА МАССА 

ОАНОИ ДЕТАЛИ.
3. Сварку стержней втавр производить автоматической дуговой

СВАРКОЙ ПОА СЛОЕМ ФЛЮСА ИЛИ РУЧНОЙ ДУГОВОЙ СВАРКОЙ МНОГОЛОАВЦ.Е• 
ВЫМИ ШВАМИ И ш - б м м ,  ЭЛЕКТРОДАМИ ТИПА 9 4 2 А  по 
Г О С Т  9 4 6 7 - 7 5 .

ТП. $ 0 3 -1 -1  п

Изд&ие зама ад мое 
М М 1 7

1СЖП-МН17
ТсА ИЛЕ

р  \ 15,6to 1-25
W-I/JTZj ШТЛЯНШЧЖ-

а и с т  \ л и с т о в  f
Г о с с т р о я  t e e p  

П Ш Ш Ы И  И Н С Т И Т У Т А  
г .  М О С К В А

Ко п и р о в а л  У 6 5 9 У -  о б  £ 3  Ф о р м а т  1 1



Марки
Размеры , мм a03. Масса,

Л, Лк it iz Ct Сг ft i f ez A 5 кг

ММ 18 8 230 300 180 100 70 6 noo 300 f 2 34, 7

МН19 8 200 390 180 125 70 7 1650 300 3 t 34,Z

Ннго 8 т 300 180 too 70 6 Нее 3 00 4 Z 29,1

I  бее детали вез чертеж а .
%. 6 СПЕЦИФИКАЦИИ в ГРАФЕ 'ПРИМЕЧАНИЕ* УКАЗАНА МАССА 

САНОЙ ДЕТАЛИ-
3 С варку стержней  производить автоматической дуговой сваркой

ПОА СЛОЕМ •ПЛЮСА ИЛИ РЕЧНОЙ ДЕЛОВОЙ СВАРКОЙ МНОГОКОЛЬЦЕВЫМИ 
ШВАМИ haj - € м м  & РАЗЗЕНКОВАННЫХ ОТВЕРСТИЯХ ЭЛЕКТРОДАМИ
ТИПА 3 4 Z A  по ГО С Т 9 4 6 T 7 S .

1 * 0

I 1 1 ОбОЭНАЧЕНИе Наименование Кол flpKm m

2L
_ ЛегААИ __

MH1B __

T ^Ш*В,Г0СГ /09СЭ-74.-, & m  
~асГз к п 2 Гбст z e o W r " 32,0кг

z . IfiQ Ai) ГОСТ5781-75,6*300 14 0,19кг

__—1 M H 19

T ~lffOA$ ГОСТ 3781'75) €*300 n 0 ,19 к г

3 T 31,2кг

: r j

Г M H  2 0

4 T 26,5
Z_ <f>(0Ai; ГОСТ5781' 75) e -  300 M 0,19

mm— ! л . ...........— ~

Начотд . Симонов к гГл-спец.
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Р ех тр - Полякова
Ст-иизв. П ронина (СЩ<
И Щ - А нтонова iR iu *
Прозвр ПРОНИНА
Н- КОНТР. Ф ренкель Щ г

та m -h  ш  Ш -  мни *мнм

г13дЕАУ!$ 3АХ ЛАДНЫ* \ 
M H tSr МП 2 9

м ш тш ш ш ш ш
ШВА

Г-МОСКВА
К опировал '/ б Ж -о б  форм ат 12г
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Варка Мвш
мт

МИН 9.0
ММ i t 6J
мнгь 0,63
ммгч 0,3/

1. МдтеРИАА ЛЕГАЛЕН - СТАЛО ЗсгЗ KffZ 
40 ГОСТ 340-7/*

TO. 903’ 1-174 -к ж и ы н я + м н г *

ИЗДЕЛИЯ ЗАКЛАДНб/е
АШС/ г МИ 24

лиг. УАЕШШСПЕЗША

Р СИГАРА

Лист | Аистов /1 пестрой есср J
ю кктны А  институт ли1 г.Мое&вя |
Форм яг Я

j

МИ ZS

Г { 1 л
V

\ 1
ч

too 20о\[ Ч - , с
О90 ]

111 0 Б ознА чвнне Maumchobahmc Кол. Примечая.

Легллм
ММ 25

/ 7 7, 6 к г
2 ■ В А Я & Ж Я Р * " / Ч.9КТ

ММ 26

3 1 ЮО./О rOCTSSO0-7t л ._
ВеТЗКпХ. ГОСТ 380-7Т* с,/* ° / 2 9 к г

м ф /ОАО ТОСТ 9747-792*00 2 0,73 iCT

/ Все легАЛи вез черте ума.
Z. В СПЕЦМРИААЦИН В ТРА+£ . ПРИМеЧАНИе" УКАЗАМ МАССА 

одной легАли.
3. Сварку про изволите влелтроЛАмм тмаа 942 Л АО 

ГОСТ 9467-7S.

ТП. 903-1-174

Изделия ЗАКАААнвге 

MHZ5; MMZ6

K № -N H Z5 ;M H 2 $

ЗАР \СМ.ГАА 

"Лист \Аи стов  /

ГОССТРОЙ ССОР
ПРОЕКТНЫЙ И Н С Т И Т У Т К Е

п Москва

Копиров flu**. /6Sd /-Q €  J£  ФОРМАТ И
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Марка Масса
кг

H un И , 6
Инге 2П8

0Т1Ч0Р

r«S О бозначение Н а и м е н о в а н и е Кол Примеч-

Д е т а л и
мм z i

~50о*6ГОСТ /9Э0$- 74 о. 
jtcT  Л КП 2 ГОСТ 380-П* * {9К 44,6 кг

ММ 2.8
г 2,6 кг

Ш , ГО С Т  5 7 8 Г 7 5 )  е  * 7 0 0,03кг
I  В с е  д е т а  а и  в е л  ч е р т е ж а
& В СПеци*>ИКАЦци В ГРАТЕ .  ПРИМЕЧАНИЕ " МАЗАНА МАССА ОДНОЙ ДЕГА А И
Ь. Сварки стерт ней атлар производить автоматической дуговой сварной под слоем 

и АП ручной сварной много кольце вы ми швами, hm-GMM. электродами 
ТИПА Э50А п о  ГОСТ 9+67-75 .

н ач  m Симонов
рмпец. Френкель
Р чк. г р -

1к

М - М
С гинж ПРОНИНА к& р*}
'Пшене! ААчкевич )0 .U ~
"Провер. ПОЛЯКОВА
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г
С '

ТП. 9 0 3 - 1 -  Ш -К Ж И -Н Н 2 Т,М Н 2 &

И з д е л и я  З А К Л А Д Н Ы Е  

M H 2 7 , M H Z &

дтАДИ9 МАССА м л с ш т

р С н ш л . V - 2 0

л и с т  I л и с т о в  1
Г осстрой ссср

ПРОЕКТНЫЙ ИНШТУГ J>T£ 
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НИ 19 1 -1

^  300 ^ 350 | 3001

| j J  МПЪО 2-2

Z
lf~ 3 t|

5 0  | 3 0 0  { 3 0 0  I З о о \

Ма р к а М а с с а
к г

Мн29 20,5
MH30 16,9

/ООО

J L -
ш 1

s o

300
Н * 4

I I"О 1 Об о зн ач ен  и б НАФМЕМО&АНМЕ Крл. П о и т

~ Ж ё г Ш
МН 29

т ш т ш & е * " Т '19,€КГ
_2 ф8АЩ} ГОСТ 578/”75; $*370 6 0,15кг

Ш Щ
Т ~zov*io \ гоСТ fy^3« 7Д ' 

ВСТЗ КП Z ГОСТ ЗЯО-7/Р 2* /000~ Т 15,1 кг
2 ? ш ,  ro a m / '75) е*ъю ~ т 0.15 иг

, _ Jf детали  без чертемА.
• А  НОЧАНИ9Г  УКАЗАНА МАССА ОДНОЙ Д ЕТАЛИ -

U % P^ s $ H E№ % ¥ J L mi 0M yb А ВТ ОМА ТИЧЕСКОЙ ДУГОВОЙ СВАРКОЙ №  О  
Г«М О50А ПР г о с П е ? m r o w u u a u m  Ш Ы Н » ? « « Т  3,

Нач.отд

........... ............... ......  слоем +люса
hut -6ммг ЭЛЕКТРОДАМИ

Симонов

Ст-инм-
/ Ш №

Провер-
Норн mi

Пронина
дацлевич

0 Щ

ПОЛЯКОВА
Ф ренкель

Ш ш

ТП. 903-1-т КЖИ-Н/129, НПЪО

И зд е л и я  ЗАКЛАДНЫ Е  
М П 9 , П Н 3 0

СТАДИЯ МАССА МАСШ7Л6

Р СП.ГШ М О

ЛИСТ [ лИСТО£ /
првЕшЖншг&кг

г. МОСКВА

1 С е м р ч в м >  ^ 9 3 ^ - 0 6  - 3 /  < p r j r ,r _ , r  , f
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Марс* Р а з м е р ы , ММ П о з и ц и и Масса,
К .ГА 4 с h < t , a e в

т в / 19 0 s o s o 2 S O  9 S 8 0 1 2 3 i t s

и н в  г т но 90 J s o o 0 8 0 0 s 3 * v  _

iB u  детали SS3 черте#*.
2. В спецификации $ грп+п „прмишнн** указана 
наш одно* детая к
3. Свайку производить -местродами тнпД едол
по гост Ш 7 -Н .
l ie s  святые a/аы Ъ ш*6тм.

?
«*5 t Обозначение ЦпимЕношив Поп. Примечи*

Детали

МИ 31

/ г̂З*св*£% СГ30О - W tsSOt 2 ч,7кГ
2 го же' t-soo г I S  лег

3 ФВАЖ ГОСТ S7SMS i-ZHO а 0,03 с Г

мозг
0

С 9 ТОСТ 9t¥0mf2 _л лл л
3 СгЛ £В 2: гос?шес№ *•" 0 г €•20 иг

s ТО ЖЕ tzSOO ъ S{7 c r

- a фбЛЖ гост 5791-46 ЫНс 10 W zr

\(?шпон о а
Z~~?rrc п \ Ф 0 Е Н С Е М

ш л
УЖ

ш т ш ш щщ
г<ШЯ шш11Л ШШ
ГГГШ Ш 1Ш Ш УШ к
\тш, тон нал

Фр ш у ь ,1 Я Ш

т  fM-1-nt кжн-тц инзг

Излет3 елацеиг
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■ h l H N ' O M
rsS&TfiOH ССCP

ОЯВТНЫИ ИНСТИТУТ К  3
_______ п И о tea*
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I1«»> 1 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е кол. П р и м е ч а в

Д е т а л и

/
L / э д л  6 3  * В , Г О С С  « S / и  т у  _
"В е г  з  К П  В  г о е т  330-7/* 2=150 2 2 .S  к г

t
* > !Z O * a  Г О С Т  7 0 3 -  7 6

в е г  В  к п 7  г о с т  зв о -т/*  B ts o / / .Э К Г

3 ф/2 А /Я' rvcrsiST 7S С: 200 6 0 2 К Г

ч ф 72 А  Ш, ГОСТ S7SC 7S 2-SO В 0 .0 5  К Г

S
-  zS*s г о с т / а з -7 в  m

В С Т З Л П Е  Г О С Т З З О -7 Г *  C ' * S б о .о в к г

/. 8б£ л е та л и  в е з  ч е р т е ж а .
2. 8 СПЕЦИФИКАЦИИ В ГРАФЕ „ПРИМЕЧАНИЕ" УКАЗАНА 

МАССА ОДНОЙ ДЕГП/ГИ.
$. Сварку производите электродами 9SO а  по гост 9467-7S.
V. Ан к еры  привариваются к пластинам н уголкам в  тавр дуговой

JtPK.orA Симонов щ :
Г/l.CPEL Ф ренкель
рук.гр.Полякова /И,&й

, ’бт.иизк XP0MEHKOL ///.̂
(ШеШ, 'ТЁВИЦКАЯ Ж{ ПР08ЕРХXPOHEHKOi
Я. ко игрФ ренкель

р

7 7 7 .  0 0 3 - f - t U -кжи-мнзз
Из д е л и е  з а к л а д н о е  

МН 33

1 ш ш  г ш ш .к  ш / щ -

р 3 ,З К Г

л и с т | Л И С Т О В  f  1

П Р О Е К Т Н Ы Й  И Н С Т И Т У Т  №
г. Мо с к в а

п̂ггштштвШШ. ДСкм »

Ъгенннм
м

я | ки/Ги зэмиУец W
ouoff уни

/ - /

. ИIZJ/ 8_ ъ3
\ , §

Кг
, !Я О ,6 0

2

—
3 0 0
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а- I

■ *38 6

150
*

О б о з н а ч е н и е И А И НЕМ08АННЕ

Д е т а л и

-  /vd*3,rocr7837f& 
&Стакп7~гост г8отг*~заа

фВА@ , ГОСТ 2 7 8 /7 3 ,2 *2 3 8

КОП. Примечав.

tJO K T

0./ОМГ

/ Все детали  без ч е рте ж а .
Z. В СПЕЦИФИКАЦИИ в  ГРАФЕ „ ПРИМЕЧАНИИ " УКАЗАНА МАССА 

ОДНОЙ ДЕТАЛИ.
3. Анкер61 привариваю тся к п дасти н ам  в та в р  д у го во й  сваркой 

ПОД СДОЕМ ФЛЮСА НА сзарочис/х АВТОМАТАХ по го ст 73232- 73.
4. Св а рк у  производите электродами 9SO Апо поет УЧЕТ- 7S.

S0 $k  с _

НАЧДТД.
ГА. СПЕЦ
РУК. ГР .
Ст.иняе..

И. КО ИГР.

С и м о н о в
Френкель
Полякова
Х р о м е н к о < v

ИНДСЕНЯАНТОНОВА 
. ОйОВЕРЕ XPOMEHKOt'

Ф ренкеле

m $оз-мн -Х Ж М -М Н 3 4

Из д е л и е  з а к л а д н о е

м и 3 4
Ч,4кг

лист ХЛиетов 7
ГОССТРОЯ СССР

ПРОЕЛ ТН Ы И |С  Ш У Т  Я  2

КОПИРОВАЛ: /йк*** /S S 3 /-0 6  3 3  9 b0fiHftr / /
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ое| I Обозначение Наименование КОЛ. Примем

А  ВТАД и

( L 63 *57 ГОСТ 8509- 72 В* SOS
г 2,4КГВСТЗКП2 ГОСТ ЗАО' 7/ *

2 Го Нее в  >133/ г 6,7 КГ

3 ф/ОДЕ;ГОСТ57S/-7S; И=/бО /о 0,1 к г

/. Св а р к у  п р о и з в о д и т е  э л е к т р о д а м и  Э 5 0 А  по  гост Э467- 7S.
1. $СЕ СВАРНЫЕ ШВ6/ hiu -- 6 м и
3  В  С П Е Ц И Ф И К А Ц И И  3  Г Р А Ф Е  „ П Р И М Е Ч А Н И Е * У К А З А Н А  М А С С А  О Д Н О Й  Д Е Т А Л И  В  К Т
Пс к о в а

Т П . $03 - / -  / 7 4  -  К Ж Н -  М Н  3 5HPH.07J С и м он ов
Гл . А Р Х . Н и к у л и н J j£ & \
Гл.спец Ф р е н к е л е я /Щ г.

И з д е л и е  з а к л а д н о е  

М Н 3 5

Хкк/ГкВ 971177Ш  Г  'К'.Т', Я Л
Р У К .ГР П о л я к о м Г?, U+A

р  9 ,2  КГ т оРУК.PAL П ! 1 r& * L
С т г е х м По ло в а Ш 2 ,
Отм е тк а ПрнхаДбко лист | листов f

'Н и к у л и н л щ Госстрой сеср
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I I
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1

Н а и м е н о в а н и е Кол П р и м е *.

Л е т а л и

7 l SO*S: го ст ES09- 72: б* ЕГ6  
ВетзкпД: гост зДо- 7/ * 2 2 .4 к г

2_ ГО ЖЕ &S99 2 2,3 кг

5_ ф tO А В; гост S79f' 7S; & /30 4 о,о Зкг

1 —

д -  ---------- —------  -'✓ ТС*./
Z. Все сварные швы Нш » 6 мм.

Г л .и н И Ж - Пскова
НЯЧ.ОТД. С и м о н о в < ? 4 г
Г а . арх. Никулин
Га. спец Ф РЕНКЕЛЕ
Р УК .ГР - П о л я к о в / M J L j
Р у к . я р х й ПРИХОДВКТ.
СГ.ГЕХИ. Попова

П р о в е р и л П р м Х О Д ё К С 'з £ % н
Чо р н и о и Никулин

V

Т П .  9 0 S - f - / 7 4  - К Ж И - М Н 3 6

Изделие зек лад н о  е  

М Н З $

ш т ш в т и т т .

р * ,5 * г а  2 0

А И С Т |  Л и с т о в  /  1

П е с тр о й  ее е л
ПРОЕМ НЫ Й ИНС ТИТУТ J T2г. Москва __
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0 $  О З Н А Ч Е Н И Е Н а и м е н о в а н и е f a , О р и  и г е  а  а

кет дли
/ - t s o x /ч , ГО С Т  М У Т А , 1 * 1 7 0 1 М е т
2 Г 0 С 7 М - 7 Е ; С х П О г l i t e r
3 -4 0 & H ft ГО С Т fO3-?St C * Z 7 0 / 3 ,0  к г

/ Все аштяяи вез чертежа.
&  В  е р щ и ф и к я ц и и  & г р а ф е , п р и  м е ч  в и н а* у к а з а н а  m a c e *
0Л иен ЛЕТАЛИ.
Ь. Материал нетал ем ВСтЗ лее по гост з io -4 /f
к. Сзарсу вести в соответствии с снШ-$$ электродами
т и п а  В50 по гост 5Н Ч-Ц  h a z /Емп.
S.Соединительное изделие лес/ должно выть защищено 
цинковым покрытием толщиной не менее О,/5 ми.

Ш ота. Симонов QU
ГП 903-1-т К Ж Н - М С 1Гл. спей. Френкель

Рук. гр. /10ЛЛ коал
Сг. них, Пронина

ИЗАЕЛИЕ СОЕДИНИТЕЛЬНОЕ 
МС{

СТРАНА МРШ мншт
Нижет ж ш ш =̂>—

Р ЦОшUposcp, Псллкш fi.lu*
Р. КОНТР фРВНКМб

АИСТ \ ЛИ 070 А 1
гее. гео* есс!*

я р в е п т н ы й  ш и т а  н а
______ ZAtSSSA_____

/ 6 8  $ 1 -  О  о  3  S  ки ш  ш л и  Гр а ф с к а я +9РЖТ fir



/. Все л е та л и  б е з  чертеж*.
2. В СПЕЦИФИКАЦИИ В ГРАФЕ . ПРИМЕЧАНИЯ’УКАЗАНА МАШ  

*А*ОЙ ЛЕТАЛИ.
3  М а т е р и а л  л е г а л е н  В С т З п е  п а  г а с т  3 6 0 - 7 / *
О. Сванку вести в соответствии с СИ 393-29 электроламп 

т и п а  3 5 0 А  п о  Г О С Т  9 4 6 7 - 7 5 ; 1 2  м и .
5. СоЕЛинигелсное излелне МС2 лоажно вб/тв защищено 

ими козам покрытием толщиной не менее О, (5мм
6. Св а р к у  стерж н ей  втавр пронзволитб 4«то м агической  л у г о в о й

СВАРКОЙ ПОЛ СЛОЕМ ФАНРСА МАИ РУЧНОЙ СВАРКОЙ МНОгОКОАбЦЕ .

вами швлмн, й ш - б  мм.

1

I 1 1 Об о зн а ч ен и е Наи м ен о в а н и е Кол. Примечай,

Л е та л и
МС 2

/ -  /50 ж/Ч гост/аз-76 £-500 / 5,0 КГ

г -  /50*/А ГОСТ/03-76 £-/60 2 г, 7 к г

3 -/50 ж/Ч ГОСТ/03-76 £-/Ч0 / 2.5 к г

м ез
ч -/50Ш гоет/03-76 £-/50 / /,6 к г

S М/2; гост 2590-7/; £-600 / 0,6 КГ

Марка
взлет.

МС2
мсз

Масса,
к г

/2 ,7
2 ,4

РУН. ГР.

Н я ч .о т л .
ГЛ.СПЩ

СТ.ИНЖ
Ии Ж.
Про в гр
Н. контр

Симонов
ФРЕНКЕЛЕ
Полякова
Пронина
АНТОНОВА
ПРОНИНА
ФРЕНКЕЛб

ТП 903- 1- и *

И з д е л и я  с с ш н н т ш н м

м с г .  м е з

к ж и 'м с г .м с з

р о ж а |  / - / У

Лкг \Лнсга&
ГОССТРОЙ СССР

ПРОЕКТНЫЙ ИНСТИТУТ JL2 
Г. МОСКВА

1&S9+.OC З е



Марка
ЦМГА

РАЗМЕР#, ММ Поз. МАШ
ЯГа, Ot 3, 6* е, i t 4 В

Ш< 60 tfO 30 tto 330 ZOO / г 5,35
Щ* 60 360 30 340 440 400 3 4 А4,0
ЩЗ 60 460 30 440 540 500 s 6 /7,3
ЩЦ 60 S60 30 340 660 400 7 6 76,9

/  8  С Е  A E TA  AH ВЕЗ ЧЕРТЕУрА.
/ .  8  специф икации в гр а ф е  „примеч/м и е  * указан а  

меси Q4ной лети/iH.
$ . Мп т е р н р а  д е т п а е м  -  ВСтЗипг по гост 330-7/* 
О. Сварку производите я а е к т р о з а м и  типи Э434 

по гост $467-75.

I11 0603НАНЕНИС fjfiHHEHOBAHHE КолПРИМЕ***

Летали
01/

/ -330кб, ГОСТ6563-77, V' 440 /
t - бо кб, гост /оз-74 е-з/о 3 0,3*0.

Ш.С.
3 -430к6, гост 3563-77? 3-400 / i.ser
4 - 60*6; гост /03- 76,3-360 / /,£*Г

ЩЗ
5 -530x6; гост3563-77*3500 / Щ6*Г
6 -60кб, ГОСТ т-76; 3-460 Z /,3*г

я * .
7 - 630*6;гост3565*77?$4оо / 13,1 кг
6 -60*6;гост/03-76; 3*560 3 16КГ

ЧТХШ1ГШ7ШШ в д м
гл.сп£ц Френкеле

CTHHHt
ИнясЕт /[яцке&*4

р у н .ге

ffpoa&w
К КОНТР,

Поляком
Пр о н и н й

Полякова
Френкеле

!н, luy

т тч-т  ижн-а!/*/а4
Щ и т  е гллв н и е  

Ш /  г

f+Z-MP. w.’iC&Zi V.K-Wmh

р  I д е я я в |

Аист \Анстол /
ГОССТРОЙ ССОР

П Р 8 Ш Н Ы Й  И Н С Т И Т У Т  J T  Z 
______г. Москва

165S i-О В JJfotmMA: пи*, Ф ормат /г г



Ujгчд Размера, км ПОЗ. МАССА
ЩИТА О, к* 6, it е, 6* А 6 иг

и $ *0 *60 30 to o 7*0 350 / 2 t / . o

щ б 60 тбО ВО ш 000 ООО 3 о 17,/

0/7 60 6*0 90 400 9*0 600 6 6 зо.о_

/ В СЕ ДЕТАЛИ ВЕЗ ПЕРГЕУ/СА.
2. В СПЕЦИФИКАЦИИ § ГРАФЕ ПРИМЕЧАНИЕ указана 

КАССА КАНОН ДЕТАЛИ.
3. Материна детален -  8СтЗкл£ по гост 360^V*. 
Н. Сварку производит* электродами тина 94€А

по гост $467-7$.

х

1 I
г

j

ОбОЗНЯМЕНИЕ Наименование КОЛ. Примвш

Летали
—

, _ J L L
-35Ох*, ГОСТ66*6-77 Г  е* 7*0 / 13,6 кг

_ t_ 1*3*6, ГОСТ6509-72, €**60 2 3.6 кг
JU L .

_ _ _ _ т -400*6, ГОСТ6566-7/6=900 / /6,/кг
0_ \ 1*3x6, ТОСТ8609- 72, €* 760 2 4,б ы

_ _ _ _ Ш 7 \
_ _ У -500**,- ГОСТ65*6-77*6*960 ~т 24,6 Ы
- —

£ 163x6; гост6609-72, €*660 2 4,9 Ы

ЫШ*Ь Ш Ш 1Ш  
ш Ъ я  Ъ Ш П Ш  Е Д Д

чгУЬ/з 1VPrr*.

‘

—
7 6 S 9 4 -0 6  ^

M . 903 -t - m  KMH-yS.UlS, W 7

ШИТ*/ CTAA6H6/E 
U/S t Щ7

ШШ. Ш'7Шш;г.№№-а\

P СМ.ТА5Л —

Jner \jwero» f

У л д м г ч т  и  Й 1 Л .  .  .  "

roecrpoA ceep
п р о е к т н ы й  и и с т и т л г

г.ИоекоА



e
*/

t

Мари я РЯЗМЕР6/, ИА4 o p s . МяссА
щ нгя а, Ах 0* в, *х е, е t А В 3 Г я г

Щ 6 6о 306 316 20 460 № 500 / 2 3 V 49,6
Щ 9 70 ш 464 20 460 7600 S0O 5 2 6 4 69,0

Щ /0 70 3 6 t зон 20 460 № 500 7 2 6 4 57.4

/. Bee л е т  a ah  sea 4ертежб.
Z. & спецификации з графе „примечание"указана 

НАССА 0ЛНОН летали.
I  материал легален -SCT3 Ш  по гост 350-7/*
% С ВАРНУ ПРОИЗВОЛ ЯТЕ ЭЛЕКТРОЛАМП ТИПА Э Ш  

ПО ГОСТ О А67-75.

111 6 В 03 НИЧЕМИ£ На и м ен о в а н и е КОА.ПРИМЕЧАВ.

Л е т а л и

J U 6

/ •690кб; п е г6566-77*6 #00 7 27,5 ИГ
2 L9O>S6*6;na65/0'72; 6*460 2 3.7 йГ
3 1 Г5*6;Пет6509-7Г, 6*960 Z 6.6 ЯГ
4 • боа пег/95-76; £446 2 7.3ЯГ

21/9
5 500С6:пет6565777 5-/600 7 40.0КГ
2 I А 1 2 5.7 ИГ
6 175*6;/Ост6579-7Z, €--/460 2 /о./яг
4 -60*6; ПЕТ /03-76; €--446 2 7.3*Г

Щ/0
5 -5оо*6;пег6566-77?€*/зоо 7 32.6ЯГ
2 130*56*6;гост 55/6-7/; €- 460 2 3.7 ЯГ
6 17S*6;roer5509-72; €*776о 2 6, ОЯТ
4 60*6; п е т т -7 6  €* 446 2 7.6 ЯГ

m  9 0 3 4 - №

Щ # т б /  с г / г л б н б / е

Щб г К//б

КШ И-Ш бЩ /Р

ТЗ Ш Л Ш Ш Щ Ш
6м.

ГАЭЛ.

J6S9 /-O S З Э  HOtMPOgAA; 4илч

Г Т М ^ ^ 1"  ш
то  с строк ееср 

ПРОМТНЫЙ ИНСГМПТ.|Г2, 
г  Моекол

Ф о р м а т /2 г



/
7 1

/
рс л  p c  г

ВАРКА Млесл,
ЛГ

pet М
АСУ 23.7

3/
0

н
11

ОБОЗНАЧЕНИЕ Ра им £  нов a m  н е КОЛ РнимеоАМ

ЛГГААН
P&J

7 С6, ПОСТ 62W-72, 6-/060 £ 7.60 кг
z_ ф6А1,Г0еТ S76/-7S, 0-300 36 0./2КГ

р е  г
7 Сб, ГОСТ 4240-72, е=7060 2 7.60 к г
г_ ф SAI, ГОСТ $767-7$, 6*300 34 0,/£ кг

з_ Ф4А1 ГОСТ $767-76, 6*200 7 0, /0КГ
4_ ТР. фн-63*3,$,Г0СТб732-70?еЛ0к 7 2.7 к г

5_ -/$0*6, ГОСТ /03-76, 6*760 7 7,7 к г

_ _

/. В се лета ли  вез ч е р т е ж а .
2. спецификации в графе ,. лрнмеиаиие * указана масса

алией л е г  а а н  в  к г.
3. Сварку произволнгб электродами тира 3424 ро гоет 3467- 73.
</. МаТ£рмаа дет алей -  ВСтб кр Z  ио гост 360-77*

УЛШ &1 Y4H \bV.H \ Т6ШШ
ГА СПЕЦ
Рта,, гр.
Ст.инж.
Нно/етя Левицкая
проверн,
N.K0HTP.

Г П .  Ш - t - f M
По л я к о в а
Пронина

Пронина
‘pPEHKEi

- * Ш - Р С / ,  Р С /
14/.ТТП. ¥'/7-771 Млсштав

Р е ш е тк и  РС/, Р б 2 Р  CM.TASA. 7:60

Лист \Лнегов /
ГОССТРОЯ СССР

ПРОЕМНЫЙ ИНСТИТУТ I f  2  
г. Москва

i6S9i-0(, *>°КепцроШ: Ф о рм ат 7ZT



А

Марк а Рази еры,  мм Поз. Масса,

сетки а / at (/ h t i Cf C l C l 4 л кг

е/ so У'/О so УУО SO Зое so SVO mo mo У S.4

6Z so МО so Mo - sso to 730 1Ш НУС У 19

1i 0 возня чей не
---------------------------------------------------------- 1

Наименование Раи Прииеч,

A eta jth

c lт ф/ОАХ,  rocrSMMS'SiHAo 7 0,7 кт

J A .
7 ptoA ljocr S181-7S' £*НЧо ~ Т 0,7кг

_ . МММ

{ Зее летали ель чертежа.
2» 8 спецификации в графе „примечание* ушана масса 
одной д е т а л и .
$ Матери Ал  д е т а я  ей ~ стала В Ст & c n z  по гост s e o -f f 't   ̂
i  Сетки  изготовил п  контактной  точечной м е с т а  ош и кан  
В to ОТВЕТСТВИИ t  TP в КОВАН ИЛ МИ гост #09S-eS н СНЭ9Л-М.

Ш. ОТА Симонов
та 903-1-14 - m u -.а, иГи. спей. ФРСНШб

Рнк,гк Пол и сов А
Ст.ииж. Пронина

Сетки арматурные 
с /; а

Ста анЯМАССА \тСШ7В1
ИнФВнеаЛеяниьоящ и *

Р CMJA63JШвер. Пронина <Pfa
И. контр. Френкель ■У~

ЛИСТ \ ЛИСТОВ 1
Госстрой СССР 

лрваткьй wmNTifa 
г. Носка»

/6$Э/-Оё4ъЪпиР0Ш:Г?й+ск.лЯ формат# г£т̂ л<о

Типовой проект 903-1-174

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293820/4293820401.htm

