
О Т Р А С Л Е В Ы Е  С Т А Н Д А Р Т Ы

ДЕТАЛИ И СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ 
ИЗ СТАЛЕЙ ПЕРЛИТНОГО КЛАССА 

ДЛЯ ТРУБОПРОВОДОВ АЭС D = 1 6 ^ 7 2 0  мм

ТИПЫ, КОНСТРУКЦИЯ и РАЗМЕРЫ

ОСТ 24.125.30-89 — ОСТ 24.125.57—89

Издание официальное

белое кружевное платье

http://www.kruzhevo-len.ru


У Т В Е Р Ж Д Е Н  И В В Е Д Е Н  В Д Е Й С Т В И Е  у к а за н и е м  М и н и стер ства  
тя ж ел о го , э н е р гети ч еск о го  и тр ан сп о р тн о го  м аш и н остр оен и я С С С Р  
от 2 6 .0 5 .8 9  № В А -0 0 2 -1 /4 8 2 9

С О Г Л А С О В А Н  с Г л а вн ы м  н ау ч н о -техн и ч еск и м  уп р авл ен и ем  М и натом - 
энер го  С С С Р

Г о су д а р ст в е н н ы м  ком и тетом  С С С Р  по н а д зо р у  з а  б езо п асн ы м  ведени ем  
р а б о т  в атом ной эн ер гети к е  ( Г о са то м э н е р го н а д зо р  С С С Р )

(g1. Научно-производственное объединение по исследованию и проектированию энер
гетического оборудования им. И. И. Ползунова (НПО ЦКТИ), 1991.



УДК [621.311.2В : 621.039]: 621.643 Группа Ф68

О Т Р А С Л Е В О Й  С Т А Н Д А Р Т

ФЛАНЦЫ П РИ В А РН Ы Е ВСТЫК С ВПАДИНОЙ  
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КОНСТРУКЦИЯ и РАЗМЕРЫ
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ОСТ 24.126.85—89

Дата введения 01.01.90

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на приварные встык фланцы с впадиной для трубопрово
дов АЭС на рабочее давление и температуру среды (водяной пар и горячая в о д а ):

Ру= 16 МПа (160 кгс/см2) ; р  =  11,77 М П а (120 кгс/см2), /= 2 5 0 ° С ;

ру= 1 0  М Па (100 кгс/см2) ; р =  8,44 М П а (86 кгс/см2) , /= 3 0 0 ° С ;

Ру =  6 ,3 М Па (63 кгс/см2) ;  р = 5 ,8 9  М П а (60 кгс/см2) ,  /= 2 7 5 ° С ;

р =  3,92 МПа (40 кгс/см2) ,  f= 2 0 0 ° C ; 

ру = 1 ,0  М Па (10 кгс/см2).

2. Конструкция и размеры фланцев должны соответствовать указанным на черт. 1— 3 и в та б 
лице.

М асса фланцев, указанная в таблице, — расчетная, приведена для справки.
3. М атериал фланцев — сталь марки 20 ТУ 14— 1— 3987 Гр. ПА ОСТ 108.030.113.
4. Предельные отклонения на размеры г  и Dm устанавливаю тся технологическим процессом.
5. Позиционный допуск осей отверстий d (допуск зависимый) в диаметральном выражении не 

должен быть более:
2.0 мм — для отверстий диаметром от 14 до 26 мм;
3.0 мм — для отверстий диаметром от 30 до 45 мм;
4.0 мм — для отверстий диаметром от 52 до 56 мм.
6. Предельные отклонения на штампованные поковки, на радиусы закруглений, а такж е на штам

повочные уклоны поверхностей D n и D по ГО С Т 7505 (класс I I ) .

25 /
7. Д ля фланцев исполнений 01— 03, 12, 25— 28 допускается шероховатость после сверления v

6,3
12,5, Г /

8. Допускается обработка уплотнительной поверхности с шероховатостью v  вместо V  при

кругообразном направлении неровностей.
9. Допускается не производить механическую обработку по диаметру D n-
10. Шпильки — по ГО С Т 9066 типа А (исполнение 1) из стали марки 35 ГО СТ 1050. Группа к а 

чества готовых изделий 2А.
11. Гайки —  по ГО С Т 9064 типа А из стали марки 35 ГО СТ 1050. Группа качества готовых из

делий ЗА.
12. Ш айбы — по ГО СТ 9065 из стали марки 35 ГО СТ 1050. Группа качества готовых изделий ЗА.
13. Технические требования к шпилькам, гайкам, шайбам — по ГО СТ 23304.
14. Остальные технические требования — по О С Т 108.030.124.
15. П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  приварного встык фланца с впадиной исполнения 

01 Д у =  20 мм на параметры среды р =  11,77 М Па (120 кгс/см 2), / =  250°С:
Ф Л А Н ЕЦ  01 ОСТ 24.125.55.

16. Пример маркировки: 01 ОСТ 24.125.55 Товарный
знак

Издание официальное 

1В Заказ 76

Перепечатна воспрещена 
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С. 2 ОСТ 24.125.55—89
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ОСТ 24.125.55— 89 С. 3
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I

*  Для исполнений 01-03,12,25-28  
допускается угол 60*
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ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. УТ В ЕРЖ Д ЕН  И ВВЕД ЕН  В Д Е Й С Т В И Е  УКАЗАН ИЕМ  Министер
ства тяжелого, энергетического и транспортного машиностроения 
СССР от 26.05.89 № ВА-002-1/4829

2. ИСПО ЛНИТЕЛИ
К. И. Бояджи; Л. Н. Жылюк; Ф. А. Гловач; В. Ф. Логвиненко (руководители 
темы); В. Я. Шейфель; А. 3. Гармаш; А. М. Рейнов

3. ЗА РЕГИ С ТРИ РО ВА Н  Центральным государственным фондом стан
дартов и технических условий за № 8428366 от 27.10.89

4. В В Е Д Е Н  В П Е Р В Ы Е

5. ССЫ ЛО ЧН Ы Е НОРМ АТИВН О-ТЕХНИЧЕСКИЕ Д ОКУМ ЕНТЫ

Обозначение НТД, на который 
дана ссылка

Номер пункта, подпункта, 
перечисления, приложения

ГОСТ 1050-88 10, 11, 12
ГОСТ 7505-89 6
ГОСТ 9064-75 11
ГОСТ 9065—75 12
ГОСТ 9066-75 10
ГОСТ 23304-78 13
ОСТ 108.030.113-87 3
ОСТ 108.030.124—85А 14
ТУ 14—1—3987—85 3

143
ОСТ 24.125.55-89

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293820/4293820922.htm

