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У ТВ ЕРЖ Д ЕН  И ВВЕД ЕН  В Д ЕЙ С ТВ И Е указанием Министерства 
тяжелого, энергетического и транспортного машиностроения СССР 
от 26.05.89 № ВА-002-1/4829
СОГЛАСОВАН с Главным научно-техническим управлением Минатом- 
энерго СССР
Государственным комитетом СССР по надзору за безопасным ведением 
работ в атомной энергетике ( Госатомэнергонадзор С ССР)

(g1. Научно-производственное объединение по исследованию и проектированию энер
гетического оборудования им. И. И. Ползунова (НПО Ц К Т И ), 1991.



Группа Ф68УДК [621.311.26 : 621.039] : 621.643 

О Т Р А С Л Е В О Й  С Т А  Н Д  А Р Т

ФЛАНЦЫ ПРИВАРНЫЕ ВСТЫК С ВЫСТУПОМ 
ДЛЯ ТРУБОПРОВОДОВ АЭС

КОНСТРУКЦИЯ и  РАЗМ ЕРЫ

О КП  69 3717 0000

ОСТ 24.126.54—89

Дата введения 01.01.90

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на приварные встык фланцы с выступом для трубопрово 
дов АЭС на рабочее давление и температуру среды (водяной пар и горячая вода):

ру =16 МПа (160 кгс/см2); р = 11,77 МПа (120 кгс/см2), / =  250СС;
ру =10 МПа (100 кгс/см2); р == 8,44 МПа (86 кгс/см2),  ̂=  300°С;
ру = 6,3 МПа (63 кгс/см2); р = 5,89 МПа (60 кгс/см2), < =  275°С;
р =  3,92 МПа (40 кгс/см2), / =  200°С; ру== 1,0 МПа (10 кгс/см2).

2. Конструкция и размеры фланцев должны соответствовать указанным на черт. 1—3 и в таб
лице.

Масса фланцей, указанная в таблице, — расчетная, приведена для справки.
3. Материал фланцев — сталь марки 20 ТУ 14—1—3987 Гр. НА ОСТ 108.030.113.
4. Предельные отклонения на размеры г и Dm устанавливаются технологическим процессом.
5. Позиционный допуск осей отверстий d (допуск зависимый) в диаметральном выражении не дол

жен быть более:
2.0 мм — для отверстий диаметром от 14 до 26 мм;
3.0 мм— для отверстий диаметром от 30 до 45 мм;
4.0 мм — для отверстий диаметром от 52 до 56 мм.
6. Предельные отклонения на штампованные поковки, на радиусы закруглений, а также на штам

повочные уклоны поверхостей D„ и D — по ГОСТ 7505 (класс II).

7. Для фланцев исполнений 01—03, 12, 25—28 допускается шероховатость после сверления v  .

125/8. Допускается обработка уплотнительной поверхности с шероховатостью v  вместо v  при 
кругообразном направлении неровностей.

9. Допускается не производить механическую обработку по диаметру D„.
10. Шпильки — по ГОСТ 9066 типа А (исполнение 1) из стали марки 35 ГОСТ 1050. Группа ка

чества готовых изделий 2А.
11. Гайки — по ГОСТ 9064 типа А из стали марки 35 ГОСТ 1050. Группа качества готовых из

делий ЗА.
12. Шайбы — по ГОСТ 9065 из стали марки 35 ГОСТ 1050. Группа качества готовых изделий ЗА.
13. Технические требования к шпилькам, гайкам, шайбам — по ГОСТ 23304.
14. Остальные технические требования — по ОСТ 108.030.124.
15. П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  приварного встык фланца с выступом исполнения 

01 Z)y = 20 мм на параметры среды р=11,77 МПа (120 кгс/см2), / =  250°С:
ФЛАНЕЦ 01 ОСТ 24.125.54.

16. Пример маркировки: 01 ОСТ 24.125.54 Товарный
знак
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* Для исполнений 01—03. 12, 25—28 допускается угол 60°
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300 | 325X19 585 —1,75 500 | 363 —0,57 330 —3 ,6 1 400 45 284 + 3 ,2 290 +0,81 74 185 —1,15 14,2 5 12 161 141 М42
рт =  16 МПа (160 кгс/см2), р=11,77 МПа (120 кгс/см2), 1 =  250°С

11 | 2 1100 | 108x8 | 265 | —1,31 210 | 149 | — 0,4 | 110 | — 2,2 1146 | 30 | +1 J 8 5 |+ 2 ,2 | 95 |+0,54| 37 |±0,62| 100 |—0,87| 3,9 | 4 | 6 j 8 J 15,4 М27

Ру =  16 МПа (160 кгс/см2), р=8,44 МПа (86 кгс/см2), t = 300°С |
12 | 2 1100 | 108x6 | 265 j —1,3 j 210 j 149 j —0,4 | 110 j —2,2 J 146 | 30 j +1 j 85 |+ 2 ,2 | 97 |+0,54| 37 |±0,62 | 100 |—0,87| 4,7 | 4 | 6 | 8 | 15,4 j M27
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Ру ==6,3 МПа (63 кгс/см2), р—5,89 МПа (60 кгс/см2), /=275°С
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Ршаы =3,92 МПа (40 кгс/см2), t=200°С
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ГОСТ 9066-75 10
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