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Объем р а б о т ,
на установку швартовных ту м б  по ГОСТ17424-72.

№м*
п/п Н аи м е н о ван и е  р а б о т

Един.
изм.

ТОО
16

ТОО
85

ГСО
цо

ТСО
63

ТСО
80

ТСО
100

ТСД
25

ТСД
40

ТСД
63

ТСД
80 т1% 73 §

ТСС
63

ТСС
80

ТСС
100

ТСС
125

ТСС
160

4 О тливка тумбы из ч у гу н а  
СЧ 18-36 и ус та н о в к а КГ гоо 330 630 1000 1500 8400 450 750 1420 2310 3400 4900 1700 2300 3500 4300 5500

2 И зготовление анкерного 
устр о й ства

а ) м еталлокон струкц и и к г г г зо, г 17,7 66,6 86,7 111,5 50,1 72,4 115,5 158,5 206,4 266,5 85,4 109,8 139.1 152,2 186,7

б ) бол ты, готики, ш айбы к г 14,3 87,18 60,8 98,1 147,1 200,8 30,7 53,5 130,4 210,3 414,9 430,1 140,2 210 886,7 315,7 421

3. Заливка ш трабы бетоном на  
м елком  за п о лн и теле .
Б ето н  м-300 м* 0,06 0,07 0,16 0,25 0,34 0,50 0,12 0,11 0,36 0,56 0,81 1,13 0,33 0,47 0,66 а  78 0,99

к Заполнение п о ло с ти  тумбы 
бетоном  М-300 0,03 0,04 0,08 0,13 0,15 0,22 0,06 0,08 0,16 0,26 0,30 0,44 0,18 0,24 0,26 0,28 0,30

5. Д ополнительная а р м а ту р а
т 0,135 0,155 0,243 0,281 0,346 0,393 0,251 0,295 0,363 0,416 0,501 0,545 0,338 0,434 0,493 0,524 0,648

6. /[нкерунщ ии стерж ен ь из Л 5 _ J25. 85 110 125 110 125 125 125
24,5 4 В, 5 72,2 48 97 144 24.5 48,5 78,2 72,2 7 2,2

Типовые конструкции,детали и узлы  
м орских по рто в ы х  и заводских п р и - 

чапьны х сооруж ен и еi _________________

Установка швартовных Тумб 
по ГОСТ4*7Ч2Ч-7гна мор­
ских причальных сооруже­
ниях

Объемы работ
РАБОЧИЕ м -б Серия, 

3504'4hi
Выпуск
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1 . ВВЙДЕ1Ш

Рабочие чертежи типовых конструкций, деталей и узлов установки швартовных тумб на морских при­
чальных сооружениях разработаны в соответствии с планом мероприятий по внедрению ГОСТ 17324-72
"Тумбы швартовные морские". Рабочие чертежи типовых конструкций, деталей и увлов крепления швар­
товных тумб предназначены для использования при разработке, привязке проектов и строительстве 
морских причальных сооружений.

2 .  НАЗНАЧЕНИЕ И ХАРАКТЕРИСТИКА КОНСТРУКЦИИ 
КРЕПЛЕНИЯ ШВАРТОВНЫХ ТУМБ

ft настоящем альбоме представлены металлические алементы конструкции, узлы и детали креплений 
швартовных тумб к морским причальным сооружениям. Номенклатура швартовных тумб, нормативные на­
грузки на тумбы и условные обозначения тумб принять по ГОСТ 1 7 424 -72 . Крепление швартовных тумб 
к сооружениям осуществляется при помощи болтов с Т-обравной головкой и анкерных устройств. Анкер­
ное устройстве состоит из анкерной рамы (А Р), коробов (М-1) и стаканов (М -2). Конструктивные эл е­
менты анкерных креплений унифицированы. Принятые условные обозначения типоразмеров анкерных
устройств: *

АР-1 -1 \ А Р-1-2; А Р-1-3; А Р-1-4; А Р-1-5; А Р-1-6;
А Р-2-1; А Р-2-2; А Р-2-3; А Р-2-4; А Р-2-5; А Р-2-б;
А Р-3-1; А Р-3-2; А Р-3-3; А Р-3-4;
А Р -4-1 .

буквы и цифры маркировки обозначают: АР- анкерная рама; первая цифра определяет форму рамы; 
вторая цифра- типоразмер анкерной оамы.

Анкерное устройство (анкеонвя рама а коробами) устанавливается в опалубку тумбового массива 
или плиты в проектное положение строго горизонтально и закрепляется таким образом , чтобы при 
бетонировании исключить возможность сдвига. Перед бетонированием отверстия коробов (М-1) под бол­
ты должны быть аакрыты во избежание попадания в полость короба б ет о н а .'

Бетонирование тумбового массива или плиты выполняется до атраб, указанных на чертежах. Монтаж 
швартовной тумбы допускается производить по достижении бетоном 70% марки бетона по прочности. 
Последовательность работ по установке швартовных тумб и деталей их крепления:
-  ивготовить, собрать и установить в проектное положение анкерное устройство;
-  установить необходимую дополнительную арматуру и анкерующий стержень;
-  забетонировать тумбовый массив или плиту до штраб,указанных на чертежах, предварительно закрыв 

отверстия коробов (М -1);
•  выполнить в штрабе бетонную подготовку слоем Зсм по достижении бетоном 70% прочности. Бетон на
-  мелком заполнителе, марка бетона должна соответствовать марке бетона сооружения, но не ниже 

М-300;
-  установить анкерные болты и установить отливку тумбы до начааа схватывания бетона подготовки;
-  затянуть гайки анкерных болтов с усилием: для болтов 630-36  мм -  5тс; ^48-56 мм -  10 т с;

М64-72 мм -  20 т с . Натяжение болтов разрешается по достижении бетоном 1 0 0 5 ? прочности;
-  зачеканить резьбу на концах болтов над гайками;
-  заполнить штрабу в плите бетоном на мелком заполнителе;
-  заполнить внутреннюю полость тумбы бетоном на мелком заполнителе.

' 3 .  УКАЗАНИЯ ПО ПРИМЕНЕНА

Типовыми конструкциями предусмотрена установка швартовных тумб по ГОСТ 17424-72  на сборных, 
монолитных бетонных и железобетонных элементах верхнего строения, тумбовых массивах, палах и д р . 
сооружениях. Тип швартовной тумбы принимается по ГОСТ 17424-72 в соответствии с расчетным усилием 
на тумбу. Усилие на тумбу определяется по СНиП П -57-75 в зависимости от парусности судна, ветро­
вой нагрузки и принятой схемы швартовки. u

Швартовные тумбы типа ТСО на усилие 16-100 тс .тумбы йМрмТОС-бЗ, ТСС-80 могут быть установлены  
на причалах, имеющих подкрановые пути, прикордонная нитка которых расположена на расстоянии 2,75м  
от кордона, тумбы типа ТСС-100- при расстоянии 3 ,0  м и тумбы типа ТСС-125, ТСС-160- при расстояний 
3 ,2 5  м (в соответствии с требованиями п .2 4 7  "Пэавил устройства и безопасности эксплуатации гр узо - 
подъемных кранов", И 8 Д .  "Техника", 1971 г . ,  г .  Киев).

Заглубление.анкерного устройства, расстояние от кордона, длина и ширина тумбового массива 
должны приниматься и »  менее величин, указанных на соответствующих чертежах при марке бетона не 
ниже М-300. Разрешается увеличение расстояния между тумбой и пинией кордона причала при условии 
обеспечения требований норм эксплуатации -п .2 4 7  "П рав и л ..." .

ТУМБ
При устан ов л ен а  плитах ростверка, толщина которых равна высоте, указанной в таблице 2 ,  

стенки и полки швеллера анкерного устройства должны быть зафщены от коррозии краской на 
основе эпоксидной смолы.

При установке тумб на сооружениях, толщина (высота тумбового массива) которых более ука­
занной в табл. 2 ,  разрешается увеличить заглубление анкерного устройства. В этом случае 
следует откорректировать длину жоробов (M -t) и анкерных болтов , размеры и массу болтов 
принимать по листу 1 .

При установке тумб на бетонных тумбовых массивах армирование выполнить по лиетуЗб или 37
При установке тумб на железобетонных тумбовых массивах дополнительное армирование выпол­

нить по листам 36 и 37 с учетом площади рабочей арматуры этого элемента.
Таблица 1

Нормативные
усилия,

Т и п т у М б ь1

ТСО ТСО ТСО ТСО ТСО ТСО Усилия на один ствол ТСС ТСС ТСС ТСС ТСС
тс 16 25 40 63 во 1 0 0 TQU

2 о 8 “ ТСД
63

ТСД ТСД
1 0 0

1ч4 63 80 1 0 0 125 160

Усилия
натяжен
ввартэв

от
:ия
ов

16 25 40 63 80 104 16 25 40 63 80 т о 63 80 1 0 0 125 160

Состав­
ляющие
усилия

от
натяже­

ния
швар­
товов

вер-
ти-
кальн
ная

4 2 1 4 , t 23 f » > 37 ,£ 4бр 0 6 , 2 9 ,2 1 4 ,6 2 3 ,9 3 7 ,5 4§0 0 6 ,; Ч ёр 5 5 , 8 71,1 9 0 ,2 1 1 б £
гори-
8 0 Н -
таль-
ная

13,1 2 82*1 5 0 ,6 6 5 ,5 8 2 ,7 13,1 *0 , 2 32,1 эО,б 5 5 ,5 82 ,7 4 6 ,6 5 7 ,6 7 0 ,3 8 6 ,5 1 0 9 ,3

Максимальное 
усилие на 
один болт

6 ,9 н и 1 6 ,9 2 5 ,9 3 4 ,2 4 2 ,4 б,® 11,1 1 6 ,9 гь ,9 34 ,2 4 2 ,4 24,5 3 0 ,9 3 7 ,7 4 6 ,6 4 6 ,7

Ьсилие
|керную

на ав­
ралу 19,6  

_____ 1
i 31 ,е 48,1 7 4 ,0

....
9 6 ,6 11Ц4 1 9 ,6 3 1 ,3 48,1 М ,0 9 6 ,6 1190

86 ,7
1090 1340 1 ббр 204,2

Минимальные
размеры
тумбовых 
массивов, м

Длина

Высота

Таблица 2

Т Ш п т у м б ы

ТСО
16

1, 0

0 ,3 3

ТСО
25

4 2

0 ,4 2

ТСО
40

1 ,5

0 ,4 8

ТСО
63

1 ,8

0 ,5 7

ТСО
80

2 , 0

0 ,6 7

ТСЭ
100

2 ,4

0 7 1

ТСД
25

1 ,8

0 .3 3

ТСД
40

2,1

0 .4 2

ТСД
63

2 ,7

0*8

тед
80

3 ,1

0 ,5 7

ТСД
100

3 .*

0 .6 7

ТСД
125

4 ,2

0.71

ТСС
63

4 9

ТСС
80

2,0

О07\ 0 ,6 6

ТСС
100

2 ,4

9.71

ТСС
125

2,6

0,801

ТСС
160

3 ,0

0.91
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AS

«*■

<L

fT la h u y a  р а зм е р о в  а н к е р н ы х  б о л т о в  LA

Ту п
тум бы

Тип
анкерного
устройств!

d
ММ

d ,
мм

г
мм

л
мм

L
MM

в
MM

H
MM

C
MM

c ,
MM

Maccct
кг

ТС0-76 Я Р -1-1 30 30 260 72 58 30 s'/ k 12 1,76

т с о -гб ЯР-1-2 36 36 350 sk 76 36 30 k 12 3,48
тс о -к о ЯР-1-3 48 *# km m t ms 48 42 5 15 745

ТСО-63 ЯР-1-Я 56 56 500 M 126 56 48 6 18 12.20
тс о -в о Я М -5 6Ц 65 580 tko /kk 64 54 7 21 78,50
тсо -ю о я р -1 -6 72 72 630 156 162 72 60 8 24 35,кг

тс  а - 85 я р -г -t 30 30 260 72 58 30 24 k 12 1.76

тс  а -к о я р -г -г 36 36 360 8k 76 36 30 k 12 Дк8

ТСД-63 я р -г -з 48 48 чю mo 70S 48 42 5 15 7,45
тс д -е о я р -г -к 56 56 500 tzk 126 56 48 6 18 /г,го

т е л -too Я М -5 64 65 580 140 tkk 64 54 7 21 78,50
ТС А -725 я р -г -б 72 72 630 156 162 72 60 6 .24 е&кг

ТС С -63 ЯР-3-1 56 56 500 126 56 48 6 18 12,20
ТС С -80 Я Р -3 -2 бк 65 580 tko fkk 6k 54 7 21 78.50
ТС С -too Я Р-3-3 72 72 630 156 162 72 60 8 24 85,кг

ТСС- 735 я р -3-к 72 72 720 /56 162 72 60 8 24 28,32
ТСС-160 Я Р -У I 72 72 830 166 162 72 60 8 24 31,50

та б л и ц а  весовы х значений б о л т о в  
дли тум б о в ы х массивов большой высоты

диаметр
Ъолта

тм

сРли ней bo jrm cu , мм.
4оо I боо I 8 0 0  I ю о о  I тго о 7400 1600

М а с с а  6  к г

50 г,5к 3.65 4,76 5.87 6,98 8.09 9.20
36 3,80 5.39 6,99 8.59 70.79 77.79 73.38
48 7,30 70./к 12.98 15.82 78,66 21,50 ек.зч
56 70,26 7к.73 17.99 27.86 25,73 29.59 33.46
65 7к,зг 19,53 ек.7к 29.95 35.16 40,37 45.58
72 78,06 г Ш 30.85 37. гк 43.63 50.03 56,чг

Примечания
i. б о лты  и зго та вли в ать  из стали  марки ВСтЗпс, 

ВСтЗсп по ГОСТ380 71.
£ Резьбу выполнить по  ГОСТ 3150-59*

типовы е конструкции, бетами и узлы  
м орски х п о р то в ы х  и за в о д с к и х  
п р и ча ль н ы х с о о р у ж е н и й ________

%т^ т % ^ Л т у т \Та&киуа размеров ан- 
перных болтов

по пост 17чгч-7г на 
м орских причальных 
с о о р у ж е н и я х

РАБОЧИЕ
ЧЕРТЕЖИ

М-6 серия
isok-nhi

ёыпуск
i

—
Ли ст

{
ЛРХ.Н*
39472
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Б?тонны подеодювт, 
h r 3  c a t . M300на пел ком. 

заполнителе ё штраое
6Чо*б4о

План

/Г 7 '

Спецификация изделий на един конструктивный элемент

Марна
изделия

/Р
поз

Наименование 
(эскиз, СМ)

ф или 
течение̂  

мм

длина,
мм

Кол.,
ШТ.

Масса 6 кь Примем-
ниеоНнои

поз.
Всех
поз. Изде«

ЛЬН

ТСО-16 i
Отливка
тимоы — — i 200 гоо

2363

Г0СТ17М-72

Л  Р -Н г Ликерное
устройстоо — — i 22,0 22.0 Аист 3

3 ной гол о Яш м зо 260 7 1.76 12.3 Аист i
4 Гайка, мзоМ — 7 0,22 15 (ОСТ5915-70*

5 Ш айба 30-00 — 7 0,07 0.5 Па/1371-ti*

Примечания:

I  Марка бетона Верхнего строения В местах установки шумЬ- не  

менее М-300.

2. Анкерное устр о й ств о  швартовных тумЬ устанавливать перед д е то ­

нированием  верхнего строения или тум б ов ы х м ассивов с тр о го  

го ри зо н та льн о .

3. Во избежание смещения анкерного ус тр о й с тв а  при дето н и ро в а ­

нии^ последнее р а с к р е п и ть .

к  Армирование в  м естах уста н о вки  тум Ь  вы полнить по л и с т у  

36.

5. Нижнюю и Ьоковые поверхности  п л и ты  ш вар тов н ой  тум б ы  

перед ус та н о в к о й  о ч и с т и т ь  о т  краски, н а л е т о в , п л те н ,

6. П осле у с та н о в к и  тум Ь ы  з а т я н у т ь  га й к и  анкерных Ь о л то ё  

с у с и л и е м  5  т с .

7. В н у тр е н н ю ю  п о л о с ть  тум б ы  з а п о л н и т ь  б е то н о м  

м арки М-300.

8. Заливка т у  mb дето н о м  производится через о т в е р с т и е  в  

о т л и в к е  ту м д ы .

Шиповые конструкции; детали и узлы  
то р с к и х  портовых и заводских при• 
чальны х сооруж ений______________

Установка швартовных му кв) 
по ГОСТ 17^-72 на морских 
причальных сооружениях

Установка тумЬ типа TCO-IS 
на причальных сооружениях

РАБОЧИЕ
ЧЕРТЕЖИ

М*Б
V90

с е р и я  
1504 т

Выпуск

Л и с т
г

~ Щ Г Ф
3 9 4 1 2
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симметрии

г г ~
- 1

Т -------------+
260

Анкерная рама

ПН: 5

-b S s u

Анкерное устройство

1 1'
1 l-J—М' 

1 u^L=j

Спецификация деталей на одно анкерное устройств) ] б 
А Р -1 ' i

Марка
изделия

№
поз.

Наименование 
(эскиз, см)

<f> или 
течение, 

мм

длина,
ММ

Кал.,
ШТ

Масса в  кг При мена- 
ниеобной

ПО 9 .

Всех
поз.

Изде­
лия

Я Р 1 Швеллер С W 17 k 5 8 Ш 12.0

г г

ГОСТ 821/0-72
М -1 2 П олоса 62*3 т 16 0,22 3,52

ГОСТ3680-57*3 П о ло са 3k*3 150 W 0,12 1.92
М -2 k П олоса но*з НО 7 0.28 1.96

5
Сталь
квадратная 15*15 16 16 0,03 0.5 г о а г в т !

6
реЫро
жесткости 5 — 16 0,13 2.1 МН/386-60

Примечания:

1. Сварку производить электродами ЭА% 8  соответствии с ГОСТ526Ч  69.

2. Отверстия вырезать после сварки анкерной рамы:
3  сдопускаемые отклонения врасстояниях между отверстияти под 

болты ± 0,5мм.

4  Сборку анкерного устройства производить в  следу юиуей последовательное.г.

а) изготовить анкерную раму из швеллера поз. 1 ; 
и] деталь поз. 5 приварить к стенке швеллера;
$  деталь поз 6 приварить к стенке швеллера >
г) деталь позА приварить к  пол к а т ш веллера;
д) детали позиции 2 и 3  сварить между собой и приварить к анкер­

ной раме.

5. Эетали крепления изготавливать из стали марки ВСт-Зсп; 

ВСТ'Зпс.

Шиповые конструкции, детали и узлы  
морских портовы х и заводских при - 
чальны х сооруж ений______________

Установка швартовных ту м д  
ПО ГОСТ тгч -7 2  н а  м о р- 
с к и х  причальны х с о о - 
раж ени я х  __________

мерное ̂ устройство АР-1- i
ip тумоы типа ТС0-16, 

устанавливаемой на при- 
бальных сооруж ениях

РАБОЧИЕ
ЧЕРТЕЖИ

М -6
/••5; 1:2

СериF 
WH-HhS

Выпуск
i

Лист
3

Л р х . ыг
39412
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Спецификация изделий на один конструктивный элементУ?—

Мцрка
изделия

V*
поз.

Наименование 
(эскиз, см.)

ф или 
сечение,

HIM

длина,
мм

Кол.,
ШТ

Масса 6 кг Примеча­
ниеодной

поз.
всех.поз. Hsde-

ЛУР

ТСО-25 1
отливка
тцмбы — — i 330 330

388

ГОСТ 17^- 72

ЯР-1-2 г Янкерное
истройстоо — — i 30,2 30,2 Лист 5

3
Болт с Т-оЬраз- ной голоВкой М36 350 7 3,48 s k k Лист 1

Ц Гайка мзбЛ — 7 0,38 2,6 ГОСТ5915-70*

5 Шайба 36-00 7 о,н 0,8 тпзп-в?

Примечания:

на Верхнего строения В те с та х  установки т у т Ь - не тенее
М-300.

2. Ликерное устройство швартовных тум Ь устанавливать перед бетони­
рованием Верхнего строения или туто о В ы х массивов строго горизонтально.

3. Во изЬеокание смещения анкерногоycmpoOcmBa при детонировании, 
последнее раскрепить.

4 ЛрмироВание 8  тестах установки т у  то  Выполнить по л и с т у  36.
5  Нижнюю и боковые поверхности плиты шВартоВной тутЬ ы  перед у с т а ­

новкой очистить о т  краски, налетоВ\ п я те н .
6. После устоноВки тутЬ ы  з а тя н у ть  еайки анкерных болтовсусилием 5 т, 
?. Внутреннюю полость тутЬ ы  заполнить бетоном та р к и  м -300.
8. ЗалиВка mymb детоном  производится через о тв е р с ти е  ё  

о тл и в к е  тум оы .

Ш иповы е к он стр укц и и , детали и узлы  
м орски х п о р то в ы х  и за в од ски х при- 
чальны х сооруж ен и и________

Установка швартовных т у  mb 
по гост п4 гк -7 2  на мор­
ски х причальных сооружениях

Установка т у  mb типа ТСО- 25 
на причальных сооружениях

рябочие
ЧЕРТЕЖИ

М-Б
1:W

Серия
WOW/ra

Вы пуск
1

Л и с т
к

ЛРХ. №
39412
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Спецификация деталей на одно анкерное устройство

Марка
изделий

Н*
поэ.

Наименованы 
(эскиз, мм)

<р или 
сеуени* 

мм

длина,, Кол., Масса в кь
Примечаниймм ШГГ). 00ной 

поз.
всех
поз.

Изделия

АР / Швеллер LU /90,5 8 1,98 15,8 шкяо-к
М-1 2 Полоса, ео*з 220 /4 ОМ/ 5.8

3 Полоса 4о>з 220 ik 0,21 2,9 30,z госгзш-sf
М-2 к Полоса, /30*3 /30 7 о,ко 2,8

5 Сталь квадрата. 15*!5 /В А 0,03 o,k rXTeS9/- 71
6 fabpo ртткосги 5 - А 0,18 2,5 МН1386'60

Примечания:
/  Сварку производить электродом Э-hZ в соответствии с ГОСТ5266-69.
2. Отверстия вырезать после сварки анкерной рамы.

3. Допускаемые отклонения вросстолнуо между отверстиями под 

Ьолты ±0,5 мм.

k Сборку анкерного устройства производить вслЗущеи последовательности, 
а,) изготовить анкерную раму из швеллера поз. 1 ь 
bj деталь поз: 5 приварить к стенке швеллера. ;
SJ деталь  поз. 6 приварить к  сте н к е  и палкам швеллера. ;
г )  д еталь позМ  приварить к полкам швеллера,\

д) д е та ли  позиции 2  и З  сварить м ежду собой и п р и в а р и ть  

к анкерной раме.

5. д е та ли  креплении и з го та в ли в а ть  из с та л и  м арки, 

В С т -З с п , В С т -З п с .

ГПипобые конструкции, детали и узлы  
морских портовых и заводских при- 
чальных сооружении дли гладин до И 50 м

Установка шбартобных т т д  
по ГОСТ Н9ё9'72 на* 
морских причальных 
сооруж ен и ях_______

}н керное устройство ЯР* i *2 
м тумш типа ТС0- 25, 

устанавливаемой на при - 
чальных сооружениях

равочив
чертежи

м-б 
/:5; 1:2

СЕРИЙ3.5ОТ-Л/Й
ВЫПУСК

1

—
Лист

5
Л рх. нг
3 9 4 1 2
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Спецькри нация изделии на один конструктивный элемент

Марна
изделия

№
поз

Наименован 
[эскиз, см.)

f> ш * 
Ьеченш 
мм

Флина,; мм Нол.,
шт.

Масса в кг Примечи-
киеоднойпаз. 2с ex поз. изде­лия

тсо-цо 4 Отливкатугноы — — 4 630 630

738,5

Г0СГ17№-78
ям -з г й я . J — 4 47.7 477 Лист 7

3 Щ &Т-абтмои еплоВпой мяг 4/о 7 7MS 5245 Лист 4
ч дайки МЧвМ — 7 0,96 6.7 ГОСТ 5315-т
5 M/cnJrdot 48-00 — 7 0,28 4.9 ГОСТ1437П8*

Примечания:

I  Марна бетона верхнего строения 6 местах установки тубм не менее 

М -300.
2. Анкерное устройство швартовных тумб устанавливать перед бетониро­

ванием верхнего строения или тумбовых массивов строго горизонтально*

3. Во избежание смещения анкерного устр о й ства  при бетонировании,

последнее раскрепить ■
4. Армирование в местах установки тумб выполнить по листу 36.
5. Нижнюю и боковые поверхности плиты швартовной тумбы перед уста  

новной очистить о т краски, налетов пятен•
6. После установки тумбы затянуть гайки анкерных болтов с усилием ТОщ

7 Внутреннюю полость тум бы  заполнить бетоном марки м -зо о .

8. Заливка т у м б  бетоном  производится через о тв ер сти е  в 

о тли в к е  тум<Ты .

типовы е к о н стр укц и и , Д е та л и  и у з л ы  
м о р с к и х  портовы х и з а в о д с к и х  п р и ­

чальны х с о о р уж е н и й

Установка швартовных тумб 
по ГОСТ 17424-72 На мор - 
ских причальных сооружения:

Установка тумб типа ТСО-ЩЗ р а б о м  w е
на причальных сооружениях ч е р т е ж и

М-сГ
140

Серия
3.504-ms

Выпуск

Лист
6

Ярх. hs. 
39442
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Спгциарикация деталей на одно анкерное устройство <0

Марка
м за е ли я

№
ЛОЗ,

Наименование
@ Ш 1 3 ,М М }

Фили
сеченш

м м

Я ли н а ; Кол.
tu rn ,

Масса 8 къ
Прим ечания

Одной 
по 3.

В с е х
п о з .

изв ели

Я Р 1 Швеллер СЙ 265 8 3 .2 £ 2 €.1 г с ш г ч о -7 2

М-1 a Полоса 5 2 x 3 250 14 0,31 ч.з
3 Полоса 112*3 25 0 14 0,55 э.е 47.1 Г0СТ358О-5Т

м - г ч Полоса 150*3 150 7 0.53 3.7
5 Зталь квадряп 20x80 22 14 0.07 4.0 Г0СТ8531-71
6 Пгброжесткост I 5 - 14 о.еч зм МН1386-60

Примечания;
4. Сварку производить электродами 3-42 В соответствии с ГОСТ5264-69. 
е.Отверстия Вырезать после сВарки анкерной рамы.
3. Допускаемые отклонения В расстояниях между отверстиями под 

болты  Щ 5 м м .

4. Сборку анкерного устройства производить В следующей последова­
тельности:

а ) и зготови ть анкерн ую  рам у из ш веллера п о з -1 ;
б] деталь поз.5приварить к стенке швеллера;

8) д е та ль  поз.6приварить к стенке и  полкам ш веллера ) 

&)деталь поз.Ч при вари ть к  полкам  ш веллера) 

д]детали поЗ.диЗ сварить м е ж д у собой и приварить к  анкерной 

р а м е .
5. Д е та ли  креплени я изготавливать из стали  м ар ки  В с т-3 с п } 

д С т -З п с .

ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИИ, ДЕТАЛИ И УЗЛЫ 
МОРСКИХ ПОРТОВЫХ и з а в о д с к и х  

ПРИЧАЛЬНЫХ с о о р у ж е н и и

Установка швартовных тимб 
по ГОСТ 4ТЧ2Ч-Г18 на 
морских причальных соору­
жениях 1 J

Анкерное устройство АР-1*3 
для TUMtfbi'тиЛа тсо-чо,
истанйвлы вяем ои на п р и ч а л ь ­
ных с о о р у ж е н и я х  1_________

р а б о ч и е
'ч ер те ж и

“ М - Б ,г 
4 : 5 ; \\г

Серия
3.50Ч-/Ч/7*

В ы п ус к
4

Л и с т
7

Л РХ. нв
394I г

/  >



Спецификация изделии на один конструктивныйжтптЕ
Марка 
иго ел я

№
поз.

Наименовав 
(эскщ ел)

Ф или 
сечена̂

ММ
Олина,
мм

Кол-
wm.

Масса 8 кь Притек*-
ние00 но V 

ПО в.
Всех

поз
изд*.
И1/Я

ГСО-63 / Отли&иситумоы i ЮОО WOO

y«V7

roewtetoa
ЯР-1-Ц г Ликерное Ё 

ucmpoajpmoc i 66.5 66,5 Ovcm 9
3 6мтсТ-оО£С1з:ш  tmfwo MSB 500 7 fa.г 95.4 Лист {
ч Гайка М5бЬ 7 м 9.9 жтюш-тг
5 UJavbo 56-00 7 О.Щ г.? 'VC73065-69

Примечания

I  Марна бетона Верхнего строении В местах установки  тум Ь  

не менее М-300,

9. Анкерное устройство шВортобных тум б устанавливать 
перед бетонированием Верхнего строение или тумбовых массивов 

строго горизонтально.
3. Во избежание смещение анкерного устройства. при ботп . 

нироВании последнее раскрепить.

У. Установку анкерующего стержни а армирование В местах 

установки тум б  выполнить по л и с ту  ГТ36.

4 5. Нижнюю и боковые поверхности плиты  ш Вартовнои 

тум бы  перед установкой очи сти ть о т  краскиt налетов\ 

пи те н
6. После устаноВ ки тумбы з а тя н уть  еааки анкерных 

б о л то в  с  усилием  Ю те .

7 В нутренню ю  полость тум бы  заполн и ть бетоном  

марки М-300.
S .Заливка тум Ь бетоном производится через отверстие 

в  о тл и в к е  тум Ь .

Шиповые конструкции, д е та ли  и
юртовь.х и заводскихм орских портов

причальных сооружений

'ЗЛЫ
*х

Устанобка швартовных тш$ 
по гост 47*г¥-7г напорет 
причальных сооружениях

Установка тумб типа ТСО-63 
на причальных сооружениях

РЛБочне
чертежи

■ д П Г ™  
f: Ю

CFWWT
550Щ 75

выпуск
1

Ли С г 
6

ЛряН*~
з 9 Ш г



■ь
%
С%<

5

I
*
*

Й $*
к г 3

А-А
MV5

6 -5
Ml: 5

Ось синш етрии

\ч

920* 1

1  \

Спецификация деталей на одно амперное устройство № 
Я Р -1 -U

Марка
изделия

Н*поз.
Наитноёант, 
(эскиз, мм)

<р или 
сечение 

мм

З ли т

мм

Кал.

шт.
Масса в  кг

ПримечанияОднойпо».
&С9Х
по». Изделия

ЯР 1 Швеллер Г 16 311.5 8 4,48 35,8 ~ГВ8Г----
9840-72

М-1 г Полоса, 130,3 т 14 0,95 13,3
66,5

ГОСТ

3680-57*3 Полоса, 00*3 ЗЮ 14 оМ 6,2
М-2 ь Полоса по*з 170 7 0,68 4,8

5 Сшы&дратп. го*го 28 14 0,09 1.2 rotr 
2591- 71
МИ/336-606 %ро жесткости б — 14 0,37 5.2

Примечания
I  Сварку производить электродами $-42 8 соответствии  

С ГОСТ 526^-69
2. Отверстия вырезать после сварки анкерной рамы.
3. <Попускаемые отклонения 8 р а ссто я н и я х между о тв е р ­

с ти я м и  п о д  б о л ты  ±0,5 мм.

4. С б о р ку ан керн ого  у с т р о й с т в а  производить В  следу­

ю щ ей п о с л е д о в а т е л ь н о с т и :

a) изготовить анкерную раму из швеллера поз I.
b)  деталь поз. 5 приварить к  стен к е  ш веллера;
6j деталь поз 6 приварить к  стенке и полком швеллера:
г) деталь поз. Ч приварить к  полком ш веллера;
д] детали позиции 2 и З  сварить м еж ду собой ги 

приварить к  анкерной раме.

5\ де та ли  крепления изготавливать из с та ли  марки 

8Ст-Зсп, В С т-З пс.

(Липовые конструкции t детали и узлы  
м о р с к и х портовы х и заводских  

причальны х  сооруж ении

Установка wtL_____
по го с т т е ^  т г  н а  
м орски х п р и ч а льн ы х  
с о о р у ж е н и л х______

'троистдоАЫ-ч 
’Я глумОУ ти п а  ТС0-63ц 

устанавливаемой напри- 
уаЛьны хЬ оруж ?н ул£ _

РАБОЧИЕ
ЧЕРТЕЖИ

м*в
1:5:1'2

ПРИЗ
isoi-ms

т п ш с
{

ЛИСТ
9

Ар* Нё



$ $ ft.*
£ %

SCb I  sc Й
1 LU *

o ° i
O.C 8

X О §

®* X  V
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5 ^
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Спецификация изделий на один конструктивный злемент ^

М а р н а
изделие

н *
поз.

Наим еноёанШ  
(э ски з, см)

<р и л и  
MYение, 

м м

(Илима,
м м

Кап.
Ш Т-

М а с с а  S к г П р и м е ч а -

моеоам ои

ПОЗ.

f iC t X

ПОЗ.
и з д е ­
л и я

ТС0-80 1 Отлив нсь, 
тцмоы 4 1500 1500

/7388

Г О С Т
47824- 72

АР-1-5 г
ликерное р 
устроьстбо 1 85.65 85.7 Лист 44

3 омтсТ-одраз ной сапобш т Ч 580 7 /8.5 /89.5 Аист i
4 Гайка, МбЧМ 7 1,05 13,7 юро5-7г

3065-695 Шайба бЧ-ОО 7 0,55 3.9

Примечание

l  Марка бетона верхнего строения в м е с та х  установки, 

т у м б  не менее М -300.
2. Анкерное у с тр о й с тв о  ш вартовны х тум Ь  устанавливать 

перед бетонированием  верхнего строения или тум б о в ы х  
м ассивов с тр о го  горизонтальн о.

3. Во избежание смещения анкерного у с тр о й с тв а , п р и  
бетонировании последнее раскрепить .

Ч  У стан овку анкеру тощего стерж ня и армирование В 
м е ста х установки  ту м б  в ы п о лн и ть  по  л и с т у  36.

5. Нижнюю и боковые поверхности плиты  ш вартовной  

тум бы  перед установкой о ч и с ти ть  о т  краски, н а л е то в 1 
п я т е н .

в. После ус та н о в к и  тум б ы  з а тя н уть  гадки анкерных, 
б о л то в  с  усилием  20 т с .

7 Внутренню ю  п о л о с ть  тум бы  з а п о лн и ть  б е то н о м  

м арки м-зоо.
8. Заливка тум б  бетоном  производи тся через о тв е р ­

с т и е  в  о т л и в к е  тум бы ..

типовы е к о н стр укц и и , д е та л и  и узлы  
м о р с к и х  п о р то в ы х  и з а в о д с к и х  

п р и ч а ль н ы х со о р уж е н и й

Установка, швартовных ту/к Установка тимЬ типа' 
ГС0‘ 80 на причальных 

с ^ р ч ж е Т Л х  с о о р уж 'н м х

РАБОЧИЕ
ЧЕРТЕЖИ

W b
/40

СЕРИЯ
1.50/14175

ВЫПУСК
{

Л И С Т
10

Ярх. Я0
394/2



Копия

Спецификация деталей на одно анкерное. J iL  
у с тр о й с тв о  A P -i-5

Марка
изделии

н°
поз.

Наименован* 
(эскиз см.)

ф или 
сечение

ММ

длина
мм

ftofi.
шт.

Масса 6 кг
Примечаниеоонои

поз.
Всех
поз. Изделия

АР { Швеллер и г зм 8 5,6 ш

85,7

ГОСТ 82̂ /0-72

М-{ 2 Полоса м*з 370 ik U9 18.0
Г0СТ368057*3 Полоса 60*3 370 ik 0,59 8.3

м -г 4 Полоса 190*3 190 7 0,85 5,95
5 Сталь квадрап 25*25 32 1k 0,16 г,г Г0СГ259/-71
6 Рейрошткост 6 1k 0,46 бН Ш  7386-60

Анкерное  
у с тр о й с тв о  

в  сЬоре

Примечания.
1. Сварку производить электродами в  соответстви и  с 

Г0СТ526Ш
2. Отверстия вырезать после сварки анкерной рамы.

Д допускаемые отклонение в расстояниях меокду отверстиями
под ban ты  * 0,5 мм.

Ч Сборку анкерного ус тр о й с тв а  производить §  следующей 
последовательности :

aj изготовить анкерную раму из швеллера поз. 1; 
bjderrmb поз. 5 приварить к стенке швеллера; 
tjдеталь поз 6 приварить к стенке и пал кат швеллера; 
в)деталь поз. Ч приварить к полкат швеллера*; 
д)детали позиций 2иЗ сварить теокду совой и приварить к 

анкерной раме.
5. детали крепления изготовливать из стали марки 

B C r-З сп , ВСт-Зпс.

Шиповые конструкции, детали и из 
морских портовы х и заводских 

причальных сооруж ений

Установка швартовных mi 
по ГОСТ 17424-72 на морских 
причальных сооружениях

\нкерное устройство ЛР -ТТ  
Ь тимЫ типа ТС О-80 7 

устанавливаемой на причалы 
ных соориженуях

РАБОЧИЕ
ЧЕРТЕЖИ

19ГБ-
1:5

СЕКТПГ
з ж т
Лист

Н

ВЫПУСК 
1

Л р х . N9
з ж г
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Спецификация изделии на один конструктивный элемент 15

Марка
изделий поз.

Наименование 
(эскиз, см.]

К или 
сечение,

мм

Элина.
мм

Кол-,
шт.

Масса ё къ Примечи-
ниеОдной 

пош.
Все*/701. Узделия

ТСО-Ю О i II Q

— — 1 e k o o г Ч о о

2 7 1 2 ,3

тостпкгк.тг

Я Р -1 -6 2
лнкернре р
u e m p o u em o — — 1 111.5 111.5 Л и с т  13

3
DQ/lf С T-ObpQB-
hov г о л о м М 7 2 6 3 0 7 2 5 ,ч г 177,9k Л и с т  {

k Гибка, H 7 2 .ll — 7 2 ,5 5 17.9 ГОСТ№ 05-72

5 Шайба 7 2 -0 0 — 7 0 ,7 к ,9 Ж Т 9 0 6 5 -6 9

Примечания:
{.Март hemona верхнего строена* 8местах установка mynh-не менее М-300.

т  mi
ванием верхнего строена* т а  тумбовых массивов сирого горизонтально.

5  во избежание смещена* анкерного устройства при бетонировании, 

последнее раскрепить.

У. Установку анкерующгео стержня и армирование в местах установки 
тумб выполнить по листу 36.

5. Нижнюю и боковые поверхности плиты швартовной тумбы перед 

установкой очистить о т краски, налетов’ пятен.

6* После установки тумбы затянуть гайки анкерных болтов с 

усилием 20тс .

7. Внутреннюю полость тумбы заполнить бетоном марки М-300*

в. Заливка тум б  бетоном производите* через отверстие 

в  отливке тумбы .

типовые конструкции, детали и узлы 
морских портовых и заводских 

причальных сооружений

Установка швартовных тимб 
по гост 17Ч2Ч- 72 на  
морских причальных 
сооруж ен и ях

Установка, тум Ь  типа, 
ТСО ЧО О  н а  причальны х  
с о о р у ж е н и я х

рабочие

ЧЕРТЕЖИ

М-6
4:10

СЕРИЛ
ЗЗЙ -Н Ь

ВЫПУСК
i

Л и с т
42

Л рх. н»
3 9 ^ 2

I



'г>

I I I I

— х>
е йi-l ^
Э 5л а

/1-Л
КИНО

Б -Б
м т о

j2z±_симметрии

\ i "Т t — ~г—1
1180 5 9 0

M l: 10

Анкерная
рама

Анкерное
ус тр о й с тв

В сЬоре

Спецификация деталей на одно анкерное устройство
Я Р -1 -6

Марка
изделия

Н°
поз.

НаитеноВанш 
(зскиз. см)

ф или 
сечена̂  

мм

Олина,
мм

Кол.,
ш т.

Мосса В кг
Примечания

Одной
поз.

Всех
поз. Изделия

А Р 1 ШВеллер его k06 8 7,48 59,8

М 5

ГОСТ8240- 72

M 'i Z Полоса /66^3 390 1k 1,52 21,3

т з е в а -sr3 П о ло са 76*3 390 л 0,7 9.8
M’ Z h П олоса 810*3 810 7 107 7,3

б
сталь
квадратная 3k*3k hb Ik оА 5,6 ЮСТ&9!-71

6
РеЪро
ж есткости 6 ~ л 0,55 7,7 m m - 60

Примечания

1. Сборку произВодить электродами Э-Ч2 В с о о тВ е т с тВ и и  

с ГО СТ 5 2 6 k-69.

2. О тв е р с ти я  вырезать после сборка анкерной р ом ы .
3  сПопускаемые отклонения 8расстояниях между отВ ерсти ям и , 

под Ь о л ты  + 0 ,5  мм.

4. СЬорку анкерного устр о й ств  произВодить 8  следующ ей после­

дов а тель н о сти  :
a j и з го то В и ть  анкерную р ам у из ш веллера поз. 1 )

6] д е та ль  поз. 5  при В ари ть к  с те н к е  ш в е лле р а ;

В] деталь поз. д  п р и В а р и ть  к  с тен к е  и палкам w В еллера ]

8) д е та ль  поз. к  п р и В а р и ть  к  полком  ш веллера]

d j детали п ози ц и и  В и З  сВ арить м еж ду собой и  приВарить 

К анкерной раме.

5. З е та л и  крепления и зго та В ли б а ть  уз с та ли  м арки  

В С т-З с п  ;  В С т -З п с .

типоВые конструкции, детали v 
морских портооых у заводских 
причальных сооруженvv

(ЗЛЫ Установка шВартобных тимЬ 
\по гост т г ч -7 г  на  у 
морских при чальны х  
с о о р уж е н и я х_______

{Анкерное истройа
для т

причальных сооружениях
1Я гЬцмды типа  тсо-ю о7 

ютанаблибаемой н а
РАБОЧИЕ

ч ер те ж и

М- в
1:10', 1:5

СериЯ
Э.50Ч-1Ч175

выпуск

Лист
13

ЛРХ. Н*
3 W 1 Z
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2-г

/ / У7Спецификация изделии на один конструктивныйэлемент V—

бетон М-300на мелком заполнителе

Р Г

Марк*
изЗелии

№
ПОЗ.

Наименование 
(эскиз, см.)

d или 
сечение 

мм

Длина,
ММ

К*ол.,
гит.

Масса 6 кг Прг/мечсг-
hueоВной

поз.
Всех
поз. изЭе-ли\и

тсд-es 1 Отливка
тумны - — 1 450 450 госттм г

ЯР-24 2 Анкерное
уг-трпйсТкп - 1 50,1 50,1 Ли ст 15

3 Волгст- аорт 
ной головки 'мзо гео 15 1,7G &,ч 530,8 Лист б

М Гайка МЗОА — 15 о,гг 3,3 rQCTS3iS-7t
5 Шайба 30.00 - 15 0,07 1.0 Ш Ш №

Примечания;

1. Марка бетона верхнего строения в местах установки тумб- 
не менее м-300.

2. Анкерное устройство швартовных тумб устанавливать перед 
бетонированием Верхнего строения или тумбовых массивов строго 
горизонтально.

3. до избежание смещения анкерного устройства пру бето­
нировании последнее раскрепить ■

Ц. Армирование в местах установки тумбВыполнить по листу 30.

5.Нижнюю и боковые поверхности плиты швартовной тумбы перед 

установкой очистить о т краски,налетов, пятен.
S.После установки тумбы затянуть гайки анкерных болтовс усилием 

5 тс •
7 Внутреннюю полость тумбы заполнить бетоном марки М~300<

3, Заливка т у  мВ бетоном производится через отверстие в 

отливке тумбы.

Линия кордона

Типовые конструкции, Вбегали и у з л ы  
морских портовых и заводских  

причальных соо руж е ни и

Установка швартоВных тумб 
ПО ГОСТ 11424-72 на 
морских причальных 
сооружении

Установка тумб типа ТСД-35 
на причальных сооружениях

РАБОЧИЕ
ЧЕРТЕЖИ

М-5
140

Серия
3.50Ш5

Выписк
1

Лист
14

АРХ. N2
39412
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_ J ________________I_______________ I___
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<----------------------------------------- ей.----------------------------------- i

Спецификация деталей на одно анкерное ус тр о й с тв а  \1§- 
ftP -2 -l

Марка
изделия

н9
поз.

Наименованы 
(эскиз, см.)

Ф или 
cevemit,

ММ

U/WHQ,
ММ

Кол.
mm.

Масса в кг.
npUMWQhQ)Одной

поз.
Всех
поз. изделия

АР
4 Швеллер СЮ m s 10 1,5 15,0

50,1

гостш-тгг Швеллер но г ш г еле ч.е
3 Швеллер сю чзв 1 374 3,7
ч Швеллер ио 9&S 1 во 8,0

М-4
5 Полоса се<з 150 30 о,ее 6,6

nxrm i-s!6 Полоса 34*3 150 30 o,ie 3,6

М-2
7 Полоса но*з 110 15 аее че
8

А

,15*t5 16 30 0,03 0,9 гоаш-и
3 Явбро жесткой1 5 - 30 0,13 3,9 МН1386-60

Анкерная рам а  

X
M i'5

Анкерное устройство в сборе 

М-4

bJiz I k
S t
1 t ...... Jv

цоЦ My5—r—r-

% \v °g
№ Ч/3Л

1

62

,______ 68._____

Примечания :

t Сварку производить электродами З^е, S соответствии с 

ГОСТ 5864- 69.

в.Отверстия вырезать после сварки анкерной рамы.

Запускаемые отклонения в расстояниях между отверстиями 

под болты  ±0,5мм.
Ч Сборку анкерного устройства производить в следующей 

после доват гм н о с ту :
а) изготовить анкерную раму из швеллера паз. /;
б) д е та  ль поз.8 приварить к  стенке ш веллера;

в) деталь поз.3 приварить К стенке и полкам швеллера;

г) деталь поз.7приварить к полкам швеллера;

д) детали позиции 5и 6 сварить между собой и приварить

к  анкерной раме • i
5.Д ета ли  крепления изготавливать из с та л и  марки 

В С т-З с п )в с т-З п с -

Типовые конструкции, детали и излы 
морских портовых и заводских J __причальных сооружений

Установка швартовных тумб  
ПО ГОСТ 174г ч -  72 на J  
морских причальных соору­
ж ени ях ' ' J

Янкернос устройство ЯР-2-1 
для тумбы ivrfo, тсд-гв, 
истанабливоъноб ны прнмялыим 
сооружениях____________

РАБОЧИЕ
ЧЕРТЕЖИ

Т л Ч .1:5 серия
3.50441/75

Выпуск
Лист
15

АВХ.М•

з4ч1 г
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бетон МвООна мелком заполните

Ось симметрии
2 - г

бетонная подготовка. 
h*3crri м-300 на мелком 

заполнителе 8 штрабе 
15Но к 680

План.

i T

Линия кордона

Спгцисрикация изделий н а  один конструктивные/ элем ент \1Ё.

марко
изделия

N*
поз.

Найме нова нш 
(эскизам)

р или 
сечение

ММ

Длина,
Мм

Кол.
UAT

Масса в К1 При мена- 
нигодной

поз.
всех
поз.

из дели/

тс д -ч о 4 Отливка
тумбы — — 1 750 750

т з

rocmWc
йр-е-е г Анкерное

Устройство — — 4 78,4 78,4 /\UCT 17
3 ЪолТсТ-отной ЮАовЫ/' М36 360 15 3,48 5г,г Аист 1
4 Зайко/ М364 — 15 0,38 57 ГОСТ5915-70'
5 Шайба 36-00 — 15 0,11 1,6 Г0СГ1137Ш

Примечания:
I  Марка бетона верхнею строения в местах установки пум  б'* 

не менее-м -зоо.

В. Анкерное устройства швартовных тум б  устанавливать перед

(бетонированием верхнего строения или тумбовых массивов 
строго  горизонтально.

' з. до избежание смещения анкерною устройства при бетониро 
вании, последнее раскрепить  •

4. Армирование о местах установки тумб выполнить по листу 3S .
5. Нижнюю и боковые поверхности плиты швартовной тумбы перед 

установкой очистить о т  краски,налетов, пятен.

S. После установки тумбы затянуть гайки анкерных болтов с 
усилием 5т с .

7. Внутреннюю полость тумбы заполнить бетоном марки м-зоо.

8. З а ли в к а  т у м б  бетоном  п р о и з в о д и тс я  через 

о т в е р с т и е  8 о тл и в к е  т у м б ы .

типовые конструкции, детали  и у з л ы  
морских портовых и заводских 

причал ьмых с о о р у ж е н и и

Установка швартовных тумв 
ПО ГОСТ 1742¥-72 на Установка тумб типа ТСД-чс РАБОЧИЕ М-6

140
Серия

$.504-14175
выпуск

1
морских причальных 
сооруакгпи&х на причальных сооружениях ЧЕРТЕЖИ Аист 

16
Арх. Nv 
39412

-t------ у
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M l: 5
Ось симметрий—

6 - 6
Mi: 5

1 1

^  ^  1

120 m * 120 j 190 J

У
\ ~ Ш г ttiT ~lV / 7

/  \ /  / \  \

Анкерное устройство Bdbope.

“ ^ T %
lT“ fV

Й

A7/.5

M  1

j

§«VI

S r  V i f  111

x/^2

иг®
11
4 -

r-i|
"aL

Спецификация деталей на одно анкерное устройство 
А Р~ 2~3

20

Марка № Наименование Ф или Олина, Кал. Масса ВКЗ ПмалелилкА мл
изделия поз. (эскиз, см] сечение,

мм
мм шт Одной 

поз.
Всех
поз. Изделия

примечания

i Швеллер иг Щ 5 10 Ш 19.8

АР
2 1

.

иг 265 2 2.76 5.5
3 Швеллер и г 500 1 5.20 5.2 гостзгЪотг
h Швеллер иг 1050.5 1 W.9 10.9

M -i
5 Полосф 80*3 220 30 ОМ 12.3 72.1l
6 Полоса kO*3 его 30 0,21 6.3 1003530-5?
7 Полоса /30*3 130 15 оА 6.0

М-2 В И Г § 15*15 19 30 0.031/ 1.0 ГОСТ2591-71
9 Pebpo жесткости 5 - 30 0,18 5А МН/386-60

Примечания:

L  Сварку пратВодить электродами 3^2 Всоответствии с ГОСТ 526к- 69.

2. О тверсти я Вырезать после сворки анкерной рамы.

3. допускаемые отклонения Врасстояниях между отверстиями под В о т -0.5мм.

4. Сборку анкерного устройства производить В следующей последовательное*
Те а) изготовить анкерную раму из швеллера поз. I; 
т Ь) деталь поз. 8 приварить к стенке швеллера;

В) д е та ль  поз.9 приварить к  стенке и полкам ш веллера; 
в) д е та ль  поз. 7 приварить к  палкам ш веллера;

?1 детали позиции 5 и 6  сварить тем ди  соЬой и приварить к

анкерн ой раме.

5. д е т а л и  крепления изготавливать из с та ли  марки ВСг-Зсп, ВСг-Зпс.

H*i

Типовые конструкции, demgjw v узлы 
/шорских портовых и заводских

причальных сооружений________

Установка швартовных тим Ь  
ПОГОСТ т г н - 72 на, 
морских причальных соо­
р у ж е н и я ^ ______________ _

Анкерное устройство ЯР-2-2 
для тумоы типа ТСД-Щ  
устанавливаемой на причаль - 
ных сооружениях______

РАБОЧИЕ
ЧЕРТЕЖИ

1 Г Г серил
г-5  з ш т

Лист
17

Выпускi
TTpT W
3 9 4 1 2
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Бетон М-300 на мелком за пол- 
ни теле

План

7<

Линия кардана,

СпецнФикяция изделий ня о ди н  конструктивный элемент ^

Марка
изделия

№
поз.

Наименование 
(эскиз, см)

Ф или 
хкние, 
мм

tПейна, 
мм.

Кал. 
ш/п«

Масса В hi При меча-
ниеодной

поз
всех
поз.

Изде­
лия

ТСЛ- 63 d Отливка тунк — — 1 йго 1420

{665.9

гостМог
АР-2-3 2 Анкерное

чстЬоистбс ~~ - 1 115,5 HS.S Л и ст 19
3 ъотЬтты . ной гш ъш МЧ8 4л? ю 7М5 111.8 Ли ст {
4 Гайка МЦвМ - 15 0,96 /4.4 Г0СТ5915-71?
5 Шайба 98-00 15 0,28 4,2 ГОСТ /1371-$*

Примечания:

I  Марка бетона Верхнего строения В м естах установки ту м б - 

-  не менее М-300:

2. Ликерное устройство швартоВных тупо устанавливать перед бе, 

тонированием Верхнего строения или тумбовых массивов строго 

горизонтально.

3. Во избежание смещения анкерного успройства при бетонировании, 
последнее раскрепить.

Ц. Лрмирование В те стах  установки тум б выполнить по 

л и с т у  ЗБ.

3. Нижнюю и боковые поверхности плиты  швартовной тумбы  

пера? установкой очистить о т  краски, н алетов, пятен.

6. После установки тумбы за тян уть  гайки анкерных б о лто в  и, 

усилием  Ю те .

7 Внутреннюю полость тумЬзаполнить бетоном марки М-300.
8. З аливка ту м б  бетоном  производится через о т в е р ­

с т и е  в  о т л и в  н е  тум б ы .

Типовые конструкции, детали v узлы 
морских портовы х и заводских 

______ причальных сооружений______

Установка швартовных тинЬ 
по гост 17ПгЦ-7г на, 7 
морских причальных 
сооружен и я х _____

Установка тумб типа 7СД-63 
на причальных сооружениях

РАБОЧИЕ
ЧЕРТЕЖИ

т - b depot) Выпуск
1.10 3.51Й-Ш

id 39412
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A = L
м м

6-6
Mi-10

Ось си м м е три и

1 1нЦг т ~т—г Н -----
330 ' 1

/Г
1

%

-  _ТГП1 " Г - г~

Анкерная рама. Анкерное устройство $ ctfope

.161.5 L  1615*1• 140 \ 298.5 ,

Р
«У

Р

т *

<vi
? “ 'У

№4У
............ .......... ^
112 ,3

«_______ ня_________ ,г

Спецификация деталей на одно анкерное устройство 
ЯР-8-3.

гг

Марка
изделия

N*
поз.

Наименование
(эскизом)

Фили 
сечениг 
мм ;

Длина,
мм

Кол-у 
шт.

Масса в кь
Примечанияодной

поз.
всехпоз. изделия

ЯР

1 Швеллер 114 265 10 3,26 38,6

115,5

Г0СТ8УЮ-72е Швеллер с 14 383 а 4,71 3,4
3 Швеллер С 14 737 1 3.07 31
ч Швеллер 114 1465 18.0 18.0

M-i
5 Полоса 118<3 250 30 0.66 138

rDCrX30-S?t6 Полоса 52x3 250 30 0.31 9,3

М-2
7 Полоса 150*3 150 15 0,53 8.0
8 Сталь квадрат. 20x20 22 30 0,07 2,1 Г0СТ2591-71*
9 Оброжесткоа г 5 - 30 0,24 7,2 МН1386-60

Примечания-

I Сварку производить электродами д-48 в соответствии с ГОСТ5264-69. 
г  Отверстия вырезать после сварки анкерной рамь/•
Запускаемые отклонения в расстояниях между отверстиями под 

болты ±0,5мм.
4. Сборку анкерного устройства производить в следу тощей последова­

тельности -
а) изготовить анкерную раму из швеллера поз. /;
б) деталь поз.8 npiUpun к  стенке швеллера,
в) деталь поз. 9приварить к  стенке и полкам швеллера; 
е) деталь поз! приварить к палкам швеллера)
д)детали позиции 5и6 сварить между собой и приварить к  

анкерной раме.
5. Детали крепления изготавливать из стали марки ВСгЗсп; ВСг-Зпс.

типовые конструкции .детали и узлы 
морских портовых и заводских 

причальных сооружении
Установка швартоВных тимсТ 
по ГОСТ 11424-72 на 
морских причальных соору­
ж е н и я х _________

Ликерное устройство АР-2-3 
для тумбы типа ТС Д-23, 
останавливаемой на причальных 
-̂ сооружениях____ '______

РАБОЧИЙ
Ч Е Р Т Е Ж И

М-5 Серия
IS04-HI75

Выпуск

Лист
19

Арх. н6 
39412

-5-
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Бетон M-30Dm махом заполнителе

V
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£

Специсрикация изделие/ на один кине тр у к ти в н ы й  эле м е н т 23

Марка
издглц*

N°
ПОЗ, НаимгнованФ

(эскизом).
рули
cevettui

мм

Длину,
мм

Кол.,
шт.

Масса в кг Примгча1- 
Hveодной

поз.
вс ел 
поз. изде­

лия
ТСД-80 1 Отливка 

тумбы _ - — 1 2310 гзю m t m -те
пр-г-ч г ЛКкернм

Шщство — — < 155,5 158,5 Лист 81
3 болте т-оберз MSB 500 15 13Я щ о 2078,8 Jucm 1
Ч 2айка MS6H — 15 ш г а г0СТЮ605'Тс
5 Шайба SS-QO — 15 а,ил 6,1 Г0СТЖ513

П ри м ечан и я;

Потом подготовка *е т «  ^ н т  zrP*HU* 6 **” ** установки тум ,б -
W от М-300на гтком не менее м-300.
^w/oxioso штРаг & Ннкгртг устройство швартовных тумб устанавливать перед 

(детонированием верхнего строения или тумбовых массивов 
строго горизонтально.

3. Во избежание смещения анкерною устройства при бетонированы 
последнее раскрепить-

4. Установку анкерующеео стержня и армирование в местах 
установки тум б  выполнить по л и с ту  36 •

5. Нижюю и боковые поверхности плиты швартовной тум - 
бы перед установкой очистить о т  краски налетов,пятен.

6. После установки тумбы затянуть гайки анкерных болтов 
с усилием Ю те.

7. Внутреннюю полость тумбы заполнить бетоном марки М-ЗОС
8. Заливка тум б  бетоном производится через отвер 

стие В отпивке тум бы .

типовые конструкции, детали и узлы  
морских портовых и заводерих 

_____причальных сооружении____

Установка швартовных тимд 
по ГОСТ 17424- 72 На J Установка тумб типа ТСД-80 РАБОЧИЕ М-5

_ Ч: 10
Серия

3.sm-n/7s
Выпуск

морских причальных 
сооружениях на причальных сооружениях ЧЕРТЕЖИ Аист

го
АРХ. N9
33412
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Анкерная рама

Mb 10

Ось симметрии б -б
M1:W

Z L d a

, 190.5 т.5* 160 329,5 ,

Анкерное цстройстВо В сЬоре

Гл Г

М-1
м1: г

< 5 )
Н°9

№ У з
136

Спецификация деталей на одно анкерное устройство 24

Марко № Наименован*т 
(зскиз, см)

</> или длина Ком- Масса, в КГ
Примечанияизделия поз. сечение,

мм
мм ШГП. ООнои

поз.
Ьсех
поз. Изделие

i Швеллер ив 3tk5 10 4.4* 44*
8 Швеллер С/6 Н57.3 г 6,5 13,0 гост8г9о-7г

ЯР 3 Швеллер С16 809,0 1 /1,5 11,5
4 Швеллер ив <66̂ { гз.6 23.6 158,5

М-1 5 Полоса 130*3 310 30 0,3528,5
б Полосой 60*3 310 30 оМ 13,2 Г0СТ3680Я*

М-2
7 Полоса по*з 170 15 0,68 Ю.2
8 Сталь кводригн. 20*20 28 30 0,09 2,7 mCT259b?t
9 РеЬрожесткхк б - 30 0,37 Н.1 щнш-бо

Примечания:

1. Сварку производить электродами ЭМ2 В соответствии с ТОСТ526̂ 1-69.
2. Отверстия Вырезать после сварки анкерной рамы.

3. допускаемые отклонения врасстояниях между отверстиями под Ьолти 

-0,5мм.
4 Сборку анкерного устройства производить в следующей последовательности, 

а) изготовить анкерную раму из швеллера поз. I  •
Ь} деталь поз. 8 приварить к стенке швеллера;
5J деталь пос. 9 приварить к стенке и палкам швеллера; 
kj деталь паз. 7 приварить к  палкам швеллера;
Djдетали поз. 5 и 6 сварить между соЬой и приварить к анкерной 

раме.
5  детали крепления изготавливать из стали марки ВСт-Зсп; 

ВСп-Зпс.

Типовые конструкции, детали и узлы 
морских портовых и заводских

причальных сооружений____ морских причальных 
сооружениях

.ойство ЯР- 2- k Ш тиМОУШта ТСД-80, истан а вливаемой на при - 
вольных сооружениях

РЯ60ЧИЕ

ЧЕРТЕЖИ

м-б 
ШО; 1:2

серия
3.50Ш75

Выпуск

Лист
21

Яр*. АР 
39Ы2
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Спецификация изделий на один конструктивныйжмен)̂ -

Марка
изделий

н° Наименований0 или длина, Нол., Масса ё кг Примечи •
поз. (зекиз, см1 ячение,

мм мм ШТ. одной
поз. Всех.поз. Изде­

лия мае

тс р- 1 0 0 i 0тли 5 на тумбы - — 1 з Ш 3 k o o гост гА & ъ

лр-г-5 г Ликерное0 
устроистоо - - 1 гобМ гоъМ Лист 23

3 БалфсТаЬш
H Q u m o lm №k 580 15 18,5 277.5 3921.3 Лист i

* Гай на M6kM — 15 1,95 29.2 ГОСТ1060571
5 Шайба е Ш - 15 0,55 д,г ГОСТ9065-69

Примечания:
1. Марко детона Верхнего строения 6 местах установки тум б- 

н е  м е н е е  М - 3 0 0 .
2. Ликерное устройство швартовных тумбустанавливать перед 

детонированием верхнего строения или тумбовых массивов

ровании, последнее раскрепить, 

k Установку анкеруюиуего стерж ня и армирование в  м естах 

установки тум б выполнить по л и с ту  3S.

5. Нижнюю и доковые поверхности плиты  швартовной тумбы 

перед установкой очистить о т  краски, налетов, пятен.

6. После установки тум Ь затян уть гайки анкерных б о лто в  

с усилием  20 тс .

? Внутреннюю полость тумбы заполнить бетоном тарки

м-зоо.

8. Заливка т у м б  бетоном производится через о т ­

верстие в  о тл и в к е  тумбы.

Типовые конструкции, детали и узлы  
морских портовы х v заводских 

причальных сооружении

У ст а н о в ка  ш в арт овн ы х т имЬ  
п о г о с т  1 7 * 2 9 - 7 2  н а  
м о р с к и х  п р и ч а л ь н ы х  
с о о р у ж е н и я х ____

Установка тумб типа ТСД-100 
на причальных сооружениях

РЯбОЧИЕ
ЧЕРТЕЖИ

М-В
т о

Серия
m/V7J

Выпуск
Лист

22
Яр», ич
з э т
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Ось сим м етри и

Г П — т ~ 1 — Т д - - Г Г Г - "
1

-
---i1
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И 4-Ю

и ZX

. еоэ.5 jи 609.5*]. 180 I 38S.5

Анкерное устройство в сборе

М1

Специсрикация деталей на одно анкерное устройство £6

Марка
изделия

N*
поз■

Наименовав 
(эскиз, мм)

\<рили
ceiehut
мм J

Юлину
мм

I
I Масса в кг

Примечание
поз.

Всех
поз. Озделш

ЯР
4 Швеллер С18 з4ч,о 10 5,6 56.0

еое.ч

т ш-т гг Швеллер Г18 497,5 е 8,1 16.8
з Швеллер U8 951 1 15.5 15,5
ч Швеллер U8 1894 1 30,9 30,9

м ч 5 Полоса т * з 370 30 m 33,7
госша-sf6 Полоса 08x3 370 30 0,53 17,7

м -е
7 Полоса 190x3 190 15 0,85 13.8
8 Уаль квадрат .85x85 38 30 0,16 4,8 WCT859W
Э %броокесткоа>, S ~ 30 0,46 43,8 МН1386-60

Примечания:

I  Сварку производить электродами Э-48В соответствии с 

ГОСТ 5264-69.
2. Отверстия вырезать после сварки анкерной рамы.

3. допускаемые отклонения в расстояниях между отверстиями 

под болты *0,5мм.

4. Сборку анкерною устройства производить В следующей 

последовательности:
а) изготовить анкерную раму из швеллера паз-4}
б) деталь поз 8приварить к стенке швеллера;
в) деталь позЗприварить к стенке и полкам швеллера;
г) деталь поз.7приварить к полкам швеллера;

д) детали позиции 5и 6сварить между собой у  приварить 
к анкерной раме •

S.Детали крепления изготавливать из стали марки ВСт'Зсп, 

ВСт-Зпс.

типовые конструкции, детали и узлы 
морских портовых и заводских  

____ причальных сооруж ени и

Установка шВартоВных тумб 
ПО ГОСТ 17484-78 на 
морских причальных соору­
жениях

Ликерное устройство ЯР-8-5 
для тумКь! типа ТС Д-100, 
устанавливаемой на причаль­
ных сооружениях_____

РАБОЧИЕ м-6
т о :  г.г

дгяия
ISOWHs

Выпуск
4

ЧЕРТЕЖИ Лист
83

Apx.N*
3944 2
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С пециф икация изделии на один конструктивный элемент _

Марка
изделия

№
поз.

Наименована 
(эскиз, CHl)

i
i

s
.

Длина,
мм

Кол.
шт.

Масса в кг При меча- 
нигОдной

поз.
Всех
поз.

изде­
лия

ТСД'125 1 Отливке
тэм(Гы — — 1 4500 4900

5596,6

Г0СТ174г4-72
йр-г-б г внкерпое

устройство - — 1 гее.з 856,5 Лист 85
3 tOA7CT-OjttX ной ?aAoBKoL’M7Z €30 15 85,48 381,3 Лист i
ц Гадка М72.4 — 15 8,55 38,3 rvcmce-n
5 Шайба 78-00 — 15 0,7 10,5 Г0СТ9065-69

Примечания:

1. Марка Жетона верхнего строения в местах установки тума­

не менее M-3Q0.
Минерное устройство швартовых тумбустанавливать перед

бетонированием верхнего строения ши тумбовых массивов 
с тр о го  горизонтально.

!з. до избежание смещения анкерного устрой ства  при 
бетонировании, последнее раскрепишь.

У, Установку анкерующгго стержня и армирование В местал 
установки т у м б  выполнить по ли с ту  36. ^

ЗНио^юю и боковые поверхности плиты швартовной тумды  

перед установкой очистить о т  краски, налетов, п я те н •
6. После установки тумды затянуть гайки анкерных болтов 

с усилием е О тс .

7. Внутреннюю полость тумды заполнить бетоном марки м-зоо.

8. Заливка т у м б  бетоном производится через о т ­

верстие S отливке тум ды .

Линия кордона
^______________________
Типовые конструкции, детали и узлы  

морских портовых и заВодскирс 
____ причальных сооружении

Установка швартоВных тимв 
по гост п н ечh г  на ° 
мороких причальных 
сооружен иях__________

Установка тумбтипаTQ-18L РАБОЧИЕ 
на причальных сооружениях ЧЕРТЕЖИ

М-б
Н Ю

Серия
150Ч-Ш[15

Выпуск

лист
24

АРх.н*
39412



С п е ц и ф и к а ц и я  деталей н а  одно анкерное устро6ства£§_

Ось симметрии

-4

I

X I
—

г _____т ___ ; 1 1 1 :
_______________ Ш 5____________'___________ ,

---- , ---------Г + - S

630,5*
. 844,5 L гш* ■ го° \ 430,5

V  fjOl
\ г *

V _

. m s . 1615* Х / 7 \/  УЖЗ V
•зез А

6 -6
мню

Анкерное устройство В сборе

“Та б !

м- 1

МГ-8

jS / j ш
140

Марка
изделия

№ 
поз.

Наименовано
(эскизам)

'фили 
се чет

мм

Длина,
мм

Кол.
шт.

Масса В кг
Примечания
>Одной

поз-
всех 
поз, издели

ЯР

1 Швеллер его 4ов 10 7,46 74,8

866,5

госШо-7гг Швеллер его 533,0 г 10,3 81,8
3 ШВгппгр с го 1061 1 19г5 19,5
4

н(аII его 6156 1 ЗЯ7 39,7

М-1 5 Полоса 166КЗ 390 30 152 45,6
гостзввов?6 Полоса 76X3 330 30 0,7 21,0

м-е
7 Полоса гюкз ею 15 ш 1'5,60
8 Огаль квадрат .34x311 44 30 0,4 18,0 т с т э и <
9 Ребро г В — 30 0,55 16,5 МП1386-60

Примечания:

I  СВарку производить электродами№ 88 соответствии с гост5864-69. 

е. Отверстия Вырезать после сВарки анкерной рамы. 
з.Допускоемые отклонения В расстояниях между отверстиями под 

болты 1 0,5 мм-

4- Сборку анкерного устройства производить В следующей пос-
jedoBame/ibHocmti:

а) изготовить анкерную раму из швеллера поз-1 j
б) деталь поз.8приварить к стенке швеллера;
б) деталь поз,9приварить к стенке и попкам швеллера;
г) дета ль поз-7 приварить к полкам швеллера;

д) детали позиции 5 и В сварить между собой и приварить к 

анкерной раме .
5- (Детали крепления изготавливать из стали марки ВСт-Зсл, 

ВСт-Зпс.

типовые конструкции, детали и узлы  
морских портовых и заводских

причальных сооружении_______

Установка швартовных тумб 
По ГОСТ 17484-v8 на J  
морских причальных соору-

Янкгрног устройство АР-8-6 
для тумбьгтиЬа ТСД-185, 
устанавливаемой на причаль­
ных сооружения#____

РАБОЧИЕ

ЧЕРТЕЖИ

" м - З  ■ серия
З - Б С И И у / я

Выпуск
1

Аист
25

АрХ- №
39412
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СПЕЦИФИКАЦИЯ ИЗДЕЛИЙ !ГЛ ОДИН КО Н С ТРУКТИ В Н Ы Й  Э Л Е М Е Н Т та

Марио 
надолия

N?
поз.

V

1 lenvOUOBOHHO 
(эскизу с м |

9 или 
зопоии#, 

мм . ,

Длили». 
, ЙМ

Код., 
■ « т .

Масса а  к г Лрнмеча-
дноОЛ1ЮЙ

иоэ* втж, .
жк£ w -

КС-63 /  - Ошибка^тимоы ■ - / ПОО т т Ш -т г
> - л 2 ртрное

цстрьйстбо - — / '&А @,41 бит  27
3 Щ м с f-'Ш з- тишоМди ~мв Ш ' ю 12,2 /22,0 (925,6 бает ?
к Гайка m i -  ■' ю ф “ (43 Г0СТЮ605-72
5 й/айба 56-00 ю 0,4/ и х Г0СГ9Ш-69

Примечания:

/. Марка Жетона U pturn строении S местах устанобки т ума­

не менее М-300.
2 . Днкерное устройство шйартобных тумбустанаШбатЬ переб 

. бетонироббнием верхнего строения или тумбобых масеиМ
.строго. щщан&йлЬно- ^  ,

2г. Во избежание смещена* ' анкерном устройтба прибетонироба - 
нии! пщеднее раскрепить.

k НстанФу анкерующего ст ерся и армирование 5 местах уста­

новки тумб выполнить по листу 37. 

j :  HuofcHW и боковые поЬерхности плиты шбартобной тумбы nepei 

установкой очистить от краски, налетоб, пятен.

£  После установки тумбы затянуть гайки анкерных болтоб с 

усилием Юте. /  , ,

7. Внутренние полость тумбы заполнить^бкттм марко м -300 ;

8. В а л и к а  т ум б бетоном прт збодит ся через от -

S epcm ueJ отлибне тумбы. (

ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИИ,!ДЕТАЛИ и УЗЩ 
МОРСКИХ ПОРТОВЫХ И ЗАВОДСКИХ 

ПРИЧАЛЬНЫХ СООРУЖЕНИИ

Установке швартовных Тумб 
во ГОСТ 1 7 4 2 4 - 7 2  на 
морских ггричальных 
сооружениях

Устанобка т/мГm m  TCC-S3 
на приданных сооружениях

РАБОЧИЕ

ЧЕРТЕЖИ

“ 7 С Г “
№

С м **
3.504 ф

Выпуск

У  <
т ‘г Л е т

2 6
“Т ^ ц Я П Г

з т



Спецификация деталей на одно анкерное ■Jimpouomlo 
Я Р - 3- 1 . т

w

Марки
изделия

/У*
поз.

НаименоШ ие 
(эскиз, см)

4  или 
сечение 

мм

Ф ш й / 
, мм

К о л ... 
щт.

Масса б кг.
Примечанияодной

поз.
дсех
поз. М елия

ЙР / Ш еллер [ 16 5615 5 IDS 4йЗ

85,4

РОШ ^О- 72

М -/ 2 Полоса 130*3 зло 20 0,95 т  А
ГОСТ3680т51*3 Полоса 60*3 3/0 20 ОМ 8,8

М -2 ■4 Полоса. /70*3 /70 /0 0,68 8,8

5 Сталь кбадраш 25*25 32 2D 0J6 3,/ ПОСТ259h 7/
8 Рейро Жесткости 6 - 2D 0,37 7,k М Н /386-60

Примечания:

/. Сборку производить электродами ЭА2 б соотбетстбии с ПОСТ528^-89 

г. Шерстия бырегат>ь после сборки анкерной ромы, 

з. Допускаемые отклонения 5 расстояниях мефду отверстиями род 

Сслты ±0,5мм
i  Сборку анкерного устройства производить 5 следующей поснедоба-

телЬностц: , .
а) изготобите анкерную раму из шбеллера. m i 1
i j -деталЬ поз. 5  прибирать к стенке 'шбеллера;
fyдеталь поз. 6 прибаритЬ к стенке и полкам шбвллера ■
г! деталь поз А. прибаритЬ к полком шбеллера.)

dj дета ли позиции 2 и Ъ-ЖаритЬ мефду сойди и приборить к  
анкерной раме.

5 'Летали крепления игготаблибать иг стали марки ВСгйщ ВСг~Зпс.

ТИПО ВЫ Е К О Н С Т Р У К Ц И И . Д Е ТА Л И  И УЗЛЫ  
М О Р С К И Х  П О РТО В Ы Х И З А В О Д С К И Х  

П Р И Ч А ЛЬ Н Ы Х С О О Р У Ж Е Н И И

Установка швартовных -ууыб 
по Г(х:т 17424-72/»л -морских причальных Ьоору— 
июниях

Ликерное устройство АР-3-4 пла тумйы. Шипа ТСС*~. S3 устанавливаемо* на причальных ооо ру жени ах •/
РАБО ЧИЕ

Ч Е Р ТЕ Ж И

“ ТСС-----
I ’-JL <:г

Сер»*
3.50U-H//K

Выпуск 
/  U

Лист
27

Хрх.?*
3 9 W



спец и ф и ка ц и и  изш.лпм НА ОДИН КОНСТРУКТИВНЫ!)
3/

Марка S Мои w.'M« >итц!« * «;;rv Кол.. Масса a xr 1 (рнмачл-
Наталия ППКК(эскиз, см)

*««.’
HIT. ORной !jftcex 1 HMO

TCC-S0 1 CmuBkd - - / 2300 2300 mntek-iz
нР-3-2 2 истрсЫо ~ _ / /03,6 /09,3 Hum 23

3ЬоЛГП С Т-Шт- ной голодной _Мьк 580 fO /6,5 /85,0 26/9,9 flu cm i
Гайка Mil - fO 195 /93 ~Г0СП0605’72

5 iilauod sk-oo - /0 0,55 5,i № 9065-63

Примечания:

I Марка бетона крхнего строения !  местах установки тума­

не менее М-300,

2. Анкерное устройство шЬартоЬных тумб устана&либатЬ перед

бетонированием верхнего строения или тумбо&ых массибоБ 
строго горизонтально.

3 Во избежание, смещения анкерного устройстВйпрц бето­

нировании г последнее раскрепить

к Установка анкерующего стеро/сня и армирование 6 местс/х 

установки тумб бы пол нить по листу 3 7

6. биокнюю и боковые поверхности плиты иийартобнои тумбы 

тред установкой очистить от краски, налетов пятен,

6 После устаноЬки тумбы затянуть гайки анкерных бол той 

с усилием 2 0  тс '  -

7. Внутреннею полость тумбы заполнить бетоном марки М-300, '

8. Зщ ибнй тумб бетоном произБодатся через от- 
Берстие Б отлиБке тумбы.

Установка шпартоаных тумб 
по ГОСТ 1 7 4 2 4 —72 на 
морских причальных 
сооружениях

Установка тумб типа ТСС-80 на причальных сооружениях
РАБОЧИЕ

Ч Е Р ТЕ Ж И

М-Б
I'/O

Серия
3 5 0 * -у*Лг

Выпуск
• /

Лист
23

Apx.Ni T
399/2
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tkb  симметрии

1

1 1 I 7  С “

"№ * _____ k_ teo

Анкерная paMd

fl—
Анкерное устройство 

о сборе

M W

” R

M - i
/0 4  М М  к ’

Т - *
4  s*1 ,

~■н-^
Н°4

Г >*М\ ' ”
4г11 ..... *

15k.

Спецификация деталей на одно анкерное устройств 
А Р - 3 - 2

32

Мирка
изделия

/ V е
РОЗ.

ploUMSHCSctHUL 
(эскиз, см)

$  mu 
сечение,

мм

Ц
 *

4
*

Мел.
шт.

Масса 5 кг
ПримечанияОдной 

поз.
Всех
поз. 1/зделия

ЙР (
/ ШЗеллер U8 ! S

5

I 5 /0,4 52J ГОСТ 8240*72
М -/ 2 -I Полоса М ‘ 3 '340 20 Ш 23,8

~ 7 Г Полоса л и г 340 20 0,55 /0,9 № ПОСТ3888-57s

4 Полоса ф 'З /30 /О 0,85 8,5 х
м- 2 ■5 Стам кдадраггш. Зд 20 0,27 5,4 ПОСТ259/-7/

.6- Р(бро Жесткостик 6 ■ - 20 8,46 9,2 МП /336-68

Примечаниям

l  СIарку рроигШитУ электродами 9 '42 S соответствии с РОСТ 5264-69.

2. Отдерстия Зь/резатЬ поме сдарки анкерной ромы.

j .  2Doпускаемые отклонения 8  расстояниях меорду отверстиями по${сш+025*
4. Сборки анкерного цстроистда произдодитб 3 следующей последовательности 

w  ujwmcSmb анкерную раму из шделлера. ш . /  
а) деталь поз. S приЗаритЬ к стенке шоеллера;

t j  деталь поз. 6  придаритб к стенке и полкам шЗеллера;

2) деталь поз. П при Зари mb к  полкам шделлера; .

В) детали позиции 2 и З  сдаритб мео/сду собой и прибирать к  анкерной
. раме.

5 .Слетали крепления изготаблиЗатЬ из стали'марки вСт'Зсп, 8Ст~$пс.

ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИИ, ДЕТАЛИ И УЗЛЫ 
МОРСКИХ ПОРТОВЫХ И ЗАВОДСКИХ 

ПРИЧАЛЬНЫХ СООРУЖЕНИИ
У стан овка ш вартовны х гумб 
по ГСХ-Т 17  4 2 4 -Л * ' па 
м орских причальных соору­
жениях

А нкерное у стр о й ств о  A f'-JJ’— 
для  тум бы  типа Т С С - 80 
устан ав ли ва ем о й  на причальных 
осю ру жени ях

РАБОЧИЕ
ЧЕРТЕЖИ

“та—
W ;  / Я . ,

Серия

3 .5 8 4 - 1 %
ёы пуск
/

Л ист

2 9
Apx.Nt

3 9 4 / 2
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СПЕЦИФИКАЦИЯ ИПЙ1-ЛМЙ НА ОЛИН КОИСТНУ KTilfVHlltl НДГМГИТ
33

Маркииадалин
к М«..-

(згг.ИЛ, см)
Ct или 
.•"unfit*?.

ПЛИ.! Л. Код.*
шт.

Ма<
о/чной
пол.

гкги в.' кг
ВСА’Х1ЮЭ. ! " Ж-

Примет»-

ТСС-100 Отливкатимоы - / 3500 зЗоо ГОСТ/7424-72
~ДР-3-3 " 2 тёрноеТустройство / /393 /393 Лист 3/

~Т ^лтёТ-ЪШ’ ной голсжи М72 630 ю 25,42 254,2 ЗЩ8 Idem 7 "
4 Гайка М72.4 ” ю 155 25S ГОСТ/0605-72
5 . Найда ~Шо — /о 0,7 7,0 ~ ГОСТ9065S9

План
оетонная подготовке/

Ь- Збм. М-300 на меком заполнителе 6 штраое '

1 /

Примечания:

1 Марка детона Верхнего строения Ь местах установки тума­

не менее м-300>

2 Ликерное устройство щВартоВных т умб устанаВлиВатЬ перед

детонированием верхнего строения или тумдоВых массиВоВ 
строго горизонтально.

3. Во избежание смещения анкерного устройства при ^т о н и  
роВании, последнее раскрепитб.

4. Установку анкериющего стерэ/сня и армиробание б местах 

установки ту мд Выполнить по листу 3 7

5. НиЖнюю и бокоВые поверхности плиты шВартоВной тумбы  

перед установкой очистить от краски, налетов, пятен /

6. После установки тумбы затянуть гайки анкерных болтоВ с 

;  усилием 2дтс .

7  Внутреннюю полость тумбы заполнить бетоном марки М-300
8. Валидна ту мд детоном произВодишсу через ш н- 

Верстие о отлшБне ншмды

ТИ П О В Ы Е  К О Н С Т Р У К Ц И И /Д Е Т А Л И  И  УЗЛЫ  
М О Р С К И Х  П О Р Т О В Ы Х  И З А В О Д С К И Х  

П Р И Ч А Л Ь Н Ы Х  С О О Р У Ж Е Н И Й

Установка швартовных гумб 
то ГОСТ 1 7 4 2 4 - 7 2  иЖ 
морских причальных 
ooopyxterwtx

УтаноВка-тумб типа ТСС-/00 
на причальных сооружениях-

Р А Б О Ч И Е

Ч Е Р ТЕ Ж И

Л\—Б

N0
Серыш 

350Н-1Щ
Выпуск
/

Лист
30

Т
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Йнкврная рам и

Анкерное
устроистбо б adopt

Спецификация деталей на одна анкеоное устройство 
ДР-3-3

г к

Марка
изделия

а *
поз.

Наименование
\9CKUi,CMj

4  или 
сече нив, 

мм "■

й)л цн а 
мм

Кол.
шг

Масса $ кг
Пп ИМИ и,1 ш и

Саной
поз

Всех
по*, Изделия

{ * *  Ur’UJ

ЙР / Ш б ш е р Н и УЖ S 13,5 67,5 т а  82чо-12

. М - / 2 Полоса <es»v . 370 2D Ш 29

3 полоса %>з 576 2D 0,66 73,2 ГОСТЗШ ‘57*

Р Рюша 2Ю*3 210 Ю Ш Юр
М -2 5 бт^кСадратнсй а 2й Он 8,0 ГОСТ2591-71

.6 Рфористкйсти о Г 2D 0,55 то МН /386- 60 ;

Примечания.
Марку производить электродами 3-^2 б соответствии

РОСТ 52оч'ои
2. Отберстия бырезатб после сбарки анкерной рамы.

5. ^пускаемые отклонения б расстояниях между отверстиями 

поЗ болты ± 0,5мм.

J .- Норку анкерного ■ устройства произбодитЬ 5 следующей -по -
следобательности: • . ,

d jтготоЬитЬг анкерную раму из шошера. паз,!. 
aj деталь поз 5  приварить к стенке шЬш€ра\

f j деталь поз. 6 прибаритЬ к стенке и полком щбешра ,
г) деталь поз.й прибаритЬ к полкам шкллера.,
dj детали позиций 2 иЗ Жарить между собой и прибирать

к анкерной раме
5. Летали крепления изготаблибс/ть из 'стали марки 8Ст~Зещ 

ВСг̂ Зпс.

ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИИ. ДЕТАЛИ И УЗЛЫ 
МОРСКИХ ПОРТОВЫХ И ЗАВОДСКИХ 

ПРИЧАЛЬНЫХ СООРУЖЕНИЙ

Остановка швартовки % лумб 
П О  ГОСТ 17424-7 2 на к*о{>ских причальных соору­
жениях

Ллюрное устройство А Р -3  -3  
для тумбы типа ТС С - ЮО 
устанавливаемой на причальных 
сооружениях '

РАБОЧИЕ

ЧЕРТЕЖИ

-тспг~
140; 1-5

Сорив
з-.ьоЬчф*

Выпуск/Лист
3/ Kpx.Hn

зэш
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МлрКЛ
HnnwiJHI
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,v
Т!Г>Л

1
! !ми\'."Ч|( mi.’iIUH’ 
(лСМЫ, с м )

4 Kill’ Кол.»
т т .

М а с с а  * кг

опноЛ JBC€X
поп , !иол.

, П римпмл- 
нмо

ТСС-125 ( йтлибЕЗ
гпумоы / кзоо ш ГОСТ/77/20-72

fip-з-к >
1Ш Щ £~Г ' устройство ~ _ / 152,2 m i Лист 33

3 Шптст-Шсп-' ной голоокоа М72  ̂ 720 ю 20,32 263,2_ что Лист!
1/ Гайка m v A - /0 255 25,5 ГОСТ10605-Ti
5 Шайба 12-00 — ю °'7 7 ТОСТ9065-65

Примечания >

l  Марка (Итона Верхнего строения 5 местах установки

. т ум б-не менее М-300,

г, Анкерное устройство шВартоВныхтумб'устанаб/шбатВ перед

детонированием Верхнего строения им тимбоВых массиМ  
строго горизонтально.

3: Во избежание смещения анкерного уст ройст ва при Бетани- 
робинии, последнее раскрепить.

Р Установку анкерующего стерфня и армирование б местах 

установки тумб Выполнить по листу 37.
5  УаБснюю и бокоВые поверхности плиты шВартоВной тумбы  

перед устанобкои Очистить от  краски, налетоВ, пятен.

6 После установки тумбы затянуть гайки анкерных болтоб 

с усилием 20тс.

7 Внутреннюю полость тямсПы заполнить детоном 
марки J1-300-i

8. Залибка тумб 5 $ тоном производится о врез от ­

верст ие б отлиБке тумды

Т И П О В Ы Е  К О Н С Т Р У К Ц И И , Д Е Т А Л И  И Т З П Ь Г  
М О Р С К И Х  П О Р Т О В Ы Х  И  З А В О Д С К И Х  

П Р И Ч А Л Ь Н Ы Х  С О О Р У Ж Е Н И Й

Установка швартовных тумб 
ао ГОСТ 17 4 2 4 - 7 2  на 
морских причальных 
соору ж опах

Установка тум З mum TtC-/25 
не причальных сооружения*

Р А Б О Ч И Е

Ч Е Р Т Е Ж И '

(4 -6
Г-Ю

Серы*
3.504-%.S

Вьшуса
/

Лист
■352

А рхЗ*1

З З Ш
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тП

Анкерное устройство 
О сборе
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1/
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Спецификация деталей̂  народно анкерное устройство 36

Марка
изделия

к*
поз.

Наименование 
(эскиз, см)

ф или 
сечение 

мм

Цлина.,
мм

Кол.
Ы7.

Масса Ь кт

ПримечаниеUQ*uu
fe

& V. Изделия

$Р 7 Швеллер [20 776 5 м %5

(52,2

г'ствгМ-тг

М‘{ -  - Ос
. _ _  

У

Т

Гьлоса (66*3 450 2D IDS 35,2
ГОСТ3680-50Голоса. 76*3 4so го 0,805 /6,/

М-2. Голоса. 210*3 2Ю ID (,04 ю,4

Ста/Ь квадратная з Ш 44 '20 '0 ,4 M ГОСТ2591-71 |

6 Ре(ро фееткояи в - 20 0,55 -~ M ..■ НН/386-50

П рим ечания :

/, М а р к у  производить электродами 5 соответствии с ГОСТ 5264-69  

z. Smtepcmuя вырезать поем сварки анкерной рамы  

3П опускаемые отклонения о расст ояниях1 меорду отверстиями 
под Сол ты t  о,5мм.

4 [иорку анкерного устройства производит!? в следующей по-

Щ^Шотвит^а^епнутраму из швеллера поз,( 
о т т а я т ь . 5 приварить к  стенке швеллера,

&J деталь поз.6 приварите к стенке и полкам швеллера-
г] деталЬ поз 4 приварить к полкам ш веллера ,

д] детали позиции 2 и 3 сварить мефду собой и приварить к 
анкерной раме,

5. Д ет али крепления изготавливать из стали марки В£т-Зсп;ВСт-Зпс\

1И Л О В Ы Е  К О Н С Т Р У К Ц И И . Д Е Т А Л И  И  У З Л Ы  
М О Р С К И Х  П О Р Т О В Ы Х  И З А В О Д С К И Х  

> П Р И Ч А Л Ь Н Ы Х  С О О Р У Ж Е Н И Й

Установка швартовных тумГ. 
по ГОСТ l ? 4 2 4 ~ t 2  к* 
►.крепях причальных соору­
жениях

\sгорное устройство А Р -3 .-^

|
аля Tjrvif** типа Т С С - j 25 
ус-галл! пиваемов на причальных 
сооруж ен и ях

Р А Б О Ч И Е

Ч Е Р Т Е Ж И

“ т а —
1-/0; /:5

Сери»
з.я т -ц ъ

Быггус», 
/  ,

Лист
33

ApxJ*

з $ ш
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План
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i

17

Ю 75

т 1

4- г

м

ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИИ, ДЕТАЛИ И УЗЛЫ 
МОРСКИХ ПОРТОВЫХ И ЗАВОДСКИХ 

ПРИЧАЛЬНЫХ СООРУЖЕНИЙ

гм г:иИ Ф !!К А Ц И Н  ИЗЛГДИИ НА ОПИН КОИОТГ»УКТШ \миЙ .-;;г  '*.f
3 7

\ 4 bjfli

MV
* ГМ

К и л . ,
HiT*

Vw*
onnof
Iig;c

~сл Л яг  

в о м н а п и ­л к и

ТСС-160 1
ТСтмШд
тимСы - - / 5300 5300 ГОСТ17424-72

ярб - 1 2 Ликерное.
цстройсгпои "  -  " / 186,7 ~ Щ Г Лист 35

3 Ь олрсТ-рШ -
НОИ 20№ № № 830 !2 ~ ЗШ ' М 9 59М 6 Цист /

4 Гайка "М72,Ч - 73 2,55 ~ 1 а Г 7м Ш 5 : 72~

5 Шайба- 72-00 — 12 o p 8,4 ГОСТ9065'60

Примечания:

/  Марка бетона верхнего строения & местах установки т ум а­

не менее М -300.

г. Анкерное устройство шВортсвных ту м3 устанавливать переЗ

бетонированием верхнего строения иш тумбовых массивов строго 
горизонтально.

3. Во избефание смещения анкерного устройства при бетон иравании^ 
последнее раскрепить.

4. H err о*С о к у  анкерующего стерфгя и армирование 5 места/ 
установки тумб выполнить по листу 37

5. Нифнюю и боковые поЗерхности плиты швартовной тумбы, 

перед установкой очистить от краски,; налетов, пятен.

Вот  установки тумбы- затянуть гадки анкерных болтов с 

усилием 2 0 тс.

7 Внутреннюю полость тумЗы заполнить бетоном'марки М-300.

8. Заливка ту мд Жетоном производится через от- 
Перстне 3 отладке тумды

Установка швартовных тум б 
по Г О С Т  1 7 4 2 4 -7 2  на 
морских причальных
COOfry жеИКЙХ

Установка тумб т ипе ТС С -160 
ий причальных сооружениях <

— —  .r i r . ,,

РАБОЧИЕ
ЧЕРТЕЖИ

М -6'
i-20.

Сершш
3.50H-/U/7S

Выяус*
/

Лист

3 4
ApxJ^»5

w t z
• ' Тгк\.
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ОсЬ симметрии

i

11111£S3s .. ..... 'i ' \
. 1 Уне* !

h ~ 5

Спецификация деталей на. одно анкерное устройство 
Й Р-4-1

Марка
изделия

//'

мз,
Паимепобание

(эскизу*)
ф или

сечение,
мм

SfiUHO.,
мм

Кол.
ш/п.

Масса & кг. Примечания
одной
поз.

Всехпоз. Изделии

ЙР { Шбеляер 120 703 6 /2,0 77,6

/86,7

/ОСТ82 40-72
М -/ 2 Голоса. 166*3 5нО 2k 2М 50,6

ТССТЗбвО-57*3 Полоса 76*3 540 24 0,97 23,2
М-2 4 Полоса. 210*3 2/0 /2 /М /2,5

5 Стань кШритнФ з4*з4 44 24 0,40 9,6 " гостж-71
6 ПеРро арест кости 5 - 24 0,55 /3,2 МН/386- 60

Примечания:

/ ,  Марку произЬодить электродами *3-4/2 * com*emcmtua с 

ГОСТ 5264-69.

2 июкрстия ЗыргзатЬ послв сВарки анкерной рамы

3, допускаемые отклонения 5 расстояниях mafcdy отверстиями 

под Солты *  0,5мм
4, Сиоркц анкерного устройства произ&одитЬ 5, следующей по-

следоиателЬности: .. ,  >а) изгот обить анкерную раму из шоеллера поз. /.
! )  деталь поз. 5  при8аритЬ к  стенке шоеллера;
t ]  деталь поз.6  прибаритЬ котенке и полкам шВеллера;
г) деталь поз, A  npuSapumi к полкам шПеллера,
^детали позиции.2 и3  cSapumb мефду содой и прибаритЬ

к анкерной раме.
5. Летали крепления изготаВлидатЬ из стали марки ВСт'-Зсп) 

8Ст~Зпс. .

Т И П О В Ы Е  К О Н С Т Р У К Ц И И ,  Д Е Т А Л И  И  У З Л Ы  
М О Р С К И Х  П О Р Т О В Ы Х  И  З А В О Д С К И Х  

П Р И Ч А Л Ь Н Ы Х  С О О Р У Ж Е Н И Й

Установка швартовных тумб 
по ГОСТ 1 7 4 2 4 - 7 2  на 
морских причальных соору­
жениях

Анкерное устройство  А Р - 4  —/ 
лля тумбы типа Т С С - <60 
устанавливаем ой на причальных 
сооружениях

Р А Б О Ч И Е

ЧЕРТЕЖИ

------
1'Ю; из

Серия
3.5иЧчЧ/Я

Ёыиуск
/

Лист

35
Apx.N»

33V/2



mabnvua.
оукоенны х оооэначенм

- т

1 5
тмду
терж
нями
см

Т и п  т у м Ь ы
been 
т е  
т щ  
явр*
HP МП
см.

Ти п  т у м б ы

ТСО
16

ТСО
25

ТСО
40

ТСО
63

ТСО
80

ТСО
100

ТСД
25

ТСД
НО

ТСД
63

ТСД
в о

ТСА
100

т с а
125.

а> го го го го го го С/ го ?0 го го го 2tL
си 7 7 8 и 11 12 Cg 18 го 26 31 зз 3 6 -
аз Н 13 17 19 21 23 _сз_ 4,5 5 3 10,5 13
аи 5 9 10,5 13 18 си 7 9 10 11 н 12 .
ап 7 8 Ю 11 11 12 CS 90 30 30 30 30 Ж
Об 19 го 26 31 33 36
а7 30 90 30 30 30 30 d( — — — — 30.

30-Ь( — — 20 25 -Ж го 25 30 30 30
3i 90 25 -10_ _л22_ го _25_ дз 18 29 26 31 33 36.L
fa 18 го 25 31 33 36 с!ч 4,5 5 з 10,5 19 Ж
$ч 45 5 9 10,5 13 18 ds 7 8 10 11 11 - Я г ,
6в 7 8 10 11 11 12 dt 8 10 16 W 21,5 _Л2
п — — 30 35 НО d? 3,5 н 5 5,5 5,5 б__

п 30 35 Ш -

Спецификация стали на один конструтибны и элем ент

Марка
изделие

&
поз.

Наименование
(эскиз),

см

0 или 
течение 

мм

Флина

м

Нем- 

ш т .

Масса В кг
f)pume4atfvp

оонои
ПОЗ.

Зсех.
поз.

ИзОе-
J4U8

ТСО 46
1 У  Ы5 гола 1,55 8 5,97 Н7.76

134.66

ГОСТ 

579{-61*

г за голи 0.90 19 г. гг 42.24
3 §1 135 гола 1,45 8 5.58 44.66

TC0-S5
1 ЙХ Тед го п 1.75 8 6.74 53.90

134,52 ffO голй 1,10 19 2.72 51,62
3 голи 1.59 8 6./2 48.98

тсо-ко
1 SI too 25ЛЗ г.го 8 8.47 67,76

Ж ,55г . : 25Л8 ш 11 S.39 143.19
3 & (80 25ЛЦ 2.00 8 7.70 61.60

ТСО'63
1 <3I гго 25Лй г,45 8 Я. 43 75,46

280,98г 17П 25Лй 1.70 21 6.55 137.45
3 <Kl (96 25ЛЕ г.21 8 8.51 68,07

ТСО'вО
1 %  гчо 25Лй г,65 40 10,20 102.03

ж яг ___Ш2 25ЛЕ 1,90 21 7,32 153.62
3 fa~ го? 25Л а г,зч 10 9.00 90,09

ТСО-ЮО
1 <81 ТБО 25Лй 2.85 10 10,97 109.73

393,12 25Л Е 2.30 г/ 8.86 185,96
3 Sl 2Z8 25ЛЕ 2.53 10 9.74 97,41

тс д -г5
1 1̂ 140 г т 1,50 16 5.77 92.40

256,72 170 голй 1,70 18 4.20 75,60
3 __ ж ; голЕ 1,44 16 5,54 88,70

ТСД-ko
1 *£>l 7К0 голи 1,75 46 6.74 107.81

г э Шг zoo голй 2.00 48 4.94 8892
51 п ч голй 1,59 46 6./2 97.95

тсд-ез
У IBS голй 2.05 16 7,90 126,29

369,27г гео голй 2.60 го 6,42 128,40
3 %___ш ___ голй 1.86 46 7,16 114,58

ТСД'вО
1 ТЭ— w r ^ - "Ш и гз о 46 8.86 m e t

*№17г 300 голй 3.00 20 7,41 14820
3 fa 180 голй 2,05 18 7.89 126,29
1 Ж ~ " т 20Лй г. 45 48 9.43 169.80

506,59ТСД'юс 2 Ж и в у  Г голЕ 3.80 20 9.39 487,80
3 190 голй 2.15 18 8.28 149,00

ТСД-ISS
1 гчд гоям 2,65 18 10.20 183.65

916,99г 410 голй 4,10 20 10,13 202.60
3 fei го? голй 2.32 18 8.93 160,74

установка швартоВных тумд
морских правильных

opt-----------------
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