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Обозначение Наименование Стр .

СОДЕРЖАНИЕ г

мегикш  -пз Пояснительная записка 3 4 6

мьгл-фш -1гч 6 АЛИЯ ТИПА i&cm z.
Г АБАРИТНЫЙ ЧЕРТЕЖ. 47

U вг^ч/вш -ггч ВАЛКА ТИПА 26СГЦ2.

ГАБАРИТНЫЙ ЧЕРТЕЖ. 47

т г .н /в ш  • з гч ВАЛКА ТИПА 36C01Z.

ГйбЯРИТНЫЙ ЧЕРТЕЖ. 48

Мбг.-ы/бШ ~4гЧ БАЛКА ТИПА 4 б С012.
Габаритный чертеж . 18

UbZ.i--llsi.Oi - i Балки ТИПА 16СП12. 19-21

и ы А - ф т  - i се Балки типа тьсгиг. Сборочный чертеж. 22-24

1M6Z.4-1/81.01 - Z БАЛКИ ТИЛЯ 26СП1г. 25,26

UBZ.1-i/81.0i - ZC6 Ьалки типа 26СП12. Сборочный чертеж. 27-29

и ъ гА -ф т  - з 6АПКИ ТИПА 36С0 42. 30-32

UBZA-itsm -3c6 Валки типа дбсснг. Сборочный чертеж . Ъ 3-35

гш Ач/вш  -4 Валки типа чвсаг. Щ37

iMZA-ifei.Qi ' 4 C6 Балки типа 46С012. сборочный чертеж. 38-40
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Обозначение Наименование Стр.

iMbZA-iki.OI СМ1 Схемы расположения балок в покрытии. Ч1,ч;

iMbZ.1-iki.04 СМ2 Схема расположения путей подвесных кранов. ч э  !

U62A-i/8i.0i СМ3 Положение закладных изделий для крепления

плит покрытия и СТЕНОВЫХ панелей. ЧЧ

\

iMSZA-ikl.Oi СМ4 Схема испытаний балок. 45t 46

IMSZA-iki.Oi BMCi Выборка стдли на балки типа iscmz. 47 -49

lMbZ.4-i(8i.Q4 BMCZ Выборка стали на балки типа гвстг. 5 0 -5 2

iMSZA-iki.Oi 8MC3 Выборка стали на балки типа збс а г . 53-55

iMbZA-i/si.Oi QMCU Выборка стали на балки типа чбсо12. 56-58

iMSZA-iki.Oi CMS Валки с напрягаемой арматурой 59 -66
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1. Об щ и е  с в е д е н и я

1. 1. С е р и я  1 Ц 6 1 .1 -1 |8 1  с о д е р ж и т  п р о е к т н у ю  д о к у м е н т а ц и ю  н а

ТИПОВЫЕ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯЖЕННЫЕ БАЛКИ ПРОЛЕТОМ 

1 1 м ,  ПРЕДНАЗНАЧЕННЫЕ ДЛЯ ПОКРЫТИЙ ОДНОЭТАЖНЫХ ЗДАНИЙ с п л о с к о й  и

с к а т н о й  (м а л о у к л о н н о й ) к р о в л е й .

1 .1 .  Б а л к и  с е р и и  1 Л Б 1 .1 - 1 / 8 1  п р е д с т а в л я ю т  с о б о й  у с о в е р ш е н 

с т в о в а н н ы й  ВАРИАНТ БАЛОК СЕРИИ 1.4G1 -1 , РАЗРАБО ТАННЫ Й  С УЧ ЕТО М  

НОВЫХ ПОЛОЖЕНИЙ снИ  П 1 -1 1 * 1 5 , В ТО М  ЧИСЛЕ ПОВЫШЕННЫХ. РАСЧЕТНЫХ 

СОПРОТИВЛЕНИЙ АРМАТУРЫ-

П р и  п е р е р а б о т к е  р а б о ч и х  ч е р т е ж е й  р а з м е р ы  б а л о к  с о х р а н е н ы  б е з

ИЗМЕНЕНИЯ, ЧТО ПОЗВОЛЯЕТ ИСПОЛЬЗОВАТЬ ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ УСОВЕРШ ЕНСТ

ВОВАННОГО ВАРИАНТА БАЛОК ПРЕЖНИЕ ОПАЛУБОЧНЫЕ ФОРМЫ И ОСНАСТКУ-

1:3. В НАСТОЯЩЕМ ВЫПУСКЕ ПРИВЕДЕНЫ МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ ПРОЕКТИРОВА

НИЯ, СОДЕРЖАЩИЕ УКАЗАНИЯ ПО ПРИМЕНЕНИЮ БАЛОК В ПОКРЫТИЯХ ЗДАНИЙ, 

ДАННЫЕ ПО НАГРУЗКАМ , УСЛОВИЯМ  РАСЧЕТА БАЛОК И ОБЕСПЕЧЕНИЮ ИХ ОБЩЕЙ 

УСТОЙЧИВОСТИ В ПОКРЫТИИ, А ТАКЖ Е РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖ И БАЛОК И СХЕМЫ 

КОНТРОЛЬНЫХ ЗАВОДСКИХ ИСПЫТАНИЙ. В ВЫПУСКЕ 1  ПРИВЕДЕНЫ РАБОЧИЕ 

ЧЕРТЕЖ И АРМАТУРНЫХ И ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИЙ.

Z. Типы, К О Н С ТРУК Ц И Я ,О Б О ЗН А Ч ЕН И Е

1 .1 . Б а л к и  р а з р а б о т а н ы  ч е т ы р е х  т и п о в *.

1Б С П 11 ,16С П 11  -  ДЛЯ ЗДАНИЙ с п л о ск о й  к р о в л е й *,

З Б С 0 1 1 ,4 -Б С 0 1 1 -  ДЛЯ ЗДАНИЙ С ОДНОСКАТНОЙ КР08Л ЕЙ .

По НЕСУЩЕЙ СПОСОБНОСТИ БАЛКИ ТИПОВ 1БСП11 И I B C n iZ  ВЗАИ М О 

ЗАМЕНЯЕМЫ С БАЛКАМИ ТИПОВ ЗБС011 И Ц-БС011.

7 . 1 .  БАЛКИ ИМЕЮТ НОМИНАЛЬНУЮ ВЫСОТУ 900 ММ И ЗАПРОЕКТИРОВАНЫ

С УЧЕТОМ ОПИРАНИЯ ИХ НА ТИПОВЫЕ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ КОЛОННЫ (МИНИМАЛЬНО 
ДОПУСТИМАЯ ДЛИНА ОПИРАНИЯ -1 3 0  м м ) .

Об щ а я  у с т о й ч и в о с т ь  б а л о к  о б е с п е ч и в а е т с я  ж е с т к и м  д и с к о м  п о к р ы т и я - 

По р я д о к  м о н т а ж а  и  к р е п л е н и е  п л и т  к  б а л к а м , а т а к ж е  з а м о н о л и ч и в а н и е

ШВОВ МЕЖДУ ПЛИТАМИ НАЗНАЧАЮТСЯ 8 ПРОЕКТЕ ЗДАНИЯ В СООТВЕТСТВИИ С 

„ Р е к о м е н д а ц и я м и  по п р и м е н е н и ю  с б о р н ы х  ж е л е з о б е т о н н ы х  т и п о 
в ы х  П Л И Т В П О К Р Ы Т И Я Х  З Д А Н И Й  П Р О М Ы Ш Л Е Н Н Ы Х  П Р Е Д П Р И Я 

ТИ Й " ( С е р и я  1.4-о 0 - и )

1Л б г . ы / 81. о 1 п з

НАЧ.СКО-1 Власкин

П о я с н и т е л ь н а я

ЗАПИСКА

СТАДИЯ ЛИСТ Листов
Чорм.кони Фокина / Р 1 10
ГЛ.ИНЖ.ПРАльтштейн >

ПР ОМСТРОЙЛРОЕКГРЗК.БРИГ Фокина
Инженер Орлов ИН
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1 . 3 .  П у т и  п о д в е с н ы х  к р а н о в  к р е п я т с я  п р и  п о м о щ и  с т а л ь н ы х  п о д в е 

с о к  к  з а к л а д н ы м  и з д е л и я м  в е р х н е г о  п о я с а  б а л о к . П р о д о л ь н ы е т о р м о з н ы е  

УСИЛИЯ ПЕРЕДАЮТСЯ н а  д и с к  п о к р ы т и я  ч е р е з  н а к л о н н ы е  р а с п о р к и , з а 

к р е п л я е м ы е  к  к р а н о в ы м  ПУТЯМ и в е р х н и м  п о я с а м  б а л о к  в  к р а й н и х  я ч е й 

к а х  к а ж д о г о  т е м п е р а т у р н о г о  б л о к а  з д а н и я .

1.Ч-. С о г л а с н о  г о с т 13 о о 9 - Т 8  у с т а н о в л е н а  с л е д у ю щ а я  с т р у к т у р а

ОБОЗНАЧЕНИЯ МАРОК БАЛОК*.
J x .  .  i  — .  .  L  — Л  .  £т -  По рядко вы й  номер ти п о р а з м е р а  б а л к и

ПО ОПАЛУБКЕ;
Бу к в е н н ы й  и н д е к с , х а р а к т е р и з у ю щ и й  

"  ТИП к о н с т р у к ц и и *,
-  Р А З М Е Р  ПРОЛЕТА В МЕТРАХ;

-  ПОРЯДКОВЫЙ НОМЕР БАЛКИ ПО НЕСУЩЕЙ 

СПОСОБНОСТИ;

-  КЛАСС НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЫ . 

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ, ОТРАЖАЮ 

Щ ИЕ ОСОБЫЕ УСЛОВИЯ ПРИМЕНЕНИЯ БАЛОК:

cl] с т е п е н ь  АГРЕССИВНОГО ВОЗДЕЙСТВИЯ  

ГАЗОВОЙ СРЕДЫ

Н - ПРИ СЛАБОАГРЕССИВНОЙ СТЕПЕНИ ВОЗ

ДЕЙСТВИЯ ( б е т о н  н о рм а л ьн о й  плотности);
П -  ПРИ СРЕДНЕАГРЕССИВНОЙ СТЕПЕНИ 

ВОЗДЕЙСТВИЯ (БЕТОН ПОВЫШЕННОЙ ПЛОТ

Н О С Т И )  ;

—  6 )  НЕСТАНДАРТНОЕ РАСПОЛОЖЕНИЕ ЗАКЛАДНЫХ 

ИЗДЕЛИЙ ОБОЗНАЧАЕТСЯ БУКВЕННЫ МИ ИН

Д Е К С А М И -  а , £ ; в . . - 

(НАП РИМ ЕР, Д Л Я  КРЕПЛЕНИЯ СТЕНОВЫХ 

ПАН ЕЛЕЙ  НА ОПОРНЫХ УЧАСТКАХ Б АЛ О К ,

ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ ПУТЕЙ  ПОДВЕСНОГО

транспорта).

Н а п р и м е р , о б о з н а ч е н и е  б а л к и  т р е т ь е г о  т и п о р а з м е р а , д л я

ОДНОСКАТНОЙ КРОВЛИ, ПЯТОЙ НЕСУЩЕЙ СПОСОБНОСТИ, С НАПРЯГАЕМОЙ АРМ А

ТУРОЙ КЛАССА A-jv  ПРЕДНАЗНАЧЕННОЙ ДЛЯ РАБОТЫ В СЛАБОАГРЕССИВНОЙ 
С РЕД Е : ЗБ С 012 -5А ]У~  Н.

1 1 * 6 7 .1 -1 /-8 1 .0 1  П З

ЛИСТ



3. Область ПРИМЕНЕНИЯ

3. 1. балки ПРЕДНАЗНАЧАЮТСЯ для ПРИМЕНЕНИЯ В ПОКРЫТИЯХ О ТАЛЛИ'
вйемых одноэтажных здании с пролетами iz  м ,  с  плоской или скатной 
кро влей  и  железобетонными плитами длиной 6  м ,  с  неагрессивной 
слаба-и сРЕДНЕйгрессивной степенью воздействия газовой среды, вез 
подвесного и  с подвесным подъемно-транспортным оборудованием грузо
подъемностью до 5  т .

3 .  2 .  Б а л к и  могут п р и м е н я т ь с я  в  покрытиях з д а н и й  с  р а с ч е т н о й  

с е й с м и ч н о с т ь ю  до 9  б а л л о в  включительно, при  этом неоьходимо у ч и 

т ы в а т ь  т р е б о в а н и я  с е р и и  I b b z - i z c  ”  Типовые ж е л е з о б е т о н н ы е  в а л к и  
б  покрытиях о д н о э т а ж н ы х  з д а н и й  с  р а с ч е т н о й  с е й с м и ч н о с т ь ю  7 , 8  и  9  

б а л л о в ,  в ы п у с к  V I

3 .  3 .  Д о п у с к а е т с я  применение в а л о к  н а  открытом воздухе и в 
н е о т а п л и в а е м ы х  з д а н и я х  при совлюдении т р е б о в а н и й  С н и п  ij-z i-i s  п о  

выбору к л а с с о в  и  м а р о к  с т а л е й  д л я  а р м а т у р н ы х  и  з а к л а д н ы х  и з д е л и и .  
К л а с с  и  м а р к а  с т а л е й ,  т р е б о в а н и я  к  б е т о н у  п о  м о р о з о с т о й к о с т и  и  

в о д о н е п р о н и ц а е м о с т и  у к а з ы в а ю т  в  конкретном п р о е к т е  з д а н и я .

3. 4 .  выбор вида валок (всп или вс о )  зависит от конкретных 
условий, в т о м  числе от способа отвода воды с кровли (наличия на 
площадке ливневой канализации) и ширины здания) ширину зданий с 
плоской кровлей рекомендуется назначать не волее 4 8  м.

3 . 5 .  П р е д е л  о г н е с т о й к о с т и  б а л о к  ( в  с о о т в е т с т в и и  с  п о л о ж е н и я м и  
С Н и п  U - Z - B Q  ” П р о т и в о п о ж а р н ы е  нормы п р о е к т и р о в а н и я  з д а н и й  и  со 
оружений ” )  с о с т а в л я е т  0 , 5  ч а с а .

4. Условия расчета
ц. Расчет в а л о к  произведен в  с о о т в е т с т в и и  с  положениями 

С Н и П  [ l - 6 ' П ,  С Н и П  / 7 - 2 - / - 7 5 ,  с н и п  / } г в - 7 Э х ,  я  т а к ж е  ” р у к о в о д с т в а  

ЛО ПРОЕКТИраВЙНИНЗ ЛРЕДбЙРИТЕЛЬНО-НЙПРЯЖЕННЫХ железобетонных 
КОНСТРУКЦИИ и з  ТЯЖЕЛОГО 6ЕТ0НЯ"  ( С т р о й и з д а т ,  - / 9 7 7 ) .

Л и с т

i k b Z A - Й в Ш  П З Л

1

4 . 2 . б а л к и  р а с с ч и т а н ы  н а  э к в и в а л е н т н ы е  р а в н о м е р н о  р а с п р е д е л е н 
н ы е  РАСЧЕТНЫЕ н а г р у з к и  350-950 кгс/мъ, КОТОРЫЕ приняты д л и т е л ь н о  

д е й с т в у ю щ и м и  (учтен коэффициент у с л о в и й  р а б о т ы  вето н а  m $ t - о ,  е в ,  

т а в л .  i s  С н и п  l l - z i ~ i s ) .  Д л и т е л ь н о  действующими с ч и т а ю т с я  н а г р у з к и  

о т  веся покрытия, фонррей, с н е г а ,  п о с т о я н н ы х  п о д в е с н ы х  инженерных 
к о м м у н и к а ц и й ,  к о н в е й е р о в ,  т р а н с п о р т е р о в  и  т .  п .

При  учете н а г р у з о к  от п о д в е с н о г о  подъемно-транспортного о б о р у 

д о в а н и я  в  виде к р а н о в ,  тельферов и т. п. н е с у щ а я  способность в а л о к  

о п р е д е л я л а с ь  (при с о с т а в л е н и и  к л ю ч е й  п о  подбору марок в а л о к )  с  у ч е 

т о м  к о э ф ф и ц и е н т а  у с л о в и й  работы бетона ms,
Н а г р у з к а  о т  с о б с т в е н н о г о  в е с а  в а л о к  у ч т е н а  при п о д б о р е  с е ч е н и й  

дополнительно (е н а г р у з к у  д л я  п о д б о р а  м а р о к  б а л о к  н е  включенр).

Р а с п р е д е л е н и е  м а р о к  б а л о к  п о  несущей способности в  з а в и с и м о с 

т и  о т  величины р а с ч е т н о й  д л и т е л ь н о  действующей н а г р у з к и  приведено 
в табл. 1.

Т а б л и ц а  ■/

Р а с ч е т н а я Ш я г  БАЛОК 6 М
н а г р у з к а  
( п >  1 ) ,  к г с [ м г 350 450 550 650 750 850 950

Н о м е р  в а л к и  
п о  н е с у щ е й 1 2 3 4 5 6 7
с п о с о б н о с т и

4. 3 . Б а л к и  о т н е с е н ы  к  третьей  к а т е г о р и и  т р е щ и н а  с т о й к о с т и )  
ш и р и н а  р а с к р ы т и я  т р е щ и н  д л я  в а л о к ,  э к с п л у а т и р у е м ы х  в  н е а г р е с с и в н о й  

сред е , п р и н я т а  не в о  л ее  в е л и ч и н ,  приведенных в  т а в л .  i 0L с н и п  

/1*2/-75.

Д л я  в а л о к ,  э к с п л у а т и р у е м ы х  в  а г р е с с и в н о й  среде ( применяю т 
н а п р я г а е м у ю  а р м а т у р у  к л а с с о в  Д * 7 ? ,  Д т - и с к  и  а - щ  в ) ,  ш и р и н а  р а с 

к р ы т и я  ТРЕЩИН СООТВЕТСТВУЕТ ТРЕ60ВЯНИЯМ, ПРИВЕДЕННЫМ в ТЙ6Л. 6  

С Н и П  / 7 - 2 8 - 7 3 *

U . Ц .  М а р к и  в а л о к  п о д в и р а ю т с я  п о  к л ю ч у ,  приведенному в  н а с т о я 

щ е м  выпуске. Д л я  н а г р у з о к ,  н е  предусмотренных к л ю ч о м ,  н е о б х о д и м у ю

\льгл ч /ei.сн пз
лист
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МАРКУ ВАЛКИ м о ж н о  ПОДОВРАТЬ по МАКСИМАЛЬНО ДОПУСТИМЫМ усилиям , 

УКАЗАННЫМ в ТАБЛ. 2 (ИЗГИБАЮЩИЙ МОМЕНТ НЕ ДОЛЖЕН ПРЕВЫШАТЬ ТАБЛИЧНЫХ 
ЗНАЧЕНИЙ В ЛЮ50М ПОПЕРЕЧНОМ СЕЧЕНИИ ПО ДЛИНЕ 6АЛКи).

При выборе марок валок следует учитывать требования ”Правил 
учета степени ответственности зданий и сооружений при проектировании 
КОНСТРУКЦИЙ”, УТВЕРЖДЕННЫХ ПОСТАНОВЛЕНИЕМ ГОССТРОЯ СССР ОТ id МАРТА 
i98 ir. Ф  44, ТЕ. ВЕЛИЧИНУ КОНКРЕТНЫХ ДЛИТЕЛЬНО ДЕЙСТВУЮЩИХ НАГРУ
ЗОК ПО ПРОЕКТУ ЗДАНИЯ НЕОБХОДИМО УМНОЖИТЬ НА КОЭФФИЦИЕНТ НАДЕЖНОСТИ 
по назначению (о,9; 0,95} в ЗАВИСИМОСТИ от класса ОТВЕТСТВЕННОСТИ
здания. Уточненная величина фактической нагрузки используется для

ПОДБОРА МАРОК 6АП0К ПО КЛЮЧУ (ИЛИ ТЯ6Д. Z).

Таблица г

Номер балки
ПО НЕСУЩЕЙ 
СПОСОБНОСТИ

Приведенная 
ПОГОННАЯ 
нагрузка , 
кгс!м

Изгибающий момент; 
тс.м

Поперечная сила в  
ОПОРНОМ СЕЧЕНИИ, 

т с

п > 4 а = / п >  4 П - - 4 t i > 4 к ч

4 2 / 0 0 4 8 0 0 3 6 3 4 43 //

2 2 7 0 0 2 3 4 0 4 6 4 0 46 4 4

3 3 3 0 0 2 8 5 0 5 7 4 9 2 0 / 7

4 3 9 0 0 3 3 0 0 6 7 5 7 2 3 г о

5 4 5 0 0 3 7 2 0 7 7 6 4 2 7 г г

6 5 4 0 0 4 2 0 0 8 7 7 2 з а г  s

7 5 7 0 0 4 8 0 0 9 1 6 2 3 3 2 8

5. Технические требования

5 .  4 -  Б е т о н .

5. i. I  МАТЕРИАЛЫ) ПРИМЕНЯЕМЫЕ ДЛЯ ПРИГОТОВЛЕНИЯ БЕТОНА, 
ДОЛЖНЫ СООТВЕТСТВОВАТЬ ДЕЙСТВУЮЩИМ стандартам или техническим 
у с л о в и я м  на эти материалы .

I k b Z l - i f c i M  п з
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5- 2  Прочность бетона должна с о о т в е т с т в о в а т ь  проектной

МАРКЕ БЕТОНА па ПРОЧНОСТИ НА СЖАТИЕ, НАЗНАЧЕННОЙ ПРИ РАСЧЕТЕ 
ВАЛОК В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ИХ НЕСУЩЕЙ СПОСОБНОСТИ {УКАЗАНА В ТАБЛИЦАХ 
И СПЕЦИФИКАЦИЯХ В НАСТОЯЩЕМ ВЫПУСКЕ ) .

5.4.3. бетон ПО МОРОЗОСТОЙКОСТИ и ВОДОНЕПРОНИЦАЕМОСТИ ДОЛЖЕН 
СООТВЕТСТВОВАТЬ МАРКАМ, НАЗНАЧАЕМЫМ В ПРОЕКТАХ ЗДАНИИ СОГЛАСНО 
ГЛАВЕ СНиП П-Z i-75 в зависимости ОТ РЕЖИМА ЭКСПЛУАТАЦИИ И КЛИМА- 
ТИЧЕСКИХ УСЛОВИЙ РАЙОНА СТРОИТЕЛЬСТВА.

5.4.4. Бетон  валок} предназначенных для равоты в условиях 
слабоагрессивной степени ВОЗДЕЙСТВИЯ ГАЗОВОЙ СРЕДЫ должен ИМЕТЬ 
НОРМАЛЬНУЮ ПЛОТНОСТЬ) в условиях СРЕДНЕАГРЕССИВНОЙ СТЕПЕНИ ВОЗ
ДЕЙСТВИЯ - повышенную платность.

Показатели  плотности бетона должны соответствовать требо ва
ниям, УСТАНОВЛЕННЫМ ГЛАВОЙ СНИП /7-25-73*.

5.1.5. Величина отпускной прочности бетона назначается в 
соответствии С ГОСТ /30/5 ~75 , ПРИ ЭТОМ ЕЕ величина должна выть 
не менее передаточной прочности.

5. 2 ЙРМАТУРА.

5.2. 4. В балках, предназначенных для эксплуатации в неагрес - 
сиеной СРЕДЕ, в КАЧЕСТВЕ НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЫ ПРИМЕНЯЕТСЯ ВЫСОКО
ПРОЧНАЯ ПРОВОЛОКА ПЕРИОДИЧЕСКОГО ПРОФИЛЯ КЛАССА Вр~Ц ПО ГОСТ 
1348-84) АРМАТУРНЫЕ КАНАТЫ (СПИРАЛЬНЫЕ, СЕМИПРОВОЛОЧНЫе) Класса 
К'1 ПО ГОСТ 43840-66% ГОРЯЧЕКАТАНАЯ АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ ПЕРИОДИЧЕС
КОГО ПРОФИЛЯ КЛАССОВ л-(у, д-2 И л-0 ПО ГОСТ 5784-84, ТЕРМИЧЕСКИ 
УПРОЧНЕННАЯ АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ ПЕРИОДИЧЕСКОГО ПРОФИЛЯ КЛАССОВ АТ-2 
и йт-2! ПО гост 40 8 84-84.

Для БАЛОК, ПРЕДНАЗНАЧЕННЫХ ДЛЯ РАБОТЫ В УСЛОВИЯХ БОЗДЕЙСТБИЯ 
АГРЕССИВНОЙ СРЕДЫ, В КАЧЕСТВЕ НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЫ СЛЕДУЕТ ПРИ
МЕНЯТЬ ГОРЯЧЕКАТАНУЮ СТАЛЬ ПЕРИОДИЧЕСКОГО ПРОФИЛЯ КЛАССА А-IV 
ПО ГОСТ 5184-84 И ТЕРМИЧЕСКИ УПРОЧНЕННУЮ СТОЙКУЮ ПРОТИВ КОРРО
ЗИОННОГО РАСТРЕСКИВАНИЯ АРМАТУРНУЮ СТАЛЬ КЛАССА Ат-VCK П О  Т У  4 4 - 4  

-2967-80.

/462 У - о f ПЗ
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В РАБОЧИХ ЧЕРТЕЖАХ ПРИВЕДЕНЫ ТАКЖЕ ВАРИАНТ БАЛОК С ПРЕДНАПРЯ- 
ЖЕННОЙ АРМАТУРНОЙ СТАЛЬЮ КЛАССА А-(0& R̂<x.= 500G КГС ПРИМЕНЕНИЕ

КОТОРОЙ ДОПУСКАЕТСЯ В СЛУЧАЯХ, ОГОВОРЕННЫХ 6 ДИРЕКТИВНОМ ПИСЬМЕ

Го с с тро я  СССР от 15 а п ре л я  1980 го д а  Н*41-Д, т. е . к о гд а  на за в о д е

ОТСУТСТВУЮТ БОЛЕЕ ЭФФЕКТИВНЫЕ КЛАССЫ АРМАТУРЫ.

5Л.1. в СВАРНЫХ СЕТКАХ ПРИМЕНЕНА СТЕРЖНЕВАЯ АРМАТУРА КЛАССА 
А-Щ ПО ГОСТ 5181-81 И АРМАТУРНАЯ ПРОВОЛОКА ПЕРИОДИЧЕСКОГО ПРОФИЛЯ 

КЛАССА B P -I ПО ГОСТ 5717-80.

5.3. А р м а т у р н ы е  и з а к л а д н ы е  и з д е л и я -

5.3.1. Св а р н ы е  а рм а турн ы е  изделия должны  уд о вл етво ря ть  т р е б о 
в ан и я м  гост юзгг-75

5.3.1. МАРКУ стали  с л ед ует  н азн ач ать  в п р о е к т е  ЗДАНИЯ С УЧЕТОМ 

ЭКСПЛУАТАЦИОННЫХ УСЛОВИЙ (ПРИЛОЖЕНИЕ 4 СНИ П 2  -21-15 ).

5 .3 .3 . ОТКРЫТЫЕ ПОВЕРХНОСТИ ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИЙ ДОЛЖНЫ БЫТЬ 
ЗАЩИЩЕНЫ СООТВЕТСТВУЮЩИМИ АНТИКОРРОЗИОННЫМИ ПОКРЫТИЯМИ СОГЛАСНО 

ТРЕБОВАНИЯМ ГЛАВЫ СНИП Л-2В-73*.
Ко н к ре т н ы е  ук а за н и я  по антико ррозионной  защ ите  долж ны  быть

ПРИВЕДЕНЫ в СОСТАВЕ ПРОЕКТА ЗДАНИЯ.

5 .4 . .  И з г о т о в л е н и е  б а л о к .

5.4.1. Из го т о в л е н и е  балок предусм о трено  с н атя ж ен и ем  арматуры  
на  уп о ры  с тен д а  или  силовую  ф о рм у  ( из  эти х  у с л о в и й  н а з н а ч е н а

ВЕЛИЧИНА ПОТЕРЬ ПРЕДВАРИТЕЛЬНЫХ НАПРЯЖЕНИЙ) .

5 .4 .2 . Ба л ки  с л е д у е т  и зго то в л я ть  в стальны х  ф о рм а х , у д о в л е т 
воряю щ их  ТРЕБОВАНИЯМ ГОСТ 1888G-73*

В СТЕНКЕ балок п ред ус м о трен ы  ДВА ОТВЕРСТИЯ ДЛЯ СТРОПОВКИ 
Если эти о тв ерс ти я  значительно  усложняю т принятую  технологию  
ИЗГОТОВЛЕНИЯ И КОНСТРУКЦИИ ОПАЛУБОЧНЫХ ФОРМ, они МОГУТ БЫТЬ ЗАМЕ' 

НЕНЫ ЗАМКНУТЫМИ МОНТАЖНЫМИ ПЕТЛЯМИ ТРЕУГОЛЬНОЙ ФОРМЫ МАРКИ M18-Z50 
Од СЕРИИ ЗЛ00-1  ( с м .1 Л б г .1 - 1 / 8 1 .0 1 -1 Г Ч ; - г г Ч ; - З Г Ч ,-Ц Г Ч ) .

1Лбг.1-1/81.01 пз
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5.4. 3. Про ектн о е  положение а рм а т у рн ы х  изд ел и й  с л е д у е т  ф и кс и 

р о в а ть  п ро к л ад к а м и  из плотного  цем ентн о- песчаного  ра с тв о ра  или 

ПЛАСТМАССОВЫМИ ФИКСАТОРАМИ; ПРИМЕНЕНИЕ СТАЛЬНЫХ ФИКСАТОРОВ НЕ 
ДОПУСКАЕТСЯ.

5 .4 .4 . Натяж ен ие  напрягаемой  арм а туры  рек о м ен д уетс я  произво
д и ть  МЕХАНИЧЕСКИМ СПОСОБОМ-, ЭЛЕКТРОТЕРМИЧЕСКИЙ СПОСОБ МОЖЕТ БЫТЬ 

ПРИМЕНЕН ТОЛЬКО ДЛЯ НАТЯЖЕНИЯ СТЕРЖНЕВОЙ АРМАТУРЫ (КРОМЕ А -0  И 
Ат-VI).

ПРИ НАТЯЖЕНИИ ЭЛЕКТРОТЕРМИЧЕСКИМ СПОСОБОМ ТЕРМИЧЕСКИ УПРОЧНЕН

НОЙ АРМАТУРЫ НЕОБХОДИМО СИСТЕМАТИЧЕСКИ ПРОИЗВОДИТЬ КОНТРОЛЬНЫЕ 

ИСПЫТАНИЯ ОБРАЗЦОВ АРМАТУРЫ НА РАСТЯЖЕНИЕ ПОСЛЕ ЭЛЕКТРОНАГРЕВА В
соответствии с требо ваниям и  гост 11004-66 . Те м п е р а т у р а  н а г р е в а

НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЫ НЕ ДОЛЖНА ПРЕВЫШАТЬ ВЕЛИЧИН, УКАЗАННЫХ 

В ТАБЛ. з.
Т а б л и ц а  3

Кл а с с  а рм а турн о й
СТАЛИ

Те м п е р а т у р а  н а г р е в а , °С

Р еко м ен дуем ая МАКСИМАЛЬНО ДОПУСТИМАЯ

A- j?
40 0

500
А-У
At - v , At -v c k

450
A-iji В 350

5.4 .5 . Величины  п ред в ари тел ьн ы х  напряж ений  в а р м а т у р е  ( до 

п ро явления  п о т е р ь ), КОНТРОЛИРУЕМЫЕ ПО ОКОНЧАНИИ н а тя ж ен и я , п р и 

в ед ен ы  В ТАБЛ. 4*.
Та б л и ц а  4

к л а с с  а рм а туры Вр-п К-7 A -S А-У, Ат-v 
Ат-уск

А -Й ,
А т-й

A -in в

Величина  к о н тро л и 
р у е м ы х  напряжений 
в а рм а т у р е  до про- 
явления  п о терь , КГС/с м *- 1110 0 11000 54-00 7400 9000 т о

ЛИСТ

1 .4 6 2 .1 -  1 /8 1 .0 1 п з 8
*9-
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О т к л о н е н и е  в е л и ч и н ы  контролируемых н а п р я ж е н и й  от з н а ч е н и й ,  у к а 

з а н н ы х  в  т а в л . Щ  не д о л ж н ы  п р е в ы ш а т ь  при н а т я ж е н и и  а р м а т у р ы  ± б о о к г с / с г * г

П р и  н а т я ж е н и и  а р м а т у р ы  м е х а н и ч е с к и м  с п о с о б о м  в е л и ч и н а  потерь 
п р е д в а р и т е л ь н ы х  н а п р я ж е н и й  о т  р а з н о с т и  т е м п е р а т у р  ( в  процессе т е п л о 

в о й  о б р а б о т к и  б е т о н а )  н а т я н у т о й  а р м а т у р ы  и  у п о р о в  стен д а ,  в о с п р и н и 

м а ю щ и х  у с и л и я  н а т я ж е н и я ,  п р и н я т а  р а в н о й  8 0 0  к г с / с м г  При  н а т я ж е н и и  

а р м а т у р ы  н а  с и л о в у ю  ф о рм у  t T . e .  к о г д а  упоры  формы , в о с п р и н и м а ю щ и е  

у с и л и е  н а т я ж е н и я ,  п о д в е р г а ю т с я  нйгреву о д н о в р е м е н н о  с  б е т о н о м ,  к о н 

т р о л и р у е м о е  н а п р я ж е н и е  д о л ж н о  в ы т ь  с н и ж е н о  н е  в о о  к г с / с м *

5  4 . 6 *  П е р е д а ч а  п р е д в а р и т е л ь н ы х  н а п р я ж е н и й  н а  б е т о н  ( о т п у с к  

н а т я ж е н и я  а р м а т у р ы )  д о л ж н а  п р о и з в о д и т ь с я т о л ь к о  п о с л е  достижения 
б е т о н о м  п е р е д а т о ч н о й  прочности, у к а з а н н о й  в  т а б л .  6  и  7

О т п у с к  н а т я ж е н и я  а р м а т у р ы  н е о б х о д и м о  п р о и з в о д и т ь  п п а в н о ,  прим е- 
н я я  п р е д в а р и т е л ь н ы й  р а з о г р е в  к о н ц е в ы х  у ч а с т к о в  стерж ней  (м еж ду то р
цом в а л к и  и  упором) или д руги е  с п о с о б ы 7 с  п о с л е д у ю щ е й  о б р е з к о й  и х  

г а з о с в а р к о й  и л и  м е х а н и ч е с к и м  способом

5  4  7 -  О б н а ж е н и е  йрмйтуры  не д о п у с к а е т с я ;  к о н ц ы  н а п р я г а е м о й  а р 

м а т у р ы  н е  д о л ж н ы  в ы с т у п а т ь  з а  т о р е ц  б а л к и  б о л е е  ч е м  н а  5 м м  и  д о л ж 

н ы  в ы т ь  з а щ и щ е н ы  с л о е м  п л о т н о г о  ц е м е н т н о - п е с ч а н о г о  р а с т в о р а  т о л щ и н о й  

10 м м  и л и  битумным л а к о м .

5 . 5 .  Т о ч н о с т ь  и з г о т о в л е н и я  б а л о к

5. 5 . 1- О т к л о н е н и я  п р о е к т н ы х  р а з м е р о в  б а л о к  н е  д о л ж н ы  п р е в ы ш а т ь  

в е л и ч и н ,  у к а з а н н ы х  н а  ч е р т е ж а х .

5  5 .  Z .  О т к л о н е н и я  з а щ и т н о г о  с л о я  в е т о н а  т о л щ и н о й  \ 5  м м  н е  д о л ж н ы  

п р е в ы ш а т ь  ± э  м м ,  при б о л ь ш е й  т о л щ и н е  з а щ и т н о г о  с л о я  ± 5  м м -

5  5 . 3 .  О т к л о н е н и я  р е а л ь н о г о  профиля поверхности б а л о к  о т  

прямолинейности (непрямолинейность) н е  д о л ж н ы  п р е в ы ш а т ь  З м м  

н а  д л и н е  Z  м .  Н е п р я м о л и н е й н о с т ь  н а  в с е й  д л и н е  б а л к и ,  у с т а н о в л е н н о й  

в  в е р т и к а л ь н о м  ( р а б о ч е м )  п о л о ж е н и и ,  х а р а к т е р и з у е м а я  в е л и ч и н о й  

н а и б о л ь ш е г о  о т к л о н е н и я  б о к о в ы х  г р а н е н  в а л к и  о т  в е р т и к а л ь н о й  п л о с 

к о с т и ,  н е  д о л ж н а  п р е в ы ш а т ь  2 0  м м .

Y 4 6 2  Y  -  ^ / б У  0 7  П Э
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5 . 5  4 .  О т к л о н е н и я  о т  проектного п о л о ж е н и я  з а к л а д н ы х  и з д е л и й  
н е  д о л ж н ы  п р е в ы ш а т ь : в д о л ь  в а л к и  5  м м ,  и з  п л о с к о с т и  в а л к и  3  м м .  

О т к л о н е н и я  от номинального п о л о ж е н и я  о т д е л ь н ы х  стержней, к а н а т о в  и  

п р о в о л о к  н а п р я г а е м о й  а р м а т у р ы  в  п о п е р е ч н о м  с е ч е н и и  в а л о к  н е  д о л ж н ы  

п р е в ы ш а т ь  З м м

5 . 5 . 5  8  б е т о н е  в а л о к  н е  д о п у с к а ю т с я  трещины ,  з а  и с к л ю ч е н и е м  

п о в е р х н о с т н ы х  у с а д о ч н ы х  и  т е х н о л о г и ч е с к и х  т р е щ и н ,  ш и р и н а  которых 
не д о л ж н а  п р е в ы ш а т ь  0 , 4  м м .

5 . 5 . 6  Р а з м е р ы  р а к о в и н ,  о к о л о в ,  м е с т н ы х  н а п л ы в о в  и  в п а д и н

н а  б е т о н н ы х  п о в е р х н о с т я х  н е  д о л ж н ы  п р е в ы ш а т ь  в е л и ч и н ,  у к а з а н н ы х

в  т а б л  5 .
Т а б л и ц а  5

Р а з м е р ы  в  м м

П о в е р х н о с т ь  в а л к и Р а к о в и н ы М е с т н ы е  н а п л ы в ы О к а л ы  У г л о в

Д и а м Г л у 
б и н а

( в ы с о т а I
и  в п а д и н ы  ( г л у б и н а ) Г л у 

б и н а
Д л и н а

1 П о д  д е к о р а т и в н у ю  
о к р а с к у  и л и  а н т и 
к о р р о з и о н н у ю  з а 
щ и т у 3 Z 2 Z 5 0

2 .  б е з  о т д е л к и Б 4 4 в 8 0

П р и м е ч а н и е :  г о т о в н о с т ь  п о в е р х н о с т е й  п о д  о к р а с к у  и л и  а н т и к о р р о з и о н 
н у ю  з а щ и т у  о г о в а р и в а е т с я  с  п о т р е б и т е л е м  в  з а к а з е  н а  в а л  
к и  ( в  с о о т в е т с т в и и  с  т р е б о в а н и я м и  п р о е к т а  з д а н и я ) .

5 . 5  7  О т к л о н е н и е  Ф а к т и ч е с к о й  м а с с ы  б а л о к  н е  д о л ж н о  п р е в ы 

ш а т ь  ±  7 %  н о м и н а л ь н о й  м а с с ы ,  у к а з а н н о й  в  р а б о ч и х  ч е р т е ж а х -

5 . 5 . 8 • б а л к и ,  а т т е с т у е м ы е  п о  в ы с ш е й  к а т е г о р и и  к а ч е с т в а  д о л ж н ы  

о т в е ч а т ь  следующим т р е б о в а н и я м :

п а р т и о н н ы й  коэффициент в а р и а ц и и  прочности в е т о н а  д о л ж е н  в ы т ь  

н е  б о п Е Е  1 0 %  ( г о с т  1 8 W 5 . 4 - 8 0 ) ;  ш и р и н а  п о в е р х н о с т н ы х  у с а д о ч н ы х  и  
т е х н о л о г и ч е с к и х  т р е щ и н  д о л ж н а  в ы т ь  н е  в о л е е  о ,  0 5  м м \  отклонение 
Ф а к т и ч е с к о й  м а с с ы  в а л о к  не должно п р е в ы ш а т ь  ~ 5 %  н о м и н а л ь н о й ^  м а с с ь г ,  

н а п р я г а е м а я  а р м а т у р а  д о л ж н а  в ы т ь  к л а с с о в  в р - ц ,  к - 7 ,  а - { & ,  Я - у ,  я - v i ^  
я т - у с к ,  а т - v j ;
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ДЛЯ ПОДЪЕМА ВАЛОК ДОЛЖНЫ ПРИМЕНЯТЬСЯ ОТВЕРСТИЯ в СТЕНКЕ (ИЛИ 
ДРУГИЕ НАДЕХГНЫЕ СП0С06Ы, ИСКЛЮЧАЮЩИЕ МОНТАЖНЫЕ ПЕТЛИ)', РАЗМЕРЫ 
РАКОВИН, ОКОЛОву МЕСТНЫХ НАПЛЫВОв И Т.П. НЕ ДОЛЖНЫ ПРЕВЫШАТЬ 
в е л и ч и н у  УКАЗАННЫХ в  ПА. ТА6Л. 5.

б. Правила приемки

6. * Валки должны быть приняты техническим контролем предприя
тия-изготовителя поштучно. Результаты  приемочного контроля и испыта
ний  ДОЛЖНЫ БЫТЬ ЗАПИСАНЫ в ЖУРНАЛАХ ОТК ИЛИ ЗАВОДСКОЙ ЛА60РАТ0РИИ.

Перед  началом массового изготовления валок, и  в  дальнейшем при

ИЗМЕНЕНИИ ТЕХНОЛОГИИ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ИЛИ В СЛУЧАЯХ ЗАМЕНЫ МАТЕРИАЛОВ 
(КЛАССА НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЫ, СОСТАВА 6£Т0На); СЛЕДУЕТ ПРОИЗВЕСТИ 
ИСПЫТАНИЯ ПЕРВОГО 06РЯЗЦЯ 6АЛКИ НАГРУЖЕНИЕМ ДО КОНТРОЛИРУЕМОГО 
ПРЕДЕЛЬНОГО СОСТОЯНИЯ (ПО ПРОЧНОСТИ, ТРЕЩИНОСТОЙКОСТИу жесткости).

Схема испытаний валок, л также величины контрольных нагрузок

И ПРОГИВОв ПРИВЕДЕНЫ В СПРЯВОЧНОМ МАТЕРИАЛЕ НАСТОЯЩЕГО ВЫПУСКА -
Текущий приемочный контроль валок следует выполнять н е р а з р у 

шающими МЕТОДАМИ.

в.г. Со став , отпускная прочности морозостойкость и водо
непроницаемость бетона проверяются по данным лабораторных журналов. 
Армирование и величина натяжения арматуры проверяются по данным

АКТОВ НА СКРЫТЫЕ РАБОТЫ.

6.3. Потребитель имеет право производить выборочный или 
поштучный приемочный контроль качества валок НА предприятии-ИЗГОТО
ВИТЕЛЕ, ПРИМЕНЯЯ ДЛЯ ЭТОГО ПРАВИЛА ПРИЕМКИу УСТАНОВЛЕННЫЕ в настоя
щем РАЗДЕЛЕ.

1. Методы контроля, маркировка

т .а . Размеры  и непрямолинейность валок, положение закладных 
ИЗДЕЛИЙ, МАССУ ВАЛОК, толщину защитного слоя бетона до арматуры , 
качество ПОВЕРХНОСТЕЙ и внешний вид 6АЛ0К ПРОВЕРЯЮТ по гост 
1 3 0 1 5 . 1 - 8 4  ■

7. 2. ИСПЬПАНИЯ БАЛОК НАГРУЖЕНИЕМ, ТЕКУЩИЙ ПРИЕМОЧНЫЙ КОНТРОЛЬ 
НЕРАЗРУШАЮЩИМИ МЕТОДАМИ, А ТАКЖЕ ОЦЕНКА КАЧЕСТВА ВАЛОК ПО ПОЛУЧЕННЫМ 
ПОКАЗАТЕЛЯМ ПРОЧНОСТИ, ЖЕСТКОСТИ И ТРЕЩИНОСТОЙКОСТИ ДОЛЖНЫ ПРО ИЗ ВО' 
ДИТЬСЯ в СООТВЕТСТВИИ С ГОСТ 8829*77.

ш г  .v - Й81 «н пз
л и с т

U

7. э. Прочность бетона на сжатие следует  определять по гост 
10180-78.

При  использовании неразрушающих методов фактическую прочность

БЕТОНА ОПРЕДЕЛЯЮТ УЛЬТРАЗВУКОВЫМ МЕТОДОМ СОГЛАСНО ГОСТ 17624 -78 
(или ДРУГИМИ МЕТОДАМИ, ПРЕДУСМОТРЕННЫМИ ДЕЙСТВУЮЩИМИ СТАНДАРТАМИ).

7. 4. Контроль и оценку проектной марки бетона по прочности

НА СЖАТИЕ, А ТАКЖЕ ПЕРЕДАТОЧНОЙ И ОТПУСКНОЙ ПРОЧНОСТИ БЕТОНА СЛЕДУЕТ
производить по гост 18Ю5-чг*или гост z iz n - is .

г  5. Морозостойкость бетона определяется (не реж е одного раза 
в ШЕСТЬ месяцев) ПО ГОСТ 10060-46, А ВОДОНЕПРОНИЦАЕМОСТЬ (НЕ РЕЖЕ 
ОДНОГО РАЗА в  Т р и  МЕСЯЦА.) - ПО ГОСТ *9426'74.

Допускается определять марку бетона по водонепроницаемости

в СООТВЕТСТВИИ С ТРЕБОВАНИЯМИ ГОСТ *2730.5-78.

7.6. Разм еры и  непрямолинейность валок, толщину защитного спая
БЕТОНА д о  АРМАТУРЫ, ПОЛОЖЕНИЕ ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИЙ, ФАКТИЧЕСКУЮ 
МАССУ, КАЧЕСТВО ПОВЕРХНОСТЕЙ И ВНЕШНИЙ ВИД БАЛОК ОПРЕДЕЛЯЮТ ПО 
ГОСТ 13015,1-81.

1.1. Измерение величины натяжения напрягаемой арматуры  произ
водят СОГЛАСНО ГОСТ 22362-77-

7.8. Испытание сварных соединении арматурных и закладных 
изделий и оценку их прочности и качества производят по го с т  
*0922-75.

7.9. На боковой поверхности опорного узла каждой балки долж
ны быть нанесены несмываемой краской при помощи трафарета или

ШТАМПОВ СЛЕДУЮЩИЕ МАРКИРОВОЧНЫЕ ЗНАКИ: ТОВАРНЫЙ ЗНАК ПРЕДПРИЯ
ТИЯ-ИЗГОТОВИТЕЛЯ ИЛИ ЕГО КРАТКОЕ НАИМЕНОВАНИЕ, МАРКА БАЛКИ, ДАТА 
ИЗГОТОВЛЕНИЯ И ПОРЯДКОВЫЙ НОМЕР ВАЛКИ, ШТАМП ТЕХНИЧЕСКОГО 
КОНТРОЛЯ, ОТПУСКНАЯ МАССА БАЛКИ & Т.

7. *о. Изготовитель обязан сопровождать каждую укомплекто
ванную к  отправке партию валок паспортом, заполненным в с о о т в е т 

с т в и и  с  ТРЕБОВАНИЯМИ ГОСТ 13ОДБЗ-8*.

iAbZA -ilsi.Oi пз
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Б а л к и ,  А т т е с т о в а н н ы е  л о высшей категории к а ч е с т в а ,  а  т а к 

ж е  сопроводительную документацию к  н и м ,  о б о з н а ч а ю т  государствен
н ы м  знаком качЕСТва в соответствии с гост 1.В-Ы-

При отпуске с  предприятия валок с прочностью вето на ниже 
прсектной марки,  и з  го то ви те л и обязан указать в паспорте условия 
дозревания бетона и дату, когда к валкам может выть приложена 
полная эксплуатационная нагрузка.

8 Хранение, трянспортировяние, м о н т а ж

8 \  б а л к и  д о л ж н ы  х р а н и т ь с я  а  р а б о ч е м  положении с опирянием 
н а  и н в е н т а р н ы е  деревянные п о д к л а д к и ,  р а з м е щ а е м ы е  е  п р е д е л а х  

опорных узлов Т о л щ и н а  п о д к л а д о к  д о л ж н а  быть не менее 4 0  м м ,  

ш и р и н а  -  не менее 1 5 0  м м ,  д л и н а  н а  w o  м м  больше ширины б а л к и . 

П о д к л а д к и  следует у к л а д ы в а т ь  п а  п л о т н о м у  и  т щ а т е л ь н о  в ы р а в н е н 

н о м у  о с н о в а н и ю  П р и  с к л а д и р о в а н и и  д о л ж н а  в ы т ь  о б е с п е ч е н а  в о з 

м о ж н о с т ь  з а х в а т а  и  п о д ъ е м а  к а ж д о й  в а л к и .

8 2.. Т р а н с п о р т и р о в а н и е  в а л о к  необходимо производить в  и х  

РйбОЧЕМ п о л о ж е н и и  с п е ц и а л ь н ы м и  а в т о т р а н с п о р т н ы м и  с р е д с т в а м и  и л и  

железнодорожным и в о д н ы м  т р а н с п о р т о м  с  н а д е ж н ы м  з а к р е п л е н и е м  

в а л о к ,  предохрйняющим и х  о т  с м е щ е н и я  и л и  о п р о к и д ы в а н и я ,  б а л к и  

д о л ж н ы  о п и р а т ь с я  н а  трйнспортные с р е д с т в а  к а к  при скпядировя- 
н и и

8 .  3 .  З а х в а т  б а л о к  к р а н о м  при погрузочно-рязгрузочных и м о н 

т а ж н ы х  работах осуществляется з а  п р е д н а з н а ч е н н ы е  д л я  э т о й  цели

СТРОПОВОЧНЫЕ ОТВЕРСТИЯ\ СЛЕДУЕТ ПРИНИМЯТЬ МЕРЫ, ПРЕДОХРЯНЯЮЩИЕ 
6ЕТ0Н ОТ ПОВРЕЖДЕНИЯ в МЕСТЯХ СТРОПОВКИ.

У 4бг.-/-у/ву. о-/ п з
л и с т

1 3

/ S / У З - О /  / X ?



I и

НО М ЕНКЛАТУРА И ДАННЫЕ Б А Л О К, ПРЕДНАЗНАЧЕННЫК ДЛЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ В НЕАГРЕССИВНОМ СРЕДЕ
Т а б л и ц а  6

ШАГ БАЛОК ем

Б а л к и  ти па  бсп Ба л к и  т и п а  БСО Р а с ч е т н а я
НАГРЧЯКА

На п р я 
га е м а я
а р м а т у р а

Марк а

бето на

ПЕРЕДА*
ТОЧНАЯ
ПРОЧ
НОСТЬ,
кгс[см г

РАСХОД
МАТЕРИАЛОВ МАССА,

Б е т о н ,
м*

СТАЛЬ,
КГ

т
Обозначение М а р к а Обо значение М а рк а

кгс 1

П * 1 ft. - 1

1 461.1 -1/81.01 -1 1БСП11-1ВРй 1.491 1-1/81.01- -3 ЗБС011-18Р1

300

31ф5 М300 zoo

1,8

148

*»,5

- 01 1БСП11-1К1 - 01 ЗБС011-1К1

350
М350 180

194

- 0 1 1БСП11-1AV - 0 1 ЗБС011-1АУ 4 Ф19 166

- о  з 1БСП11 - 1ATV - о з ЗБСО 11-1 Ату 4Ф19 166
- о ч 1БСП11-1АУ1 -0 4 ЗБС011-1АУ1 4Ф 19 М400 310 113
-05 1БСП1Z-1 AtvT - 05 ЗБС011- 1Ат у| 4Ф1Б 113

-0G 1БСП11-1 Ajv - 09 ЗБ С011-1 А!У 5ф 19 м зоо гоо 185
-11 1 БСП 11- 28рЦ - 11 ЗБС011 -1 Вр!

450 390

40Ф5 189
- 1 1 1БСП11-1К1 -  11 ЗБС011 - 1К П Бф 15

М350 180
111

- 13 1 БСП 11-1AV -13 ЗБС011-1АУ 5ф16 185
-14 1БСП11-1АГУ -14 ЗБСО 11-1АтУ 5ф15 185
- 15 1БСП11-1АУ] - 15 ЗБСО 11-ZAvi 4Ф19

М400

310 113
-19 1БСП11-1АТУ) - 19 ЗБСО 1Z-ZAT VI 5Ф16 192
- 11 1БСП11-2А|у -  Л ЗБСО 1Z-ZA1V 1 ф19

180

213

-11 1БСП12-ЗВрй - 11 ЗБСО 11-ЗВр1!

550 415

48Ф5 191

-  13 1БСП11-ЗК1 -13 ЗБСО 11-ЗК1 ПФ15 191
-14 1БСП12-3А V -14 ЗБСО 12-3 Av БФ18 М 350

149
-1 5 1БСП11-ЗАТУ -15 ЗБС011 - 3 Ат V 6ф18 249
- 19 1БСП12-3 AVI -19 ЗБС011- ЗАyi 9Ф 19 М400 320 219
-  Л 1 БСП 11-3 Ат V! -11 ЗБС011- ЗАтЙ 9Ф18 229
-  18 1БСП12-ЗА1У - 18 ЗБС011-ЗА1У 8Ф19 М450 215 244
- 33 1БСП12-4Вр» -33 ЗБСО 1l-4Bpl!

950 550

59Ф5 М 500

280

201
-3 4 1 БСП 11-4К1 -34 ЗБСО11-4К1 8Ф15

М 450
211

- 35 1БСП11-4АУ -35 ЗБСО11-4А1 8 ф 19 251
- 39 1БСП11-4А V - 39 ЗБС011-4АТУ 8 Ф16 251
- 31 1БСП12-4АУ! - 31 ЗБС011- 4АVI 9ф 19

М 500 350
219

- 38 1БСП11-4ATW - 38 ЗБС011-4АТУ1 1 ф 16 138
-39 1БС П11-4А1У -39 ЗБСО 11-4AIV ЮФ1С 250 288
- 44 1БСП 11-S ВрИ -4 4 ЗБС011- 5 Вр1

150 ezo

94ф5

М 900

300

229
- 45 1БСП12-5К1 -45 ЗБС011-5К1 10 Ф15 241
-  49 1БСЛ11-5АУ -49 ЗБС011- 5AV Эф 16 184
- 41 16СПИ-5Ату -41 ЗБС011- 5Ат V ЭФ 16 184
- 48 1 БСП 17. -  SA VI - 48 36С011-5АУ1 1 Ф16 320 149

- 43 1БСП11-5Ату1 -49 ЗБС011-5АТУ! 8ф 16 111
- 50 1БСП11-5АЙ: -50 3 БСО 1Z - 5А!У 11ф 19 300 334
- 55 1БСП11-9Врй -55 ЗБСО 1Z- в BpU

850 100

68Ф5

м ю о 350

243
- 56 1 ВС Л 11- 9К1 -59 ЗБС011-6К1 9 ф 15 211
- 51 16СП11- 9Ау -51 ЗБС011-9AV 10 Ф16 309
- 58 1 БСП 11- 9 Ат 2 -58 ЗБС011- 9 Ату, 10ф19 309

1Чбг.м/81.о1 пз
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ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБ/1. б
ШАГ БАЛОК 6l

Валки типа б с п | Балки типа в с о
I Расчетная
\ и п r-nyj'i и а

Напря
гаемая
арматура

Марка
бетона

Переда
точная 
проч
ность, 
КГС CMZ

I ряской1 МАТЕРИАЛОВ Тмчсс,лп» Г•г Г« Г 1 f
гм* ' Бетон, 

м3
Сталь,

кг

1
Обозначение М арка Обозначение Марка кгсУ

'ГС> 1 п= 1
1.462.1-1/8101 -1 -59 1БСП12'6AW 1.ЧБ2.1-1/8101 -Э  -53 ЗБС012-6А£1

700
8ф16

350 1,8
289 Г~

1,51 -SO 16СП12- 6Ат\Л ' -60 Э БС012-6Ат\/[ 850 Зф16 М700 308 ‘
- 61 1Бстг-6А& -61 ЗБС012-6АШ 12ф18 400

1.462.1-1/8101 -2 260112-ЗВ 1.46Z.1 -1/81.01 -4 4 БС012-ЗВ

550 475

48 Ф 5 мчоо
9 ЯП

Z.0

210

5,0

-01 2БСП12-ЗК7 -01 ЧБС012-ЗК7 1ф15 214
-OZ 26СЛ12-ЗАУ -OZ 46C012-3AI 5ф18 M3S0

jLDU 243
-03 26cmz-3ATV -03 4БС012'ЗАт£ 5ф18 гчэ
-ОЧ 260112-ЗАШ -04 ЧБС012'ЗА7[ 6Ф16 М400 32J0 237
-ОБ 2БСП12-ЗЯтЩ -05 Ч BC012-3AtVI бф1б 237 1
-Об 260112 -3AW -Об Ч 6C0lZ-3Ajy &Ф16 МЧ50 г 25 2ЧЧ
-11 2БСП12-4& -11 ЧБС012'48

650 550

56Ф5

м ч о о

I

г  80 232
-11 26СП12-ЧК7 -12 ЧБС012-4К7 8ф15

300
2 38

-13 2БСП12 - 4AV -13 46C01Z-4AV 8Ф1Б г 89
-14 26cmz-4krv -14 ЧБС012'4кт1 8<р16 ZB9
-15 2БСП12- ЧАШ -16 46C01Z' 4AVJ 1ф16

Z80
264

-16 26СП42- 4ATV} -16 46C01Z - 4AtVJ 7 Ф16 2 64
-п 2ВСП12-4АШ -17 ЧБС012 - 4AJV 11ф16 340
-ZZ 26СП12-SB -22 ЧБС012-5В

ISO 6Z0

6Чф5 |

И! 500

350 253
-23 260112-5К7 -23 4БС012-5К7 9Ф15

315

251
-Z4 2БСП12-SAV -24 4БС012 -SA]L 1Ф1& 305
-25 26СП12 -  5Ат\/ -25 4BC01Z-SATV 7 ф18 305
-Z6 26СП12 - 5AVJ -Z6 ЧБС012-5АЩ 7 Ф16 27 О
-27 2 60)12-5ATVJ -27 ЧБС012-5Ат\Л 8ф16 289
-28 26СП12-5А1У -28 46C01Z-SAIV 8ф18

\

М600

300 298
-33 26СП12 - 68 -33 46C01Z-6B

850 100

72 Ф5

ч г о

Z67
- з ч 2БСП12-6К7 -34 ЧБС012 -6К7 ЮФ15 271
-35 2GCniZ-6RV -35 ЧБС012-6АХ 10Ф16 327
-36 2бСП12-6АтЦ -36 46C01Z-6ATV 10ф16 321
-37 2БСП12-6А\и -37 ЧБС012-6АЮ. Зф16 308
-38 2БСП12-6АтЩ -38 Ч 6С012-6 ATvt 9ф16 308
-39 2БСП12-6АШ -39 4GC01Z-6AW 10 Ф18

М100 350

346
-44 2БСП12-70 -44 46C01Z-7B

950

7 гф5 282
-45 2БСП12-7К7 -45 ЧБС012-1К7 12ф15 298
-46 ZSCniZ -7AV. -46 Ч 6C01Z-7AV опп 9ф18 357
-47 Z6CniZ-7ATV -47 46C01Z-7ATV OUU ЭФ18 357
-48 250)12-7AVI -48 ЧБС012-7АШ 9ф16 308
-49 2БСП12-7Ат\П - 49 Ч Б СО 1Z-7ATV7 10ф16 327

ЧЧЧ-50 ZBO)1Z'7AtV -50 ЧБС012-1АМ 1Чф18
,

1.462.1-1/81 01 ПЗ
ЛИСТ

15
- о /  / г



Номенклатур я И ДАННЫЕ 6АЛ0К, ПРЕДНАЗНАЧЕННЫХ ДЛЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ в АГРЕССИВНОЙ СРЕДЕ

__________________
Таблица 7

ШАГ ВАЛОК 6 м
БАЛКИ ТИПА BCi1 Валки типа БСО Расчетная

нагрузка,
к г с ! м г

Напря
га Em ал
АРМАТУРА

Марка
sltoha

ПЕРЕДА
ТОЧНАЯ
проч
ность,
КГС/СМ2’

РАСХОД
МАТЕРИАЛОВ Масса,

тОБОЗНАЧЕНИЕ. Млркя Обозначение Мария Бетон,
М3

Сталь,
к гKLT 1 tv* i

14621.1/81.01 -1 -°7 1ВСП12-1 R\V-H 1. 462,1.1/81 01 -з .07 36С012- 1АМ~Н 6ф16 204
-08 16СЛ12-1Ш-П -Об 3BC01Z-lAifn 7ф16

M 300 zoo
ZZ3

09 1 БСП12г1йт \/СК'Н -09 ЭБС012-1ЯТПК-Н
350 300

Чф1В 166
-10 1Бсгнг-1Пт vcK-n -10 3GC01Z'lATVCK-n s f i e Z09
-18 16CniZ-ZfllV'H -18 3BC01Z-ZAW-H I f  16 ~ МЧ00 Z80 7  2 3
- 19 1BCmt-ZW~n -19 3BC01Z'ZfljV-n

450 390 8f16
-го 1Бстг-гят уем -го звсозг-гАтш-н 5Ф16

С Т 1  

4 0 0

-Z1 1Бстг-гят 7см -21 3 Б C01Z-2 Ат VCK-n
I  1 ____

6 f lB
1 Ус 
9? А

-Z9 lBCfl1Z'3№'H -29 ЗБС012-ЗАШ~Н 3 f l6 M4S0 225
С С О

265
-эо 1бстг-эяШ-п - эо 3BC01Z-3A\V-n 10fl6
-31 1встг,-зят7ск-н -31 3BC01Z-3ATVCK-H

S50 475
I f  16

284

-32 1БСП11-ЗЯтУСК-П - з г 3SC01Z-3A 7сК~Л
1

7ф16
МЧ00 280 256

- 40 1БСП1г-Чй1у-Н - 40 ЗБС01г-ЧАШ-Н 18f16
1,8 256 4 5

- 4 1 i s c m z - 4 m - n -41 3 BC01Z- 4AjV~0
6 S0 550 1Zf16

Z50 288

-4Z ж тг -ч я тТ см -42 Э6С011-ЧДт7сК-Н 8f16
M500 333

- ч з i 6 c m z - 4 f l T  m - n -43 з в а т - ч я т  у е м $ f l6
280 Z75

- 51 1 B C n i2 - 5 f iW - H - 51 3BC01Z-SB\V-H
-- -

1Zfl6 __ 29Ч

-5Z 16cmz-sw~n -52 36C01Z -5АШ-П
620 13<f>16 ^340

-S3 16CmZ-5ATVCK-H -S3 ЗБС012-5Ят7сК-И
750

эф 16
M600 300 J 5 9

~5Ч 1BCniZ-SAT VCK-n - 54 ЗБС012-5Ат\/СК-П 10f16 JO B

-6Z 1 6 0 1 1 1 - 6 A W - H -6Z 3 GC01Z-6AW-H 1Zf18 J Z 1

- 6 3 1BCmZ-6W-n -63 Э Б с о ц - б я Ш - п 1Zf18
m o o

_  ч а о

-64 IBUHZ'BAt Vck-H -64 3 B c o i z -q r t 7 c h -h
850 700

10ф1В
350 J1ZS

- 65 I £ c m z - B  At VCK-n -65 ЗБС012-6Ат7СК-П 11f16 J 2 7

1 462,1-1/81.01 - г  -04 2BCniZ-3AJv-H 1.4621-1/8101 - Ч - 0 7 46C01Z-3AW-H 5S0 415 ЭФ16 M4S0 225 J 5 7

J 6 3 5,0

1 . 4 6 Z . 1 - 1  / 8 1 . 0 1  п э .
Лист

Y f f / fS -
< ?
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П Р О Д О Л Ж Е Н И Е  ТябЛ . 7

ШЯГ БАЛОК вр1.

Ба л к и  типа Боп Ба л к и  т и п а  бсо Р а с ч е т н а я

н а г р у з к а ,
К  Г С  / м 2 .

Н а п р я 
г а е м а *

А р м а т у р а

М а р к а
Б Е Т О Н А

П е р е д а 
т о ч н а я

п р о ч 
н о с т ь

к г с / с м 2-

Р а с х о д
м а т е р и а л о в М а с с

тЕ е т о н ,

м *

С т а л ь ,
к г

О б о з н а ч е н и е М а р к а О б о з н а ч е н и е М а р к а
И >  \ И И

Н.4ба.Н- 1/81.01-  - 2 - O S 2БСПН2-ЗА1У-П А М г А -  Н/8Н.оН - к  -о8 Ц Б С 0 Н Е - З А 1 У - П

550 47S

10ф f(]kSO 2 2 5

2,0

2 .8 / *

5,0

- 0 9 26СПН2-ЗАТ УСК-Н -09 ^БС0Н2-ЗАт уск-н 1 Ф Н 6

мкоо 280

2 S 6

-  но 2Б0ЛН2-ЗА7 уск-п -НО 4бС0На-ЗАт уск-п 6 ф  Н6 2.15

-  И8 гвспнг- 4А?у- н -Н8 If БСОНг- f̂Aly- н

650 SSO

ННфНБ Зко

-  -19 гБСлИг-ifAjy-n -Н9 *fSG0H2.-Miy-n -МфНЬ Зко

- г о гвспна-иАт уск-н - го к  бС0Нг-4Ат уск-н вф 1&
М 5 0 0

2Л5

-гн гвспнг-ДАт уск-п -Z1 I f  ББ0Н2-4АТ уск-п 9 < Н 6 ЗН7

-29 26СПН2-5А1У- н -29 АБС0На-5А1у-Н

750 его

пгфне

m 600 300

3 3 4

-3 0 26CnH2-SA|y-n -30 4БС0Н2-5А]?-П НЗфНб 3 S 9

-31 2БСПН2-5ПТ VCK-H - з н if БСО на-SAT уск-н 

if Бсона-5Ат уск-п

9 ф 1 & 308

- з а гБСПНг-SAT уск-п -3 Z нофне 3S0

- к о гБСПН2-6А>у-Ч - к о 4 scoHa-GAiy-н

850 700

Н4ф HG

М700 350

378

- к 1 гвспнг- 6Aiy-n -U 1 Абсона-бАГй-п Н5 ф HG 3 9 7

-кг, гвспнг- бАт уск-н - к г 4 всона- БАт уск-н НО фН6 327

- к ъ 8БСПН2- БАт уск-п -к Ъ 4 б с о  на- БАт уск-п ННфНб 369

-51 2БСПН2-7А^-Н -5 1 4всона-7А]у-н

950 800

Н4ФН8 499

-S Z гвспна- 7айг- п - S Z if БСО на- 7А1У-П Н4фН8 М 9

-S3 гвсп 1г-7Атусх-н -S3 if бсо на-7Ат уск-н ННфНб 369

- 5 4 26СПН2-7АТ УСК-П - s k if всона-7Ат уск-п Н0фН8 4оо

'1■ Приц>1 Указано значение расчетной нагрузки, при ттИ - НОРМАТИВНОЙ .
£. Расход стали на балки дан без учета закладных изделий для креп

ления ПЛИТ ПОКРЫТИЯ, СТЕНОВЫХ ПАНЕЛЕЙ И ПОДВЕСНОГО ПОДЪЕМНО-тРАНС- 
ПОРТНОГО ОБОРУДОВАНИЯ (РАСХОД СТАЛИ НА ЭТИ ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
ПРИВЕДЕН В ДОКУМЕНТЕ Н. 462.Н- Н/8П.0» СМ3 ).

AM5ZA- f/вЮ Н ПЗ
Л и с т

а



Профиль
покрытия ш£и>х и

ЦШ1*

М арка  б а л ки  по несущей способности
Расчет
ная сне
говая 
нагрузи; 
к г с /м 1

Здание
БЕЗ ПОДВЕС 
НОГОТРАН- 
СПОРТА

Подвесные краны  
грузоподъемностью 

в т

О д и н  МОНОРЕЛЬС 
ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ 

В T

ДВА МОНОРЕЛЬСА 
ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬК 

В Т
Ог-1 9т1 а=з,г 0,-5 ци От-г ода 0,-5 Q.-1 0,-г 0гЗ,2

. i

Z30
(Z10)

10(50) 1 г Ъ 3 4 Z 2 1 3 1 1 Ъ

100(10} 1 2 Ъ 4 5 2 2 3 3 1 3 4

140(100] 1 2 Ъ 4 5 г 2 3 4 1 3 4

110(150) г 3 4 4 5 3 3 4 4 3 4 4

280(200) ъ 4- 4 5 6 3 4 4 5 4 4 5

ZGO
CZ4-0)

10(50) 1 г 3 4 5 г г 3 3 1 3 4

100(10) г 3 3 4 5 1 3 3 4 1 3 4

140(100) г 3 3 4 5 1 3 3 4 3 3 4

110(150) ъ 3 4 5 G ъ 3 4 5 3 4 5

280(200) ъ 4 S 5 G 4 4 5 5 4- 5 5

310

(п о )

10(50) г 3 3 4 5 г 3 3 4 3 3 4

100(10) г 3 4 5 5 3 3 3 4 3 4 4

140(100) г 3 4 5 G 3 3 4 4 3 4 S

И 0(150) ъ 4- 5 5 6 4 4 4 5 4 4 5

280(200) 4- 5 5 6 1 4 5 5 G 4 5 G

,11,0 11,0
350

(S00)

10(50) г 3 4 5 G 3 3 4 4 3 4 4

100(10) г 3 4 5 6 3 3 4 5 3 4 5

140(100) ъ 4- 4 5 6 3 4 4 5 4 4 5

210(150) ъ 4 5 6 1 4 4 5 5 4 5 6
280(200) 4- 5 6 G 1 5 5 5 G 5 5 6

380

(J$0)

10(50) г 3 4 5 G 3 3 4 5 3 4 5

100(10) 3 4- 4 5 G 3 4 4 5 4 4 5

140(100) 3 4 5 5 6 4 4 4 5 4 4 5

210(150) 4- 5 5 6 1 4 5 5 6 4 5 G
280(200) 4- 5 G 1 1 5 5 6 G 5 G G

4-00
(350)

10(50) 3 4 4 5 G 3 4 4 5 3 4 5
100(10) 3 4 5 5 G 3 4 4 5 4 4 5

140(100) 3 4 5 G 6 4 - 4 5 5 4 5 5

210(150) 4 - 5 5 6 1 4 5 5 G 5 5 6
Z80(200) 5 5 6 1 - 5 5 0 1 5 6 1

1  В  ТАБЛИЦЕ УСЛОВНО УКАЗАНЫ ТОЛЬКО ЧИСЛА, ХАРАКТЕРИЗУЮЩИЕ 

ПОРЯДКОВЫЙ НОМЕР БАЛКИ ПО НЕСУЩЕЙ СПОСОБНОСТИ (СМ . ТАБЛ- GJ 

Z .  В  РАСЧЕТНУЮ РАВНОМЕРНО РАСПРЕДЕЛЕННУЮ ПОСТОЯННУЮ НАГРУЗКУ 

ВХОДИТ Н А ГРУЗК А  ОТ ВЕСА ПОКРЫТИЯ, ПОДВЕСНОГО ПОТОЛКА, КО М 

МУНИКАЦИЙ и т . п .  С о б с т в е н н ы й  в е с  б а л о к  у ч т е н  в р а с ч е т а х  

д о п о л н и т е л ь н о .

3. ПРИ ОПРЕДЕЛЕНИИ МАРОК БАЛОК ДЛЯ IM - V  СНЕГОВЫХ РАЙОНОВ К 

Н АГРУЗКАМ  ОТ ПОДВЕСНОГО ПОДЪЕМНО-ТРАНСПОРТНОГО ОБОРУДОВАНИЯ

И СНЕГА (УМЕНЬШ ЕННОЙ! НА Ю О К Г С / м 1 ) В СООТВЕТСТВИИ С П . П . П . н )  

И 1 1 1 .  С Н И П  И  - G - 1 4 -  ВВЕДЕН КОЭФФИЦИЕНТ СОЧЕТАНИЯ ГЪ с  = 0 , 3 .

4.  В  С К О Б К А Х  У К А З А Н Ы  Н А Г Р У З К И  П Р И  К О Э Ф Ф И Ц И Е Н Т Е  П Е Р Е Г Р У З К И  f L - 1 .

1 л е г . 1  -  -I | 8 1 . 0 1 п з

Лист

* 8
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Профиль

п о к р ы ти я

МАРКА б Я ЯКИ ПО НЕСУЩЕЙ СПОСОБНОСТИ

e | s ! s

g i l i e

РАСЧЕТ
НАЯ CHE-
говяя
Н А ГРУ З К И
кгс(м2

ЗДАНИЕ 
5 ЕЗ ПОДВЕС
НОГО ТРЯН

Подвесные краны  
грузоподъемностью 

в т

0#ин монорельс 
грузоподъемностью 

в  т

#8Я МОНОРЕЛЬСА
грузападьЕмностьк 

б т
££££* СПОРТА а--/ а^г 0=э,г а -s а=/ а.-г а=з,г a=s а-./ а--г а-.з,г

10 (50) г 3 Л 5 б 3 3 _ 4 _ 5 3_ _4 _ 5

гзо 100 (ю ) 3 4 5 Ь 7 4__ 4 . 5.. б_. 4 5 6

(г<о) м ( ю о ) 5 5 & 1 - 5 5 6 7 5 _6 . _ 7

г/о(/5о) 6 7 — — — 7 7 — — 7 — —

jo ( 5 0 ) _ 3 _ __4 . 4 _ __5_ _ 6__ 3 4 4 5 4 4 5 _

260 100(70) 4 5 5 6 7 4 5 5 6 5 5 б

/ »о ; m ( m 5 6 6 7 - 5 Ь _ Б_. _ 7 _ Б 6 7

Z10(150) 7 7

3/0 10 (50) __4___5_ 6 7 __4_ . 4 _ 5 5 4 5 £>_

(гю) 100 (то) 5 6 7 — 5 S & 6 5 б 7

ibo(wo) 5 6 7 - - & & 7 7 & 7 —

350 70(50) 4 5 5 6 7 4 5 _5 _ 6 5 5 б

(зоо) 100(70) 5 6 6 7 - 5 & 6 7 5 6 7

/40 ( Щ & 7 7 - — Ь 7 7 — 7 7 -

зао 70(50) 4 5 & 6 7 5 5 5 6 5 5 6

(ззо) /00 (70) 5 6 7 7 - & 6 & 7 & 6 7

/40 (/0 О) & 7 - - - 7 7 7 - 7 7 -

40Q 70 (50) 4 5 6 7 - 5 5 б 6 5 6 б
5̂0) /00 (70) 5 6 7 - — & 6 7 7 6 7 7

/40 (/ОО) & 7 - — — 7 7 — — 7 — —

1-БАЛКА

„ 1 8 !

Щ | |шхц'г-'
s l i p

Ра с ч е т 
н а я  с н е - 
говяя
Н А Г Р У З К И
кгс//чг

М а р к а  в а л к и  п о  н е с у щ е й  с п о с о б н о с т и
П р о ф и л ь

п о к р ы т и я

Зд а н и е
БЕЗПСЩЗа
нага т р я н ■

По д в е с н ы е  к р а н ы  
■ грузоподъ ем но с ть ю  

в т

О д и н  м о н о р е л ь с
ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ

в  т

рвЯ М ОНОРЕЛЬСА  
гр у з а п а д ъ ЕН н а т  

в т
СПОРТА а-/ й--г а-з,2 а=5 a - - i а*-г а=з,г Ч--5 ам а=г й=э,г

70 (50) 1 2 3 4 4 2 г 3 3 г 3 3

230 /00(70) / г 3 4 5 2 г 3 4 г 3 4

( н о ) /40ЗД 2 3 3 4 5 2 3 3 4 3 3 4

2/0(150) 3 3 4 5 6 3 3 4 4 3 4

70(50) / 2 3 4 5 г г 3 4 г 3 3

260 /00(70) 2 3 3 4 5 г э 3 4 3 3 4

j1 15 ,0 Р а с ч е т н а я
* Б А Л К А (240; /40 (/0Q 2 3 4 4 5 3 3 3 4 3 3 41 у

2/0 (/Sq 3 4 4 5 6 3 4 4 5 4 4 5

1
3/0 70 (50j О 3 3 4 5 у * a А д 3 4£ С» С. о ъ/ Ч

J (г ю ) /00 (70) г 3 4 5 6 з 3 4 4 3 4 4

12.0 !\1/2.0 /40 (/ОО) 3 3 4 5 б 3 3 4 5 3 4 5■---г----
3 5 Q 70 ( 5 0 ) 2 3 4 _ 5 6 3 3 4 4 3 4 5

( з о о ) /00(70) 3 4 4 5 6 3 4 4 5 3 4 5

/40 (/00) 3 4 4 5 6 3 4 4 5 4 4 5

380 i70 (50) 3 4 4 5 & 3 3 4 5 3 4 5

1 1
!•

— — " ’* 
[ «0  ( 70) а 4 4 5 & 3 4 4 5 4 4 5

I ! 3 4 5 & 6 4 4 5 5 4 5 5

; ; i* 2 (■’> 1k ' . v . i I j и : Ч 5 Ь 3 4 4 5 4 4 5

2 «00(70)
Г з "

4 5 & 6 4 4 5 5 4 5 5

/40(/0oj * 4 5 Ь 7 4 4 5 5 4 5 6

''ir.'tJAbu* :м ня листе \Ь

' « • И  г м  П  3



П р о ф и л ь

п о к р ы т и я

Щ

t l l i l

I I I 1

Расчет- 
ню сне
говая  
нягрузкн 
к гс (м г

М я р к я  з а л к и  п о  н е с у щ е й  с п о с о б н о с т и

З н ан и е  
вез подвес 
наго тран
спорта

П о д в е с н ы е  к р а н ы  
грузопод ъ ем ностью  

в  т

О д и н  М О Н О Р ЕЛ Ь С  
ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ  

в  Т

Дея монорельса  
грузоподъемностьк 
____ ал_____

а ‘-* a-г 0=3,2 а--5 Q '-* а=г а=з,г 8=5 а--* й=г а=з,г
70 (50) г 3 4 5 6 3 3 4 4 3 4 4

230 ю о ( т а ) 3 4 5 6 6 4 4 4 5 4 5 5
(г) о) *40(*00] 4 5 6 6 7 5 5 5 6 5 5 б

2*0 Обо) б 7 7 — — 6 7 7 — 7 7 —

70 (so) 3 3 4 5 6 5 3 4 5 3 4 5

гео юо (то) 3 4 5 6 7 4 4 5 6 4 5 6

(г4о) m ( m t 4 5 6 7 7 5 5 6 6 5 6 61 5 ,0   ̂
Расивтная г*о(*5о 6 7 — — — 7 7 7 — 7 — —

7 ршпШ Г £
1£ТКЯ
uni 70 (50) 3 4 5 5 6 4 4 4 5 4 4 5

I И
3(0 *00(70) 4 5 5 6 7 4 5 5 6 5 5 6

7 А - L (270) м ( ю о ) 5 6 ъ 7 — 5 6 6 7 6 Б 7
6,0 6,0 6,0 г*о(*5о) 7 — — — — 7 — — — 7 — —

то(эо) 3 5 6 7 А . . А 5 6 4 5 8
350 100 (то) 4 5 ь 7 - 5 5 6 6 5 6 7
(зоо) 140 (ю ц 5 6 7 — — 6 6 7 7 6 7 7

г*о(*5о) 7

380 70(50) 4 5 5 6 7 4 5 5 6 5 5 6
(ззо) 100 ( т о ) 5 6 6 7 — 5 б 6 7 5 6 7

14 о (ю л ) 6 6 7 — — 6 7 7 — 6 7 —

*♦00 70 (50) 4 5 ь 6 7 4 5 5 б 5 5 8

(35о) *00 (70) 5 6 6 7 — 5 6 6 7 б 6 7

1 4 а Ш б 7 7 — — 6 7 7 __ 7 7 —

Пр о ф и л ь

п о к р ы т и я

и р г

l i l t

Расчет- 
мдя сне
говая 
нагрузка 
КГС/М*

М а р к а  б й п к и  п о  н е с у щ е й  с п о с о б н о с т и

зд й ни е  
вез подвес
ного 7РЯН-
с п о р т а

ПадвЕсныГРУЗОПОДЪ в 7

е  к р а н ы  
е м н о с т ь ю

0 дин МОНОРЕЛЬС 
г р у з о п о д ъ е м н о с т ь ю  в т

Д о л  монорельса 
грузоподъемностью в т

а = * 8 = 2 8=3,2 8=5 а = * а = г 8=3,2 8=5 а - - * а = г _ 8=3,2

70(50) 1 2 3 4 5 2 2 3 4 2 3 4
г з а г-оо

2 3 3 4 5 2 3 3 4 3 3 4

( г * о ) * 4 о ( * а д _ 3 3 _ 4 _ _ 5 _ _ 5 3 3 4 4 3 4 4

2*0 (*5р) 3 4 5 5 б 4 4 5 5 4 5 5

70 (50) 2 3 3 4 5 2 3 3 4 3 3 4
2 6 0 *00 (70) 2 3 4 5 6 3 3 4 4 3 4 4

( г ь о ) * 4 0  (юо) 3 4 4 5 6 3 4 4 5 3 4 5

2*0 (*5о) 4 5 5 6 7 4 5 5 б 4 5 б

70(50) 2 3 4 5 6 3 3 4 4 3 4 4
3 * 0 *00 (70) 3 4 4 5 б 3 4 4 5 3 4 5

( г ю ) 1 4 0  (ю о ) 3 4 5 5 б 4 А - 5 5 4 5 5

2*0 (*50) 4 5 6 6 7 5 5 6 б 5 б Ь

70 (за ) 3 _А _4_ 5 6 3 3 4 J L 3 4 _ 5

3 5  0 100 ( т о ) 3 4 5 6 6 4 4 5 5 4 5 5

( з о о ) 1 4 о ( ю о ) 4 5 5 6 6 4 4 5 б 4 5 6

2*0(*50) 5 5 б 7 — 5 б б 7 5 б 7

з е а 7 0  ( 5 0 ) 3 4 4 5 б 3 4 4 5 4 4 5

( з з о ) *00 ( т о ) 3 4 5 б 7 4 4 5 6 4 5  I_ _6_ _

1 4 0  ( Щ 4 5 5 б 7 4 5 5 б 5 5 б

4 0 0 7 0  ( 5 0 ) 3 4 5 б 7 4 4 5 5 4 5 5

( 3 5 0 ) ю о  ( т о ) 4 5 5 б 7 4 5 5 6 4 S б
1 4 0  (Ю О ) 4 5 6 б 7 5 5 5 6 5 5 б

У к а з а н и я  с м  н я  л и с те  48

М б г . С ч / в С . С И  лз.
ЛИСТ

г о

/ < ? / V S  - Я /  / 7
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СТРОПОВОЧНАЯ ПЕТЯ?
M i a ~ i 5 o

i-

_______ /V_______
9 3 0

При замене строповочных отверстий м онтаж ны м и  петлям и  
расположение п е те л ь  принимать в соответствии с указани я м и
НАСТОЯЩЕГО ЧЕРТЕЖА (СМ П.54-.2. ПОЯСНИТЕЛЬНОЙ ЗАПИСКИ).

// \\
7 ^ “

1  4 6 1 . 1 - 1 / 8 1  0 1 - 1 Г  ч

—

Б а л к и  т и п а  1 Б С П 1 1 .  

Га б а р и т н ы й  ч е р т е ж

стад ия {масс  а м а с ш та б
~ "  *Т ------------

Р  ! 4 , 5
/ ’i r  

 ̂ 25Н А М  С К О - 1 Вл а с к и н
Н. контр Ф о к и н а 4 — /
( л .и н ж  пр А л  ь т ш ТЕЙ и Л и с т  I л и с т о м

РЗК БРИГ Ф о к и н а 4 * ^ -
Инженер Васильева ПРиНПТРПЙПРОЕКТ
проверит Ф о к и н а й г ^ * ' |И

НБ
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СТРОПОВОЧНАЯ ПЕТЛЯ
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930

ПРИ ЗАМЕНЕ СТРОПОВОЧНЫХ ОТВЕРСТИЙ м о н т а ж н ы м и  п е т л я м и
РАСПОЛОЖЕНИЕ ПЕТЕЛЬ ПРИНИМАТЬ 8 СООТВЕТСТВИИ С УКАЗАНИЯМИ 
НАСТОЯЩЕГО ЧЕРТЕЖА (СМ П 5 Ц-1  ПОЯСНИТЕЛЬНОЙ ЗАПИСКИ).

нач'скоч OJi А С f. и !|
Н КОНТР Фокина ✓ ■
Гл 1!КЖ ПР Ал ь т  ш т е й н

PSK ЕРИ Г Ф окина
у v—-4 

-& '***-
ИНЖЕНЕР Васильева \la

Проверил 'Фо к и н а

1лсг.1 -1/81.01 - ггч

Б а л к и  т и п а  2. б  с n 1 Z .
- 1 А Б А Р И Т Н Ц М  Ч Е Р Т Е Ж

.ЛАД ИЯ

р

"Л ист

Масса

5,0

Масшта 
 ̂ : 75 

\ : 25

Л и с т о в  1

п р п м с т л а й п р а Б Н т



930

Пр и  за м ен е  строповочных о т в е р с т и й  монтаж ны м и  п е т л я м и
РАСПОЛОЖЕНИЕ ПЕТЕЛЬ ПРИНИМАТЬ в СООТВЕТСТВИИ С УКАЗАНИЯМИ 
НАСТОЯЩЕГО ЧЕРТЕЖА (сМ.П.5Аг.П0ЯСНИТЕЛЬН0Й ЗАПИСКИ).

\ A b Z A  ч / 8 1 ( И  - 3  Г Ч

Б п л к и  Т И П А  Э 6 С С Н 2 ,  

Г Л & й р И Т Н Ы Й  Ч Е Р Т Е Ж

С Т А Д И Я Ма с с а МАСШТА6

Р А , 5
\  : 7 5  
\ : 2 5

ЧАЧСКОЧ вЛАСКИН
Ч. КОНТР- Фо к и н а - И ; /
ЛИНЖ.ПР й л ь т ш т е й н П и с т  | л и с т о в  ч
Jy К.6РИГ. Ф о к и н а

Л Р О М С Т Р О Й П Р П Е К ТЧНЖЕНЕР Ва с и л ь е в а И>а&ши*\
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Пр и  замене строповочных о т в е р с т и й  м о н т а ж н ы м и  п е т л я м и
РАСПОЛОЖЕНИЕ ПЕТЕЛЬ ПРИНИМАТЬ в СООТВЕТСТВИИ С УКАЗАНИЯМИ 
НАСТОЯЩЕГО ЧЕРТЕЖА [СМ.П S Ц Z ПОЯСНИТЕЛЬНОЙ ЗАПИСКИ)

U 6 2 . - f - - f / s 4 . 0 - f - 4  Г Ч

Б я л к и  т и п а  ^ б с с н г  

Г й б Й Р И Т Н Ы Й  Ч Е Р Т Е Ж

J j ^ 5 2 £ J l i i S 2 3 3 L I S S 2 j Q ^ S i

Р 5 , 0
Ч : 7 5  
Г - 2 5

Л и с т  '  | Л и с т о в  V

Л Р О Н С Т Р О Й П Р О Е К Т
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ОбоЗНАЧЕНИЕ Наименование Кал. Приме
чание

До к у м е н т а ц и я

/2 *.4бг.*-*/в*. 0* П 3 Пояснительная записка

** *.462.44 f 61.01 ~ 4 ГЧ Габаритны й  ч ертеж

*?- 1Ш.4г4(84.01 - *Сб Сборочный ч ертеж

Сборочные един ицы

И ш г . п / в м г  - оо*о Сетка арматурная  С4 2

Л 3 -  0030 Сетка а р м а т у р н а я  сз 4

/4 4 - 0040 Се т к а  арм атурн ая  С4 2

** 5 - 0050 С е т к а  а рм а турн а я  С5 4

11 6 - 0060 С е т к а  а рм а турн а я  с & 4

Тгг-

I
а:
X
а

г о

ИСПОЛНЕНИЯ  
С ПОРЯДКОВЫМ НОМЕРОМ

Об о з н а ч е н и е Кол. Приме
чание

Переменные данн ы е

СбО РОЧНЫЕ ед и н и ц ы

* * Поз.2 Сетка арм атурная  С2, С*6,С*7,С*8
-00;-02;-03*,0Т-0Б до-09,
-*3;-*4; от-*7до-*э;
от-28да-за; от -39

до-4*;-44; от -50
ДО -52 ш г . н / 84. о г  -0020 2 С2

lbbz.w/ei-(H--1На ч . о т д В л а с к и н
н  к о н т р . Фо к и н а т К - / Ст а д и я лист Листов
Гл и н ж л р

•х/У3I -
р •/ 5

Р У К  Г Р Ф ОКИН А В а л к а  т и п а  \bcniz
Ин ж е н е р Ва с и л ь е в а П Р П М П Т Р П Й П Р П Р К Г
п р о в е р и л Фо к и н а

А л я  и с п о л н е н и я  .  
с п о р я д к о в ы м  номером v О б о з н а ч е н и е Кол.

i d

Прим е
чание

-СН;-04;-05г *2; ~ 15; - *6;

- 20; от-22до-27; от-ЗЗд о -38;

от-45до-49) -55; -57; -6* *.4б2.*-*/в*.02- 0**0 С*6

-*0;-/*;-2*;-3*;-32; 
-42;-43;-53;-54;-56;’ » '____ » J ~ J
-59 ;-60 ;-62 ;-63 ;-64  

-6 5

0 * * 0  - О * С -17

” 0 * 2 0 С *8

* * П03.1 СЕТКА А Р М А Т У Р Н А Я  С 7 ” С*0

от -О0до-*0; -*г;-*5;~*б;

2 0 ;  -  2-/

-41\-13)-щ  ОТ --/7/70 --/9]

о т-26 ДО -30

0Т-22Д0-27;0Т-З^Д0-43

от-44 до -65

-0070 С 7

” 0070 - 04 С 8

0080 СЭ
-0080-0-/ С * 0

Поа. 8 И з д е л и е  з а к л а д н о е  МЗ-8, М З-6-*, М З-22

ОТ -00 ДО -2/;-23; -28

-22; от -24 до -27;

о т-29ДО -4з; о т -45

до-48; -50

-44;-49;o t ~5J до -65

М З-8

Ш о - ь / п б

М З - 8 Ч

М З -2 2

^Основное ИСПОЛНЕНИЕ, НЕ ИМЕЮЩЕЕ ПОРЯДКОВОГО н о м е р а  
о в о зн А Ч Е н а „оо V  ’

1 Л ь г . 1 ч / в Ю 1 Ч
Лист

г
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5 Для исполнения
С ПОРЯДКОВЫМ НОМЕРОМ V Об о з н а ч е н и е Кол

Приме-
ЧЙНИЕ

// По з Э  Стерж ень  нйпрягйемыи CThH+CTHi3
- 0 0

• / . 4 6 2 . - / - - / / 8 / . 0 2 - 0 0 0 - 1

3 2

-// 4 0

- гг 48

56
с т н  /

~ зз

- 4 4 64

-55 68

- 0  /

- 0 0 0 - 1 - 0 - 1

5

стн г
- / г 6

- г з 7

- 3 4 8

- 4 5 ;  " 5 6 / 0

- о г

- о о о / - о г

4

стн 3~/з 5

- 3 5 8

- 4 6 9

- 5 7 / 0

- 2 4 - 0 0 0 - / - 0 3 5 СТН 4

- 0 3

-  0 0 0 - 1 - 0 4

4

СТН 5- / 4 5

- 3 6 8

- 4 7 3

-56 / 0

-ZS - Q O O - f - 0 5 6 С Т Н  6

- 0 4

' 0 0 0 - / - 0 6

4

стнт- / 5 4

- 2 6 6

- 3 7 e

Лист
ik b Z .H l8 U H 4  3
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4

I
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I!

I
i

I

Г—■
IQ.о
•0-

оГГ>
/?ЛЯ ИСПОЛНЕНИЯ 

С ПОРЯДКОВЫМ НОМЕРОМу О б о з н а ч е н и е Кол
Пр и м е -
ЧЙНИЕ

—

-4 8
М б 2 / - / / е / 02 - ООО/ - 06

7 г т и  п
-59 8

wi n#

-05

~ 000/- 07

4
-/6 5

-38 7

- 4 9 8 CTH8

- ьо 9

-27 -0 0 G /-0 8

-0 0 0 / -0 Э

_5__

4

СТН 9

-09

СТН/0

- -/0; -20 J L _
&-  2/

- з / ; '3 2 7

-4 2 8

-43; 53 9

-54; -64 /0

-65 / /
-0 6

- о о о / - / /

5

с т н / г

-07 6
-08;-/7;-/8 7
-•19; '2 8 8

-2 9 9

- 30; -39; - 40 /а
-4/; 50; 5/ /2

-5 2 /3

-6-(;-62;-63 - о о о /  - / г /2 с т н / з
^ О с н о в н о е  и с п о л н е н и е , h e  и м е ю щ е е  п о р я д к о в о г о  н о  м е р я , 

овоэнйчено „ о о ’/

Ш г.н /вю -14
ЛИСТ

4
7 < ? / ^  -  О  7  < ? /
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А л я  И С П О Л Н Е Н И Я
с  порядковым Н О М Е Р О М О б о з н а ч е н и е К о л

П р и м е  -
Ч А Н И Е

Мате р и а л

б е т о н

- о о ;  - О б ; - и М 3 0 0

-on мзоо*)
- 0 8 м з о о х х )

от-01ро - о з ; о т - * г д о - / 4 ; - 2 4 ; - 2 5 М  3 5 0

- 0 ^ \ - 0 5 \ Q T - i S g a - Z 3 \ O T - Z 6  д а - 2 8 М  4 0 0

- о э ;  чв\-го\-з1 М  4 0 0 х )

н о ; - / 9 ; - г ^ ;  - з г М  4 0 0 х х )

- 2 8 ’,  О Т - 3 4  Д О - д Б М 4 5 0

- 2 9 М 4 5 0 х

- 3 0 М  4 5 0 х х )

—3 3 ,  0 Т ~ 3 7  Д О  3 9 М 5 0 0

- 4 о ;  - 4г / И  5 0 0  х )

- 4 Г ,  - 4 з М  5 0 0 х х )

о т - 4 4  Д О  - 5 0 М  6 0 0

- 5 1 \  - 5 3 М  6 0 0 х )

- 5 2 ; " 5 4 М  6 О 0 х х )

0 т - 5 5  Д О  -  Ы М ТОО

- 6 Z - ,  - 6 3 tyf 7 0 0 х )

- 6 4 ;  -  6 5 М  7 0 0 х х )

i )  О с н о в н о е  и с п о л н е н и е ,  н е  и м е ю щ е е  порядкового н о м е р р ,  о б о з н а ч е н о  „ о о "  

х )  М а р к а  б е т о н а  п о  в о д о н е п р о н и ц а е м о с т и  - 8 4  

х х )  М а р к а  б е т о н а  п о  в о д о н е п р о н и ц а е м о с т и  -  8  6

i- ife u u  -  /
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Рис J

НЯЧ.СКОЧ вляскин
Н КОНТР. фокиня /
Глинжпрй л ь ш те й н
РУК.6РИП Фокиня
Инженер вЯСИЛЬЕвЯ *¥пI я IФокиня

• / 4 6 2 . j - j / e j o f M  с б

6АЛКИ ТИПА ibCP iZ  
СбОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ

Стадия Лист Листов
р \ 3

прамстройпраБйт

/ t f/ 'y s - c /  23
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Нй РИ С . г - 22  ПРИВЕДЕНО  РАСПОЛОЖ ЕНИЕ ТОЛЬКО под. 5, 9.
Остальное прини м ать  по РИС. 1 (см. лист 1).

У с и л и е  н а т я ж е н и я  под 9, тс

МйРКЯ НАПРЯГАЕМОГО 
СТЕРЖНЯ

При  натяж ении  на

УПОРЫ CTEHflA силовую форму

CT/-U г А г,г
с тн г по 16,0

CTH3, CTH5j СТН10 15,0 13,5
CTHk,CTH6, СТН7,СТН8 18,0 п ,о

СТНд 22,9 го,э
с тн н 19,0 л, о
ст h i z 11,0 9,5
CTĤ З п о 1 г,а

Е
О б о ЗНАЧЕНИЕ М а р к а Р и с . ОбОдНЯЧЕНИЕ М а р к а Р и с

1W .1-1/81.01-1 1б с т г -1врй z -3 3 i6cmz-kBpE 5

-01 16СЛ12-1К7 9 “ 34 16СП12-4К7 12

-0 2 16CniZ-1RV -3 5 !6CH12-4Af
л

-03 ib c n iz -m y 8 “ 36 16СЛ12-4ЯТЙ

-04 i6cn iz-iRvi -37 16СП12-4АЙ 15

-05 16СП12 - 1лт£/ “ 38 ib cn iz-km Z 1 16

-06 16СЛ12-1А [р Ik -39 16C/712 -4АП/
19

-07 1бстгчй{у-н 15 -40 i6cmz-kR\?-H
-0 8 1б с т г -1й(у-п 16 -41 l5Cn iZ -kPfy-n 21

-0 9 1б с т г -1ятпМ'Н 8 -4 2 16СП12-4АТЛЙ-Н 17

-•/о 1бстг-1Атп2-п 1k -43 ibcm z-kRTnv-n 18

-11 16СП1 г - г  в p H 3 -44 1бСП1г-5врП 6

-12 1$СП12-гК7 10 “ 45 16СЛ12-5К7 13

-13 16СП1 г-гяу
Ik

-kb 1всп1г-5яу
18

- п 1бСП12~гдтй -47 1бсп1г~5ят2
-15 ibcn iz-znv j 8 -4 8 16СЛ12-5АЙ 16

-15 ib cn iz-zA r v] Ik -4 9 1бстг-5ятю 17

-17 1 б С П 1 г - г Я 1 У -5 0 !6СЛ!2-5А(?
21

-18 16Cmz-ZR\y-H 1Ь
-51 16СП12-5Я&-Н

-19 I6cmz-zniv-n 17 “ 52 16СЛ12-5Я(?-Л 22

-20 i6cn iz-zm n2-H Ik “  53 1всп1г-5ятп2-н 18

— 2 1 16СП12 -2ЯТЛУ- П 15 -5 4 16СП12- зятп2~п 19

- г г I6cniz~ зврЕ k “ 55 16СЛ12 -6вр/Г 7

-2 3 16СП12-ЗК1 11 “ 56 16СЛ12-6К7 13

~г4 ib cn iz -зяу “ 57 16СП12-6Я?
19

“ 25 1ЪСП12-ЪйтУ
15

-58 16СЛ12-6АТУ

“ 26 16СП12- 3AVj - 5 9 16СП12- ЬЯУ) 17

-27 16СЛ12-ЗАТЙ/ Щ -60 16СЛ12-6АТ0 18

-28 16СП12- 3Riy 17 “ 61 16СП12-6Я\?

-29 1бСП12-ЗЯ1У-Н 18 -6 2 16СП12-6Я1У-Н 21

-30 1 б С П 1 г ~ З Я 1 У - П 1 9 -6 3 1ь с т г - ь я & - п

-31 16СП12-ЗЯТП£-Н
16

-6 4 1бСП12-ЬЯтп£-Н 19

“ 32 1бсп12-зятп2-п ______________ - 6 5 ]1всп1г-ьятпу . п 20

М б г . - ы / б ^  а  - 1  е в
ЛИСТ
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Обозначение НАИМЕНОВАНИЕ к а п
П р и м е 
ч а н и е

Д о к у м е н т а ц и я

/2 И Л Ь  г и ч / в и . о и  п з П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а

U ш г . н - и / в м н  ~ г г ч ГА6АРИТНЫИ Ч Е Р Т Е Ж

i Z <Льг.нч1ви.он - г с ь СбОРОЧНЫИ Ч Е Р Т Е Ж

С б О Р О Ч Н Ы Е  Е Д И Н И Ц Ы

H\ И и л ь г н - и / в и . о г  - о с н о Се т к а  а р м а т у р н а я  с и г

ИИ 3 - о о з о - о ^ Се т к а  а р м а т у р н а я  С-/4 А

U

ИИ

4 - * 0 0 4 0 С е т к а  а р м а т у р н а я  С А 2
5 - 0 0 5 0 С е т к а  а р м а т у р н а я  С 5 4

А

—

ИИ 6 - 0 0 6 0 С е т к а  а р м а т у р н а я  с е
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ОбОЗНАЧЕНИЕ Наименование Кол. Приме
чание

документация

/г Шг.1-1/81.01 ПЭ Пояснительная записка

+1 шг.1-1/вш -чгч Г Я б й Р И Т Н Ы И  ч е р т е ж

*г шг.1-1/8101 - ц с ъ С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Сборочные е д и н и ц ы

и 4 4Аьг4ч/в4.ог -оо^о Сетка арматурная с 4 Z
и 3 -оозо-от Сетка арматурная с*4 4

и 4 - ооао Сетка арматурная с 4 2
и 5 -0050 Сетка арматурная с 5 4

и 6 -0060 Сетка арматурная с б 4

I
ч:
X
о

ДЛЯ ИСПОЛНЕНИЯ 
с порядковым НОМЕРОМ” Обозначение Кол

Приме- 
чяние

Перем енны е  данные

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

44 Поз. 2 Сетка арматурная C45,C45,C4g

-06;-О7;-08,-28,-29

-30; -39;-40;-4-1 1.ш .1-1/в1.о г-ою о 2 С43
* ат-оо до-05;-09; от - н до -го;

от - гг  до -27; -з̂ ; о т-ззд о

-38; -42; о т-45 ДО "50 iA 6 z .i- i/8 io z -o m -a i 2 С i5

-«,'-24 -32j-43; -44; о Т-5/ДО-54 - 0 13Q г С Т 9

— — j 1 1

1Ш -Н /81 .0 1 -
/
4

HW.CK04 в л а с к и н
Н. КОНТР. Фокина - F F /7 Д и е т л и с т о в
Шнж.лр. ЙЛЬТШТЕЙН

б а л к а  т и п а Ц ь с о \ г
Р 4

Ш Ш Ш З Ш Ш .Е 2 2 2
ШХШК П&МШйШ WWSR—

ПРОМСТРОЙПРРВНТ
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Для и с п о л н е н и я  
С порядковым Н О М Е Р О М 4 Обозначение Лол-

Приме
чание.

и Под 7 Сетка арматурная с в - смо, С42
о т - об до -  08 Ш гн ч /в ю г .  -оо7о-ат 4 С 8
о т-оода-о5 ;-о$ -^ -га ;-г* - 0 0 8 0 4 С 9
ат-Нда-49; а т -2 2  д о -43 - 0 0 8 0 - 0 * 4 (МО
о т -4 4  д а - 5 4 - ООЭО'01 4 (М2

и Поз. 8. И з д е л и е  закладное мз-8-г,мз-8-з,мд-ггч
- 0 4 - 0 6 ; - 0 7 МЗ-8'2 г
-00;от-02до-05 ;от-08да-24

то-ь/ть
-2 3 ;-2 9 ;-3 9 м з -  е -з 2
-гг, от -24 до-27; от-зо до-38;
0T-40fl0-45;-48;-49;-S3;-54 м з -г г -4 г

-46; -47 ; ОТ - 5 0  д о -5 2 1AbS.1-lf81.0Z-01bO г МН4-4

и П о з .9 С т е р ж е н ь  напрягаемый стн4 + стн45

- 0 0

ш г .1-1/в1.о г-ао о1

48

СТН4
-U 56

- 2 2 64

72-3 3

- 4 4 80

~04

-0004-04

7

8 

9 

40
\г

с т н г--/2

-2 3

-3 4

-4 5

—оао-1 - о г
8
40

с т н з
- 3 5

й Основное исполнение, не имеющее порядкового номера3 
обозначено „ О  о .”

ш г . н / в к н - ь
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Д л я  ИСПОЛНЕНИЯ 
с порядковым НОМЕРОМ V ОБОЗНАЧЕНИЕ Кол Прим е-

ЧЯНИЕ

- 0 2
4 . 4 6 2 . 4 - 4 / 8 4 . 0 2 - 0 0 0 4 - 0 3

5
- 2 4 л С Т Н 4

-ив э
чи

- 0 0 0 4 - 0 4
в п н я

-36 /0
L I п О

- 0 3 5
-Z5 - 0 0 0 4 - 0 5 7 с т н ь

- 4 7 э
- 0 4 6
-■/5; - 2 6 - 0 0 0 4 “ 0 б 7 С Т Н 7

00
<*1го1 9

“ 0 5 6
“ 46 7
“ 2 7 — 0 0 0 - f - 0 7 8 СТНв

“ 38 9
“ 4 Э /0
- 0 9 /0
- 4 0 ; - 2 0 7

- 2 4 ; - 3 4 — 0 0 0 4 - 0 9 8 СТ4440
- 3 2 ;  “ 4 2 9
- 4 3 ; - 5 3 N
- 5 4 -  0 0 0 - / -  ^0 40 с т н и

“ 0 6 8
- 0 7 9
- 0 8 /0
-П ;

“ 0 0 0 4 - 4 4
Л

с т ш г“ 2 9 /2
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- 4 0 /4
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Д ля ИСПОЛНЕНИЯ  
с  п о р я д к ов ы м  н о м е р о м 1)

ОвОвНЯЧЕНИЕ Кол.
П р и м е 
ч а н и е

“ 50 4.462.4-4/84 0 2 -0 0 0 4  -44 46 СТН42

- 2 8

-00 0 4 -4 2

8

СТН43“ 39 40
“ 54,-52 44

М я т Е Р И Я Л

б е т о н

- о г ; - о з М 350

20

“  00; “ 04; -04,-05 от-44 ДО -47 М 4 0 0

- 0 9 ; - 4 8 М 4 0 0 ^

-40; -49 М 4 о о хх^

- 0 6 М 450

- 0 7 М 4 5 0 х)

- 0 8 М  450хх^

ат-22  д а -27 М 500 м 3

“ 20 М500*)

- 2 4 М 500хх)

о т -2 8  ДО -38 М600

“ 29; -34 М600*)

- з о ;  - 3 2 /W 600**^

от -  39 Д О -50 М 700

- 4 о ; - « г ;  -5Г,-5Э М 7 0 0 ^

“ 44; “ 43; -5 2 ;  -54 М 700XXJ

/JОсновное исполнение,̂  имеющее порядкового номер» оьознячено „оо"
х)МЯРКЯ 6ЕТ0НЯ ПО вОДОНЕПРОНИЦЯЕМОСТИ - 8 4  
хх)Мяркя 6ЕТ0НЯ п а  водонепроницаемости - 8 6

1A6Z.1-l/ei.01-k
ЛИСТ
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Рис. \

НйЧ.СКОЧ Вл а с к и н

И.КОНТР. Фокиня /
Г/1ИНЖПР Ал ь т ш т е й н

РУКбРИП Фокиня
Ин ж ен ер Ва с и л ь е в а

Проверил Ф о к и н а ш

t k b Z . \ - \ j e \  ( И - 4  С6

б я л к и  тиля  4бсо-/г

СбОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ

Стадия лист Листов
Р \ 3

П РО М С Т РО Й П РО Е К Т
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Нй Р И С .  Z'ZZ П Р И В Е Д Е Н О  р а с п о л о ж е н и е  Т О Л Ь К О  под. 5,9. 
О с т а л ь н о е  п р и н и м а т ь  п о  р и с . •/ (см. л и с т  1 ) .

У с и л и е  н а т я ж е н и я  п о з . 9 ,  т с

М а р и я  н а п р я г а е м о г о  
с т е р ж н я

При н а т я ж е н и и  н а

У П О Р Ы  С Т Е Н Д А с и л о в у ю  Ф о р м у

СТ Hi 2,4 г,г
с т н г <7,0 <6,0

СТНЗ, CTHSy СТН10 15,0 <3,5
СТН4,СТН6,СТН7, СТН8 18,0 <1,0

СТ н и 1Э,а <т,о
СТ И 1Z Н,0 9,5
СТН13 1\0 <г,о

1 То

Обозначение Марка Р и с . Обозначение Марка Р и с .

<Л62.<-</8<.0<-4 b6CQiz-36pE 2 -28 4бсо<г-5Я1р 15
-о< 46С0<2-ЗК7 7 -29 46С0<2-5ЯШ-И 19
-02 4бС0<2-ЗЯИ

<2
-30 46С0 <2-5А&-П г о

-03 46С0<2~ЗЛту - э < U6C01Z-5AT уск - н 16
-04 46C0<2-3flf/

<3 - з г 4бсо<г-5Ат уск-л < 7
-05 46С0<2'ЗЛТК< -33 4бС0<2-68рЙ 5
-06 4бсо<г-зя|у <5 -34 4бС0<2“6К7 <0
-01 4бсо<г-зл!У-я <6 -35 4бС0<2*6Лу

<1-08 k6CQ1Z-3A\y-n <5 -36 4бС0 <2-6Я ту
-09 4бсо<г~зят Pcfc-H < г

-31 46С0<2-6АЙ7
<6- <0 46С0<2-ЗЯТ УСК-Л <3 -38 46С0<2-6ЛтЙ/

41 4бСо<г-4 а р Я 3 -39 4&C0I2- 6Я(Р <7
ч г 46С0‘<2~4<С7 8 -40 4бсо<г-бя|?-н г<
ч з 46С0<2-4Я£

is -4< 46С0<2-6Л(?-П 22
-<4 4бсо<г "4-Л тУ -42 4бсо<г-бят уск-н л
-  <5 4бсо<г-4я?

<4- -43 ЦБС01г-ЬАТ VCK-n <8
-<6 4бС0<2-4ЯтЙ/ -44 46С0<2-78р5 6
-Л 4бС0<2-4Л 1У

18
-45 4бС0<2 - т к и «

-<8 Ш о 1г - и я \ 2~ н -46 4бС0<2-7Яу
<6~19 46С0<2-4Л1?-Г7 -41 4бС0<г-7яту

-го 4бС0<г-4ят уск-н 1 5 -48 4баН2~7Ау/
-г< 4бС0<г-4лт уск-л <6 -49 4бсо<г-7Ят?/ <7
-гг 4бС0<2-5врМ 4 -50 46С0<2-7Я<У 23
-23 4 6CQ1Z-SKT 9 -51 4бСО<2'7Я[р-Н

г-/-г4 k8C01Z-SAV

<4
“ 52 4бС0<2~7Я (У'-/!

-25 4бС0<2‘ 5Яту -53 4бС0<2-1Ят УСК-Н 1 8
-26 4бсо<г-5Яй/ -54 46С0<2-7ЯТ £СК-Л 1 Т
-21 4бсо<г-5Лти <5

1 A 6 Z . 1 - 1  / в 1 . 0 1  -  Ц С 6
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РАЗбИВКЙ ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИИ в 6А/ТКЯХ, СЕЧЕНИЯ
стмьных элементов и монтажные швы нйзнача -ЮТС?» в КОНКРЕТНОМ ПРОЕКТЕ.

НАЧ.СКОЧ ВЛАСКИН
Н.контр. Фокина
Г п и тп р Альтштейн

РЧК.6РИГ. Ф окина

Инженер Васи льева
Проверил Фокина

-f. 4вг-т/вт. о-» емг

С х е м я  расположения ПУТЕМ

ПОДВЕСНЫХ КРАНОВ

Сталия Лист Листов
р 4

лрс1мстрпйпроект

/< ?/45 г-г> / г ?
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Р а з б и в к а  з а к л а д н ы х  и з д е л и й  д л я  к р е п л е н и е  п л и т  п о к р ы т и е

РАЗМЕРОМ  5,0 х 6,0 м 

1-1

Р а з б и в к а  з а к л а д н ы х , и з д е л и й  д л я  к р е п л е н и е

С ТЕН О В Ы Е  ПАНЕЛЕЙ

3-3

э

т о

£3-
3 000

to сга

нн

П р и м е р н а я  р а з б и в к а  з а к л а д н ы х  и з д е л и й  д л я  к р е п л е н и я

П О Д В Е С Н О Г О  П О Д Ъ Е М Н О  -  Т Р А Н С П О Р Т Н О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я

7 -7— -------О с ь  С И М М Е Т Р И И

м -

В е д о м о с т ь  з а к л а д н ы е  и з д е л и й  н а  о д н у  б а л к у

ПОЗ.
МАРКА

Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е К о я
МАССА

№
Примем

1 1 4 0 0 - 6  [ т с  Л 84 Из д е л и е  закладное м и г 1Л

г Т о  Ж Е  Л. 8 5 Т о  ж е  м и 3

3 и Л  86 4 м ч - г г - г г 5 ,9

•f- •• Л. 88 " МНО-З i • м

5 9 8 0

« й
Р а з м е р  п о  п р о е к т а , н о  н е  м е н е е т о  

_________________1W

но
для
д л я

М О Н О Р Е Л Ь С А  
П О Д В Е С Н О Г О  КРАНА

Нам ско-1 ВЛАСКИН
НОРМШКТЯ ФОКИНА J H -
(Л.ИНЖ.ПР. Альтштейн
РЗК.БРИГ ФОКИНА -^Г9Ч*'
ИНЖЕНЕР Орлов

1Лбг.1-1/8Ю1 смз
По л о ж е н и е  закладны х  изде-

и с т е н о в ы х  п а н е л е й

с т а д и я Л И С Т Л и с т о в
р 1

n P D M C T P D I f f l P O B H T

/Р/42Г
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К о н т р о л ь н ы е  н а г р у з к и  и  п р о г и б ы  б я л о к  т и п я  4Б С П 12 ,  3 6 С 0 / 2
К л а с с
Н Я П РЯ ГЯ *
е м о й
а р м а т у р ы

НАИМ ЕНО ВАНИЕ

п а р а м е т р а

Н о м е р  б я л н и  п о  н е с у щ е й  с п о с о б н о с т и  ]

*  г  з | 4  1 5  7 -------- ______ 6 ___________
б О З Р А С Т  6ЕТО НЯ  БЯЛКИ ( в  С У Т К А Х )  К  М О М Е Н Т У  ИСПЫТАНИЯ

7 14 2 8 / 0 0 7 / 4 2 8 / 0 0 7 / 4 2 8 / 0 0 1 / 4 2 8 / 0  0 7 / 4 2 8 / а о ~ л ___ / 4 2 8 / 0 0

Ь р - п

Н А Г Р У З К А  P K  в  Т С  
Д Л Я  ПРОВЕРКИ ТРЕЩ И- 
НОСТОЙК.Н Ж ЕСТКОСТИ

5,1 5,1 5 , 6 5 , 4 7 , 5 7 , 4 7 , 4 7 , 0 3,1 9,0 8 , 9 8 ,6 1 0 , 1 / 0 , 6 / 0 , 4 9, 9 / 2 , 2 / 2 , / / / , 8 41, 3 / 3 , 6 13,4 / з , г / 2 , 6

П р о г и б ,  м м Л £ _ 16,3 / 3 ,7 / г . о г 4 . 7 / 9 , 6 / 6 . 7 / 4 , 4 3 0 .3 2 5 . 4 2 2 . 5 2 0 . 3 33,1 г а  ^ 2 4  8 Z Z A 3 6 . 7 з г т , / г а е 2 5 , 5 3 6 , 9 ~ ~ 34 £ 3 2 ^ 2 _ 2 & L

к - п

Н АГРУЗКА  Р К  в  т с  
Д Л Я  ПРОВЕРНИ ТРЕЩ И•
н о с т о й к .  и  ж е с т к о с т и 5,6 5 , 7 5 , 6 5 , 4 7 , 4 7 , 4 7 , 3 7 , 0 9 ,г 9,1 9 , 0 8 , 6 10,8 / 0 , 6 / 0 , 4

* * 4  1

9 ,9

V w< 1 

/ 2 , 2 / 2 , / / / , 8 11,3 / 3 , 8 / 3  6 / э , з / 2 , 6

Пр о г и б ,  м м М . 8 J 5 , 5 14, г / г ,  э г 7 , г 2 5 , / / 9 . / / 7 , 2 з г . 4 30.0 2 7 , 4 г / , 0 3 7 , 4 34.4 31,5 2 7 , 7 3 6 . 2 3 3 . 8 з / , г 2 4  . Г ~ з ъ Г 3 5 , 7 3 * 2 2 9 , 4

Д - £ , Я т - 7

Н А Г Р У З К А  Р к  в  ТС 
Д Л Я  П РО ВЕРКИ  ТРЕЩ И- 
НОСТОЙК. И  ЖЕСТКОСТИ

5,6 5 , 7 5,1 5 , 4 7 , 5 7 , 4 7 , 4 7 , 0 9 , 7 9 , 5 9 , 2 8,6 м 11,0 40,6 9 , 9 / 2 , 8 / 2 , 5 / 2 , / / / , 3 / 4 , 5 / 4 , / 13,6 / 2 , 6

П р о г и б , м м / 7 , 5 16,7 15,8 / 4 , 9 2 5 ,  г г э ( / г / ,  э 2 0 , 0 3 9 , 0 ~ 3 4 Л г э . о 2 4 , 5 4 0 . 2 33, 6 2 9 . 9 2 6 , 5 54,1 4 7 . 2 4 2 , 3 3 5 ,0 ~ _45l?_

0

3 ^ 4 35,9 3 0 , 7

Л - 1 Л
Н Я Г Р У Ж Д  Р к  в  т с  
Д Л Я  ПРОВЕРКИ ТРЕЩ И -
н о с т о й к . и  Же с т к о с т и

5 , 6 5 , 7 5 , 6 5 , 4 7 , 3 7 , 3 7 , 3 7 , 0 э , г 9 , 2 9 , 0 8,6 / 0 , 7 / 0 , 6 / 0 , 4 9 , 9 1г,5 / 2 , 3 / 2 . 0 / / , 3 * 4 , ' / 3 , 8 13,6 / г ,  6

П р о г и б , м м / 4 , 4 / г , б / / , 4 г г ,  7 г о ,  8 / 9 . 7 48,4 3 2 . 0 2 9 , 6 2 3 . 4 2 0 ./ 3 5 , 9 2 9  9 2 6 , 8 2 4 . 5 4 0 . 3 3 7 , 6 3 / , о 2 6 ,8 ^ 3 9 . 9 3 7 , 4 34 ,0 2 6 , 6

A T - V 7

Н а г р у з к а  р к  е  т с
Д Л Я  П РО ВЕРН И  ТРЕЩ И '  
Н О С Т О Й К . Н  Ж ЕСТКОСТИ

5 , 6 5 , 6 5 , 6 5 , 4 7 , 4 7 , 4 7 , 3 7 , 0 9 , 3 9 , 2 9 , 0 8 ,6 / 0 , 9 / 0 , 7 / 0 , 5 9 , 9 / 2 , 7 / 2 , 5 / г , / / / , з / 4 , г < 3 , 9 13,5 12,6

П р о г и б , м м J 5 J _ / 3 , 9 / г ,  9 / / , 4 г / , / / 8 , 7 / 6 , 9 / 5 , 2 3 2 , 6 З о . о 2 6 . 0 2 0  4 3 4  9 3 2 . 3 2 8 . 4 2 2 , 7 3 9 , 6 3 6 , 4 3 2 , 8 2 4 , ¥ 3 9 , 2 3 6 , 4 е33,5 2 5 . 5

я - Ш

Л я  г р у з к я  р к  в  т с
ДЛЯ ПРОВЕРКИ ТРЕЩ И -  
Н О С Т О Й К . Н  Ж ЕСТКОСТИ

5 , 8 5 , 8 5 , 8 5 , 4 7 , 6 7 , 6 7 , 5 7 , 0 9 , 8 9 , 7 9 , 4 8 ,6 11,8 / / , 4 / 0 , 9 9 , 9 / 3 , 3 / 2 , 9 / 2 , 4 Н Э / 5 , 5 / 4 . 9 / 4 , г V 2 . 6

Пр о г и б , м м г г , в г г , 7 г г . г г / , з г з л г г ,  5 г г , з г / , о 31 ,8 3 0 , / г а г 2 6 , 7 3 5 , 9 3 3 , 4 3 0 . 5 2 6 . 5 4 5 . 5 4 / , 8 3 7 .  г 3 2 . 6 4 0 . 4 3 6 , 6 3 3 , 4 2 8 , 0
я - п г - н

( С Л Я 6 0 -  
Я  ГРЕССИ6Н. 
С РЕД А )

н а г р у з к а  Р К  в  т с  
д л я  п р о в е р к и  т р е щ и -
НОСТОЙК И Ж ЕСТКОСТИ

6 , 0 5 , 9 5 , 8 5 , 4 7 , 6 7 , 6 7 , 5 7 , 0 Ю,1 9 , 9 9 , 4 8 ,6 11,8 / / , 4 10,9 9 , 9 / 3 ,6 / 3 , 2 / 2 , 5 / / , 3 45,5 / 4 , 9 /4, г < 2 , 6

П р о г и б , м м J M . / 8 , 5 18,6 / 7 , 3 г ? , 7 г г , 5 г г , з г / , о 3 0 ,6 2 8 , 4 2 5 . 8 2 4 . 4 3 5 , 9 30.5 2 6 . 9 3 3 0 35,4 3 2 , 2 2 7 ?5 ML. 3 6 , 6 л д . г м .
Я ' ( р - П  

( С Р Е Д Н Е -
А г р е с с и е й .

На г р у з к а  р к  в  т с
Д Л Я  ПРОВЕРКИ ТРЕЩ И -
н о с т о й к .  и  ж е с т к о с т и

б п 6 , 0 5,9 5 , 4 7 , 8 7 , 7 7 , 6 7 , 0 10,3 / 0 , 0 9 , 5 8 , 6 / 2 , 2 i i , i 11,1 9 , 9 / 3 , 8 13,3 / 2 , 6 / / , 3 45,5 / 5 , 0 / 4 . 2 12,6

С Р Е Д А П р о г и б , м м •/8,3 / 6 , 9 / 5 , 3 15,1 ~гЦэ~ го,5 / 9 . 0 / 8 , 6 30 ,0 2 4 , 9 г  / , / 3 4 . 7 34,4 Z7.8 2 3 , 2 3 9 , 0 35 ,3 3 4,8 2 6 , 7 38,5_ 3 5 . 6 3 / , Э ~ 2 6 , 6

1

i

L

Й Т ^ С К - Н
(СЛДбО-

ЯГРЕССИвН.
с р е д а )

На г р у з к а  Р К  в  т с
ДЛЯ ПРОВЕРКИ  ТРЕЩ И - 
НОСТОЙК. И Ж ЕСТКОСТИ

5 , 6 5 , 7 5 , 7 5 , 4 7 , 4 7 , 4 7 , 4 7 , 0 9 , 5 9 , 3 9 , /

- Ч 1? 1 

8 , 6 / / , 3 14,0 / 0 , 7 9 , 9 / 3 , 0 / 2 , 7 / 2 . 2 / / , 3 14, 4 / 4 , / / 5 6 / 2 , 6

Пр о г и б , м м / в . г / 5 , 4 / $ , 7 / 5 . 3 гг,5 г / ,  г го,? / 8 . 7 2 8 . 5 гз .6 2 0 , 4 3 2 , 8 2 9 . 7 2 7 , / 2 3 , 2 4 0 , 0 3 4 . 7 3 0 , 9 ш 4 3 , 6 3 7 , 3 3 4 , 0 2 9 , /
А Т "  VC K -П  
(С Р Е Д Н Е -
я г р е с с и в н  

с р е д я )

На г р у з к а  Р к  в т с
Д Л Я  ПРО ВЕРКИ  ТРЕЩ И - 
НОСТОЙК. И Ж ЕСТКО с т и

5 , 8 5 Л 5 , 7 5 , 4 7 , 6 7 , 5 7 , 4 7 , 0 9 , 5
"■ Y > 

9 , 3 9,1 8 ,6 / / , 4 и / / 0 , 7 9 , 9 / 3 . 2 / 2 , 8 / 2 ,3 / / , 3 / 4 , 6 / 4 , 2 /зл < г , б

П р о г и б „ м м /зл / г . б / / , 4 / 0 . 0 г о . з / 8 , 9 / 6 . 6 / 4 , 7 2 8 , 5 ~ 2 5 / Г 2 3 . 6 2 0 , 4 3 6 . 2 2 9 . 5 1 2 5 7 1  2 2 . / 4 0 . 3 33 ,5 2 9 , 4 2 4 Л 44,6 3 5 , / 34,6 3 6 , 6
На г р у з к а  Р п  в  
Т С  Д Л Я  ПРОВЕР- 
ки  П р о ч н о с т и

Т Г ч л 9 , 4  ( 9 . / ) I / г ,о (и ,5 , _______ / 4 , 6  (14 .0 / 7 , 0  ( / 6 . 3 У 1 / 9 . 7  ( / 8 , 9 . . г ? , о и / ,  о ; ______
С - / ,  6 10,9 1 / 3 , 9 1 16 .8 19.6 1 2 2 , 6 I 2 5 , 3

nк
и
щ

СХЕМА ПРИЛОЖЕНИЯ  Н А Г Р У З О К  П Р И  КОНТРОЛЬНЫХ ИСПЫТАНИЯХ I---------------1
■— ■1 l U b Z . i - i / 8 4 .  0 1  С М Ц

Pi/O n  Pit O n  PuPrt Pit Pn J
u e n  1 4ЛЛЛ 1 ЗП ПП 1 ЗПЛ П МЛЯЯ

У к а з а н и я  с м . н я  л и с т е  г.
_________

В л я с к и н “ Ж J__
з

I 9 p u  L O U O U  1 3UL/U I  t/UUU 11 trail,
Н. к о н тр . Ф о к и н а • £ - - 3 -

J  С х е м а  и с п ы т а н и й

Д Ё Н 7 7 Е ,  Г / Г С Т Д  Г / Г Н * 7 Г П
1 р-, —Р Т  1 Гл и н ж п р Ял ь т ш т е й н - Р  ■ 1

moo ^
РУК.6РИГ Ф о к и н я ф г 1 б а л о к

П Р О Н С Т Р О Й П Р О В Д Т

3

Ин ж ен ер Ор л о в 1
Провериг Ф о к и н я

в — —J__



Контрольные нагрузки и прогибы валок  типа гбсгнг, 46С0/2

Класс
напряга
емой
АРМАТУРЫ

Наименование

параметра

Номер валки по несущей с п о с о б н о с т и

Возраст бетона валки ( в  сутках) к моменту испытания

7 74 28 700 7 74 28 700 7 74 28 700 7 74 28 700 1 74 28 700

в р - Н

Нагрузка Рк в тс
ДЛЯ ПРОВЕРКИ ТРЕЩИ- 
ностаик. И ЖЕСТКОСТИ

9,0 9,0 8,9 8,6 70,4 70,4 70,3 9,9 77, Э УУ,8 И, 6 «.г 73,4 73,3 73,7 72,6 75,5 75,3 75,7 74,4

Прогиб. мм 37,5 -ZSJL 27,7 25,0 40.5 33,9 30.7 28. 7 40,7 34,2 37,9 26,4 42,9 36,6 33,3 30,4 45.3 4 2 ,2 39,9 35,4

К-7
Нагрузка Рк в тс 
ДЛЯ ПРОВЕРКИ ТРЕЩИ- Бостойк. И ЖЕСТКОСТИ

9,0 9,0 8,9 *6 70,5 70,4 70,3 9,9 77,9 77,8 77,6 77,2 73,5 73,4 73,7 72,6 76,8 75,6 75,2 74,4
Прогиб, мм 34,5 32,3 25,9 23,6 39,9 37.2 34,2 37,3 40,5 37,9 35,0 32,0 40,6 37,6 34,2 4в;г 45,0 47,8 37,7

Л-Г, Ят-£
нагрузка рк в тс
ДЛЯ ПРОВЕРКИ ТРЕЩИ’
ностойк.и жесткости

э,г э, г 9,0 8,6 77,7 70,9 70,6 9,9 72,4 72,2 уу.э 77,2 74,7 73,8 73,4 72.6 76,6 76,2 75,6 У4,4
Прогиб. м м 35,0 34,3 32,5 29,4 42.0 38,9 34,8 27.6 44.0 37.5 34.0 30,9 47,2 40,7 37,0 33,4 54,8 57,3 44,7 38,2

fl-fi
НАГРУЗКА рк б ТСдля проверки трещи-
ноетОЙК. И ЖЕСТКОСТИ

9,7 9.7 9,0 8,6 70,8 70,6 40,5 9,9 72,0 77,9 77,7 77,2 73,9 73,7 73,3 уг,б 76,0 75,7 75,3 У4.4

Прогиб, мм J U 28,5 25,6 _2iS_ 40.7 зт;з 33,2 27,2 42.7 39,8 33,5 29,9 43,7 40,7, 37,3 32,4 50,8 47,8 44,9 36,6

Ят-V?
Нагрузка Рк в тс 
для проверки трещи -
НОСТОЙК. И ЖЕСТКОСТИ 9,7 9,0 8,9 8,6 70,8 70,6 70,5 9,9 72,2 72,0 77,8 77,2 УЗ,9 73,7 73,3 72,6 76,2 76,0 У5,4 У4,4
Прогиб, мм 34,6 гв,5 25.7 23,5 40,7 37,3 33,3 27,2 40,8 37,9 34,8 30,5 43,7 40,7 37,3 32,4 48.8 45,4 4?,О 33.2

Л-®

Нагрузка Рк в тс 
ДЛЯ ПРОВЕРКИ ТРЕЩИ- 
НОСТОЙК.И ЖЕСТКОСТИ

9,6 9,5 9,3 $6 77,3 44,4 70,8 9,9 73,0 72,7 72,2 77,2 74,8 74,4 УД 8 72,6 77,7 77,7 /6,2 У4,4
Прогиб, мм JM . 35,7 35,4 32,8 з$4 35,3 32.6 29.0 43,0 40.8 39,4 35,9 44,7 40,8 38; 4 33,9 47,8 44,4 40,0 33,8

А-1У-Н 
(слабо- 
АГРЕССИвН 
СРЕДА )

НАГРУЗКА РК в ТС 
ДЛЯ ПРОВЕРКИ ТРЕЩИ' 
НОСТОЙК. И ЖЕСТКОСТИ 9,8 9,в 9,3 $6 77,3 77,7 1 0 , 8 9,9 1 3 , 3 72,9 72,4 77,2 74,9 74,4 73,9 72,6 778 77,7 76,2 74,4
Прогиб, мм 34,7 33,0 зг.о 29,3 38,4 35,3 зг,б 29,0 40,4 37,9 34,9 30,9 42,7 39,6 37,0 32,2 46,0 42,8 36,6 32.4

A-W -П 
(СРЕДНЕ- 
АГРЕССИвН. 
СРЕДА)

Нагрузка рк в тс
ДЛЯ ПРОВЕРКИ ТРЕЩИ’
ностойк. и жесткости

70,0 9,8 9,4 8,6 44,5 77,2 ТО, 8 9,9 73,5 73,7 уг,4 17,2 75,0 74,5 74,0 72,6 77,8 77,7 76.2 74,4
прогиб, мм _33£_ 37,2 г?,6 27,0 35.6 33.4 30,7 25,9 4 0 ,6 37,7 33,9 29,7 42,4 38,9 36,7 37,7 46.0 42,8 зв;б 32.4

дт-уск-н 
(СЛАБО- 
АГРЕССИвН- 
СРЕДА)

НАГРУЗКА РК в ТС ДЛЯ ПРОВЕРКИ ТРЕЩИ- 
настоик. И ЖЕСТКОСТИ

9,3 9,2 9,7 $6 77,3 77,0 70,7 9.9 72,7 72,5 72,7 77,2 74,2 73,9 73,5 72,6 76,4 76,0 75,6 74,4
Прогиб, мм зг, г 30.4 28,5 25,3 39,7 33,7 29.4 25,9 40,4 37,2 34,5 30,0 42,9 39,8 37,4 32,7 52,0 45,6 42,7 36,7

дт- иск-л
(СРЕДНЕ-
АГРЕССИвН.
среда)

Нагрузка рк  в тс 
ДЛЯ ПРОВЕРКИ ТРЕЩИ- 
ностойк.и ЖЕСТКОСТИ

9,5 9,4 9,2 77,2 77,0 70,6 9,9 72,9 72,6 72.7 77,2 74,4 74,0 73,6 72.6 76,8 76,3 75,7 74,4
Прогиб, мм 29.9 -27.8 24.7 27,3 3 3 ,3 37.0 27.6 23,6 39,3 34,7 30,4 25,8 42,9 36,7 33,5 2 8 , 8 50.2 46,7 39, S 33,5
Нагрузка Рп в
тс ДЛЯ ПРО ВЕР - 
КИ ПРОЧНОСТИ.

с=7,4 У4,6 (ко) 77,0 (76,3) 79,5 (78,8) гг,з (гу,4) 24.8 ( 23,8)
СМ, 6 76.9 79,6 22.5 25,7 2 8.5

hb

7.  Контрольные испытания и оценка прочности, жесткости и трещиностоикости балок р о л ж н ы  п р о и з в о д и т ь 
с я  в с о о т в е т с т в и и  с  требованиями гост 8829*77 пКонструкции^  и з д е л и я  железобетонные сборны е. 
Метопы испытаний и оценки прочности жесткости и трещиностоикости”. В величины контрольных нагру
зок РК, Р п  ВКЛЮЧАЕТСЯ В ЕС ДОМКРАТОВ, ТРАВЕРС И ДА ПРИСПОСОБЛЕНИИ. ПРИ СРОКАХ ИСПЫТАНИИ, НЕ СОв', 
ПАДАЮЩИХ С ТАБЛИЧНЫМИ, ЗНАЧЕНИЯ КОНТРОЛЬНЫХ НАГРУЗОК И ПРОГИБОв СЛЕДУЕТ ПРИНИМАТЬ ПО ЛИНЕИНОИ

z .№ m w ° M cm iтия трещин (нормальных и няшниых) при  испьтт&ьной  Ж срУ»е ри не долшя плевы-
ШАТЬ 0,4ММ ДЛЯ 6АЛ0К_С АРМАТУРОЙ КЛАССОВ вр-Ц, К" 7, А Т -^ А  1У П, AT 1(СК‘П,_0 45 ММ ДЛЯ БАЛОК С 
АРМАТУРОЙ КЛАС сов Д-^Н, АТ-&СК-Н И 0.Z5MM ДЛЯ 6ДПОИ С АРМАТУРОЙ кляссоа А У,Ат-У, А -Vj И Д(У

з. На грузку  Pn flM  проверки прочности, указанную  в скобках
(ПРИ СЧ,35), ПРИМЕНЯТЬ ДЛЯ ВАЛОК С АРМАТУРОЙ КЛАССА А 
и Л-iitt.

‘ IV

1Ш 1 ч/вин  СМ4 ЛИС7
я.
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Марка балки
Напря гаемая 
арматура
Ф, мм

15 16 18
Итого

А р м а т у р н ы е И З Д Е Л И Я
Ар м а т у р н а я  с т а л ь  к л а с с а  а - шгост ST81 - 8 1

<l>i мм
10 12 16

Итого

АРМЛТ. СТАЛЬ 
КЛАССА Вр-1  
ГОСТ 6121-80

Итого
В с е г о

З а к л а д  н ь г е  и з д е л и я

п р о ф и л ь н а я
СТАЛЬ

г о с т  ю з - 1 6

<?= 8 Итого

А р м а т у р н а я . с т а л ь  
КЛАССА А -Ш  
ГОСТ 5 1 8 1 -8 1

12
Ф,мм Итого

Всего
Об щ и й

р а с х о д

1БСП12 - 38рп 86,4- 86,4 8,8
1БСП12 - ЪК1 93,1 33,1 6,г
1БСП12 - 3AV
1БСП12 - 3ATV 14-3,4 143,4- 218,4- 22,0 58,4 30.0

1БСП12 -  3 AVI 113,4- 113,4
8,0 31,6 31,6 7,2 1.2 8,8

1БСП12 - 3AtVI 119,5 119,5

1БСП12 - ЗАIV 151,2 151,2 6,2
1БСП12 - 3AIV-H 110,1 110,1 2 4 Л 15,2 41,6 19,2
1БСП12 - 3AIV- П 189,0 189,0
16СП12 - ЗАтУСК-Н 8,8

1БСП12 -ЗАтуСК-П 132.3 132,3 28,4 39,6 16,0 101,6

8,8 16,0

6,2 13,4

8.8 16.0

6,2 13,4

8,8 16,0

1Э2,4
196 ,5

249.4
219.4
225.5
243,8
2 6 5 , 3

2 8 4 , 2

2 5 5 , 9

1БСП12 - 48рй 100,8 100,8

1БСП12 - 4К1 106,4 106,4
1 ВСП12 - 4AV
1БСП12 - 4ATV 151,2 151.2 22.0 58,4 90,0
1БСП12 - 4AVI «3,4 «3,4
1БСП12 ~ 4АтVI 132,3 132,3

28,4 8,0 31,6 31,6 1,2 7 . 2 8,8

1БСП12 - 4AIV
1 ВСП12- -  4AIV-H 189,0 189,0 1Б,2 51,6 83,2
1БСП12 - 4А1У-П 22Ц8 226,8 22,0 58,4 90,0

1 ВСП12 - 4Ат уск-н 151,2

16СП12 -4ATVCK-I1 110,1 110,1
39 ,6 16,0 101,6

8,8 16,0

20 6,8

212.4
251.2
219.4
238.5
288.2
332.8
214.8 
293,1

1Л61 .Ы/81 .  01 8МС1
Лист
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А Р М АТУРНЫЕ И3 Д Е Л И Я З а к л а д н ы е ИЗДЕЛИЯ
Арматурная сталь ГОСТ 5181 КЛАССА А - 81 - Щ АРМАТ. СТАЛЬ КЛАССА Вр-1 ГОСТ 6111*80 В с е г о

П Р О Ф И Л Ь Н А ЯСТАЛЬГОСТ 103-16
арматурная стальКЛАССА А-ш ГОСТ 5181-81“ В с е г о

Общий
р а с х о дМ М итого Ь м м Итого 5=85=ю Итого Ф, мм Итого6 8 10 11 16 18 5 11 14

)S,Z 59,6 31,2 9,8 9,8 11,4 11,4 11,1 218,6
141,0

11,0 66,4- 98,0 7,1 7,1 8,8 8,8 16,0 284,1
146,3

36 4 8,0 31,6 31,6 9,8 9,8 11,4 12-.4 11,1 111,4
V - 7,1 8,8 8,8 16,0 334,0

15,1 59,6 91,1 340,2
9,8 9,8 11,4 12,4 22,2 359,1

39,6 84,0 115,6 307,9
316,8

11,0 66,4 98,0 141,6
39,6 84,0 115,6 170,8

11,0 66,4 98,0 309,1

36,4 8,0 39,6 84,0 31,6 31,6 115,6 289,0
9,8 9,8 11,4 11,4 11,1 307,9

15,1 59,6 91,1 400,2

39,6 84,0 115,6 424,6
316,8

50,4 94,8 116,4 356,5

Марка балки Н а п р я г а е м а я

арматура
Фл  М М Итого5 15 16 18

1БСП11- 5Вр I 11S,2 115,2
16СП12- SK7 133̂0 133,0
16СП11- 5AV П0,1 110,11БСП11 - 5Ат V
1БСП12- 5Аvj 131,3 132,3
1БСП11- 5AtVI 151,1 151,2
1БСП11- SA jy 216,8 216,816СП11 - 5А iy-H
1БСП11- 5А1У-П 245,1 245,1
1БСП12 - 5Ят УСК-Н П0,1 110,1
1БСП11 - 5Ат VCK-П 189,0 189,0
1БСП11- БВрЙ 121,4 122,4
1БСГТЦ- 6К1 133,0 133,0
1БСП11- 6AV 189,0 189,016СП12- 6АтV
1БСП11- GAVI 151,2 151,2
1БСП11- 6АТ0 Л 0,1 110,1
1БСП11- 6 A jy

286,8 286,81БСП11- 6AIV-H
1БСП11- 6Aly- П
1БСП11 - БАт УСК-Н 189,0 189,0

■ 1БСП11 - БАт УСК-П 201,9 201,9

1 4 - 6 2 . 1 -  < / 8 1 . 0 1  8 М С 1
Л и с т

APSE'S -0/ Jr#



кг

М а р к а  б а л к и
Н а п р я г а е м а я  а р м а т у р а

А р м а т у р н ы е  и з д е л и я ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ
Общий

расход
А р м а т у р н а я  с т а л ь  к л а с с а  А - Ш  

г о с т  5 7 8 1 - 8 1

Армат-сталь
КЛАССА 6р-Т 
ГОСТ 67Z7-&0Всего

ПРОФИЛЬНАЯ
СТАЛЬ

ГОСТ 103 -76

Армату рн. с тал ь  
КЛАССА A - 111 
ГОСТ 5781 - 8 Г ВсегоФ, ММ

И ТО ГО
Ф, мм

ИТОГО
Ф.мм Итого S-8 Итого Ф, мм Итого

5 15 16 18 6 8 10 16 20 5 12

2Бспи - ЗВрП 86,4- 86,4

28,4

8,0

— 39,6 — 76,0

31,6 31,6

107,6

г* 7,2

8,8 8,8 16,0 210,0

2 б с л 12 - з к 7 33,1 93,1 6,2 6 ,2 13,4 214,1

26СП12 - JAV
z s c r m  -  з а т у

119,5 113,5
8,8 8,8 16,0

243,1

г к с ш г  - з а й

2 Б С П 12  - З А т й
113,4 113,4 237,0

26 СП12 - 3 А Гу 151Д 151,2

24,4 15,2 — — 47,6 79,2
G.2 6,2 13,4

2Ц3.8
262 ,7г в с п и  -  3A iy-H (10,1 н а ,1

г б с п и  -  з a j y - п 189,0 189,0

8,8 8,8 16,0

284.2
г в с ш г  - з а т у с к -н 13Z.3 132,3

28,4 — 39,9 — 76,0 107,6
255,9

г в с г н г  -злтуск-п 151, Z 151,2 274,8

ш ш г  -  а в р д 100,8 100,8

36,4 8,0 - 39,6 8Ч-.0 31,6 31,6 115,6 7,2 7,2 8,8 8,8 16,0

232,4

2 Б С П 1 2  -  Ц П 106,4- ЮБ.ц 238,0

г б с п и  -  ц а £  

г б с п и  -  ц д т у
151,21 151,2 288,8

г е с ш г  -  ц а £|
2 Б С П 1 2  -  4-АтVI

132,3 132,3 263,9

г е с п  12. -  4 A j y  
г б с п и  - Ц А 1У - Н  
г б с ш г  - ц а ! ? - п

207,9 207,9 339,5

г б с ш г  -ЦАтуск-н 151,2 151,2
28, Ц —

39,6 — 76,0 107,6 274,8

2БСП1 2 -ЦАтУСК-П 170,1 170,1 — 62,8 9 9 ,2 130,8 316,9

НАЧ.СКО-1ВласкинН.контр.Фокина fГЛ.ИНЖ.ПРАльтштейнРук.бриг.ФОКИНАИнженерВАСИЛЬЕВА Чххлим»ПроверилФокина

<Лег.м/8*.(и 

В ы б о р к а  с т а л и

НА Б А Л К И  Т И П А  2.БСП12.

8 М С 2

СТАД И? Л И С Т л и с т о в
Р 1 3

Л Р О И С Т Р О Й П Р П Е Ш Т

/ s / fs -о f  37
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Марк* балки Н а п р я г а е м а я  а р м а т у р а

. м м
15 16 18 И Т О Г О

А Р  м а т у р н ы е ИЗ ДЕЛИЯ
Арматурная сталь класса А-Ш 

гост 5181- 81
Ф ,  м м
10 16 г о

и т о г о

Армат, с т а л ь  
класса 8р-1
ГОСТ 6727-80
155

Итого

В с е г о

З А К Л А Д Н Ы Е  И З Д Е Л И Я
П  Р О  Ф И Л Ь Н А Я  

С Т А Л Ь
ГОСТ 103-16

< S ^ 8  £ - 1 0  и т о г о

А р м а т у  р н . с т а л ь  
К Л А С С А  A-Hi 

Г О С Т  5 7 8 1 - 8 1 “

11 14
ММ И т о г о

В с е г о

Общин
р а с х о д

15С П 11 - 58 р П 115,1 115,1 3,8 9,8 1Z/f 12.4 11,1 153,0
1БСП11 - 5К1 119,1 119,1 7,2 8.8 8,8 16,0 151,3
1БСП11 - 5AV
1БСП11 - 5АтV

161,3 167,3 39,6 84,0 115,6

9.8 9.8
2БСП12- 5АVI 131,3 131,3

11,4 12,4 21,1

2БСП 12 - 5АтVI 151,2 151,2 36,4 8.0 31,6 31.6

305.1

210.1

289,0

2БСП 12 ~ 5А!У 191,2 191,2
2БСП12 - 5AIV-H 226,8 226,8 15,1 59,6 91 2

1,2 7.2 8,8 8.8 16,0
298,4
334,0

2БСП12 - 5А1У-П 245,7 245,7
2БСП12 -5ATVCK-H 110,1 170,1 39,6 84,0 115.6 9.8 9,8 12,4 12.4 22,2
26СП 12 - 5Ат VCK-П 189,0 189,0 62,8 107,2 138,8

359,1
307,9
350,0

2БСП12 - 6Вр» 129,6 129,6
1БСП12- 6К7 133,0 133,0
2БСП12-6АУ
2БСП12- БАтУ

189,0 189,0 39,6 84,0 115,6 9,8 9.8 12,4 12,4 22.2

26СП11- 6 А У)
Z6C Л12 - С Ат VI

110,1 110,1 36,4 8,0 31,6 31,6

261,4
270,8

326,8

307,9

г  б е л  i z  ~  б  a  i v 239,0 239,0 7,2 7Д М М . 16,0 346.2
2БСП12 - 6АIV-Н 264,6 264,6 15,2 53,6 91,1
1БСП12 - 6А1У-П 283,5 283,5
ZБСП12 -БАтУСК-Н 189,0 189,0 39,6 84,0 115,6 9,8 9,8 11.4 12,4 гг. г

2БСП12 - 6Ат уСК'П 207,9 207,9 62.8 107,1 138,8

378,0 
396,3 
326,8 
3 68,9

1 . 4 6 Z . 1 - 1 /81.  01 В М С 2
лист
г
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МАРКА БАЛКИ Напрягаемая арматура

4>л мм
15 1Б 18 И то го

А р м а т у р н ы е  и з д е л и я

А р м а т у р н а я  с т а л ь  к л а с с а  А - ш 
г о с т  5 1 8 1 - 8 1

Армат, сталь 
класса Вр± 
ГОСТ 6727-8^

8
ш

ю  16 г о Ито го
Ф. мм

Итого

Всего

З а к л а д н ы е  и з д е л и я

п р о ф и л ь н а я  
с т а л ь  

ГОСТ 103-Т6

£ = ю Итого

Арматур , сталь 
к л а с с а  А- 1И
ГОСТ 5781-8Т

14- 16
мм

Итого

Всего

Общ ий

расход

2ВСП12-  ТВрм 144,0 т у О
2 б с ш г -  т к п
2 Б С П 1 2 ~  7 AV
2БСП12 -  7 АтV
2БСП12-  7 AVI
z s c r m  -  7  Ат Vi
2БСП12 -  7 АIV

2 6 С П 1 2  “  7 А 1 У - Н

г в с п и  -  7Агу-П
г в с п и  -  7 А т  vcK-H
г в с ш г  -  7Ат £ск-п

159,6 159,6
12,4 12 ,4 гг.г

2 8 г ,г

297,8

215,1 215,1 39,6 8 4 , 4 116,0
15,6 15,6 2 5 , if 356,5

110,1 170,1 11,6 зз,г 31,6 31,6 9,8 9,8
189,0 189,0 12,4 12,4 22,4

308,3
зп.г

302,4 302,4-

334,6 ЗЗЦ-,6
15,6 15,6 « Л

4-43,8

4 - 9 9 , 2

207,3 207,3
62,8 107,6 139,2

233,0 239,0 11.4- 12,4 22,2
369.3
400.4

i . h S l A - ' l 8 1 .  0 1 В М С  Z
л и с т

У#/#*-- о / S3
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А Р М А Т У Р H Ы E ИЗДЕЛИЯ 3 А К Л А Д НЫ-Е ИЗДЕЛИЯ

МАРКА БАЛКИ
Н АПРЯГАЕМАЯ 

АРМАТУРА Арматурная сталь класса А- 
гост 5181-81

III Армату ph. сталь 
КЛАССА Bp'T 
ГОСТ 6111-80 Всего

ПРОФИЛЬНАЯ
СТАЛЬ

ГОСТ 103-76
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 
КЛАССА A-III 
ГОСТ 5181-81 Всего

ОБЩИЙ

<ь, мм Итого Ф, мм Итого Ф7мм Ытп гп ИТОГО Ф, М М Итого РАСХОД
5 15 16 6 8 1Q 11 16 5 и г и 1 и 5=8 11

ЗБСО 11 - 18р7Г 51,5 51,6 15,1 4 s , z 16,8 147,8

ЗБС011 - 1К7 Б 5,5 66,5 - 1Z,0 5Z,0 83,6 163,5

35C01Z - 1А V 15,1 45,1 16,8 165,8
ЗБС011 - 1 Ат V

75,6 15,6
36coiz - 1А VI

8,0 Z1,0 51,0 171,6
ЗБСО 11 - 1 Ат V] 11,0 31,6 Л, 6 83,6 1.Z г г в,г «,г 13,4

36C01Z - 1AIV ЭЧ-,5 94,5 184,1

зБсоа - 1Ajy-H 113,4 113,4 15,1 — 45,1 16,8 203,6

ЗБС011 - 1А1У-П 131,3 131,3 111,5

ЗБСО 12. -1АТУСК-Н 75,6 75,6 165,8

ЗБСО11 - 1АтуСК-П ЭЧ-,5 94,5 39,6 69,6 101,Z 209,1

ЗБС011 - 28р П 71,0 71,0 14,4 39,6 71,0 103,6 189,0
35C01Z - ZK7 73,8 79,8 ZZ,0 52,0 83,6 116,8

3 5 c o i z - Z А V
34,5 34,S \5,Ъ 45, Z 76,8 184,7

3SC01Z - ZAt V
36С011 - ZAVI 15,6 15,6

1Z.0 5Z,0 31,6 31,5 83,6
117.6

ЗБС011 '  1 Ат VI 94,5 34,5 8,0 г г г г 13,4
з б с ш г - 2 A fy

131,3 131,3 225,5
ЗбСО11 - ZAIV-H ZZ.0 is, г w , z 16,8
З Б с о и - ZAP/-Л 151,1 ist,г гнч-
36C01Z - ZATVCK-H 94,5 со jf V» ZZ,0 5Z,0 83,6 131,6
ЗБС011 - ZAt VCK-П 113,4 113,4 39,6 69,5 i d , г 228,0

НАЧ.СКО-1ВласкинЙ.контр-Фокина /ГЛ.ИНЖ.ПР.Альтштейн Ъ~~7
Рак. бригФокинаИНЖЕНЕ1ВАСИЛЬЕВАПРОВЕРИЛФокина ± Б ±

1.46Z.1.-1/81. 01. 8 М С 3

бЫБОРКЛ СТАЛИ 
НА БАЛКИ ТИПА

ЗБС012

Стадия лист Листов
р 1 3
промстрпйпроещг



5k
К  Г

М а р к а  б а л к и

Н а п р я г а е м а я  
а р м а т у  РА

Ф, м м
Ит о г о5 1 5 1 6 1 8

З Б С 0 1 2 - З В р Й 8 6 ,4 8 6 , 4

З Б С 0 1 2 - З К 7 93 ,1 9 3 , 1

З Б С 0 1 2 - З А  V
143,4 1 W , * t

З Б С 0 1 1 - З А т у

З Б С 0 1 2 - З А  VI 113,4 1 1 3 ,4

З Б С 0 1 1 - 3 А т  'Tj 119,5 119,5

З Б С 0 1 1 - З А ( у 151,2 ш . г

З Б С 0 1 2 - З А  I V - ft 170,1 1 7 0 , 1

З Б  С 0 1 2 . - З А  {у -  П 189,0 1 89,0

З Б С 0 1 2 - З А т у С К - Н
132,3 1 3 2 , 3

З Б С 0 1 2 - З А Т У С К - П

З Б С 0 1 1 - 4 В р » 100,8 10 0 ,8

З Б С 0 1 2 - 4 К 7 106,4 1 0 6 ,4

З Б С 0 1 2 - 4 А У
151,2 1 5 1 , 2

З Б С 0 1 2 - 4 А т у

З Б С 0 1 1 - 4  А  VI 113,4 1 1 3 ,4

3 6 С 0 1 2 - 4  А т  VI 132,3 1 3 2 ,3

З Б С 01г - 4  А I V
189,0 189,0

3 6 С 0 1 2 - 4 A I V - H

З Б С 0 1 1 - Ц- A j V -  П 226,8 22 6, 8

З Б С 0 1 2 - 4 А т у с к - Н 151,2 1 5 1 ,2

З Б С 0 1 2 - 4 А т у с  к- п 170,1 1 7 0 ,1

А р м а т у р н ы е и з  д  е л и я

Ар м а т у р н а я  с т а л ь  к л а с с а  А - т  
ГОСТ 57 8 1 -8 1

Ф, мм
11 16 И т о г о

А р м а т ,  с т а л ь  
к л а с с а  8 р - Т
Г О С Т  6 7 1 7 - 8 0

Ф, мм Итого
В с е г о

З А К Л А Д Н Ы Е  И З Д Е Л И Я
П Р О Ф И Л Ь Н А Я

СТАЛЬ
г о с т  ю з - 7 6

£=8 Итого

А р м а т у р н а я  с т а л ь
КЛАССА А -Ш  

ГОСТ 5 1 8 1 -8 1

а
Ф, мм

И т о г о

Всего
О б щ и й

расход

8,8

6,1

28,4 22,0 58,4 30,0
8,0 31,6 31,6 7.1 7,1 8,8

6,1
24,4 151 79,1

8.8
2 8 , 4 39,6 76,0 Ю7.6

8, В 1 6 , 0 1 Э 2 . . 4

1 3 , 4 196,5

8,8 16,0

6.2. 13,4

8,8 16,0

249,4
ПЭЛ
115,5
143,8
165,3
284,1

155,9

22 ,'0 58,4 30,0

28,4 8,0 31,6 31,6 7,2 7 , г 8,8

1S.1 51,6 83,2

21,0 58,4 30,0

39,6 76.0 1 0 7 , 6

8,8 1 6 , 0

106,8

211,4

257,2
219,4
238,3

288,1

332,8

274,8
233,7

1.4-62.1-1 /81. 01 ВМСЗ
лист

SS
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А р м а т  а Р Н Ы  Е И 3 Д Е Л 3  А К Л А Д Н Ы Е И З Д Е Д И  Я

М а р к а  б а л к и
Напряга емая 

А Р М А Т У  P A
А р м а т у р н а я  с т а л ь  к л а с с а  

г о с т  5 1 8 1 - 8 1
, А - Ш Армат, сталь класса е р - I

ГОСТ 6 1 2 1 -8 0 Всего
П Р О Ф И Л Ь Н А  Я

СТАЛЬ
ГОСТ 103-16

А Р М А Т У Р Н А Я  
К Л А С С  А  
Г О С Т  5 1 8 1 -

СТАЛЬ
А - Ш
81 ВСЕГС

Общий
РАСХОД

-------- ar M M <>. мм Итого ф, мм Итого 5 = 8 5 И 0 Итого Ф, М М
ИТОГО

5 15 16 18 Итого 6 а 10 1 2 16 18 5 1 2

3 S C 0 1 I - S B p l i 11S.Z 115,2 )s,z 5 3 , 6 9 1 , 2 9,8 9 , 6 1 2 , 4 12,4- г г . г 2 2 8 , 6

З Б С 0 1 2  -  S K I 133,0 133,0 2 4 1 , 0

3 6 C 0 1 Z -  5 A V
П 0 .1 110,1 z i p 66,4- 9 8 ,0 1 , 2

11

1 , 2 8 , 8 8,8 16 ,0 гвц-,1
3 S C 0 1 Z -  S A T  v

3 6 С 0 1 2  -  5 А Й 1323 132,3 2 4 6 , 3

З Б С 0 1 2 -  5 A T V I 151,2 151,Z 3G.4- 8 , 0 31,6 3 1 , 6 3 , 8 9 , 8 i t s 1 2 , 4 г г ,2. 2 1 1 , 4

З Б С 0 1 2 " 5 A {V
Z26,8 226,8

1 , 2 7 , 2 8 ,8 8 , 8 1 6,0 3 3 4 . 0

З Б С 0 1 2 -  S A f y - H 15, г 5 9 , 6 9 1 , 2 3 4 0 , 2

З Б С 0 1 2 -  5 A W - 0 2Ц5.П 24 5 ,7
3,8 3 , 8 12,4- 12Д 22,2

3 5 9 , 1

3 6C01Z-  SAt VCK-H no,i 170 ,1
3 9 , 6 8 4 , 0 1 15 ,6

3 0 7 , 9

З Б с о а -  s a t  уск-п 189,0 189,0 3 2 6 , 8

З Б С 0 1 2  -  6 B p n 122,4 1 2 2 ,4 гг,о 6G,i* 9 8 , 0 2 4 2 , 6

ЗБС011- S K I 133,0 133,0 3 9 , 6 8 4 , 0 1 1 5 , 6 2 7 0 , 8

3 5 С 0 1 2  - GAV
189,0 189,0 22,0 66,4- 9 8 ,0 3 0 9 , 2

ЗБС012- 6Ат7

З Б С 0 1 2  - 6 А Vi i 5 i ,г 1 5 1 ,2
3 6 ,4 8,0 ЗЭ,6 8^,0 3 1 , 6 3 1 , 6 1 1 5 ,6

2 8 9 , 0

З Б С 0 1 2 -  G А т  vi 170,1 1 1 0 r1 9,8 3,8 12,4 12 г4 22,2 3 0 7 , 9

З Б С 0 1 2  ~ G A i y
5 9 , 6 9 1 , 2 400,2" З Б С 0 1 2 -  6 А 1 У - H 286,8 286,8

i s ,  г

3 6 C 0 1 2 -  6 A i p - л
33,6 8^0 1 1 5 ,6

4 2 4  6

3 B C 0 1 Z  - G A t  V C K - H 189,0 189,0 3 4 5 , 1

" ЗБС012 - GAT уск-п 201,9 2 0 1 ,3 5Q.4- 3 4 , 8 126,4- 356,5

1Лбг.1-1/81.01 8мсз
Лист
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А Р М А Т У Р Н Ы Е и 3 А Е Л И Я З А К Л А Д Н Ы Е ИЗДЕЛИЯ

Марка БАЛКИ
Напрягаемая АРМАТУРА Арматурная сталь класса 

ГОСТ 5781 '  &1
A-i ll Армат, сталь 

КЛАССА Вр-1 
Г0СТ6727-80 Всего

ПРОФИЛЬНАЯ
СТАЛЬ

ГОСТ 103-76

Арматурн сталь 
КЛАССА А-ш 
гост 5781-81 Всего

Общий
РАСХОД

ф, ММ Итого Ф, мм ИТОГО Ф,ММИтого 5=8 Итого ММ Мтпгп
5 15 16 18 6 8 10 1G 20 5 1Z

г I 1 и | U

4-Б С011 -  3 В р Ц 86, ц- 86,4- 8,8 8,8 16,0 210,0

4БС012 - з п 93,1 93,1 6,2 6,2 13,4 214,1

4БС012 -  3AV
119,5 119,5 28,4- 33,6 76 ,0 107,6 243,1

4БС012 -  ЗАт V
8,8 8,8 16,0

4БС012 -  ЗАVI
113,4- 113,4- 237,0

4-БС012 -  ЗАтVI
8,0 31,6 31,6 г г 7,2

4БС012 -  ЗАIV 151,2 151,2
6,2 е,г 13,4-

243,8

4БС012 -  ЗА(у- Н Л0,1 ПО,1 24,4 15,2 — — 47,6 79,2 262,7

4БС012 -  3Ajy- П 189,0 189,0 284,2

4БС012 -  ЗАт VCK-H 132,3 132,3
28,4 39,6 7 6,0 107,6

8,8 8 , 8 16,0 255„9

4БС012 -  З А т у с к - п 151,2 151,2 274,8

4БС012 -  4 - В р И 100,8 100,8 232,4

4 5 0 0 1 2 -  4К7 106,4 106,4- 238,0

4-БС012 -  Ц-А У
151,2 151,2 288,8

ц- e c o i r - 4-AtV
4 6 c o n -  Ц-А VI

132,3 132,3 36,4 8,0 3 9 , 6 84,0 31,6 31,6 115,6 7,2 г г 8,8 8,8 16,0 263,9
4БС012 -  4-Ат VI

4-БС012 -  Ц-А IV

4БС012. -  Ц-А Г у-  Н 201,9 207,9 339,5
4 6 c o i2 -  Ц-А Г у -  П

4-Б С 0 12L -  Ч А т  уск-н 151,2 151,2
28,4

39,6 - 76,0 107,6 Z74.8

4-БС012 ~  Ц А т у с к - п Л 0 , 1 170,1 — 62,8 9 9 ,2 130,8 316,9

1 . 4 - 6 2 . 1 - 1 / 8 1 .  01 В М  С 4-
Нам ско-1 Вл а с к и н
Н. к о н т р . Ф о к и н а

В ы б о р к а  с т а л и  
Н А БАЛКИ ТИПА 4-БС012

СТАДИЯ Лист Листов
ГЛ ИНЖ.ПР Ал ь т ш т е й н р 1 3
Рз к . б р и г Фо к и н а ■(г Л Р О М С Т Р П Й Д Р О  Е Н ТИн ж е н е р В а с и л ь е в а
Пр о в ер и л Ф о к и н а

/ f/v s -o f S 7
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МАРКА Б А Л К И
Н а п р я г а е м а я  а р м а т у р а

А р м а т у р н ы е  и з д е л и я З А К Л А Д Н Ы Е  И З Д Е Л И Я
А р м а т у р н а я  с т а л ь  к л а с с а  А - ш 

г о с т  5 1 8 1 - 8 1
Армат, сталь 
КЛАССА Вр-1 
ГОСТ 6727-80 O r с гп

ПРОФИЛЬНАЯ
СТАЛЬ

ГОСТ 103 -16

АРМАТУ PH. СТАЛЬ 
КЛАССА А- Ш 
ГОСТ 5781-81 Всего

Оыцы
РАСХО,Ф. м м

И т о г о
Ф, м м

Ито го
D С1 1 U

5 = 8 5= 10 Итого
Ф. м м 11

5 15 1G 18 6 8 10 16 20 5 Итого 1Z 14
ИТОГО

4 Б С 0 1 2 - 5 В р 1 и  s, г 115,2

36,4 8,0

— 39,6 - осо

31,6 31,6

115,6

— 9,8 9,8 - 12,4 12,4- 2 2 ,2 2 5 3 ,С

Ц-БСОI t .  -  5 К Т 1 13 ,1 113,1 1,2 — IX 8.8 - 8,8 16,0 251,1

Ц 6 С 0 1 2 -5 А У  

4БС 012 - 5 А ту .
161,3 161,3

- 9,8 9,8 - 12.4- 12.4 2 2 .2
305,1

4 Б С 012  ~ SAW 1 з г ,5 132,3 270,1

Ц б с о 1 г - 5 А т ? ! 151,2 151,2 289,0

4Б С 0 12  -  5А jv 131, г 131,2

15,2 - — 59,6 31,2
7 ,2 - 7 ,2 8,8 - 8 ,8 16,0

298,4

4БС 012 -  5 A IV -H ZZG.8 226,8 334 ,0

4 Б С 012  - 5 A I V -  П Z4-S.7 245,1

- 9,8 9 ,8 — 12,4 12,4 2 2 ,2

359,1

4 Б С 0 1 2  -  5 А т  VCK-H П О ,  1 1 1 0 , 1 — 3 9 ,6 — 84-, 0 1 15 ,6 3 0 7 , 9

ц - б с ш г  ~  s a t  у с к - п 1 8 3 , 0 1 8 9 , 0 — — 6 2 , 8 1 0 1 , 2 1 3 8 , 8 3 5 0 , 0

4-б с о 1 2 -  е в р я и э . е 1 2 9 , 6

36,4- 8 , 0

— 3 9 , 6 — 8 4 , 0

3 1 ,6 3 1 , 6

1 1 5 ,6 — 9 ,8 9 , 8 — 12 ,4 1 2 , 4 2 2 , 2

2 6 1 , 4

4 Б С 0 1 2 -  6 К 7 1 3 3 , 0 1 3 3 ,0 2 7 0 , 8

4 Б С  0 1 2  -  Б А у  

Ц - Б С 0 1 1 -  6 А т у
1 8 9 , 0 1 8 9 ,0 3 2 6 , 8

4 - Б С 0 1 2  -  6 А V I  

Ц - Б С 0 1 2 . -  Б А т Й
п о , 1 1 1 0 , 1 3 0 1 , 9

4 Б С 0 1 2 -  б A jv 2 3 9 ,0 2 3 9 ,0

1 5 , 2 - - 5 9 , 6 9 1 , 2
U — 7 , 2 8,8 — 8 . 8 1 6 ,0 3 4 6 , 2

Ц- Б С 012 .  -  6 A i v -  Н 2 6 4 ,6 г е ц - .с

— 9 , 8 9 , 8 12,4 12 ,4 -

3 1 8 , 0

4 Б С 0 1 2  -  б А Г у - П 2 8 3 , 5 2 8 3 , 5 3 9 6 ,9

4 Б С 0 1 2  - Б А т у С К - Н 1 8 9 ,0 1 8 9 , 0 — 3 3 ,6 — 8 4 . 0 1 1 5 ,6
2 2 , 2

3 2 6 , 8

Ц Б С О  - б А т  У С К - П 2 0 1 ,3 2 0 1 , 9 — — 6 2 , 8 1 0 1 , 2 1 3 8 ,8 3 6 8 , 9

1Л62.1-1/81. 01 8 МС 4
лисп

г
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К Г
А р м  а т  а РНЫЕ И З Д Е Л ИЯ 3 АКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ

Марка балки Н а п р я г а е м а я АРМАТУРА А р м а т у р н а я  с т а л ь  к л а с с а  / 
Г О С Т  5 7  81 - 8 1

\ -  Ш Армат, сталь 
класса Вр-1
ГОСТ 6727-80 Всего

ПРОФИЛ ЬНА Я 
СТАЛЬ 

ГОСТ 103-76

А р м а т у р , с т а л ь  
КЛАССА A - III 
ГОСТ 5781-81 Всего

ОБЩИЙ

РАСХОД
ф . м м Итого Г Г м м Итого

Ф.мм Итого 5=10 ИТОГО ММ
5 15 16 18 6 8 10 16 20 5 14 16 Итого

4-EC01Z -  7 Вр]Г 144,0 144,0
12,4 12,4 22,2

2 8 2 ,2

4-БС012. -  7 К 7 159,6 159,6 29Т .8

4 Б С 0 1 2  -  7 А V
215,1 215,1 39,6 84 ,4 116,0 15,6 15,6 25,4 356 ,5

4 Б С 0 1 2  -  7A t V

4 Б С 0 1 2  -  7 Avj 170,1 П О , 1 11,6 33,2 31,6 31,6 3,8 9 ,8
12.Ц- 12.Ц 22,2

3 0 8 ,3

4 Б С 0 1 2  -  7 АтVI 189,0 189,0 3 2 7 ,2

4 -Б С 012  "  7 A g 302 ,4 3 0 2 ,4 И З ,  8

^ Б С 0 12. - 1 А № - Н
334,6 3 3 4 ,6

— 15,6 15,6 25-Д
499 ,2

4 Б С 0 1 2  -  7 А(V- П
62,8 107,6 139,2

4-6С012 -  7Ат уск-н 207,9 2 0 7 ,9
12,4 гг,г

3 6 9 ,3

46С 012  "  7Ат VCK-П 239 ,0 239,0 4 0 0 ,4

1.462.1-1/81. 01 В М С 4
лист
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Власкин 
Фокина 
Дльтш тейн  
Фокина 
Мухина 
Qp/tosJ 
Фокина

Стадия л и с т листов
Б а л к и  с  н а п р я г а е м о й р i U

а р м а т у р о й  к л а с с а  Д - ф в ЛРОМСТРОЙПРОЕКТ



GO

БАЛКИ ТИПА 6СП Б а л к и  т и п а  бсо Ра с ч е т н а я  
н а г р у з к а , Нй ПРЯ'

ГАЕМАЯ
АРМАТУРА

М а р к а  -
6ЕТ0НА

Пе р е д а 
т о ч н а я

п р о ч 
н о с т ь
КГ с /смг

Ра с х о д
м а т е р и

!
ялов Ма с с а ,

т
Обозначение Мл РКА ОБОЗНАЧЕНИЕ М а р к а

кгс(М̂ Бетон,
мз

СТАЛЬ,
КГп> П-1

ш г л ч / в и н - г  -б< г&сп\г-5Ай\в 1ЛБ2.1-1 (81.0-1-Ц -61 46CQ-/2 “ SAlJfB

750 620
5 ф Z5 335

-62 Z5CfHZ-5Ai]}e-H -62 Ш012-5АФВ-Н 5 Ф  25 335

-63 26СЛ 1Z-5AlUe-n -63 U6COlZ~5AlUe~n 1 Ф Z5 427
-64 Z6cmz~6ftijjB -64 kSCQiZ-ЬАМв Ь Ф г в 460
-65 ZbCniZ-ЪЛЩв-Н -65 46C0i2' ЬАШВ'Н 8 50 700 ь Ф г в М  700 350 2,0 460 5,0
-66 ZBcmz-ьлмв-п -66 hscoiz-ь а Щв -п 1Ф28 521

-67 ZbCn\Z ЧАШ 6 -67 46ССН2-7ЯШ в 10Ф28 811

-68 Z6cmz-TRi])6-H -68 460Н2-7 АШВ-Н 950 800 Ю Ф г в 835

-69 ZbtniZ-lRijjs-n -69 Цбсаг-тАшв-п ю ф гв 835

Продолжение

1Ш.1Ч(в1.01 CMS
л и ст
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сО
с: Обозначение Наименование Кол. ПРИМЕ

ЧАНИЕ

Документация

Принимать по документам 1.461.1-1(81.01-1,
- г , - з ,  -4-

Сборочные единицы

Принимать по документам 1.461.1-1/81.01 -1,

л

н-«с3lQ.
£ Зо

на д л я  ИСПОЛНЕНИЯ с 
ПОРЯДКОВЫМ НОМЕРОМ 0 603НАЧЕНИЕ Кол.

Приме
чание

Пе р е м е н н ы е  данные

Сборочные единицы

11 Поз. 2. Сетка арматурная c l ,  С13
- 1  от -66 до - 83
- з от - 66 до - S3 1.461.1-1/81. 01 -0010 2 С2
- г  ОТ-55 ДО - 69
- 4 ОТ-55 ДО - 69 1.461.1-1/81.01 -0100 1 С13

11 Поз. 1. Сетка арматурная С7-С10,С11
- 1  от-66 до-71
-3 0Т-66 до-71 1.461.1-1(81.01 -0070 4 С7
-1 ОТ-72 до - 74
- 3 ОТ-71 ДО -74
- 1 ОТ “ 55 до - 57
- 4 ОТ-55 ДО - 57 -0070-01 4 С 8

ЛИ СТ

1.462.1 -1/81 01 CMS з

t-<с
s:Q_

<
X
ОРО

Д л я  и с п о л н е н и я  с 
п о р я д к о в ы м  номером

0 БОЗНАЧЕНИЕ Кол. ПРИМЕ'
ЧАНИЕ

- 1 0T-T S  ДО -80

-'3 ОТ -75  ДО -  80

- 2 ОТ-58 ДО-62 ;-  63

- 4 OT-S8 ДО-62;-63 1.462.1-1181.0 2 -  00 80 4 С 9

- 1 ОТ -81 д о - 8 3

- 3 ОТ -81  ДО -8 3

- 2 ОТ-64  ДО -  66

- 4 ОТ -  64 ДО -  66 “ 0 0 8 0 - 0 1 4 СЮ

- 2 О Т - 67 ДО- 69

- 4 ОТ -  67 ДО -  69 - 0 0 9 0 - 0 1 4 С 12

11 Поз. 8. Из д е л и е  з а к л а д н о е  м з -8 ,  м з - 8 - 1 .  м з - 8 -1

М 3 - 8 - 3 ,  М З - 2 2 ,  M 3 - Z 2 - 1. МН 1, МН1 -1

- 1 О Т -6 6  ДО-7 3

- 1 - 5 5 М3 - 8 2

- 3 О Т - 6 6  ДО -73

- 4 - 5 5 M 3 - 8 - Z 2

- 1 ОТ-74 ДО -76

- 1 О Т-56 ДО -59 ; -6 1 М З - 8 - 1 2
1400-6|16

- 3 ОТ-74 ДО -76

- 4 ОТ-56 ДО - 59; - 91 M 3 - 8 - 3 2

- 1 ОТ-77 Д О -8 1

- 2 -60 ;  ОТ-61 ДО - 65 М З - 2 2 2

- 3 ОТ-77 ДО- 8 1

- 4 - 6 0 ;  ОТ-61 ДО - 65 М3 - 2 2  -1 2

- 1 “ 83

- 2 О Т -6 6  ДО - 63 1 .462 .1 -1 /81 .02-0140 2 М Н 1
- 3 -  83

- 4 О Т - 6 6  ДО-69 - 0 1 4 0 - 0 1 2 м н 1-1

1 . 4 6 2 . 1 - 1 / 8 1 . 0 1  C M S
лист

sgfK-or 6 г



IV]
7
оlO

—
Д л я  ИСПОЛНЕНИЯ с 
ПОРЯДКОВЫМ н о м е р о м 1/ О б о з н а ч е н и е Кол

ПРИМЕ'  
НА НИР.

11_

—

П о з  9. Ст е р ж е н ь  н а п р я г а е м ы й  С1Н1Ц-4- СТН 16
- 1 -  Б 6

1 . 4 6 8 1 - 1 / 8 1 . 0 1 - 0 0 0 1  - 11

3

СТН 14

- 3  - 66

- 1 0 7 - 5 1  ДО- 68
k

- 3 О Т - 61 ДО- 68
!

|
- 1 ОТ- 69 Д О - И

5■ 3 от -  69 ДО - 1 8

—

г - 55

6

- 4  -  5S

- 1  О Т - 1 3  Д О - 1 6

—

- 3  ОТ “ 1 3  Д О - 7 6

- 8  “ 5 6 , - 5 1

- 4  -  5 6 , -  51

- 1  - 5 8 - 5  9

- 0 0 0 1  - 1 3

S

СТН 15

- 4  - 58 , - 5 9

—
- 1  О Т - П  д о - 1 8

С- 3 о т  - П  Д О - 1 8

- 8  О Т  - G 0  д о - 6 1

-4  ОТ - GO ДО - 6 1
-  1 - 1 9 , - 8 0

1- 3  -  19;  ~ 80
■ - 1  - 6 3

- 4 - 6 3
- г  - бч, -65

- 0  0 0 1  -14- 6 СТН 16
■ - 4  - 6 4 - , - 6 5

- 1  - 8 1 , - 8 1

- 3  - 8 1 , - 8 1 L

Лист

{> 6 2 . 1 - 1 / 8 1 . 0 1  СМ 5 5

[И
Н

В
^

П
О

Д
Л

[П
О

Д
П

И
С

Ь
 И

 
Д

А
Т

А
 

I6
3A

M
 И

Н
8

ь~«л
£а.о
■ф-

<з-ою
Для ИСПОЛНЕНИЯ  

с п о р я д к о в ы м  н о м е р о м 1; 0 Б О ЗН А Ч Е Н И  Е Кол.П р и м е -
ЧАНИ Е

- 1 - 83

-0001 -14 1 СТН 16
-3 -  83
-1 - 6G
-If - 66
-г -  68

9-4 -  68
-г - 61.-65 10-4 - 61,- бэ

М А Т Е  Р И А Л

Б етон

-1 - 66; - 69 М 350

1.8

“3 - 66; - БЭ
-1 -61;-10 М 350*)-3 -61 -10 м 3

-1 - 68; -11 М 350**)
— -

-3 -68,-11
-1  - т

М 50 0~Ъ -11
- г  - 5 5 8,0-4 - 5 5

м3

-1 -13
М ,500*) 1,8-3 -13 м3

-г -56
8,0-4- -56 м3

1) Основное исполнение,не имеющее порядкового номера, обозначено иоо 
*) МАРКА БЕТОНА ПО ВОДОНЕПРОНИЦАЕМОСТИ -ВЦ-
**) Марка бетона по водонепроницаемости -'В6

1_46Z.M|81.01 CMS Л и с т

/З у у у - с/ <3



н<с
2
О-ов-

<£31
Ого

Д Л Я  И С П О Л Н Е Н И Я  
С П О Р Я Д К О В Ы М  Н О М Е Р О М  0 О б о з н а ч е н и е Кол П р и м е 

ч а н и е

- 1  - 1 4

М  5 0 0 * * )
1 , 8- 3  - 1 4 м3

- 2  - 5 1
г , о- 4 - 5 1 мз

- 1  - 1 5

М  6 0 0
1 , 8- 3  - 1 5

м3

- г  - 5 8
2 , 0- Ц  - 5 8

м3

- 1  - 1 6

М  6 0 0 ^
1 , 8- 3  - 1 6 м3

-Z. - S3
2,0- 4 - 5 3 мз

- 1  - П

м  6 0 G * * )
1 , 8- з  - п м3

- 2  -  6 0
2 , 0- 4 - 6 0 м3

- 1  - 1 8 - - 8 1

М  1 0 0
1, 8- 3  - 1 8 - . - 8 1 м3

- г  - 6 1 ;  - 6 4 -  - 6 1

г , 0- 4  - 6 1 ; - 6 4 ; - 6 1 м3

- 1  - 1 9 ;  -  82.

М  1 0 0 * ) 1 , 8- 3  - 1 9 ;  - 8 2 М 3

-1 - 6 t ; - G S ; . - 6 8
2 , 0-4 -  6 2 ;  -  6 5 ;  - 6 8 м3

1 4-GZ.1 -1 /8). 01 CMS
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Н а  р и с . 1 - 1  ПРИВЕДЕНО р а с п о л о ж е н и е  только п о з . 5 , 3 .
О с т а л ь н о е  п р и н и м а т ь  по р и с . 1 ( см.  лист 1 д о к у м е н т о в  i .46Z.i - i |81.o h ,-1;3-4)

У с и л и е  н а т я ж е н и я  поз. 9 , т с

М А Р К А  Н А П Р Я Г А Е М О Г О  
С Т Е Р Ж Н Я

П р и  н а т я ж е н и и  н а

УПОРЫ С Т Е Н Д А с и л о в у ю  Фо р м у

СТН 1Ц- 13,5 15,5

С ТН  1S г м 10,0

СТН 16 30,0 15,0

0 БОЗНАЧЕНИЕ М а р к а Рис. Об о зн а ч е н и е М а р к а Рис.

1462.1-1(81.01 -1 -  66 1БС П 11 - 1А Ш В
1

1.462.1-1(81.01-3 -  81 ЗБС012- 6АШ 8 5
-  61 1БСП11 — 1АШ в ~ н -  81 ЗБС011-6АШВ- Н

-  68 1БСП11 -1 А |В -  П

Ъ

-  83 ЗБС011- 6АШ в -  П 6

-  69 1 БСП 11 ~ 1 АШ В -2 -  55 1 Б С Л11 - 3 А 1Й В
4-  10 1 БСП12 -1  АШВ - Н -  56 1 БСП 11-ЗАШВ - Н

-  11 1 БС П 12 - 1 А ш в - П

4

-  51 1БСП 11-ЗАШВ- П 5
-  11 1 БСП 11 - ЗАЩВ -  58 1БСП11- 4 АШ В

4
-  13 1БСП11-ЗАШВ- Н -  59 1БСП11-4АШ В-Н

“  14 1БСП 11 - ЗА Ш в - П

5

-  60 1БСП11-4А1ЙВ-П 5

-  Т5 1БСП 11 - 4А Ш в -  61 1БСП11- 5А !  В
4

-  16 1БСП 11 - 4 А 1Й в -  Н -  61 1 БСП 11 - 5А Ш В-Н

-  П 1БСП11 - 4 А ШВ- П -  63 1БСП11 - 5 АШ В - П 6

-  18 1 БСП 11 - 5 АШ в
6

-  64 1БСП11 - 6 А Ш В 5
~ 13 1 БС П 11 -  5 А Щ в - Н -  65 1БСП11 - 6А1Й в - Н
-  80 1 БСП 11 - 5 А Щ В - П -  66 1БСП11- 6А 1И в - П 6

-  81 1БСП11 - 6AIM В
5

-  61 1БСП11-1А1Й в
1-  81 1 БСП 11 - 6 А Щ В - Н -  68 1БСП11-1АШВ- Н

-  83 1 БСП 11 - 6А1ЙВ- П 6 -  63 1БС П 11 “ 1А Ш 8 - П

- 3  -  66 ЗБС011- 1 А Ш В
1

- 4 -  55 4БС011- ЗАШ В
4

-  61 ЗБС011 - 1 А Ш В - Н -  56 46С011 -ЗА1ЙВ- Н
-  68 ЗБС011- 1 А 1Й В - П

Ъ

-  51 46С011 - ЗА1ЙВ - П 5

-  69 3 БС 011 -  1А1Й в -  58 4БС011 - 4АШ В
4-  10 ЗБС011-1А1Й В- Н -  53 4БС011 -4АШ в- Н

-  11 ЗБС011-1А1ЙВ- П

4

-  60 4БС011 -4АШ 6-П 5

-  11 ЗБС011-ЗАЩВ -  61 4БС011 - 5 AIM в
4

-  13 ЗБС011 ~ ЗАШ В- Н -  61 4БС011 - 5АШв- Н

-  14 36С011 -ЗА1ЙВ- П

5

-  63 4БС011 - 5АШВ- П Б

-  15 ЗБС011 - 4 А 1Й В -  64 4БС011 ~ 6 АШ В 5
-  16 3 БС011 - ч-А1ЙВ- Н -  65 4БС011- БАШ В-  Н
-  П ЗБСО 11 - 4АШВ-П -  66 4БС011 - б А Щ в - П 6

-  Т8 ЗБС011 - 5АШ В
G

~ 61 4БС011 - 1 Аш в
1-  13 ЗБС011 - 5 А Ш в - Н -  68 4БС011-1АШ в-Н

-  80 ЗБС011 - 5А1Й В - П -  69 46С011 -1А1ЙВ- П

< Л 6 1 -  if8 1 .  0 1 C M S
Л и с т

9
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М я р к я  6ЯЛКИ
Напрягаемая

ЯРМЯТУРЯ

гг 2 5 гв Итого

Ярмят чрные изделия
Арматурная  стяль 

класса  А-ж  
ГОСТ 57 8/ '  8/
Ф, мм
8 /0 Итого

Арматурная стяльКЛЯССЯ ВР'Т 
ГОСТ 6727-80
Ф, мм
5

Итого
всего

Зяклядные изделия
Профильная

стяль
гост мз-ть

S--8 <Г-/о Итого

Арматурная с т я л ь  
класса  я-/м 

гост 5181- 8-1

/О /2 /4 ib
Ф, мм всего

Итого

Общин
pacxafi

/бсл/2 ~/д/ма, ЗбСО/г-/ям/в
•/всГШ-ЧЯ /77 а -н, ЗбСО /2 -/ЯШ в-н m j

/6 СЛ/ 2  -/ЯШ в-Л, ЗбСО/2 -/АШ0 - л
/бсл/г-гяшв, Збсо/г-гяш в /42,8
/бсл/г-гдшв-н, З б с с и г - г я щ в -  и

/ б с л / г - г д ш в - п ,  З б с о / г - г я / и  в  -  л

/ б с л / г -  з я  щ в ,  з в с с н г - з я ш _ в

1 б С Г и г - З Я Ш в ~ Н ,  З б С О / 2 " З Я  Щ в ~ н

1 б с т г - з А Ш б - п ,  З б с л / г - з д ш а - л

/7$5

w e n / г - 4 я щ в ,  d e c o i z - U R i n e ______

/6СЛ/2-4ЯШ6-Н, 36С0/2-4ЯЩв-И 
/бСЛ/2--4ЯШв~Л, 36С0/2-4ЯШ в-л 
/6СЛ/2 ~5ЯЩ в, ЗбСО /2~ 5Я Шв

г/4,г

д а

/ б с л / г - 5 я ш в - и ,  з в с о / г - 5 Д ш в - н  

/ б с л / г - б д ш а - л 7 з в е о / г - б я  ш в - п _

/бСЛ/г-вЯШе, ЗбСО/2 -6 ЯШ в

32/, 3

■(07, /

/42,8
22,0 8,0

/78,5

24,4 8,0 /5,2

2/4,2

28,4 8,0

З г / , з

wen /г - бя и/ в - н, Збео/2 -ьящв'Н
346,8346,8

36,4 8,0
/бсл/г-бяшв-л,Збсо/г~бящв - л 404,6 404,6

4 5 , 2

47,6 3/,6

5/,6

59,6

76,8
6,2

7,2 7,2

3/,6 79,2

8,8

83,2

9,8 9,8 <2,4

9/, 2

6.2 /3,4

8,8 / 6,0

/2,4 г г ,  г

/5,6 /5,6 25,4

/3 7,5

233,0

268,7

27/,/
30 9,4

3/3,4

380,8

426,7

460,2

52/, 2

IlL
Ш Ь г А - ^ в Ш  С М 5

//ИСТ

/о
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