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С одержание  альбома

Фо р м а т Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Ст р . П р и м .

12 ТП 9В 2-9*40 .ее - к ж и .  Б4 Ба л к а  Б1 3
12 т » т м о . « * -К Ж И . Б2 Ба л к а  6 2 ц
1 2 т е  M z - j-4 o .e e 'К О К К  .63 Ба л к а  БЗ 5
1 2 ТП JOZ-9-4 0-61 'Ш К К . 64 Ба л к а  БЧ Б

12 тп 902- 9-4e.SC - г а с и л К о л р м н А ( к 4 ,к г ,к з ) 7

12 ТП J0Z -9 -40 .88 -и э к к .к ч К о л о н н а  к ч в

12 то  io z - t -4 o .e e -каш дпя Пл и та  ппкрьггня (п 9,П1*.п ,0 9

1 2 тп 90 2 -J -4 ff.ee -к я с ц п а Памта п о к р ы т и я  П12 ю

1 2 тп  i i z - f-4 a .e e н а п и л и Панель стеновая ( л с2,ПС З) 11

1 2 тп  90 2 -9 -4  M S HUKM.ICq Па н е л ь  стем овая ( п с ч , пс5 ) 12

1 2 тп 9 0 2 -! -4  0.88 -КЗКК.ПСБ Па н е л ь  с т е к о в а я  ПСБ 13

1 2 тп S *2 -S -4 0  S6 -к ж и л с т П а н ель  с теи о в а я (П С 7,п с б ) 14

11 THJff2-J~40.ee -К Ж 0 Л 9 Па н та  п е р е к р ы т и я  П19
15

11 тп  л г м о . е е -к э к п .ч н г ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МИ 2

1 2 тп 9 0 2 -9 -4 0  ее -КЭКЛ.6Т4 Ба л к а  Вт 1 16

Ф ь р м а г Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е С т р . Пр и м е м

н тп !02'9-40.ее -к ж к .М р г Ра м ка  м е т а л л и ч е с к а я  А{р2.
17

11 тп 9 0 2 -9 -4 o .e e -ЕЖИ Mp4 Рамка металлическая  Mf> 1

11 ТП 3 0 2 -9 -4 0 .8 6 -КЖН.МС1 Из д е л и е  с о е д и н и т е л ь н о е #*!

11 тя 902-9 -40.66 -КЖП.ЩМ1 Щит МЕТАЛЛ МЧЕСКМЙ 1ЦМ1 1 8

14 ТП 9 0 2 -9 -4 0  66 -кж к.щ м з 1ДИТ МЕТАЛЛИЧЕСКИМ Щ М З
19

11 тп 902- 9-40.86 i<0KH.U4Ml Щ ит МЕТАЛЛИЧЕСКИЙ 1ДИ2

11 тп 9 0 2 -9 -4 0 .6 6 -кж кщ м з ЩИТ МЕТАЛЛИЧЕСКИЙ Щ М 4
2 0

11 тп 90 2 -9 -4 0 .6 6 -КЖИ.ЩМЧ Ц и т  м е т а л л и ч е с к и й  14м  9

11 ТП 9 0 2 -9 -4 0 .8 6 -кМСИ.МНЗ Из д е л и е  з а к л а д н о е  М н з

21
14 т п  902-9 -40 66 -КЖИ.МНЧ Из д е л и е  з а к л а д н о е  М н и

14 ТП 902-9-40-86 -ЮЮ1.ЮН Каркас  п р к т р а н с т в е н м м й к ш

2 2
14 ТП 90 2 -9 -40 .86 -кэ*со.кпнер1 Ка р к а с  плоский К р 1

11 ТП 902- 9-40 86 • KMCtt.d Се т к а  а р м а т у р н а я  С4
23

11 ТП 90 2 -9 -4 0 .8 6 -КОКИ. 02. С е т к а  а р м а т у р н а я С 2

<UU5-Qb Ь
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/. Валка отличаете* от сети и ной наличие* 
аополнительных закладных 4 сталей, 

t. Покрытие закладных деталей-горячее 
цинкование S  ~£0*км.

Ведомость расхода стали но дополнительные 
закладные изделия на элемент, кг.
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1
с» 1 Обозначение Наименование Ьл. Приме ч.

Документа ни я

1. 4В 2. 1 - */ВО ВЫП. / Железобетонные предварительно на/геяжрннирЪалп
Сборочные единицы

/ 1462. 1- з/во ВЫП. 1 балка 1БДР-12.-У я (у-т 1
2 1 400 -S/7S ВЫП. 1 Изделие закладное мы-г 3
3 1.400-6/78 ВЫП. 1 Изделие закладное мч-ег в
У 1400-8/18 ВЫП. 1 Изделие закладное МЧ-з-з 2

\ И

2980  [ 3000  [ 3000

— \ Г

г з в ог 4 Я я \ 
11960

Ведомость расхода стали на дополнительные 
закладные изделии на элемент, кг.

/  б а л к а  в е  о т л и ч а е т с я  о т  с е р и й н о й  н а л и ч и е м  
д о п о л н и т е л ь н ы х  з а к л а д н ы х  д е т а л е й .

£ . П о к р ы т и е  з а к л а д н ы х  д е т а л е й - г о р я ч е е  ц и н к о в а н и е  
а  *50МКМ.

З а к л а д н ы е  и з д е л и я

Парка
элемента

т а

Итол

Ар на ту ра класса

Итого

ВС72 xnZ А-ш
ТОСТ
ЮЗ-IS

Тостesm lo t  у- S7S1-S2
+6 шкt8 <Р8$10

вг гг,8 10.4 33.2 г.г ом 3.2

Всего

*И15-0Ъ 5
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I г t*»осг Обозначение Наименование Кол. Пеимеч.
Документация

- 1.462.1- 3/яо вып.4 Ъляезовегоню/е Лршоли- тельно напряженные волки
Скобочные единицы

/ 4. 461.1 - 3/80 шип. 1 Валка 46ДР-/2-ЗЛ&-Т 4
S. /.400- 6/76 ВЫП. / Изделие закладное мч-н. V
3 /. 400 - 6/76 Вып. 4 Изделие закладное нч-гг 6
4 4.400 -6/76 вып. 4 Изделие закладное H4-3-3 В

Ведомость расхода стали на Дополнительны* 
закладные изделия на улеменг, кг.

Марка
элемента

5 3

Закладные изделия
Прокатмарки
5ст$кп1

гост
ЮУПшг

№ТВ ьшив
1ВН10,4

Шоп

m

<. Балиа ВЦ отличается от серийной наличием 
дополнительных Закладных деталей.

*  гак ладных деталей  -  горячее цинкование3  * SO МКп.

3UU5-03 6 Формат ЯЗ



23В0 2 980

Ведом ость р асх о да  с т а л и  н а  дополнительные  
з а к л а д н ы е  издел и я  н а  удем ент. кг.

| Закладные изделия

Всего
Мань

Нт

ЛРнагуракласса

Итоге

э***ента
над*»

3 к 
ДОЯ

nl fi-w
— rser— ■ST8f-8i

к *
ВИЯ*8 Фю

* »  |гг.* ю.ч 3 7.8 3.2 ОМ 3,6 41.2

Привязан

й н О Г

1 1 § О б о зн ач ен и е Н а и м е н о в а н и е Код Пеиме  V.

Д о к у м е н т а ц и я

- 1.462.1-3/80 вып.1 Железобетонные пределен 
тельно напряженные валке

С б о ро чн ы с  единицы

/ / 4 6 2 .1 ’  3/80 вып.1 Балка 26ДР-12-6Л/}-г 1

1 1, ЧОО -6/76 &6/П. / Изделие закладное нч-1-2 3

Ъ 1. ЧОО -6/76 ЛЫП. 1 Изделие закладное мч-22 12

4 1.400-6/76 ВЫП.1 Изделие закладное 2

I  б а л к а  5 3  отличаете*  от серии ной н ал и ч и ен  
Дополнительных закл а д н ы х  д е т а л е н .

2. По к р ы т  и ш закладны х д е т а л е й  -  горячее ц и н к о в а н и е
5 »  so или.

ffpoetp.
Ст.инж
Рук гр.
ГИЛ
Гд.конян.канш
Ндч.ота

Краснова
Дморрр
КРАСНОВА

ЛОЗшеер
Ш а п и р о
ШМШ
К р а с а в и н

шг
Ч Е ? ;

тп  З О Н - Ч Ш ю к и . вч

Б а л к а p
Лист

ЧЮО I 4400 
1 Листов

И Н Ж Е Н
Ц Н И И Э П  ■ньржга о вор! 
г. Ноoifvr*

Ч \ г ъ - ъ ъ  Т Формат А З
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*оос; О Зозначение Н аименование Кол Пеимеч.
_■Сварочные единицы

4 141 7.1 -  3.1-4.00-ОН Колонна 4 КФ55-1-Н 4
г 1. 417.1 - 12 -0.08.0 Изделие закладное МН 4 4
3 -0.07.0 Изделие закладное МН2 /
4 -0.12.0 Изделие закладное мнт 4
5 -0.20Л Изделие закладное мнзв Ч
6 -0.21.0 Изделие закладное мнзг г

Ведомость рас*ада  с та л и  н а  дополнительные з а к л а д н ы е  изделия.к г .

\  ,

Из д е л а  я з а к л а д н ы е

Макка 
элемента

Дрпатура класса Прокат марки
Од щи а
расход

л * Й 'Щ В стЪ кп! \ T l\ B c r3ncS-1
№TS18№ гост 5781-81 ГО СТ 13903-74 ГОСТ 8509-72

КЧ фю Итого ФЮФ11 Ф1ЧИ т о г о + 8 + 10 Итого U3x£190x8Итого
1.1 1.1 3.3 Я,0 2.1 7.4 S.1 4.7 10. Ч 7.S ч .г 11.8 30.8

4. Покрытие закладных деталей -  горячее цинкование 
£  *  SO мкм.

( Ь и в я э  а н

ЕШ Ш

(POtEP.
i lH M
E2JLIL
Л Л Л
Гд.конн

(.КОНТУ
\мш

^дсноад
IPDiQPQ&A

К Р А С Н О В А
JlCHUtlP

АПШ
л о ч ц к ь р
К Р А С А В И Н

ш .Щ
ш :

тп 9Q 2-9'ЧО.вб

ICoytoнцд КЧ

к ж н . хч
•41h«|Mj

Р 1200 I |!50
В71ТГ к п я п и и т т п

^us-оъ 5"

Лист I Листа! ^
ц н н и э п

IWKIHSMOre 0В 0МД81 АИМ1
_____Q.9.C *1

®*5***т АЗ
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Марка
элемента

изделия закладные

Z 
§,

п 
g*

 
н 

*
£

 §
,

щрнотура класса Прокат марки
Л-Ш В ст 3 кп 2

ВсегоГОСТ $78/-g г Гост&т-тг ГОСТ/03-76
Ф/о Ф1ЧИтога170*8Итого¥8 Итого

П9 г.гг 0.20 2М2 4.68 ш S.20 S.20 6.88 3.30
n 40 оло - 0.80 7 - 260 2.60 2.60 з.чо
ft 44 0.61 о.га 0.81 Ш 1.68 — — /.68 2 SO

3о
§«о

2*г Обозначение Наименование Koi Принечок
Документация

- ГОСТ 22704.0-77 р м т штор ПРоиШАСГВеншм зллний „Технические условия
Сварочные единит/

4 ГОСТ 22701.1-77 Плита ПГ-2Л&Т
Переменные данные для исполнения

ТП902-9-А0.6Б КЖМ. ПЗ 4
Сварочные единив*/

а ГОСТ 22701.S -  ГГ Изделие закладное 149 1
з ГОСТ I2701.S -77 Изделие закладное МВ Ч

ТП BB2-f-AB.it КЖМ n9-ot 4
Сборочные единицы

3 ГОСТ 22701.5-77 Изделие закладное МВ 2
ТП 902-9-АД 68 кжм тип 4
Сварочные единицы

2. ГОСТ 22701.8-77 Изделие закладное М9 2

О бо зн а ч ен и е Палп Рис.

ТП902-9-Ш6 КЖИ.МВ П9 4
ТЛ 992-9-Ш6 -04 ПН 2
ТП 902-ЗАВ. 86 -01 П 40 В

4. Покрытие з а м а ш и  д ет ал ей  -  г о р я ч е е  цинковани е S * S 0 mkh.

И щ и

f\ ш т
1 ш д | д ш ш [ / д а
Ь М Д 1Ш Ш З Д КЖ Т!
ПД7Ж |Т»ПП!ГЯС^УзД
г л г д л ш г г п д е з я и
ШГР113ТТЛТП11П5Д1

т п 9 0 2 -9 -И Л гж и . л 9

Плита яокимтия
(  П9. лю. о н ) Р |*а50| *«5» 

/н е т  I ЛУСГО!1
т щ и и э аинждепвго оворзлош*  г. Моек»*

Ф т Г Г г Жi« t5 -0 !,  10
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ЮОе= Обозначение Нам менооаиие Кол Примем

Документация

- Гост 22704. 0 - 77
Uамты Э4С.-Б. реьрметыЕ. прсд-ВАРМТВАЬНО НАПРЯЭКСММЫв РАЗМЕРАМИ 6*3 М Ала
покрытий производственных 
ЭДхмМЧВСКИО условна
С СОРОМНЫЕ ЕДИНИЦЫ

1 Гост 22704.2-77 Плита ПВ40 - 3A4VT i

г ГОСТ 22704 5-77 Нэдщлие закладное М& ч 4,7 кг

3 ГОСТ 22704 5-77 me 2 4,25 кР

В ед о м о сть  Р А С Х О Д А  С ТА ЛИ  Н А  
Д О П О Л Н И Т Е Л Ь Н Ы Е  З А К Л А Д Н Ы Е  И З Д ЕЛИ Я , и г

И з Д Е Л И *  З А К Л А Д Н Ы Е

М а р к а
Э Л Е М Е Н Т А

" Д т а Т и 'Р А "
К Л А С С А

П Р О К А Т
М А Р К И

О п ц и и
РАСХОД

ЛТН О с т З к п  Z
п а с т В Щ -Е Х П»ет 

■в» Т Е
свет
6509*72

* 4 0 #<*» 170Х%
0 4 2 2 .2 а д 5 .2 1 .7 9 3

л Покрытие закладных деталей - то м н ее  
ц и и к а ъ ь н ш  Г  •  3 0  и х н .

ТП Ш 'Н ( Щ  коке, гмг

ПАКТА ПОКРЫТИЯ 
П42

СТАДМ4Масса Масштаб
ПРООКР. Краснова f

Р двое 4*50Привязан ст.мммс Прохорова д а трук.ГР. Краснова ч
гип Лочикср Аист |а истое4

/ ГЛ.КОНС Шапиро „ Ц Н И И Э П
HHOiCEKePMOrOOSOPOAOSAMM

г. Москва.
H.KOMTPЛоуцкер1̂

ннв.мг НАЧ.ОТД Крас а в мн;

^ u s - о з  н
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Р и с .<  T > * t  .2
1 [ 1tO

3
«г Обозначение Наименование Кол Пейне*

Документация
З.ЗОО-З Вып. 4/81 СворЫМ жеДёЗоветаниЫеконструкции, емкостныхсооружении Для ъоаосмаь женил и канализации.

С бором ые е д и н и ц ы

т 3.900-3 ВЫП. 4/81 Панель стеновая па-Зб-вз
Переменные даниые для исполнения

Г тп 9 0 2 -9 -М М  к ж м .п е г

т 1.400-1S в /.  4S0-IS Изделие закладное ПН 131-3т
ТП 902-9-2,0.86 КЖМ.ПСЫЗ

т 1.400- 1S в/. 4S0-ZS Изделие закладноеПН137-3т
3 i*. з а * - г Сальник Ду *зоо 0200 4__

_ _ _

Ведомость расхода стали на дополнительные 
г а  хладные и зделия  н а  элемент , кг.

О бозначение Марка Рис.
ТПШ-9-Ш6 кжм.пег п е г 1

•04 ПСЗ 2

t  Панели ПС2, ПСЗ отличаются от серийных панелей  
наличием дополнительных закладных деталей.

S. Ярнатуру панели , перерезанную  сальником, отогнуть 
н приварить к корпусу сальника .

3 .  Покрытие закладных деталей  - гор яч ее цинкование 
$ - SO мкм.

Л г и т д *

Инд К8

Ш Ё 5
Сг-ии>и
г  и п
Га.коист
Н.м н т р

M y H Z
ПМ1й£вВА
Л о и ц к е р

ШАДИЖ
/ Id sucsp
6 е
W -

Ю Г 7 1 Г Д Ш т ? ^ 2

т п 9 0 Н -Ч (и §

П а н ЕДД СТЕНОВАЯ
( п с а . п с з )

|сжи. лег

f Ш О  1‘SO
Ляст 1 Листов 1

Т Е
(ИНЖЕНЕРНОГО ОБОК1Д0Ш. 

г. Мо с к в а

Ф о рм ат  Ьз

Марка
элемента

И зделия з а к л а д н ы е .

Ярнатуеа класса П р о к а т  м а р к и

Всего
Д ’ Щ В с г З  х п  Z Т Ш

СП

ТОСТ S781-8I ш т
m ax

ГОСТ19233* гЬст
?S9Mi

гост
m m Итого

<Нг Итого + 8 + 10 ф 1S Итого
p s s i
№ *

ПС 1 ч.г чх 11.4 Н А 41.4 1S.6

п с з нх 41 11.4 4.1 S.1 20.6 124 33.0 37. L

\г



I 1 3fcr Обозначение Наименование Кол. Прият
Л оку м ен тац и я

3.900-3 Вып. 4/81 сшные явишзьктднныё конструкции емкостныхсооружена для ваДасиакжс ния и канализации.
ТПШ-9-Ш6 кжн.печ

- 04
Сварочные единицы

4 3.900 -з вып. Hist Панель стеновая ПС4-36-63
2 4.400-15 8/. 450-ZB Изделие закладное М131-3 3
Ь 5. 900-Z СальникДча900 С*zoo 4

W ч Й-Щ-40 ГОСТ5781-82. 6*3820 18 2.23кг.

Обозначение Малка Рио.
тпзвг-9-ье.м кжн.печ ПСЧ 4

-04 ПС 5 2

Ведомость Расхода стали на до пал нигельиые 
Закладные изделия на элемент, к г.

Марка
элемента

И зделия за  хладн ы е
Арматура класса Прокат марки

Всего
А-Ц 8 сгЗ кп 1 ВстЗа

ГОС1Т5784-82 ГОСТ9В.-ПГОСТтом Шт
1590-71

ТбГГ
10104-76 Итого

441 4/0 Итого 4 8 4 40 445
ПС Ч ч.г 3S.7 39. S 44. Ч 42.9 44.7 3 6.0 50.6 4(10.5
пс 5 н.г 35.7 35.9 44.4 12.9 44.1 36.0 60. В 400.5

Пр и ка з а м

Ии». Я*

/. Панели ПСЧ и ПС5 отличаются от серийных панелей 
наличием дополнительных закладных деталей.

2 . Лгматнру панели > перезанято сальником, отогнуть 
и приварить к корпусе сальника.

3. Покрытие закладных деталей -  горячее цинкование 
S = SOJKKJH.

Т Л 9 0 Н - Ч М 6

Её ш Е
Сг.иих.
ГИ П

Н.кситр.

ОУЦКЕР
Шй1Ш

■ЛрИЦКбР
Гмсани Шапиро

ЛОЙЦКвР
u a S

П д Н Е Л к  СТВМОЬАЯ
( ПСЧ , П С 5)

и м о т ш  уу.шгтт

КЖИ. ПСЧ

4830 <«50

Л и с т  ( Листа» Г "
Щ Ш И Э Пиюа!

m u s - оъ \ъ Ф о р м а т ЯЗ



Ж Г З = | - - /ц

S«о
го

\  г /  1

1

j

1

1
1

J1
11

______ 1
Е980

1

п р и в я з а н

инв Т*

<к <
1
ю

Sсг
Об о з н а ч е н и е Кол Приме

чание

Д О К У М Е Н Т А Ц И Я

з .  9 о о - з  . в ы п .ч / в г . Сбо рны е  ж ел езо бет о н н ы е  
конструкции  ем костны х
свВЦМИЕммй АЛД АЫМК-нД ВЯсГ 
HUP м ХАИХЛИ^дЦГн.
С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

1 3.900-3 ВЫП.Ч/62 Панель стеновая ПС4-36-БЗ
г 4.Ч00-15.В4. 4SQ.es ИЗДЕЛИЕ ВАКААДНО&ММ137-3 £

Ведомость расход,а стали  НА ДОПОАИМТСАННМС
ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ НА ЭЛЕМЕНТ, КГ.

Изделия З А К Л А Д Н Ы Е

Марка

элемента

Арматора класса Прокат марки

Псе гаА-Ш встакпг

Гост 57&1-В& ГОСТ 403-ТБ
*42 Итого Итон

псб г.в гл ЛБ 7& -КМ*

1. Панель ПСБ отличается от серийном наличием до полни тельных
ЗАКЛАД НЫ Х Д Е Т А Л Е Н !  ОТВЕРСТИЯ В ОБВЯЗОЧНОМ Б А Л К Е . О т В Е Р е т и В  ВЫ ПОЛ

Н Я ЕТС Я  П Я Т Е Н  ОСТАНОВИМ ДЕЛЕ ВАННОГО ВКЛАДЫ Ш А. А Р М А ТУ  РА ОБВЯЗОЧНОМ 
БАЛКИ, П О П АДАЮ Щ А Я  В О Т В Е Р С Т И Е , Н Е  В Ы РЕЗА ЕТСЯ .

£. Покрытие закладных деталей -горячее цинкование 9s50 мкм.

ПРОВЕР
ьт.ню н
РИК.ГР.
гмп
п и н и и

Лоццкер
Прогоровд
Краснова
Лочцкер
Шапи р

И.ИОНТЯ Лоуцкер 
НАЧ.ОТд |КРАСАВМ;

т п М М - Ч Ш -коюн. ПСБ

Панель стеновая  

ПСБ

ЙИПГ? LLC3Z2T

АВЗО I ПВО

Аист (листов
" Ц ! Ш Ш Я ! “

РЖЕМЕРНОГООМПЦвСЛЛИ*
г. Москва.

г-Иг5Ч» A If



Рис. i Р и с . 2

550

Г Г —■■■■У

I

I
I
1 о

1

1

1

1 ,зг°  -

4
Xа

£

4X £ 0 БОЗИАЧЕНИЕ На и м е н о в а н и е Код ЧАМИЕ

До к у м е н та ц и я

3. 900 -3  1ЫП. Ч/в2 СБОРНЫЕ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ КОН дикции см костима еооРУЭКа
ДЛЯ ВОА0СИАВЭ1ССНМЯ н КАНА 
АМЗАЦИИ.

Сборочны е  Единицы

1 3 .9 0 0 -3  БЫЛ. Ч/В& Панель стеновая ПС 4-ЗБ-БЗ 4

Об о з н а ч е н и е М а р к и Рис.

«ЖИ. ЯС7 ПС7 4

01 пев в

9)_JL а
г

4320

П а н е л и  IJC7 b ПС& изготовляю тся в о дн ой  о п а л у б о ч н о м  ф о р м е  
С ТЕ Н О В О Й  П А Н Б Л И  ПС4-36-БЗ П О  с БРИ И 3.90 0 - З В ы П .«/в г  
П У Т Е М  У С Т А Н О В К И  Д Е Р Е В Я Н Н О Г О  В К Л А Д Ы Ш А . А Р М А Т У Р А  О В В Я Д О Ч Н О И  
БАЛКИ, П О П  А  ДАЮЩАЯ ■  О Т В Е Р С Т И Е , И в  в Ы Р В З А В Т С Я .

<■

ПРИВЯЗАН

инв. И?

СТ. к цок,
Л о я ц ке р  , i$~> 
Прото ров/

/
гнп
ГЛ.КОНСТ 
И.КОНТР
ноч.отд

Аоацкер
Шапиро
Лочцкср

Кр а о а в н »

т п  9 0 Н - Ч 0 . 8 5 К<НСМ. ПС 7

Панель стеновая

(пс7\ пс8) ачоо

Лист ПГкстов
а

1=30

ниэп
нкмеснсАШга одоыдомиия

г. Москва.

г н г ъ - о ъ  i s
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I fe
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-»=ОС
&

*%о гС: ОЗов мочение Наименование Код Пеинец

Аокументаииа
- 1.ччг.1 -  а вып. 1 Ш В Ж 8 & Д $ 1 В Ш .на г>игели пь&юиггшмпт грчмиигтЛНд^рйтеМоЩ9 Я «

rwi/гд/ шикинои 4.SH.
Сварочные единицы

В* 1 L ч*п. 1  -  г  *А/л. У Плита &П1-5Ят 2 т /
5V а 717902-9-Ь 6.16 7ШН. 1}79. / Л-В-8Г0СТ5787-81 В *1400 в Q.SS кт

Ведомость гопала сто ли но аопоа-  
нитемные ъаклалные ньделиехг.

Марка
9демента

Ивделие ъакдадмые
Qpmn/pa классА

Й-ф \ Вс его
гост S781-eii

<Р8 Iknnk
П 19 4.40 \Ч.40\ 4.40

Ярнатуру плиты oSpesan по месту  
* лова шить арматуру лоз. 2.

П Р И В Я З А Н

Инь. не

ПровьрТ
Г т к ю к .
г и п

/  Га .канет.
Н.контр.
Нлч.отл

Лоаикер 
Прохорова Я*р/
£оМ П
Шапиро,-3 ^ -А
АохикьР Ж 2 1

Tn9JH-чв.85 К Ж К . П 19

Плита ПЕРЕКРЫТИЯ 
ГГ 13

й1И 1Ц -1П Д Я :11м

2400 1»50

Лист I Аметов
ЦНИИ э п

ИНЖЕНЕРНОГО ОИРЗДОМНЩ 
Г. МОСКВА

Фо р м а т  йи

г
о

/'

+ ~ f — t — ^ - = F = T

500к н  • jjoo - n
i

. w o
M 4il

сварка ручная

/т)?й1?УНТу*ГфТ)з10аСА*Н0” KpacKQU 2 P0Sa (rOCTSSS-W

Пр и в я з а н

ИНВ.Н9

Т П 9 0 Ж М &

И З Д Е Л И Е
ЗАКЛАДНОЕ мнг

кжи. мнг
Ю Я Е Ш Н Ш Ш Я Я Е

? I 55,21 о г о

Лист I АИСТОВ

ИНЖЕНЕРНОГО 0И)Р5̂ ,_.

2И25-03 1G Формат АН



2S
0

l - l

1

5

2

M aeta
элемента

Изделия арматурные Изделие закладные
Опций
расщ

Яр матера класса

Всею
* т т Прокат парк*

Всего
fi'I я-ш н ВстЗ кп1

гостя»а « ГОСТ 5781-82 tocrsumгостюю-*гост
W

19 фю 416 48 3 6 А
ВТ1 X 2 2.3 в.о H .S 1.5 0.1 8.9 11.1 22.6

4 I I Обозначение Наименование Кол. ПРинеч.

Сборочныс единицы
Н 3 делия заклад ные

/ 1. ЧОО-IS. 8f. 140-01 НН 127-3 1.9 п.н
2 1.400 46. 81. 810-04 МП 80S 2

Ле та л  и
ВЧ 3 ТП902-9-4118 КУШ. 571.1 Я-1-8Г0СТ6181-82 £• 820 Ю 032 кг
S9 Ч 2 Л-Ш-16Г0СГ6121-8г е* 1870 2 3.00 кг
ВЧ 5 Ъ А-Щ- ЮГОСГЗ 7*1-82 6  • 1870 2 1.15 кг

М атери ал
6 бетон В 20 О.Ю М8

B U O K O C T 6 Д е т а л е й

ffot Эскиз

ь

1 !
т п 9 0 2 'Н 0 .8 6  кхи. вп

5 А Л КА 
5Т1

жшдшяшзшш
[1 РОВЕР,

Р 21Q| Привязан Ст.инж.
Рзк.гр. Краснова

1 _ j Г И п Лояцкер Лист I ЛистоИ- Гл.мнст ШАПИРО йЗиГ ЦНИИЭП
ИНЖЕНЕРНОГО 08ОРЗДОВАНИЯ 

Г. П ОС КВ А
I___ Н-конг. Лоуцккр
Р Р 1 . _ Т П __1Ha4.otaJKm c »̂hh иЯГ

Ш 5 - о з  п  ОйрКлтТЗ



г о с т ш ч - в о -с в - а л

7
*

Поз. 5

Z 5

5
ГОСТШ-80-Hi

2 -2
Сварка ручная м V I  луговая

К
SOS II

>1

Наименование Обозначение Кол. Пеинеч

Д ет али"
б ч 7П902-9-408 ■bets 2,3 кг
вч ь г ' ш т т ш ^ S , f  К г

64 UrM s m 4.2 кг
вч и. 9 кг
ВЧ S  1'1-В rOCTS78f-8l В-250  1Z 0 .0 S  КГ

Изделие окрасить масла ной квас ко и 
за  2 раза ( ГОСТ 695- 77) по грунту 

Г Ф -  0 2 0  ( Т у е - to -  W 2 - 77)

П Р С В Е Р . К р а г н о в а М 4 м ч

и Т .И К Ж . П р о х о р о в а Т р я

Pi* К . Г Р . к р а г к о в а

Г И П / iO B U K E P

ГА .К О К СТ Ш а п и р с

Н . к о н т р . J m t t P

- б Ч .О Т Д J y P A C A t H H ? S £ r

Пр и в я з а н

Инв.м*.
тп 9 0 2 ' 9 ‘ 40.66 КЖИ. Мр 2

Рам к а
МЕТАЛ ЛИЧЕПСА9

СТААКЯ}МАСС»|МАСШТАЬ

Аист

ЧЗ.Ь
кг

<*.20

I Листов i
ц н и и э п

ИНЖЕНЕРНОГО 0Е0РНА0ЕАНИЯ 
Г МОСКВА
Формат  ЯЧ

«г

ГОСТ 5 2 6 4 -8 0 -С В -А О

тгв

IIо«о <•>о
С;

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Коя. т I

Д е т а л  и

54 7Т О 96 2 -9 -40  8 6  КШИ.МР/. Г Ш ы к ^ Я Ш п х М  Ы О П г 1.1 КТ

ВЧ г_ 2 г 4 .1 к г

вч з_ 9 ш т а в з я л г /0 .4 к г

БЧ 4 4 г 5 . 9 к г

64 S 5 j - I - 6  ГОСТS 7 t t  B l  С*200 в О.о ч к г

И з д е л и е  о к р а с и т ь  м а с л я н о й  к р а с к о й  

З а  2  р а з а  ( Г О С Т  6 9 5 - 7 7 )  п о  г р у н т у  

Гф  - 020.

Пр и в я з а н

и н е .ня

ДМЯ*Р,т. инж.
£ Д*ГР,

ИП

Краснова
ПЖОРОВА
Краснова
Гоу ц к е р

« '

тп90М-Ч18§ кжи. Мр1

Ра м к а
М Е Т А Л Л И Ч Е С К А Я

I5ZTTT П7Л-Ш ШЗВД1-

515 1 t O

Лист I ЛИСТРЕ /

ц н и и З п
ИНЖЕНЕРНОГО о вору;

-ГЛ. КРИСТ
I  КОНТР.

Шапиро ТШЗ
ДА1°.1А

Лрицквр
м ш

Sfcr>---
fIS S

ZIU B -ОЪ

____  ВВОРУДОВАИМ
Г. М О С КВ А  ■

Фо р м а т  Яч
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Изделие окрасить масляной к гос ко и 
Ьа 2 юза ( ГОСТS95-77) по грунту Г Ф’02.0

ПГМЕЕЗАМ

Инм.И?

\штжшх*шт8Ъ !т
Е Ш Я 1 Ш Ш Л 1 Е З Й Е
г и п
|У>.конй

лояикер
« г с г

тп902*Н1).8б КЖИ. 1Д l i  4

Щит МЕТАЛЛ И ЧЕС (МИ
U U 4 58.4 4-20

Лист 1 л ИСТОЕ 4

1Ур.НТР.
я ШАПИРО
ШЧ*ЛЕ.

На_Ч.0ГД|КРЛСА8ИИ
ж инииэпо овогадо) 

ос  к ы

Фо р м а т  1 ч

Инженерного овогадобАМИ

т 5 - 0 Ъ  \Ъ
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Изделие окрасить м асл яной  краской за  2 Раза 
(ГОСТ S9S- 71) по г р у н т у  Г ф  -020.

о
§«о I

Обозначение Наименование Кол. Промеч.

Л е т а л и

■ 7 таяаг-3-Ao.gs Ш .Ц Н Ь .1 Щ Е Г р о н в  1-к.д*1№ф5й„ 
ГОСТ 6SS8 - 77* ВСтЗСП

Ц Т
0,79 39.4 кг

■ г_ 2 ± ] 1 .1 к г

■ 1 3 \Я'Т-{0 ГОСТS78t-81 & 3 7 0 1 1 0.23 кг

Пр и б п а н

И и». >1?

т п 9 0 П - Ч ( Ш

ЩИТ МЕТАЛЛИЧЕСКИЙщнз

к ж и .  щ м  Ъ
часс/Г

р  I w . 7 1 ого
К Т Ш З Ш Ш М л Ш л Е

Аист г листов*
цнииэп

ИНЖЕНЕРНОГО ОЕДОДОЬАНИЯ

ФОАМАТ ЯЧ

Лл
ьв

ом

Изделие окрасить масляной краской за  2 роза
(ГОСТ 6 9 S -7 7 J

| %ъ2
Но
«5: О б о зн ач ен и е Н а и м е н о в а н и е Кол Оронеч

А е та/г и

а т ш т ~ 9 - ш б  о с и л и в . / ж в а л а м * .
п т
091 4S.S кг

ВЦ 2 г * ~ № ж т л * Ч 0.8 кг
ъч 3 3 fl-T-Ю ГОСТ S79/-81 €*376 г 0,23 к/

П т П А Н

ЙИВ.№Л
тп902'9 Ч0.86 кжи. ц м *  |

_
ЩИТ НЕТАААИ ЧЕСКМК

t u r n

ЮТГП Ш 7 П  ГжГПЩГ
Н.контр. ЛОНЫКБР •^ЯГ^

Р Ч!М 0 2 0Провер. Краснойа
Ст.имл. Приорова wР9К.ГР- Краснова м 7* Лист in истой 4
Г ип Лоодхер ц н и и э п

ИНЖЕНЕРНОГО ОбОРЯДОИМ 
г. Москва

Гл.комет.ШАПИРО
М Ш . м ц - Г. МОСКВА

г И г 5 - о ъ  lo  Фо р м а т  8«/
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№ Л -  J^~mrsiPF9snт и ьш т  
*

1 оС; ОЗозначение Наименование Кал. Принец.

Летали
1_ ТПШ-9ХО86 KKU.ULMb- / № rr ’t & K:% !?**"MeeAt нг

0.84 чг.з кг
г 2. ^Ш 4В tTlurz- Ч 0.7 кг
3 ъ А -Т-10 ГОСТ5781-82 В *370 2 0.22 кг

Изделие окрасить масляной краской 
за Z раза ( гост 595-77) по гранту ГФ-ого

П р и в я з а н

И н в . м ?

гп  Ш - 9 'VQJG К Ж И .  1 Д И Ч

у с т ЯОЗЦКЕР
1П р о в е р . КРАСНОВА
КтГин*
[Р Щ £

Прохорова

Гг и п iM M iE .
Е ш ш Ш а п и р о
|НДН.ОТД[КРДСАВИИ

1р
.Щит М Е Т А Л Л И Ч Е С К И Й

щмч

M Z

t ТДАИЯ Пасса Масштаб

Р Ч 5.5 1 X 0

Лист 1 Листов 1

1 Ш И И Э П
ИНЖЕНЕРНОГО ОБОРУДОВАНИЯ 

г. Москва
Ч>0?НКТ ЙН

Ин
В.

Н?
П0

АА
.| 

ПО
ДП

ИС
Ь 

И 
ДА

ТА
 IS

AH
.M

HS
 N

i 
jl/

lb
PO

M

Г дет S2B4 -Л Ъ -П -5 Ч -£дЦ В О
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