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УДК 62l.645.uu4.67

Б Правилах изложены общие положения по техноло
гии производства ремонтно-строительных работ на ли

нейной части магистральных газопроводов, приведены 
методы производства отдельных видов работ, технологи
ческая схема расстановки подъемных механизмов при про
изводстве подъемно-очистных и изоляционно-складочных 
работ для гаголроводов диаметром от 529 до IC20 мм.

Предложен метод оеыонта газопроводов большой 
протяженности с применением общестроительных машин и 
механизмов.

Правила предназначены для проектных, ремонтно- 
строительных, строительных и эксплуатационных орга
низаций, занимающихся капитальным ремонтом линейной 
части магистральных газопроводов.

С выпуском настоящих Правил отменяется действие 
ранее выпущенных работ: "Рекомендаций по технологии 
капитального ремонта линейкой части магистральных га
зопроводов диаметром 529-1220 мм в различных услови
ях” Р 114-72 (М., ВНИИСТ, 1572); «инструкции по тех
нологии производства ремонтно-строительных работ на 
газопроводах диаметром 1020 мм о применением ремонт- 
ао-очкстной машины РОМ4 ЬСН 2-68-76 (м., БйийСТ, 
1576).

В разработке Правил принимали участие: А.М.бикеви 
Ь.ИлПрокофьев, Н.Х.Х&ллыев, А.Н.Коскоэкин, С.П.Пяткии, 
Н.П.Ментюксв, К.А.Аникин. Ь.П.Глазунов, Г.и.ларташов* 
(БНИИСТ); Ь.Т.галиулин, А.П.Альшаков, В,а.Спирин (БЫЛИ 
г а з ) ;  Ё«Ь*Дмсаисв, д.Г.Аликов, iM l.Авдеев (Ы10 Союз- 
граясш деем газ); ЪЛ'.Алексеев (Гссгазинспекция).

В Правилах учтены замечания и предложения ЫЮ 
СоюзтрансподземгазСУправление по транспортировкам и 
поставкам газа) и Производственных объединений Мос- 
трацсгеа, Уралтрансгаз, Средазтраысгаз.С&оатозтракс- 
г а з , Таикеыттрансгаз, а также Госгааинспекцни Минг-аз- 
прсма СССР (ГОсгазнадэор СССР )*

© Всесоюзный научно-исследовательский институт по строи
тельству магистральных трубопроводов (ЬШАИбТ), 1979
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!. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

U .  Настоящие Правила распространяются на производство 
капитального ремонта линейной части магистральных газопрово -  
дов.

1.2* Под капитальным ремонтом магистрального газопровода 
понимается производство ремонтно-строительных работ с целью 
восстановления проектных характеристик линейной части эксплу
атируемого газопровода в плановом порядке на основе специаль
но разработанной и утвержденной проектно-сметной документации.

1*3. Капитальный ремонт по характеру выполняемых работ 
может быть:

с заменой старой и дефектной изоляции;
с заменой изоляции и восстановлением стенки трубы или с 

частичной заменой труб;
с полной заменой труб.
1 .4 . При организации капитального ремонта магистральных 

газопроводов необходимо соблюдать следующие требования:
а) комплексное выполнение всех видов работ по ремонту в 

установленные сроки;
б) поточность производственных процессов (технологическая 

последовательноетъ* максимальная ритмичность отдельных вкдоз 
работ)*

1 .5 . При разработке проектной документации* организации 
работ* а такнз при производстве ремонтно-строительных работ

----с ~------р-   ' ■ - ———  - ....... —----- -----Т "~     ---- ---- ------- “—
Внесены \ Утверждены : Срок введения
БНйШТом * Министерством газовой про-; с I июля г ,

; мышлекиоети 12 февраля ; 
i 1з?9 г !  !



следует руководствоваться следующими нормативными документами:
«Правилами технической эксплуатации магистральных газо

проводов" (М., "Недра*, 1973);
пяиП в-А. Ц -70  "Техника безопасности при строительстве";
СНиП 1.Д.10.72 "Магистральные трубопроводы. Правила про

изводства и приемки работ";
СНиП П-45-75 "Магистральные трубопроводы. Нормы проекти

рования";
СНиП Ш-1-76 "Организация строительного производства";
СНиП Ш-8-76 "Земляные сооружения. Правила производства и 

приемки работ";
ГОСТ 3242-69 "Швы сварных соединений. Методы контроля 

качества";
"Инструкцией по применению ультразвукового метода дефек

тоскопии для контроля качества сварных стыков трубопроводов 
при строительстве в различных климатических условиях*.
ВСН 2-47-74 (М., ВНИИСТ, 1974);

ГОСТ 14782-76 "Швы сварных соединений. Методы ультра
звуковой дефектоскопии";

"Правилами безопасности в нефтегазодобывающей промышлен
ности" (М., "Недра", 1974);

"Правилами техники безопасности при строительстве маги
стральных стальных трубопроводов" (М., "Недра", 1972);

"Правилами устройства и безопасной эксплуатации сосудов, 
работающих под давлением", утвержденными Госгортехнадзором
СССР 19/У 1970 г . ;

"Типовой инструкцией на производство огневых работ на 
действующих магистральных газопроводах, газосборных сетях га
зовых промыслов и станций подземного хранения газа , транспор
тирующих природный и попутный газы” , утвержденной Мингагпро-
ыои 9/УП 1971 г . ;

ГОСТ 7512-75 "Контроль неразрушающий. Соединения свар
ные. Радиографический метод” ;

"Правилами охраны магистральных трубопроводов", утверж
денными постановлением Совета Министров СССР от 12/13 
1979 г . ,  * 341;

"Указаниями по безопасному ведению работ при строительст
ве в охранной зоне и полосе отвода действующих магистральных
4



газопроводов, кояденсатопроводов и шлейфов газовых скважин", 
утвержденными йиягазпромом 26/П 1970 г . ;

"Инструкцией о порядке составления и утверждения проектов 
организации и проектов производства работ" (СН 47-74);

"Положениями о планово-предупредительном ремонте линейной 
части и технологического оборудования магистральных газопрово
дов", утвержденными зам.мнннстра газовой промышленности 
тов.М.В.Сидоренко I/1X 1973 г . ;

Указаниями по производству работ при сооружении магист
ральных стальных трубопроводов . К ним относятся:

"Разгрузка, складирование и транспортировка труб".
ВСН 1-21-70 ( I I .,  ОНТИ ВНИИСТа, 1971 ) ;

"Подготовительные и земляные работы". ВСН 1-23-70 
(М., ОНТИ ВНИИСТа, 1971);

"Сварочно-монтажные работы”. ВСН 1-24-73 (И ., ОНТИ
ВНИИСТа, 1973);

"Очистка полости и испытание магистральных трубопрово
дов", ВСН 1-50-74 (И .,  ОНТИ ВНИИСТа, 1974);

"Схемы комплексной механизации работ по строительству 
линейной части магистральных трубопроводов” (И., ОНТИ ВНИИСТа,
1972);

"Технологические карты на отдельные виды работ при 
строительстве магистральных газопроводов" (И., Орггазстрой, 
1973) и настоящие Правила.

1 .6 . Капитальному ремонту линейной части магистрального 
газопровода должна предшествовать четкая разработка мероприя
тий организационной подготовки, которая осуществляется на ос
новании материалов предварительного обследования участка га -  
зопровода.

1 .7 .  Организационная подготовка капитального ремонта га
зопроводов осуществляется в два этапа:

первый этап -  организационные мероприятия выполняются до 
начала производства работ;

в т о р о й  этап -  организационные мероприятия начинаются с 
подготовки трассы газопровода к ремонту.

1 .8 . Основным документом, определяющим организацию и про
изводство ремонтно-строительных работ по каждому объекту, яв
ляется проект производства работ (ППР), который разрабатывает-
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о я к  утверждается ремонтно-строительной организацией (подряд
ная организация).

1 .9 .  НПР согласовывается с эксплуатационной организаци
ей (заказчиком).

1 .1 0 . Капитальный ремонт газопровода разрешается прово
дить только при наличии разработанного и утвержденного проек
та производства работ с включением в него специального разде
ла по технике безопасности.

1 .1 1 . Ремонтно-строительные работы на магистральном га
зопроводе должны осуществляться линейными комплексными пото
ками,, состоящими из специализированных и частных потоков по 
выполнению подготовительных, земляных, подъемно-очистных, сва
рочно-восстановительных и изоляционно-укладочных работ.

1 .1 2 . Линейные комплексные потоки необходимо рациональ
но использовать при проведении капитального ремонта магист -  
ральногс газопровода з  различных географических районах.

1 .1 3 . До начала организационно-подготовительных работ 
по капитальному ремонту участка газопровода заказчик обязан:

оформить разрешение на право производства работ, согла
сованное с землепользователем, лесхозами, службами дорог, 
территориальной государственной газовой инспекцией;

документально оформить временный отвод земель;
обследовать по всем ниткам состояние труб и глубины их 

заложения;
при осмотре вскрытых мест ила участков газопроводов оп

ределить вид повреждения изоляционного покрытия (оплывы, рас
трескивание, отслоение, обдиры и д р .)  и степень повреждения 
металла труб, в частности, характер коррозии (точечная или 
сплошная), величину и глубину каверн, площадь поражения, тре
щины в сварных швах и д р . Все выявленные дефекты изоляционно
го  покрытия и металла труб фиксируют в актах;

обозначить на местности местоположение ремонтируемой и 
прилегающих ниток, а  также других коммуникаций;

обозначить указателями участки на прилегающих витках с 
недсзаглуСлзнной трубой (менее 0 ,8  м) и указать иа ипх 
толщины слоя грунта до верхней образующей газопроводе;

освободить ремонтируемый участок полностью от газа  и 
конденсата согласно специальному проекту производства раоог 
ка вта виды работ;
6



перекрыть линейные краны и стравить газ на, ремоытируемсм 
участке, а  такие принять меры, предупреждающие утечку газа  че
рез неплотности закрытых кранов в ремонтируемый участок (уста
новка вытяжных свечей, резиновых иарс® и д р .)«

огклвчнть станции катодной и дренажной защиты на участке 
газопровода, подлежащего ремонту;

отрезать ремонтируемый участок от действующего газопро
вода. На концы вырезанного участка наваривают спло&ным швом 
временные плоские заглушки для предотвращения егс от загряз -  
нений. В местах разреза на концы газопровода, оставшегося под 
давлением, наваривают сферические загдуикн, рассчитанные на 
максимальное давление на данном участке газопровода;

обеспечить связь» строительные участки с диспетчерской 
ЛПУ и ближайшей компрессорной станцией;

выдать для подрядчика письменное разренение на производ
ство работ по капитальному ремонту с оформлением акта сдачи- 
приемки газопровода в ремонт (п р и л .1 ).

1 .1 4 . Ремонт линейной части магистральных газопроводов 
оформляют согласно формам исполнительной производственной до
кументации на скрытые работы при сооружении магистральных 
трубопроводов, утвержденной Госгазинспекцией Мингазпрома (см. 
п рил .1 ).

1 .1 5 . При капитальном ремонте магистральных газопроводов 
продувку и испытание отремонтированных участков выполнять в 
соответствии со СНиП Ш.Д-10.72 "Магистральные трубопроводы. 
Правила производства и приемки работ" яс схеме, согласованной 
с территориальной газовой инспекцией и эксплуатирующей орга
низацией.

1 .1 6 . Приемку законченных капитальным ремонтом участков 
газопровода осуществлять рабочими комиссиями, назначенными 

объединениями, с участием представителей территориальных га~ 
зовых инспекций.
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2. МЕТОДЫ КАПИТАЛЬНОГО РЕМОНТА 
ЛИНЕЙНОЙ ЧАСТИ МАГИСТРАЛЬНЫХ ГАЗОПРОВОДОВ

2 .1 . Капитальный решит линейной части магистральных га
зопроводов следует осуществлять тремя методами:

первый метод -  капитальный ремонт газопровода на берме 
храним;

второй метод -  капитальный ремонт газопровода с подъемом 
я укладкой его на лодки в траннее;

третий метод -  капитальный ремонт газопровода с проклад
кой новой нитки параллельно действующему газопроводу.

2 .2 . йетодм капитального ремонта линейной частя магист
ральных газопроводов, наложенные в настоящих Правилах, не рас
пространяется и  реиоят газопровода ив веотальнмх труб, транс
портирующих газ, содержащий агрессивные кошонеихы, и в спе
цифических условиях, где ремонтные работы производятся о* спе
циальной технологии:

на болотах;
а вечной мерзлоте.
2 .3 . Первый метод. Капитальный ремонт газопровода на бер

ме транней (рмс.1) необходимо производить в такой последова
тельности : осоле планировки трассы вокрнтый, иршюдияхмй л очи
щенный от отарой изоляции участок газопровода укладывает ма 
борщу траншея, осматривают, отмечают места, поврежденные кор
розией, я выполняют оварочяо-вооотааовятеяьяне работы. Затем 
участок газопровода окончательно очищают, изолируют, укладыва
ют е бермы на дно траямек к засыпают.

Преимущество этого метода состоят в том, что ремонтно- 
строительные работы модно выполнять обычными строительными 
машинами, которые применяют при сооружении магистральных тру
бопроводов. Этот метод позволяет поточно выполнять ремонт га
зопроводов на участках большой протяженности.

2Л .  Вто р о й  метод. Капитальный ремонт газопровода с подъ
емом и укладкой его на лодки в траншее (рис.2).

Газопровод вскрывают специальным экскаватором, очищают от 
старой дефектной изоляции и укладывают на дехки в траншее.

После выявления повреждений на трубопроводе осуществляет 
сварочно-восстановительные работы. Затем производят оконча -

8
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тельную очистку, наносят новое изоляционное покрытие. Отремон
тированный участок газопровода укладывают в траншею и засыпают.

Для очистки и изоляции газопроводов применяют специальные 
ремонтно-строительные машины, которые имеют разъемный рабочий 
орган, позволяющий устанавливать их в любом месте действующе
го газопровода без его разрезки.

Этот метод также рационален ирм капитальном ремонте 
линейной ч а с»  газопровода больной протяженности н дает воз
можность выполнять вое вида работ поточным методом только 
без разрезки газопровода.

2 .5 .  Третий метод. Капитальный ремонт газопровода с про
кладкой новой нитки параллельно действующему газопроводу.

На всем протяжении ремонтируемого участка (от крана до 
крана или от КС до КС) параллельно действующему газопроводу 
прокладывается новая нитка. Весь комплекс работ по прокладке 
новой нитки ведется в соответствии с действующими нормативны
ми документами по строительству я с учетом накопленного опыта 
стронтельно-монтакннх работ на ранее построенных магистральных 
трубопроводах.

Расстояние между нитками (старой и вновь прокладываемой) 
принимается в зависимости от коикретных условий согласно 
СНнВ П-Ч5-75 "Магистрадыша трубопроводы. Нормы проектирова-
8МВ *

После прокладки новой нитки действующий участок газопро
вода отключают и в него врезают вновь проложенную нитку газо
провода.

Этот метод ремонта применяется в случаях, когда газопро
вод проложен в одну нитку.

На двухниточных газопроводах ремонт производят в три 
этапа (р и с .З ).

На I  этапе по всей длине ремонтируемого участка, парал
лельно действующим двум ниткам газопровода, прокладывается 
одна новая нитка того же диаметра (лупинг).

После прокладки лупмнга одна из действующих ниток отк
лючается и взамен нее врезается вновь смонтированная нитка»

На П этапе вторая нитка этого же ремонтируемого участка 
отключается (в  работе первая нитка и лупиаг ) ,  вскрывается?

I



Ряс.З. Схема капитального ремонта газопровода в три этапа



подымается i s  трзяшея, очищается ox старой язоляцяя, у в я л и -  
saexcs на боря; храяяая я оомятрявмтоя, вря ахом бравомнвна 

участка труби вырезаются я ааивнявхся новыми, затаи труба* сва
ренная в натку, окончательно очяааатся от ржав чаш, азелярует- 
ся я укладывается в храняев. После заснвкя полос» труби нро- 
дувается я вводятоя в эхсвлуахацяв.

После вклвчення отреионтарованного участка второй нитка 
в работу приступает к Ш этапу. Участок магистрального газопро
вода, подлежащий демонтажу, выключается из работы путем пере
крытия кранов в начале и конце участка. Газ из ремонтируемого 
участка газопровода полностью стравливается. Участок отсоеди
няют от действующего вырезкой "катушек", с обеих сторон участ
ка к действующему газопроводу приваривают сферические заглушки.

Подготовительные, земляные работы, подъем и очистку тру
бы от старой изоляции, отбраковку ее производят в той же по
следовательности, что и на П этапе. Трубу разрезают на плети, 
годные для дальнейшей эксплуатации, и перевозят для дальнейше
го использования при ремонте последующих участков, а отбрако
ванные участки вывозят на стационарную багу для ремонта с по
следующим использованием.

3. ПОДГОТОВИТЕЛЬНЫЕ РАБОТЫ

3 .1 . Подготовительные работы при капитальном ремонте га
зопроводов включают в себя:

определение положения газопровода перед вскрытием;
планировку трассы.
3 .2 . Положение газопровода определяется специальными 

трассонокателями (прил.2) или шурфованием.
3 .3 . Результаты измерений глубины заложения газопровода 

наносят на колышки, забиваемые строго по оси газопровода че
рез 30 м, а на участках с малой глубиной заложения,сильно пе
ресеченных микрорельефом,на углах поворота м в местах пересе
чения с различными коммуникациями -  через 23 м.

1 Л .  Планировку трассы производят для устойчивой и на
дежной работы машин и механизмов на ремонтируемом участке 
трубопровода. Срезку валика, бугров и неровностей на реыонти-
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руемом участке осудаотвляют бульдозером (характеристики буль
дозеров даны в лрил.З).

3 .5 . Мирина полосы отвода определяется проектом производ
ства работ. При этом ширина полосы не должна превышать ширины, 
предусмотренной СН 452-73 "Нормы отвода земель для магистраль
ных трубопроводов" (табд .1 ).

3 .6 . Получение разрешения у землепользователей на произ
водство ремонтных работ полосы земли требуемой длины и ширины 
и оформление этого разрешения соответствуощими документами 
производит заказчик днмейно-пронзводотвеияого управления (ЖУ)

3 .7 . В тех случаях, когда участок газопровода после ре
монта подлежит укладке на другое место, расстояние между 
параллельными нитками должно выдерживаться в соответствии с 
требованиями СНиП П-45-75 "Магистральные трубопроводы. Нормы 
проектирования". Расстояние между параллельными нитками приве
дено в табл .2 .

Таблица I

; Бирина полосы земель для одного под- 
Днаметр трубо- земного трубопровода, м
провода, мм ------- --------------------------г----------------------------

;на землях несельско- ;на землях сельско
хозяйственного наз -  (хозяйственного на- 
;яачения иди не при -  {значения худшего 
{годных для сельского {качества (при сия- 
{хозяйства и на землях;тии и восстановле- 
{государственного лес-;ним плодородного 
|ного фонда j слоя}

Более 426 до 720 23 33

Более 720 до 1020 28 39

3 .8 . Способы и средства расчистки полосы для ремонтно -  
строительных работ от растительности и валунов завиоя* от сте
пени залесенности участка, крутизны склонов, структуры грунта 
и других местных условий и определяются проектом.
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Таблица 2

Условный дианетр{ Расстояние между осями проектируемого 
проектируемого ; 8 действующего трубопровода, м
магистрального ; .........  ..................i —  ■■
трубопровода,мм ; на землях несельско-; 88 землях сельско- 

; хозяйственного наз хозяйственного наз- 
; начения или не при начения (при снятии 
; годных для сельского; и восстановлении 
; хозяйства и на зем плодородного слоя; 
j лях государственного;
; лесного фонда ;

Свыше 400 до 700 
включительно 14 23

Свыше 700 до 1000 
включительно 15 28

4. ЗЕМЛЯНЫЕ РАБОТЫ

4 Л .  Земляные работы следует производить в строгом соот
ветствии с проектно-технической документацией с учетом 
следующих положений:

осуществление работ с применением наиболее рациональных 
средств механизации;

своевременное выполнение подготовительных работ для обес
печения планомерного эффективного производства земляных работ 
в течение всего ремонтно-строительного периода;

организация поточного производства земляных работ земле
ройными машинами и максимальное совмещение их во времени с 
подъемно-очистными, сварочно-восстановительными и изоляционно
укладочными работами;

строгое соблюдение правил техники безопасности и произ
водственной санитарии.

4 .2 .  К земляным работам по вскрытию газопровода можно 
приступить только после того, как местоположение его на мест
ности будет уточнено и зафиксировано знаками (вешками).

4 .3 .  До начала земляных работ заказчику необходимо уточ
нить места пересечения газопровода по трассе с подземными и 
наземными коммуникациями, которые могут быть повреждены во 
время вскрышных работ. 15



4 .4 .  Работы по вскрытию газопровода в пестах прохождения 
подземных коммуникаций различного назначения, шоссейных и же
лезных дорог разрешается производить только после официально
го письменного согласования с организациями, эксплуатирующими 
данное сооружение.

К письменному согласованию должен быть приложен план с 
указанием трасс и глубин заложения коммуникаций в месте пере
сечения с газопроводом. Согласование оформляет заказчик.

4 .5 .  В случае обнаружения на месте производства работ 
подземных коммуникаций различного назначения, не значащихся в 
проектной документации, необходимо поставить в известность за
интересованные организации и вызвать их представителей. Одно
временно должны быть приняты меры к защите от повреждений об
наруженных коммуникаций и сооружений.

4 .6 .  Земляные работы при пересечении действующего элект
рического кабеля, а также в пределах 1 ,5  м от него допуска
ется выполнять в присутствии лица,ответственного за производ
ство ремонтно-строительных работай представителя организации, 
зкспдуатирующей кабельную линию.

4 .7 .  Срезку плодородного слоя грунта и транспортировку 
его для хранения во временный отвал при ремонте газопровода, 
проходящего по засеваемым землям и другим сельскохозяйствен
ным угодьям, производить до начала основных земляных работ в 
соответствии с требованиями:

СВиП 1-Д.10-72 "Магистральные трубопроводы. Правила про
изводства я приемки работ";

"Норм отвода земель для магистральных трубопроводов"
(СН 452-73);

"Инструкции по рекультивации земель при строительстве 
магистральных трубопроводов". ВСН 2-59-75 (М ., ВНИИСТ,
1975).

4 .8 .  Сдача участка земли с восстановленным плодородным 
слоем возлагается на организацию, производившую земляные ра
боты. Акт сдачи должен оформляться при участии представите -  
дей землепользователей, местных административно-хозяйственных 
органов и представителей организации, эксплуатирующей газопро
вод.
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4 .9 . Способы вскрытия газопровода для ремонта его в мес
тах пересечения шоссейных и железных дорог необходимо согласо
вать с организациямиэ в ведении которых эти дороги находятся. 

В местах пересечения, при приближении к газопроводу на 0,5 м, 
земляные работы разрешается производить только вручную. В не
обходимых случаях это расстояние может быть увеличено.

Зона производства земляных работ определяется совместно 
с представителем эксплуатирующей организации.

ВСКРЫТИЕ ГАЗОПРОВОДА

4.10 . При вскрытии ремонтируемого участка газопровода 
размеры траншеи зависят от метода производства работ, заложен
ного в проектно-технической документации.

4 .11. При механизированном выполнении ремонтных работ на 
участке газопровода, уложенном на лежки в траншее, габариты 
траншеи должны быть достаточными для свободного перемещения 
по трубе очистных и изоляционных машин. Ширина траншеи по ни
зу должна быть не менее 2 )^+ 0 ,8  м.

4 .1 2 . Тип землеройной машины для вскрытия газопровода на 
различных участках выбирается в зависимости от диаметра, мест
ных грунтовых и топографических условий.

4 .1 3 . При благоприятных условиях наиболее целесообразно 
при вскрытии газопровода применять специальные вскрышные экс
каваторы с укороченной средней секцией, позволяющей вскрывать 
трубу до ее нижней образующей, и автоматическим устройством, 
предохраняющим ее от повреждения (рис.4). Технические харак
теристики вскрышных экскаваторов приведены в прил.З.

4 .14 . На участках, на которых разработка траншеи вскрыш
ным экскаватором затруднена, необходимо использовать одноков
шовые экскаваторы с обратной лопатой. Технические характерис
тики одноковшовых экскаваторов приведены также в црил.З.

4 .15 . При вскрытии газопровода одноковшовыми экскаватора
ми вешки устанавливают по оси ремонтируемого газопровода.

4 .16 . Вскрышные работы одноковшовым экскаватором могут 
выполняться следующим образом (рис.5):



снимается слой грунта над трубой и с правой стороны (по 
ходу движения потока) па глубину» превыяаюяую первоначаль
ную глубину заложения трубопровода на 15-20 см, с учетом осы
пания оставшегося грунта при подъемно-очистных работах, кото
рый при последующей планировке дна траншеи выполняет роль 
мягкой подушки.

Рис.4 . Профиль траншеи после прохода специального 
вскрышного экскаватора

Рис.5. Профиль траншеи после вскрытия газопровода 
одноковшовый экскаватором
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4 .1 7 . В отдельных случаях для укладки отремонтированно
го участка газопровода на проектную глубину допускается за -  
сыпка ранее вскрытой траншеи с целью последующей разработки 
траншей общастромхвльаым роторным экскаватором*

4 .1 6 . Для увеличения производительности землеройной бри
гады вскрытие газопровода рекомендуется выполнять методом 
"захваток11 несколькими одноковшовыми экскаваторами, их коли
чество определять в соответствии с темпом потока.

4 .1 9 . При производстве работ в водонасыщенных грунтах 
вскрытие газопровода следует начинать с пониженных мест для 
спуска л откачки воды. При значительном притоке воды такое 
пониженное место выкосят в устроенное для этой цели расшире
ние траншеи, где сооружают колодец для забора воды.

4 .2 0 . Рытье траншей и котлованов должно предусматривать
ся планом ремонтных работ в сроки, обеспечивающие возможно 
минимальный разрыв во времени между их рытьем и засыпкой.

4 .2 1 . Траншею перед укладкой газопровода необходимо очи
стить от обвалов и спланировать так, чтобы отремонтированный 
газопровод лежал без провисаний на дне траншеи.

4 .2 2 . При нанесении изоляции из полимерных материалов в 
условиях пустынь в летнее время, во избежание вздутия и обра
зования воздушных пузырей между пленкой и металлом, необходи
мо производить засыпку газопровода сразу же после ее укладки 
на дно траншеи (расстояние между изоляционной машиной и засы
пающей траншею техникой не должно превышать 200 м).

ЗАСЫПКА ГАЗОПРОВОДА

4 .2 3 . Отремонтированный участок газопровода (после про
верки качества изоляции и составления акта ьа скрытые работы) 
для предохранения от механических повреждений и температурных 
влияний должен быть засыпан.

Засыпка газопровода с образованием валика должна выпол
няться траншеезасыпателями или бульдозерами (см .прил.З).

Засыпку газопровода бульдозерами выполняют в зависимости 
от конкретных условий местности следующими способами; прямоли
нейными, косопоперечными параллельными, косоперекрестными и 
комбинированными проходами.



При достаточной ширине отвода земель засыпку отремонти * 
рованного и уложенного в траншею газопровода производят пря
молинейными проходами, т .е . отвал грунта перемещают поперек 
оси траншеи*

При производстве работ в стесненных условиях засыпку 
траншеи осуществляют бульдозерами с косыми ножами*

При применении бульдозеров с прямыми ножами, в целях пре
дотвращения наездов на параллельно проложенный газопровод, за
сыпку необходимо осуществлять под углом 45° к оси траншеи.

4*24» При наличии горизонтальных кривых на газопроводе 
вначале засыпают криволинейный участок, а затем остальную 
часть, причем засыпку криволинейного участка следует начинать 
от середины его в обе стороны.

4.25 . На участках местности с вертикальными кривыми газо
провода (оврагах, балках, суходолах и т*п.) засылку следует 
веста с двух сторон понижения -  сверху-вниз.

4 .26 . Засыпку на участках захлестов выполняют таким обра
зом, чтобы перемещение бульдозера, а,следовательно, и направ
ление засыпки осуществлялось с двух сторон (на длине не менее 
300 м) к границам разрыва, необходимого для монтажа газопро -  
вода.

4.27. В горных условиях засыпку газопровода осуществляют 
грунтом, уложенным на полосу производства работ, при помощи 
бульдозера или траншеезасыпателя. Вели грунт расположен у по
дошвы склона, траншею засыпают одноковшовыми экскаваторами. 
Засыпка траншеи на уклонах должна вестись бульдозерами вдоль 
или под углом к траншее.

4.28. Если устройство постели и присыпка из мягкого грун
та связаны со значительными трудностями и с выполнением боль
ших объемов земляных работ, то газопровод покрывается сплош -  
ной футеровкой из деревянных реек или соломенных (камышовых) 
матов.

4.2У. Устройство постели на дне траншеи, присыпка трубо
провода, а такйе окончательная засыпка должны выполняться с 
применением мер,предохраняющих грунт от оползания и размыва 
ливневыми водами.

20



ЗАКРЕПЛЕНИЕ ПЕСКОВ

4*30. При производстве ремонта газопроводов в песчано
пустынных районах после укладки и засыпки траншей с образова
нием валики необходимо выполнять работы до закреплению песков.

4 .3 1 . Закрепление песков производить посевом трав и кус
тарников. Вспомогательным средством, останавливающим движение 
песков в период прорастания семян и укрепления корневой сис
темы, служит механическая защита.

4 .3 2 . При механическом способе создание защитной корки 
на поверхности песка может быть осуществлено путем обработки 
его различными составами:

битумной эмульсией, в результате чего получается пористая 
корка, обеспечивающая проникновение в песок дождевой влаги, а 
также прорастание побегов из семян;

с использованием местных природных материалов (например, 
полив песков растворами извести, получаемыми из известняков, 
пригодных для обжига);

с применением в качестве связующих различных синтетиче
ских продуктов -  отходов нефтяной промышленности (например, 
инденовой смолы, значительно увеличивающей связность частиц 
песка и пылеватых грунтов);

распылением жидкого препарата нерозина, получаемого из 
отходов горносланцевой промышленности•

4 .3 3 . Одним из эффективных способов закрепления подвиж
ных барханных песков является облесение -  глубокая посадка 
крупномерных сеянцев (без механической защиты) в районах с 
пресными и слабоминерализованными грунтовыми водами, доступ
ными для корней* Посадка этим способом может осуществляться 
без предварительной обработки закрепляемых площадей и после
дующего ухода.

КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА Е ПРИЕМКЕ ЗЕМЛИНЫХ РАБОТ

4 .3 4 . Качество земляных работ должно систематически конт
ролироваться, а также проверяться соответствие выполняемых 
работ проектной документация, требованиям СНиП i-8 .7 6  "Земля-

21



ныв сооружения. Правила производства и приемки работ", СНиП 
Ш-Д.10-72 ''Магистральные трубопроводы. Дравида производства 
и приемки работ" и настоящих Правил.

4 .3 5 . В процессе работ по планировке трассы, вскрытию га
зопровода, устройству насыпей, постели, засыпки отремонтирован
ного участка постоянно ведут контроль и проверяют:

отметки планируемой полосы, дна траншеи и гребней насыпей;
размеры и крутизну откосов траншей и насыпей;
соответствие грунтов карьеров требованиям проекта;
степень уплотнения грунта при возведении насыпей и засып

ку траншей (на плодородных поливных землях);
качество выполнения водопропускных сооружений.
4 .3 6 . Перед засыпкой траншеи после укладки газопровода, 

кроме технического контроля за качеством работ, должны быть 
составлены промежуточные акты на скрытые работы. При фиксиро
вании скрытых работ устанавливают их объем и качество выпол -  
нения, а также соответствие проекту, действующим строительным 
правилам и настоящим Правилам.

4 .3 7 . Контроль качества земляных работ ведется представи
телями заказчика.

4 .3 8 . Правильность устройства основания под газопровод, 
укладки его , а также глубины заложения, опирания газопровода 
по всей длине, качестве отсылки постели из мягкого грунта
и т .д .  должны проверяться ремонтно-строительной организацией 
и заказчиком на основании геодезического контроля до засылки 
отремонтированного участка грунтом с составлением соответст
вующего акта .

Изменение глубин заложения и радиусов углов поворота 
запрещается.

5. ПОДЪЕМНО-ОЧИСТНЫЕ РАБОТЫ

5 .1 . Подъем, очистку и укладку газопровода на дежки вы
полнять только в присутствии лица, ответственного за произ
водство работ.

5 .2 . При поточной организации капитального ремонта газо
провода, когда нет необходимости восстанавливать стенку трубы,
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работы осуществлять механизированным линейным комплексным 
потоком.

5 .3 . При частичной замене участков газопровода или восста
новлении стенок трубы подъемно-укладочные работы ведутся двумя 
звеньями: подъемно-очистным и изоляционно-укладочным.

5 .4 . Подъемно-очистные работы включают в себя:
подъем вскрытого участка газопровода и насадку очистной 

машины;
очистку от старой изоляции и визуальный осмотр трубы;
укладку на лежки.
5 .5 . Очистку поверхности газопровода при ремонте необхо

димо проводить в два этапа: I )  предварительный -  при подъеме 
газопровода; 2) окончательный -  после выполнения сварочно-вос
становительных работ.

5 .6 . К моменту начала подъемно-очистных работ на участке 
производства работ должны быть расставлены подъемные механиз
мы, подготовлены необходимые материалы и оборудование для сва
рочно-восстановительны х работ.

5 .7 . Работы по подъему газопровода диаметром 529-720 мм, 
очистке его от старой изоляции,укладке в траншею на лежки долж
ны выполняться с помощью подъемных механизмов, йх марки, рабо
чие параметры и расстановка в зависимости от диаметра ремонти
руемого газопровода приведены на рис.6 и в табл.4 . Технические 
характеристика подъемных механизмов приведены в лрм л.4 .

5 .8 . Подъем газопровода диаметром 1020 мы, очистка от ста
рой изоляции и укладка на лежки на берме траншеи должны произ
водиться подъемными механизмами, расстановка и рабочие парамет
ры которых приведены на рис.7 и в табл .5 .

Технологическая последовательность подъемно-очистных ра
бот производится в следующем порядке:

первый трубоукладчик Tj приподнимает газопровод над дном 
траншеи, т .е .  выдергивает его из защемления;

трубоукладчик Т^ с троллейной подвеской находится на рас
стоянии ^  от первого трубоукладчика и приподнимает газопро
вод на высоту ;

третий трубоукладчик Т^ с троллейной подвеской, находясь 
на расстоянии от второго трубоукладчика, сопровождает
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rv-p*

Рис.6 . Схема расположения механизмов при ремонте газопровода на лежках в траншее
(подъемно-очистные работы):

1-газопровод; 2-очистная машина; 3-дежки
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очистную машину, предназначенную для снятия старого изоляцион
ного покрытия (т .е . для предварительной очистки)*

Б процессе работы очистная машина долина находиться на 
расстояний 6-8 м от трубоукладчика (сзади по ходу движения 
потока).

Трубоукладчик двигается на расстоянии tb от трубоук
ладчика Т3 и укладывает поднятую трубу на специальные лежки 
на берме траншеи, расположенные через 20-25 м одна от другой.

Рис.7. Схема расстановки механизмов при ремонте газопровода 
диаметром 1020 мм на берме траншеи (подъемно-очистные работы)

I -газояровод; 2-ремонтно-очисткая машина; З-лежки

5 .У. Предварительная очистка ремонтируемого газопровода 
заключается в удалении с его поверхности старой изоляции, про
дуктов коррозии, земли и т .д .

Ь.Ю . Для очистки газопровода диаметром 525-720 мм от 
старого изоляционного покрытия могут примеряться очистые ма
ши гы типа ОМС, а для очистки газопровода диаметром 720~1020мн 
-  строительные очистые машины, оборудованные специальным ра
бочим органом БОМ (прил.5).
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5 . I I .  Подъемно-очистные работы на газопроводе с продоль
ным уклоном местности до 15° должны выполняться согласно 
рис.8 и 9 , а рабочие параметры-согласно табо.6 и 7 (заякори- 
вание подъемко-транспортных средств и очистной машины не про
изводится).

Рис.8 . Схема расстановки механизмов при подъемно-очистных 
работах в горных условиях на берме траншеи:
I -лежки; 2-газопровод; 3-очистная машина; 4-трубоукладчики

5 .1 2 . Подъемно-очистные работы в условиях пустынь и пы
леватых песков (пухляк) должны производиться согласно рис.10 
и I I ,  а расстановка механизмов и их рабочие параметры,в зави
симости от диаметра ремонтируемого газопровода, принимается 
согласно табл .8 и 9 .

5 .1 8 . Предварительная очистка поверхности трубопровода 
должна осуществляться непосредственно после его вскрытия. 
Технологический разрыв между вскрышными и подъемно-очистны
ми работами должен быть минимальным.
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i'Hc.y. Схема расстановки механизмов при подъемно-орстных работах в горных условиях
на лейках в траншее:

I-ленки; 2-газопровод; 3-очистная машина; 4-трубоукладчики
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Рис.10 . Схема расстановки механизмов при производстве подъемно-очистных работ в усло
виях пылеватых песков (пухляков)



Р и с .II. Схема расстановки механизмов при подъемно-очистных р а б о т а х  В  У С Л О В И Я Х  п у С Т Ы Я К  

I -лежки; 2-газопровод; 3-очистная машина РО М; 4 - т р у б о у к л а д ч и к и
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5 .14 . Для производства работ по отбраковке труб и сва -  
рочно-восстановительных работ очищенный от старой изоляции 
газопровод должен быть уложен на лежки высотою 38-90 си. В ка
честве лежек допускается применять инвентарные металлические 
подставки.

6. СВАРОЧНО-ВОССТАНОВИТЕЛЬНЫЕ РАБОТЫ

6 .1 . После очистки газопровода от старого изоляционного 
покрытия и укладки его на лежки приступают к производству ра
бот по отбраковке труб.

6 .2 . Отбраковка труб осуществляется специальной комисси
ей в соответствии с требованиями "Инструкции по отбраковке 
труб, поврежденных коррозией" (to., ШШгаз 1978), утвержден
ной мингазпромом 7/Ш 197b г .

6 .3 . Сварочно-восстановительные работы на газопроводе 
должны выполняться после отбраковки уложенного на ложки газо
провода;

6 .4 . Производство сварочных работ осуществляется соглас
но действующим техническим условиям и инструкциям на производ
ство сварки различных марок стали.

6 .9 . Перед наплавкой поверхность трубы в местах коррозии 
должна быть тщательно зачищена до металлического блеска, так 
как ржавчина и окалина недопустимы. Зачистка поврежденной по
верхности производится шлифовальной машинкой.

6 .6 . При наплавке металла необходимо делать плавные пере
ходы от наплавленного металла к телу трубы; подрезы, поры и 
трещины недопустимы.

6 .7 . Наплавленную поверхность выравнивают шлифовальной 
машинкой.

6 .8 . Заварка поврежденных участков должна выполняться 
ручной дуговой сваркой с применением злектрсдов фтористокаль
циевого типа (УОНй-13/Ь9, "Гарант") диаметром 4 мм.

6 .9 . Первый слой должен выполняться на минимальных токах 
во избежание прожога (140-160 А).

6 .10 . Дуга должна возбуждаться не на дне кратера, а в 
верхней или боковой части кратера.
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6 .11, Заварка поврежденных участков глубиной более 3 км 
должны осуществляться не менее чем в два слоя.

6 .1 2 . Облицовочный слой должен иметь превышение над по
верхностью трубы 1-2 мм и плавный переход к основному метал
лу,

6*13* Необходимость подогрева стыков, температура подо
грева определяются в соответствии с требованиями "Инструкции 
по сварке трубопроводов из дисперсно-твердеющих сталей с нор
мативным пределом прочности до 60 кгс/ммс при температуре воз- 
духа до минус 50°С" ВОН 2-39-72  (М., ВНИИСТ, 1972).

6 Л 4 . При сварке с подогревом сила тока должна снижаться 
на 15—20% ввиду увеличения глубины проплавления.

Подогрев может выполняться кольцевыми газовыми подогрева
телями (по всему периметру).

6*15* Установка заплат на газопроводе допускается только 
в случаях, предусмотренных технической документацией.

6.16* Вварка заплат производится согласно "Типовой инст
рукции на производство огневых работ на действующих магист -  
ральных газопроводах, газосборных сетях газовых промыслов и 
станций подземного хранения газа , транспортирующих природный 
и попутный газы" (М., Госгазинспекция, 1971).

6*17* Участки газопровода с недопустимыми дефектами под
лежат вырезке и на их место врезают технологические катушки 
или трубы.

ь .1 8 . Катушку изготавливают из труб той же марки стали 
и толщины стенки, что и ремонтируемый газопровод. Минимальная 
длина ее должна быть равной или больше диаметра ремонтируемой 
трусы.

6 .1 9 . Катушки изготавливают газо-кислородной резкой при 
помощи машинок типа РФ, "Спутник" и др.

Разделка кромок -  У-образная, угол скоса~25-30°; притуп
ление -  1 ,5 -2 ,5  мм.

6*20. Технологический зазор между свариваемыми кромками 
должен быть 5-3,5 мм.



Еварка катушек должна выполняться электродами фтористо- 
кальциевого типа (УОНМ-13/55, "Гарант") не менее чем в три 
слоя.

6.21* Сварные стыки катушек и все сварные стыки вновь за
мененных участков труб подвергают контролю рентгеновским или 
гамма просвечиванием. Требования по качеству стыков принимают
ся ® соответствии со СНиЛ Ш.Д-Ю.72 "Магистральные трубопрово
ды. Правила производства и приемки работ” .

7. ИЗОЛЯЦИОННО-УКЛАДОЧНЫЕ РАБОТЫ

7 .1 . Изоляционно-укладочные работы при капитальном ремон
те магистральных газопроводов выполняют в такой последова -  
тельности:

окончательная очистка газопровода;
нанесение грунтовки (праймера);
нанесение нового изоляционного покрытия;
укладка газопровода на дно траншеи.
7 .2 . Изоляционные материалы. Для защиты газопроводов от 

почвенной коррозии применяются изоляционные покрытия как на 
битумной основе, так и в виде полимерных лент с подклеивающим 
слоем. В конструкции этих изоляционных покрытий обязательно 
следует предусматривать защитную обертку от механических пов
реждений.

7*3. Антикоррозионные покрытия должны состоять из следую* 
щих слоев:

на битумной основе -  из грунтовки, мастики, армирующего 
и оберточного материалов;

на основе полимерных изоляционных лент -  из грунтовки, 
одного т ш  двух слоев липкой изоляционной полимерной ленты, 
защитной обертки.

7 .4 . Типы и конструкции противокоррозионных покрытий на 
битумной основе приведены в табл.10, а полимерных -  в т а б л .I I .

7 .3 . При выборе типов и конструкций покрытий газопроводов 
следует руководствоваться соответствующими положениями:

ГОСТ 9.013-74 "Единая система защиты от коррозии и ста
рения. Подземные сооружения. Общие технические требования";

СНиП П-45-75 "Норин проектирования".



Таблица 10

Тип изоляционного 
покрытия

[Конструкция изоляцион-[Общая толщина по- 
; ного покрытия [крытия без оберт- 
; ;ки не менее, мм

Нормальный Грунтовка, слой масти- 4 
ки 4 мм, стеклохолст 
I слой, защитная оберт
ка

Усиленный Грунтовка, мастика 6 мм, 
стеклохолст I  слой, за 
щитная обертка 5 ,5

Усиленный Грунтовка, мастика 3 мм, 
стеклохолст I  слой, мас
тика 3 мм, стеклохолст 
I  слой, защитная обертка 5 ,5

Таблица I I

Тип изоляционного 
покрытия

{Конструкция и зо л я ц и о н -j толянна п о -
j ного покр ытия ; б Э Т * в! £ -
j j ки не менее, нм
i i

Нормальный Грунтовка, полимерная
изоляционная лента 
1 слой, защитная 
обертка 0 ,35

Усиленный Грунтовка, полимерная
изоляционная лента г слоя , защитная 
обертка 0 ,65

7 .6 .  Покрытия на основе битумных мастик можно применять 
для изоляции газопроводов диаметрами не более 820 мм при тем
пературе транспортируемого продукта не выше +40°С.

7 .7 .  для изоляции ремонтируемых газопроводов, как прави
ло, следует применять битумные мастики заводского изготовле -  
ния. Битумные мастики как заводского , так и полевого изготов
ления должны подбираться по физико-механическим свойствам с 
учетом конкретных условии производства изоляционных работ и
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эксплуатации газопровода и должны отвечать требованиям, изло
женным в таб л .12.

Таблица 12

Марка ма-jФизико-механические свойства
стики ;-------------- г — ....
]Г0СТ _ [Температу-[Глубина
15836-70 )jpa размят-[проникания

[чения по 
;КиШ не не
жнее, ОС

[иглы при 
*,25°С не 
[менее
1 
i

Растяжи
мость л 
при 25°С

[допустимая темпе
р а т у р а ,  ос

[транспор-[окружаю- 
;тируемого[щего воз

не менее,[продукта [духа при
см не более [нанесении 

[в преде
л а х

МБР-65 65 40 4 25 +5 -30
МБР-75 75 30 4 25 +15 -15
МБР-90 90 20 3 35 +35 -10
МБР-100 100 15 2 40 +40 -5

Примерные составы битумно-резиновых мастик приведены в 
таб л .13.

Таблица 13

Марка j Состав в ^  по массе

i
j

Битумы нефтяные изоля- | 
ционные ;

Резиновая
крошка

[Пластифи- 
j катop

i БН И-У | БН И-1У j
i
i

МБР-65 88 - 5 7
МБР-75 88 - 7 5
МБР-90 93 - 7 -
шБР-100 45 45 10 -

- 83 12 5

7.8. Свойства и качество изоляционных, армирующих, обер
точных и других материалов, применяемых для противокоррозион
ной защиты газопроводов, должны удовлетворять требованиям со
ответствующих стандартов (ГОСТов) или технических условий (ТУ)



на эти материалы. Использование материалов, не отвечающих тех
ническим требованиям ГОСТов и ТУ, запрещается. Перечень основ
ных изоляционных полимерных лент отечественного производства 
приведен в табл .14.

Таблица

Наименование материала ГОСТ или ТУ

Поливинилхлоридная, липкая лента для 
изоляции газонефтепроводов
Поливинилхлоридная морозостойкая с 
бутилкаучуковым подслоем (ПВХ-БК)

Поливинилхлоридная, липкая, со 
сланцевым пластификатором для изоля
ции подземных газонефтепродуктопрово-

То же, морозостойкая (ШЛ-ПВХ-СЛ)
Лента изоляционная,термостойкая для 
противокоррозионной защиты трубопро
водов (ЛЭТСАР-ЛПТ)

ТУ 6—19—103—78 

ТУ 102-166-78

ТУ 51-525-75 
ТУ 51-456-78

ТУ 38- 103 418-78

7 .9 . На участках газопроводов диаметром более 820 мм при
меняют только полимерные изоляционные покрытия усиленного типа 
с защитой их от механических повреждений прочными обертками, а 
на "горячих" участках -  полимерные покрытия т а м  АЗТСАР-ШТ.

7 .1 0 . Полиэтиленовыми и поливинилхлоридными (морозостой
кими) липкими лентами можно пользоваться преимущественно при 
отрицательных температурах окружающего воздуха; поливинилхло
ридные липкие ленты (неиорозостойкие) -  при температуре окру
жающего в о а д у »  выше +5% .

7 .1 1 . Поиьержые маожадмоиныв ленты, так же, как и изоля
ционные мастики на основе битумов, в каждом конкретном случае 
выбирают в зависимости от максимальной температуры транспор -  
тируемого ra s a  и температуры окружающего воздуха прм выполне
нии изоляционных раоот.
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1,12.. Поливинилхлоридные ленты ПИЛ (ТУ 6 -I9 -I0 3 -7 8 ) при
меняют на участках трубопроводов с температурой газа не выше 
4 0 °С ; ленты ПВХ-СЛ (ТУ 51-525-75) и Ш-ПВХ-СЛ (ТУ 5 1 4 5 6 -7 8 )- 
не выше t30°C.

7 .13 . Полимерные ленты зарубежного производства, исполь
зуемые в СССР для изоляции трубопроводов, приведены в табл.15*

Таблица 15

Наименование ленты 
с указанием страны-

М ’ЗТ'ЛФЛТШ ФР7Т {I
■[толщина 

• j мм
, j Температурные.интервалы при- 

j менения, С
лох ухихзлхслл i

j [не ниже,минус ! не выше, плюс

"Поликен 980-20" 
(США) 0,51 60 75
"Нитто-53"
(Япония) 0,5 60 70
"Фурукава-Рапко НМ" 
(Япония) 0,5 60 60
"Секисюи-841"
(Япония) 0,5 60 60
"денсолен Р-20" 
(ФРГ) 0,5 60 60
"Плайкофлекс 
440-20" (США) 0,51 60 60

7 .14 . Под полимерные липкие ленты применяют клеевые или 
битумно-клеевые грунтовки, составы которых приведены в табл.16.

7 .15 . Для каждого типа ленты следует применять только со
ответствующую клеевую грунтовку (табл.17).

7 .16 . Полимерные ленты необходимо наносить одновременно с 
защитной оберткой и, как правило, механизированным способом 
при совмещенном методе производства изоляционно-укладочных ра
бот согласно “Временной инструкции по-технологии снятия старой 
битумной изоляции и нанесению двухслойного изоляционного пок
рытия из полимерных лент" (М., ВНЙЙгаз, 1979). Рекомендуемые 
защитные обертки приведены в табл.18.
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Таблица 16

Вязкость грунтов-{Плотность 
ки по вискозине?-{грунтовки,

птг A { гс/си3
Марка клея и объем
ное соотношение его 
с бензином, состав 
битумно-клеевой 

грунтовки
РУ* с

B3-I ВБ-4

Грунтовка ГТ-752 ТУ 102-142- 
77

15-25 0 ,7-0 ,75

Полиизобутиленовый ТУ Охтин- 15 65
( 1 8 - 2 <#-ный) ско1° хим~4 комбината

Битумная грунтовка 
с добавкой 10# 
полиизоОутилона Д- 2 0  
или клея

0,771

0,850

Таблица 17
------------------------------------------------г-----------------------------------------------
Клеевая грунтовка i Плотность грунтовки,гс/см3

Гюликен-519" (США) 0,78
Нитто-Б" (Япония ) 0,77
Фурукава Рапко Н 11 (Япония) 0,75
Секисви" (Япония ) 0,78
'денсолен к" ( ФРГ) 0,78
|Плайкофлекс-105"(’ США) 0,81

7.17 . изоляцию газопровода с применением полимерных лип
ких лент выполняют в соответствии с требованиями Инструкции 
по антикоррозионной защите наружной поверхности металлических 
трубопроводов полимерными липкими лентами” ВСН 2 -8 I-7 I 
(М., ВНИИСТ, 1572).

При применений для изоляции газопроводов полимерных лент 
зарубежного производства следует руководствоваться положения
ми "Инструкции по применению импортных изоляционных полимерных 
лент и оберток" пСН 2-84**77 (* • ,  aiUWGT, 1577),
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Таблица 18

[толщи- ;Температурные интервалы 
Обертки |н а ,ш  | применения, °С

] ) минус | плюс

"Бишоф" (ФРГ)
"Асахи-Дау" й 45 (Япония)
"Фурукава" (Япония)
"Бикарул" (ССОР)
ТУ 102-38-76
"ПДБ" (СССР)

ТУ 102-31-74

7 .18 . При использовании иастик заводского изготовления
на месте производства работ освобожденную от тары и измельчен
ную на куеки массой до 8-10 кг мастику загружает в варочный 
котел и* постепенно иодишаи температуру в котле до 180°С при 
периодичесион переманивании, распаивают вою иаооу.

7 .19 . В случае приготовления изоляционной мастики в трас
совых условиях ее состав подбирают построечной лабораторией. 
Дозировка компонентов, входящих в состав мастики, должна быть 
весовой.

Бели свойства мастики ие соответствуют предъявленным к 
ней требованиям, то ее физико-механические свойства можно из
менить, вводя дополнительные дозы резиновой крошки или пласти
фикатора.

Наотику приготовляя в тиной последовательности:

на площадке с дощатый настилом под навесом битум освобож
дают от тары к раскалывают на куски 8-10 кг, которые загружают 
в битумоварочный котел не более 2 /3  его объема. Битум расплав
ляют и обезвоживают; при температуре расплавленной массы 
160-180°С котел догружают остальной частью битума. После рас
плавления всей массы специальной сеткой удаляют бумагу, попав
шую в котел вместе с битумом. Затем в обезвоженный битум не -  
большими порциями вводят просеянную и сухую резиновую крошку, 
непрерывно перемешивая массу в котле. Пластифицирующие до
бавки вводят в конца варки. Продолжительность варки массы при
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температуре I70-I80°C должна быть не более 3 и не менее 
1 ,5  ч при- непрерывном перемешивании.

Во избежание коксования битумную мастику при температуре 
180-190°С рекомендуется варить не более одного часа.

Не допускается длительный нагрев мастики до 200°С и бо
лее, так как в этом случае резиновая крошка может растворить
ся и, действуя как пластификатор, снизит температуру размягче
ния мастики; при значительном перегреве резиновая крошка спо
собна даже обугливаться.

7 .20 . Качество изоляционной мастики проверяют путем отбо
ра проб от каждой варки котла и определения в лаборатории тем
пературы размягчения по методу КиШ. Растшшмость и пенетрацию 
мастики проверяют периодически по требованию представителя за
казчика.

7 .21 . Исходные изоляционные материалы обязательно прове
ряют на их соответствие требованиям ГОСТов или ТУ.

7 .22 . Битумные грунтовки представляют собой раствор неф
тяного битума марки БН-1У в бензине в соотношении 1:3 по объе
му или 1:2 по массе. Плотность грунтовки составляет 
0 ,8 -0 ,8 2  г/см 3. Б качестве растворителя применяют авиационный 
бензин Б-70. Б летнее время можно пользоваться автомобильным 
бензином высокой очистки А-72 и А-76* Применять этилирован
ный бензин запрещается.

7 .23 . Место приготовления грунтовки должно быть удалено 
от источников огня не менее чем на 50 м. для смешения битума
с бензином применяют смеситель типа ИГСП емкостью 1,4 м3.Обез
воженный и разогретый до температуры не более Ю0°С битум по
степенно вливают в бензин при непрерывном перемешивании смеси 
до полного растворения битума в бензине. Приготовленную грун
товку следует процедить через сетку с 400 отверстиями/см^. 
Хранят грунтовку в емкостях с плотно закрывающимися пробками 
или крышками.

При разгрузке бочек с грунтовкой или бензином их нужно 
опускать по покатям, не допуская сбрасывания и ударов. Пробки 
бочек следует открывать специальными ключами. Не допускается 
вывинчивание при помощи ударов по зубилу.

Места, где была пролита грунтовка или бензин, следует 
присыпать песком или грунтом.
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7.24 . Грунтовки под битумные изоляционные покрытия должны 
быть быстротверд еющими.

При капитальном ремонте газопровода грунтовки следует на-' 
носить, как правило, механизированным способом по сухой и очи
щенной от продуктов коррозии, грязи и т .п . поверхности, обеспе
чивая равномерный, без пропусков и подтеков, пузырей и посто
ронних включений, грунтовочный слой. Очищенная поверхность тру
бопровода должна быть серого цвета с металлическими проблеска
ми. Наличие пыли на поверхности газопровода не допускается. В 
случае незначительных объемов работ грунтовку можно наносить 
вручную при помощи кистей.

7 .25 . В случае нарушения слоя грунтсвчи поврежденные ш?с- 
та следует промыть бензином и после того, как поверхность про
сохнет, нанести грунтовку вновь.

7 .26 . Качество очистки и нанесения грунтовки проверяют 
визуально,

В рабочем журнале записывают результаты проведенных ра
бот.

7 .27 . Изоляционные покрытия на основе битумных мастик на
носят на сухую и незагрязненную поверхность газопровода по 
просохшей грунтовке.

7 .28 . Битумные изоляционные покрытия нормального или уси
ленного типа обязательно армируют стеклохолстом и от механичен 
ских повреждений защищают прочными оберточными материалами,
Как правило, изоляционные покрытия следует наносить механизи
рованным способом.

7.29. Доставку разогретой битумной мастики к лшсту про
изводства работ осуществляют специальными аьтобитуковозами иди 
в передвижных котлах.

7 .30 . Перед началом изоляционных работ необходимо прове
рить правильность установки на изоляционной машине обечайки, 
отрегулировать и зафиксировать величину зазора между поверх
ностью трубы и обечайки с целью получения требуемой толщины 
мастичного слоя.

7 .31 . Толщина наносимого битумного слоя, его сплошность
и прилипаемость, степень погружения стзклохолста в слой масти
ки в основном зависят от ее вязкости, которую при данном соста
ве регулируют изменением температуры в ванне изоляционной маши-* 
ны в зависимости от температуры окружающего воздуха.
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Изоляцию нормального типа следует наносить изоляционной 
машиной, используя вторую скорость передвижения, а усиленно
го -  первую скорость.

Температура мастики, необходимая для получения 6 мм пок
рытия за один проход машины, приведена в табл.19.

Таблица 19

Температура ; Температура ма- | Температура ; Температура
окружающего ; стики в ванне i окружающего \ мастики в ван-
воздуха, ос ; изоляционной j воздуха, ОС ; не изоляцион-

{ машины, °С ; | ной машины, °С

От +30 до +10 145-135 От -5 до -15 165-175

От +10 до -5 155-165 От -15 до -25 175-185
Ниже -25 185-190

П р и м е ч а н и е .  При нанесении 4 мм покрытия 
температура мастики в ванне изоляционной машины поддер
живается на 5-I0OC выше значений, указанных в таблице.

7.32. Изоляционные покрытия на битумной основе следует 
наносить на очищенную сухую поверхность трубопровода сразу пос
ле отверждения грунтовки.

7.33. Изоляционную мастику необходимо накладывать по дли
не и периметру трубопровода равномерным слоем заданной толщины 
без пузырей и посторонних включений с обеспечением необходимо
го сцепления мастики с защищаемой поверхностью.

7.34. Армирование битумного покрытия стеклохолстом и 
обертку защитными рулонными материалами следует производить 
спирально без гофр, морщин и складок с нахлестом края после -  
дующего витка на предыдущий на 20-25 мм. Нахлест концов рулон
ного материала должен быть не менее 100 мм. Стеклохолст во 
всех случаях должен полностью погружаться в мастичный слой, 
так как только в этом случае достигается наиболее полное арми
рование битумного покрытия.

7.35. При нанесении на трубопровод по горячей мастике ар
мирующих материалов существенное влияние на качество изоляцион
ного покрытия оказывает усилие натяжения полотнища материала. 
Натяжение должно быть тщательно отрегулировано тормозными уст
ройствами шпуль изоляционной машины.
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Бри слабой натяжении оберточных материалов могут образо
вываться складки, гофры и отвисания материалов* Сильное натя
жение или резкое изменение усилия натяжения могут привести к 
растягиванию материала и его разрыву.

7.36. При ремонте газопровода с заменой труб можно при
менять трубы с изоляционными покрытиями, нанесенными в завод
ских или базовых условиях. В этих случаях на трассе выполняют 
работы по очистке и изоляции сварных стыков, а также ремонти
руют поврежденные места изоляционного покрытия. Особенности
и требования технологии строительно-монтажных работ при приме
нении таких труб изложены в “Рекомендациях по технологии ст
роительства трубопроводов из труб обычной длины с заводской 
изоляцией и из труб длиной 24 м с трассовой и заводской изо
ляцией" Р 187-75 ( I I ., ВНИИСТ,1975).

7.37. При применении оберточных материалов необходимо 
строго соблюдать основные требования:

эти материалы наносить на газопровод изоляционной машиной 
спирально с нахлестом в 2-3 см;

при нанесении оберток на трубопровод по горячей битумно- 
резиновой мастике необходимо следить за тем, чтобы шпули обмо
точного механизма вращались свободно и не изменяли силу натя
жения, так как это может привести к растягиванию материала;

при хранении и транспортировке необходимо предохранять 
оберточные материалы от загрязнений, увлажнений и повреждений.

7.38. Полимерные оберточные материалы типа ПДБ и ПРДБ 
применяют в соответствии с "Рекомендациями по применению поли
мерных оберточных материалов в летних и з#гиних условиях"

Р 3-52-70 (М., ВНИИСТ, 1971); при использовании оберточного 
материала "Бикарул" следует руководствоваться "Рекомендациями 
по применению оберточного рулонного материала "Бикарул" (U*, 
ВНИИСТ, 1975).

7 .39. Во время выпадения атмосферных осадков (дождь, ту
ман, снег) в трассовых условиях без укрытия трубопровода и его 
подогрева не допускается производить работы по очистке, нане
сению грунтовки и изоляционных покрытий.

7.40. В случае образования влаги на трубопроводе нанесе
ние грунтовки и изоляционных покрытий разрешается производить 
только после предварительной просушки поверхности трубопрово-
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да, для этого пользуются сушильными устройствами, исключающи
ми образование копоти и попадание топлива на поверхность тру
бопровода. Поверхность трубопровода при любой просушке должна 
быть очищена от ржавчины, грязи, пыли, снега, наледи, влаги, 
смазок и т .п . и сразу же загрунтована.

7.41. Длительные перерывы (более одной смены) между опе
рациями нанесения грунтовки и изоляционного покрытия в зимних 
условиях не допускаются, в противном случае грунтовочный слой 
необходимо нанести вновь.

7.42. При производстве изоляционно-укладочных работ опе
рации по опуску и укладке газопровода следует выполнять сов
мещенным способом при наличии не менее трех трубоукладчиков. 
Этот способ укладки можно использовать для всех описанных вы
ше методов капитального ремонта газопроводов.

Порядок укладки газопровода при капитальном ремонте пер
вым методом заключается в следующем (рис.12):

трубоукладчик Tj поднимает газопровод на 40-50 см над 
бровкой транш еи, при атом лежки удаляют;

трубоукладчик Tgf сопровождающий очистную машину, которая 
производит окончательную очистку, поддерживает газопровод на 
высоте /?£ от бровки траншеи и находится на расстоянии ^  
от трубоукладчика Т^;

В качестве очистных машин могут применяться строительные 
очистные машины, специальные ремонтные машины (см.прил.5);

трубоукладчик T jf сопровождающий изоляционную машину, 
поддерживает газопровод на высоте h$ к находится на рассто
янии от трубоукладчика Tg.

Тип трубоукладчиков и их расстановка приведены в табл.20, 
Порядок укладки газопровода при производстве капитального 

ремонта вторым методом заключается в следующем (рис,1 3 ),
Первый трубоукладчик поднимает газопровод на 10 см 

выше лежек, после чего лежки удаляют;
второй трубоукладчик Tg, сопровождающий очистную машину, 

поддерживает газопровод на высоте 6 0 7 0  см от дна траншеи и 
находится от первого трубоукладчика на расстоянии tf ;

третий трубоукладчик сопровождающий изоляционную ма
шину, поддерживает газопровод на высоте 60-70 см от дна тран
шей и находится на расстоянии £2 от второго трубоукладчика* 
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•Рис Л  2 . Схема расстановки механизмов при производстве изоляционно-укладочных работ





Таблица 20

Диаметр; Марка трубоуклад- 
трубо- ; чика

i-=----Г”7
•«* i i

Вылет; 
стр е-; 
л ы ^ , |-

II I

Интервалы (по рис*12),[Высота подъема 
М [Трубы от бровки

—— [траншеи, см
$ Г Г ------Г-1----- ГГ-

1“ ' ’■ I " г 1

Нагрузка на тру
боукладчик, х

11 ! ■
Т2 j т3

!

1020 Т3560 Т3560 Т3560 3 ,0  25-33 25-33 6-8 6-8 '20-25  40-50 50-60 Нике 14-18 12-16 18-24 
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ки

тран
шеи

Таблица 21

Диаметр
трубо

{ Марка трубоукладчика {Вылет ! Интервал^ рис Л ? ) • {высота 
-[подъема 
;трубы 
•(Трубоук
ладчиком 
i h max*CM

{Нагрузка на трубоук-
: лаячик. т1 I 1 ^стрелы J 0

* * 1 $ii
i

прово
да £  , 

мм
i т ! 
! I  ! 
! ! t ;

т i 2 ! Ii

т
3

\ур t «
1j
j

! '  
!
!

jj
{i

i Ti  ! 
! 1 
! t

T2 ! *3J
|

529 T0I224 T0I224 T0I224 2 ,0 20 25 15 100 4-6 4-6 6—8

720 TI530 TI530 TI530 2 ,4 25 20 20 100 7-9 6-8 9-12



Технические данные ремонтных изоляционных машин приведе
ны в приложении 5.

Тип трубоукладчиков, их расстановка и рабочие параметры 
приведены в табл,21 (при (Xf = 6-8 м и <Хг = 5-6 м).

Окончательную очистку, изоляцию и укладку газопровода вы
полняют при одновременном перемещении трубоукладчиков.

7 .43 . При укладке изолированного газопровода в условиях 
пылеватых песков (пухляк) к технологической схеме на рис.12 
добавляется еще один трубоукладчик, который должен сопровож
дать изоляционную машину, расположившись рядом с трубоукладчи
ком т5.

7.44 . При выполнении изоляционно-укладочных работ раздель
ным епосооом, т .е .  когда очистка и изоляция газопровода техно
логически отделены от работ по укладке, требуется тот же комп
лект машин и оборудования, что и при совмещенном способе про
изводства работ, однако,при этом количество трубоукладчиков 
при изоляции газопровода уменьшается. При раздельном способе 
механизированная колонна,кроме этих машин, должна иметь допол
нительный комплект машин и бригаду рабочих, выполняющих уклад
ку трубопровода.

Расстояние между трубоукладчиками при укладке изолирован
ного газопровода в траншею указано в табл .22.

7 .45 . Ремонт газопровода в горных условиях на продольных 
уклонах от 0° до 15° выполняют согласно схеме, приведенной на 
рис.14, по рабочим параметрам, которые даны в табл.23 (заяко- 
ривание подъемно-транспортных механизмов и изоляционной маши
ны не производится).

7 .46. Основными поддерживающими трубоукладчиками в колон
не являются трубоукладчики Tj и Т2, которые обеспечивают усло
вия работы для очистной и изоляционной машин и придают плавное 
очертание оси изогнутого газопровода.

7 .47. Окончательная очистка газопровода производится пос
ле проведения сварочпс-вгюставовительных работ, непосредствен
но перед нанесением грунтоъль

После окончательной очистки на поверхности трубы не долж
но быть окалины и следов коррозии.
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Таблица ZZ
Диаметр 
трубо- 
прово- 
да Ъ ,

1Ш

j Марка трубоукладчика Интервалы j Нагрузка на тру- 
iмежду трубо- j  боукладчик ?, т 
; укладчиками, j— -----г—
i м ! Тт I То ! т ,

! TI !| 1 Т2 i1
т 3

1 1 j j ii ! ? ! з ! х 1 ^ \ J \ ! •

529 T0I224 T0I224 T0I224 30 30 4-6 4-6 6-8
720 TI530 TI530 TI530 35 35 7-9 6-8 9-12

1020 Т3560 Т3560 Т3560 40 20 14-18 12-16 18-24

Рис*14. Схема расстановки механизмов при изалздиокыо-укладо*:™ 
ных работах на .ровке траншеи на уклонах от QO до Iьо

7 AS. При совмеденном способе производства изоляционно" 
укладочных работ трубопровод необходимо укладывать строго по 
оси траншеи, ке касаясь ее стенок, Температура битумного пок
рытия при укладке трубопровода не должна превышать тЗО°С.



7.49. дно траншеи должно быть спланировано и освобождено 
от камней, сухих комьев, корнг и других твердых включений*На 
участках трассы, сложенных из твердых пород, на дно траншеи 
подсыпают мягкий грунт слоем не менее 10 см. Уложенный тр уб о

провод перед засыпкой должен быть присыпан мягким грунтом 
слоем не менее 20 см.

Таблица 23

Диаметр 
трубо
прово
да t> , 

мм

Марка трубоукладчика

h  ! Т2

; Интервалы 
j р и с .1 4 ), и

"rrrzr
(по

а

{Высота 
;подъе- 

— ]ма тру- 
G ,  бы от 

7 бровки,м

1020 T356G Т3560 Т3560 Т3560 20-22 35 3-4 4-6 0,50

7 .30 . При раздельном способе производства изоляционных 
и укладочных работ изолированный трубопровод следует уклады
вать на деревянные или металлические лежки на берме траншеи 
с мягкими прокладками. Расстояние между трубой и поверхностью 
земли должно быть не менее 10 см.

7 .51 . Изолированный трубопровод не должен находиться на 
берме траншеи без укрытия более I сут во избежание оплывания 
изоляции в летних условиях и растрескивания ее зимой. При ук
ладке трубопровода в траншею с лежек необходимо предусмотреть 
возможность повреждения изоляционного покрытия.

7 .52 . В осенне-весенний период очистные и изоляционно- 
укладочные работы, ввиду сложности их выполнения, должны вес
тись особенно тщательно.

7 .53 . При температуре воздуха ниже -Ю°С неморозостойкие 
и гигроскопичные рулонные материалы следует транспортировать 
(по мере их расходования и передвижения изоляционной машины) 
в специальных обогреваемых камерах или вагончиках-тепляках.

7 .54 . Противокоррозионную защиту ремонтируемых участков 
магистральных газопроводов изоляционными покрытиями и средст
вами злектрохимзащиты (ЗДЗ) следует осуществлять в строгом 
соответствии с проектом*

7 .55 . Применяемые для защиты от коррозии газопроводов 
изоляционные материалы должны соответствовать требованиям
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ГОСТов или ТУ на эти материалы. Запрещается применять материа
лы, не отвечающие указанным требованиям.

7 .56 . Качество очистки наружной поверхности газопровода, 
нанесения грунтовки и изоляционного покрытия контролируют как 
визуально, так и с помощью приборов. Изоляцию проверяют на 
сплошность, прилипаемость и по толщине.

7 .57 . Для защиты от механических повреждений изоляционно
го покрытия любого типа следует применять защитные обертки в 
строгом соответствии с ТУ на эти материалы.

7.58 . Качество изоляционных покрытий следует контролиро
вать пооперационно, предусматривая контроль качества исходных 
изоляционных материалов, пооперационный контроль при производ
стве изоляционно-укладочных работ и приемочный контроль закон
ченных ремонтных работ.

7 .55 . При проверке качества битумных изоляционных покры
тий определяют: видимые дефекты -  при наружном осмотре; толщи
ну покрытия -  при помощи толщиномера любой конструкции (тол
щину покрытия замеряют через 100 м не менее чем в четырех 
точках по окружности); скрытые дефекты (сплошность ) -  искро
вым дефектоскопом при напряжении не менее 4 кВ на каждый мил
лиметр толщины битумного покрытия; прилипаемость покрытия к 
металлу -  при помощи адгеэиметра или путем выреза треугольни
ка через 500 м и в местах, вызывающих сомнение. Сопротивление 
покрытия на сдвиг, определяемое адгезиметром, должно быть не 
менее 2,5 кгс/см 2 при +20°С*

7.60 . Качество изоляционных покрытий из полимерных лент 
проверяют на сплошность, прилипаемость (адгезию) и по толщине. 
Особенно тщательно необходимо проверять сплошность изоляции 
нижней части газопровода.

7 .61 . Качество покрытий из полимерных липких лент прове
ряют:

наружным осмотром (на видимые дефекты);
непрерывно искровым дефектоскопом с напряжением на щупе 

5 кВ плюс 5 кВ на каждый I мм толщины (включая обертку);
адгезиметром или отслаиванием по надрезу (на прилипав -  

мость лент к металлу и ленты к ленте) в местах, вызывающих 
сомнение.

Кроме того, проверяют число слоев ленты в местах, вызы
вающих сомнение. ц*



7.62, Контроль качества изоляционных материалов и покры
тий при капитальном ремонте газопровода следует производить в 
соответствии с "Указаниями по контролю качества изоляционных 
покрытий трубопроводов при строительстве" ВОН 1-58-74 (М., 
ВНШСТ, 1975).

7 .65. Отремонтированные участки газопровода протяженностью 
до 50 км проверяют на сплошность изоляции методом катодной по
ляризации .

Порядок проведения этих испытаний регламентирован "Инструк
цией по контролю состояния изоляции законченных строительством 
участков трубопроводов катодной поляризацией" ВСЯ 2-28-71 
(M.f ВНИИСТ, 1971).

8. ТЕХНИКА БЕЗОПАСНОСТИ ПРИ ПРОИЗВОДСТВЕ 
КАПИТАЛЬНОГО РЕМОНТА ЛИНЕЙНОЙ ЧАСТИ 
МАГИСТРАЛЬНЫХ ГАЗОПРОВОДОВ

ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

8 .1 . При производстве работ по капитальному ремонту маги
стральных газопроводов следует руководствоваться "Положением
о лицах, осуществляющих надзор за исправным состоянием и безо- 
ппеной эксплуатацией грузоподъемных кранов на предприятиях 
кшнгазпрома" (М., ОДингазпром, 1975).

8 .2 . В ремонтно-строительных подразделениях должны быть 
разработаны и утверждены главным инженером и согласованы с ко
митетом профсоюза инструкции по технике безопасности по ведам 
работ и профессиям,

8 .3 . К производству работ по ремонту магистральных газо
проводов допускаются лица не моложе 18 лет, прошедшие инструк
таж, обучение и проверку знаний в соответствии с "Положением
с порядке обучения и проверке знаний по охране труда рабочих, 
служащих и административно-технического персонала (должност
ных лиц) на предприятиях и в организациях министерства газо
вой промышленности" (Грозный, мингазпром, 1975).

8 .4 . Рабочие должны быть обеспечены соответствующей спец
одеждой.



8 .5 . Ремонтные работы должны производиться только в защит
ных противоударных касках (согласно существующим нормам).

8 .6 . Работы по ремонту газопроводов должны осуществляться 
под руководством технического персонала, назначенного приказом 
по ремонтно-строительному управлению.

8 .7 . На участке производства ремонтных работ 
посторонним лицам, не принимающим участия в проводимых работах, 
находиться запрещается.

8 .8 .  На местах производства работ должны быть медицинские 
аптечки для оказания пострадавшим первой помощи.

8 .У. Курение на участке производства ремонтных работ раз
решается только в специально отведенных местах.

8 .10 . Ввиду возможных утечек газа нельзя находиться на 
расстоянии менее 5 м от продувочных свечей, метанольниц и кон- 
денсатосборников действующего магистрального газопровода.

8 .11. В охранной зоне действующих газопроводов без пись
менного согласия эксплуатирующей организации запрещается:

складировать горюче-смазочные материалы, бризол, битум, 
древесину и другие материалы, разводить костры;

располагать базы, места ремонта механизмов и автотранс
порта, вагоны-домики и другие постройки, сооружать проезды и 
переезды через трассы трубопроводов;

производить любые взрывные работы.
8 .12 . Перед началом работ в охранной зоне действующего 

магистрального газопровода строительная и монтажная организа
ции должны разработать и утвердить согласованные с организаци
ей, эксплуатирующей магистральный газопровод, схему и инструк
цию по производству работ, в которых необходимо предусмотреть:

порядок производства работ на данном участке газопровода;
размещение потоков, баз, стоянок механизмов, складов ГСМ, 

жилых городков и другого оборудования;
места и порядок переезда механизмов через действующий 

газопровод;
мероприятия по сохранности приборов и оборудования дейст

вующего газопровода и сооружений вдоль него.
8 .13 . При работах по прокладке магистрального газопровода 

параллельно действующему необходимо соблюдать все требования 
безопасности, изложенные в соответствующих документах на стро
ительство нового газопровода.



8.14 . Боли перед или во время производства ремонтно-стро
ительных работ обнаружена утечка газа из параллельно следующих 
ниток, последние должны быть освобождены от газа полностью или 
понижено в них давление не менее чем на. 30% в соответствии с 
требованиями "Типовой инструкции на производство огневых ра -  
б о т .. ." .

8 .13 . Утечку газа из действующего газопровода можно обг 
наружить с помощью специальных приборов-газоанализаторов или 
без приборов по следующим признакам:

побурению зеленой травы в местах выхода газа на поверх
ность;

появлению темных маслянистых пятен на снегу, грунте или 
поверхности луж юкопившейся воды; образованию бугорков грунта, 
вынесенного с газом на поверхность;

8 .16. До начала работ руководитель строительно-монтажных 
работ должен ознакомиться на месте с расположением и обозначе
нием знаков действующего газопровода. При отсутствии указанных 
знаков работы не производить.

8 .17 . Ремонтные работы на участках газопроводов, располо
женных вблизи населенных пунктов, следует выполнять с дополни
тельными мерами предосторожности, обеспечивающими пожарную бе
зопасность населенных пунктов.

8 .18 . Лица, нарушающие производственную дисциплину и не 
соблюдающие правила техники безопасности, привлекаются к от
ветственности согласно специальным инструкциям в порядке,ус
тановленном Правилами внутреннего трудового распорядка и Уго
ловными кодексами союзных республик.

ПОДГОТОВИТЕЛЬНЫЕ И ВСКРЫШНЫЕ РАБОТЫ

В.19. Подготовительные работы на ремонтируемом участке 
газопровода разрешается производить только после отключения 
и снятия давления в газопроводе.

8.20. Работа в траншее на глубине более I ы допускается 
при условии устройства откосов.

8.21. При необходимости выполнения работ в загазованной 
траншее рабочие должны быть в шланговых противогазах, причем



конец шланга должен выводиться на поверхность земли в зону 
чистого воздуха с наветренной стороны.

8.22» Рабочим, находящимся в траншее, необходимо иметь 
спасательные пояса с привязанными к ним веревками, а на по -  
верхности земли в это время должно находиться не менее двух 
рабочих, готовых в случае опасности немедленно оказать им по
мощь.

При производстве работ в траншее следует применять 
ставные переносные лестницы.

В котлованах необходимо устраивать два выхода на его про
тивоположных сторонах в виде пологих откосов.

8 .23 . Разработанный грунт при вскрытии трубопровода как 
при механизированном способе, так и при ручном, должен нахо -  
диться только с одной стороны траншеи не ближе 0,5 м от бров
ки траншеи, оставляя другую сторону свободной для передвиже
ния автотранспорта и ремонтной техники.

3.24. Движение транспортных средств и строительных машин 
вблизи бровки траншеи допускается за призмой обрушения грунта.

8 .25. Во время перерыва в работе экскаватора даже на ко
роткое время машинист должен опустить ковш на грунт.

3 .26. Очищать ковш можно только тогда, когда он опущен 
на грунт, а лебедка заторможена.

3.27. Во время работы одноковшовым экскаватором гусеницы 
его должны быть заторможены.

8.28. Рыхлить мерзлый грунт взрывом при ремонте газопро
вода запрещается.

8.29. Газопроводы в скальных грунтах рекомендуется вскры
вать одноковшовым экскаватором с предварительным его рыхлени
ем механическими методами.

3 .30 . Передвижение механизмов, машин и автомобилей через 
валик грунта над действующим газопроводом допускается только 
по специально устроенным переездам и в местах, указанных экс
плуатирующей организацией.

Категорически запрещается проезд всех видов транспорта 
при проведении ремонтных работ через действующие газопроводы 
в местах, не оборудованных специальными переездами.

8 .31 . Земляные работы в охранной зоне действующих газо
проводов разрешаются только по письменному разрешению эксплу-
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атирующей организации, которое ведается вместе со схемой (пла
ном) трассы на данном участке.

При атом земляные работы ведутся под руководством масте
ра иди производителя работ.

8 .3 2 . Разработка траншеи в непосредственной близости дей
ствующих газопроводов и при заглублении ниже уровня его зало
жения осуществляется только при обязательном принятии мер про
тив осадки грунта и в присутствии представителя эксплуатирую
щей организации.

ПОДЪЕМНО* ОЧИСТНЫЕ РАБОТЫ

8.33 . Грунт, обвалившийся при подъеме (и укладке) газо
провода, разрешается удалять из-под висящей над траншеей пле
ти только после укладки под газопровод поперек траншеи (в ме
стах обвала) надежных лежек.

3 .34 . Стропы, необходимые при подъеме и укладке газопро
вода, должны быть испытаны и иметь трехкратный запас прочнос
ти, кроме того, они должны снабжаться прочно прикрепленной 
металлической биркой с указанием номера,грузоподъемности и даты 
испытания. Стропы, не снабженные свидетельством об их испыта
нии, к использованию не допускаются.

8 .33 . Стропы после изготовления подлежат техническому ос
видетельствованию. При техническом освидетельствовании стропы 
должны подвергаться осмотру и испытанию нагрузкой, в 1,25 раза 
превышающей их номинальную грузоподъемность.

8 .36 . В процессе эксплуатации стропы должны периодически 
осматриваться в установленные сроки, но не реже чем через каж
дые 10 дней* за исключением редко используемых, которые осмат
риваются каждый раз перед выдачей их в работу.

8 .37 . Выявленные в процессе осмотра поврежденные стропы 
должны изыматься из работы до проведения их ремонта. Результа
ты осмотра строп должны заноситься в журнал учета и осмотра их.

8 .38 . й*еста захвата газопровода стропами перед началом 
строповки следует очистить от грунта и грязи.

8 .33 . Уложенный на берме траншеи газопровод располагается 
на расстоянии не менее 1,5 м от траншеи.
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3 .40 . К работе на ремонтно-строительной очистной машине 
РОМ допускаются лица, прошедшие специальную техническую подго
товку и медицинский осмотр. Машинист должен иметь удостовере
ние на право управлять машиной.

8 .41 . Перед началом работы на строительной очисткой маци- 
не, оборудованной рабочим органом РОМ, необходимо проверить:

газоанализатором степень загазованности воздуха в тран
шее;

правильность установки предохранительных щитков рабочего 
органа машины;

положение машины на газопроводе, т .е .  машина должна быть 
слегка отклонена от вертикального положения в сторону опорно
го колеса во избежание опрокидывания в противоположную сторо
ну (насадку очистной машины на трубопровод производить при 
снятых резцах, с поднятыми державками);

надежность крепления основных узлов и деталей машины, 
после ^его опробировать на ходу исправность машины,

8 .42 . Во время работы на ремонтно-строительной очистной 
машине необходимо:

применять очки для предохранения глаз от пыли, образую -  
щейся при очистке трубы;

замену резцов и прочие наладочные ремонтные и регулиро -  
вочные работы на машине производить при полностью остановлен
ном двигателе.

8 .4 3 . При выполнении очистных работ на газопроводе запре
щается:

оставлять без присмотра очистную машину во время работы;
допускать посторонних лиц к ремонтной очистном машине;
производить какие-либо работы на газопроводе в зоне дей

ствия машины;
находиться в зоне действия рабочего органа машины;
сливать масло или горючее на газопровод, землю или пол. 

Пролитое масло, горючее или другие жидкости следует удалить.
8 .44 . Машинист очистной машины должен носить не стесняю

щую его движения спецодежду, без развевающихся пол.
8 .4 5 . Сменный машинист очистной машины обязан предупре

дить своего сменщика о всех неисправностях, имеющихся на очист
ной машине, чтобы принять меры по их устранению.
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СБАРОЧНО-ВОССТАНОВИТЕЛЬНЫЕ РАБОТЕ

8 .4 6 . К электросварочным работам допускаются электросвар
щики» сдавшие испытания в соответствии с "Правилами аттестации 
электросварщиков" Госгортехнадзора СССР и имеющие соответствую
щие удостоверения.

8 .47 . Дефектные места сварных стыков» устраняемые путем 
вырубки пневматическим или ручным зубилом, производить только 
в предохранительных противоосколочных очках.

8 .48 . Ацетиленовый генератор или баллоны со специальным 
газом, а также кислородные баллоны размещают вне котлована 
на расстоянии не менее 10 м от него, в стороне от проезда 
транспорта.

8 .49 . До начала и периодически в процессе проведения ог
невых работ проверяют загазованность воздуха в котловане. Про
верку загазованности производят газоанализаторами. Содержание 
газа в воздухе не должно превышать 1% по объему.

ИЗОЛЯЦИОННО-УКЛАДОЧНЫЕ РАБОТЫ

8.30 . Подготавливать битумно-резиновую мастику необходимо 
только на специально отведенной площадке. Последнюю выбирают 
на ровной местности с удобными подъездами на расстоянии не ме
нее 200 м от жилых городков, 30 м от деревянных строений и 
складов, 30 м от линий электропередачи. Битумоплавильные уста
новки следует размещать на расстоянии не менее 3 ы друг от 
друга.

8 .3 1 . Нельзя опускать в битумоплавильный котел влажный 
битум, так как попавшая вода в разогретом битуме может вызвать 
сильное парообразование и выброс брызг битумной мастики. При 
работающей циркуляционной системе не разрешается загружать 
битум в котел.

8 .3 2 . Битумоплавильные котлы следует оборудовать крышками. 
Около мест приготовления мастики должен быть приготовлен комп
лект противопожарных средств.

8 .5 3 . При налолнении ванны изоляционной машины битумной 
мастикой битумовоз следует располагать вдоль трубопровода так,

60



чтобы от места закрепления шланга на битумовозе до изоляцион
ной машины было расстояние не менее 2 и, шланг необходимо за
крепить металлическими хомутами как на битумовозе, так и на 
ванне изоляционной машины,

8 .54 . Во время перекачивания мастики машинисты изоляци
онной машины должны находиться вне опасной зоны, а другие ли
ца- на расстоянии не менее 10 м от шланга и ванны изоляцион
ной машины.

8 .55 . При работе со стекловолокнистым холстом следует 
выполнять следующие меры предосторожности:

погрузку, выгрузку и транспортировку производить осторож
но, чтобы не нарушить упаковку;

запрещается сбрасывать рулоны с транспортных средств;
рулоны стеклохолста после распаковки следует покрывать 

по торцам водным раствором коалина, чтобы уменьшить пылеобра- 
зование в процессе его намотки на трубопровод;

для защиты от стеклянной пыли необходимо носить комбине
зон из плотного гладкого молескина (манжеты рукавов и низ брюк 
стягивать резинками); на руки надевать рукавицы с крагами;

для защиты органов дыхания пользоваться многослойной мар
левой повязкой или противопылевым распиратором "Лепесток” ,мар
левую повязку менять ежедневно, а распиратор -  через 3-5 дней;

для защиты глаз носить очки с эластичной полумаской;
спецодежду после каждой смены очищать от пыли и еженедель

но стирать в горячей воде.
8 .56 . По окончании рабочей смены, а также при длительных 

перерывах в работе со стеклсхолстом необходимо удалить пыль с 
одежды и тщательно вымыться с мылом.

8 .5 7 . Наложение стеклохолста на трубопровод производить 
только изоляционной машиной. Обмотка вручную не допускается.

8 .58 . К работе с искровым дефектоскопом допускаются лица, 
прошедшие специальную подготовку.

Ручки искровых дефектоскопов должны быть изготовлены из 
диэлектрического материала. Во время проверки изоляционного 
покрытия корпус искрового дефектоскопа должен быть заземлен.

8 .59 . При работе с искровым дефектоскопом оператору за
прещается:



работать баз диэлектрических перчаток и резиновых галош; 
производить ремонт прибора;
прикасаться к щупу и заземлителю, предварительно не от

соединив дефектоскоп от сети питания электрическим током;
проверять качество изоляции при влажной поверхности изо

ляционного покрытия трубопровода.

ЗАСЫПКА ГАЗОПРОВОДА

8.60 . Засыпка изолированного и уложенного на дно траншеи 
газопровода разрешается только после оформления акта приемки 
изоляции*

8.61 . Траншею, вырытую параллельно действующему газопро
воду, рекомендуется засыпать скребковыми траншеезаеыпателямя 
или бульдозерами с косыми ножами.

При применении бульдозеров с прямыми ножами в целях пре
дотвращения наездов на действующие газопроводы засыпку произ
водить под углом 45° к оси траншеи.

8 .62. Границы возможного передвижения бульдозера при за
сыпке траншей грунтом должны быть обозначены вешками.



ПРИЛОЖЕНИЯ



Приложение I
ИСПОЛНИТЕЛЬНАЯ ДОКУМЕНТАЦИЯ
КАПИТАЛЬНОГО РЕМОНТА МАГИСТРАЛЬНОГО ГАЗОПРОВОДА

Формы te 1-27 исполнительной документации на строи -  
тельство и приемку работ при сооружении магистральных трубо
проводов разработаны Государственной газовой инспекцией Мин- 
газпрома в соответствии с п.1.14 СНиП Ш-Д. 10-72 "Магистраль
ные трубопроводы. Правила производства и приемки работ11. В 
разработке форм принимали участие Государственная инспекция 
по качеству строительства Миннефтегазстроя, Управление капи
тального строительства Миннефтепрома и Специализированное 
управление пусконаладочных работ.

С введением настоящих форм отменяются формы, утвержден
ии е Госгазинспекцией I I  февраля i960 г . (Приложение к "Прави
лам лроектирования и сооружений магистральных газопроводов". 
М., Госгазинспекция, I960).



Согласовано
с Госстроем СССР 
30 октября 1975 г .

(министерство;

Трест ___________
СМУ (СУ)________
Участок _______

Форма % 1
Основание: СНиП Ш-Д. 10-72 (п.1.14) 

Утверждено
Государственной газовой инспек-

—  цией Мингазпрома 
3 ноября 1975 г .

—  Строительство ________________

СПИСОК СВАРЩИКОВ

№ {фамилия, 1% уд остове-{Срок дейст- {Присвоен- 
п/п; имя, (рения, ког-;вия (пред -  ;ное клей-

iотчество;да и кем ;лено............); мо
j выдано ; ;

Раз
ряд

Приме
чание

___L
I !

Начальник СмУ (СУ) _________
(Ф«, и ., о .;

Начальник ИиЛ ___________ ,
(Фч я . ,  о . ;
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Согласовано 
с Госстроем СССР
30 октября 1975 г .

^шшистерствб)

Трест ____________
СМУ (СУ)_________
Участок __________

Форма № 2

Основание: СНиП Ш-Д.Ю-72 (п.1.14) 

Утверждено
Государственной газовой инспек

цией Мингазпрома
3 ноября 1975 г .

Строительство __________________

Ж У Р Н А Л
регистрации результатов механических 
испытаний допускных и контрольных 

сварных соединений*

(См. таолицу на вклейке)

*  Выдаваемые заключения о результатах механических испы
таний составляются по форме этого журнала.
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Согласовано 
с Госстроем СССР 
30 октября 1975 г .

(министерство;
Трест______________
СМУ (СУ) ___________
Участок ____________

Форма № 3
Основание: СНиП 1-Д.10-72

(п.1.1*)

Утверждено
Государственной газовой инспек

цией Мингазпрома
3 ноября 1975 г .

Строительстве

i  У PH АЛ*
сварки труб __________________________

(на трассе, на сварочной базе)
от км ________ (ПК_______) до км _______ (ПК______)

(См. таблицу на вклейке)

Графа 6 заполняется после окончания всех сварочных ра
бот на сдаваемом е  эксплуатации участке и трубопроводе с м I 
до последнего.
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Согласовано 
с Госстроем СССР 
30 октября 1975 г .

I министерство)

Форма № 4
Основание: СНиП Ш-Д. 10-72 (п.1.14) 

Утверждено
Государственной газовой инспекцией 

Микгазпрома
3 ноября 1975 г .

Трест _______________ _  Строительство
ему (СУ)_____________  ___________
Участок ,_________________

л У Г Н А Л
регистрации результатов контроля сварных 

соединений физическими методами 
контроля

(См. таблицу иа вклейке)
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К exp.66

l/П
Номер
bQiiJDO-
чения

или
прото
кола 
испы
тания 
и дата

Гнаи-'Катуш- 
ме -;к а  или 

: новейномер 
{ние j Конт- 
;rp v -{роль- 
!*о- |ного 
,иро-|отыка 
|Вода{ по
i i*yp-
{ {налу
! S

I ! 2 ! 3 !

[ПБивяькаjСварщик 
{контроль 

ного 
{ стыка
j—
\Г4
1

ПК

Ф »,И .,0.,
ft присво
енного 
клейма

Дата
свар

ки

I

испы
тания

Сварка Труба

Спо
соб

! 8 ! 9 I 10

Поло-{Диа-| Марка {За- jliap- 
жение метр {Стали, {вод-,'ка 

|И ;пре- |по- iesa -
{Т0Л-{дел |став{роч- 
|Цина;проч- ;щик, {ных 
{стенчности ; Л* |ма- 
|ки. по ТУ,р гсер—;те- 
|Г0СТ,кгс/мм ,ти- риа 
|или j  {фи- |лов
I t |ка- j

. i —  I 1та i
I I  ! 12 ! 13 » 14 ! 15

Образцы

Тип по
ГОСТ

16

Услов
ная
марки
ровка

17

Размер, км
ширина )тодщи-{площадь

на

18 ! 19

попереч
ного се

чения

20

Разрывное 
усилие,кг

Результаты испытания 
1Излом с 

надрезом 
(указать 
дефекты)

21 ! 22

Предел
прочности,

кге/мм^

Угол загиба, град.

23

на
ребро

! 24

корнем
внутрь

корнем
наружу

Место раз- j Заключение;[Подлмсь*Под- 
руиения и {указать соответ- {провед-тмсь 
обнаружен- {ствие ТУ или не- {шего {на- 
ные дефек- {обходимость про- ;испыта-;чаль- 

ты •{иззодства повтор-j ния {ника 
*ных испытаний ; ;или-

(гр.24,25,26). { {инже-
I j j igeja

i I I i
! I ! !
! ! ! !

J ----------------- 1 -  ! ’
25 I 26 27 28 29 ! 30

К стр.67

-  {Дата 
п/п {сварки, 

{темпе- 
{ратура 
{воздуха, 
| °СI

I  1

Диаметр Марка [Темпера-{Трассовый {Привязка 
и толщи-{стал и ,;тура по—;№ стыка ; .  —
на отен-{завод-,догрева {или ft сек-'.кило- 
ки tdv-  ;пос- ; стыка ;пии и № :метоки т 
бы,__. 
или ТУ

|пос- { стыка 
{тавщик;
{Труб, j
{ft с е р -{
{тифи - i
{ката j

;ции и ft 
{стыка в 
{Секции 

(дробью)

при 
сварке

;лов: ,
{электро-; 
{дов,флю-{ 
sea, про—} 
|водоки j

по внешнему{Номер, дата зак-;Дата я 
{лючення по {отметка

}ва еды-; г  ■■■■■' —{контрола каче- {об уда-
;ха по {Началь- {Работник ;ства физичес -  {ленжи 
;внешне-;ник уча- ; Ш  ;ким методом иди эабрако- 
му ос- ;стка или {(подпись) {механическим ванных 

iu<vrnv ;поопаб ; i испытаниям ; атикпъjМотру {прораб . 
j (подпись) {

1 4 ! ! 7 ! 8 ! ! Ю  I И

!
1Приые-
1чанне

! 17

ft
п/п

К отр.68

Трассовый 
ft стыка 
или сек
ции и * 
стыка в 
секции 

(дробь»)

Привязка{Сварщик 
г

{диаметр{Способ

км
•{И т о я -

тм ‘Ф .,1 . ^ 0 . ,  {цнна 
,fe клейма {стенка 
{ {трубы

{сварки
{и по-
{локе-
{ние
{ при
{сварке
i

3 Н  ! I 7

Дата {Способно- [ft и дата ]тип ж Форма и {Общая Заключение: «Подпись
конт-|КОНт- {цент |вцдачи ,с д©- размер {оценка {указать соответст-{радио-- 
роля {роля |конт-|закдюче- {фек- иокусст-{качест-{вие ТУ или испра- {графа;родя { 

;сты- j
{КОВ ’
{ПО
.про
екту

ния (Тоско- венного { ва {вить, вырезать; ; 
I па дефекта ;сварно-{производство пэв- 
. и  — • — {торного контроля -

! 10 1 I I

в эта
лонном 
образце

го
■ва

Подпись 
началь
ника или 
инженера пил

Приме
чание

* 12. ! 13 \ 14 1 15 I 16 1 17 t 18



Согласовано 
с Госстроем СССР 
30 октября 1973 г ,

(министерство)

Трест ______________
СМУ (СУ) ___________
Участок ___________

Форма № 5

Основание; СНиП Ш-Д. 10-72 
(п.1.14)

Утверждено
Государственной газовой инспек

цией Микгазпрома
3 ноября 1973 г .

Строительство

ЗАКЛЮЧЕНИЕ Ш________
о т ________________19 г .

по проверке качества сварного стыка физическими 
методами контроля. Проверка качества сварных 
швов произведена

(указать спосоо проверки)



[Выявлен- jОценка каче- ;3аключение;|пюи< 
;ные де- ;ства шва ;указать_со-]м̂ .

фекты
ш

п/п
Привязка

км

Труба 
~г

% (Свар- j Пленка
|сты-; кошатин ;
♦ тга •п/лпся*____________•

I I |w *** I i - , ,ДК (диа- ;мар-;ка ;роля(-------- j Ш ;чувст-
(метр, ;ка (по ;сты-(ф.,им [еним-рихель 
рол- (Ста-(жур-;ков ;о.. Ш : ка :ность 
;щина {ли, (налу;
(стен-(за- (свар;
;кид (вод-; ки ;
(ГОЙТ jnoc-j 
(или ;тав *

ТУ

i с т а -р у р - ; ков ;о«у № ; ка 
:ли. :нsjtv: jклейма;

Iixau-j
;щик |

jHOCTb
(снимка 

В %

{указать
j---------,--------- {ответствие ioo_
{ по j общая |ТУ иди исп"1д м
{каждо-; по ; равнть, вы- 
{ иу {стыку;резать, i 
{снимку; ;проиаводст-i

; ;во повтор- ;
{ {ЛОГО К О И -  i
{ ; родя i
i_____i L—

3 ! 4 ! 5 ! 6 ! 7 ! 8 ! Э 10 ! I I  ! 12 * 13 ! 14 15

Начальник ПИЛ
(ф., и ., о.)

Заключение дал
(должность, ф.~, и ., о .)

Расположение снимков при просвечивании стыков
Стык №____________ Стык fe______________ _
Клеймо____________ Клеймо_______________
Диаметр___________ Диаметр_____________ _

Радиографирование (магнитографирование) произвел т
(подпись, должность, ф., и ., V.)

" « __ ________19______  г* .



Согласовано 
с Госстроем СССР 
30 октября 1975 г .

(министерство)
Трест _______________
СМУ (СУ)____________
Участок ____________

Форма И* 6
Основание: СНиП Ш-Д. 10-72 

(п.1.14)
Утверждено

Государственной газовой инс
пекцией Мингазпрома
3 ноября 1975 г . 

Строительство___________ ___

Заключение №______ о т _______19_____г .
по ультразвуковому контролю качества сварных 
стыков

(указать ТУ, по которым выполнялась 
дефектоскопия)

Результаты контроля

№ ;Т рас-;Д иа-;Ф ..и .,!тип !Час-;Угол;Форма и:0пиоа-!0ценЧ0пе4При
/_ ' Л ’ !цл_ Г1КП- ! t s n . ! 7« 5llan ! ННв J ЦЯ 1Р Э -1М6-

каче4тор!ча- 
!ства! !ние

п/п

мГц

совый;метр;о., ;дв— ;то- 
№ ; и ;клеймо;фек-;та,

стыка ;тол-;сварщи-;то- ; 
;щина;ка или;ско- 
;стен-}брига-j па 
5 ки i ды • 
i^py-i5Ы,

мм

вво-;размер ;ние 
да |искусет^обна- 

ду- ; венного ;ружеи- 
ча, (дефекта; ных

1гоал'в эта~ 1Явфвк- •ГраДjдонном ; тов

±

j образце;
I I
! !I I

сты—!
ка

!
1 1 2  1 3  1 4  1 5  1 6  1 7  1 8 1 9  1 10 III I 12

Начальник ПИЛ
(ф., и ., о.)

Оп ера т о р-д еф ект ос копие т
(ф.\ И., о.)



Согласовано 
с Госстроем СССР 
3G октября 1375 г .

(.министерство;

Трест _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
СМУ (СУ)____________
Участок _____________

Форма № 7
Основание: СНиП Ш-д.10-72 

(n .I .W )
Утверждено

Государственной газовой инспек
цией Мингазпроыа
3 ноября 1375 г .

Строительство

Подводный переход через 

ППС трассы;

А К Т
на сварку межсекционного (гарантийного) стыка

" " _ _ _ _ _  19

Мы, нижеподписавшиеся, начальник участка тов. _____ _
и представитель ПИЛ

и ., о .) (ф .,и .,о .,  Мастер-'
радиограф)

составили настоящий акт в том, что " " _______ 13____ г .  в
нашем присутствии произведена сварка межсекционного (гаран
тийного) стыка на переходе газопровода _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
диаметром__________мм через р ек у ____________________ _____
злектрос варщиками тт. ______________________________ _
клейма_______________ , № сты ка___________ уварочный жур
нал №___________.сварной шов проконтролирован

(чём;

II когда;
_  и согласно заключений 
19___  г. признан годным.

от

*

Подписи: начальник участка 
начальник iiirJi _____
раДИОГрай. __



Согласовано 
с Госстроем СССР 
30 октября 1975 г .

(министерство}

Трест __
СИУ (СУ) 
Участок

Форма № 8
Основание: СНиП Ш-Д. 10-72 

(п .1 .14)

Утверждено
Государственной газовой ин

спекцией Мингазпрома
3 ноября 1975 г . 

Строительство _______________

А К Т
на вварку "заплат"

п и 19

Мы, нижеподписавшиеся, представитель монтажной организа
ции

($ ., и ., о ., должность) '
представитель генподредчика ________________________

(ф., и ., о .,  должность)
представитель заказчика

(ф., и ., о ., должность)
составили настоящий акт в том, что на пикете _____км __
произведена вварка "заплаты" размером ________. Заплата изго
товлена из труб _______, сталь________ и установлена на под
кладном кольце. Вварка "заплаты" производилась электродами 
__________________ обратнопоступательным методом электросвар
щиком __________________, клеймо № . Сварной шов про
контролирован ________________ физическим методом

от
и признан годным. Заключение № 

___ 19 г .

Подписи:
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Согласовано 
с Госстроем СССР 
30 октября 197:? г .

Смшшстерство;
Трест ____________
СМУ (СУ) _________
Участок __________

Форма Ш 9
Основание: СНиП Ш-Д. 10-72 

(п Л .1 4 )

Утверждено
Государственной газовой ин

спекцией Мингазпрома
3 ноября 1975 г* 

Строительство

А К Т
на приемку постели и глубину заложения дна траншеи

" ” _________  19_____  г .

мы, нижеподписавшиеся, представитель заказчика тов.

и», о ., должность) ‘
начальник механизированной колонны (участка) СУ (СМУ) № __
ТОВ. _________  ’

Й . ,  и . ,  о ., должность)
и производитель землеройных работ СУ (СМУ) й ________ тов.

(ф .э и ., ом _должнссть;
составили настоящий акт в том, что гл?убина и постель тран
шеи:

от км ПК до км ПК
ОТ г а ПК до км ПК
ОТ КМ ПК до км ПК

подготовлены для укладки___________  провода и соответствуют
требованиям проекта и СНиП

Чшифр иНшГ, № чертежа) *
Участок траншеи общей протяженностью____________ счита

ется принятым под опус к ____________ провода.

Подписи:



Согласовано 
с Госстроем СССР 
30 октября 1975 г*

^министерство) 1

Трест _______________
СМУ (СУ) ____________
Участок _____________

*орма № 10
Основание: СНиП Ш-Д, 10-72 

(п. I . I 4 )

Утверждено
Государственной газовой ин

спекцией Мингазпрома
3 ноября 1975 г . 

Строительство _ _ _ _ _ _ _ _

Р А З Р Е Ш Е Н И Е
на право производства изоляции от 11 *' ______ 19____ г .

Мы, нижеподписавшиеся, представитель заказчика тов. 

( ф . , 'и . ,  о , ,  должность;
представитель подрядчика тов. _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

(ф .,"'им' о . ,  должность;
и представитель ПИЛ тов. _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

(ф ., и .,  о . ,  должность)
разрешаем производить очистку, праймирование и изоляцию 
_________________  провода на участках:

от км ПК ло км ПК
от км ПК ло км ПК
от км ПК ло км ПК

общей протяженностью _ _ _ _  м,в соответствии о требовани
ями проекта и СНиП _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

_ (шифр ш ш , w чертежа)

На концах сваренного трубопровода установлены времен
ные заглушки.

Подписи:
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Форма № II

Согласовано Основанье: СНиП Ш-Д. 10-72
с Госстроем СССР (п .1 .1 4 )
30 октября 1975 г .  Утверждено

Государственной газовой ин
спекцией Мингазпрома

'(министерство) 3 ноября 1975 г .

Трест __
СМУ (СУ) 
Участок

Строительство

ЖУР НАЛ
работ по очистке, праймированию, 
изоляции и засы пке______ провода

от км ПК
до км ПК
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№
п/п

Очистка и праймирование 
_ _ _ _ _ _  провода

Изоляция

км
трас
сы

Границы
участка

от
ПК

3 ! 4

да»| Подпись 
та |приняв- 
вы-;ших ра- 
пол;боту по 
не-;качест- 
ния; ву
pa-j--------1—  ,
бот j пред- ;пред-|оот 

;ста- fста— f
{ВИ- |ВИ- |
•,тель {тельi 

, ,*под- jiex-j 
;ряд- i над-i 
;чика ;зора;

5 ! 6 ! 7 ! 8

провода

Границы Темпе-{Тип изо* 
>;ратура;ляции и 
*,раз- jназвание 
{мягче-j армирую- 
;ния ;щих мате 
•масти-; риалов 
,ки по ;
;проек-|

гу ;

Результаты проверки ка
чества изоляции
Тем- ^На |на [на ;Оцен- 
пера-;при- ;тол-;спловн ка 
тура iли- |Щину{ность|каче- 
р а з -  ;пае- ;слоя;де- {ства 
мяг- ;мость}иао-|фек- ;гга _ • *7ГвГГ2Х_‘Ч>Гк.
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чика {технад

зора

При-
ме-
ча-
ние
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Согласовано 
с Госстроем СССР 

30 октября 1975 г .

(министерство)

Т р е с т _____________
СМУ (СУ)_________
Участок ___________

Форма № 12
Основание: СНиП 1-Д. 10-72 

(п . I . I 4 )

Утверждено
Государственной газовой ин

спекцией Мивгаапрома
3 ноября 1975 г .  

Строительство __________________

А К Т
на приемку работ по изоляции и опуску трубопровода 

в траншею
19_____  г .

Мы, нижеподписавшиеся, представитель заказчика тов.

(ф ., й .,  о . ,  должность;
начальник механизированной колонны (участка) СУ (СМУ) ft _____
тов. ____________________  __________ ___________________________

(ф ., И ., о .)
составили н. стоящий акт в том, что на у ч а ст к е________________
провода протяженностью_________ м

от к м ______ ПК________ до к м _________ ПК________
от к м ______ ПК________ до к м _________ ПК________

проверено качество изоляционного ___________________________
(конструкция покрытия)

покрытия__________ типа; толщиной___________ мм с оберткой

(тип обертки)------ в -------------слоя, __________  ПР°В°Д опущен в
траншею на проектную отметку и уложен на мягкую постель.

Работы по изоляции и опуску _ _ _ _ _ _ _  провода в траншею
выполнены в соответствии с проектом и СНиП _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

(шифр СНиП, ft чер-
if ежа)

Подписи:

77



Согласовано 
с Госстроем СССР 
30 октября 1975 г .

(министерство)

Трест _____________
СМУ (С У )__________
Участок ___________

Форма № 13
Основание: СНи11 Ш-Д. 10-72 

(п .1 .1 4 )

Утверждено
Государственной газовой 
инспекцией Мингазпрома

3 ноября 1975 г .  

Строительство ___________

А К Т
на засыпку закодированного и уложенного 

___________ провода

» " _______  19_____  г .

Мы, нижеподписавшиеся, представитель заказчика тов. 

(ф .,"и .', о .,'долж ность)
начальник мехколонны (участка) СУ (СМУ) №_________ тов.

(ф ., и . ,  о . ,  должность)
и производитель земляных работ СУ (СМУ) !е _ _ _ _ _  тов. 

(ф ., и . ,  о . ,  должность)
составили настоящий акт в том, что на участке _ _ _ _ _ _ _
провода протяженностью _ _ _ _ _ _  м

ОТ КМ ПК до км ПК
от км ПК до км ПК
от км ПК . ДО км ___ ПК

_ _ _ _ _ _  провод засыпан в соответствии с проектом

(ш'Мф)) СНшГ.Т чертежа)

Подписи:

7й



Согласовано 
с Госстроем СССР 
30 октября 1975 г .

^министерство)

Трест _____________
СМУ (СУ) _________
Участок__________ _

Форма № 14
Основание: СНиП Ш-Д. 10-72 

(п .1 .1 4 )

Утверждено
Государственной газовой 
инспекцией Мингазпрома

3 ноября 1975 г .  

Строительство _______________

А К Т
определения состояния изоляционного покрытия
у ч а с т к а____________ провода методом катодной

поляризации

и » ________ 19

Мы, нижеподписавшиеся, представитель заказчика тов.

($7, и .,  о . ,  должность;
и представитель подрядчика_____ ______________________________

(ф .,~ й ., ом  должность;

составили настоящий акт в том, что п ” ________ 19_____  г .
были проведены испытания методом катодной поляризации участка
(начало _ _ _  км, кон ец______ км); перехода ч е р е з_________
отвода к _______________протяженностью___________ км. Диаметр
трубы________ мм; изоляция: т и п _________ ^толщина_______км.

Место подключения генератора постоянного тока ______  км.
Напряжение на выходе с ген ератора________ В. Продолжитель -
ность поляризации___________  .

79



Результаты  измерения и р асч ета

№ } В р е - |с и - | Р азн ость  потенциалов труб а-зем ля
п /п ;м я  (Ла j— — — — —у - --------------------1............—

! и я -  ;то - 1  естеств ен н ая , наложенная. : смете:ИЗ
|м е -

j т о - [ е с т е с т в е н н а я ,[ 
;к а  j т - з  |

наложенная,
f-8

смешение,
Т—8

;ре— i i—  * г 1 -  j | — - f - '  ■ i 1 —
ния i ;в  н а - [ в  кон- |в  н а-,-в к о н -;в  н а ч а - ;в  конце

i i jчале ; це ;ч але [ це ; л е  [участка
i i iy 4 a -  [у ч а ст -  ;у ч а -  |у ч а с т - [у ч а с т -  j
; ; [стка ; ка [стк а  ; ка , ка ,

I  ! 2 ! 3 ! 4 ! ! 6 ! 7 ! 8 !

[При—
-[м е-
[ч а -
;ние

‘ i

! Ю

Заключение: состояние изоляции __________
^удовлетворительное,

^у д о в л е тв о р и т ел ь н о е ;

Подписи:

80



Согласовано 
с Госстроем СССР

Форма № 15
Основание: СНиП Ш-Д. 10-72 

(п .1 .14)

30 октября 1975 г .

(министерство;

Трест __  
СМУ (СУ) 
Участок

Утверждено
Государственной газовой ин

спекцией Мингазпрома
3 ноября 1975 г .

Строительство

А К Т
на очистку внутренней полости магистрального 

____________  провода

» " ________ 19_______ г .

Мы, нижеподписавшиеся, представитель комиссии хов. ,
и члены комиссии хх..

(ф., й ., 6 ., дШВбЕУЯ ----------

(ф ., й . ,о . ,  доЛжноо<ь) г 1 1 ' 1"

составили настоящий акт в том, что на участке от ПК _________=
до ПК _ _ _ _ _  произведена очистка полости трубопровода из 
труб диаметром _ _ _ _ _  мм способом продувки (промывки) _ _ _ _ _
_____ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  с пропуском________________________
(воздухом, газбм, водой) (бчистнбго поршня,
_________ __ . В соответствии с требованиями
разделителя, шАра и д р .)

проекта и СНиП (шифр СНиП, № чертежа) очистка внутренней по
лости производилась до выхода чистого агента _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

(йоёдуха,

газй, воды; *
Комиссия признает очистку внутренней полости трубопрово

д а  законченной, а _ _ _ _ _  провод чистым.

Подписи: председатель комиссии ______ _ _ _ _
члены комиссии ____________________



Согласовано 
с Госстроем СССР 
30 октября Г Л 5  г .

(министерство;
Трест _ _ _________
СМУ (СУ) _________
Участок _________

Форма № 16
Основание: СНиП Ш-Д. 10-72 

(п .1 .14)

Утверждено
Государственной газовой ин

спекцией мингазпрома
3 ноября 1973 г .  

Строительство ______________

А К Т
на приемку _ _ _ _ _ _ _ _  уэла трубопровода на ПК _____

" ■ _______ 19_______ г .

!,.ы, нижеподписавшиеся, представитель заказчика тов.
__ и представитель подрядчика

” 1 . ' , ' 'а ., бТИ Г Ш ИЙТСТГ *

— 6. ; л а ш я и ЕГ
том, что узел

составили настоящий акт в

(название узла, тип кранов, мАрка,

с де4аляки и т .д . )

на ПК
Р„ . ) акт ;йр - -

соответствии с проектом и СНиП

трубопровода смонтирован и испитан 
от " " 19 г .  в

ГШИфР М Ц .ТПОДУЯИГ
На основании вышеизложенного 

узел считается принятым с оценкой 
Разрешается__________;_______

Подписи:



Согласовано 
с Госстроем СССР 
30 октября 1375 г .

(.министерство)

Трест ___________
СМУ (СУ) ________
Участок _________

Форма № 17
Основание: СНиП Ш-Д. 10-72 

(П.1.1Ф)

Утверждено
Государственной газовой ин

спекцией Мингазпрома
3 ноября 197о г .  

Строительство_________________

А К Т
на предварительное испытание

" ’ Я " 1* ' ---------ю г -
на км

провода

19_____ г .

Переход выполнен из труб 

марка стали
ииаметр, толщина)

OTJUT7TCJ7------- *
Ыы, нижеподписавшиеся, представитель заказчика тов.

, генподрядчика т о в . ____
(фГ,‘ " й .у о . ,  долйнбеть;

(ф .й :0 . ,  д олжность) и “оиажной организации т о в . --------- -
составили настоящий акт в том. что

( ф .Г и ; ;  о . ,  должность!
трубопровод перехода, выполненный согласно чертежу й _ _ _ _ _  , 
в течение двух часов был подвергнут испытанию давлением _ _
____________ ___ , равным 1,25 или 1 ,5  раб очего_______ кгс/см 2 .

Гвда;воэдуХа7
Давление замерялось манометрами лй . ирсверея-

ными госповерителем__________  (д ата), П хле снижения дав
ления до рабочего все сварные соединения были осмотрены, по
тений и пропусков не обнаружено, _________ провод разрешается
изолировать.

Подписи



Согласовано 
с Госстроем СССР 
30 октября 1975 г .

-----ГаШсТеРШсО—

Трест ______________
СМУ (СУ)___________
Участок ____________

Форма № 18
Основание: СНиП Ш-Д. 10-72 

(п .1 .14)

Утверждено
Государственной газовой ин

спекцией Нингазпрома
3 ноября 1975 г .  

Строительство_____________ _

Переход через

Р А З Р Е Ш Е Н И Е  
на право производства изоляции

» " _________ 19 г .

Разрешается произвести очистку и изоляцию трубопровода

от ПК _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  ДО ПК _ _ _ _ _ _ _ _  •
от ПК_______________ до ПК  __________ ’
от ПК_______________ до ПК______________ \

сваренного, проверенного и испытанного в соответствии с про
ектом и СНиП (№ чертежа, шифр СИЛ).

Подписи: представитель заказчика
(Ф., и . , о. .должность)

начальник участка ___________________________
(Ф .и .о .;

начальник ПИЛ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
9 о*J 1



Согласовано 
с Госстроем СССР 
30 октября 1975 г .

(мивис4е]№4во)

Трест ___________
СМУ (СУ)________
Участок _ _ _ _ _ _ _

Форма 1 19
Основание: СНиП Ш-Д. 10-72 

(п .1 .14)
Утверждено

Государственной газовой 
инспекцией Мингазпрома

3 ноября 1975 г .  

Строительство _ _ _ _ _ _ _ _ _

Переход через

А К Т
на изоляцию трубопроводов диаметром _ _ _ _ _  им

» • ________ 19_______г .

Мы, нижеподписавшиеся, представитель заказчика тов. 

-------------------(ф., и .,  б ., дбЗЕШ И ь )--------------------------
и подрядчика тов. _______ __________________ _

($ .,  и . ,  о . ,  должность)
составили настоящий акт в нижеследующем:

на участке перехода протяженностью _  
до ПК _ _ _ _ _  выполнена антикоррозионная

м от ПК

(Ш у м Ш ;
изоляция типа.

) .
■ т а з г о г

Изоляция выполнена по проекту (черт. №

Качество изоляции проверялось в соответствии с требова
ниями СНиП_____________________  .

(шифр ишш;

Разрешается провода.

Подписи:

85



Согласовано 
с Госстроем СССР 
30 октября 1975 г .

(йшПйте]Е>6тво;

Трест _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
СИУ (СУ) _____________
Участок ______________

Форма № 20
Основание: СНиП Ш-Д. 10-72 

(п .1 .14)

Утверждено
Государственной газовой инспек

цией Мингазпрома
3 ноября 1975 г .  

Строительство _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

Переход через

А К Т
на футеровку изолированного трубопровода 

диаметром _ _ _ _ _ _ _  мм

" " _________ 19______ г .

Мы, нижеподписавшиеся, представитель заказчика тов.
________  и представитель

(ф ., й .,  о . ,  должность;
подрядчика тов

1Ф., и .,  о . ,  должность;

составили настоящий акт о нижеследующем:

На участке перехода_________ провода ч е р е з_____________
протяженностью _ _ _ _ _  м от ПК_________ до ПК__ ____________
произведена футеровка трубопровода_________ ______футероточной
рейкой размером _ _ _ _ _ _  мы. Футеровка произведена в соответ
ствии с требованиями СНиП _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  п° чертежу

(шифр ОНИ11)
й _________ .

На основании вышеизложенного _ _ _ _ _ _ _  провод разреша
ется __________ _________________________________ _______________

Подписи:

86



Согласовано 
с Госстроем СССР 
30 октября 1979 г .

(министерство)

Трест _______________
СмУ (СУ) ____________
Участок ____________

Форма Ш 21
Основание: СНиП Ш-Д. 10-72 

(п .1 .1*)

Утверждено
Государственной газовой 
инспекцией Мингазпрома

3 ноября 1979 г .  

Строительство ______________

Переход через

А К Т
на балластировку _ _ _ _ _ _ _  провода диамет-

ром _ _ _ _ _ _ _  мм

»» « _________ 19______ г .

мы, нижеподписавшиеся, представитель заказчика тов.

--------------------- ----------Й Т 'и . ,  6 ., Д6Ж1Н66**)-----------------------
и представитель подрядчика тов. _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

(ф., и .,  о . ,  должность)
составили настоящий акт в том, что _ _ _ _ _ _  провод от
ПК _ _ _ _ _ _  до ПК _ _ _ _ _ _  забалластирован _ _ _ _ _ _ _ _

(хАрак^истина пригрузки щ}и!груйаыи, АнкераЫй, ооетойи- 
рованием)

в количестве _ _ _ _ _ _  шт. т _ _ _ _ _ _ _  .

Балластировка выполнена в соответствии с требованиями 
проекта (черт, а  _ _ _ _ _ _  ) .

Разрешается производство последующих работ _ _ _ _ _ _ _

Подписи



Согласовано 
с Госстроем СССР 
50 октября 1975 г .

(министе^тво)

Трест _____________
СМУ (СУ)__________
Участок ___________

Форма % 22
Основание: СНяП Ш-Д. 10-72 

(п.1.14)

Утверждено
Государственной газовой 
инспекцией Мингазпрома

3 ноября 1975 г .  
Строительство______________

А К Т
на приемку перехода _____
_________  мм через

провода диаметром

(автомобильную, желейную до^ 
рогу)

■ » _________19____ г .

Мы, нижеподписавшиеся, представитель заказчика тов.

(ф., и ., о .,  должность) 
и представитель подрядчика тов.

(ф ., и .,  о ., должность)
составили настоящий акт в том, что укладка трубопровода и фут
ляра длиной_________  от ПК до ПК _________ через _ _ _ _ _ _ _ _

дорогу _____
(автомооильиую, желе8- 

ную)
женностью _____

категория протя-

м выполнена
(мё#од прохождения, укладки)

в соответствии с проектом и СНнП
(шифр Uhuu, к* чертежа;

Работу считать законченной и принятой с оценкой _______
Разрешается

Подписи:

88



Согласовано 
с Госстроем СССР 
30 октября 1975 г .

“  (министе))<5тво)

Трест _______________
СМУ (СУ)____________
Участок _____________

Форма 16 23

Основание: СНиП ffl-Д. 10-72 
(п .1 .14)

Утверждено
Государственной газовой 
инспекцией Мингазпрома

3 ноября 1975 г .  

Строительство _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

Переход через

А К Т
приемки готовой траншеи для укладки перехода 

_ _ _ _ _ _ _ _  провода

» " _________ 19_______ г .

Мы, нижеподписавшиеся, представитель заказчика тов. 

(ф ., и .,  о . ,  должность;
и представитель подредчика тов. ____________________ _

( ф .,и . ,о . ,  дблжность;

составили настоящий акт в том, что траншея на участке от 
ПК _ _ _ _ _ _ _  до ПК _ _ _ _ _ _ _ _  соответствует проекту (черте
жи * ___________ ) .

Траншеи считать готовой для укладки___________ нитки
перехода. Ведомость промера глубин и отметки дна траншеи 
прилагаются к данному акту.

Подписи:

89



Согласовано 
с Госстроем СССР 
30 октября 1975 г .

(министерство;

Форма № 24

Основание: СНиП Ш-Д.10-72 
(п .1 .14)

Утверждено
Государственной газовой 
инспекцией Мингаапрома

3 ноября 1975 г .

Т р ес т________________________ Строительство
СМУ (СУ)____________________  ______________
Участок _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  Переход черев

В Е Д О М О С Т Ь
промера глубин, проектных и фактических 
отметок дна реки по оси _ _ _ _ _ _ _  нитки
перехода ч е р в е_________  Д о в о д ? _____
от ПК

(началб промера;
до ПК _____________________________

(конец промера;

Отметки горизонта воды, н:
а) в начале промеров _ _ _ _ _ _ _ _
б) в конце промеров __________

Дата промеров

■■■■■у  ■ —■■ ■ ................  |  .........  »   ■ |
№ {Расстояние {Глубина во-{Фактические{Проектные от-;Приме- 

п/п{между про- ;ды по оси {отметки дна{метки дна ре-;чание 
{мерными iнитки пере-;реки, м ;ки по чертежу;
{точками, м {ходов, м ;____________{№ , м ;______

Т 1  2 ! " 1  ! 4 i 5 i 6 ~

Представитель заказчика _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
($ ., и .,  о ., должность) ’

Представитель подрядчика _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
(ф ., и .,  о ., д<5лжноб*ь)
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Согласовано 
с Госстроем СССР 
30 октября 1975 г .

(министерство;

Трест _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
СИУ (СУ)___________
Участок ____________

Форма Ш 25
Основание: СНиП 1-Д. 10-72 

(и. I . I 4 )

Утверкдево
Государственной газовой 
инспекцией Мингазпрома

3 ноября 1975 г .  

Строительство _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

Переход через

В Е Д О М О С Т Ь
отметок заложения _ _ _ _ _ _ _  провода

п о ____________________ нитке

19 г .

№а/п
Номера пи
кетов я 
плюсовых 
точек уча

стка

Расстояние | Дюкер, диаметр, 
между гоч- j---------------- -
ками проме- j Фактачес- {Отметка 
ров, м ;кая глуби-{верхней 

{на заломе-{обоазую- 
{ния трубы щей тру- 
}в траииев, {бы, м

I !

,м (по вер -; 
{хней обра- 
{зующей j
j »РУбы) {
! 4 I

---------------- ,------
Шри-

Проектные ,z5_ 
отметки j™ 
по верхней, ” 
образующей} 
трубы, м

! 7

Отметка горизонта воды: в начале промеров
в конце промеров ,

Подписи: представитель заказчика _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
( ф .,и . ,о . ,  должность;

представитель подрядчика
;ф .,и .,о .,д6Д кность)

промеры произвел (водолаз)
1 ф .,и .,б .,д

ность
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Согласовано 
с Госстроем СССР 
30 октября 1975 г .

(.министерство;

Трест _______________
ОМУ (СУ)____________
Участок _____________

Форма № 26
Основание: СНиП Ш-Д. 10-72 

(п .1 .14)

Утверждено
Государственной газовой 
инспекцией Мингазпроиа

3 ноября 1975 г . 

Строительство ______________

Переход через

А К Т
на берегоукрепительные и дноукрепительные работы

»' « ________ 19_______ г .

Мы, нижеподписавшиеся, представитель заказчика тов.
_________________________ и представители подрадчика тов.

( ф .,и . ,о . ,  должность;
тов. _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

(< р .,и .,о ., должность) 1 ( $ . ,и . ,о . ,  должность)

составили настоящий акт в том, что на подводном переходе че
рез ____________________ _  произведены берегоукрепительные и
дноукрепительные работы:

1 . На левом берегу .
"(указываемся конструкция 'укре'пЛёнйя

в надводном и подвбдном положениях)
2 . На правом берегу ____________________________________

3. По дну

Берегоукрепительные и дноукрепительные работы выполнены 
в соответствии с проектом перехода (чертеж №________  ).

Подписи:
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Согласовано 
о Госстроем СССР 
30 октября 1975 г .

(министерство;

Трест _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
СМУ (СУ) ____________
Участок _____________

Форма № 27
Основание: СНиП 1-Д. 10-72 

(п .1 .1 4 )

Утверждено
Государственной газовой 
инспекцией Мингазпрома

3 ноября 1975 г .  

Строительство _______________

Переход через

А К Т
приемки___________ нитки перехода__________ провода
диаметром_________ мм от ПК________ до ПК__________

" « _______ 19______ г .

Мы, нижеподписавшиеся, председатель комиссии тов.
и члены комиссии тт . _ _ _ _ _ _ _ _ _

( ф . ,и . ,о . ,  должность)

( ф . ,и . ,о . ,  должность)
составили настоящий акт в том, что укладка__________ нитки
произведена согласно проекту (чертеж * ______ ) и в соответ
ствии со СНиП_______________ .

ишрр иниЛ)
Трубопровод испытан до укладки в траншею " " ________

19____ г .  (акт К»________ ) н а ______  атм, при этом дефектов
не обнаружено.

Поверхность труб защищена антикоррозионной изоляцией 
___________ типа (акт №________  ) .

Комиссия считает работу законченной и принятии с оцен
кой ____________  .

Ведомость промеров отметок глубин и заложения трубопро
водов и исполнительный профиль прилагается.

Подписи: председатель комиссии _______________________
члены комиссии____________________ ___________
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Кингазпром СССР 

Объединение ___

Дополнение к формам

А К Т
сдачи-приемки в капитальный ремонт участка
газопровода _____
протяженность».ПК до
сооруженного из труб"

км, от км 
___  + ПК

" " ____________ 19_____ г .

Мы, нижеподписавшиеся, составили настояний акт в том, 
что в соответствии с распоряжением Объединения ____________
_______________ _______ Передвижная механизированная колонна
(ПИК) по рассмотрении прилагаемой к настоящему акту техдоку
ментации и производственного осмотра указанного участка га
зопровода в натуре приняла его от _ . . _
Линейного производственного управления магистрального газо 
провода для производства капитального ремонта.

Силами________________ ЛПУ МГ выполнены следующие под
готовительные работы:

D  ---------------------------------------------------------------- --------------
2) _____________________________________ ____

По настоящему акту от ЛПУ МГ передает
ся РСУ (ПМК) следующая техдокументация:

1 )  _____________________________
2) ___________________
3) _______________________________
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________________________ ЛПУ UP предъявило не для пере
дачи РСУ (ПИК) следующие документы на отвод полосы зенли про
тяжением _________ км м шириной_________ м во временное поль
зование для производства капитального ремонта указанного уча
стка газопровода _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

Do настоящему акту

Сдал: начальник ___

Принял: начальник _

ЛПУ

РСУ

иг
(ПОДПИСЬ,)

(ПМК)
(Подпись)



Дополнение н формам

Мянгазвром СССР

А К Т
осмотра вскрытого газопровода при капитальном ремонте

" " ________ 19______ г .

Мы, нихеподписавниеся, представители Ж1У МГ _ _ _ _ _ _

РСУ (ПМК)

произвели осмотр вскрытого участка газопровода__________ ____
от км _ _ _ _ _ _  ПК _ _ _ _ _ _ _  до км _________ ПК _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
общей протяженностью _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  км.

При осмотре установлено:

1 . Состояние изоляции:
а )  тип _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
б) толщина _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
в ) прилипаемость_________________________________ _
г )  наличие и характер повреждений________________

2 . Состояние труб:

а )  характеристика трубы _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
б) диаметр ____________ в толщина стен к и _________ __

(заполняется из исполнительной документации) ;
в ) наличие продуктов коррозии на поверхности трубы и 

их характер _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
г)  наличие и характер каверн _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
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д) площадь участков, пораженных групповыми кавернами 
 , глубина каверн _ _ _ _ _ _  мм, число каверн _ _ _ _ _

е) наличие сплошной (равномерной) коррозии _ _ _ _ _ _ _
площади ;

ж) размеры км, глубина _ _ _ _ _ _ _  мм оди
ночных каверн;

з )  расположение одиночных каверн (сверху, снизу, с бо
ков) . Число каверн на I  м2 _ _ _ _ _ _ _ _  ,

3. Объем необходимого ремонта:

а) удаление старой изоляции м2 ;
б)
в) замена пораженных коррозией труб годными _____ м;
г ) наварка заплат шт* ;
д) •

в) зачистка и заварка каверн шт. J
*) очистка труб ?  ;
в) нанесение грунтовки м2:
И) нанесение изоляции нормального типа м2

усиленного типа И2.
4 , Дополнительные работы:

Представитель ЛПУ МГ __

Представитель РСУ (ПИК)



Дополнение к формам

Мингазпром СССР

А К Т
о приемке в эксплуатацию законченного капитальным 

ремонтом участка газопровэда

» " _________ 19_____г .

Мы, нижеподписавшиеся, комиссия в составе

составили настоящий акт в том, что в период времени _________
произведен капитальный ремонт участка газопровода___________
____ _ _____ от к м ___________ ПК_________ до к м ______________
ПК_____________ диаметром____________ мм, общей протяжен -
ностъю _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  согласно заданию на ремонт от
____________ .выданного______________________________ _________
и проекта производства работ, согласованного с _____________

Комиссия считает, что работы по ремонту указанного уча
стка и исполнительно-технической документации выполнены в со
ответствии с нормами и правилами Госстроя СССР, СНиП Ш-Д.10-72

оценкой кач ества_________________  .
На основании вышеуказанного, комиссия считает данный

участок газопровода годным к эксплуатации___________  _д
К акту прилагается следующая исполнительная техническая 

документация:

Председатель комиссии:

Члены комиссии:



Приложение 2
ПРИБОРЫ ДЛЯ ОПРЕДЕЛЕНИЯ ПОЛОЖЕНИЯ ГАЗОПРОВОДА

В подготовительный период при капитальном ремонте магист
рального газопровода одной из основных операций является опре
деление положения подземных газопроводов, т .е .  уточнение оед 
трассы ж глубины заложения.

Правильное определение положения газопровода до его векрч 
тия позволяет произвести предварительный подсчет объемов земля 
ных работ для разработки проектно-технической документации на 
капитальный ремонт и обеспечить сохранность труоы при работе 
землеройных машин и механизмов.

В настоящее время для этих целей применяется целый ряд 
приборов: трассоискатель ВТР 1У-М.УТ-3, искатель повреждений 
Ш1-74, прибор для контроля подземной изоляции ПКТ—I , трубоис- 
катель TJA-I2 и др.

ТРАССОИСКАТЕЛЬ ВТР-1УМ

Высокочувствительный трассоискатель ВТР-1УМ предназначен 
для определения оси траншеи и глуби н  заложения трубопроводов, 
кроме того, он позволяет также без вокрктия грунта найти пов
реждения кабелей и места расположение *уфт на них.

Техническая характеристика ВТР 1У-И 

Чувствительность приемного устройства, мкВ/м . . . 1 0
Питание приемного устройства
от батареи КБС-Х-0,70, В ............ . ...............................4,
Питание генератора от аккумуляторной
батареи, В ............................................................................ 24
Частота генератора, Гц ................................................... 1300'

2200
220Максимальное выходное напряжение генератора, В

Точность определения глубины заложения 
трубопровода, *jo . .  .................................... . ................ . ±ю



Точность определения оси трассы, % ........................ -Ю
Максимально контролируемая длина проверяемой 
трассы от места подключения генератора, км .........  2 , 0

Максимальная определяемая глубина заложения
трубопровода, м ....................................................................1 0 , 0

Масса комплекта трассонскателя, кг ........................ 26
Трассоискатель ВТР iy-м разработан институтом Гипронии- 

газ и мКХ РСФСР,

ТРАССОИСКаТЕЛЬ УТ-3

Трассоискатель УТ-3 разработан межрайонной лабораторией 
"Север" Московского управления магистральных газопроводов. Он 
состоит из генератора и приемника, снабженного телефоном и спе
циальной антенной.

Трассоискатель позволяет определить глубину заложения га
зопровода от поверхности земли до центра трубы.

Техническая характеристика УТ-3

Чувствительность усилителя приемника, мкВ ............. о ,3
Основная рабочая частота, Гц ........................................  1000
Потребляемая мощность, Вт ............................................... 0,15
Погрешность измерений при определении располо
жения и глубины залегания, % от диаметра трубы - 2 0

Питание приемника, сухие элементы ..............................  1 6
ПМЦ-У- 8  

К 49СШ1Г

Масса приемника, кг ...........................  2
Номинальная выходная мощность генератора, Вт.........5

диапазон частот, Гц ...........................................................  9 0 О_
1000

Напряжение питания, В ......... ........... .................... ............ \2
Размеры, м м ............................................................................  320х

Масса генератора, кг
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ИСКАТЕЛЬ ПОВРЕЖДЕНИЙ ИП-74

Искатель поврехденкй типа ИП-74 предназначен для обнару
жения оквозных дефектов в изоляционных покрытиях трубопрово -  
дов, уложенных в грунт иди в грунт на дно водоеиа, без вскры
тия траншей.

Применяется при строительстве (для контроля состояния ме
тодой катодной поляризации) и в процессе эксплуатации магист -  
ральных трубопроводов.

Техническая характеристика ИП-74

Температура окружающей среды от 5 до 50? и относитель
ной влажности до 80# при температуре 30%
Выходная мощность генератора в режиме непрерывной 
генерации не менее 33 Вт (при выходном напряжении 
генератора 15 В и выие)
Частота генератора, Гц ...................................................... 1000

Напряжение питания генератора, В .............................. .. 12
±10-15#

Коэффициент усиления у си ли теля ........................ ............ 1500
Полоса пропускания фильтра, Гц .....................................  1000

Источник питания усилителя ............. ................................  Батарея
типа "Са
турн" на
пряжением 
1 ,5  В

Масса, кг:
генератора ........................................................................  4 ,2
блока генератора ........................................................... 3 ,0
у си ли теля .......................................................................... 0,74
ящика с набором сменных частей .............................  11,4

Прибор ИП-74 разработан Всесоюзным научно-исследователь
ским институтом по строительству магистральных трубопроводов 
(ВНИИСТ).

Изготовитель -  Киевский экспериментально-механический 
завод (КЭйЗ).
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П РШВОР ПКТ- I

Прибор для контроля подземных трубопроводов ПКТ- I  пред
назначен для контроля состояния изоляции, а также для опреде
ления глубины залегания и трассы подземных трубопроводов•

Техническая характеристика ДКТ-1

максимальная длина обследуемого участка газопро
вода по одну сторону от точки подключения гене-
сатора мощностью I к В т .................................................Не менее

3 км
Погрешность в измерении амплитуды полного сек
тора напряженности переменного магнитного поля
трубопровода................... . ............................................. . Не более5%
Погрешность определения трассы и глубины
залегания подземных тоубопроводов ........................Не более

Входное сопротивление микровольтметра ...............  10 мОм
Максимальная чувствительность микровольтметра 10 мкВ

Общая масса приемного устройства прибора ШИ-1.. 12 кг
Питание прибора осуществляется от трех батарей
типа КЬС-Л-0,Ь.

Прибор ПКТ- I  обслуживают на трассе два человека. Прибор 
позволяет проводить измерения в зоне влияния блуждающих токов 
от ■электрофицировашшх железных дорог.

Прибор для контроля подземных трубопроводов разработан и 
изготовлен во Всесоюзном научно-исследовательском институте 
по сбору, подготовке и транспорту нефти и нефтепродуктов 
(ВНиМОПТнефтъ).

ТРУБОлбКАТЕЛЬ ТИ-12

Тоубоискатель типа ТИ-12 предназначен для определения 
осевой линии и глубины заложения трубопровода в процессе его 
эксплуатации.
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Приложение 3

МАШИНЫ ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА ЗЕМЛЯНЫХ РАБОТ 

БУЛЬДОЗЕРЫ

Бульдозер относится к землеройно-транспортный машинам.
Он состоит из тягача колесного или гусеничного и прицепного 
или навесного рабочего оборудования. Бульдозер применяется 
при капитальном ремонте трубопровода при планировке местности, 
срезке валиков, при устройстве земляных призм, а также при за
сыпке трубопровода и насыпке валиков. Технические харак
теристики применяемых бульдозеров приведены ниже.

МАШИНЫ ДЛЯ ВСКРЫТИЯ ГАЗОПРОВОДА

Для вскрытия траншей при капитальном ремонте трубопрово
дов применяет многоковшовые роторные экскаваторы, одноковшовые 
экскаваторы с объемом ковша до 1 ,6  м3, а также вскрышные экс
каваторы ЭТР-377 PC, ЭТР-720 PC, разработанные институтом 
БНИИСПТнефть.

Применение специальных вскрышных экскаваторов позволяет 
вскрывать газопровод до его нижней образующей за один проход 
рабочего органа.

Роторные экскаваторы предназначены для разработки тран
шеи в грунтах 1-1У категорий под магистральные трубопроводы, 
а также могут разрабатывать мерзлые грунты небольшой глубины 
промерзания.

Одноковшовые экскаваторы применяют для рытья траншеи, в 
сыпучих, сильно влажных грунтах, для траншей с большими отко
сами, в разрыхленных скальных грунтах и с наличном каменистых 
включений не всех переходах через балки, овраги, а также на 

участках гнутых вставок в трубопровод.
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Техническая характеристика ро торны х  экскаваторов

Показатели
т-------------
i Марка экскаватора

| ЭТР-161 \ 9Р-7Т [ ЭР-7А 1 8Р-7Е j ЭР-7П | ЭТР-231

База Т-74 Специальная (с использованием узлов трактора T-I00U)
Парка двигателя 
Модность двигателя,л.с.

С1Щ-14А
75

Д-108
108

Д-108
108

Д-108
108

Д-108 У1Д6-250ТК 
108 250

Глубина траншеи (макси
мальная), и
Ширина траншеи, и 
Профиль отрываемой траншеи

1,6 2,2  2 ,0  
0,8 1 ,7  1,2 

; Прямоуголь- Прямоугольный,с 
ныи

1,8  2,2 
1,4 0,85 

откосами крутизной I  : 0 ,3

2 ,3
1,8

Начало откосов от дна 
траншеи, и
Производительность теоре
тическая, м8/4 300

0,96

500

0,8

500

0,8

500

1,0

450

0,8

800
Скорость рабочего хо
да, м/ч 54-266 14-140 31-310 31-310 14-140 38-220
Скорость транспортного 
хода, км/ч 2 ,4 -5 ,6 1,42-6,12 1,42-6,12 1,42-6,12 1,42-6,12 1,34-3,68
Скорость резания, м/с 1 ,7 1,96 1 ,7 1,7 1,6 1,72
Число оборотов ротора, 
об/нин
Диаметр ротора, и

11,7 
2 ,У

9,6
3,93

9,6
3,5

9,6
3,5

8,4
3,65

7,9
4,15



Техническая характеристика бульдозеров

Показатели

' Г ' "
j Марка бульдозера
1
! Д-270 ! \ !

Ш-54 I Д-1556 ДЗ-24 j 
М-521) | g S u  | '

13—340
(Д-6870)

i ДЗ-19 
i М-694)

j ДЗ—2-3 | 
| М-г22) j

Д3—340 
(ДЗ-34С) ! ДЗ-НОДЛj

Марка трактора Т-140 ДТ-54 ДТ-54 Т-140 I-м ои т--юомгп т-юомьгп Т-180ГП Д8Т-250М Т-130-1-Г-1
Система управления Канатная Гидравлическая канатная Гидравлическая
Размер отвала, мм:

длина 3350 2280 2280 3360 3200 3200 4000 4430 4540 3220
высота 1385 800 750 1350 1200 1200 1200 1200 Ь50 1300

Наибольший подъем отвала, мм 1400 650 600 1150 500 850 1000 900 840 900
Наибольшее заглубление от 
вала, мм 1000 800 150 430 100 370 400 300 340 500
Тип отвала Неповорот-

ный
Неповорот

ный
Неповорот

ный
Неповорот

ный
Непово
ротный

Поворот
ный

Поворот
ный

Неп оборот 
КЫИ

-  Неповорот
ный

Угол установки отвала в 
плане, град. 50 - 50 50 50 45-90 30-90 90 90
Угол резанья, град. - - - - 55 ^5 35 -5 55 45-50 45-50 55
Угол поперечного наклона 
отвала (в обе стороны), 
град. . . М *4 +3 ±5 *8 ±6
Габаритные размеры, мм:

длина 6705 4300 4335 6585 5300 5100 6120 7000 6290 5530
ширина 3350 2280 2280 3360 3200 3200 5500 4430 3640 3220
выс ота 2800 2380 2300 2825 3040 3040 2745 2850 2886 3065

Масоа, т. 17,58 6,6 6,3 16,57 13,8 13,71 17,1 19,3 18,56 16,24



Техническая характеристика одноковшовых экокаваторов с обратной лопатой

Показатели | Марка экскаватора

|Э0-3322А 7 9Ki> ; Э-б^б [ Э-ЗС4В | 90-4121 { 9-3015А ] 9-652БС Г к,  ППРЕОЯГ 
! ! (Польша) 90-3122 90-6121

1.ип экскаватора Пневвоколесный полноповоротный Гусеничный полноповоротный
мар”а двигателя СМД-14 Д-46 КдМ-100 Д-4 6 Л A-OIlvi СМД-14 Д-108-1 A-0IM - - •
Мощность двигателя, л.с. 
Емкость ковша, м3:

75 46 100 46 130 75 32 гзо 80 170 300

для грунтов 1-Ш групп - м» »  - « . * -
для грунтов 1-1У групп о о - - - 0,б; I 0,5 0,6 1,23 1.6

Виды сменного оборудо
вания Грейфер, от

вал - Драглайн, 
грейфер

Иоямая ло
пата, драг
лайн, грей
фер, кран

Прямая
лопата,

■ драглайн, 
грейфер

Прямая ло
пата,'грей

фер
Грейфер Прямая ло

пата, грей
фер, кран

Прямая ло- Прямая 
пата, по- лопата 
грузчик, 
отвал, пла
нированное 
оборудование

Прямая ло
пата, по-1 
грузчик, 
грейфер

Прямая
лопата

Скорость передвижения,кв/ч 3,8-22 0,3-4,0 2,15-17,6 0,63-1,93 2,8 I;, 47-1,85 1,7-3 2,3 1,48-2,96 2,4 1,5
Конечный радиус выгрузки 
Наибольшая глубина копа

• - 7,9 6,8 - 4,9 8,1 6,9 7,6
ния, и
Наибольшая высота вы

5,4 - э,3 4,2 5,8 4,5 5,8 6,8 6,9 6,21 7,3
грузки, в
Наибольший радиус копа

V ;  4,6 - 5,6 5,44 6 3,9 6,14 4,25 7,0 5,31 6,5

ния, м
Удельное давление на 
грунт, кгс/свс
Габаритные размеры, вв:

6,6; 7,8 — 9,4 7,8 9,2 7

0,35

9,2 10,6 9,8 9,95 11,8

0,1
'

0,6 0,65 0,72 0,75' 0,52 0,82 ■“

длина 3230 6460 4600 4700 - 6100 4610 - - - •

ширина 2700 3230 2420 3220 2930 2770 2825 3000 - -

высота
масса (о обратной лопа

3140 3725 3350 3030 3000 5700 3500 3700 - - -

той), т 14,8 17,2 iid) I 11,45 20,9 12,23 21,2 26,5 19,8 36



Пекаэателк
j Марка экскаватора
) ЭТР-161} ЭР-7Т j ЭР-7А j ЭР-7Е [ ЭР-7П j 9TP-23I

Количество ковшей, шт. 10 14
Емкость ковшей,а 70 190
Шлрмна ленты транспор
тера, мм 600 800
Срешивг удельное давде- 
нас на грунт, кгс/см^ 0,66 0,55
Га*аратные размеры в 
травепортном додохе- 
ищ, мм:

дхкна 8300 II400
варана 2100 3220
выс эта 3160 4800

Паса» * 13,1 31,2

14 14 16 14
90 130 60 160

800 800 800 1000

0,5 0,5 0,5 0.65

10300 10300 11000 12800
3220 3220 3220 3220
3800 3800 3800 4380
2^,5 2Ь,8 24,5 43,0

О



БСКРШЙОЙ РШОЙИШ-СТРОЙТМЫШЙ ЭКСКАВАТОР 3TP-377 PC

Экскаватор ЭТР-37? PC является первой машиной с роторным 
рабочим органом, полностью механизирующий процесс вскрытия 
траншей действующих магистральных трубопроводов (нефтепрово
дов, газопроводов, водопроводов и т.д .) при их ремонте или 
демонтаже.

Экскаватор позволяет отрывать уложенные в землю трубопро
воды диаметром 377-329 мм. Трубопровод отрывается полностью за 
один проход машины без применения ручного труда.

Экономия на каждые 1000 м вскрытой траншеи составляет 
1200 руб. по сравнению с одноковшовым экскаватором. Экскава
тор ЭТР-37? PC представляет собой самоходную землеройную маши
ну непрерывного действия на гусеничном ходу.

Отличительной особенностью экскаватора является применение 
трехсекционного роторного рабочего органа со специальной под
веской его и полуавтоматическим управлением относительно отры
ваемого трубопровода.

Техническая характеристика

Б аза ................................................... .

Габаритные размеры в транспортном 
положении, мм:

длина ............................................
ширина без транспортера ...........
ширина с транспортером .............
высота в транспортном положении

Масса, кг ............................................
Профиль траншеи .................................

Глубина копания, м ............................
Ширина копания, м .............................
Производительность, м/ч ...................
Транспортные скорости, км/ч . . . . . . .

Трактор
T-I00M

I2I50
3220
4400
4500
26000
Прямоуголь
ный с отко
сами
До 2,0
1.5
64-147
Тракторные

106



Рабочее оборудование ........................................ Трехсекцион
ный ротор

Категории разрабатывавшее грунтов ................. I—1У

Конструкция экскаватора разработана научно-иоследователг- 
скин институтом по транспорту и хранению нефти и нефтепродук
тов (НИИтраяснефть).

Производство экскаваторов ЭТР-377 PC освоено Армавирским 
опытным машиностроительным заводом Глазнефтзснаба РСФСР.

ВСКРЫШНОЙ РШОНТНО-СТРОИШЬНЫЙ ЭКСКАВАТОР ЗТР-720 PC.

Экскаватор ЭТР-720РС представляет собой самоходную зем
леройную машину непрерывного действия на гусеничном ходу, в 
качестве базы которого принят без изменения тягач экскаватора 
ЭР7А. Экскаватор состоит из двух основных частей: тягача и ра
бочего органа, шарнирно соединенных между собой в вертикаль -  
ной плоскости.

На экскаваторе ЗТР-720РС использована оригинальная конст
рукция рабочего органа, отличающаяся от конструкции, применен
ной в экскаваторах для вскрытия труб средних и малых диаметров.

Рабочий орган экскаватора представляет собой два ротора, уста
новленных на раме рабочего органа, с отвальным ножом, смонти
рованным на раме между роторами. Отвальный нож состоит из но
жа с приваренными к нему окрылками, образующими плуг.

С помощью роторов рабочего органа разрабатывается тран
шея до нижней образующей трубы, при этом одновременно ножом 
разрезается грунт над трубой и разваливается на обе стороны 
в ковши роторов, затем грунт поднимается вверх и ссыпается на 
транспортер.

Независимая установка роторов рабочего органа и привод 
каждого из них от отдельных полувалов позволяет производить 
вскрытие трубопроводов различных диаметров одним и тем же ра
бочим органом.

Установленный на экскаваторе ЭТР-720РС транспортер состо-
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ит из горизонтальной и навесной частей. Грунт, попадая на на
весную часть транспортера, выбрасывается под большим углом 
наклона, создавая бруствер. По желанию можно изменить угол 
наклона, а, следовательно, и дальность отбрасывания грунта.

Техническая характеристика

База экскаватора ........... ............................... Трактор T-I0SM
Профиль траншеи .............................................. Пряноугольный

с откосами
Глубина копания, м ........................................ до 2
Ширина копания, и .............................................. 2
Производительность, и3 ................................... 470
Производительность (рабочие скорости
тягача), м /ч ............................................ .  . .  От 31 до 310

Скорости транспортного хода, км/ч:
передний ход .................................   От 1,42

до 6,12
задний ход .............................................  От 1,68

до 4,60
Рабочий орган ..................................................  Два ротора с

отвальным но
жом

Габаритные размеры в транспортном 
положении:

длина, мм ..............................................  12650
ширина с транспортером в рабочем 
положении, мм........................................  5240
ширина с опущенным транспорте
ром, мм..........................................   3600

Высота, мы........................................................  4400
Масса экскаватора, т ......................  36,5
Экскаватор разработан институтом БНи«ОПТнеФть.
Серийно выпускается Армавирским опытным машиностроитель

ным заводом Главнефтеснаба РСойР.



МАШИНА ДЛЯ ЗАСЫПКИ ТРАНШЕЙ

Роторны! храншеезасыпатедъ ТР2А предназначен для засылка 
разрыхленный грунтом со стороны бруствера* уложенного в тран
шею трубопровода. Траншеезасыпатедь может разрабатывать как та
лые грунты* так и бруствер с промерзанием до 0,5 ы. для работы 
траншеезасылателя ТР2А не требуется увеличенной полосы отчуж
дения, так как при засыпке траншей машина передвигается по 
следу разрабатываемого бруствера. Процесс засыпки идет непре
рывно.

Навесное оборудование позволяет эксплуатировать машину 
при температуре до -40°С.

Техническая характеристика роторного 
траншеезасылателя ТР2А

База ..............................................................

Двигатель:
тип.....................................................
мощность, л «с......................................

Скорость вращения вала, об/мин ................
Ширина захвата рабочего механизма, мм:

с откосниками .............. . ...................
без откосников ................................ .

Скорость передвижения (рабочая), м/ч . . . .

Транспортная скорость ................................

Производительноеть расчетная (максималь
ная) при работе на талых грунтах,^м3/ч
Удельное давление на грунт,кгс/см^:

при работе (максимальное) ..............
в транспортном положении........... .

Рабочий орган................ *.................

Диаметр ротора (по кромкам зубьев), мм 
Скорость резания, м/с ................................

Трактор Т-1СШ 
измененной кон
струкции

Д-103
108
1070

5000
2480
60: .ИЗ:
146: 162; 255; 
280; -401
Как у трактора 
Т-100№

650

1,41
1,08
Роторный, вось
миковшовый
1900
1,44



Транспортер:
тип .......................................................  Ленточный
ширина ленты, ыы................................  800
скорость движения ленты, и/с ...........  4,7

Гусеничный ход ............................................. Тракторный,
удлиненный 
вперед до 
восьми опор
ных катков

Размеры, ни:
длина (с откосниками в транспорт
ном положении) .................................... 7720
ширина(по откосникам максимальная) 6100
высота ..................................................  3040

Масса, кг .....................................................  21200
Конструкция разработана ОКБ Газстроймашина.

ВОДООТЛИВНЫЕ УСТАНОВКИ

Водоотливные установки типа УОВ используют для откачи
вания больших объемов веды из траншеи. Базой установки служит 
гусеничный трактор типа ДТ-54 или ДТ-74. Самовсасывающие цент
робежные насосы установлены на специальной раме, прикрепленной 
к заднему мосту трактора. Установка укомплектована приемным и 
выкладным рукавами. На свободном конце приемного рукава прик
реплен фильтр для предотвращения засорения насоса.

В случае откачки небольшого количества воды из траншеи 
иоподьзуют водоотливной наоос типа С-490 "Андижанец".

Технические характеристики водоотливных 
установок

Показатели ! У0В-2Б УОВ-ЗА СВА-2

База установки (тип трак
тора) ...............................
Марка насоса ....................

Т74-СЗ 174-С 3 Т-ЮОБ
С-569-1- ВСА-200- БСА—200' 

-0-0 -0IA -01А
п и



— - ---  — ft- - - - - -
Показатель :У0В-2£ :>ав-31 ; СВД-2

Число насосов..........................* 2 I I
Подача насоса, м3/ ч ................ 500 700 700

Высота всасы вания, и ..................... .. 5 4,5 4,5
Напор, мы вод.с* . .................. 20 12 12
Диаметр всасывающего и напор
ного  шлангов, мы ........... .. 125 200 250,

Длина всасывающего и напорного 
шлангов, м ................................................ 6 8

200

4,8
1000Ширина гуоннИЦ, мм tT. . t ........... 390 390

Среднее удельное давление на 
грунт, кгс/см2 .......................... 0,51 0,5 0,27
Габаритные размеры, мм:

длина •«»*»•»*•••••••*•••• 4510 5150 5470
шипина ...................... .. 1865 2120 3280
высота ................................... ........ 2580 2300 2990

Пасса установки в рабочем состоя 
нии с трактором, т . . . . . . . . . . . . . . " 6,73 6,69 14,63

Техническая характеристика 
насоса С-490 “Андижане!!11 самовсасывающего типа 

с двигателем внутреннего сгорания

Производительность, м3/ч ........................................120
Высота всасывания, м ............................................  6
Напор, и .................      20
Диаметр шлангов, мм:

всасывающего........................................   100
нагнетательного..............  Ю0

Мощность двигателя, л .с .........................................  12
I I I



Габаритные размеры, ми:
длина ............................................................  1670
ширина ........................................................... 800
высота .............................................................1100

Иное*, к г .....................................    957

УГЛЕКИСЛОТНАЯ УСТАНОВКА УП-8

Углекислотная установка УП-8, смонтированная на автомо
бильном прицепе, используется для тушения горящего газа.

Установка углекислотного пожаротушения представляет со
бой автомобильный одноосный прицеп с батареей из восьми бал
лонов жидкого углекислого газа под давлением до 140 кгс/см^, 
уложенных в два ряда (по четыре в каждом). Баллоны снабжены 
вентилями и присоединены к общему коллектору. Тушение пламени 
производят струей углекислого газа и снега, образующегося при 
выходе COg из баллонов. С02 выпускается из баллонов через бро
нированный шланг, оканчивающийся диффузором-снегообразовате -  
леи. Горение прекращается при введении в воздух от 12 до 25% 
углекислоты по объему.

На углекислотной установке должно работать не иенеее двух 
человек: один с диффузором, другой -  у установки по подаче уг
лекислоты из баллона.

Техническая характеристика УП-8

Тип автомобильного прицепа .......................... Одноосный
Наоса в рабочем состоящим, кг . ......................1670
Основные размеры, мы:

длина с дышлом ................................ 3400
ширина ................................. .............I860
высота ................................ ..................... 1350

Колея колес, и м .........   1580
Тми баллонов......... ..........................................  А-50
Во» В02 в одном Далии— , к г ........................... 36
Время опорожнения одного баллона через 
дмффузор-снегеобрееемтель, ими ............7-в
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Число бронированных шлангов, ши ............................ 4
Число диффузоров-снегообразователен, шт............2
Диаметр бронированных шлангов, мм .......................... 9,5>
длина каждого бронированного шланга, м ............  20



Приложение 4

ГРУЗОПОДЪЕМНЫЕ tt ТРАНСПОРТНЫЕ МАШИНЫ 

ТРУБОУКЛАДЧИКИ
При капитальном ремонте подъем газопровода из траншеи 

на поверхность земли, поддерживание его в подвешенном состоя
нии в процессе производства работ по очистке и нанесению изо
ляции, а также опуск газопровода в траншею выполняются трубо
укладчиками -  самоходными грузоподъемными машинами, созданны
ми на сазе  гусеничных тракторов или специальных гусеничных 
тележек и представляющими собой краны с недоворотной стрелой 
сбоку слева*

Техническая характеристика трубоукладчиков

Марка трубоукладчика
показатели

1 Т01224В S '..oi-OB | Т3560А

Марка базовой машины T-I00M Т-100Л д-а04
Грузоподъемность (мак
симальная), т 12,0 15,0 35,0
Наибольший вылет крю
ка при подъеме макси
мального единичного 
груза на горизонталь
ной площадке, м 2,0 2,0 1,7
Высота подъема крюка
(максимальная), м 4,6 5,0 5,9
Момент устойчивости 
на горизонтальной 
площадке (максималъ- 
ный), тс»м 35,6 42 75,0
Удельное давление на 
грунт максимальное 
(расчетное) при рабо
те (кашлевую границу)* 
кгс/см
Скорость передвиже
ния, км/ч:

1,73

вперед
назад

2,36-6,43
2,73-7,61

2,5

2,0—1? ,36 2.5 09-6,68
2,71-4,43 3,08

Пч



Марка трубоукладчика
показатели j -  

j T0I224B j TI530B [  T356QA

Марка двигателя Д-108 Д-108 Д-180
Мощность номиналь- 
ная, л .с . 108 108 180
Просвет дорожный 
при нагруженных 
почтозацепах, мм 331 420 440
Габаритные разме
ры с ПОДНЯТОЙ
стрелой и придвину
тым контргрузом,мм:

длина 4230 4380 5400
ширина 4340 4290 4260
высота (со 
стрелой) 6060 6540 7860

Масса» х 19,2 25 36,4

ПЛЕТЕВОЗЫ

В настоаде» время для перевозка труб дрнмеяяют п л а т о -  
аы пв-91f ПВ-92, ИВ-202 яа базе машин повышенной проходнмоотн 
с колесной формулой 6д£ н плетевозы ПВ-301 и ИВ-361 и ПВ-481 - 
на базе машин с колесной формулой 8x8.

Плетевозы ПВ-91, ПВ-92 и ПВ-202 построены по одинаковой, 
схеме и состоят из тягового автомобиля и роспуска. Тяговый ав
томобиль кавдого плетевоза оборудован надрамником и предохра -  
нительным щитом. На подрамнике установлен полноповоротнкй ко» 
ник с переставными стойками-упорами для удержания труб от ска
тывания в сторону. Размеры и конструкция стг к позволяют пере
возить трубы диаметром от 529 до 1420 ш  в 'предел их грузоподъ
емности плетевоза.

Плетевозы ПВ-301, ПВ-361 и RB-46I перевозят трубы и плети 
по дорогам и вне дорог в тяжелых условиях снежной целины, гря
зи и барханных песков.

Для перевозки плетей диаметром от 529 до 1420 мм,длиной 
до 36 м по местности,труднопроходимой для автомобильных плете- 
возов используют тракторные плетевозы ПТК-401, ПТК-251.
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Техническая характеристика плетовэзовt > 
№

Параметр
I1E-9I ПВ-»2! ПВ-202

марка плетевоэа

~ ] ШЗ-ЗО! ПЬ-361 j ШМ81 ! ПТК-401 ПТК-251

Ваза УРАЛ—375Е ЗЙЛ-131 КрАВ-2з$Б ,«А<3-э4 MA3-73I0I

Грузоподъемность, кг:
по дорогам I и П ка
тегории 9000
по воем видам дорог 
и местности 9000

мощность двигателя,л.о. 175
Сдельная мощность отно
сительно полной массы,
Л а С/ I 8,04
foacca в снаряженном 
состоянии, кг 11860

Полная масса с наиболь
шей нагрузкой, кг 2озбо
Габариты (без груза),мы:

длина 11000

высота 2800
ширина 2630

Колея, мм 2000
Погрузочная высота, мм 1840
Дорожный просвет, мм 400

9000 18000 - *■

4500 13000 30000 36000
150 240 ^23 323

8,04 6,85 8,75 7,23

9650 17060 30000 36410

16630 35060 60000 72410

10460 12640 16000 16540

2723 3135 3475 3500
2630 3030 3050 3050
1620 2160 2373 2375
1820 1950 2100 2100

330 360 400 440

мАЗ-эЗ? Т-1ООм шш "Кировец" 
Т-130 К-700

30000 - -

- 4000С 23000
523 108; 135 200

6,28 - -

32300 (Без тяго
вого трак-

(Конструк
тивная)
I9I00

82300 - -

12768 5900 (С плетью 
36 м) 

42300
3475 2175 2745
3050 2630 2630
2200 2100 -
2100 1725 1725

500 - -



ПОЛУАВТОМАТИЧЕСКИЕ КЛЕЩЕВЫЕ ЗАХВАТЫ

Полуавтоматические клешевые захваты КЗ предназначены для 
подъема и перемещения секций из труб диаметром до 1Л2С мы при 
их сварке в нитку на строительстве трубопроводов и на трубо -  
сварочных базах, а такие могут быть использованы при погрузке 
и разгрузке труб.

Техническая характеристика

Марка захвата

— !------------------
j Параметры

i Диаметр под 
; ниш ем ой 
j трубы, мм

{Максимальная 
{грузоподъем
ность, т

>
! Масса, кгj
i

КЗ I I I 39-114 0,75 7,4
КЗ 161 т -168 1,0 9,6
КЗ г 219 2,0 20,5
КЗ 3 523 3,0 33,0
КВ 3 329 3,? 108,3
КЗ 7 720 5,0 214, С
КЗ 8 820 6,5 313,0
КЗ 10 Х020 12,0 488,0

Конструкция разработана СКВ Газстронмашина.
Изготовитель -  Серпуховский комбинат строительных конст

рукций.

ПОЛОТЕНЦА мйГКйЕ

Мягкие полотенца предназначены для подъема, перемещения 
и опускания в траншею изолированного трубопровода, а такие 
для подъема изолированных труб и секций длиной не белее 36 и 
для их стыковки на строительстве магистральных трубопроводов.

П7



Техническая характеристика

Марка полотенца
показатели

1 ПМ-521 | Ш1-821

Грузоподъемность, т 12 ,5 20 ,0
Диаметр поднимаемого тру
бопровода, мм 426-529 720-820
Удельное давление ка 
трубу, кгс/см2 2 ,4 5 2 ,55
Толщина ленты, мм 8 8
Материал ленты Прорезиненная капроновая ткань

Длина ленты, мм 2270 3080
Ширила ленты, им 600 600
П асса ленты, кг 35 40
Масса полотенца с Травер
зой . ни 69 81 ,8

Конструкция разработана ОКБ Газстроймашина. 
йзготовитель-Лъзовский механический завод.

ТРОЛЛЕЙНЫЕ ПОДВЕСКИ

Троллейные подвески предназначены для поддержания трубо
провода трубоукладчиками при сопровождении очистных и изоляци
онных машин. Они состоят из подвесок и опорных катков; удержи
ваются на крюке с помощью петли.

Благодаря шарнирной подвеске катков все опорные ролики 
имеют контакт с труоой, что снижает удельное давление на трубу.

Опорные катки троллейной подвески ТБ20А представляют со
бой пневматические баллоны, благодаря которым праймер предохра
няется от повреждения.
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Техническая характеристика

Марка подвесок Диаметр |Максималь- 
|поднимаемо- ;ная груэо- 
гс трубопро-;подъемность,{катков

;Количе- 
1ство Масса»

кг
[вода, мм 1 т i I

ТП52Ш 377-529 12,5 6 212
ТП82Ш 630-820 20,0 6 543
ТП1023аЛ 1020 35,0 8 742

Конструкция троллейных подвесок (кроме ТП-6) разработана 
ОКБ Газотроймашина, конструкция троллейной подвески ТП~6 -  
Ленинградским машиностроительным заводом.

изготовитель -  Ленинградский машиностроительный завод.

ТРОЛЛЕЙНЫЕ ПОДВЕСКИ НА ПНйВыАТИЧНЗШ БАЛЛОНАХ

Во время очистки и изоляции трубопровод поддерживается 
трубоукладчиком при помощи троллейных подвеоок.

Применяемые в настоящее вреыя подвески имout металличе
ские катки (их число завиоит от диаметра трубы и грузоподъем
ности подвески). Металлические катки, соприкасаясь с трубой, 
нарушают грунтовку. При неравномерной нагрузке на подвеоки, 
когда возникают большие удельные давления, не могут образо
ваться на трубе вмятины и другие повреждения. Неплавкое (рыв
ками) перемещение подвески по трубопроводу также осложняет 
работу.

Подвеска ТБ-20 предназначена для труб диаметром 72С-320ым.
Подвеока ТЕ—20 состоит из сварной рамы, через которую про

ходят две оси о четырьмя колеоами на пневмобаллонах, а также 
четыре резиновых опорных ролика. Ролики расположены на верх
них концах рамы го два с каждой стороны. Ролики регулируются в



зависимости от диаметра поддерживаемой трубы. Колеса располо
жены параллельно на расстоянии ж70 мм одно от другого.

Пневматические баллоны имеют небольшие размеры и выдер
живают значительные нагрузки.

Техническая характеристика подвески ТЬ-20

Грузоподъемность, т ...................................................  18
Размер пневмобаллонов, м м ................. ..................... 660x220
Рабочее давление в баллонах, кгс/ом* ................... 12 ( -0 ,5 )
Максимальная нагрузка на колеоо, кгс ..................4500
Габаритные размеры подвески, ми:

ширина..................... ..............................................  1300
длина ................................................... .................. 1380
высота ................................................................ 1890

Пасса, к г ...................   680
Гарантийный срок работы шин (истирание 
протектора до корда) о момента выпуска,годы 3,5
Максимальная грузоподъемность, т ....................... 20

Запроектирован и неоколько измененный вариант подвески 
ТЬ-20 с расположением колео под углом 60° одно к другому. Вода— 
измененная подвеска получила индекс ТБ-20А.

Наклонное размещение колес обеспечивает устойчивое положе
ние трубы во время подъема и исключает необходимость в боковых 
поддерживающих роликах. Конструкция подвески ТВ-20А проще (ее 

длина 1340 и, высота 1730 им), касса менлае 620 к г , а эксплуа
тационные качества выше, чем у подвеска ТВ-20.

Спроектированы отделом малой механизации и нестандартного 
оборудования СК£ Газстройиашина.



мАШШ ДЛЯ ОЧИСТКИ И ИЗОЛЯЦИИ ГАЗОПРОВОДОВ 
ДИАМЕТРОМ 523-1020 ни

Приложение 5

ОЧИСТНЫЕ МАШИНЫ

Очистка труб при капитальном ремонте газопровода произ
водится дважды: после вскрытия траншей и освобождения газопро
вода от земли для удаления старой изоляции и после сварочно - 
восстановительных работ перед нанесением изоляции.

для локанизированной очистки магистральных газопроводов 
диаметром 323-720 мм применяют специальные очистные машины ти
па ОМС с надземным рабочим органом конструкции ВНШШТнефть.

для механизированной очистки газопровода диаметром 
1020 мм при ремонте участков магистрального газопровода на 
берме траншеи с разрезкой применяют строительные очистные ма
шины типа ОМЛ, Ом, оснащенные рабочим органом РОМ конструкции 
ВНИИСТа.

ОЧИСТНАЯ МАШИНА 0МС-2

Очистная машина ОМС-2 предназначена для очистки наружной 
поверхности действующего магистрального трубопровода диамет -  
ром 508-523 мм от старой битумной изоляции, грязи и ржавчины.

Машина работает по принципу механического срезания ста
рой битумной изоляции с наружной поверхности ремонтируемого 
трубопровода, расположенного в траншее.

машина ОмС-2 состоит из рабочего органа, ходового меха -  
низма, электродвигателей привода к пульта управления, установ
ленных на общей раме. Электродвигатели привода рабочего органа 
и ходового механизма приводятся в действие от передвижной 
электростанции трехфазного тока мощностью не менее 14 кВт.

Рабочий орган представляет собой одноступенчатый цилинд
рический зубчатый редуктор с полым разъемным зубчатым венцом. 
Корпус редуктора рабочего органа также имеет разъем. Это дает



возможность устанавливать машину на действующем труоопроводе 
без врезки, в любом его месте.

В процессе передвижения машины по трубопроводу рабочие 
инструменты машины совершают вращательно-поступательное дви
жение относительно обрабатываемой поверхности трубопровода, 
при этом ножи срезают изоляцию. Прижатие рабочих инструментов 
к наружной поверхности обрабатываемого трубопровода осуществи 
дявтся за счет центробежных сил.

Техническая характеристика 0UC-2

Наружный диаметр обрабатываемых
труб, мм .................................................................... 508-329
Электродвигатели привода . . ..............................кой~П-4*

Число оборотов рабочих инструментов 
вокруг трубы, об/мин ...........................................
Производительность машины, м/ч .....................

Сменные рабочие инструменты
(резцы), ...................................................................
Система омазки .......................................................
Сорт ом азк и ................... .........................................

Габаритные размеры, мм ............. ........................
Масса, кг .............................................................

212, 860 
117, 151, 
205; 257

Барботажная
Автол 10. 8 по 
ГОСТ 1862-51
60x945x1170
400

Очистная машина ОМС-2 является первой машиной, применя
емой при капитальном ремонте магистральных трубопроводов для 
очистки наружной поверхности труб с продольным сварным швом 
от отарой битумной изоляции, грязи и ржавчины.

Машина механизирует процесс очистки на 85% и обеспечивает 
поточность работ при капитальном ремонте магистральных трубо
проводов. Сменная производительность машины при очистке нор -  
мальной изоляции -  700 м. Качество очистки хорошее.

Трудоемкость очистной машины по сравнению о ручным тру
дом снижается в 20-40 раз (в зависимости от типа изоляции).

Фактическая экономия на I  км трубопровода составляет 
830 руб. (по данным предприятия Главнефтеснаба РСФСР, где экс
плуатируется эта машина).
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Машина управляется с бровки траншеи одним человеком.
Конструкция машины разработана лабораторией надежности 

магистральных нефтепродуктопроводов НИИтранснефти (ныне ВНШ- 
СПТнефть) в 1963 г .

Очистная машина ОМС-2 выпускается серийно на Армавирском 
опытном машиностроительном заводе Главнефтеснаба РСФСР•

ОЧИСТНАЯ ШИНА СМС-529 PC

Очистная машина ОМС-529 PC предназначена для очистки на
ружной поверхности труб ремонтируемого магистрального трубо -  
провода диаметром 508-529 мм от старой битумной изоляции, гря
зи и ржавчины.

Машина работает по принципу механического срезания старой 
битумной изоляции.

Она состоит из двух рабочих органов, ходового механизма, 
электродвигателей привода и пульта управления, установленных 
на общей раме. Электропитание электродвигателей привода рабо
чих органов и ходового механизма производится от передвижной 
электростанции трехфазового тока мощностью не менее 30 кВт*

Рабочий орган представляет собой одноступенчатый цилинд
рический зубчатый редуктор с полым разъемным зубчатым венцом. 
Корпус редуктора рабочего органа, как и венец, имеет разъем* 
что дает возможность устанавливать машину на действующий тру
бопровод без врезки.

В процессе передвижения машины по трубопроводу ее рабо
чие инструменты совершают вращательно-поступательное движение 
относительно наружной поверхности трубопровода, при этом ножи 
срезают изоляцию. Прижатие рабочих инструментов к обрабатывае
мой поверхности труб происходит за счет центробежных сил, воз
никающих при вращении резцедержателей.

Машина механизирует процесс очистки на 92% и обеспечивает 
поточность работ при капитальном ремонте магистральных трубо
проводов. Сменная производительность машины при очистке нор -  
мальной изоляции -  500-1000 м. Качество очистки хорошее.

Трудоемкость работ по очистке трубопровода при помощи 
очистной машины, по сравнению с ручным трудом, в зависимости 
от типа изоляции снижается в 30-50 раз. 123



Экономия на I км трубопровода по сравнению с машиной 
0S*C-2 составляет 480 руб.

Машина управляется с бровки траншеи одним человеком при 
помощи пульта, укрепленного на телескопической штанге.

Техническая характеристика ОМС-529 PC

Наружный диаметр обрабатываемых 
труб, мм ...................................................
Электродвигатели привода, шт.:

Б АО- I  1-4 .......................................
В АО-4 2-4 .................. ....................

Число оборотов рабочих инструментов 
вокруг трубы, об/мин ...........................
Производительность машины, и/ч . . . .

Сменные рабочие инструменты 
(резцы), шт............................................
Система см азки .....................................
Сорт смазки .............................................

Габаритные размеры, мм ...................♦ .
Масса, кг .........................
Стоимость (ориентировочно), руб. . .

908-о29

1
2

212
114, 143, 184 
220, 278, 348 »

4
Барботажная
Автол 10, 8 по 
ГОСТу 1862-31
233x946x1170
300
2j>00

Конструкция машины разработана лабораторией надежности 
магистральных нефтепродуктопроводов БНййОПТнефть в 1968 г .

Очистная машина ОМС-529 PC выпускается серийно Армавир
ским опытным машиностроительным заводом Главнефтеснаба РСФСР.

ОЧИСТНАЯ мАУМА 0мС-У20РС

Очистная машина QWJ-72UPC предназначена для обработки 
наружной поверхности труб при капитальном ремонте магистраль
ных трубопроводов и приспособлена для работы в траншее.

Ъ процессе работы машина выполняет следующие операции: 
очищает наружную повоохнооть трубопровода от ржавчины, грязи 
и старой битумной изоляции, машина рассчитана для обработки 
электросварочных труб диаметром 728 мш.
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Техническая характеристика омс-72йРС

Наружный диаметр обрабатываемой трубы,мм 720
Число оборотов венца рабочего
органа, об/мин ......... ...................................................... 222,3
Скорость передвижения машины 
по трубе, м/ч ............................. 78: 121,2; 

168
Привод рабочего органа

Число рабочих органов

2 электро
двигателя 
ЪАО-51-4:
N =7,5 кВт;
П =14б0об/мин
2

Привод ходового механизма Электродви
гатель .

N«1,1 кВт 
П=1ч20об/мин

Потребляемая мощность................................................ 16,1 кВт
Рабочие инструменты ..................................................... Резцы, осна

щенные твер
дим сплавом, 
в количест
ве 8 шт.

Сиотема смазки редукторов .......................................  до заполнения
Сорт смазки ...................................................................... Автол по

ГОСТ 1862-68
Система смазки подшипников и втулочно-
роликовых цепей .............................................................  Ручная-шпри-

цеванием
Сорт смазки ............................... ......................................  Солидол по

ГОСТ
4366-56

Габаритные размеры, мм .......................................... .. 3330х1650х
1350

Масса, кг .............................................. . .....................500

Копоти;.кния машин разработана йШаМСПТнефть и изготавлива
ется на Армавирском опытном машиностроительном заводе Глав- 
нефтеснаба РСФСР.
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РМОШНОЧтааДЫЬШ ОЧИСТНАЯ МАШИНА

В настоящее время при капитальном ремонте магистрального 
газопровода с разрезкой на берме траншеи применяют строитель
ною очистную машину типа 0Ы,0МД, оборудованную рабочим органом 
РОМ, предназначенным для очистки поверхности трубы от дефект
ного изоляционного покрытия и продуктов коррозии.

Рабочий орган состоит из комплекта резцедержателей с 
резцами, которые устанавливают на ротор существующих строи -  
тельных очистных машин типа ОМ. Его можно применять как для 
переизоляции дефектных участков газопровода при строительстве, 
так и для снятия старого изоляционного покрытия, потерявшего 
свои защитные свойства в процессе эксплуатации.

Прижим рабочего инструмента к поверхности очищаемого тру
бопровода осуществляется принудительно с механической регули -  
ровной, что позволяет снимать изоляцию различного типа без пов
реждения сварных швов и стенки трубопровода,

Для повышения стойкости к абразивным воздействиям и дина
мическим нагрузкам клинообразные резцы рабочего органа снабже
ны наплавками твердого сплава типа ВК.

Опытно-промышленные испытания рабочего органа, проводив
шиеся на магистральном газопроводе Бухара-Урал в 1973 г . ,  по
казали его работоспособность при хорошем качестве очистки.

Применение рабочего органа РОМ позволило полностью лик
видировать ручной труд в процессе очистки поверхности трубо -  
провода. Экономический эффект от применения рабочего органа 
РОМ составил 3000 руб. на I км очищаемого трубопровода диамет
ром 1020 мм.

Конструкция рабочего органа РОМ разработана и изготовле
на ВНиИСТом.
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Техническая характеристика
ОТРОИТИЛЬИНУ ОЧИСТНЫХ МШДНД

Параметры j- 
i 0МЛ-4 | 0МЛ-12 ! ОМ-121 I 0М529

Наружный диаметр 
обрабатываемых 
труб, мм

631. 720, 
§20 1020 1020, 1220 325, 530

Скорости передви
жения машины, км/ч:

I 0,109 0,090 0,078 0,150-
П д|222 0,196 0,170 0,400
ш 0 408 О’ 359 0 292
1У 0,690 0,650 0,495
Задний ход 0;088 0,078 0,067

Скорости вращения 
передних рабочих 
органов, об/мин:

I 100 80 65 100 и
П - - - 130

Скорости вращения 
задних рабочих ор
ганов, об/мин:

I 14,3 12,8 5,64
П 27,8 26,5 11,53
ш 53 8 48,5 21,80
1У Э1\в 82^0 34,20

Двигатель:
тип ЯАЗ-204 ЯАЗ-205Б ЯАЗ-206Б СМД-14
мощность,л.с* НО 200 200 75
скорость вра
щения, об/мин 2000 2000 2000 1700

Сменный рабочий 
инструмент, шт.:

щетки 36 42 48 27
скребки 60 84 80 54
резцы

Касса машины, кг 4018 5860 6270 4100
Сменный рабочий 
инструмент, рез
цы, шт. 4 6 8 4
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ТбХНМЧвСКалацивалщ ККТООЯСТН

H * * ° f  Р О М

База машины . . . ......................................... . Строительная
очистная маши
на типа 0М*0УЛ

Диаметр очищаемого трубопровода, мм ......... 720-1020
Тип рабочего инструмента ......................... Комплект резце

держателей со 
сменными резца
ми

Количество резцов в комплекте ..................... 4-8 в зависимо
сти от диаметра 
трубопровода

Среднесменная производительность маши
ны, оснащенной рабочим органом РОм, м • ** 500
Масса одного резцедержателя с резцом, кг 10 
Габариты резцедержателя, мм ......................... 470x330x50

ИЗОЛЯЦИОННЫЕ МАШИНЫ

Для нанесения изоляции на газопровод при капитальном ре
монте на берме с разрезкой могут использоваться изоляционные 
машины типа ИМ и ИЛ, применяющиеся на строительстве магист
ральных газопроводов» Зто самоходные машины* наносящие изоля
ционное покрытие и защитную обертку«

При капитальном ремонте магистрального газопровода* уло
женного на лежки в траншее, применяйтек специальные изоляцион
ные машины типа: УИМ-20НРС % УИМ-720РС* УИМ~1020РС с разъемным 
рабочим органом конструкции БНШСПТнефть.

Технические характеристики строительных 
изоляционных машин

Показатели
| Марка машин

] М-17 | Ш-7 { kiU—121

Наружный диаметр изо
лируемой трубы, мм 631-820 1020 1220 (IC20)
Скорость передвиже
ния, км/ч 0,263-1,700 0,120-0,750 0,240-1,500
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------------------ Г"
Плкяояфаттм L Марка машин

ИМ-17 i Ш-7 [ ЯМ-121

Тип двигателя ЗМЗ-321Б ЗМЗ-321Б ЗМЗ-321Б
Мощность двигате
ля, л .с . 30 30 40
Емкость бензобака,л 70 70 70
Тип битумного 
насоса Д-171 Д-171 Д-171
Производительность 
битумного насоса, 
л/мин НО 540 540
Объем битумного 
резервуара, л 980 1000 1000
Габаритные размеры,м: 

длина 3390 3250 3500
ширина 1600 1850 21 СО
высота 3100 5115 3350

Пасса, т 2,82 3 3,3

Техническая характеристика строгальных
ИЗОДЯЦИОВЦТГ м идия

Марка машин
показатели

j ИД-521 ; м -821 ; ИЛ-1422

Наружный диаметр изо
лируемой трубы, мм 325-530 630, 720, 820 1020,1220,

1420
Скорость передвиже
ния, км/ч 0 ,3 -0 ,7 0,3-0,6 О Д-1,0
Двигатель:

тип ЗМЗ—321—01 ЗМЗ—321—01 3M3-32I-0I
мощность, л .с . 30 30 40
частота вращения 
вала, об/мин 1500 1500 2000

Изоляционный мате
риал Плевка в рулонах
Объем бака, л:

топливного 60 70 70
праймерного 180 240 270
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{ Марка машин
n u n a o a t w u t  Г  

! ИЛ-521 { ИЛ-821 | ИЛ-1422

Габаритные размеры,мм:
длина (без хобота 
и подножки) 3400 5000 3700
ширина 1*710 2600 2400
высота (без хобота) 2360 2500 3550

Наоса» кг 3730 4300 5800

Техническая характеристика 
изоляционных машин для ремонта

---------Г
ПлиОооФйТги * Марка машины
i lQ K a o a  1 е л и  | -  

I УИМ-20 НРС | УИМ-720РС [ УШй-Ю20РС

Диаметр изолируемого 
трубопровода, мм
Скорость передвижения 
машины, м/ч

Привод

Пстреолнемая мощ
ность, кВт
Напряжение сети, В
Изоляционный мате
риал

Толщина слон изоля
ции, мм
Ширина рулонного 
материала, мм 
Масса машины, кг
Обслуживающий персо
нал,* чел.

508, 529 720 1020

150. 225, 
}$7

140. 210,
285

130. 226, 
$05

Электродвига Электродвига Электродви
тель тель гатель

ВАСЫ-6 ВА052-6 ВА062-6

*.5
220,380

Битумная ма
стика, лип -  
кая лента, 
бризол, стек- 
лохолст и др.

3-6

250-300
600

5,0-6,0 
220, 380

Битумная ма
стика, лип -  
кая лента, 
бризол,стек- 
лохолст и др.

3-6

250-500
1000

11,0
220, 380

Битумная ма
стика, лип -  
кая лента, 
бризол,стек- 
лохолст и др.

3-6

250-500
1500

2 2 2
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Приложение 6

СВАРОЧНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ 

МАШИНКИ ДЛЯ РЕЗКИ ТРУБ ПОД ФАСКУ

Для резки труб под фаску используют специальные машинки, 
позволяющие обеспечивать правильность реза, что в свою очередь 
сокращает время центровки стыков и способствует лучшему каче
ству сборки.

Машинки бывают с ручным приводом типа РФ и с механическим 
типа "Спутник".

Для получения нужного скоса резак, закрепленный на карет
ке, может быть установлен под любым углом х продольной оси 
трубы.

Благодаря простоте конструкции и невольной мосе o n  
удобны для использования в трассовых условиях.

Техническая характеристика машинок типа РФ

Диаметр разрезаемых 
труб, мм .......................... 529 720 820 1020
Толщина разрезаемого 
металла, и м ................. .. 7 8 9 12
Скорость резки, 2 ,8 - 3 ,4 - 4 ,2 - 6 ,0 -
мм/мин .............................. 3^0 з |з 4 ,4 6 ,5

Давление кислоро-
да, кгс/си2 ....................

3 ,0 -
з:>

3 ,0 -
315

3 ,0 -
з ;з

4 ,0 -
5j0

Масса приспособле
ний, кг:

с зубчатой скобой ... 30 40 чЗ
с целью ........................ 22,5 30,0 30,0 40,0



Техническая характеристика газорекушей 
машинки типа "Сп у т н и к 2"

Диаметр разрезаемых труб, мм .......................... 329-1420
Толщина разрезаемого металла, мм .................  4 ,5 -3 ,0
Скорость резки, мм/мин............................ 200-700
Питание мотора тележки:

переменный ток, В .....................................  220
постоянный ток, В ...................................... 24

Масса, к г .................................................................  14

РУЧНЫЕ РЕЗАКИ

Ручные резаки применяют для резки металла, преимуществен
но труб. Резаки типа "Пламя" и РР-53 являются универсальными. 
Резак РЗР-56 используют для разделительной резки о пропанбута- 
новой омесыо вместо ацетилена. Резаки РГС-70 и РГм-53 присое
диняются к стволу оварочной горелки при помощи накидной гайки.

Техническая характеристика

Покааа- } Типы резаков

|"Пламя'!РР-33 ! РГС-70 {РГЫ-эЗ | РЗР-56 |

Горючее Ацети
лен

Ацетилен
Ацетилен

Ацетилен Пропан,
бутан,
метан

Толщина раз
резаемой ога-
ли, им 3-300 3-300 ДО 30 30 До 300
Давление,
кгс/смь;

кислорода 2,5-14 3-14 3-7 3-6 3-12
горючего 0 ,01-

0’,5
0 ,01-
о ;з

0 ,01-
о;5

-

Расход,ма/ч :
кислорода 2^4- it 2 ,5 -

d |5
2.5- It

горючего 0 ,5 - 0 ,8 - 0 ,35- 0 ,35- 0 .4 -0 .7
1,2 0,6 0,6 0,55 I , 1-1,9
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Показа- } Типы Рвя*”1»
5вЛИ I ttn Trauotl! PD-Q^ ! РТГ.-9П I PT?u',.тели !

!"Пламя"| РР-53 { РГС-70 [ РГМ-53 } РВР-56 J РАЛ-60

Количество
мундштуков:

наружных 5 г I I 2 I
внутренних 3 5 2 I 5 I

Длина, мм - 520 260 255 550 700
Масса, кг - 1 .3 0,5 0,47 I .I 1.2

СВАРОЧНЫЕ УСТАНОВКИ

В качестве источников питания дуги при производстве сва
рочно-восстановительных работ на магистральных газопроводах 
применят однопостовые, монтируемые на раме, или передвижные 
многопоотовые сварочные установки с двигателями внутреннего 
сгорания. Сварочные ыногопостовые установки предназначены для 
сварки неповоротных стыков труб в полевых условиях, главным 
образом в труднопроходимых и заболоченных местах.

Установки могут быть использованы в условиях Севера при 
температуре воздуха до -40°С.

Техническая характеристика

Показатели
] Тип агрегата

j АСЕ 300 I СДУ 2S | ОДУ 2EI | СЧУА

Количество сварочных _
постов, ад I
Удельное давление на 
грунт, кго/см*
Скорость движения,км/ч
Потребляемая номиналь
ная мощность, л .с .
Габариты, мм:

длина 1900
ширина 600
высота 1370

Масса, кг 900

2 2 4

0,59 0,34 0,62
35-10,15 2 ,36-5 ,4 2,36-10.

42 42 74

5235 5730 5770
2460 3250 2460
3040 3040 3040

13500 1540 1460
ХЗЗ



Тип arperasa
показатели

| ACS 300 ) еду 2S Т СДУ 2Д1 ]  СЧУА

Двигатель, парка ГАЗ-мК Д-108 Д-108 Д-ЮЗ
Мощность двигате- 
ля, л • с • 39 108 108 108
Сварочный генера
тор, тип СМГ-2Г ГСО-300-5 ГС0-300-5 ГСО-ЗОО-5
Мощность, кВт 7 ,5-9 ,0 7 ,5-9 ,0 7,5-9 ,0 7,5-9 ,0
Напряжение номи
нальное, в 30 30 30 30



СОДЕРЖАНИЕ

1 . Общие положения.......................................................................  3

2 . Методы капитального ремонта линейной части
магистральных газопроводов   .......................................  8

3. Подготовительные работы............................... . . . .................. 13

4 . Земляные работы .............................. ................................ .. 13

3 , Подъемно-очистные работы .......... ........................................  22

6 . Сварочно-восстановительные работы ...................................  33

7 . Изоляционно-укладочные работы   35

8 . Техника безопасности при производстве 
капитального ремонта линейной части
магистральных газопроводов..................................... . * • 34

Приложения . .........................*................. . . . ..................................  63

Приложение I* Исполнительная документация
капитального ремонта магистрального газопровода . . . . . . .  65

Приложение 2. Приборы для определения положения 
газопровода .....................................................................................  100

Приложение 3. машины для производства
земляных работ ...............................................................................  104

Приложение 4 . Грузоподъемные и транспортные машины..... Ц5
Приложение 5. Машины для очистки и изоляции газопрово
дов диаметром 529-1020 мм .........................................................  121

Приложение 6 . Сварочное оборудование........ ..........................  131



Правила
производства капитального ремонта 
линейной части магистральных газо

проводов

ВОН 2-112-79 

Миннефтегазстрой

Издание ВНИИСТа

Редактор Л.С.Панкратьева 
Корректор С.П.Михайлова 
Технический редактор Т.В.Берешева

Д-66953 Подписано в печать 2Д1 1979 г .  Формат 60x84/16 
Печ.л. 9,0 Уч.-изд.л. 7*3 Вум.л. 4,5
Тираж 75С экз. Цена 73к. Заказ 60

Ротапринт ВНИИСТа

ВСН 2-112-79

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293824/4293824459.htm

