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В едом ост ь p o e t  ОАО ст о ли  н а  доп олн и т ьль н ы е  
з а к л а д н ы е  и з д е л и я  н о  э л е м е н т , к г .
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_
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4. Попели ПС4, ПС1, ПСЗ отличаются от серийных на личиьм дополнитель
ны* закладных деталей и отверстия в овВязочнои Валке. ОтВереплш 
выполняется пятен установи деревянного $кладыша. Арматура оёfir* 
вечной ёолки, попадающая £ отверстие, не £ырезоетея.

г. Армотяру панели, перерезаемую сальниками, отогнул н приёамт к корпусу ш т
3, Покрытие закладных деталей « горячее цинкование <р*50 мкн. и
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Рис. / Рис. г
1 4 Обозначение Н аименование Ш. При меч.

Документация
з . т - з О я Я Ш О Ж А - шженио дли ёодасноыкения н канализации.

Сшорачнь/е единицы
4 з . я а -  % ш .ч / а Панель ететеоя Ш-35-В4 4
2 з.ш н - s Сальник Ду 450 ВшСОО ё

Переменные данные для иаюнг.
тл 9аЫ-за. 8S кжн. пс ч

Сьброчные единицы
г 3.904-5 Сальник 4ч № £*200 г

Ведомость расjtoja стали на дополнительные 
закладные изделия но элемент, кг.
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№ГГ 5Ш’ и ГОСТ 07U -78
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ТпЯоЛ-Л’ЛЯ.ЛЛ кжи.леч п еч 4

-at n c s 2

Привязан

Ин».Н*

4. Панели ПСЧ, ПС5 отличаются от серийных наличием 
дополнительны* закладных деталей 
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||I Обозначение Наименование Поя.Принт.
Документация

3.800-в сворМ  щнештй'щ конструкции емкостных шру-
ш ш ж т ш ш л
Сварочные единицы

т з.зоо-з вып.з/и Панель тноВаяПС1-з$-В4 /
- JL 1.ЧО0-/£.$/, teo-чч Изделие зшодное НИ Пё4JL1кмтштданшллямстлтш

тпЫ'З вя.еу кем.пев-о*
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I 1.UOO-1S.81. £40 Изделие закладное МН $33~ 1

Велоиосп раскола стаи не лопонштчлные 
гешлнш излет но шмеит, кг.
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И з д е л и я  з а к л а д н ы е
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Всего> - # в е г з  к п  г

Г О С Т  £ 7 8 / - 8 2 ГО С Т  «5 10  - 71 ГО С Т  Р 5 -76

* 8 Ф й. fhon 1 tiO tfa S Итоге Т б И т т

ПС 6 ю / .о 4.4 1 4 2 .4

П О  7 0,6 i ,o / Л 4 Л 1 6 /.ч / и И Л
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докладных деталей м от&ктия В o f f  явочной Золке, шврстие Выпеть1 
пьется дате* жтонобки деревянного Вкладыша. Лрмотуро o ffn iom u  
Золки, попадающая 3 отверстие, не Вырезается.

£, Врио туру попели перепеваемую сонникоми, отогнуть н приварить 
к корпусу сольника. ,

3. Покрытие закладных детей - горячее цинкоВоние §*$0мкм.
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Ведомость расхода стали на дополни тельные
махлОАные и зд ел и я  н о  ел е  мент, кг.

Излелии з а  клал ны е

Н о р к о
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И г н а т о м  к л а с с а П г о к а г  м а т к и

k e r oМ - ] $ В о 2  « г
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Обозначение Наименобаниш Ш. ПРинеч.

А охум енгоиия
$.300*3 j w d a n g j j g y

Сварочные единицы
1 з.зоо - з  выл. 4/gz панель стеновая псш-bi i
1 1.400*18. 81. МО Пием* зохмлиое MS38 3

7it3ee-s-5s>*f кзкн.ясв
Csemma ш т ш

г 1.400*15. 81. 120-44 Изделие закладное мины г
твог-з-зо. a s  ш .  т  -ог

Строчные единицы
4 8.301 -S Сальник Ду 150 С» 800 2

I Панели ПС&гПСЮ отличяятся от серийных наличия* 
дополнительных ш л ал нш  Анголой, 

г . нрмотуру поняли. н ен р езо ены я сальником* отогнуть 
и  приварить к корпусу солмино. р

3. Покрытие заклалмых деталей -  горячее ииннош иеО * SO MXN.
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i  Рне.г Рис. 5 I 1 Обозначение Ноиюнабомие /ал. Пеинеч.
Документации

3.900-В
^P artn sA '& m sr™ *

Сволочные единицы
1 3.900- 3 &ЫП. Ч/$2 Панель стеновая певзе-в/ 1
2 1, ЧйО-tS. ВТ. 420-ЧЧ Изделие закладное НИН£-3 ' /

Переменные дашеллежю/неня ,—
гп9Я>.3'$в*у клен, пс £

Сволочные единицы
1 3.90/S Саль ник ДеЗЗО В * 2 0 0 t

Tn*#-i’S9.9r~UKU. nt/ёчн
Сваленные единицы

3 S.901S Сальник As  ж  2'Ш 4 (*)

Ведомость Раскола ста ко н о  дополните и  ныв 
докладные, и зд ел и я  но элемент , кг. ___

И зделия за кл а дны е

M o p k q

элемента

Арматура класса Прокат маяки

ВсегоА -ш В С т З  кп г
ГО С Т  S T B / -  B Z гост т -  к ГО С Т  8 1 3 2  - 7 8

* 1 1 Итон ¥ 3
Т Ш
WSxS Итого

ПС / 1 1 .0 1 . 0 / . 4 ИОД чг 4 3

п а з 1 .0 1 .0 1 . 4 Ц Ш ,
* Щ )

и л
t U i )

п а ч 1 .0 1 .0 1 М ' / А гм

Обозначение Парка Вне.

т ПЗог-J-JA 83 кткн.пса ПС и 1
-0/ ПС 13 1
‘01 п а ч 3

Привязан

Икв.'нТ

/. Панели ПС/г г ПС/ч от ли чаю тср от сериинык наличие* дополнителл- 
ныл закладных деталей и  отверстия в оввпзочной ю л к е. 
Отверстие выполняется пит ем остановки деревянного Вкладыша. 
Аматию обвязочной валки, попадающая в отверстие, не вырезается.

2. Арматоре панели, пере рева е  нею ссльникоми, отогнуть и приварите 
к корпусу сольника.

3, Покрытие закладных деталей -  горячее цинкование б *50 мкн. 
и, В спецификации цифры в сковкок относятся к варианту с

доочисткой.
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ЛШШ ШШИЫб
fonorm  хмш Итог м н и

kero- ~ т п — ВСгЗ к» 2
ГОСТ Ш1**2 mesa* m r  m -к

9* m От imm*o + 8 9m
не is 111 10 2.Z L*f i.k 3.8 s.o
m is 1,1 10 2.2 2rM 14 3.8 6.0

Обозначение Nam
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-01 o a f

щ ш ш
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$ 1 Обозначение Наиме Hoianh * Ко*. Орите.

А шненгоция
3.300-3 сш нш  желещышшие Шетршктш емкостных см-

рхжыша а*я МАоспоъшшм канализации
Сморенные елиницы

1 3.300-3 86/It. k/sz Пешем сгембоя ПС1-3 8 - & 1 (
l iHQ0-is.Bi.m-4H Ниелие $ашАюеНН№4 i
3 1.400-IS. 81. SHO Язлелие зонтное MS39 3

/. Панели QC15, ЯС{$ отличаются от сепшных наличием 
Аополнитемных зиелсАнш лета леи.

Z. Покрытие закяилны* а о  тле и - горячее цинкование
$  *50 нкп.

tnmey.
Стиих.
гип
Ду ш№. КОНТУ,
НМ .ОТА.

К .
Стш гии
м ш ш
Шалим

МШШ

ТП 902-3-38.95 КЖН ПС15

ПликА% стеновая
( п а $ ,  пае)

3

f
ш

Ч»М 1*50

ш Ш I
КЭП
t r a r * *
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Обозначение Марка Я,
мм

Масса,
кг

тп&г-з-м дог*#, щ 1 Щ* S00 K t
-л щ2 2000 4S0J

ЙЛГОЗ»

Ж Е

| I 1 Обозначение Н<шмш$ание Ш. Прима*.
Летали

Вк / г St, 8 кг

CrwAQpmie миелин
%Ч 1 Волг м о*им  гю п з с -ю и 0,02 хт
ВН 3 Гайка МВ.5mrS91$-W 28 0,0/кг
Й ♦ Шанса eBtiOftmmw- п 2В 0,04 КГ

ЗбренетмлатжАлймскжш
rnsaz-a-seas кжм. m i

Летали
ВЦ S S U КГ
ВЦ Я ГОСТ 5, W4 - п ‘ ФенегаФСВтокШ J*S О ЧМКГ

тпя»г J-se. e s  кжм. ии-04
Летели

й S S 3,skt
ВЦ $ госте, мяч -72* Фанера ВО9№0*ТШ £*S * 47.42 КГ

!■ Кмпиние <?ан»тш ju croS  Выполняется i t s  тяетяжы
вал то» лап овес печения влажностных деформации лист 

г. Металлические конструкции окрашиваются лаком Х8-780 
по гост п 43-7S за Зеаза по гтнтовка хс -ого за S газа.

mtc-M  fit
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■ А ото а а
I т 777 9о*-3-38.8S Ш4.С7.4 +т ш  гост т ш  £• т о W 4.4$ кт
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