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M . Д анны й  выпуск содержит рабочие чертежи стальных изде

лий перегородок из профильного стекла для производственных зда
ний промышленных и сельскохозяйственных предприятий.

1.2. Схемы перегородок, узлы и  указания по их применению

ПРИВЕДЕНЫ В ВЫПУСКАХ ОН 1 НАСТОЯЩЕЙ СЕРИИ.
1.3. Стальные изделия доляны изготовляться из стали класса 

с за/гз марки ь с тз к п г  по гост з з о -и Т
1.4. Все стальные изделия выполняются в-соат&етствми с тре

бованиями снип К'-В. 5 -6 2 ?
1.5. Сварные швы выполняются электродами типа 342-г  по 

ГОСТ 9457-50.
Видимые швы должны быть зачищены заподлицо с основ

ным МАТЕРИАЛОМ.
1.6. Технические требования и  методы испы тания и зд ели й  

ДОЛЖНЫ СООТВЕТСТВОВАТЬ ГОСТ 10322"54.
1.7- Способ защиты изделий от коррозии принимать ваоккрег-

Ном ПРОЕКТЕ С УЧЕТОМ ТРЕБОВАНИЙ СНиП Й ~2& -  73 .
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Стойка CKI; CKZ; CK5
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Р 4 СХОД СТАЛИ НА одна ИЗДЕЛИЕ

нсгрЩ * . 
SAT I 1914 ,

М арка
изделия

fit
поз

Профиль или 
сечение пи

f Д лина
Mm

Пол
мт.

> Ма с с а , /
Одной
ПОЗ.

Всех
поз

1 ГНС 140x50*4 4830 1 34,1 34,1
г ГНС 140*50*4 4830 1 И 1 34,1
3 '3 0 0 г в 292 1 ЧД 4.1

СК1
1/ -12 or. 6 гео 18 1,5 27/0
5 -200*6 гео В 2,4 4.9
В -140^10 294 1 3,2 3,2

7 -зоохю 320 1 7.5 7,5
8 -8 0г £ 10 г 0,3 0,5

9 ГНС 140*50x4 6030 1 42,6 42,5

СК2
10 ГНС 140 л sox 4 6030 1 42,6 42.6

Позиции М3£4 1,8 /70 СК-1 20,6
4 -120*6 2SO 22 1.5 33.0

11 ГНС140*50X4 1230 1 S1,/ 51,1

гк з
12 ГНС140*50х4 7230 1 51,1 51.1 .ОП v

Позиции М 3.5,1 ,7,8 ПО СК 1 20,6
4 -120*6 260 28 1,5 42,0

11S.S

Примечание

ГОСТ 8273 -63
ГОСТ 8278" S3

ГОСТ 103 -5 7 *

138, В

160. в

ГОСТ 8278 "S3
ГОСТ 8278-53
ГОСТ 103-57*

ГОСТ 8278 ~ВЪ

ГОСТ8278-S3
ГОСТ 103S7*

Расход  с  та/i  и  на од но  из а  е л  не  с м  -  с КЗ
СЕРИЙ
1431-15

ВыпаЫлист
3

*3026-03 ?
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!L Ра с х о д  с т а л и  н а  о д н о  и з д е л и ео-- — ... ■-----------------

Марка
изделия

П
ЛОЗ.

Профиль или 
сечение нм.

Длина
мм.

Нол.
шт.

Масса, кг.
ПримечаниеОдной

поз.
ВСЕХ
поз. Изделий

| ' 1 1.24 ЗОЮ 1 82,0 82,0

56,9

ГОСТ 8239‘72

77

i

2 -120*8 230 1 1,7 1,7 ГОСТ 103*7*

3 -50*8 гзо 4 0,8 3.2

т г

Б IZ 4 3600 1 38 Л 38,0
Щ9

ГОСТ 8139-12

Позиции ПОП 4,9

G 124 т о 1 44,7 44,7

49,6

ГОСТ 8Z39-7Z

1 73
Позиции rfriZ? поп V

ть

7 124 1190 1 32,5 32,5

97,4

ГОСТ8239-72

ПОЗИЦИИ /142,3 п о п 4,9

Т5

8 I  Zb 1330 1 38,0 36Д

39,2

ГОСТ 8239-72

Позиции 43 поп 3,2

те

10 1 2 4 2880 1 79,0 79,0 ГОСТ 8239-72
Позиции 442,1 П0Т1 4,9 8$9

Ж
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СЕРИЙ 1
Ра с х о д  стали  на о оно и з д ели е  Т1-Т6 — I ,ч Выпуск м с т \
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ЛТЦШРСТНЕ 
/ Д Л Я  ШИРИНА 
'  Л ПОТАЙНОЙ ГОЛОВКОЙ $5

мс м
Отверстие

-S-z
ZS л  г /35

/ / Л Я  юуфПА. 
* С  потайной

Ж
оV
» ч

§

-  <Г = л

МС iS
мс /6 Вырез toх/оо
070 14п{у------- Шёькр

АЛЯ МС fS v>
fzo

МС i7
МС i8

f
/

зоо

ф/к(ЛЛЯ MC i{ )

m  %

Расход стали  на одно изделие.
Ма р к а
изделия

и
поз.

П рофиль  или  
с е ч е н и е  мм

Д лина
им

Коп
шт.

Масса, к г

П рим ечанияо а  и ОН 
поз. ВСЕХ

ПОЗ. издглнА

мс 13 - 5* & (649Q) bss 1 16 1,6 /5 ГОСТ 36Ъ0-57*
мс ify -  8 -г  ( 8 = т ) 1SS 1 0.S 0.S 0.5 ------- * * — ZZT"
мс 1S -  8 -г  (в=зоо) 3S0 1 1М 1.4 ____
мс /с -5*2.(6-300) 350 1 1Л 1А / л —■ - , «,
МС 17 L te x b 60 1 о. / о,/ 0.1 ГОСТ 85dS-Tj*~
мс /8 l 4s *4 so 1 а./ о./ 0./ ПЗОГ 850$

1 — i

ХТРОИ
гкг /$7& МС 13-МС 13

изделия

* 3 8 2 6 -0 3  f ,



MC iS н

16

--=f\

120

/so
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мс го
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ш
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Р А С Х О Д  СТАЛИ ИА ОДНО ИЗДЕЛИЕ.

\ МАРКА л' Пр о ф и ль  или Дли на Кол. Ма с с а , и г П р и м е ч а н и я
\Ш Е ЛИ ЯГ- ' -... -поз сечение, m н и шт.. Одной

ПОЗ.
всех
ПОЗ. Изделие

| 1 - / г о х в 350 г г.6 S.Z ГОСТ 103-57 *

’ МС 19
\..

г С 40 15(7 1 7,г 7. г 12,4 ГОСТ BZ39-TZ

А* л 3 -  /го  л  в 7SO 1 S.S S.S
1Ц0

ГОСТ 103- 57 х
/*7С <4?

4- L 100 хСЗх 8 зло 1 4.S 4.S г о с т ssio- 7г

; м а е -/ L 10Q хЛЗхЗ зоо 1 З.о 3 .0 3.0 ГОСТ 8510-72
без чертелА

i мс гг - & г  ( е * Ш ) 170 1 0.3 0.3 0.3
ГОСТ 3G&0-S7I* 
еез чертежа

' ___ J

l !

iii r
I t l J l

L i }r t T !

•Hf,). r  . i
r 1971 
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Соединителе,ые изделия
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Р а с  к о д  с т а л и  на одно  изделие

до 250 ?* .? J

"V ■*. §
1? ч -о

О »
с э\

. 1 J

<

й/ § S

>1 \ 
80 ?4 #? 5(1 80

Г 1

355>
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Ма р к а
изделия

ы
поз

Проф иль  и ли  
с е ч е н и е  м и

Д ли н а
мм

Кпд.
ШТ

Ма сса , к г
Пр и м еч ан и яЖ в СЕХ 

ПОЗ.
ИЗДЕЛИЯ

иге 23
1 L 100x8 гэо 1 3 .S 3 ,5 ГОСТ 8509' 7г
Z - 190x8 SZO 1j с.г с ,г 10А ГОСТ 103-5Г*

3 б о л т  иго £t0 г о .г_ о.ь ГОСТ Т7Э2-70*
* Гай к а г ro c rs 9 is -w x
5 Ша н с а г ГОСТ W45Q-&8*

н е  zb

б Болт мго SZO г 1Д z.b

8.5

ГОСТ 7798-70**

5 Ша н с а г ГОСТ ■>'ObSO-Sg*

7 -3 5 0 x 5 350 1 S.S 3,5 ГОСТ 103-57*
8 -6 0 x S Ш г 0.3 ' 0,6 -------------
<( Га н к а г

• л/г , ГОСТ $$15-70*

д&говс

_______  5 А

7£Г*РС£К7 S 19И

С о ед ин ительн ы е  и зд ел и е
tnc гз : мс г*

Т Серия 
1 № 1 ~ П
\Вьшьс&Днст“
Г  * 1 ' У



М С  2 5 :  М С  2 6 м  с  2 7 ;  м с г д

l  @
j * ®

Р -
ф

'T l o o .д л я  ПС 25
ДЛЯ ПС 27

. п о .АЛЯ МС 26

Р а с к о л  с т а л и  н а  р а н о  и з д е л и е .

для tv с гь

I
\k
ft

М а р к а / / Пр о ф и л ь  или 4 л  и на Кол| М а с с а , к г

и з д е л и я ПОЗ СЕЧЕНИЕ м м ММ шт. ОДНОЙ
ПОЗ-

в с е *
ПОЗ- ИЗ ДЕЛ И}■ П р и м е ч а н и я

1 -  1 0 0 * 4 110 1 0 ,4 0 ,4 ГОСТ Ю З -57*
2 -  3 0 * 4 110 1 0 ,3 0 ,3 --------п — —

М С  2 5 3 Болт N 1 2 4 6 5 2 0 .4 0 .8 1.Б ГОСТ 7 7 9 8 ^ 7 0 *

4 Га й к а — Z ГОСТ 5 9 1 5 ^ 7 0 ^

5 Ша й б а — Z ГОСТ 1 0 4 5 0 ^

1 -  1 0 0 * 4 110 1 0 ,4 0 .4 ГОСТ 1 0 3 - 5 7 *
2 -  В о  * 4 110 1 0 ,3 0 ,3 --------- ч —

М С  2 5 6 Б ол т  N 1 2 285 2 0 ,5 0 ,8 1 .3 ГОСТ 7 7 9 0 - 7 0 *

[ 4 Га н к а 2 ГОСТ 5 9 1 5 -7 Й * ~

' 5 Ша й б а 2 ГОСТ I 0 4 5 0 ^ e g n

7 -  180 * 4 18о 1 1.0 1.0 ГОСТ 1 0 3 - 5 7 ^
В -  8 о  * 4 180 1 0 .6 0 ,6 ---------ч

М С  2 7 3 Болт M i l 4 6 $ 2 0 .4 0 .3 2 , 4 ГОСТ 7 7 9 8 - 7 0 * '

4 Га й к а 2 ГОСТ 5 9 1 5 ^ 7 0 * '

5 ш а й б а 2 ГОСТ 1 0 4 50 ^ 6 8 *

7 -  18о* 4 180 1 1,0 1.0 Гост 1 0 3 - 5  V T '

а -  8 0 * 4 180 1 0 ,4 0 ,4 -------- / / —

М С  2 3 В Болт М 12 2 85 2 0 ,3 0 ,6 2 , 0  !Гост 7 7 9 8 -7 0 * * ^

4 Га н к а 2 1Ж Т  5 9 1 5 - Т о * '

______J 5 Ша й б а 2 !
\ЪСТ 1 0 4 5 0 -6 $ *

ТАВРО80£ СОЕДИНЕНИЕ ' стерж н ей  ( tnc Z 5 -M C Z 8 ) ДОПУСКАЕТСЯ производить "й уЪ 
ИОН д а  ГО ВРИ СВАРКОЙ М НОГОСЛОННьЫ н швами В JСООТВЕТСТВИИ СО СН З Э Ъ ' ( , 0 Н
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К е г л е

« М А Ш
N*
т .

Я р * ф м д З
Н А *  С Е Ч Е Н И Е  

1ЧМ

Д а л н о

WH

К»А.

ШП.

M e c c a ,  к г
Л Р « П € Ч Я Н К ЕОдной

103-
Ос е *
поз

КЗАЕ&Н*

ПО 12 1 63» 6 то I 9.6 О-б 1 6 ГОС(П 8009 - 7 2
п о  зз И Ц » » 0 0 » 0 100 1 i -Ч 1.4 1.4 m m  0 2 1 0 - 7 2

МС *\
1 * 8 0  *  в 320 t 1.2 1.2

2.2
г о е в  ю з  - я *

1 и о о »  « * а 100 1 0 1.0 Г о с т  0 $ ю -  7 2

мс, аз i юо » б л « з Цго 1 kt 4.I «1.1 г о с т  Y s u > " * t 2
ПС 36 L 100 »6 3< Ж п о 1 1 7 1. 7 1 .7 г о с т  8510 - 7 2

14
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м о т

8в г Ф 2*|

Г /

L -/
50

юо

м е  39

О * о  Ф а

t

J t

Росно* свели и одно изд е л ке

М а р к * и? f t p »  < М  К 0 
и л и  с е ч е н и е  

н и

Д л к и я Н о л М я с с я  ,  1к г

П р * М £ « | Я н н с
и з д е л и я поз. м н ею. О д н о й

поз.
Н с е к
поз. Из д е л и я

н е  s t V 140 * 9 0 * 0 ( 00 1 1 . 4 1 . 4 U г о с »  8 5 1 0 - 2 2

1 < М 2 6 $ i 0 2 0. 2 г о с т  2590 - 7 1

н е  п г Ш А Й Б А — 1 — — 0. 2 К * * *  7 - 5 - 6 1

3 Г А Й К А — 1 — — Г в е н  5 9 1 5 - 7 0

н е  гь 1 1 4 0  « 9 0 * 3 6 0 1 йЛ в . » 0.3 r e s  И  0 5 1 0 - 7 2

ч 1 6 3 *  fe 1 00 1 0. 6 0.6
1 0

г о с  я  а Е в э - ч г
Н С

3 -  « 0  « 4 6 2 0 f 1 - 2 1 . 2 Г О 6 0  1 04 -  5 7 *

Н С  к\
.  __|

ц 1 6 4  * 6 1 0 9 \ 1 . 6 0. 6
1.8

Г в Ь В  4 5 0 9 - 7 2

€ • 6 0  *  4 6 3 0 i 1 . 2 \ г Г 9 С П  f 03  -  5 7 ^

-т т п г  1

‘ IIAJ
1 9 7 4
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М О  2»2 И
M b t o :

f t W  М С 43

г %
12Й

ш  м с Ц 134 _

М С Й 5

0т я .ф |3

О ш », $0

Р а с х о д  с п и л и  на о д н о  и з д е л и е

М а р и я №
П р о ф и л ь

МЛН С Е Ч 1 Н И Е  
М М

Д а й н а К о л . М я с с я ,  !КГ.

Й З Д Е А  ИЯ лоз. мм шга. В и н о й
п « 3 .

S e t *
поз. Изделия

И Р Л П Н Н  и к с

М с  4а -  1 & 5 * к 2.40 1 1. 4 V 4 1 Л г о с т Ю З  - Ъ 1 *

м с  нз
1 — S O x  4 2Цо I 0 . 5 0. 5

1.1
г о с т Ю З  - S I *

2 — 6в *  *i 320 1 0.6 0. 6 г о с т ю з  -  з ? 4

M e  V i
1 — во -- 4 2 ^ 0 1 0. 5 0. 5

1. 1
г о с т 1 0 3 -  s i *

3 1 —  60 х  к 330 1 0. 6 0. 6 г о с т ю з  -  S 1 *

М С  4  5 | г н и о и з А 1 00 1 0 . 7 0 . 7 0 . 7 г о с т 82- 7 G -  63

LL
(9 7 4

С в Е Д К И Я П Е М Н Ы * П Д 6 М 1Я  \4 \U 2- M C l i 5

С, £ р И -Я
1.451-13
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МС 46 МС 47
J 6 0

® ч £ Ь ©

МСЦ9 МС5Г
ста. *175035

Марка V Профиль или Длина Кол.

г-~ w fr/u

Масса, /гг
Примечанияизделия поз.сечениеt мм юм шт.ОДНОНяи-3СЕХ 003.ИЗДЕЛИЯ

У ГНС. 120 г 60*5 43S г 2.4 4.3 ГОСТ 8278-63
г -80*4 160 2 о.ь О. 8 ГОСТ 103-574

. мс 46 3 -420x6 36о 1 2.0 2.0 3.8 -*--
4 -14о*б г го \ 1 1.2 4.2 -*--

5 l гоохчг5*чг г 7о 1 а. о 8.0 ГОСТ 8S10-72
■ МС4Г 6 l 14охоох8 iso 1 2.1 2.1 Ю.7 --«--

в ~ $0x6 iso У 0.6 0.6 ГОСТ 103-€7*

М с 43 7 - 180х£ zto / 2.0 2.0 2.0
еез черт&КА ГОСТ 103-S7 4

МС Ц9 1140*90х$ 100 1 1.4 1.4 4.4 ГОСТ 8510-72
MCS0 L 14 Ох 90* в 160 1 2.5 2.3 2.3 -----
И С 51 I L75*£ 250 1 1.7 1.7 47 ГОСТ 8509-72

'C T T O t f
~.кт

1Д
1374

ЬоеднннтвльныЕ изделия МС46-МС5/ 1 . 4 3 1 - 4 3

узягб-аз
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