
типовые Конструкции, изделия и узлы зданий и сооружений

серия  1.465.1-14

ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ ПЛИТЫ -  ОБОЛОЧКИ КЖС РАЗМЕРОМ ЗХ18м ДЛЯ ПОКРЫТИЙ

ОДНОЭТАЖНЫХ ЗДАНИЙ

ВЫПУСК 3

плиты типа КЖС 18 Г и типа КЖС 18В для покры тий  без фонарей

РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ

20 < 76 -03
ЦЕНА 1-94-

воротник детский

http://www.kruzhevo-len.ru/kruzhevnoj-vorotnik.html


ЦЕНТРАЛЬНЫЙ ИНСТИТУТ ТИПОВОГО ПРОЕКТИРОВАНИЯ

Г О С С Т Р О Я  С С С Р

Москва, А-445. Смольная ул. 22 

Сдано в печать VW 1985*года

Заказ № 86^0 Тираж /SOO экз.



ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИИ, ИЗДЕЛИЯ И УЗЛЫ ЗДАНИЙ И СО О РУЖ ЕНИЙ

СЕРИЯ 1.465.М4

ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ ПЛИТЫ- ОБОЛОЧКИ КЖС РАЗМЕРОМ 3X18м ДЛЯ ПОКРЫТИЙ

ОДНОЭТАЖНЫХ ЗДАНИЙ

ВЫПУСК 3

ПЛИТЫ ТИПА К  Ж е  18 Г  И ТИ П А К Ж С  18 В  ДЛЯ ПОКРЫТИЙ б е з  ф о н а р е й

РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ

Ра з р а б о т а н ы  П р о е к т н ы м  и н с т и т у т о м  Ns i
ГОССТРОЯ СССР

• / /
Гл а в н ы й  и н ж е н е р  и н с т и т у т a  t i ' Kt Б . С  М о р о з о в

Гл а в н ы й  и н ж е н е р  п р о е к т  ~ Г. И  В а с и л е в о

Начальник отдела -------  ̂ А  Я Зимовье:

Гаавнь1й констру̂ то*31 отдед/1 ip'1о./гА)1з Д.Б. Шапмро

С  У Ч А С Т И Е М

НИИЖБ.А
п

З а М Е С /ТИ ТЕ А Ь  Д И РЕКТО Р/, Н.Н. К о р о с и н У т в е р ж д е н ы

З а в е д у ю щ и й  л а б о р а т о р и е й  Г .К  Х а й д у к о в По СТА HO В А  Е Н И  Е М ГОССТРОЯ СССР

Р у к о в о д и т е л ь  т е м ы  М л ц е л и н с к и й от 22 ноявр' < 9 8 4  г. №  •(<)/}

О т в е т с т в е н н ы й  и с л с а н и т е и ь ^ О ^ ^ Л . С . С п а н н у т В В Е Д Е Н Ы  В  Д Е Й С Т В И Е  с  //**?а р т а  4 9 8 £ г

ЭКЬ Ц Н И й С К / »  и д ',.  Б .  Л  К у ч е р е н к о

Д и р е к т о р  ЭКЬ ^ 2 ^  "  Л  А. Константинов

З а в е д у ю щ и й  о т д е л о м  З Я ф Р*М Е С

20176-Q3



| Ш
е.

/К
по

Ьл
. |

 П
од

па
еь

 а
Ъа

т
а 

|Д
зс

тм
 и

ив
.Ы

О б о зн а сч е н и е Н а и м е н о в а н и е Стр.

1465.1-14.3  -7У Те хн и че ски е  условия 2 -11

1.465.i  -  14.3-1 ГЧ кПлита ти п а  1КЖС(8Г.8ос6аритниичертеж /2/5

1465.1 -1 4 .3 -1TU с71лата т и п а  1КЖС18Г.Таблица исполнений 16

1.465.1- 14.3-1 У Т л и т а  т и п а  1КЖС 18Г. 17-19

1.465- 1 - 14.3-1СБ йПлита типа 1К1КС18Г. Сборочный чертеж. ’20-25

1.465 1- 14.3 -2 Г Ц бПлити типа. 2К Же 1ST. Сабаратный чертеж. 26-23

1.465.1 -14.3-2TU Лла та  т и п а  2КЖС18Г.Таблицаисполнении 30

1 4б3.1 -14.3-2 СПлита т и п а  2КЖС18Г. 31-34

/.«€ 5. 1-1Ч.Э>-2СЪ (И лита ти п а  2КЖС16Г. Сборочный чертеж 35-43

fMe5 1 - / « .з -с м1 Э ле м е н ты  строповки п ли ти о п ц р а -

ния при екп а;даровании 44-45

1.4б5 1-14.3 -Q M 2 Данные по и с п ы та н и ю  нагружением

п л и т  т и п а  1KHCQ 18, 2 к  ж е 18, 46-43

Д л я  ыз2 о т о  в  л е н и  я  п л и т  т и п а  К Ж С  18 В  бс  0/д в е р  -  

с т а я м и  £  п о л к е )  и с п о л ь з у ю т с я  ч е р т е ж а  с о о т в е т 

с т в у ю щ и х  м а р о к  п л и т  к и с с  18Г  с  д о р о с Ъ о т к о й  </х 

п о  у к а з а н и я м г п р и £ е д е / г н ь т м  &  д о к у м е н т и к  

1 .4 6 5 ,1  -14.1-C M  1t 1 ,4 6 5 .1 -1 4  1- О М  12. а  1 ,4 0 5 .1 -1 4 .1~C M f4

Нау.отЪ. Зиновиев YvtrA
Н-КонтР. Шапиро
Гл.Канстт. Шапиро
Р*к. гр. СЬсрараноА г

1 . 4 6 5 .  Ы 4 . 5 - 0 0

С о<?ерлсеяные.
СгаЪаЯ Л и с т ЛистоК

ПР0Е1ЯЦЫИ ИНСТИТУТ*!

Ы
не

.Ы
-п

од
л.

 \
По

Ьп
ис

ь 
и 
dq
/w
g 

|&
за
л/
У 

и*
&

*1
'

2

1. О б щ и е  сведения.

1.1. Н а с т о я щ и й  Выпуск содержат техническое условия арабочие 

чертежи п ли т типов К7КС18 Г  и  КЖС18&, предназначенных для у ч а с т 
ков покры тии без, фонарей.

1-2. £7Пессническое описание, облаете прим енения и  у к а з а н и я  по  

применению плит КЖС приведена в  Выпуске { ,  э т и  м а те р и а лы  я в ля 

ю т с я  неотъемлемой ч а с ть ю  технических условии настоящ его былусха

1. з. М а т е р и а л а  для проектирования з д а н и и  с применением п л и т  

Клкс приведены в  выпуске 2.

1.4. О пирош ае п л и т  K iK C  н а  п робельны е к о н с т р у к ц и и  должно 

о с у щ е с т в л я т ь с я  с  прим енением  л и с т о в ы х  ш арниров, исключаю - 

щ а х  з а щ е м л е н и е  п л и т  Н а  о по ра х согласно у к а з а н и я м  докумен

т о в  1 4 6 5 .1 -1 4 .2 -  С М 3 ; 1 4 6 5 .1  /4  2 - Q M S .

2. c37ffе о с н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я -

*У7. Ь е т < о н .

2.1. М а тери алы , применяемые для  приготовления тя ж е л о го  бето

н а , должны удо в ле тв о р я ть  требованиям де й ств ую щ и х ста н д а р то в

и  техн ических у с л о в и й .
2.1.1 Д л я  п р и го то в ле н и я  бетонной смеси должен применяться только 

п о р тл а н д ц е м е н т  и ли  БТ(4,удовлетвЬряющиО. требованиям ГОСТЮ 17846 

^Применение, лежалых ц е м е н то в  н е  допускается./°еком ендуется при

м е н я ть  ц е м е н т  о а к т и в н о с т ь ю  н е  менее 4 о о  кгер-м 2
2.1.2. В  качестве мелкого за полни теля и сп о льзую т природные квар

цевые пески и  дробленые пески, получаемые и з  тв е р д ы х  каменных 
п ор од  и  отвечаю щ ие требовосниям ГОСТ /О 288-80 и ГОСТ 8736-77.

2.1. д. Ь  качестве крупного заполнителя следует применять щебень,удзв 
лптворяющии требованиям ГО СТ102.68 80Крупность зерен долж на бк/ть 
н е  более 15 мм.
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2.SL MctRKtx 6eroHct.no морозостойкости и  ёодонепронис^аемосги низ- 

носчогется в  конкретном проекте в за в и си м о сти  о т  режима эксплусс- 

гпссции конструкции и климатических условии региона строитепагНкх 

согласно главе С,НоП TJ2/-7S.

М атериалы  для приготовления бетона плит, предназначенных для  

работы  в  условиях воздействия агрессивной ереды.должны удовлет
ворять требованиям  главы СНиП /7-28-73*

2.3 П о с та в к а  плат потребителю должна производиться после 

достижения бетоном отпускной прочности, носзнсечсгемой в  конкретном 

проекте зда н ия с учетом условии транспортирования и монтажа, 
срока загружения п ли т нагрузкойt ос та к ж е  в учетом  возможности 

дальнейшего нарастания прочности бе то н а  S зависим ости о т  клима
тических условий р а й о н а  с тр о и те л ь с тв а  и  времени года.

Я о  всех случаях отпускная прочность б е то н а  долж на б ы ть  не 

менее передаточной прочности и не менее 75/Ь проектной марки бето

н а  н а  с ж а ти е .

Назначение и  согласование величины отпускной прочности следует 

произведите в  соответствии с РОСТ /8/05 0 -8 0  и ГОСТ 18Ю5.Т80

Б - 'sApHiccmuncc.

2А  ^А р м а тур на я с т а л ь  классов Jf-1, А -Ю г Д~(У, Д~¥ должна  
с о о т в е т с т в о в а т ь  ГО С Т<578/-82.г а р м а т у р н а я  проволока пе
риодического профиля классов £ > p -f -ГО С Т€727-80.

2А.1. о 0  к а ч е с тв е  н а тр я с а е м о й  а р м а т у р ы  д л я  плитг? высшей 

к а т е г о р и и  к а ч е с т в а  с л е д у е т  п р и м е н я ть  а р м а т у р у  классов 

А -  V и  А -  /yt д л я  п л и т  первой к а т е г о р и и  к а ч е с т в а  допускается  

применение, с те р ж н е в о й  а р м а т у р ы  к л а с с а  А -Ш Ь  упрочненной  

в ы тя ж к о й  с к о н т р о л е м  напряж ений и  у д л и н е н и й  ( упрочнение 

в ы тя ж к о й  долж н о п р о и з в о д и тс я  после св а р к и  с ты к о в )

Для напрягаем ой а р м а ту р ы  с л е д у е т  п р и н и м а ть  только свари-

1 . 4 6 5 . Ы 4 . 3 - Т У
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ваемы е с/поел а сле дую щ и х м а р о к :

д л я  к ла сса  A -6 F & -с т а л ь  м арок 3 5 Г С  или 2 5 Г2 С ; 

д ля  к ла сс а  A - N  -  с т а л ь  м а р к и  2 0 Х Г 2 Ц  ', 

для кла сса  /7 -V -  с т а л ь  м а р к и  2 3 Х 2 Г 2 Т ,

2.А. 2. Д л я  сварны х с е т о к  и  каркасов с л е д у е т  применять : при 

даос м е т р е  с т е р ж н е й  до 5  мм в к л ю ч и те л ь н о -а р м а ту р н у ю  про

волоку периодического п р о ф и ля  к л а с с а  З р -1  по ГО С Т 6727-80, 

при. д и а м е т р е  с т е р ж н е й  в  мм и  б о л е е -а р м а т у р н у ю  с т а л ь  

к л а с с а  А -Ш  по Г О С Т  5 7 8 1 -8 2 .

jB- а р м а тур н ы е  и  закладны е и зделия.

2.5. Н а п рягсее м ую  а р м а т у р у  п р и м е н я ю т в  в и д е  изделий 

м а р к и  А Э , р а з р а б о т а н н ы х  ё  в ы п уск е  3 .

2.6. Сварны е с е т к и  и  каркасы  долж ны  и з го та в ли в а ть с я  с  

применением к о н т а к т н о й  сварка.

2.7. М арку стекла для  закладны х и здели й к о н стр укц и й , эксплуа

тируемых при расчетной тем пературе до-50X1 г принимать 8 С тЗ кп2 *  

по ГО С Т3 8 0 -7 /? при тем пературе ниж е ~30°Сдо~<юХ1 включительно -
С т З  п с  6 по Г О С Т  3 8 0  -71* Р а с ч ё т н ы е  со п р о ти вле н и я  указан

ных марок, п р и н я т ь  согласно С И  и  П  Н- 23 -81.

2.8. О тк р ы ты е  поверхности закладны х изделий п л и т , предногз- 

наченнык для эксплуатации в  неагрессивной среде, до лж н ы  иметь 

лакокроссочное п о к р ы то е , & у с л о в и я х  агрессивны х газовы х сред 
ви д покры тая принимается по т а б л и ц е  4 о * С Н и П  JT-2Q-73*

З а щ и т н ы е  п о к р ы ти я  н а з н а ч а ю тс я  в  п р о е к т е  з д а н и я .

Г. СТз г о т о в л е н  сне п л и т *
2.9. С/зготовление плат КПСС, сле дуе т осущ е ствлять  в  стальны х

силовы х формах с паровы м и „ р у б а ш к а м и , разрагботанны на  
ТГроектным институтом Ы1.

Z./О.^АГребования к  ф о р м а м -.
2 ./0.1. С та ль н ы е  формы у с та н а в л и в а ю тс я  н а  ж естки е опоры, го

* по технологии, 
р а зя  агботанной
н и а ж в 1 . 4 6 5 . Ы 4 . 3 - Т У
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ризонтальность кагоры к выверена по нивелиру. Охема установки спор 

приведена в докум ента ци и  Н а  формы.

2. (0 ,2. <Sffo то р ц а м  формы н а  расстоянии /.3-2 м ( в  зависимое m и  

о т  габаритов ноляжных домкратов/ дол пени быте установлены защит
ные устройства, обеспечивающие безопасность р а б о т  по ногтя псе -  

маю а р м а тур ы .
2.10.5. 67/осле выверки формы н а  опорах проверяю т основные 

ее размерь/, имея в  в и д у  обеспечение, допусков, не превышающих, 

указанных в  ч е р те ж а х н а с т о я щ е й  серии.

2.ЮА. £>ыгиЬ формы в  середине продольных ребер под действием 

усилии о т  н а т я н у т о й  а р м а ту р ы  н е  должен превышать 4млг.

2.10.5. й/Теред началом  формования необходимо проверить  

р  оевномирное гб н а гр е в а  всей формы.
2JO.G. ^Подготовленные. к  эксплуатации формы должны быть  

Приняты ОТК завода-изготовите#/ плит.ббовторные проверки качест

в а  форм и их проектных р а зм е р о в  про в о д я тс я  после выпуска 

/ОО п л и т .
2.11 З е т  о н и  р о в е с н и к .

2.11.1. Ф орм ы  должны быть тщ а те л ь н о  очищены и смазаны. 
С м а з к а  п р о и з в о д и т с я  с п е ц и а л ь н ы м и  с о с та в а м и .

2.11.2. Ъ  см азанную  форму уклаЬывают и  фиксируют в  проектном 

положении арматурные изделия, отдельные стержни, закладны е  

изделия а закрывают борта формы, с97осле э т о г о  осущ ествляю т 

н а тя ж е н и е  ap/чсстурнык э ле м е н то в  в  продольных ре бр ах  

усилием  Ыо/ д о  н а п р я ж е н и я :
8000 к г/смг -  д ля  арм атуры  класса А -  V;

6000 кг/смг -д л я  а р  матурь/ к ла с с а  А -/У ;
5500 кг/смг-д л я  а рм а туры  класса А-[р&

Лист
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<зНосле выдержки в течении 40 мин. усилие натяжения снимают до про- 

сктного .значения A/Q^ и укла ды ваю т се тк и  в  полку .величины  
усилий К ,  и  Л/ог ^ля арматурзных элементов приведены н а  л . 18 

н а с т о я щ и х  ТУ.

2.115. ббра натяж ении арматуры необходимо использовать дон- 

Кресты  одного типа, с  одинаковыми техническим и ха ра кте ри сти 

кам и -. (дом кра ты  у с та н с с в л  и в а  ю т  по оси н а п р я га е м о й  а р 
м а т у р ы  и  подключают к  одной насосной с т а н ц и и , оснащен -  

ной тартарованным манометром.

2.11.4. й Л ли ты  и зго то вляю т из тяж елого бетона. Д л я  зданий  

со слабо и среднеагрессивной газовой с/оедой б е т о н  должен и м ет 

соответственно норм альную  и  повышенную плотность с учётом 

тр е б а ва н и й  С Н и П  П -2 6 -75**.

2.11.5.2)ля изготовления плат  ЛЖ? должны прим еняться бетон
ные смеси различной подвижности- в  продольныхребрххх ОК*7-всм, 

б  полке ОК*3-4см.

2.11.6. J )ля бе то на  марки М4оо и выше рекомендуется примене
ние пласгафциррующих добавок и замедлителей твердения бетона  
(суп ер пластификатор типа С- 3, двуводный гипс, СДЬ;  бурхт, молочная 
сыворотки и др],позволяющих Замедлить ро сгпрочности бетона на 
этссп е  подъема температуры  в процессе? термообработки

2.112. П )ля выбора оптим ального режима формования и тепловой 

обработки с  учетом местных условий завода-изготовителя с л е д у е т  

провести пробные замесы и  формовку кубов. Формование плат дол

жно осуществляться по возможности вкоруоткое время (д о  45  мин/ . 

бПодъем темперзостуры в  форме производить ерюзу после окончания фор

мования. 37рч низкой положительной температуре, в  цехе рекомендует
ся производить интенсивный подъем температуры в  течение не

более 1часа, после чего осуществить кратковременное повторное вибриро-

1.465.1 -14 3 -Т У
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васние продольных ребер Общее время подъема те м п е р а тур ы  до  
повторного вибрирования должно с о с т а в и т ь  не более 2* часов от 

м о м е н та  первого з а м е с и  б е т о н н о й  ем  ecu.

йЯри те м п е р а тур е  воздуха в  цоасе нож е -HS°0 (но не ниже.
+ 4°Cj_ перед формированием с л е д у е т  п р е д в а р и те ль н о  разогреть

ф ор м у д о  т е м п е р а т у р а  ^~йо^С.

2. Н в й^ермообраЬотку с ле д уе т производить по одноступен

ч а т о м у  режиму подьеыги те м п е р а тур ы  б77ёред началом т е р -  
мйсхбрсхботкы прочность  отформованного б е т о н а  в кубах  
долж на б ы т ь  не выше 3  кгс/см2

й£> качестве ориентировочн ого р е ж и м а  терм о обр а ботки  

п л и т  п р е д л а га е тс я  с л е д у ю щ и й :

— предварительнскя выдержка отформованного из дел t/х-не тр е 
б у е т с я ;

~  подъем т е м п е р а т у р ы  д о  вО**С -/-2  ч а с а ;

~ и з о те р м и ч е с к и й  п р о гр е в  -1 0 -1 1  часов.
/2ля сокращ ения ци кла  тепловой обработки и  исключении оЪраэо 

всмия технологических те щ и н  при охлаждении рекомендуется осу

ществлять о тп ус к  предварительного напряжения а р м а ту р ы  н а  горя

чий б е то н . йТТри э т о м  те м п е р а тур а  бетона и з д е ли я  после оконча

ния изо/термического прогрева пониж ается не более чем н а  13°С.

2. 11. Э. ь7fpu бетонировании должно быть обращено особое в н и 

мание н а  тщательность заполнения и уплотнения бетона в  опорных 

зо н а х плат.
2. И. 1оЖмоменты передачи усилия предварительного напряжения

на б е т о н  /субиковЬся прочность должна быть не менее 75% от проектной
м арки ( см  т а б л и ц у J.
Проектная
марка
бетона

МЗОО М350 нгйоо Мй50 М500 MS50 мвоо
Передаточная
прочностьKrCjfCM* 225 260 300 ЗйО 375 1*10 1*50

Аист
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с77ерес?сгчос у с и л и я  н а  б е т о н  долж на про и зво ди ться  плавно  

и  одноврем енно б  обоих р е бр а х, для чего р е ко м ен дуе тся  исполь

з о в а т ь  песочницы, п о с те п е н н ы й  р а зо гр е в  с те р ж н е й , клино

вые у с т р о й с т в а  а  т .  о.

2.H.H. Съём изделий с формы должен осущ ествляться о. 

помощью тра версы  со строповкой з а  о тв Ь р с ти я  в  угловых

а н к е р а х .
2. 11. 12. бТГри о т п у с к е  п л и т  с пр о чн остью  б е т о н а  ниже  

п р о е к тн о й  м а р к и  п р е д п р и я ти е  - и з го то в и те л ь  обязано г а р а н 

т и р о в а т ь  ч т о  п р о ч н о с ть  б е т о н а  д о с т и г н е т  п р о е к тн о й

м а р к и  к  м о м е н т у  -З а гр у ж е н а *  п л и т  р а с ч е тн ы м и  н а гр у з 

к а м и . С о гла со в а н и е  в е л и ч и н  о т п у с к н о й  п р о ч н о с ти  бетона 

о ф о р м л я е тс я  п р о то к о л о м  и  у т в е р ж д а е т с я  вы ш естоящ им и  

о р га н и з а ц и я м и  ге н п о д р я д ч и к а  и  за к о л зчикц.

2.12.. к оопер а ци онны й  к о н тр о ле .
2.12.1. К онтроль качества и зго то в ле н и я  пли г  КПСС осу

щ е с тв л я е тс я  поопера ц ионно. Каждый э т а п  к о н т р о л я  ф и к
с и р у е тс я  подписью о т в е т с т в е н н о г о  л и ц а  в  ж ур на ле  работ

2.12.2. С о с т а в  б е то н н о й  смеси у тв е р о к д а е то я  ла б о 

р а т о р и е й  з а в о д а -и з г о т о в и т е л я  и  приним а ется к испол
н е н и ю  начальником смесительного отделения, либо другим  
у  полно т о  ченнь /лт лицом .

2.12.5. S  с/сурниле работ фиксируются сведения об очистке форм, 
проверке открывания бортов и  о передаче ее носсмссзку а укладку 

а р м а турны х и закладных изделий
2.12 Л. а р м а т у р н ы е  и  з а к л а д н ы е  изде ли я  д о  у к л а д к и  в  

форму должны быть п р и н я т ы  О т  к  п р е д п р и я ти я -и з го то в и те ля

Щоименение стальных фиксаноров для обеспечения защитного слоя 
не допускается.

Ч 6 5 ^ Н 4 3 - Т У  p f
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2.42.5 Р е з у л ь /7707776> ко н тр о ля  н а тя ж е н и я  и  уклаЪки схрмитуры о т 

мечаются росписью 6*ж ур н а л о т в е т с тв е н н ы м  лесном

2 .f2.G. З р е м я  оконча ни я у к л а д к и  бетона в  ф о р ту , н а ч а л а  п р о г 

рева, его  окончания и тем пература бетона, фиксируются в  специальном  

оК у р  нале те п л о б Ь й  об/задатки плит. йПрогрев считается з а к с  н  ченным, 
е сли п л и та  н а хо ди ла сь  в  те п ло во й  обработке при режиме, з а д а н н о м  

лабораторией, и  прочность б е т о н а  д о с ти гла  75 / б о т  проектной м арки

2.12.7. Контроль прочности бетона в  изделии должен осущесп? - 

вляться по контрольны м  к уб а м  ( как среднее ариф м ети
ческое по т р е м  кубам близнецам для каждого э т а п а  проверки) 

в  сле дую щ и е  сроки:
a) перед передачей усилия напряж ения а р м а т у р ы  н а  б  ето Н ;
b)  в  день отпуска п л и т  п о тр е б и те л ю ;
6]в  2 8 -дневном  в о з р а с т е .

Кубы  должны твщ рдеть в  т е х  же условиях, в  к о то р ы х  н а х о д я тс я  

набираю щ ие прочность плиты.

2.12.8. С н я та я  с формы п л и т а  осматривается и замеряется ОТК 

Даннь/е осмотрю и  зосмерсв ̂ заносятся в  бланк контроля качества.

На плате, проставляются несмываемой краской: полная марка плита 

и наименование предприятия -изготовителя, дата изготовления и завод

ской порядковый номер плиты, п р и н я т а я  п л а т а  передастся на склад 

сотовой продукции, о чем делается сооптветсвующося о т м е т к а  
Кладовщ ика & журнале.

2.12.3.гЩои отпуске плиты потребителю вь/дается п а с п о р т по 
Форме, установленной ГОСТ/3Of3,3-61

2.13. Точность изготовления плит  ЛЖС.

2.13.1. Размеры, форма, марка бетона и м асса п л и т ы  должны  

соответствовать указанны м в  настоящ и х рабочих ч е р те ж а х.

2 /3.2. ърределвные. отклонения от проектных размеров в с о о т -

1 . 4 6 5 . 1 - 1 4 . 3 - Т У
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вегсгвии с ГОСТ 13015.0-83 не должны превышать:
по длине п л и т ы ..........................................-15мм.

по ширине п ли ты . __ ............. . . ______ +5;-10мм.

по высоте продольных ребер и  положению
полки в  любом поперечном сечении . . . . - 5 мм.
по то л щ и н е  п о л к и .....................................+ 5 --2  мм
по ширине нижней гр а н и  р е б е р ..................~ 5  мм
по то л щ и н е  за щ и тн о го  слоя бетона в  полке.

Снизу . . . тЗ; -Омм  
вверху • • . .—<3мм

по толщ ине защ итного  слоя бетона в  ребрах.. - -5  мм 
-п о  положения напрягаемой схрматупы -5мм
Отклонения о т  проектных размеров и  пол оже- 
ния отверстий, выступов н а  наружной гроенс/рсЪер, 
а  такж е отклонения о т  проектного положения
осевых линий не должны превышать.......... -5м м .
О тклонени е о т  прямолинейности реального профиля лицевых 

поверхностей в  любом сечении пли ты  н а  длине 2м ( местная 
не прям олинейность), ^характеризуем о^ величиной наибольшего 
р а с с то я н и я  о т  то ч е к  реального профиля до прилегающей 
прям ой, не д о л ж н о  превышать Юмм. Р а з н о с ть  диагоналей 
п л а т ы  по внеш ним углам  опорных анкеров не долж на  
превы ш ать 2 5 мм.

О ткло не н и я о т  п р о е к тн о го  положения стосльных -ЗосклосЪних 
и зделий не долж ны  превы ш ать:

па Горизонтали -  вдоль п л и ты ....  .-1 0  мм.

поперек п ли ты —  .-5м м
По в е р т и к а л и ............................. ±5мм (от поверхности бетона)

Смещение от проектного положения угловых анкеров не долж
но превышать -  по горизонтали - 5мм

по вертикала -О м м

Лицевыми называются поверхности, видимые ни смонтированных 
плитах.

1 . 4 6 5 . 1 - 1 4 3 -Т У
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2.13.3 £>нешнии вид и к а ч е с тв о  поверхностей должно удовлет
ворять тр е б о  вех ноя к! ГОСТ /3 Of5,0-83 в  .зависимости о т  категорий бе
то н н ы х  поверхностей, указанны х нот агенте; при э то м  размеры 
раковин, м е стн ы х наплы вов а впадин н а  бетонной поверхности 
а  около? б е то н а  ребер п л и т  не дол йена превь/и/агь значений ,уш~ 
заннь/х в т а б л и ц е  3  у к а з а н н о г о  Г О С Т а .

V I Поверхность категория
1 ее
2 Й1

2. f3.14. О ткры ты е поверхности стосльныхзакладных изделий о с т р о  

побочные отверстая должны быть очищены от наплывов бетона или 

р а с тв о р а .
2. S3.5. О тв е р ста я  в полке для вентустановоки воронок водостоков 

должны выполняться одновременно с  изготовлением п л а т йЯробавка 

в  плате отве рсты й  не допускается.

2.13 в. О тк ло н е н и е  массы плиты н е  долж но превышать *5%~7%  

3. Е7Гравила приемка.

3.1. /Готовые платы должны бо/гь приняты отделом технического 

контроля предприятия- изготовителя в  соответствии а требованиями 

РОСТ /30160-83 настоящих ТУ. Результаты приемки и  текущих испыта

ний должны фиксироваться 8  журналах ОТ К  азаводсюй лаборатории.

3.2. Прием ка плит производится поштучно. При приемке сле д уе т  

проверять-.
а )  передаточную и  отпускную  прочность бетона;

б) качество поверхностей, размеры длины и  ширины п ли ты :
в) документацию н и  скрытые работы (установка арматурных и  -зак

ладных изделий, их соответствие чертежам, натяж ение а рм а тур ы )

Если при проверке фактическая отпускная прочное гь бетона окажет

ся ниже обусловленной с заказчиком, но не ниже передаточной\ то при

емка осуществляется повторно после достижения необходимой прочности.

1.465.1-14.3-ТУ
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<3.3. йГ/о гг?ре6  ител в имеет право производить выдоречный контром 

с о о тве тств и я  плит требованиям настоящих ТУ и ГОСТ 130 f5 . 0 -83

4 М е то ды  к о н т р о л я  и  заводских испы тании.

в. 1. йЖрочность напрягаемой продольной арматуры следует опре

дели т е  путе м  испытания нос рехзры в  образцов по РОСТ12004-81. Количест

во образцов должно быть не* менее <3 ш т у к  о т  каж дой партии а р 

матуры одного диаметра, общей массой не более Ю т .

4.2. испытание сварных стыков арматуры, закладны х изделий и 

оценку их качество? следует производить по ГО С Т10922-73.

9.3 Ко н тр о л ь  величины натяжения арматуры осуществляется по 

тар и рова нном у маном етру насосной станции и  по величине у д л и 

нения а р м а т у р н ы х  элементов.

4.4. М е то ды  и средства контроля материалов, аспользуеных для 

приготовления бетонной смеси,применяются в  соответствии с  тр е б о 

ваниям и с т а н д а р т о в :

цемрнг -  по ГОСТ 310-81  ;

песах -  поГОСТ 8735 75;

щебень из естественного камня или из гравия -  по ГОСТ8269 -76.

4.5. Определение под важности бетонной смеси осущ ествляется  

по ГО С Т /0/81-8/

йЯрачность бетона нос сжатие Определяют по ГОСТ/О /6 0 -7 8  и  

18/05.0- q q  в сроки, установленные носстоящими Т У  2)опускается оп

ределять прочность бетона п л и т  по ГО СТ1762678 и ГОСТ 22690-77-

У. 6 . М етоды  и средства контроля линейных ра зм е ро в изделий, 

отверстий, выступов, непрямолинеиности, положения закладных из - 

делид, внешнего вида а  качества поверхностей с л е д у е т принимать по 

ГОСТ 13015.0-83.

4  7 Массу изделий следует определять при помощи пружинного 

динамомс'ра общего назначения по ГОСТ 13837- 79 или других Стин -

1 .465 .Ы 45-Т У  F5
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Эсхртне/х п р и б о р о в  д л я  изм ерения массы

4  8  Г>сгзмеры и  расе положение арматурных изделий. т о л щ а н ч «защ ит

н о г о  с л о я  б е т о н а  п р о в е р я ю т  по ГО С Т 1762S - 8 3 .

4 -9 . З а в о д с к и е  тек:ущ ие и сп ы та н и я  п л и т  и  оценку и *  прочности, 

ж е с т к о с т и  и  трещ иностойкоста с л е д у е т  п р о и зв о ди ть  в  со ответстви и  с  

Р О С Т в 8 2 9 -7 7  п о  схелчам , п р и в е де н н ы м  в  дтж ум . /,4 6 5 . Г 14.3 -С М 2 .

410  К о н тр о л ь н ы е  и с п ы та н и я  сле ди ег п р о и з в о д и ть  п р и  освоении  

п р о и зво дства , в н е с е н и и  и з м е н е н и и  в  те х н о л о ги ю  и з г о т о в л е н и я ,  

з а м е н е  и с п о ль з уе м ы х м ссте ри а лов,а  такж е для косжЪбгх 1О0 ш т  последо

в а те л ь н о  и з го то в ле н н ы х  п л и т  о д н о г о  т и п а .

К он трольны м  и сп ы та н и ям  п о д в е р га ю т о д н у  п ли туf к о т о р у ю  п р о 

в е р я ю т н а  прочн ость, ж е стко сть  и  тр е с ц и н о с то й к о с ть  по  с х е м а м ,  

п р и в е д е н н ы м  ё  н а с т о я щ е м  в ы п уск е .

4 . 11. Н а гр у ж е н и е  плиты  сле дуе т осущ ествлять через распределитель 

н у ю  с и с т е м у  н а г р у з к о й . с о з д а в а е м о й  ги др а в ли че е м ч м е  д о м к р а 

т а м и  или т р е м  у с та н о в к и  отдельных грузов. Равном ерно р а с п р е д е л е н  -  

тая н а гр узк а  создается и з  м е лк и х ш туч н ы х  грузов, и х расположи тог отдела 

нь/мц столбикам и р а з м е р а м и  не  более 650*€50  мм  по всей площ ади п о лки .  

Прилож ение нагрузки должно осуществляться эта п а м и  в  соответствии 

Г О С Т 8 8 2 9 - 7 7 .

4  12. З о  в р е м я  к о н тр о л ь н ы х  испытании ф иксирую тся

-  н а гр у з к а  п р и  появлении первых т р е щ и н  в  р е б р а х  н а  ур о в н е  

оси н а п р я г а е м о й  а р м а т у р ы ,

-  п р о ги б  в  се р е д и н е  п р о ле та  п р и  н а гр у з к а , у к а з а н н ы х  в  т а б 

л и ц е  д л я  о ц е н к и  ж е с тк о с ти  п л и т ,

-  р а з р у ш а ю щ а я  н а гр у з к а , п р и  кото рой  п о я ви ли сь  п р и з н а к и  пте 

кучести а р м а ту р ы  ребер ш и  ф а кти чески й  п р о ги б д о с ти г велышкы'Нпч 

у к а з а н н о й  в  д о к у м е н т а х  1. 4 6 5 4 - 14. з -е м г  и  1 465 . 1- 14. 4 ~ С М 1.

в  1Ъ. З е л а  чаны  носгрузо к  а  прогибов с о п о с та в л я ю тс я  с  т р е б о в а н и 

я м и  с т а н д а р т а  и  р а б о ч и х  чертежей п л и т ,  в е ли  и с п ы та н н а я  п ли та

\лиа
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с о о т в е т с т в у е т  требованиям  ГОСТ6829-77  и  ра б очи х че р те ж е й  п о  

п р о ч н о с т и  ж е с т к о с т и  а  тр е щ а н о с т о и к о с т а , т о  п р и н я т а я  технология 

и з г о т о в л е н и я ,  м а т е р и а л ы  и  п л и т ы  д а н н о го  ти п а  признаются годными

4 .14. П о в т о р н ы е  и с п ы та н и я  п р о в о д я тс я , е с л и  в  и с п ы т а н н о й  

f tA jre  окосж ется, ч т о -.

~ ф а к т и ч е с к и й  пр о ги б  более f  к, н о  н е  превы ш ает 1,15 f  к :

-  в е л и ч и н а  н а гр у з к и  п р и  появлении в  р е б р а х первы х т р е щ и н  

с о с т а в и т  м енее з а д а н н о й  кон тр ольн ой  н а гр у з к и  для о ц е н 

к и  т р е щ и  п о с то й  к ости , но Не менее. 90% .

- т о ж е  в  о т н о ш е н и и  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и .

С е ла  и сп ы та н н а я  плита удовлетворяет требованиям, установленны м  

для п о в т о р н ы х  и с п ы та н и й , то плиты  п р и з н а ю тс я  годными.

4.15. П е ла  п р и  п о в то р н ы х  и с п ы та н и я х  п л а та  не со отве тствуе т  

у к а з а н н ы м  тр еб ов ан и ям . т о  в н о с я т с я  с о о тв е тс тв у ю щ и е  изменения 4 

т е х н о л о г и ю  и з г о то в л е н и я  и ли  уточняются принятые м атериалы, после  

чего п р о и зво дятся  новы е испы тания в  у к а з а н н о м  выше порядке.

П р и  п о л у ч е н и и  отрицательны х р е з у л ь т а т о в  контрольных испы та

н и й  д л я  гр уп п ы  последовательно изготовленных п л а т  н е о б х о д и м о  

о б с л е д о в а н и е  всей п а р ти и  (см. п .4 .9J  в ы п у щ е н н ы х  п л и т .

4. /ъ. .Ь случаю разруш ения плиты о т нарушения анкеровки нап 

рягосемой арматуры или отразрыва стыки э т о й  арматуры,
ила on? рктрушеная сжатой зоны бетона до исчерпания несущей с по- 

■одно*-.г-: треднапряженной арматуры (meKywecmuJ п ли ты  при

нт ке п о д ле ж а т.

б. Маркировка, хранение, транспорта р о е н и е .

6.1 Н а  то р ц е в у ю  поверхность к а ж д о й  плиты  н а н о с я т с я  н е с м ы 

ваемой к р а с к о й  п р и  пом ощ и т р а ф а р е т а  с л е д у ю щ и е  м а р к и р о в о ч н ы е  

з н а к а : то в а р н ы й  з н а к  п ре дпри яти я-и згото ви теля  и л и  е го  к р а т к о е

1.465 М4.3-ТУ
ЛасТ
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го я *



носамено Get мое, марка. ппитьс д а т а  изготовления, масса плиты в  т ,  

ш там п технического контроля в  с о о т в е т с т в и и  с ГОСТ 13015.2-81.

5,2. бЖредприятче- изготовитель сопровождает каж дую  п л и т у  

паспортом , в  котором указываются-, наименование и адрес предприя

т и я 'и з го т о в и т е л я , номер и да та  вы сta w  паспорта;• марка п л и ты ; дата, 

и з го то в ле н и я  п л и ты , п р о е к т н а я  м арка, отпускная прочность, усло

в и я  и  ср ок и  д о зр е в а н и я  б е т о н а  до проектной марки; м асса платы; 

ш и ф р  се р и и  р а б о ч и х ч е р те ж е й . П а с п о р т  должен 6ь/ть подписан  

о т в е т с т в е н н ы м  лицом , назначенны м  руководителем предприятчя-из- 

гою вителя, а  носчослшиком отдела технического к о н тр о л я .

5 3 с7 7 ла ты , рассортированные по маркам, должны храниться н а  

с т е л л а ж а х  с  укла дко й  их в  рабочем  положении н а  консоли и л и  метал

ли ч е с к и е  б а л к и  [м а р к и р о в к о й  в  с т о р о н у  п рохода].

Опарина*? п ли т р а зр е ш а е тся  только н а  стальны е оенкерос в  4 *  

у г л а х  п л и т  (см . д о к у м е н т  1.465,1-1 У З -С М  fj.

й77ри хранени и п ла т в о  д а н  р я д  по высоте на выравненной поверх

н о с т и  полос п о д  угло вы е  а н к ера  должны б ы т улож ены  деревянные 

Прокладка ш и р и н о й  8 00 мм и  дл  и ной не менее 3 0 0 0 мм; все п р о к 

л а д к и  должны им еть одиноско^ую  т о л щ и н у  н е  м енее 3 0  м м  

б. 4. с Ж с гр узк а , р а з г р у з к а  и  м о н та ж  п л и т  должны произво -  

виться с  применением специальны х траверс, обеспечиваю щ их одно
временный зсосвдт тр ю к а м и  н а  тросах з а  ч е ты р е  угло вы х анкера.,

’ см д о к у м е н т .  /,У 65.1 - /4,3 ~ CM  i.
S.S. J / л а т ы  транспортируются нос специализированны х а в т о м а т а

возах для перевозки плит размером н а  п р о ле т, имеющих 
жесткую н а  изгиб и кручение грузовую платформу шириной нс 
менее З м  и длиной не менее /8м.

Укладка плит на грузовую платформу должна производиться в  
рабочем положении на прокладки, расположенные только под опор-  
нылпа угловыми анкерами, которые должны быте очищены о т  
загрязнений f а  в зимнее время-от льда и  снега.
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671 л и ш  при перевозке должны бь/ть надежно закреплены н а  плоипчюр 

ме о т  смещ ений в  продольном и поперечном нехпроевленияк.

б77еред началом перевозок необходимо провести  испь/тание т р а н с 

портных средств в  загруж енном состоянии в  с о о т в е т с т в и и  с тр еб о

в а н и я м и  Г  Я  U

6. tТ а р а н т и и  п о с т а в щ и к а .

61. бЖостссвщик га р а н ти р у е т соответствие готовых п л и т  рабочим  

чертежам и  требованиям настоящих технических условии. 677отре5ител(, 

п р и н я в ш и й  платы н а  заводе-изготовителе, несет ответственность зос 

и х  с о х р а н н о с ть  во врем я тр а н сп ор ти р о ва н и я  а  хранения н а  

м е с т е  м о н т а ж а .

6 .2 .3  с л у ч а е  обна руж ени я скрытых -заводских д е ф е к то в  пред- 

П р и яти е -и з2 о то в и те ль  п р о и з в о д и т з а м е н у  п л и т

7 б Ж р е б о в а н и Я  т е х н и к и  б е з  огк хсн о с/п и .

7.1. йТТри и зго то в ле н и и  п ли т необходим о со блю дать  требования  

С Н и П  ш -4-80ч т е х н и к а  безопасности в  строительстве" и  у к а з а н и й  

н а с т о я щ и х  ТУ.

7.2. С  п р а в и ла м и  техники безопасности должны быть своевре

м е н н о  ознакомлении инж енерно -технические р а б о тн и к и  и  рабочие, 

з а н я т ы й  нас п р о и з в о д с тв е  п л и т .

Н ачальника цехов, мастера смен, бригадиры  и  все рабочие, з а н я 

тые изготовлением плит\ обязаны про й ти  инструктаж и  сдать экзамен 

п о  те х н и к е  б е з о п а с н о с ти .

7.3. А?обслуж иванию  н а т я ж н ы х  устрой ств  и  работе по заготовке 

и  натяжению арматуры допускаются лица, изучившие устрой ство  обо

рудов а н и я (н а тяж н ы х домкратов, насосны х ста н ц и й  и  г.nj, технологию  

н а т я ж е н и я  а р м а ту р ы  и  сдавш ие экзам ен п о  технике безопасности

7. У. сТТри использовании силовых форм перед натяж ением  арм ату

р ы  должны быть Закры ты  б о р та , и  соответственно п о д а н ы  в и ди м ы е

{Л 65.1 -14 .3 -Т У
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св е то в ы е  и  звуковые сигналы. </7ацос/ не уча вствую щ и е  внатяне- 

наи арм атуры , должны покинуть опасную  зону.

75 Н и к то  не должен с п я т  у  натягиваемого арматурного 

элемента при измерении удлинения. Э т и  измерения 6Ь.Ш".чы осуацест - 

вляться с помсщио срецисхльник инструментов или шаблонов из-за 

укрытая. Для лай,, участвующих в натяжении арматуры, долм на быт 

обеспечена эффективная защита щитами, способными остановить 
летящий осрмостурный элемент. Эп?и щ иты  должны быть выполнены из 

железобетона или прочной древесины. (Н и т и  из проволочных сеток 

не доп уск а ю тся .
7,6. Силовые формы, инвентарные, т я ги  и захватные приспособле

ния перед сдачей в эксплусстацию должны быте подвергнуты статиче

ским испытаниям на нагрузку, превышающую проектное усилие натя
жения арматуры н а  25/6. испытаниям должно подвергаться указанное, 
оборудование после ремонта, ос та к ж е нервнее одного раза в три  

месяца при постоянной эксплуата ц ии.
7.7 система насосной установки, шланги и трубки, соединяю

щие установку  с гидродомкратами, должны периодически проверять
ся в  соответствии  с действующими нормативными документами.

18. Непосредственно перед нссчсхлом натяжения арм атуры  должна 

бьтть проверена исправность насосов, гидравлических дом кратов, 

устройств, регистрирую щ их у с и ли е  натяж ения, а  та к ж е  другого 

используемого оборудования. Да/чкраты  должны быть надежно  

закреплены о т  см ещ ения.

7. Э.Запрещается работать с неисправными механизмами и прибо

рами, при отсутствии или неисправном заземляющем устройстве  

электрооборудования, при течи масла в  гидросистеме, a  mакже произ

водить осмотры, ремонт, очистку и  смазку движущ ихся частей гидро- 

домкратов и  насосной станции во время роаботы механизмов.

1. 465.1 -14 .3-ТУ Н
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7. Ю. Натяж ение арматуры целесообразно производить с одного 

то р ц а  фермы, бври начальной подтяжке и отпуске натяжения арматуры 

должны быть приняты меры, исключающие перекосы натяжного обору

дования и  анкеров. Устранять перекосы гидродомкратов ударам и  

м о л о т к а  з а п р е щ а е т с я .

7 //б7идросвлическое оборудование, применяемое для натяжения 

арматуры, должно быть снабжено предохранительным клапаном,рас 

считанным на максимально допустимую нагрузку при натяжении 

допустимая нагрузка определяется по величине напряжения в арматур

ной стали 8000кгс/смги 10 % .

7,12 Н а  рабочем м есте у  оборудования для натяжения армату

ры должное быть вывешена диаграмма и таблица требуемых и предель

ных величин натяжения а рм а туры  используемых диам етров.

7 /3. Э л е к тр о д в и га те л и  насосной станции во времяросЬоты долж
ны б ы ть  заземлены.

7.1**. Не разреш ается производить какие-либо сварочные росботы

вблизи натянутой арматуры.
7. *5.чVjoa спуске н а тя ж е н и я  арматуры Запрещается нахбЬиггхсся 

у  то р ц о в  фермы, а  такж е в  непосредственной близости к  н а тяж н ом у  

оборудовЬнию и  анкерным устр о й ств а м .

7*6. Обрезку а р м а ту р ы  н а  торцах плитразрешается производить 

то ль к о  после полного спуска натяж ения.

7. *7. JS течении всего срока службы натяжного оборудования 

необходимо в  журнале указывать: д а т у  ввода в  действие оборудова

ния, д а т у  и причину замены отдельных узло в  и  деталей, сроки тех

нически* осмотров и выполненных ремонтов, д а ту  тарировки домкра

т о в  и манометров для нах\ случаи аварий, причини их возникнове

ния и  приняты е меры.

1.465.1-14.3-ТУ
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Т е х н и ч е с к и е  д а н н ы е  д л я  н а т я ж е н и я  а

и

Марк о
огрматаяиогс
элемента

Напрягаем

арматура
Начальное 

натяжение 
H ot, гс

Окончательн, 
натяжение

л/ог, ТС

п n ui u  v
Алина

арматурно
го элемента 

^  мм

АЭ1-1 2Ф /SA-V 32,2 27,2

/79/0

АЭ2-1
A 3 2 -Z 2Ф18АЫ 4о,7 34,5

ДЭЗ- 1 
ДЭЗ-2 2<t>20A-V 50,2 42,6

АЭ4-1
АЭ4-2 г Ф г и -v 60,6 S1,S

А Э 5 -г 2Ф25А-У 78, 6 £6,6

АЭ6-1 2ф16А-М 24,1 20,5

17930

АЭ7-1 2Ф1ВШ 30,5 26,0

АЭ8-1
АЭ8-2 2Ф20А-М 37,7 32,0

АЭЭ-1 
АЭ 9 -2 2Ф22А-1У 45,6 38,8

АЭ10-1
л э ю -г

2Ф25АМ 58,9 50,1

А э н -г 2Ф20А-Г/ 73,9 62,8

Н А Т Я Ж Е Н И Я  А Р М А Т У Р Ы.
Mclpkcl

арматурного
элем ента

//аярягаем
арматура

Начале мое 
натяжение 
Noi ,  гс

Окончателен, 
натяжение 

Ног,  ГС

4лана
ОсрМОС/ПУР- 
ного элемен
та  Л,мм

АЭ12-1 Ф 20 А V 25,1 21,3 (7310

АЭ13-1 0 25Arljt 6 21,0 23,0

17330

АЭ 14-1 Ф28А-ЩЬ 33,3 28, 8

АЭ15- 1 
АЭ /5-2 Ф32А-Щ& 44,2 37, е

АЭ16-1 
АЗ /6-2 фЗ€А-1]!е> S€,0 47,6

Принципиальная схема Натяжения ссрматюы продольных 
ребер

У поры
формы 11970 [после н а тя ж е н и я ]

*онтро л&'ру е*> аЯ

&£Личин<̂ наряжения данас Эля 
одного арматурного элемента ЙЭ

1 4 6 5 .f i4 .3 -T y [£££:
\г

2
7

6
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3  ч а с т и  п л а т  m a n  о  М Ж С  f S 8  ( с  ог&ерст аям а €  полке) 

сл ед уе т  д о п о л н и т е л ь н о  t/c/ю л бзо& хт ь д о к у м е н т е /  

lA G 5 .1 -l4 j-C M 1 t lA G 5 .1 -f4 J -C M i2 , 1,(*G&.1-flhi-CMlth

1 A 6 5 . i- i4 .3 - l  ГЧ

Яач. отд. 
Уланп>.
[л ■ КОНСТр.
РУАС.гр.
Cr-UMfK.
Инженер
Ве .̂инж.

Зиновьев
Щсепи&о
Шапиро
СпрафамаРх
Аузнгссн.
Аверьянова
Аур&г

П л а т а  т а  па.
f f j f c c  т г

Гасбсхрсггне/и ч е р т е ж ..

Стадия Масса McKtefroiS

Р 9 ,8

Лист 1 |/1*/СЛэ£4
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Марка платы О 6 oafyoveни<э Рас Марка плиты Обозначение Рис

4,Ъ

1КЖСГ8Г -8AIV Г.46 5 .1-14.3-1 - 22 1.4
4КЖС18Г -1AN K -2 3

2
{кясагг ~ /av 1. 4G5.1 -14.5-1 /КЖС18Г -  2AIVK -  24
4КЖС18Г _ 2AV - Oi

<А

IKHCClar -  3AIVK -  25
1К&С18Г -  3AV ~ 02 тж а в г  -  an  к - 26
1КЖС18Г - 4АУ ~ 03 1КЖС(8Г -  5AIYK - 27
1КЖС18Г -  5AV - 04
ГКЛСС Г8Л _ 6AV - 05 1КЖС18Г -  ГАШ& 

!КЖС!8Г -  SAlTie,
28

13

(КЖС18П 7AV -  06 - 25
т ж а ъ г  — qav -  07 1КЖС18Г -  ЗАЩВ - 30
1КЖШГ -  SAV -  08 1КЖС18Г -  Ш & -  51
1КЖС18Г -  1AVK -  09

г

1КЖСГ8Г -  SAlJlB -  32
1КЖС18Г -  2 т - i0 1КЖС18Г -  6АШВ - 33
1КЖС18Г -  ЗАУК -  f1 1КЖСГ8Г- 1АШВК -  зч

г

1КЖС18Г -  4AWC -  \Z 1КЖС18Г -  2АШ8К -  35
МЖС18Г -  5AWT ~ 15 1КЖС18Г- ЗАШВК -  36
пакет? - ш к -  14 /кжавг -  4ашвк - 37

1КЖСГ8Г -  5АШВК -  38
/КЖСГ8Г -  iAtV -  15

1A

{КЖС18Г -  6АШВК -3 9
1КЭ(СС 18Г -  2A1V -16
1кжс18г -  т ч ~ 17
/КЖС/8Г -UAN -  A3
ttefCCfdr -  5AN - 19
1кж ш п — ms -  20
(КЖС/8П -  7AIV -  21

i

Нау.oft. ЪиноСье б*
H kqhtp. Шапиро 0щ и )
Hi.kqhctp (На пипо {)ЦЦрЗ
Рак.ГР. СсеРафсщовЬ
Ст.инж. Л *змач Л/л*
инженерА&РбяноЛт i f f f
Стин ж. Свердлов и

14G5.1H4:6MTH

Плита типа 1K9KQ1QP СтаЬадг Лист Листов
Р 1

таблица исполнений ПРОЕКТНЫЙ ИНСТИТУТ̂ !
г с н т б -о з



к.

1
1«0

1э
J О «Го з /<ос чение //qc.cz л/е «о  вание /Сол.При меч.

Д о к у м е н т а ц и я .

М 1. 46S.1- 14 3 -Т У технические условия
43 1. 46S. 1- 14.3-1 Г Ч Габаритный черте*с
43 1. 465.1 - 14.3-1 ТИ ПОаблииа исполнении i

43 1.465.1- 14.3-1 С 6 Сборочный чертеж.
и Ш 5 . 1 -  1<г. /-«С Выбооки с та ли

_________ _______________ :

Фо
рм
ат

1
,Л/»я исполнения с 

порядковым номером 0 О бозы схченае Кол. Приме/.

/Уепем еннеге данные

С б о р о ч н ы е  е ди ни ц ы

Поз / Лрматхпный элемент ЯЭ1-1 -  ДЭ4-1. I

АЭ6-1-АЭЮ-1, АЭ/2-1 -А9/6-1, АЭЗ‘2, АЭ4-2,
АЭЮ-2: ЯЭ16-2

-01,-02 f.‘te s ,t -f ‘/.s-iooo 2 АЭ1-1

-03.. -05, 09 -О / 2 АЭ2-1

01N'0гг1 -о з 2 АЗЗ-11-----------------------------
-11.-12 -04 2 Аэз-г

-08,-13 -05 2 АЭ4-1

-14 -0 6 V А94-2

-15 -08 2 А Э6-1

-16 -0 9 £ АЭ7-1
-17..г19Г 23 -/о 2 АЭ8-1

-20-21,-24,-25 -12 £ АЭ9-1

|
1 4 6 5 .Ы 4 .3 ЧНачать. Зиновьев

Н.конгр. ’1/апиро щ
Гл-конспНапито а Ш -

П л и т  типа 1КСКС18Р31 *ссрафано& п \ 1 \ 6
Ст.иН/к. УЪзман ТОШНЫЙ ИНСТИТУТ41Цнжене/* У\6ерьяно&х
Сг(/*л<с У\члман

/

\(J
hg-
t/r
?6
bA
- 
\П
од
пи
сь
 u

bo
TQ

 
|в

зд
/п

Для исполнения с  
Порядковым номером 1)

О б о з  нсхчение.
ДриМСЧ-

«V

т

п о з .З  К а р к а с  п л о с к и й  КР12. К Р 1 4

-00.. -06,-15 -  22,- 2 8 ..- 3 3

-ОЭ- - 14. -23..г 2?-34»... -ЗЭ
1; 1 - 14. s  ooze - о-5

ПоЪ-ty  К а р к а с . п л о с к и й К П Ю

-03. г/4.-23 .-27.-34.г39

п о з .З  К о с р  к  а с  п л о с к и й  К Р 1 Ь  

~̂ 09. 14,-23 . 27,-34 -39

/4б5. / - 5  002 0  - 0 3

{.4 6 5 . 1 -  /4 s  -о о го ^ о в

п о з£  Косркас плоский КРЗ-КР5

-0Q. 706,-03,-15- .-19,-25,-28. .3034

-06,-07, -/О - 12,-20. .-22, - 24-. г27,
-31.. г  35,-35..- ЗЭ
-08.-t3.-l4

1 4 6 5 ,1 -1 4 - 5 -О О Ю

-O f

о г

г  м>15

КРЪ

к р4
АСP S

^Основное исполнение, не имеющее порядковою номера, обозначено- ОО"

f .4 6 5 .* - f4 .3 - f
мат

Z

20176-оъ 1S
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А л я  и с п о л н е н и я  C  t j  
ЛОрЯС?Ко£ыМ н о м е р о м  У

О б о з н а ч е н и е К о л Приме/.

44 п о з .7  С е т к а  а р м а т у р н а я  С  / - С 8

0 Q - t e . - 2 3 . - 2 8 1 .4 0 5 .1 -1 4 .5 -0 0 3 0 1 СГ

-0 1 ~ 0 Э ,-1 6 :П . - 2 9 , - 3 4 - о / 1 с г

-О З г 'О г  2<4-35 - 0 2 1 С З

~02,-06г Нг  13 , - Щ -2 0 ,-2 5 ,

-  26.S0, -31. -3 6 ,-3 8 - 0 3 1 с 4

-0 ^ -0 8 . -2 2 -3 3 -3 7 - о  4 1 С 5

-1 2 .-1 4 ,-19 ,-2 7 .-3 9 -0 5 1 С6

-0 5 .-2 1 .-3 2 -0 6 1 С 7

- 0 7 - 0 7 1 С8

\ U п п л  Я  С е т к а  а р м а т у р н а я  С 9 - С 1 4

-0 0~1 5 ,~3 4 t 4 6 S . 1 - f 4 . s  - о о 4 о 2 G 9

- 01. - о 2. - о э , -Ц -1е . -1 8 ,-2 3 ,

-2 4 .-2 6 .-3 0 .-3 5 .-3 6 - O f 2 е г о ____

- м - № ,  -12.-13,-17.-19.-27,-29.

- 3 1 . - 3 7 - 3 9 -0 2 2 С 11

-0 3  -0 5 .707-/4. -2o.-2i:25;ltyl -0 3 2 c t z  _ _

-9 2 -3 3 -о 4 2 С / 3

- п я - 0 5 2 С/4

A h п п * 3  С о т к а  а р м а т у р н а я  С 15 -
f*T

-Л 9 --1 4 . - 23.. г 27.-34. . . - 3 9 1 .4 6 5 .1 -1 4 3  -0 0 5 0 2 С 15

й  о  т а л а ______

A l l 'р о з .Ю -  С л о ер ж е т  арм ат у р н ы а Ст 9,Сг/в,Ст 2 7
П  T

, л п -0 1 ,-0 9 ,- 1 5 . ..- 17.- 2 3  -  2 8 .
u<v _____________________________

-2 9 . -3 4 1 .4 6 5 .1 -1 4 .5 -0 0 0 3  - 0 8 4 Ст З

1 4 6 5 .M 4 .3 -f Ин
^Ы

по
Ьп

 \П
оЪ

пи
сб

иЪ
дт

д 
\&

за
м

1 8

I
Аля и с п о л н е н и я  с  о 

псрясРкоСь/м номером '
О б о з н а ч е н и е Кол Dp<JH7$S.

ппя. 10 ( проболгкеное)
-П? -РЗгЮ-18,-20,-29,-25

-30,-31 -3 5 ,-3 6 1465,1-14*5 -000 3 -1 7 ч Ст /8

44

-пи -08 т11 ■ г 19.-19,-21,-22,
-of. -99 -32.-33.-37. -39 -2 6 4 С г  2 7

пп* // Стержень арм атурны йСг/О.Ст 19,Сг28
~09.-t5.--n. -23,-28.

-2Эг34___________________ 1.465,1-14,5 -0005-09 ч С т  Ю
~IO.-18,-20,-29r2S

44

-*0-31.-35,-36 -1 8 4 С т  19

- ^ Г ^ 8 . -1 1 .  - ' 19.-19.-21.-22
1 ^ 2 7 ^ 3 2 ,-3 3 .-3 7 . -  -3 3 -27 4 С т  26

~AtoaJ2 Стерж ень оермауурмыа Сг11,Ст20,Ст 29

-00-01, -09.-15.. -17,-23,-23,

-29г 34 ________________ 1 4 6 5 ,1 -1 4 .5 -0 0 0 3  -ГО 4 Ст11

1 ^ 0 3  .-Ю,-13,-20,-29. -25,
'1цп-31,~35, -36. -1 9 4 С т20

~ ^ Г7 о а .-Н . ■■ -1^ - 1 9 , -2 1 - 2 2

— -0 6 -2 7 .-3 2 .-3 3 ,-3 7 .-3 9 -28 4 С т2 9

44
ппя ./З С те р ж е н ь  оерлпэг ту р н ы и  С г 13.Сг 22,0 тЗ 1

-^^03-15.-17:23.-28.-29.-39 1. 465. 1 -14. 5  - 0003-12 4 Ст/3
— - 0 ■> -03:10.18,-20,-29:25,-30:31.

-21 4 Ст22

^ < ,,0 8 :1 1 ^ .-1 9 .-2 1 .-2 2 ___

лс. -27.-32.-33.-37. .-39 -3 0 4 С т3 1

IfeCT
и( 4 6 5 . Ы 4 . 3 - 1

—'  "" 20176-03 ^
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^/1Я исполнения  с  
порядковы м ном ером  у О б о з  н  речен и е Кол. Приточен

44 л о д  - М  С т е р ж е н ь  осрм астурн& и Ст15, Ст 24,СтЗЗ

-00.-01.-09. -15.. -- /7,'  23,- 29.
- г л - л > 1.46S. 1- 1 4 .5 -0 0 0 3  -14 4 Сг15

-ОД -О Д- л?, - 18,-20.-24. -25
-за-а/. -35.-36 -23 4 Сг24

-0 *  -o a :/f~ -W r / $ -2(-22
-26.-27. -32.-33.-37.. -3 3 -32 4 СгЗЗ

Л4 /7ОД/5 С т е р ж е н ь  о с р м с с ту р н ы и  Ст16.Ст25.Ст34

00.-01.-09,-15..г17г23.-28

29. ~34 1.465,1-14 5 -о о о З  -15 2 Сг16

-02,-03.-10-18,-20.-24, -  23

-30.-31.-35.-36 -2 4 2 Ст25

-04:. оа. -  W.. г 14, - /9, < -22.

-26-27,-32, -33,-37...-39 -а з 2 С т34

ПОЗ. f €  С т е р ж е н ь  о тм с гти п н ы ы  С т f.C rfO ,C rfS _

-22. “3 5 1 4 6 5 ,1 -1 4 .5 -0 0 0 3 4 Ст1

-09-г 12,-f t .-23-25,-27,

-3 4 -3 6 ,-3 7 ,-3 9 -0 9 4 СгЮ

-13 г  26,-38 -18 4 СтГЗ

п оз ( 7  С т е р ж е н ь  ocpw п у р н б (й  Cr2 .C rff.C r 20

-24. -35 1 .4 6 5 1 -1 4 .^ -0 0 0 3  -01 4 С т2
т У — ------------------------------------------------------------

-aet.rfZ-/4rS3.-!SrS7. - Л « .

-3 6 .-3 7 ,-3 9
-ю 4 0г11

-13.-26.-3b -19 4 С т2 0

1.465.ЫД.З-1 \(1
нв

ы
по

Ъ
л.

 \
П
6д

гш
сь

 и
 d

ot
 та
 |
вз
ог
д7
-с

пш

I

I
Д л я  исполнения  с 

порядковы м  номером1̂
0 6 о з  нсс ч е н и е Кол. Примечай

■ п о з . 18 Стержень а о м о гтнрныи Ст4 Ст 13. С г 22__—

1
4 Ст4-2 4 -3 5 1. 4651-14 5-0003 - 03—

-09...-12,-14.^23.-25-27. -34.

-36,-37.-39 -12 4 Сг13

-13.-26.-38 -21 4 С т22

4$ 1 по3.49 Стержень оерматурныи Ct6.Ct15.Ct24

-24.-35. 1.465,1-14.5-0003 - 05 4 Стб

-09. .12.-14.-23,-25,-27,-34
1 -36, -37,-39 -14 4 С т15

-13-26,-38 -23 4 С г 24

1 П од.20 Стерж ень о грм ат упны и  Ст 7,Сг16,Ст2э

-24 -35 1.465.1-/4.5 -0003 -  Об 2 Ст7

-
-ОН.-Г2. -/« -23 -2S.-27, -34,
-л ь -3 7 .-3 9 -15 г Сг/6

-13 -2 6 ,-3 8 -24 г Сг25

Мсст еоаосл  |

Б е т о н  т яж елы й

-м...о-> -ои.-15...-1вг г8 .-э о м зоо 3.91 м3

-ПИ -05 -19 -32. М3 50 3.91 м3
^ - 07гпяг и .-гг.-го-21.v ■*---- *---
-9* -95-31.-34 -37-39 m 4qq 3.91 м3

-10-27 м 4эо 39± м3
^ я -т -а - г г . - г б . - э з - э в  _ м з о о 3.91 м3

( 465.l-143.-i Лист
€

20176-03 го
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Рис. 1

/. Сечение 3-3, 6 -6  с м о тр и те  н и  л.З  
2 .JB ч и с ти  плит типа 4КЖС18В (с  отверстиями вполне) следует 

дополнительно использовать документы!. 465.1-t4.1-CM, 1. Ч654-1Ч.4-СМ12\

?ГМ76-О0 2А
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РисЛ
Ъ — Ъ

Рис.З
А — А

2 2

1. З оицитны и  с л о е / б е т о н а . д л я  п о з и ц и и  8,9 , 
у к а з а н н ы й  & скобкам  , д а м  д л я  п л и т ,

П & и м е н я е м « / х .  с с г / о е с с и & н ы х . с р е д а х .

2. Э л е м е н т  АЭпаз,. i  & сечениях, от  4 - 4 /7 0  7 -7  у с л о в 

н о  и&одрссноен с  о д н и м  с те р ж н е м .

1 4 6 5 . i - 4 4 .3 - i  СБ
п л

г
я

м



7

Н
О

7

г з !

н Г

е Г
12 -  12

Элем ент ЛЭ  поз. t  у с  лоб н о  изображ ено: 
одним  с те р ж н е м .

Лист

1 4 6 5 .1 -1 4 .3 -1  СБ
2 0 1  7 6 - 0 3 г.ч
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-гс
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tM
.an

€j4
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fM c c t a r - mv

ШКС/8Г -  ЗА V 
1КЖС18Г -  4гд v
totccm r -  5AV

1КЖС18Г — 9AY

Т А

В ы б о р к а  а р м а т у р н ы х  и з а к л а д н ы х  и з д е л и й  д л я  1ИЖ С

М  OCR КОС

п л и т ы

1КЖС(8Г~ 2AV

1КЖС18Г -  SAY

f le e te r  -  7AV

ftofocfer - 8 AY

1КЖ18Р -  MVK

1КЖС18Р- 2АУК

1КЖС18Р -3 A Y K

ffo c a a r -  4/IVк

1КЖС18Р -5AYK
1КЖС18Г -€AVK

1/ЖС/8Г -  /А/У
гкж с/аг - 2 A/v

1КЖС18Г -3 A /Y

1/сжавг - 4 aiy

1КЖС18Р -  5A/Y
1КЖС/8Г -  GAIY

H  о м  e f * п  о  3 и  ц  u  u

8 | 10 | U 12 13 /4 15 /б 17 18 1S 80

АЭ12 1

АЭ 1-f

A 92-1

АЭЗ-1

АЭ4-1
АЭ2-1
АЭЗ-1
АЭЗ-2

АЭ4-1

AB 4-Z

АЭв-1
&Э7-1

АЭ8-1

К  о  лич<г<^т£ъ  w f i п л и т ^ 7 cam.

КРУ

К Р Э

КРП

АЭЭ-1

кргг

КР14

KPf2

КРЮ КР15

КРЗ

КР4

К Р 5

КРЗ

к р 4

КРЗ

К Р З

к

с/

С2
С4

с з
С5

С 7

С4

са
С5

С2
с з

с4
Сб
е4
Сб

с/

C Z

с4
CG
С4

С9

сю

С12

С 11

С12

С14
СЮ

С И

с ю

С11

С 12

С9

СЮ
СИ

сю
СИ

С12

С15

СгЭ

Ст18

Ст27

СгЭ

CrfQ

Сг27

СгЭ

Сг/8

С т27
От 18

С т Ю

Crf9

Ст2&

СтЮ
От 19

Ст2в

СтЮ

С т19

Сг28
С т19

4

От 11

Ст20

Ст29

Ст11

С гЗ О

Ст29

С т11

Ст20

С т2Э

С г 20

Ст13

С т22

Ст 15

Ст24

C r 3 f

С П З

Ст22

C r 3 f

СПЗ

Ст22
Сг31

С т22

С г 33

Сг/6

Ст25

Ст34

Сг/5

Сг2Ь

СгЗЗ

CHS

С г2 4

СгЗЗ

С r2U

CrfG
Ст25

Сг34

CrfQ

Ст25

С г34

Ст25

C r f o

С г/9

СтЮ

Ст11

Ст20

С Н Г

Ст/З

С т22

С Н З

Q H S

С  т2Ч

Сг/5

Ст 1G

Ст 25

СтЮ

1 4 6 5 .  { -  14.  З Ч С Б
/<jcr



25
В ы б о р к а  а р м а т у р н ы х  и з а к л а д н ы х  и з д е л и й  д л я  1 КЖС

н  о М  е  R П  О 3  и  <4 U  U

Мсх&ксх

п л и т ы

1 | Z 3 4 s 6 7 6 9 to 11 f2 1 « f4 1b /€ 17 fS  | ГЭ 20
---------1--------

/С G л и  4 e  c  t £ o и з  с?ел и й  (? n л и п ? e ,  6(jm

2 Z z z Z Z 1 z z 4 4 4 4 4 z 4 4 4 4 Z

txotcfer -iA iv АЭ9-1 KP1 КИ2 — — k p 4
C7 C1Z

CrZ7 Crze Ct29 Cr31 СгЗЪ C r 3 « — — — — —
1КЖС18Г- QA(V АЭЮ-1 C5 с 13

14ЖС18Г- 1AWK АЭ8 -1

KF>9 KP14 APfO KP15

к р з C1 сю

C1S

Ct9 CtIO Ct11 Or13 Cr15 crie CtIO C t11 C t13 Or 15 c rie

Ct 1Q Ct19 CtZQ Ct2Z Cr24 ores
Crl CrZ Cr4 Or 6 Cr7/o tca sr - 2aivk

АЭ9-1
k p 4

C3
Ct IO CtH Crf3 Cr/5 CrIO1КЖС18Г- ЗА/УК C4 C1Z

Cr27 CrZ8 Ct29 Ct31 СгЗЗ Cr3« Cr19 Cr20 CT22 Ct24 Qr23
/к ж с г з г -Ь аш к АЭЮ-2 CrIO CrH Cr13 Cr/5 Crf6/JOfCCtSr- 5АШК C6 Cff

/хж сгвг- иш ь АЭ13-1

KP7 KP1Z — —

/ГАЗ
Qf его

—

Cr9 CtIO CtH Ct 13 СПЗ c  Tie

— — — — —

нсжавг- 2Ашв>
АШ 1

CZ С11
/АЖСГ8Г- ЗАШВ

c 4
сю CrtQ Cr19 0 rZO Cr2Z Ot2U C t25

/КЖС18Г- 4а шь АЭ15-1
Л Р 4

011
1КЖс1вГ-5А1дв C7 C1Z CrZ7 Cr2Q CrZS Cr31 СгЗЗ C t34

1ЮКСЮГ- 6АДВ ASfG-t C5 С13

fjorcciar- 1АШвк АЭ14-1

ЛРЗ KP& KPIO KMS

/СРЗ C2 09

C13

Cr9 CrfO CtH C7f3 Or/5 C Tf€ CrIO Crfl Or 12 c m CrfG

КЖС18Г -  2АШВК
АЭ15-1

k p 4

C3 CIO Or 18 Cr19 Qr2o Cr22 CrUi Cr25
Crf CtZ Cr4 CrG Ct7

СтЮ CtH Criz Crf4 о rie1КЖС18Р- ЗАШвК c4

/хжсГдР -4 ашвк C5
011 Ct27 C tZQ Qt29 Ct31 СгЗЗ CrM Qt19 CrZO Ct22 Cr24 Ct25

1КЖС18Г- 5АШВК АЭ161 c4
~C6 CtIO C T11 C r12 Сг14 Orf6

УКЭЮС18 Г - ОАШЬК АЖ-2

1.465. 4-14. 5 4  СБ
■ а о Т т ^ ^ З  £6

Auer
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14-<4.<7-<7.20-20.
2 4 - 2 4 ,  27 - 2 7
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т а б л и ц у  п е р е м е н н ы х  данных смотрите 
«ог /1.4

<.465.4 -14. 3 - 2 ГМ
Лист

3
г.92оЧ76-оз



о
в

е
г

Z3
Л/?сеуе/л/Я и л , h г Л3 S е е,

мм мм мм мм мм мм мм

б - в 215 100 46 112 142

7 -7 260 /45 45 88 145

8 -8 305 190 69 148

9 - 9 348 гзз 44 57 150

10 -10 3 9 0 275 44 152

11-11 434 324
43 3 9

154

12-12 473 3 6 3 156

611 34 7 42 46 161 136

15-15 е 75 U10
41

47 1&4 141

16-16 732 4б6 48 166 144

17-17 783 516
49 35

168
141

16-18 830 563 4о 170

19-19 871 603
50

172
150

20-20 90? 639 173

21-21 937 668 174

2 2 -2 2 961 692 175

2 3 -2 5 380 711 39
176 153

г ь -г ч 987 718 51

25 -25 994- 725

2 G -2 6 1002 732
52

177
156

2 7 - 2 7 1005 736

4
30^
№ 120

5

38

в 10 11

гео его 25 О 250 250 250 250 1 Л 6 5 . 1 Ч 4  3 -2  ГМ
Лист

т п ^ ^ - о  л
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30———------
Рас. М а р к а  п л а т и О б о з н а ч е н и е Рис..

М а я к а  планов! Обоз н  осч е н и е Р а с . М а р к а  п л и т ы О б о з н а ч е н

/,6

2 К Ж С 18 Г  - Ю Л
4.8 2КЖ С18Г -1QAIVK f . 4 e s  ,1 -1 4  -3 8

4,8

2КЖС18Г -  ш f, 4 6 5  > 1 -1 4
2(ОКС 18Г -  HANK -  39

2ЮКС18Г -  2AV - Of 2К Ж С 1 8 Г —  /AIV I Z r 2Q

f,6

2КЖС1&Г -  /АШЬ — 4о

1,5

2КЖС18Г -  3AV -0 2 2 КЖС 18Г —  2AIV
---------------- -

2 КЖС 18Г -  2А«?в -  412КЖС18Г -  Ш — 03 2КЖ С 18 Г  —  3A(V -22
2ЮКС18Г -  5AV -04 2/СЖС гёГ — 4AW 1 23 2КЖС 18Г -  3/1Д/В -  42

2/ОКС 18 Г  -  6AV -05 2АЖ С 18Г —  5A/V -24 2КЖС 18Г -  4АШ6 -  43

2 кж с1в г  -  7a v -  06 2.6.8 2КЖС 18Г — SAW -  25 2.6,8 2КЖС 18Г  ~ 5АЩ& - 4 4

2КЖС18Г -  8AV -07 2КЖС 18Г —  7/W -  26 /,6 2КЖ С18Г -  mjjBK -  45

3,72КЖС18Г  -  94V -06 1.0 2ГЖС far— 9AW 27 2.6.8 2КЖС18Г -  2А(йвК -  46
2КЖС18Г -  fOAV -09 2.6,8 2 К Ж С 1дГ — 9A/V -28 2КЖС т г  -  З А Ш -  47

2ЮКС18Г -  tAVK -1 0

3.7

2КЖС 18 Г  — MIVK -25

3.7

2КЖС 18Г -  4ащъК -  4а
г т а в г  -  глмк -  11 2 к ж с  т г  -  гдше
2КЖС18Г -  a/iv/c -  <2 2осс far — л ш -3/
2КЖС18Г -  4AM -  G 2КЖС 18Г ~  Ш К -  32
2КЖС18Г -  5АЖ -  /4 2/ГЖС 18Г -  SANK -33
z m c i a r  -  6Awt — IS 4,8 2КЖС 18Г — 6А/М -  34
2ЮКС18Г -  7AVK —  16

3.7 2КЖ С 16Г -  7A/WC -35
2 ю к а в г -  8л т -  17 2КЖС 1Ь Г—  8 АПК -36
2КЖСГ6Г — 9AW( - 1 Ь 4.8 2КЖС 1 8 Г—  9AIVK -37

1 .4 6 5 .1 .  14 . 5 - 2 Т И

П лата т и п а  2КЖ С18Г 
та б ли ц а  исполнении

J__L
ПРОЕКТНЫЙ ИНСТИТУТА
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14.
0
§
«0

2d
О  6  о з  нас-чение. И  схим ено&схние Кол. При меч

Д о  к у  м  ̂  н га и и Я

44 1. 46*5. /- /4.3 -  ГУ /7?ехнические условия

43 !. 4fiS ./-/«3 -2ГЧ Габаритный чертеж*

41 1. 4б5.1-14.3 - 2ТИ ГПссблиир исполнении.

43 1 46S.1 - Г4.3-2СВ Сборочный чертеж.

43 1 4 6 S .f-i4 .i -<зе Вы борка ст али __ _

| 1
<3

,4 ля исполнении  с 
Порядковым номером V

О & о з н а ч е н и е Кол. Примы

П е р е м е н н о te бан ны е.,

___

С  0O/OOVH6/P а<5>и ники. ь/.

44 Поз. 1 кД/эмсхт(-/рныи -элемент /Г91-1— А94-1, .

АЭ1-1—АЭ10-1, АЭ14-1—АЭ16-Г А Э З-2 .— А Э 5 -2 ,

А39-2— АЭ11-2, А 3 1 5 -2 , А316-2

-ОО 1465,1-14 56000 2 АЭ1-1

-o r , -ю -o t 2 АЭ2-1

-02 -03 2__ АЭА-1

-03 г  И 7. A33-Z

-сЖ, -  Об,~07, -  /Д -/« -05 2 АЭ4-1

-0 5 ,- f  2,-15 -Об 2 ft ЭЬ-2

-08.-09.-16...-13 -07 2 А Э 5 -г_

2о -09 2 АЭ7-1

-21. -2 3 -/о 2 АЭ8-!

М ху.оЛ. 
/У./со нтРл

Зиновьев
ft fn  f~it /пп

Гл. комок Шапиро
РУК. гр. Саграфана&х
От. им ж. Ау з м с г н

Инженер
CruhfK.

АбОрмно&х
Л у з м а н Ш ы

1465.1-<43-2
---------------------------------- -IAi/citn \ЛисгТЮ^_

П а ига типа 2JQKC IS 1*
т

ПР0Е1ЛГНЫЙ ННСГИ1НГ1И

ъ \
7
&

Ъi
«0

Для исполнения  с. 
порядко&/м номером "0

О бозн ое  чение Кол. При меч.

поз. 1 /продолж ение).
-30 1.465.1-14.5-1000 -12 2 АЭЭ-1
-22 -13 2 АЭ9-2
-32.-33 -f4 2 А9Ю-1
- 23.-25,-31 -75 2 АЭ10-2
-26.-26,-34...-39 ~t6 2 АЭ11-2.
-4о -19 2 АЭ14-1

-41 -20 2 А316-1
-45 -21 Z Й915-2
-4 8 -22 2 /7916-1
-42. -4 4 -4 6 -4 7 -23 2 А 916-2.

АЦ ПОЗ. 2 Каркас плоский К 0 7  -К РЭ

-0 0 .г0 д г0 5 гг0 ..г2 8 .
f.46s,f~ f4 -.s-oo2o 2 КР7

-о4 -0 6 ..-0 9 -Г)1 2 KPQ
-Ю. .7̂ /9, ~2в... -39-45.. г  48 -02 2 КР9

№ поз. 3  К а р к а с  п л о ск и й  K P f£ -K P  14
-ОО.. .-03,-05,-20...-28.

-4о...-Ьи 1.465.1 - 14. 5 -0020-05 2 КР12
^п4.-06...-09 -06 2 КР13

^  .. -13- 29. - 3 9  -  45.. -4& -07 г k p i4

&
поъ.4 Каркас, плоский КРЮ

^ Z - / 9 r 29.. S9t

С И а...-ь& 1465.1 4 4 .5 -0 0 2 0 -0 3 2 Кр1о _

f. Оснo£Woe исполнение , не. имеющее порябкобь- 
2о номера, обозначено „ ОО"

1 4 6 5 . 1 - 1 4 5 - 2  ^
2 о 1 7 б -о Ъ  з г
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Для исполнения  с 

поря  д к о  вы м ном  ером V 0  6 о*зк а ч е н и е . Кол. 7̂>а ап еу.

м /703.5 К а р к а с  п л о с к и й  К Р  /5

-Г О ...-/9 -2 9 ... -3 9
-4 5 .. . -  $3 1. 465.1-14.5 -0 0 2 0 -  08 2 КР15

ПОЗ. б  К а р к а с  п л о е н и и  К П З -К Р6 .

-  о о - о  / -  /О. -  20, -  21. -  29

-4 о 1.465,1-(4 .5 -О О Ю 2 КРЗ

-0 2 .-0 3  -11. -22 .. -25.

-З о . . . -3 3 .-4 1 .. ~48 - О/ 2 К Р4

-04.. -07.-12. .-15.

-26.. .- 28 -3 4 ...-3 9 -0 2 2 К Р 5_

-0 8 .-О Э .-1 6 ..-1 Э -0 3 2 КР6

m поз. 7 С е т к а  а р м а т у р н а я  C2-CQ

-  ОО.-to . -20. -21. -29. -зо .

-4 o .-4 s 1465.1-14.5 -0 0 3 0 -0 1 / С 2

- 01r- f f : -/2 -22.-31,-41.

-4 б -0 2 / СЗ

-0 2 .-0 4 -1 3  -23 -32 -34.

-42.-47 -0 3 / С4

-26. -35. -3 6 -04 / С5

-16 -0 5 1 С6

-05 -0 8 .-l4 .-1 7 .-2 4  -33. __

-37. -43  -48 -06 1 С7___

-ОЗг Об -0 7 -09. - 15, -18.

-19. -25-27. -28 -38.-39 -44 -07 1 С8

ё П о з . 3 Сот ка, арм а/77УРН<ХЯ С  3  ~ С 14-------------

-00.-10  -  20.-25 | 1 465.114.5-о о 4 о 2 СЭ

\U
h

£
Ф

п
о

Ъ
л
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Ъ
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Д л я  исполнения с I 
порядковым номером J I OS03, f-f сх ч е ы а  е Кол Примсч

п о з .  в  f продолж ение)------ ------------- ^
-01 ,-11 ,-21  -3 0 ...-3 2
-  4 o ,-4 s  . .-4 7 /. 465.1 -  /4 .«5 -  о о 4 о  -  0 1 2 С10
-  02 .-12.-13-22.-35 -4 1  __ -0 2 2 С 11
-0 4 .-0 5 -1 4 .-1 6 . -17. -23

-2 4  -33  -34. -36. -37. -42,

-43 -4 8 - 0 3 2 С 12
-0 3  -0 6  ..-0 9 .-1 5  -18  -19.

-25.. -27 -3 8  -39. -4 4 -о 4 2 с/з

-2 8 -0 5 2 С 14

№ Пал. 9  С е т к а : а р м а т у р н а я  С 15. С 16

-10.. -12 -14 -15 -П ...-1 9
'—

-  29 -3 0  -33 -36.г. 39 -45-48. 1.4651-14.5 0050 2 С 15

1* -16 -31 -32.-34 -3 5.-46-47 -O f 2 С 16

M e тали

м Ппл 10 Ст еож ень а р м а т н ян ы и  С  г  9. С г 18.

Ст- 27. С г 3 6 _____________
- О О  -10 -2 0  -21,-29 -4о 1.465 1-14.5 -0003 - 08 4 С г9

- г и -1 1  -1 2 -2 2  -30-31.

_ 1 ,1 -4 5 ,-4 6 -  11 4 C rf8
— -п о  - о4, -13 -23.-32,-34

-0 2 -4 7 -  26 4 Ог27
а.-------------Г"------------------------

Об -07  -09. -  /5. -18. -19.

_?ч -?7 ,-2 8 .-3 8 .-3 9 -26 8 Ст27

лд -0 5  -08-/4-16.-17 -24

С п . -33 -35. -.37-«3-4<r.-4g -3 5 4 СтЗб

1 . 4 6 5 . 1  -  К . 3 - 2
|Лс/сг
| Т

2 С М 7 6 - о2>



1
1

Для исполнения с 
порясТкоЗым номером У оз f/orve//</e Кал. Примечая

А4 Поз. П О/перлсенб схрмсстурныи СгЮ.От19
Сг23. Ст37
-ОО - ГО.-20 -21. -29 - 4о /. 46*5.1- 14.5 - 0003'OS 4 Cr/O
-Of -11.42.-22-30-31 -1*1.
-45-46 -18 4 Cr/9
-02.-04-<3г23.-32 -34.42

-«7 -27 4 Cr26
■O6.-07.-09-/S-/8-f9.

-25.-27.-28.-38.-39 -27 a Ct2Q

-03 -05 -00.-14.-16.-17.-24.
-26,-33-35.. -37- 43

-44 -48 -зв 4 Cr37

Jlf пп* 19 Степж&на стомстгчрнь/u Crlf Ст20 _Сг 29.

Г.тЗв
-по - Ю  -20-21. -29. - 4о 1.1*65. / - /4.5 -Ooo 3 - /О _ 4 C t11

-nf - //-/2 -22 -Зс> -3 1 41

-45 -4б -19 4 Ct20

-л?-о4-«-23-32 -34.-42,
-Л7 _____________ zia__ 4 Ct29

м  -07 -ОЭг 15.48. -19. -25.
-/>7-28.-36-39 -28 8 Qr29_

-03 -05 -oa.-lb.-fG-t7,-29.
nf -Я5 -35.-37-43 -44.

п -37 * СтЗв

т pnaJS С/перлкень схема•тчонбгй Cr/3.Cr22Cr3t

__£т4£_
-пп -ю -2о-2/.-29.-40 Ites ,1 -1b 5-0003 -12 _ 4 Cr13

_________ 1 1465.1-14,3-2 \5 ин
М

-'л
ЬЬ

л.

3 3

I 4
Д л я  исполнения с . 

по/эяс?ко£ь гм ном ером  ' О о  о>з нехченче. Аси. Примеч.

л о з . /3 Гп п о б а л прение.Ь—1-----------------=»
-Of. -11. -12.-22 -30. -31. -9 1

-45. -4 в 1.465.1 -14.5 0003 -2 1 4 Сг 22

-О2.-04 /3-23. -32 3 k
-42.-47 -30 4 Сг31

-06-07.-09.-t5.-lQ.-19. -25,
-27.-2 в -3Q.-39 -3 0 8 СгЗГ

-03  -0 5 - 08. -19- -16,47. -24
**35l “33 -3 5 - -3 7  -  Ifг
-44. -48 -з э 4 Ст4о

Псз.14 Сгержень арматурный 0/5.024,033.
042

-00г 10.-20.-2129. -4о 1465.1- /4.5 -оооз -/4 4 Сг/5

-0 1.-11 .42-22  -3 0 .-3 f . -H
~45г4б -23 4 024
-0 2 -0 4 -1 3 .-2 3 .-3 2 -3 4 .

-42.-47 -32 4 033
-Об.-0 7 .-0 9 4 5  -18-19.-25.

-2 7r2B .-36 .-39 -32 а СлЗЗ
-03.-05 -0 6  -14. -1647. ~24.
-2 6 -3 3 r3 5 .r3 7 .-b 3 .
-44,-4 8 -4/ 4 0  42

*4 Поз. 15 С/ггеажень осрмсстУРНыи С т 16. С г  25,

С т3 4 . Сг43.
-0040.-20.-21, ~ 29. -4о 1Л65.1 -14.5-000345 4 Сг16

- 014142.-22.-30.-31. -41.

-4 5 .-4 6 . -24 4 Сг25

1.4б5.Н4.3-г
2 0 1 7 6 -0 5  5Ц
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Для исполнения  с 
порядковым номером У О бо^носчение Кол Притч.

П оз. 15 Гпродолгкено^!___________
-02.-04 -f3 .-Z 3 .-3 2 .-3<t.

-42 .-47 1.465,1-145 - 0003-33 4 Сг34

-06. -02 -ОЭ.-fS.-18,-19:25,

-2 7 .-28 .-38 .-39 - 33 в С т34

-0 3 -OS,-0 8  -Ilf .-16.-17:24

-26 -33 .-35 . .-3 7 -4 3

-44. -48 -4 2 4 Ст43

Ппл. 16. Стержень осрмсстчрныи СгЮ. Ст 19

-Ю ...-12.-14.-15-1%.- -19,
-29 .-30 .-33 .-36 .-39 .-45 ;

-4 8 f.4es. 1-145 -о о о з  -0 9 4 С гЮ

-13 -16.-31 -3 2 .-34  -35.
-4 6 .-4 7 -1 8 4 Ст19

ПоЗ .17 С  тернсень осрмогшурныи с  г  11. Сг20

- Ю...-12. -14,-15-17...-19.
-29.-3o.-33r 36. ~ ~39г45-48 1.465.1-14,5-0003 - /О 4 Ст 11
-13-16.-31. -32.-34. ~35.

-46.-47 -19 4 С г 20

щ ПоЗ-18 Стержень осоматарный  Ст 12.Ст22

-/а. -12.-14.-15.-17...-19

-  29 -30. -33 ~36..-ЗЭг 45-4 8 1.465,1-14.5-0003-11 4 Ст 12
-13 -16. -31. -32. -34.-35.-46

_^47________________ ____ -21 4 Ст 22

1.465М-«4.3-г
Лист
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Д ля исполнения с 1 
порядковым Н ом ером ц О б о з н о с ч е н и е Кол. Прчмеу.

Mf Поз.19 Ст ерж ень асрм сгт чы ьт  О.г 14Ст24
-Ю.. - 12.-14, -t5 .-t7  . - t9

-29 -30. -33.-36. .-39. -45-48 1.465,1-14.5 -ОООЗ -13 4 Ст  14
-13.-16.-31 -32, -34. -35. -46

-47 23 4 От 24

щ Поз. Qo. Стержень асрматхрньн/ Сг& ,Сг25

-10. .-12 -14.-15.-17. -19.

- 29. -30. -33-36- -39. -45-48 1.465,1-14.5 -оооз -15 4 Сг1в
- 13 -1в, -3/ -32,-34. -35.-46,

-47 -24 4 Ст 2S

' М а т е р и а л .

Б е т о н  тяжелый
-0 0 -0 1 -2 0 -2 1 ,-Ь о .  ___, МЗОО 4.14 м*

-  02, -03,-05.-22.-24 -41, _

-4 з M3SO 4/4 М3

-  Ю -  ff,-_21~i5 - '  29 ~3).
М 4оо 4.14 м3-и о -U 4  .-4 7--------- -

-04 -об, -12. -15,-32,-33^

-48  _______________ М 4 б0 4.14 м3

- 17-18 -2£_г27- ~3lf- 3S-
N1500 4.14 м3-3 7 -3 6

-0 7 . .o 9 ^ l6 L-19r28^

-36t -3 9 __ _____________ М б о о 4.14 м3

1465.-144.3-2
г о ^ 7 в -о г >  J s ”

Лист

8
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Сечения 6~6,6>~8> смотрите not л.<5

tlt/rr
f.465.1 -14. 5-2СБ
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Рис.З

Овченир 6-6,7-7,9 -9 ciyfom#>«o>e н а  л. 5

1.465 14.5-2 СБ
за

Личт

5
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6 — 6  7 — 7

Рис. 7 Рис. 8

Э л ем е н т  АЭ поз.1 £  ceve//<*»x or 6 -€  поЭ ~Э  

у с л о в н о  и з о б р а ж е н  е  о д н и м  с т е / ь ж н е щ

1 .465 .< 44 .5-2СБ
Лист

5



1
9

0

Элемент АЭ nos l  «условно изоЗдежем с  
o c ^ t/ A f с т е р ж н е м .

1.465.1-14.3- 2СБ
Лист
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В ыборка арматурных и закладных изделии для 2КЖС

М а я к а

п л и т ы

H  о  tvt e  p > п о з и ц и и

1 2 3 4 5 в 7 8 э /О а 1Z 13 14 /5 1G 17 i  8 19 го

К о л и ч е с т в о  и з д е л и й  S  п л и т е ,  ш т

2 2 2 Z г г 1 2 г 4 в 4 8 4 3 4 в 4 8 2 4 4 4 4 4 г
ZtOiCCf8r~fAV АЭН

КР7 КР12

— —

КРЗ CZ 09

—

Сг9 СтЮ

—

СтН Ст13 СтЮ

—

СтЮ

—

— — — — —

гк ж а ъ г— 2АУ Аэг-1 сз СЮ Сг/8 а  19 Ст20 Ст22 Ст24 Ст25
Z/OfCCter-3AV АЭЗ-1 КР4 с4 СИ Ст27 Ст28 Сг29 Ст31 СтЗЪ Ст34
2КЖС1ВГ ~~4АУ ДЭЗ-2 С8 С13 СгЗб Ст37 СтЗв Ст4 О От 42 Ст43
2КЖС18Р—5АЧ AM-i КРв КР13

КР5
с4 С 12 Ст2 7 Ст28 Ст2Э С г 31 СтЗЪ Ст34

2КЖ 08Г-€АЧ АЭЬ-2 К Р7 кр1г С7 СгЗб 0г37 СтЗв С т4о Qt4z С г43

2 К Ж С 1 8 Г - 7AV АЭй-1
KPQ КР13

С 8 а з — С г2 7 — 0/28 — Ст2Э — C T3 i ОгЗЗ — Ст34
2 A J £ c f8 r -8 A V

Z K J tC fg r  - 9 AV А95'2 KPG С7 СтЗб Сг37 С гЗ в С г4 о С г4 2 Ст4з

2 К Ж С 1 8 Г - fOAV С 8 Ст27 Ст28 CV2S Сг31 СгЗЗ Ст34

2Ю КС1ВГ -  /AYК АЭ2'1

______
1___________

КРЙ К РЮ КР15

К Р З с г сэ
С/5

С гЗ

—

СтЮ

-

СтН Сг/3

—

Сг/5

—

Сг/6

—

СтЮ Ст11 сг/г Сг/4* СтЮ
2К Ж С 1Я Г- 2АУК АЭЗ-2 КРЧ сз его С г/ 8 Ст19 Ст20 Ст22 Ст24 Ст25

2 Г Ж С / 8 Г - ЗАЧК АЭ4-2

KPS
С И

2КЭСС182 -  4AVK АэЬ-1 с 4 С/6 С г2 7 С г2 в Ст2Э Ст31 ОгЗЗ 0 тЗЧ С г(9 Ст20 Ст22 Ст24 Ст25

г к ж е / в г -  5AVK С 7 с/г С/5 С гЗ б Ст37 С гЗ Ь Ст4о Ст42 Ст43 СтЮ СтН Ст12 Ст14 Сг/6

~ 2 А Ж С 1 8 Г - 6АУП А эч -г С 8 с/з — С г2 7 — Сг28 — Ст2Э — Ст31 — СгЗЗ —* Ст34

2КЖ С18Г -  7AVK

A3S-Z К Р 8

0 6 с/г С/6 С гЗ б - Ст37 — СгЗб С г4о — С г4 2 — С т4з —
СтЮ Ст20 Ст22 Ст24 Or 25

2 К Ж С 1 8 Р - 8AVK С7

С/5 СтЮ СтН ст 1г С 714 O r/6-  2К Ж С 1 Ъ Р -9А Ч К С д с/з - C rZ 7 — Сг28 — Ст29 СгЗ/ — ОгЗЗ — СтЗЦ
2KSHCC18P  ~  1C)A VK

!4 65 .1Ч 4 .3 -гС Б



__________________________________________________________ [42
В ы бор к а  арматурных и за к л а д н ы х  изделии для 2 K W C  18Г

Н о м е p п о з и  ч о  а

Марксе 1 2 3 it 5 6 7 8 Э Ю 11 12 13 15 18 17 !18 1$ 20

п а  и  т ы К о л и ч е c m 6* о U 3 d o A  и  й  8  п л и т е , ш т .

2 2 2 2 2 2 1 2 2 ❖ в 4 8 4 8 и 8 ❖ 8 2 4 4 4 4 2

гюкс/вг-M t v АЭ7-1 KP3 C2 C9 ОтЭ CrfO Ст11 Сг(Э Сг/5 СгГб
и о к а в г - г т АЭ8-1 Cfo

2КЖСКГ —3AIV AM-2 C3 C11 Ст/В Сг!9 Сг2о Сг22 Сг24 О т25

2/0KCW -4A/V 04 C 12 От27 Ст28 Ст29 СгЗ/ СтЗЗ С г34

2K>KCfar-5AN АЭЮ-2 /СР7 KP12 — — KP4 C7 — сгзе Сг37 С г 38 Сг4о С? 42 Сг43 — — — — -

2 Ж С 1 8 Г -€ А П ce Ст27 0 2 8 Ст2Э Сг31 0 3 3 Ст34

2Ш С18Г-7А1У C 5 C/3 ОгЗб — 0 3 7 — ОтЗв — Сг4о — Ст42 — Ст43 —

г* Ж 1 8 Г-8 А 1 У ABM KPS
C8 — Сг27 0 2 8 Ст29 — C r3 i

I1
СтЗЗ — 0г34

2 m c i8 r-9 A !V 0 4
2KXC№r-1AIVK AB81 KP3

C2
09 CIS

СгЗ СтЮ Сг11 Crf3 CrfS Сг16
сп о Ст11 Сг12 Ст14 СгЮ

2 m c i8 r -2 M K A39-1 Сг18 С т(9 Сг20 0 2 2 Ст24 0 2 5
2 Ж С 1 8 Г -З А т А Ш C S С Ю

C 16 019 0 2 0 Сг22 Сг24 Сг25
2.КЖС18Г -  4 т к KPS КРЮ KP1S KP4 04 Сг27 — Сг28 — Сг29 — Сг31 — 035 0 3 4 —

2КЖС18Г -  SANK
АЭЮ-J

07 C 12
C1S СтЗ€ Ст37 СтЗВ Сг4о 0 4 2 Сг43 СгЮ Сг 11 012 Сг14 СгЮ

z m e t s r -  GAWK 04 e re
Ст27 0 2 8 Ст29 СгЗГ СтЗЗ 0 3 4

С-19 Сг20 022 024 Ст 25
- 2КЖС18Г- 7A/VK CS

Off

2Ж С18Г -  8AIVK Aitt-Z KPS Q12
СгЗб 0 3 7 СгЗд Ст4о 0 4 2 0 4 3

2КЖС18Г -  9AIVK C7 c ts СгЮ С тН Ст12 СН4 o t e

. 2КЖС18Г- fQAlYK
C8 013 Ст27 Сг2в Сг23 СгЗ/ СтЗЗ 0 3 4

2 m c t e r -  ffAIVK \

i.4 6 5 .i-f4 .3 -e C b
Ласг

8
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Вы борк а  арматурных и закладных изделий д л я  2.НШС 18Г

М а р к а

п л и т ы

Н о м е р  п о з и ц и и

1 2 3 ч 5 С 7 6 9 /О 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

К о л и ч е с т в о  и з д е л и и  0  п л и т е  , сит.

2 г г г 2 2 1 2 2 и е и 8 ч в 1* в ч 8 2 Ч 4 4 4 4 2

гж сге г -/А ш в Ж -1

КР1 КР12 — —

КРЗ С2 его

—

СгЭ Ст/О Ст11 Ст1Ъ CrfS Crf€
2ЖС№-2АШЪ АЭ/5-1

КРЧ

СЗ С11 С г « СгГЭ Сг20 Сг22 Сг24 Сг25
2.ЮКС18Г- ЗАП1В

а ж -z

Of
С/2 Ст27 Сг28 С г 23 Сг31 СтЗЗ 034

гк ш вг  -  Ш (в С7 СгЗВ Ст37 сгзе Сг4о Ст<*2 0 4 3
2 ж а вГ - 5АШВ с е С13
2КЖС18Г -  1АШ&К лэ/s-e

КР9 КР1Ч КР/О KP1S

С2
СЮ

CfS Л_/Й Ст/9 Сг20 Ст22 Ст24 Ст25
С тЮ Сг11 Ст12 Сг/4» СтК

ЧЮКСШГ -  2АШВК
лж г

СЗ
С/6

Сг/о

Сг19 Ст20 0 2 2 0 2 4 Сг25
2КЖС&Г— ЗАФбК с$ Сг27 QrZB Ст29 СтЗГ СгЗЗ 0 3 4
г ю к е т - Ш ь к ASK-f С7 С/2 С 15 СгЗб Ст37 СтЗЬ Ст4 о 0 4 2 Сг43 С тЮ С гП Crt2 Сг14 Ст16

1.465.1-14,3-£Cb Лист
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Такелажная /77рабе pea ерузоподъемосгью
распорка TPi Ун е  /vrerree 1Ст

/С кяссну

G/собос rC 'i
Onu& aM UG п ли т ы  при  складировании .

А Ч

Марка. О боънсхч<ение. Н аим енование. Кол. Л/brCCQ

кг
П р и м е  

Ycr ное

Сборочные единицы

т а 1AG5.1-1U.S-40OO Такелажная о с о б а 4 i0,8
Т Р  1 1.4 € 5 .1 -  /4. 5 -5000 Такелажная распорка. 2 30,7

2 —  2.

| К КРсхнц

Т а к е л а ж н а я  
распорка T P l

А  Т а к е л а ж н а я

не менее 4$° /  \  Урасспорка ТР1

П
a u c t Z 27ео

i Строповку производить только с применением 
та к е ла ж н о й  распарки ТР/.

е. Россчёг такелажных, скобы ТС 1 и распорка ТР1 выполнен 
для м о н та ж а  плат массой не бол ее /5рт.

Д
1465.Ы4.5-СМ1

Элементы строповка, 
плит и о пи Роение при 
оклссЬировсс н и ц .

У Л М Я  У М 3 5 Е Д
— ** I '  I g___
ПРОЕКТНЫЙ ИНСТИТУТ jJ1

2 0 1 7 6 -0 3  ЧЪ



1.46?. Ы 4 .3 -CM 1
Лист
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н
С

м
\

ш

М а р к а  

п л  и  т ь /

1 *

1*0
» s
1 I
r, ?

К о н т р о л ь  ньте 
n o  пробирке  

Krc /  м2(

н а гр ч з х и
п р о ч н о с т и
КГС

К о н тр о ль н ы е  нагрузки по проверке ж е с т к о с т и .  
ТРеоцикос/поёкосги КГС/ m 2. КГС

Контрольны й  
П р о ги б , см. *f дли г.

£ пред.
W  НТ

см

/-*2
Распределенная

носгризка
сосредоточенная

н а г р у з к а
З о з  росаг б е т о н а К м о м е н т у и с п ы т о с н и я  п л и т  / £ с у п г т а / ■у

чс у
i z

с > VС2 *!.£
<Ъг

СгУб
Pi 

C i*
Рг

Ci*
P i

С2 16
Рг

Су-1.6 7 26 100 7 28 too 7 28 100 7 28 1о о 7 26 ю о 7 28 100

IKfKC 18 Г - 1А V 280 260 350 350 105 Ю5 100 105 Ю5 100 12 V A L _ 0,53 0,52 Сг51_ 24,5

IKfKC 18Г -  2ay 420 420 5Ю 510 205 200 190 205 200 190 2,2 2,1 2.0 0,66 0,62 0.58 25.7

IKfKC 1ВГ -3AY 200 590 250 700 65 65 60 280 270 260 2 £ 1t9 1±& 0,61 0,68 0$4

IKfKC 18Г~ 4AY 590 590 7оо 700 320 305 290 320 305 290 S..1 2 9 2 8 0,75 0.69 0,62 26А>

IKfKC 18Г -  5AY 310 700 380 830 /45 135 130 365 350 330 2J__ 2,6 2,5 0,66 0,53 %52 27,1

IKfKC 18Г ~ 6 AY 200 755 250 890 €5 65 60 380 3€о 345 2А 2 J 2,1 0,57 0,51 0,44 26.6

IKfKC m r  -7 AY 7бо 760 990 890 420 395 375 42о 395 375 3.7 3,5 3,3 0,78 0,71 0,63 27,3

IKfKC 18Г -  8AV { 310 870 380 1020 145 14о 130 465 440 415 2$ 2 f i 2,6 0,57 0,49 0,41

IKfKC 18Г -  SAy 970 970 т о 1130 5 4 о 510 480 54 о 510 480 4 Л 4,2 3,3 Of 83 0,75 0.66 27,7

IKfKC 18Г - fA/y 2С5 265 350 350 НО 105 too 11о 105 too 1,2 1,1 1,1 O.S4 о,5Ч 0,54 21,0

1КfKC 18Г- 2A14 375 375 475 475 190 1в о п о 190 180 170 го 1,3 f,B 0.63 0,61 0,58 21,9

IKfKC 18Г- 3A/Y 495 495 620 620 285 265 250 285 265 250 2,8 2р 2,5 6,73 06 8 0,63 23,0

1КЖС18Г - 4a iy 185 560 250 7оо 70 65 во 295 280 260 1,8 Ь? 0,52 0,47 о у г

IKfKC 18Г - SAty 2ЭО 670 380 830 145 140 130 370 350 Здо 2,6 2,4 2.3 0,66 062 0,57
22.6

IKfKC 18Г- 6A(y 645 64s 795 795 370 350 325 370 350 325 Л 1 . 3,0 2,8 0.71 огбб 0,60 23,2

СхемА 1 С л:е м с * < 3
I  -  4

* т
8900

.ш и:т1ш |П З

<5300

17800

01
l  JLi1

Z

14оо i 7SOO р, р г I'7500 I 14 оо

-А

------ --------------------------- ----------------f-—  -----------------------------г

/7800
£ l
г

ы
&

И

1600

1 С х е м а  2

ш п п ш ^ й

6000 i эо

0900
—А------------- *---»

89оо

17А'ОО

/ е о о

/ Схема 4
ч--
<4

__ L Ш Ш Ш Ш П П Э
Z

14оо
^ р< * 1

15С'О О L .14оо

, * 9
---- 1---- ■ т
о о  \ 89 0 0

17800

* С / =1,25 п р и  асрмсхтуре К л а сса  А~Ц1 &

C i -  1,35 п р и  а р м а т у р е  классе а А-7У 
С/ = п р и  а р м а т у р е  к/ictccor А- У

/ /Qercvzpedte/i енная нагрузка у  да н а  без учёт  массы плит 

z . При испытаниях плит сосредот оченные н а грузки  
должны быть приложены к  верт икальны м  полкам 
уголлгоб закладны х изделии для крепления балок подвес
ных к р а н о б .

Н а у  отЪ. З и н о б ь е С

И. контр. Ш а п и р о

Гл. комар. Ш а п и р о j £ W c Z __
Р у к . 2Р. С а р а ф а н о в

Cr.uHSK
С г техн
Л. 'Г wurf-

C f e p d o o C
Н и к о л а е в
Л у п ь *

У ™ * * )

1 .465 .1-143-С М 2
Д а н н ы е  по испы т а ни ю

СтаСЬЦЯ Лист /)ис7о€
Р 1 4

нагруж ением  плит  m u  по
1кж г 7 к ж г ПРОСШНЫЙ институт^

ч 7



М а р к а

п л и т ы

!  1 

$ 1

5 10 г
1 1 
<5 2

Коню & альньге. н а гр у з к и  
по проверке п р о ч н о с ти  

КГС/м 2, К ГС

К он тро льн ы е  н а гр у з к а  n o  проверке н е ч е т к о с т и  
/ п р е щ и н о с га й к о с ти  кге/м *  л г с

Контрольны й  
п р о ги б , САГ. 4  Злит.

W  HT

C<v|

V  i Я г  | P i P z /  прей.
ЯосспрссТеленнаяг

н а гр у з к а
Сасредо точенная  

насгрулка. З о з р а с е т  б е т о н а  к  м о м е н т у  и с п ы т а н и я п л а т  f  g  с у т к а х /

Ч-  
с л

\ г  
CJ +

<\n
СгЧ€

4 ZCfljG
Р»

Ct*
Рг

Сг*
P i

C2rtfi
Pz

Cz-1fi 7 28 lo o 7 28 loo 7 28 lo o 7 28 /00 7 28 /OO 7 28 /ОО

Ш КС18Г-7А&

{

290 830 380 1020 150 /4о 130 b70 445 415 2,8 2,7 2ft OftS 0ft8 452 23ft
/КЖГ6Г-8А1\/ 88S 885 1085 1085 525 490 bso 525 490 bso 4 .f 3,8 3ft 0,7$ Of72 OftS 23,9
1К/КС18Г-1АШВ 295 295 430 430 16Q iso ibS 160 ISO 145 1.7 16 1,5 OSS oft? 0,55 20,3
1КЖС18Г-2АШ в boS bos 570 570 255 2bo 225 255 24о 225 2J5 2 3 2,2 0,68 Oftb 0,60

S fA1КгкС18Г-ЗАШЬ 1SS 505 250 TOO 90 €5 6 0 295 275 260
"7
/,$

-*■ —  
18

■ГУ ~ .
1,7 454 OftO 0,45

1к ж с Ж - Ь аш ь 595 59S 8fo 810 365 360 335 385 360 335 3,2 3 0 2ft 0  72 0 , 6 6 0,60 21ft

1КХ.С. Ж -SAW В 255 755 38o toZO 150 Ibo 130 485 450 415 3,0 2,8 2.6 QftS 0,58 0ft1 22ft
1КЖ618Р-6АШВ 80S 805 Ю85 1085 530 bso bso 500 490 bso 4,1 3ft 3 ft 0.78 0.71 0,6b 22,6
/ к ж с / а г -Ш к

г

bio bio 495 495 2785 bS 3185 50 2оо 195 185 2oo 195 185 1975 1895 /810 35 30 30 3,1 2,8 2 , 7 0.73 0,68 0,63 26,6
/ КЖС18Г-2АХК 54о 5 b o 6bo 6bo 3500 bso booo S1S 290 275 260 290 275 260 2530 2boo 2270 330 3/0 295 b o 3ft 3 6 085 0,76 0,71 ass
/кжс /вг-злИ к

3
3fO €80 380 785 €980 720 7350 825 145 Ibo 130 3bS 330 310 5045 4785 4520 525 500 47о

, Д -
b o 3 8 3 6

г —  
0.86 0,78 0,10 27.31КЖС18 Г-(/АУ К 2оо 700 250 830 6960 720 79SO 825 ев 65 6 0 350 335 3/5 5obS 47as 4520 525 500 470

Zx__

3t8 3.6
-Pi .
ЗА 0.79 0,71 Q6b

1 к ж с ю г - ь а ч к 2 775 775 310 910 2785 4s 3185 50 Ьзо bos 380 430 bos 380 2045 1930 18/0 35 30 Зо k t 3 8 36 0.77 0,69 OftO
27,71КЖС18Т-6АЧК 3 310 8/S 380 955 6960 720 7950 825 /45 fbo 130 435 bio 385 5105 4820 4520 530 50 0 b io 4 f 3.8

—
3.6 OJ7 0,68 0,60

1КЖ С 18Г-Ш К 2
285 285 37o 37o 3375 435 booo 5/5 130 120 115 130 12o U S 2525 2boo 2270 330 3 / 0 295

Jj I_
26

-Z-T_
z b 2 3 0.68 0.65 0.61

/КЖС /8Г-2А1УК 4'по bio 59S 59s 266S bS 3185 SO 270 250 23S 270 250 23S 2060 1935 18Ю 35 30 30 34
£iZ_
3,2 3 0 0,78 0.72 0,67 23,21КЖС18Г-ЗАЙК Ъ 185 525 250 €55 6710 695 79SO 825 7О 65 GO 275 255 Zbo 5/50 4835 4S2o 53S 505 470 3 3 3 1

i?i _
29 0.75 0,69 0tG3

1 К Ж С 1 8 Г-Ш К 2 700 700 885 86S 2685 45 3185 so 415 38S 35S 415 385 355 2/10 1965 18/0 35 30 So U2
2d.__
3 9 3 6 0 82 0,76 0,69 23,9

1КЖ  18Г-5А&К 3 230 780 380 9SS 67Ю 695 7950 825 ISO Ibo 130 4so 420 385 5280 49/0 4520 550 5/0 b7o b 2
j?i£ _  
a 9

-
я  6 081

rJl----
0,73 0.66 2 4 3

/КЖС18Г-1АШ6К
f

22S 22S 335 335 3125 4oo booo 575 105 /oo Ss /05 too 35 25/S 2395 2270 325 я/о /?9C Ф if 2 3 9 2 0,66 063 OftO 20ft
fm piar-2AiJibK boo boo 560 560 3125 boo booo 515 250 23S 22o 2so 235 220 2606 2440 2270 3b о 3/5 295

Cft
* 1 &4 3.2 fi8Q 074 0 . 6 6

2 1 A/КЖС18Г-ЗАШВК 3 /65 bio 250 ess 6210 ebs 7850 825 70 6S 6 0 275 260 2bo 5/90 4860 4520 Sbo SOS 4?o 2 3 3 1 29

C/|W

0,7S
ztiZ—
067

. г'СЬг.. 
0.61

1КЖС /9 Г -Ш в К 2
1SS eo5 250 825 3125 boo booo 5/5 70 65 60 360 34o 3/5 2605 24bo 2270 34o 3/5 295 30

'v ' 
a 9 a n Ш 7

v/ v '

07/ 0,65 21ft
1КЖС 18Г-5А№К S8S 595 8Ю 810 3125 boo booo 5/5 395 365 335 395 365 335 2665 247o 2270 345 320 295 ii 4 is 0

ftJ L -
37

zklL—
078

-  * ■ 

0.71 22,6
/КЖС18Г-6АШв* 3 2S5 705 380 9SS €210 1 g fs 7850 825 ISO Ibo 130 460 420 385 5305 4960 4520 550 5/5 470

ic.1.

V
o,/

47 481
r*  —

0,73 23ft

i 465. i -143 -СМ2
Лист

г
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п а  и т ы

г
s &

К а н т  Рольные. нсс<грузки 
ПО п р о в е р к е  п р о ч н о с т и  

К ГС /к **  к гс

/̂<агс/7л>ес?е/крл/лгс1̂т 
нсс-гпн^/са

СойреоЬ точен на л

/e'erт р о л л е  «о -гр м то  гго проверке
Трещ иностоа rzocru -

1 L
АГС/л

ж ест  к оста,
КГС.

P i Р г

А&нгропьныи 
прогиб спа

* « - ■f пред
В о з р а с т  б е т о н а  к  м о м а н ту  и с п ы т а н и я  п л и т  ( в  a t m  когх/

4 8

W »

£
С> I с,*

Ъг с »* Ч'1Сг/б <1?.
Сг?1.Ь

Р,
Ci*

Рг С,♦
Р/Гг’/.6 РгСг-15 7 26 /оо 7 2в 10О 7 га 100 7 28 ;too 7 28 1оо 7 2в foo

2КЖС18Г~!АЧ 4Ю 410 500 SOO 195 185 1Во 195 185 180 /гв U8 1,7 0,63 0.60 <0.56 26,в
2КЖС W - 2 A f 580 580 690 690 310 295 280 3/0 295 280 3,0 2Г8 2Л 0.73 0,67 .0,61 27,3
12ЮКС18Г-Ъ№ Ж 760 9оо Зоо 4ю 385 365 4io 385 365 3,6 3Г4 3,2 0,75 0,67 Or59 28,82КЖС18Г~  4AV Зоо /085 370 1265 135 125 120 S85 55о 510 3,4 3,2 3}о 0,70 0.62 0.54
2КЖ С16Г-5М эео 960 1120 1120 530 500 470 530 5оо 470 4{1 3,8 3,6 0,78 0,70 0t6f 29,1
2 К Ж С 1 6 Г-Ш зоо /085 370 1265 1<*о 130 120 600 560 520 3,3 3,1 2,9 0,55 оМ o, 33 30,2
2КЖС1вГ-7А$ 4<ю 1320 530 1540 235 225 2Ю 74s 705 €60 м _ 3,8 3,6 0,77 0,69 0.60 29,1
2КЖС 18Г -  8АУ Зоо 1475 370 П/5 135 125 120 810 76S 720 3,7 3,5 3,3 0,72 0,65 o.S9 m
2КЖС18Г-ЭА? 1295 1295 1505 /505 735 6Эо 64о 735 690 б4о 3,1 4,7 4,4 0,88 0.79 0.70 23,7
2КЖС18Г-10А9 44о 1615 530 1875 240 225 2Ю 935 870 810 4,4 4,1 3,8 0,70 0,6/ 0,52
2КЖС (в Г -  1AN 365 365 465 4б5 180 175 165 180 175 165 /£ 1,6 1,5 0,58 ОЯ6 0,54 23,f
2КЖ С/8Г- 2AN i 485 485 610 610 270 255 24о 270 255 24о 2/5 2,9 2.2 0,66 0(62 0,5/7 24,0
2КЖС(8Г~ЗА/у 635 635 785 785 360 34о 3/5 360 34о 315 31 2 ? 2,7 0,69 0.63 0,57 24,€
2КЖ С18Г-4Ай 875 875 1075 1075 S1S 480 44о 515 480 44о %о 4  7 3,4 0,75 0,68 0.60 25,6
2КЖС18Г— 5 AN 280 1о4о 370 1265 145 130 120 62о 570 520 Зг4 3,1 2,8 0,58 0fi9 0,4o 2£,1
2 юкс ter -  ему 42о 1175 530 1425 250 230 210 730 670 610 3,9 3,6 з,з 0,73 ot64 q s s 25,6
2КЖС18Г -  7A/V //4s /145 /335 1393 705 650 590 705 €50 590 4,Э 4,5 0/84 0,75 0,66 0 s 9
2ХЖСЮГ-8А£/ 420 1270 530 1540 250 230 210 7SO 725 660 3,8 Зх5 3.2 0,59 0,50 о,ы

26,2

ZK iK cm r- 9Ан 420 1550 530 1875 250 230 210 970 89о 8Ю 4,3 4,о 3.6 0/74 0.66 O.S9 256
2 к ж е (8 г-м & * 4ю 4ю 580 SQO 250 24о 225 250 24о 225 2.4 V 0(55 0,61 0,57 2of8
2<ЖС 18Г -  2Аш& 585 585 800 800 375 350 325 37S 3SO 325 з ? 2,9 2,7 о,&9 0,63 0,37 21,7
2КЖС18Г-ЗАШЬ 8оо 800 1075 1075 520 480 44о 520 4зо 44о *,7 3,4 0,75 0,67 o,59 22/7

2КЖС18Г  ~ 4ЛШВ 250 350 370 1265 /45 13о 120 625 575 520 3,1 2,8 0,5? 0,48 Of39

2/QKC W  ~5АШЬ 375 1075 530 1425 250 230 210 720 665 €Ю 3,9 3 6 3,3 Ог73 0t65 0/57 22?

f 4 65.-М 4. 5-СМ2 лист
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М аркос

X 1
Ь £* о* >

К о н m р о л ь  м&/е н а г р у з к и  
no проверке проч п о с т и

Контрольны е ткхгрулки  no п р о в е р к е  ж е с т к о с т и .  
тр е ш ,гх н о с то ц к о с ти  к г с / kv* к г  с

Контрольный 
пракиЪ , см 1 длеп.

a a.
S S

кге/м  г K fQ V <рг
I

P i Рр 4 прод. \ kT
П л  и  т ы 10 1 0 0

It fr
Р аспределен  

нее грузке
енсхя
*

Cocp
n

e da то ч ен  holm 
ехгпУЗксх З о д р о с с т  бетона к  м  о м е м  г п у ссспее т а  h l ея п л и т  / ё  с у т к а х /

' H T

а 5 
о  §

fh  
c,* Cf* Cv't.G

Чг  
c2 /.6

Pi
e,* Pz

0 *
Pi

Ci'15
Pz

Q?15 7 28 ю о 7 28 Юс
I

7 28 '
1---------

/ 0 0 7 28 loo *7 28 100 7
\

26 loo
Cl

2KiKdB  г -  т к о too 485 485 2785 45 3185 50 190 /85 175 190 /85 175 /965 /890 W10 35 30 3 0 2.6 2,5 24 067 0,62 0f5 7 26,6

г т с 1 з г - г А ч к
с.

530 580 690 690 2785 45 3185 50 ЗЮ 295 280 ЗЮ 295 280 2010 19/0 1810 35 30 3 0
__1_. _

3.6 3,4 3,2 0.73 0,72 Of64 27,3

2КЖС18Г-ЗАЧК 3 690 690 815 8/5 6960 720 7950 825 380 355 335 380_ 355 335 5110 4820 4520 530 500 470 4,5 4,3 4,0 Ot88 O J f 0 1 3 0

2ККС18Г - Ш  К 2 780 780 3t5 9/5 2785 45 3185 5 0 430 405 380 430 4ps 380 2о}5 /930 /8/о 35 30 3 0 4 4 4,2 3,9 0t85 0,76 g @ _
068

'

2Ж С18Г -5АЧК 3  _ 300__ YOO 5 370 1/75 6960 720 7950 825 135 130 120 540 510 480 51/0 4820 4520 530 500 470
х -

4 4 ■i_2 А 9 0,85 o,77_ 29,1

2 т с / в г -  елук p 300 1095 370 1275 3500 450 4ooo 510 /35 н130 120 595 560 525 2735 2420 2270 335 315
3 0

295
30

— -а—

44 4 2 3/3 gjBb 0,77 0.66 30,2

2ККС18Г '  7'АХК HOB If05 1290 1290 2785 49 3/85 50 630 585 545 63о 585 545 2085 /950 /810 3 5
у_.

5 3 5,0 4,6 OtS2 0/83 0 73 29,1

2 К К С (8 Г - 8 AS К too m s 530 /335 6960 720 7950 825 245 225 210 660 615 57о 5235 4880 4520 54s 5/0 470
/ ~ —  

4,9 4,5 4,2 0J9 0<68 £ 5 1 ~ ~ 2 S J

г к ж с т г -з / й к 3 to o 1235 S30 /435 6$60 720 7950 825 245 225 710 710 665 615 5235 4880 4520 545 5Q5 470

4J0
3 0

Я 1
5 5

4 9

I X -
2Jl -

A 5 _

U _ .
X A .

Q84_ 0,73 0.62 JTi i
2ККСГвГ - /ОАУК to o 1500 530 /740 6560 720 7950 825 2 40 225 210 865 805 7SO 5205 4870 4520 54о 505 q s? 0 J 8 0/79

2ЮКС18Г-  1А1УК 2 34o 340 too too 2625 45 3/85 50 /65 /60 150 165 /60 150 2000 1905 18/0 35 5 0 2,4 Q65 Ol61 058 24,o

2КХС1вГ-2А\УК 450 450 565 565 4 9 9 0 510 7920 600 250 235 220 25° 235 220 3800 3585 зз/о 390 370 345 3 2 5,0 U 0/73 0.68 062 24.6

2ККСШ Г-ЗА&К 5 620 620 770 770 67Ю 695 7950 825 365 34 о з/о 365_ 340 ЗЮ 5315 4925 4520

3360

550

4о5

510 _47о_
X L

А 1
4,2

4,1

4f0 3/7

3,6

084 0/77

0,75

0 6 8 25.6

2МКС18Г -  4AIJK 68b 685 850 850 4990 5/0 5920 600 410 зво 350 4/0 38о 350 3935 3650 375 3 J L
3 8

—X----
Ot82 06 8 <Oc n

2КЖС1ВГ- 5А(УК 2 280 900 370 1175 3375 430 4ooo 5 / 0  J /_4о__ /30 /20 560 520 480 2660 2465 2270 J45 320 295 3,5 0,81 0,74 0  67
<r.

2К Ж С 18Г~€Ат 3 890 890 /090 /090 6710 695 7950 825 545 500 455_ 345 500 455 5420 4975 4520 565 5/5 470 5,2
jsZ—

4/7_ 4^3 0,32 0,83 0,74
2КЖ С18Г- 7А1УК 3 935 935 1145 /145 4990 510 5920 600 560 510 465 560 510 tes 4озо 3700 3360 4/5 380 345 4,9 4,5 ' 4,1 0,84 0,76 0.67 26,2

2/QKCW  -  Ш К 4 /055 1055 1290 1290 1950 /085 9425 1290 645 535 54о 645 595 54о 6410 5890 5355 875 800 730 4,7 4,3 3,9 q e4 0.77 0/70

2/ОКС/вГ -  3ALYK
3

420 Jfoo 530 /335 6710 695 7350 825 250 2 30 210 685 625 570 5420 4975 4520 565 515 470 4,8 4,4 4,o 083 0,74 0,65 25,6

2№ C fSr-S0*№ to o 1180 530 1435 67i0 695 7350 8 25 250 230 210 73 5 675 615 5420 4975 4520 565 515 970 5 О 4,6 4,2 0.87 0,73 0,70 26,2

2КЖС18Г- ffALYK 4 too 1too 530 174o 7950 /085 9425 1290 250 230 210 900 825 750 б4ю 5890 5355 875 8ао 730
Xlx-
4,4 4,1 3.7 0,75 0.67 0,60 2 $ 6

2К<*С(вГ~ WJ/&K о 390 390 550 550 3125 4qo 4000 510 240 225 210 240 225 210 2590 2430 2270 335 3/5 295 3,2 3,0 2,6 0 , 7 3 0.68 0,62 21,7
2КЖС18Г-  Ш о к 585 585 800 8 0 0 3125 too 4ooo 510 385 355 325 385 35S 325 2675 2475 2270 34s 320 295 4 2 Л 9 3,6 0.82 0,74 0,66

22,7
2ККС18Г -  ЗАВак 3 625 €25 855 855 4620 470 5920 600 4о5 375 345 4об 375 345 3970 3670 3360 4os 375 345 4 3

Z t --- -

3,9 3,6 q e / 0.74 0,65
2 Ш С 1 8 Г- Ш в К Q 245 880 370 1175 3125 4oo tooo 570 140 130 ,120 565 525 480 2675 2475 2270 350 320 0 9 5

у —

4 1 3.8 3,5 080 0,73 0,66 22,-3
___
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