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На РАБОЧИХ ЧЕРТЕЖАХ ПАНБЛЕЦ НАРЯДУ СО аНАЧЬ НИ- \ /  I - Концы НАПРЯГAEMOU АРМАТУРЫ ДОЛЖНЫ -̂ ЫТЬ Ш\иШ,ЕНЫ —1

ЕМ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО НАПРЯЖЕНИЯ В АРМАТУРЕ- „0Го , С№ЕМ РАСТВОРА НЕ МЕНЕЕ 5ММ.
ПРИВЕДЕНА Ь Е Л ичиН А  ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО НАПРЯЖЕ- ПОДЪЕМ ПАНЕЛЕи ДОЛЖЕН ОСУЩЕСТВЛЯТЬСЯ С ПОМОЩЬЮ ТРАВЕРС ОБЕС-

. НИЗ В АРМАТУРЕ ПЕРЕД БЕТОНИРОВАНИЕМ „ ^  РЕЧиЬАЮЦиХ ЬЕРТиКАЛЬНОСТЬ СТРОП илц ПАУКОВ с углом НАКЛОНА

Памелы А рм ирую тся  стерж невой  го ря ч е к а -  строп к горизонту не менее eoPOhupahue панелей при скллди-

ТАНоС СТАЛЬЮ ПЕРИОДИЧЕСКОГО ПРОфИАЯ КЛАС- PObAHUU U ТРАНСПОРТИРОВКЕ ДОЛЖНО БЫТЬ НА РАССТОЯНИИ Б50ММ
СА ^Т-Н (ГОСТ -Ю88Н - 6Ц̂  Кан - 8 0 0 0  КГ/сМ* •, ОТ ТОРЦОЬ ПО ВСЕЙ ширишь ПАНЕЛЕЙ.

/ Kq 1 6 Ц 0 0  к г / с м ^  _ Ч/ ИаГОТОВЛЕНИЕ ,̂ПРИЕМКУ,ПАСПОРТиЗАЦЦИЦХРАНЕНИЕИ'ТРАНСПОРТУ-. :.

CETKU (и КАРКАСЫ . ВЫПОЛНЯТЬ U5 СТАЛЬНОЙ HUB-7  РОВКУ ПАНЕЛЕи ПРОИЗВОДИТЬ В СООТВЕТСТВИИ С ТРЕБОВАНИЯМИ 

к о у г л е р о д й с т о и  х о л о д н о т я н у т о й  п р о в о л о к и  / г о с т ш ь - б т ; гост У Б б т -б б .е н и щ -^ -б г ^ Н ц т -ь .б .т  -ба^провЕРК у

КААССА Ь-1 ( ГОСТ бЧЗП-ВЪ') Ь COOTBETCTBUU С TPE- прочности U TPEUi,UHOC.TOUKOCTU Ь СООТВЕТСТВИИ с  ГОСТ 8«23-66’

БОБА HU ЗАЛ U ГОСТ -ЮУ 2.2 -: €> . / . МОНТАЖ - ь СООТЬЕТСТ&Ии С СНи ПГЙ- В . Ъ

Д л я  п о д ъ е м н ы х  п е т е л ь  " п р и м Е н з т ь  г о р з м е - ■ ■ \ Млркм панелей состоят и з б у к в е н н ы х  и ц и ф р о в ы х  обозначены!!»,

КАТАННУЮ СТАДЕ К ЛА С СА  Д -1  МАРОК Ь М С Т .^ С П ^  f КОТОРЫЕ ИМЕЮТ CfEN4K>U!,UE ЗНАЧЕНИЯ. ИНДЕКС Ь КОНЦЕ МАРКИ:

Ц ЬКСЛ. 'Ьсп.2 /  . П -  ПАНЕЛЬ ПРИСТЕННАЯ
Ь ТЕХ СЛУЧАЯХ,КОГДА ИСКЛЮЧЕНА ВОЗМОЖНОСТЬ МОН- С -  ПАНЕЛЬ СВЗЗЕВАЯ. ,

ТАЖА П А Н Е Л Е Й  ПРЫ ТЕМПЕРАТУРЕ МИНУС ЦО°С и  ЦифРЫ ВЕЛИЧИНА РАСЧЕТНОЙ НАГРУЗКИЬ СОТНЯХ КГ/Мг ,

НЦ*Е, ДОПУСКАЕТСЯ ПРЫ МЕНЯТЬ ДЛЯ МОНТАЖНЫХ ПЕТЕЛЬ ^.,Б8",,Бз"-ДШНА ПАНЕЛЕЙ, ОКРУГЛЕННО В ДМ,

ГОРЯЧЕКАТАНУЮ СТАЛЬ МАРОК ЬМС.Т ‘ВПСД.ЬКСТ. ВПС.2 /  . ^ Л \  ,1Ь—ШИРИНА ПАНЕЛЕЙ, ОКРУГЛЕННО Б ДМ. ,

Стержни предварительно напрягаемой арматуры ив- ' Пример маркировке многопустотной панели при рас- 
готовлять на всю длину элемента без СБАРных стыков. четной нагрувке 8оокгДл*длиной ьтбо мм,шириной тчзомм-пкв-з&те 

Длина натягиваемых стержней на чертежах показа- Марки панелей проставляются ь спецификациях проектов,
НА РАВНОЙ ДЛИНЕ ПАНЕЛЕЙ БЕЗ УЧЕТА ВЫПУСКОВ ДЛЯ В ЗАКАЗАХ ЗАКИДАН- ИЗГОТОВИТЕЛЯМ И НА ГОТОВЫХ ИЗДЕЛИ-

ЗАХВАТА; Длину BAVoTOBKU НАТЯГИВАЕМЫХ СТЕРЖНЕЙ . ' ЯХ. *

СЛЕДУЕТ ОПРЕДЕЛЯТЬ С УЧЕТОМ ЗАХВАТНЫХ П РИ С Н О - ^НЕСЕНИЕ ИЗМЕНЕНИИ В ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРОК НЕ ДО-

СоБДЕНий,ПРИМЕНЯЕМЫЕ НА ЗАВОДАХ. ПУСКАЕТСЯ
__ ________________  / 2 6 2 4
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СТЕРЖН.
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НАПРЯЖЕНИЕ в. 
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!№ЩЩМ

& Ц Р Ш Р
«ЕПКНЗ

Ш .

К о л .
ЫЕРЖН.

ШТ.

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЕ НЛП РЯЖЕ 
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ЕМОЕ WU НАЗНАЧЕНИИ 
ДМЖЫ ЗАГОТОВКИ ПЕР*.
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Допасти МОЕ ПРЕВЫ 
U1EHUE ВЕЛИЧИНЫ 
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НАПРЯЖЕНИЯ

кг/сц8
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НАПРЯЖЕНИЕ 3 
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^ 0  К Г /

МЕТОДЫ НАТЯЖЕНИЯ АРМАТУРЫ..
3MEPMU4. МЕХАНИК З Л Т Е р м и ч МЕХАНИЧ. ЗКТЕРММЧMEXAW
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СПЩЦфиКАЦи  ̂ , 
АРМАТУРНЫХ Ui^iAUU.

HAUMtHOBAHUt Марка Кол
ип

b t c
к г

КАРКАС. КТ то ЗДО
С.9 г кМ

ttTKU сз А 5.9 S
с 5 i 0.59

Монтажная поли ŵ к 4.00
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АРМАТУРЫ

ии

длин А 

W

ЬЕС

КГ
гост

До,
КГ/
: /см*
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5В-1 25&0 5 53 1
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X АРАКТЕ PUCTU КА издЕлиа.

ЬеО ПАНЕли КГ 2ЧВО

ОБЪЕМ БЕТОНА Mi оввг
Прибеденная толщина бетона СМ la.sa
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К Г
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к
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НАТЗЖЕНиЭ НЕ МЕНЕ.Е

■ns
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РАСЧЕ.ТН А Я
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А 1
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i f
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Напрягаем ые О б 1 3.!
CTEPXHU о т 5 25.
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O VbtM  БЕТОНА

Приведен has толщина  ш о н а

Рас-хо д .

C.TAAU.

ЬСЕГО

H A iM a ПАНЕАЦ

HAiMb ШОНА

ПРОЕКТНАЯ МАРКА Ш О Н А

К чви коьА а прочности ш о н а  
к  м о м ен ту  о т п у с к а  

НАТЗЖЕНиЯ НЕ МЕНЕЕ

НАГРУЗКУ
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н о т л т н А з
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4а i

35.40
250
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длиньт злтотоьки С.ТЕРЖ 

<о0 к г / с м г
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МО УКЛАДЫВАТЬ ШАГОМ СТЕРЖНЕЙ Л  А» И  

ГбОцы К ТОР.ЦАМ~Т\Д'НЕАи

1 - 1
35 l 5SO  ,

■ Г ^  Г
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.у _ '&А
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бПбо ^----
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r\PUMtMAWua'
д  Тем пература  ваектронатрев а не должна п?ЕьышктьЪ5о°с 
г . Поверхность отм еченн у ю  зн а ко м  t ,  подготовить 

ПОД п о к р а с к у . -
ъ  Арм а тур н ы е  изд ели  а см. Аисты: 30, 31, 32, 3 ^ 3 7

4. ОПАЛУБОЧНЫЕ OE4EHU3 U ДЕТ А МД CM. ЛИСТЫ! 26, 27, 2 в

Характеристика ИЗДЕЛИЯ:

Ь ь о ПАНЕЛИ КГ 2очо
Нацм ено влк Марка

Кол.
шт.

Ьес
КГ

О б ъ е м  б е то н а мь Кар к ас К И 8 гл2
ПРИВЕДЕННАЯ ТОМДиНА БЕГОНР ом ИЗ. от

С 30 2 1 9 6

Расход
ЬОЕГО 31.от C.ETKU 02 1 3.63

НА1ме ПАНЕAU кг ■"1-65 ОТ 1 о, за

ста ли Монтаж петли ПЗ 4.00
на 3 мь бетона •33.2.0

ч
Нап ря гаем ы е О! г ПИИ

Проектная м арка  бетона 250 СТЕРЖНи 02 г 30.25

КУБиКОЬАЗ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА 

-к МОМЕНТУ ОТПУСКА 
НАТУЖЕН и Я НЕ-МЕНЕЕ

% ITS
Ь с Е го 33.9П

/ем?
Ьы БОРКА СТА ЛИ НА иЬДБ-AUE

Натру зки Р АСЧЕТН АЗ 600 Диаметр

АРМ АТУ W 
ММ

Длина Ь ес
гост

*Г/смгПРИАОХЕН К НОРМАТИВНАЯ
кг/

SOO м кг

ЗОАт-й ■нлз *1.-33 6400ИЗДЕЛИЮ
НОРМ. длит. ДЕИСТ- Xе 350

ШЧ-6Ч
/м

13AT-V зз-se 30.23 «Я84-6Ч 6400

НорМАТ. СОБСТЬ. ВЕС ИЗДЕЛИЯ 300 3£ А-Т А. 48 4,00 5ТО-6И 2300

5 W 21.00 зам
ГАСУЕТНЫИ ПРОГИБ

)
1

324.

<Гь*1 Т36 олг 612T-S3 31SC
С УЧЕТОМ ДЛИТЕЛЬНОГО 

ДЕи СТЪНЗ МОРМАТУЬНои

f

fcp
ЪЬ-1 323.24 6.61

НАГРУЗКИ

16

СПЕЦЦС̂ МКАЦиЯ 
АРМАТУРНЫХ и З Д Е Л и и .

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К *  Н АП РЯГАЕМ О М  А Р М А Т У Р Ы .

НрЕАВАРиТВЛЬН 
НМЗРЗЖЕННЬ В 

АРМАТУРЕ ПЕР? 

ШОНиРОВАНи1*■

ПС5ИЧ

ДИАМ.

стерхн

ММ

Коз-Ел 

СТЕРХН.

шт.

03 ЗОАтй г

02 32 AtV 2

ПРЕДЫЧРиТЕЛЬНСЕ HMWXE 
HUE 6 АРМАТУРЕ УЧиТЫЙАЕ 
НОЕ ПРИ НАЗНАЧЕНИИ ДМР 
НЫ ЗАГОТОВКУ (ПАРК.

0̂ о кг/ см ^

ДоПУСТиМОЕ ПРЕ 
3WU1EHUE ВЕЛиЧННЫ 

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО 
НАПРЯЖЕНИЯ

А̂ О W/CM* ^0 КГ./СУ

МЕТОДЫ НАТЯЖЕНИЯ АРМАТУРЫ.

9ATEPMU4. МЕХА HUM. ЭЛ.ТЕРМИУ. MEXAHUH, ЭА.ТЕРМ МЕХА!

Б л о о X Мбоо у  о о Ч 0 4 0 4 03

ТК' Jl (I Н Е  А Н п Е р ? К Р Ы Т  И И  Щ Е Л Е З О Б Е Т  а II н Ы Е
* КОНТРОЛИРУЕМОЕ ПРИ Н А ТЗ Ж - Е Н и и .

I  Й Н 1  А ь  П К  6 ,  5 8 - 1 2 .  :  И П Й Л М О  Ч Н Ы И Ц е р т е  W.  Ц
Р М И Р О В А Н И £,

С Е Р  Ц >  
И  И- 0 4 - 4

Ьыпзок} Али•*'



ч ы о  УКАЛЩАТЬ ШАГОМ СТЕРЖН. П Л А Ц  
\ЬОМ М  К TOPU,AK* П А Н Е .AU

* Г

: .  П Т  \
\  -I—^  

\ /
: ^ Г -------- >

У \\ 5

л V JH__ \ \ l

-------------------- \\4------------

J -JU
J ,  ^

Н / у 1

I / JU 7""д/ \X _i\._

онс

1 К 2. 5160

i  - 1

и
-I- ' -

5 5 0  l ,  Г \  1 П4
Д - - .  -г------г! \ 1

Р Ц _____ i'
-  1 • V -----^

1
f e = *

ч -
г=*- 
. <=

шМш-3--4-
В

а

•15

5 1 6 0
С -to \ м*

пт с а.

\3A(l(llTHMll| слой ДО r tU i^ j 1 ЗАхВАТА' 

8 . - 5  PAB04EU АРМАТУРЫ 20MM
Kg гч Kg f

0-(oAt-U T~Z__ ,_______________
1 | ^  3 1 0  |  1 8 5  _[<!■

>Ai-fc

ШО

рАСЧЫНАЗСХеМА

ГГ,., ................... .

Ь >  -  5Ю О

П P U  М Е Ч А Н Ц  Я

d Т ЕМПЕРАТУРА ЭЛЕКТРОНАГРЕВА НС ДОЛЖНА ПРЕВЫШАТЬ ЗЬСРС 
е ПОВЕРХНОСТЬ ОТМЕЧЕННУЮ ЗНАКОМ 4 ,Г\ОДГ<$ре>иТЬ 

ПОД. ПОКР'А̂ КУ. ‘
tl ЛрМАТУРНЫЕ VlbAEAUa CM ЛЦСТЫ1. ЗД 31, JR 35,37.

~ 1 • ___ . . . . ~ . . » . . л<г». .. rti? О Т О i

^U^P- I
X APAKTEPUCTUKA UbAbAUS.

ВЕС ПАНЕ-ЛЦ к г а о А о

О & Ъ Е М ВЕТО Н А м * ox-ts

ЙРиЬЕДЕНН АЗ ТОЛЩИНА BElttU см -12.01

Ра с х о д . 

СТА л и

ВСЕГО 3S.O&

Н А1м *П АН ЕЛ И кг S.4?.

н а Нм 1* ВЕТОНА 43.1

П?ОЕКТНАЗ МАРКА Ш О Н А 2 S o

Кувиковла прочность ш о н а

К МОМЕНТУ ОТПУСКА 

ИАТЗЖЕНиа НЕ UEH EE

% П Ь

НАГРУЗКИ РАСУЕТНАЗ s o o

ПРИЛОЖЕН. К Но р м а т и в н а я

Ъ
6 1 0

из д е л и ю
норм длит, ДЕЙСТВ 5 2 0

Нормах совет в. вес. иьдЕлиа з о о

Р АСЧЕТН ы и  прогиб 

й УЧЕТОМ ДЛИТЕЛЬНОГО 

ДЕйЕТЬиЗ НО? MATUbHOU 

НАГРУЪК U

4

t

i
Ы1

f7

XAPAKTEPUCTUKA НАПРЗГАЕМОй АРМАТУРЫ.

С П Е Ц и ф и К А М  
А Р М А Т У Р Н Ы Х  U i i

и д
^ Е Л ш . Д.

H a u m e h o b a h МАРКА КОЛ
UR

б е с
к г

К А Р К А С К 2 8 3 84
С ТО а 3.9 6

С е т  км С 2 1 5 . 6 3
С 1 1 о  за

Мо н т а ж . пЕТли n i 1 4 . о о
Н а п р я г а е м ы е 01 ц 1 4 . 2 2

С Т Е Р *  H U ОС 1 5 1 ?  '
Ь с Е Г О 3 5 . 0 9

Ъ Ы б О Р К А  С Т А Л О  Н А  иЬДЕЛЫЕ.

Диаметр.
арматуры

мм

Длин А 

М.

г Ь е с

к г .
гост I^P

кг/смг

ю Ач-£ 25.04 тч.а е 40884-64 6400
тадт- i 6 .1 6 5.12 10884-64 6400
1 2 А - 1 4.48 АОО 518+Ы 2100
5 В - 1 и  о 5.24 \
А Ь -1 35.6 3.28 6i2i-sa 5Н&9
3 & - J 9S.T4 &23 <

*

5
поьиц

ДUAM. 
СКГ5* 

мм

кол-to
ЫЕРЖ.

ип

ftPEAbAPUlEXEHOE нлпра- 
ЖЕниь ь АрмАтаРЬ ачи- 

ТМЬАЕМОЕ ПРИ НАЗНА4Е- 
нии длины-ЗАготоькисш

(Jo КГ/ с м 1 -

Д о п а с т и  МОЕ П Р Е В Ы Ш Е 
Н Ы  Е  Ь Е л и ч и н ы  П Р Е Д -  

ЬАРиТЕЛЕНОГО НАПРЯ- 

Х Е н и а

А < 1 о  КГ/СМ^

1\РЕАЬАРиТЕЛЕН0Е 
н А П Р а ж Е н и е  в  

АРМАТаРЕ ПЕРЕД 
b t T D H U P O b A H U E V

So К г/см ^

04 40Ат-\/ 4 МЕТОДЫ  HAT3 Ж Е H U 3  АРМАа ур ы .
ЭЛ.ТЕРШЧ. МЕХ AHUM. алтЕРмич. WEXAHUH. ЭЛ.ТЕРмиН МЬХАНЦ'

02 12Агй 1 6 5 0 0 ^бУОО 9 0 0 6204 6206

-3 е-

T K  1

915 г

8 t  Р Е R Р ы Т И И #1 Е А I  3! « 6 Е Т а Н н Ы Е.
* контролируемое п ри  нлтзжении

П Я н Е А И __________________________ _ _ _  ______________
П й Н Е А Ь  )1 К 8* 5 8 - 12 ._  О П Й А V S а Ч Н Ы И Mf t P T E W.  # Pftl ИР о В Я Н ИЕ-

С .  G .  P u s
и H-Q4-4 , 

< 9 И 2
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-  Z J * / |
= ^ 7

/ £70 Й12АТА/ /

-ту

ъ^В— •185 486 г  з л о 40 —

•изо
--71—

X А Р А К Т Е р и с T U K A  иЗДЕМДЯ
С П Е ц и ф и К А  Ц иД  

А Р М А Т У Р Н Ы Х  ИЗДТ-Лий.

Ьес. п а ME а и КГ 2 ОАО НАИМЕНОВАН. Марка
Кол.

шт. ...Л£~ -

Об ъ е м  б е то н а м* Q81S
КАР КАЕ К 2 8 3.84

ПРИВЕДЕННАЯ толщ. БЕТОНА ОМ "12. ОТ

С е т  к  и

С 12 2 4.38

Ра с х о д

СТААЦ

Бсего

КГ

AS.A6 С £ 1 3.53

НА 1 ПАНЕЛИ 6.64. от А 0.32

Монтаж. Ш л и _П1 4 4.00
НА \ М* EUOHA 55,8

Напрягаемые

ОТ Е РЖ Ни

02 3 •|S. 35

ПРОЕКТНАЯ МАРКА БЕТОНА

кг/

250 03 2 13 ̂ ч !

ЫиКОбАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА 

К МОМЕНТУ ОТПИСКА 
НАТДЖЕНиД НЕ МЕНЕЕ-

ns
Ь С Е го AS.46 i

ЬЫбОРКА оТАЛи НА ИЗДЕЛИЕ
 ̂ ' -

HATN3KU 

ПРИЛОЖЕН. 

К ИЗДЕЛИЮ

РАСЧЕТ Н А ^ ^

г
-

3
/
'

г* 
!

1250 Аил МЕТР.
АРМАТУРЫ 
—ММ /

ДАЧ НА

--
гЬес.

кг
IQCT

и
кг/смгНОРМАТИВНАЯ 1050

норм. Длит. ДЕисть Эоо 1 U fv 1Т.-28 1S.3S
61 бчоо

14AvV 11-52 13.34
|0&$Н

Нормах ооботь. вес издЕлиз зоо 12A-I 4.48 4.00 SR4-61 2100

РАЕНЕТНЬ'й прогиб 

й УЧЕТОМ ДЛИТЕЛЬНОГО 

ДЕиоТЬиЯ HOPMATUb- 
HOU HATP43KU

i i

223

5 В -Т 28.5.8 А.38

6Т2Ч-53 31S0
АВЛ- 26.24 2 65

ЪЬ-3 С 5.00 5.23

014AT-U

H p u  м e  ч а  ния •.
A ТЕМПЕРАТУРА ЗЛЕКГрОНАГРЕЬА HE. ДОЛЖНА ПРЕ&ЬЬ 

UlAth 3500С..
I .  ПОВЕРХНОСТЬ ОТМЕЧЕННУЮ ЗНАКОМ \ ПОДГОТОЫЛБ ПОД ОФАСК1 

ь. |\РМАТМРПЫЕ ИЗДЕЛИЯ СМ. ЛЛШЫ'. 30,31, 32, 37.

к. ОпААУБОЧНЫЕ Ct.4E.HUSl U ДЕТАЛЦ C.U.AUC.Tbl ; *6 ,2 7 ,26 .

X APAKT£P,UtTUKA НАПРЯГАЕМОи АРМАТУРЫ.

*
ПОЗ

дилм.
СТЕР*:

ММ

кол-во
«ЕРЖ
шт

02 itAr2 3

0 3 ШАтХ. 2

ПРЕДЗАРиТЕЛБНвЕ
РЕ УЧИТЫВАЕМОЕ ПРЦ НАЗНАЧЕнии длины 
jkoTowu

ДьамитимоЕ преьы- ПпдьАРй'телЕн*
UJEHUE ЬЕАимиНЫ ПРЕД 
ЗАРЦТЕЛБНОГО НАЛРЖ 
XXHUT

А<3р КГ/СМ* .

НАПРЯЖЕНИЕ Р 
АРМАТУРЕ ПЕРЕ 
БЕТОНИРОВАНЫ 

Ъо кг/СМ*
М Е Т О Д Ы  Н А  ТЛ Ж. Е Н Ц Я  А Р М А Т УР Ы .

ЭЛЛЕРМиЧ. UEXAHU4. ЗЛДЕРМЦЧ. MEXAHUM. ЭЛТЕРМЦМMtX№
63 0 0  . * 5300 300 - 52оч 52 OS

* КОН1ГОМЛ РОЕМОЕ. ПРИ НАТДЖЕнии

П А Н Е Л И  П Е Р Е К Р Ы Т И И  HI t  А Е 3 0 6 Е Т В Н И Ы £■

- — П Т д Ь  П М 2 ,  5 -  S 8 -  \ 1- О П Я А К В О Ч Н Ы И  4 E P T B W .  1Г Р 1 И И Н В Й Н И Е
(I d Г  * ---------------- —

СЕРИЯ 
И И- 04-4
ьъииск

19
лис
"45
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X АР АКТ EPUCTUKA ИЗДЕЛиЯ.

Ь е с  п а н е л и кг 26 чЬ

ОЬЪЕМ БЕТОНА mV 1.0*8

ПРиЬЕДЕННАЯ ТОМЦиНА ШОНА йМ. 12.чг

Ра с х о д  

tT A AU -

bCE.ro ЦТ дм

НА I m 2, ПАН Ели кг 5.55

НА1мЪ бетона 44.84

Проектная марка  б е то н а 2SO

Кубикоьла ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА 
К МОМЕНТУ ОТПУСКА 
НАТажЕНЦЗ НЕ МЕНЕЕ

кг/ n s

На гр уз к у

Ра с ч е т н а я 4SO

ПРИЛОЖЕН, к HOPMATU6HA9
к / г

3 6 0

изделию
НОРМ длит. ДЕИСТ Ь /м гю

Нормахйоьсть. бес изделия зго

РАСЧЕТНЫЕ» ПРОГиБ 
С УЧЕТОМ длительного ч 1

ДЕистьия , HOPMATUbHOU
«Г 350

НАГРУЗКИ

С \ Т Е Ц , и ф Ц К А и , и Я  
А Р М А Т У Р Н Ы Х  НЬДЕЛии

H A u M E H O E A H U E М а р к а Кол Ь е с
ШТ- к г

К а р к а с е » К  6 2 1 4 .2 6 .-

V S К  4 г 2 .1 ?
С Е Т К И С 1 5 ? 5 % ,

0 6 i 0 .5 5

п и i U . 1 6

Н а п р я г ,  с т е р ж н и . 0>1 г Ч . 12
о ь ь 1  0 .23

МОНТАЖИ. П Е Т  ли П 1 и 4 .0 0
ЬйЕГО 4 1 . 4 4

Ь ы Б О Р К А  С Т А Л И  Н А И З Д Е Л И Е .

Ди а м е т р . Д л и н  А .Ь Е О
АРМАТУРЫ ГОСТ к г /

»НМ м к г / с м

1 0 A r V 1 8 .2 0 П . 5 5 m u - e x 6400

12  А - 1 4 .4 8 4 . 0 0 2 10 0

1 0 А - Й 1 п .44 1 0  /16 3 4 0 0

5 5 - 1 4 1 .6 2 1 .3 4

4 5 - 1 Т . 5 6 0 .1 2 6121-53 ы 5 о

ъь-1 1 5 2 .1 6 1 . 2 1

Х А Р  A K T E P U E T  W K A  Н А П Р Я Г А Е М О Е !  А Р М А Т У Р Ы .

йХША г т ш Е и м ш з ’ }

1. ТеМПЕГАТУЩ ЗЛШГОНЛГРЕЬЛ НЕ ДОЛЖНА ПРЕЬЫи)ф> bSQ°e
2. ПОВЕРХНОСТЬ, ОТМЕЧЕННУЮ з н а к о м  1, п о д г о т Ц и т ь

ПОД ПОКРАСКУ. . ; . f
3. Арматурные издЕлиа ом. лис.тъ\: зо, зуз, 37
4. ОПАЛУБОЧНЫЕ CE4EHU3 U ДЕТАЛи См. ЛиОЫ:]2б, 27,2б. 

ft  Я Н Е *  И — Я - Т  Р Е М Ы  Т И И Itl t  h i  l i p  Ь t  Т  Tl Н

Г  Н Е А н П К 4 ,  58- 15с О П Я Л Y ВО Ч Н Ы Й Ц |

ДИАМЕТР 
стержня 

м м

05

Кол-40  
СТЕ.РЖМ6 

ШТ

ЮАл-V

ЛРЕДМиТШИОЕ НАПРЗЖЕ- 
HUE Ъ АРМАТУРЕ УТиТЫЗАЕ- 
МОЕ ПРИ HA3HA4EHUU 
Длины 3ATOTO&KU СТЕР
ЖНЯ ^  3

ДоПУСШМОЕ K .W H ! 
ЬЕЛиЧМНЫ ПРЕДВА
РИТЕЛЬНОГО НАПРД- 
Ж Е н и а

й & о  к г / m V

ЕЦрЕДВАРиТЕЛЬНОб 
НАПРЯЖЕНИЕ Ь 
ЛРМАТУРЕ ПЕРЕД 
BETOHUPOBAHUtN

’S ’o кг/смг
МЕТО ДЫ НАТЗ ЖЕНЦД АРМАТУРЫ.

ЫАмааии id*&.V.nuw MMtAaami ККШД1И gflkllJHl! ШЗЖЯ
01 |ЮАт-У| г  5100 |* A6Q0 | 300 I -  | ДОЧо| U035.

*  К О Н Т Р О Л И Р У Е М О Е  п ? и  н а т я ж е н ц ц

Н ы f

Р Т Е  Ш. Я Pftt И Р О В Й Н Н Е.

СЕР и Я
И И -  0 4 - 4

зыпчск
19
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РАСЧЕТНАЯ СХЕМД,

СЕПЗЗП 11111Т П Т П П
А-

"ТI El.i&’lOO

п т ш ч А н и ^ .

A. ТЕМПЕРАТУРА ЭЛЕКТРОНАГРЕЬА НЕ ДОЛЖНА ПРЕ.ЬьиЛАТЬЬ5о“С , 

г. Поверхность, ОТМЕЧЕННУЮ ЗНАКОМ \ подготовить 
ПОД ПОКРАСКУ. j

З.Д.РМАТЧРНЫЬ иЪДЕЛиЯ С М - Л и сТЫ '. 30, 5 4 ,> 5 ^3 6 ,5 7 . 

4.0ПАЛУБОМНЫЕ CE.SE.WU3 Ц ДЕДАМ СМ. листа. 26,27,:

X^PAKTEPUCTUKA ЦЗДЕАЦЯ.

Ь ес пане , ли кг 2G45

ОБЪЕМ БЕТОНА м* 4.058

ПриБЕДЕН НАЯ TOAUI,UH А ШОНА см ■те

Рас хо д

CTAAU

ЬСЕГО

кг

GO.S4

НА1мг пане  ли

НAdMJ .БЕТОНА ЧТ.ЪТ

Проектная марка бетона

ъ
aso

КЧБиКОЬАЯ ПРОМНОСТе бетона 

К МОМЕНТУ ОТПУСКА 
НМЯЖЕНиЯ НЕ МЕНЕЕ

■PIS

НАГРУЗКи

ПРиЛОЖЕН.К

НЬДЕЛиЮ

РАС ЧЕТНАЯ

%

GOO

НОРМАТи&НЛЯ 500

НОРМ длит. ДЕиаБ. 3SO

НОРМАТ СОБСТЬ. EEC ЦЗДЕЛиЯ зао

Ра с чЕТНБЫ ПРОГМЬ 

С УМЕТОМ ДЛИТЕЛЬНОГО 

ДЕисТЬиЧ HOP MAT UbHOU 

НАГРМЕКи

1 _

£р 308

С.ПЕи,ифиКАи,ия 

АРМАТУРНЫХ иЗДЕЛиЙ,

HAUMEHO&AH. Марка Кол-
шт.

Ье с

КГ

К а р к а с ы .
Кб г 44,86

КТ % г. т*

стз r 3.96

С. ЕТ К. U с 4 4 А1.46

С б 4 0.39

НАПРЯГАЕМЫЕ о4 г д.<?

оц г 9.90

СТЕРЖНи. 0 5 т 3.43

МОНТАЖНЫЕ ПЕ№ п 4 А 4.00

в с Е  ГО SO. Si

ЬыБОРКА ОТАЛи НА издЕЛи

ДиАМЕТР.
АРМАТУРЫ

мм

Длин Л 

м

Ьес

кг

Гост
Ко

* т/
ЮАт-й ■П.08 40.5G Ш Ч-

6Чс
4& Ат-й ш ? <3.90 -ем

« а -1 4.48 4.00 ST84- г*

л л -iu п.нм 4 ОДЕ -G4 зч
Sb-T цт.ье Т.34
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ДНЛНЕТР
«Е?жна

мч

Кол-ве
СТЕРЖЧ5

ип

О! -ЮДч-Р г
ОБ тодт-й i
04 4?Ат-£ г

ПрЕДШиТЕШОЕ НМ|РШ,- 
HUE 6 АРМАТУРЕ 44UTMM 
ЕМОЕ ПРЦ НЛЗНМЕЦии 
Мины ЬАГОТОБКи 

йТЕРЖН 9
кг/см5

Д оП УС Ти  ЧО Е П РЕ Ш ' ПРЕДЙАРЧТЕЛТ:
......................  нАПРажбнир

АРМАТУРЕ Ы 
БЕТйНЦРОвЛР

ШЕНШ ЬЕЛиниНЫ ПРЕДбЛРиТЕЛЕНОГО
нАПРажЕниа

АСооХГ/смг ^  кг/с
МЕТОДЫ НАТЯЖЕНиЗ АРМАТУРЫ.

ЭЛДЕРМиМ
5БОО

МЕХ AHUM. Вл. Л ЕР MUM

6040 <300
МЕХ АН UM, ЭЛЛЕР W

44*8
МЕХ

ми
* КОНТРОЛиРУЕМОЕ при НАТаЖЕНЫЙ

тк Й НЕ А Н П Е Р Е К Р ы ТИН М i  А Е 3 в ( Е Т О Н Н  Л Е.

П  й Н Е Х Ь  П  К 6- 56- 1 5 с .  В  П _й А У  Б О Ч И W  И  Ч | р т Е »  j  Р М  И Р О В fl Н И i

СЕ Р U Н Н-04-
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i . ТеМПеРАТуРА ЭдеКТРОНАТРЕЗА Ht ДОЛЖНА ПР\ЬЬ1̂ ? *  ^
г. Поверхность, отмеченную знаком т , подготовит

'ПОД ПОКРАСКУ,
ъ А р м а т у р н ы е  и з д е л и я  о м . л и с т ы - . з о , л ,  т з , ?в, 77 
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X m a k t l p u c t u k /ч  и з д е л и е
t n e u , e

А Р М А Т Н Р Н Ы
K ^ U K A
X  и з д

и , и я
, е л и и

б е с  т \ А н е _ л и к г г б ч е Н л и м е н о з д н и е У Л Р К А Кол
HIT

Ь е с
к г

О ь ъ е м  е е т о н А И 4 1.0S B
К а р к а с ы к е г ТЧ-86

6.40Приведешь толшджа Б е т о н  а е м - I M S К З 8

Р а с х о д  

с т а  л и

в с е г о

к г

S T S ? б е т  к  и e - i i г V 8>6

н а  -1м* г \ А н е л и 6-64
сч Д.-16
06 -1 о . з г

H a W  Б е т О Н А 34.08 Н А П Р з г А е м ы е

с т е р ж н и .

о т г т .+ г
ЦроеКТНАА МАРКА БеТОНА

W  г /см

£50 о г г S .3S

KH6U K O B A3 ПРОЧНОСТИ ШОНА 
к  м о м е н т у  ОТПУСКА 
Н А т з ж е н и з  н е  м е н е е

- n s
O S г 6. s o

Мо н т а ж н ы е ,  петли п т ч 4,48
В с е г о 54.85

Н А Г Р У Ь К М
прилож ен, к 
и з д е л и ю

Р А С Ч С Т Н А Я

%

4-

800
Вы б о р к а  с т а л ы  н а  и з д е л и е .

Н О Р М А Т и Ь Н А З 6T0 ДиАметр. &ЛЦНА

М

Ь е с  

к  г
Г О С Т

и.
кгАгИ О Р М .Д Л Ш - ДЕЙСТВ 580 VAVA-

Нор мат. с о б с т ь  в е с . и  зд е/чи з з г о

1
£ S O

- l O A i - i г г .  о ч П . б г -lO B M '

-64
6Н00

н г А т - ё •ю .ь г у . 35
р л с ч е т н ы й  п р о г и б  

с  у ч е т о м  д л и т е л ь н о г о  

д е й с тв и я  ноРМАтиьнои 
Н А Г Р У З К и

Т О А - Щ п ч ч Т О . Т6 5Т 81- 3400
Т2А -1 ч м% ч .о о - 6-1 иш
5Ь-1 т а .Б б -М .Ч8 6Т31- 

-  S3 ы  soД Б-1 З о .Ч О Ъ -О Ч
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£'
г\оъ.

ДцЛМОР.
CTtPKHS

мм

Кол- ьо
СТЬРХН

шт.

ПРЕДбЛРиТБЛЛНОБ HMiPSXt 
№.  в ЛРМЛТУРБ УЧиТБ\Б№ 
мое при нлзцмении 

л̂цмы ълготоьни СТЬРЖ-
на , г 

<Зо кг/см^

Допустимое пртьыше- 
ШГ. Ьиининь\ пргаьл- 
ритшиого нлпракома

д.^о кт/смг

ПРБДЬЛРиТЕЛБНОЕ.
нм\ражсние ь лр-
МЛТУРБ ПЕРЕД 
БЬТОИиРОВАциВМ

^ о К г/ см г /
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\  Защитные» слой донйълТ 
р алом t o  “ арм атуры  г.о мм 

. П4 К б

X a P A K TE P U C TU K A  и ъ д б л и я

ВЕС. П А Н Е  л и кг 564S

О б ъ е м Б Е Т О Н А м* -1.0 S8

Пр м е е д е н н а з  т о л щ и н  а  бет ом тг.тн

Ра с х о д

Ьс е г о 66.42

НА 1 М г ПАНЕЛИ кг г  г>а

CTAAU.
нМ м Ч е т о н а . 59.ЧЧ.

Пр о е к т н а я  м а р к а  б е т о н а 2SO

КчБЫКОЬАЗ ПРОЧНОСТЬ БЕТОН'1 
л М О М Е Н ТУ  ОТПУ С К А ,

н лтаж Е н и з  н е  м е н е е

кг/ 1
/ом*

TTS

Нлгруьки
РАСЧЕТНАЯ 45SO

ПРиЛОЖ.К Н0рМАТие>НАЗ % 4 05 0

и г д Е л и ю
НОРМ. длит.ДЕЙСТЬ 9 0 0

НОРМАТ. СОБСТЬ. ЬЕО издЕлиз з г о

РАСЧЕТНЫЕ* п р о ги б  

С УЧЕТОМ Д ЛиТЕЛЬН О ГО

♦ '

f А
ДЕи'йТЬиЗ HOPMATUbHOU

V -
гго

НАГРУ6КЫ

Te t h a s  с х е м а .

| д    п и ш а

’А о

?.» . Ы О О

п р и  М Е Ч  A H U 3 '.

ПиПЕРМЧРА ЭЛЕКТРОНАГРЕ&А НЕ ДОЛЖНА превышать 6so°C,
Поверхность, отмененную з н а к о м  I ,  п о д г о т о в и т ь  
ПОД ПОКРАСКА.

Ь. ДрмАТ4РНЫЕ U3 ДЕЛО 3 ом. ЛЦСТЫ '. 3*0,31,33, 76, 3-7.
ч. Опалубочные сечены* и дет алы ом, листы у г% за.

СПЕЦифЫКАЦиз
22

HAUMEHO Ь А Ш МАРКА Кол.
ЩТ.

МАСС.*
КГ

К А Р К А О Ы . К б г 44. 86

К З 8 4 .80

O E T K U e ls г Ч г>8

os 1 <1.46

С 6 i 0 3 9

На п р з ж е н ы е o s ь 4 0 3 7

С Т Е Н И Н  и . 0 5 ч 5 0 .46

ТАОНТЛЖ. ПЕТЛЦ. П4 ч 4. ос

ЬСЕ ГО 63 . Ч В

Ь ы Б О Р К А -ТАЛ  и НАЦЗДЕЛ

Ддаметр.
Арматуры

мм

Длин А

м

Масса

КГ
ГОСТ.

На-
кг/

/С.А
4ЕАт-й 69 15 60.86 Ю88Ч-6Ч6ЧС

(ОА'Ш 41. чч 4016 5184- ЬЧСИ

45 А -I Ц.Ч8 4.00 -64 840

2»Ь-1 8 2.88 4.SS Г0
4 Б-] п . г 8 •4.ЧЧ \ П

1 345

5 Ь-Т И  38 44.54 Cd
5

,

Х А Р А К Т £ Р и о д и К А  Н А П Р Я Г А Е М О й  АРМ А ТУР Ы

&
ПОЗ.

ДЦАМЕТ
iltPXHS

мм

Кол-во
1TERKH

ил.

ПРЬДЬАРи ТЕЛЬНОЕ НАПРЗ- 
«.HUE. Ь АРМАТУ PtjMHUIM.
(аемое при наьначецш 
длины ЗАТОТОЬКи СТЕ»

сз0кг/см*

Допасти MCA ПРЕШШЬ' 
HUE ЬЕЛичиНЫ ПРЕД. 
ЬАРиТЕЛБНОГО НАПИ 

ЖЕНиЗ. V  '

Г\РЕДЬА?иТЕЛЧР 
нАПРаЖЕНЦЕ ,Ь 
АРММЧТЕ ПЕРЕ, 
5ET0HUP03AHU

То о кг/см1

04 45АТ-Й ъ
М ЕТО Л.Ы  НАТЗ Ж Е Н и З  АРМАТУРЫ

9ЛЛЕРМЫЧ.

IX

ЭЛЛЕРМич. MEXAHUS. ЭАТЕРМИ МЕХА

05 Ш ,т5 А 6300 *S9oO 9оо - 5504 550

* K p h t p o a u p h e m o e . т\ры нА ТЗЖ бН иц.

тк
талы-

1  «  ll t 4  K В E f  t  К Р Ы Т И И In 6 Д £ 3 о 6 t  Т fl j  Н Ы Е.
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Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я
' С  П Е И  ф  Н к- А И

А Р М А Т У Р Н Ы Х  И 3 А Е

я ,

И и

В е с  п а н е л и КГ 2625 Н А ИМЕНОВАН ИЕ
Марка Код

щт
ВЕС

КГ

0 5  1)' Е М  р Е Т О Н А м3 1,050

К а р к а с

к з 4 3.20

ПР и в е л е й н а я  ТОЛЩИНА ВЕТОНА с м 12,63
К 5 4 2,24

К б 2 14,86 '

Р а с х о а  

С Т А Л И  '

В‘С Е го 79/04
С Е Т К И

С 8 1 11,83

Н А 1 Мг п А Н Е £ И кг 9 ,2 ( С 20 4 2,28 '

ПЕТЛИ П Q 4 3 ,5 6
НА 1 МЭ БЕТОНА 75,27

Монтаж и

Напрягаемые

СТЕРЖ Н и

0 2 2 10,23

М а р к а  в е т о  н а

и/ ,
/см

250 о з 4 27,88

КУВИКОВАЯ ПРОЧНОСТЬ ВЕТОНА 

К М О М Е Н ТУ  О Т П У С К А  

Н А Т Я Ж Е Н И Я . Н Е  М ЕН Е Е

175

отаеаЬн стержни О С 1 8 2.96

В с е г о ,- 7 9 ,о 4

В Ы Б О Р К А  СТА ЛК ИА И З Д Е Л И Е

НАГРУЗКИ

ПРИЛОЖЕН. 

К ИЭАЕАИЮ

Р А С Ч Е Т Н А Я

КГ/ гы

8оо Диаметр

АРМАТУРЫ

ММ

Л  ЛИН А

м

8 ЕС

КГ

ГОСТ
кг/си2

НОРМАТИВН АЯ 670

12 А т-7 11,52 10,23 10884-

-64
64р оНорм-л ЛИТ- ДЕЙСТВ. 52о

14 Ат-7 23,04 27,88

НорМАТСОВСТВЕН-ВЕС ИЗДЕЛИЯ 3 20 10 А — I 22,24 13,72 578 - 34о о

Р а с ч е т н ы й  п р о т и в  

с у ч е т о м  а а и т е а Ь н о г о  

Л Е И CT  B ИЯ НОРМАТИВНОЙ

н а г р у з к и

t

ер

I

214

12 А - 1 4 ,оо 3,56 -61 2(00

5 8 -1 1о4,63 18,16 6 727- 

-53

V
3150

4  В-1 55,17 5,4 9

Пр имечания:
С_Ч_ЕТ И АЯ СХЕМА , ТемпЕРАТтрл электрон  лгрЕВА не д о лж на  превышать 35о’ с. 

^  111 ч 111 и 11111 п m IJJ_ т Поверхность, отмеченную знаком 4  ,1ЮАГотовитВподпокрАаа

АрМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ см . листЫ: 31, 3 5 ,Тб, 37*
- ОП  А ЛУВОЧ HblE СЕЧ Е НИЯ  И ЛЕТА  ли СМ АИСТ ЬЕ 26 ,29 .

£р = 57оо

ХАР А.  К Т Е Р И С Т И К А  НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЫ

N

позиции

Диаметр

СТЕРЖНЯ

мм

КОЛ-ВО

стержн.

шт.

Предварительное напря

жение В АРМАТУРЕ,УЧИ

ТЫВАЕМОЕ при НАЗНАЧЕ

НИИ АлинЫ за  готов. 

СТЕРЖНЯ ё ь Кг/сы*

До п ус т и м о е  превы

ш ен и е  ВЕЛИЧИНЫ 

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО 

Н А П РЯЖ Е НИЯ 

Д ё>о КГ/сМ2

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЕ 

НАПРЯЖЕНИЕ 8 ' 
АРМАТУРЕ ПЕРЕА 

БЕТОНИРОВАНИЕМ 

<2>6' кг /см2

02 12 Ат-У 2 •W Е т Э А Ь| Н А Т Я Ж Е Н и Я А Р М А Т У  Р Ы.

ЗЛТЕРМНЧ. МЕХАНИЧ- Зл. ТЕРМИН. МЕХАНИЧ. ЗА-ТЕРМНЧ. МЕХАНИЧ.

03 14Ат-у 4. 6300 *  59оо 9 0 0 — 5 2 р 4 5905

ГГ К
1973 г.

яр Ко н т р о л и р у е м о е  п р и  н а т я ж е н и и.

Я Н Е Л И п Е р Е К Р Ы Т'И и ill ЕЛ Е 3 ОБЕ Т О Н Н Ы Е.

П й Н Е л Ь  П Р в - 58- 15с. О J1 й А V * * Ч й Ы И ЧЕРТЕЖ.  fl Р М К Р 0 8 Я И И f.

СЕРИЯ , 
ИИ- 04-4

• bi пуск
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РКсЧ^ТНАЗ СХЕМА

ш т
и

1рЧЫ О О

П Р и М Е Ч А Н Ш Г .

4.. Tt.Mnt.PAWA ЭАЕКТРОНАГРЕБА НЕ ДОМНА nPEbWSPjfoTfiCfC. 
г. ПОВЕРХНОСТЬ, ОТМЕЧЕННУЮ ЗНАКОМ \ t п о д го то ви ть  

ПОД, ПОКРАСКУ. —
ъ . Др м а т у РНЫЕ и5ДЕМдЛ СМ.АиОТЫ’. 35,36,371  
А.ОПААЧБОЧНЫБ. СЕЧЕ HU Я U t ^ W  СМ, № 1Ш ’. К  29.

X АРАКТЕ PUcTU НА UbAEAUS

Ьес. HAHE.AU

Объем бетона

ПРИЕДЕННАЯ TOAUl,UHА БЕТОНА

Ра с х о д

ETAAU

ВСЕГО

НА 1 N* ПАНЕАи

НА iM b БЕТОНА

М АРКА ЕЕТОНА

КИБЧКО&АЗ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА 
К МОМЕНТУ, ОТПИСКА. 
НАТУЖЕНЫ* НЕ МЕНЕЕ

НАГРУЗКИ

ПРЦАОАЕН.К

UEAEAUVO

РАСЧЕТНАЯ

НОРМАТЦЬНАЗ

НОРМ. AAUT. ДЕисТЬ

НОРМАТ. СОБСТВЕН. БЕС иЗДЕМДЯ

РАСЧЕТНЫЙ ПРОГИБ й 
УЧЕТОМ МШЕАБН ОГО 
ДЕиСТВИЗ HOPMATUBHOU 

НАГРУЗКИ

КГ

> 0 5 0

СМ iS. .63

(са.оз

кг

105.8

%

к/,
Л ’

£62,5 HAUMEHoBAHUE

тг.М

з о о
РТАЕАСТЕРЖНЕЦ.

г ю

1250

-(ОБО

900

52.0

£16

С.ПЕи,ифиКАи,ЦД
АРМАТУРНЫХ UEAEAUli

К а р к а с .

L tT K u

МОНТАЖ. ПЕТ AU

Кап Р9 гаем сле
СТЕРЖНЫ.

Марка! ̂
КБ
К Б

К б
С19
е го

ПЕ

ОБ

0(0

ос.1
В с е г о  '

ВЕС
к г

З.&О

г.ач

14. в 5
15.11

г . п
3.S6

3 6 .40

2.У6
109 оа

Е»Ы БОРКА СТАЛИ НА ИЗДЕЛИЕ-
&UAMETP.
АРМАТУРЫ

мм

&лина

м

Ьес

КГ
ГОСТ

Ко
КГ//Ы

(4ATV ЕЗ.ОЧ гтад ШЧ'
-вч \6Ч0С16AvV гзоч 5640

ЮА-Ш аг.24 15 тг з\ос
ia a -j 4.00 356 ‘ -61 2100
4&-Т 55.11 5.49 siai-

-55 31SO
SbrI 129.95 и.оч

ХА Р АК ТЕ РИ С ТИ КА  НАП РЯГАЕМ О Й А РМ АТУРЫ .

£
тиялдо,

Дчамв?
СТЕРЖНЯ

мм

К ом л

СТЕРЖН
шт.

Преаяаплепьнов напи
KEHUE 6 АРМАТУ РЕ,ЧЧЧ- 
1Ы6АЕМ0Е ПРИ НАЪНАЧЕ-
ниидпины ЗА готовки
СТЕРЖНИ , ■ -

<50 КГ/смг

ДОПУСТИМОЕ ПРЕВЫШЕ 
HUE ВЕАЦЧиНЫ ПРЕД- 
ЬАРиТЕКЬНОГО НАПРЯ
ЖЕНИЯ

к г/с м *

ПРЕДБАРиТЕАЬН 
НАПРЯЖЕНИЕ В 
АРМАТУРЕ ПЕРЕД 
EETOHUPOBAHUt

*Г/СМ*

о ь ШАт-V А
МЕТОДЫ НАТУЖЕНЫ* АРМАТУРЫ

ЭАТЕРМиЧ MEXAHU4. 3A.TEPMU4 MEXAHU4 ЭАТЕВДО МЕХ AHU

ОЮ 16ATV А 6500 * 5900 9 0 0 - 5£04 5205

A КОНТРОЛИРУЕМОЕ ПРИ НАТЗЖЕНИИ

тк

m b

ПИНЕДЫ НЕ Р Е К Р Ы т И й Ml t Л Е ! о в Е т о Н н w f.

|) й Н Е A b Я Р 12,5- 58- 15с. ОП А Ш  О Ч Н Ы И Ч Е РТ I И- Я Р W И Р О В Я Н И Е-

СЕ PUS 
И И-(ИЛ

л!выпи1
19 19ч
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РАСЧЕТНАЯ СХЕМА

i i N i i i H i i i i i i i n i i i i i i i i m

fp *  5700

Пр и м е ч а н и я :
1 ТЕМПЕРАТУРА ЭАЕКТРОНАГрЕВА НЕ ДОЛЖНА ПРЕВЫШАТЬ 350*^.

Q. Поверх Н0СГ1»(0ТМЕЧЕ ИНУЮ ЗНАКОМ t .ПОДГОТОВИТЬ ПОД ПОКРАСКУ- 

* 7 "  З - А р М А Т У р н Ы е  М З Д Е  А  ИЯ  С М - Л М С т Ь Г - 3 0 ,  3 1 , 5 4 / 3 5 ,  З в ,  3 7 .

4  О П А Л У Б О Ч Н Ы Е  С Е Ч Е Н И Я  И Д Е Т А Л И  С М  Л И С Т Ы * .  2 6 /  27, 26

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  И З Д Е Л И Я

В е с  п а H E A P кг Q66S Н а и м е н о в а н и е МАРКА
КОД.
ШТ.

В Е С
КГ

О б ъ е м Б Е Т О Н А м’ 1.066 К А р к А с К7 А 12,95

см 12.70
К А Р КАО К1 АО 3 .4о

'•«-«OtfrLnnn'4 lU A H f  " П "  V U IU H H
о Я  о А

Вс е г о 46 ,37

С 15 0 ,7 0  ,

Р а с х о д С 4 1 4,1б :
\

НА 1 А*2 ПА НЕЛИ 5,4о

С Е Т К И
кг

с б А 0 ,39  ]
“i

• А Л И
НА 1 М3 Б Е ТО НА 43,5оГ

Мо н таж и , петли П1 4 4,оо
П Р О Е К Т Н А Я  М АР КА БЕЮНА 5 5 0 н а п р я га е м ы е О ! 3 10,65

КУ6ИКОРАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА
к г /  2 
/ с м

С Т Е Р ЖН  и 0 2 2 6 , 8 ^

К М О М Е Н Т У  О Т П УС К А 175 Вс е г о 46.37
НАТЯЖ ЕН ИЯ  НЕ МЕНЕЕ В Ы БО РКА  СТАЛИ НА И ЗД Е Л И Е

Н а г р у з к и , Р А С  Ч Е Т  Н А Я 4 5 о Д иаметр

арматуры 
м м

Д а й н а в С С гост Я.
К Г /  2

прмдозкк
1 НОРМ АТ ИВ Н А9 к/ м 2 З б о м кг

/ С М

И ЗД ЕЛ ИЮ
НОРМ ААИТ-AEUCT 2 1 0

Ю А т-у 2 8 ,4 17,50 10884-

. - 6 4

ЙОРМАТСОЙСТВ В Е С  НЗАЕАИЯ 32о
12 А I 4 . 4 8 4 , 0 0

2 1 0 0
3>

Р а с ч е т н ы й  п р о г и б i 4 A  ш 9 ,0 2 1 0 ,9 0
1

5 з4оо|
С  У Ч Е то  м а а и т е а Ь н о г о

L
£ о

1

3 5 о

г~
in

д е й с т в и я  н о р м а т и в н о й

Ы А Г О У З К И

Ъ В Х 1 4 4 ,4 8 7 .9 6 Ю
ID^  г

4  В Г  ' 7 ,36 "" <57VZ д
3 150 '

5  Ы 34,31 5 ,2 9
г -
О

X А Р А К Т Г М С Т М К А Н А П > Я Г А £ м  о и А р м а т у  р  bi

С П Е Ц И Ф И К  A If ИЯ

А р м а т у р н ы х  и з д е л и и

rJ°
позиции

Ol

0 5

ДИАМПр
СТЕРЖНЯ

м м

ЮАт-Г

l O A T ' i

Кол-во

СТЕВЯШЕИ

шт.

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЕ НАП
РЯЖЕНИЕ MpWATVpE.yqu 

тЫвАЕМОЕ ПРИ НАЗНАЧЕНИИ 

ДАЙНЫ ЗАГоТЪвКИСТЕРЖНЯ 

(э о, К г /с м

Допустимое пре вы не
HUE ^ЕАТЖенЬ!___
ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЮ 

-НА ПРЯЖЕН ИЯ 
А ёо КГ /СМ9"

Предварительное 
напряж ение  в
АРМАТУРЕ ПЕРЕД 
БЕТОНИРОВАНИЕМ

£о  КГ/см2

МЕТОДЫ НАПРЯЖЕНИЯ АРМАТУРЫ
9 Д Т Е Р М И Ч .

5100

М Е Х А Н М Ч .

4 б о о

ЗДТЕРМИЧ.
900

МЕХАЙИЧ. ЗАТЕрМИЧ.
4 0 4 0

МЕХАНИЧ
4035

% KOHTPOAUPVEMOCJPU НАТЯ/КЕНИИ

П й Н Е- А Н ПЕ Р Е  К Р Ы Т И М „ III I A t i f  БЕТОННЫЕ

Н И Н Е Л Ь  И К  4 ,  5 -  5 8 -  1 5  П.  О  П й А У  Б О  Ч  Й  Ы  Й  M t P T E W .  Я Р М И Р Р В Я Н Н Е .

УжИы
ВЫПУСК

19
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О
О

С15 УКЛАДЫВАТЬ 1ЙАГОМ СТЕРЖНЕЙ 5 0 мм ц д д ц

X А М  К т  е Р М С Г Й К А  К З Д Е А « * Я

В е с п а н е а » кг 2675

о в ь е м В Е ТО И А м5 1,069

ПРИВЕ ДЕ НН АЯ ТОЛЩИН А БЕТОНА см 12,62

Р а с х о д

6 с Е го 49,51

На 1 м* павеаи кг 5,77

с  1 А А и
На 1м5 б е т о н а 46,31

ПРОЕКТНАЯ м а р к а  б е т о н а 250

КУБИКОВАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА 

К МОМЕНТУ ОТ П У С К  А 

Н А Т Я Ж Е Н И Я  НЕ МЕНЕЕ
ь

175

На г р у з к и
Ра с ч е т н а я боо

приложен к 

изделию
Но р м а т и в н а я

■%«
5 0 0

Норм, а  лит: а е й с т - 3 5 0

Норм a t  совете, вес и з д е л и я 3 2 о

' Ра с ч е т н ы й  п р о т и в

С УЧ ЕТОМ Д Л И Т Е Л Ь Н О Г О У 1 ■

Д ЕЙ С ТВ И Я НОРМАТИВНОЙ ер 308

Н А Г р у з к и

На и м е н о в а н и е МАРКА
КОД
шт

ВЕС
х кг

К а р к а с  • К7 . 1 12,9S

К А Р К А С К! ю 3 ,4о

С 15 2 3 ,9 6

С е т к и с 4 i 4,16

с б 1 о, 39  |

Мо н т а ж и , петли " К 4 4 ,0 0  1

НАПРЯГАЕМЫЕ 01 1 3,55

г  т р р ус и и- 0 2 2 10,24  j

0 3 2 6 ,8 6

26
спецификация

А Р М А Т У Р Н Ы Х  И З Д Е Л И И

Всего: 49,51

ВЫБОРКА СТЛАН НА ИЗДЕЛИЕ

мм

1оАт-У

12 А т-х
14 А т-ж

12 АI

3 B I

A B I

5 B I

А л и и *

м

16,88
11.52

_2i£_

4 ,4 8

144,48

7,36

34,31

Ве с

КГ

Ю,41

10 ,24

10884-

б 4

10,90

4 ,о й

79S
0,72

5,29

ГОСТ

00
Г -

КЭ|Л
г--CNГ-ю

Ял
кг/см*

б 4оо .

0

210̂

3150

X А Р А К Г Е Р НСТ НК А НАПРЯГАЕМОЙ- АРМАТУРЫ

ПРИМЕ ЧАН 11- Я
Р А С Ч Е Т Н А Я  С Х  Е М А ■

'  ' 1. Те м п е р а т у р а  элек тр о на гр ев а  не д о л ж н а  п р е в ы ш а т ь  35o1c

Ш .Ч1111)Ш1111.111 НИШ  2 По в е р х н о с т ь , о т м е ч е н н у ю  з н а к о м а , по дготовить  под п о краску.
Л. О . .. 11 !

£ р  = 5700

—  з. Ар м а т у р н ы е  и з д е л и я  с м . а и с т ы ; 3 6 , 31, 34, 35, 76, 37. !

' 4  0ПА ЛУБОЧНЫЕ СЕЧЕНИЯ и Д ЕТАЛИ  СМ. АИСТЫ- 2 6 ,2 ^ 2 8 .

М°

ПОЗИЦИИ

Диаметр

СТЕРЖНЯ

мм

Кол-во

СТЕРЖНЕЙ

шт.

Предварительное на пряже 

НИЕ В АРМАТУРЕ.УЧИТЫВАЕ- 

МОЕ ПРИ НАЗНАЧЕНИИ

АЛИНЫ ЗАГОТОВКИ СТЕРЖНЯ 

кг/см г

Допустимое пребыше- 

ниЕ вели ч и н ы

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО

НАПРЯЖЕНИЯ 
А ё>с, к.г/смЕ

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЕ 

НАПРЯЖЕНИЕ В 

АРМАТУРЕ ПЕРЕД

БЕТОНИРОВАНИЕМ 
So ’ ter /ем*

o l ю  Ат-5 1 М е т о д ы  н а т я ж е я я  я К Р и  КТ  ч Р Ы

05 ю Ат? 2 За терм н ч . МЕХАНИЧ. ЗАТЕР МИЧ. МЕХАНИЧ эл термнч МЕХЛН1И

02 12 Ат-5 2
5 5 0 0 *

5 0 4 о 9 0 0 — 4 428 4 4 3 0

т к

1973г
Пн и * А и П Е р Е к.р ы 1 ИЯ ТЦ Е А Е З | б Е  Т О Н Н Ы  I .

*  КонТРО ЛЦрУЕ  МОЕ ПРИ Н А Т Я Ж Е Н И И

ОН t А У  П Кб- 58- 15 П. О О Я А У 6 О Ч Н Ы И Ч t - г ф  М. И р М И Р О В й Н И Е.

СЕРИЯ ии-оч-

ИЫпуск
19

А Нет 
21



С  15 УКЛАДЫВАТЬ ШАГОМ СТЕРЖНЕЙ 50м м _ 
к тори л м па н е  м» - П Л А Н

С 15

i i c u i u s c x t t t i  J L L t M t  i a HfrSr-
~ -------------  1 ТЕМПЕРАТУРА ЭЛЕКТРОН А Г Р С В А НЕ ДОЛЖНА ПРЕВЫЙ АТЬ350С.

2, ПовЕРХНРСТЬ,ОТМЕЧЕ ИНУЮ ЗНАКОМ f  ПОДГОТОВИТЬ ПОД ПрКРАСКУ.
-3- з. Ар М * ТГР Н Ы £ ИЗДЕЛИЯ СМ. Л ИСТ Ы.: 30, 31, 34,36, 37..

-  4 . 0 П А А У В О Ч  H b i t  с е ч е н и я  и Д е т а л и  с м .  А и стЫ - . 25.27,26.
''•fcSToo

к
173,

X А Р А КТ Е р И СТ « К А МЗ Д Е  Л U Я

В е с  п а и е а н КГ , 2 6 6 5

О в ь е м  б е т о н а
5

М *1,066

Приведенная толщина д ето й .а см 12.70

Р а с х о д  

С Т  А А » -

В с е г о

кг

57,66

H А 1 м* П А Н Е Л И 6,72

Т а 1 м5 бе т о  й А 5Л,Ю

П р о е к т н а я  м а р к а  б е т о н а

КГ/ 2 
/см

2 5 0

Ку б и к о в а я  прочность бетона

К МОМЕНТУ О Т П У С К А

н а т я ж е н и я ' не м е н е е

175

На г р у з к и  

приложен, к 

и з д е л и ю

Р а с ч е т н а я

КГ/2
/м

8 0 0

6 7 0Но р м а т и в  н а я

А41-ДЕИСТ6 5 2 0

НоРМАТ. СОБСТВ.ВЕС ИЗДЕЛИЯ 3 2 0

Р АС Ч Е Т н Pi а П Р О Г И Б  

с у ч е т о м  Д а н т е  лЬного  

д е й с т в и я  н о р м а т и в н о й

Н А Г Р У З К И

1
ер

1
2 9 о

5 7

С  П Е IJ Н ф  И 

А Р М Л Т У Р н Ь и  и

К А # If я ,  
ЗАЕЛ»#

Наименование Марка
Ко*.
UIT-

Вес

КГ

К. А Р К АС K7 1 12,95

К А Р К А С КЗ \о 8,00

С15 2 3,96

С е т к и С 4 1 4,16

С 6 1 0,39

Монтаж и , петли . П1 4 4,00

н а п ря га ем ы е
О) 2 ' 7,10

0 5 2 6,86
0 2 2 10,24

В с £ го 57,66

В Ы Б О Р К А  СТАЛ И  НА «З А Е Л И  С

Д иаметр 
АРМАТУРЫ 

м м
1оАт-7
12At - v

14 A-ii
12 A-I

3 B-I
4 6-1

5 6-Т.

Длина

м
<22.64

11,52

9.0

4,48

82,88

Зб,-|6
67,И

Ве с

КГ

14.0
10.2

10884-

-64

ю,9
4,о

4,55
3,62

Ю,39

Гост

СО
ю
ю1ЛI

к7см*

6400

34о о

2 1 0 0

3150

X  Д Р А К. Т Е  P U C T U K . A  Н А П Р Я Г А Е М О Й  A P M  А Т  У  Р (}•

4 2

позиции

Диаметр

стержня

мм

КоА-Во

стержней

шт.

Предварительное нап

ря ж ение  В АРМХТУРЕЧЧН 

тываемое при назначении

А А Н Mix ЗА ГОТОВКИ СТЕрЖНЯ 

<Ьо кг /см1

Д о п у с т и м о е  п р е

выш ение ВЕЛИЧИНЫ

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО 

Н А ПРЯЖЕ Н ИЯ 

А ё о  к г /см г

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЕ 

НАПРЯЖЕНИЕ Ь 

АРМАТУРЕ ПЕРЕД 

БЕТОНИРОВАНИЕМ

3>о к г /с м г i

о ) ЮАт-У 2 М Е Т О Д Ы  Н А Т Я Ж Е Н И Я  А Р М А Т У Р  bi  s

0 5 ЮАт-У - 2 Э А ТЕРМИН. МЕХАНИЧ. ЭЛТЕрМИЧ. МЕХАНИЧ. ЭЛТЕРМИЧ МЕХАНИЧ

0 2 12АТ-Д 2 бъоо *  5 9 0 0 9 0 0 --  ■ 5 2 0 4 5 20 5 '

*  Ю О Н Т Р О Л И Р У Е М О Е  при Н А Т Я Ж Е Н И И

fl Н Е Л И  П Е Р Е К Р Ы Т И И  (К Е А Е 3 О 6 Е Т  В Н Н Ы Е .

U  о и е  а  Ь я к 8  -  5 8 - 1 5  п .  О п а л у б о ч н ы й  ч е р т е ж :  А р м и р о в а н и е .

С Е Р ИЛ .:
и И-04-4 1

ВЫПУСК
1 9

Лис
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с
к

 в
А

С 16 УКЛАДЫ ВАтЬ 1Алл->м г *тгож.н е и 5омм ПЛАН С 16

X А Р A K T E P U C T  И К А  И З Д Е Л И Я

Вес  п а н е  л и. КГ 2 6 6 5 Наименование Марка
КоЛ-
шт. КГС

о б ъ е м Б Е Т О Н А мъ 1,о66 КАР К АС К7 1 -12,95

ПРИВЕДЕННАЯ ТОЛЩИНА БЕТОНА см -12,70 КА Р К АС КЗ Ю 8,00

Р а с х о д

Вс е г о 69,3 Ь С 16 г 4,38

Н А \* ПАНЕЛИ КГ

V, ь 1 К к
С4* \ 4,16

с б 1 0,39С Т  А А И
НА I М5 Б ЕТОЙ А 65,об

МОНТК%Н. ПЕТЛИ m 4 4 о о

ПРОЕКТНАЯ МАРКА БЕТОНА - 2 5 о НАПРЯГАЕМЫЕ Об; 2 9,88
С Т  Е РЖ Н И 0 2 5 25,60

к м о м е н т у

НЛТЯЖЕНИ5

ПТ П v r  к* А
КГ/ г 175 Вс е г о : 69 ,3 6

1 НЕ М ЕНЕЕ

/см
ВЫ Бс) Р К А  СТАЛ  IP НА ИЗДЕЛИЕ

На г р у з к и
Р а с ч е т  и * д -12 5 0 Диаметр

АРМАТУР*

мм

Да н н В ЕС
ГОСТ

1 
^

■прилож ен , к
Но р м а т и в н а я % ' 1 ^5 0 м КГ

и 3 А Е А ИЮ 12At -J 39,9 35,48 lUBC^r-
Норм. длит, деист. 9 оо - 6 4

1ЛА-1 9
3 4 6 оm-'KmAf v-uov/i«. Dci_ иод la  к Я о 20 ' о

12 А-х 4 ,5 4 ,о 5

С УЧ ЕТОМ 

А Е И С Т 6 ИЯ

А Л И Т Е А Ь н о г о 1
-Ер

ю
1

220
3 в -1 82,88 4.55

£
НОРМ АТ И в НОЙ

4  В-1 9 ,36 2,9о
•

с* 3150
И А • И т о К к

5 В Ч 74,47 41,53'. 5

4 8

С  П С у и ф  и It А II И я ' 
ари  а г х р н ы  х изделии

X А Р А К Т Е Р И С Т И К, А И А П Р Я Г А Е М О Й А Р М А Т У Р Ь\.

Расчет и аз cat ми
П Р И М Е Ч А Н И Я -

1 Те м п е р а т у р а  э л е к т р о н а г р е в а  йе д о л ж н а  пре&ы ш  ать j s d k

ч

tp  » 5*700

Ш ГО ЗШ П , 2-Поверхность, отм еченную  ЗНАКОМ подготовить под мердоку 

ъ Ар м а т у р н ы е  и з д е л и я  с м . л и с т ы - 3 0 , 3 1 ,  У4, ?б,3:7. f

4. ОПАЛУБОЧНЫЕ СЕЧЕНИЯ И ДЕТАЛИ СМ- ЛИСТЫ-’ 26,27, 2$.

тк
1 9 73г

» Н Е АН ДЕРЕ к 1 Ы Т И й М,Е Д fra ^  Е Т

(I й н Е а b Я К <2, 5- 5(S-I5n. О П Я Л 9 Б D Ц Н |ги

М2

ПОЗИЦИИ

ДрА/ИЕТ/

СТЕРЖНЯ

ММ

КОЛ-йо

СТЕВКШЙ

U1T.

Предварительное напряие 

НИЕ Б АРМАТУРЕ (УЧИТЫВАЕ

МОЕ ПРИ НАЗНАЧЕНИИ 

ДЛИНЫ ЗАГОТОВКИ СТЕРЖНЯ 

3>о, КГ/см2

Допустимое превы
шение ВЕЛИЧИНЫ 

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО

-Й.ЛПМЖЕ Ц»51 

Д<р0  КгЛ:м

Предварительное 

н ап ря ж ен и е  в
АРМАТУРЕ ПЕРЕА 

БЕТОНИРОВАН И£М 

£>о к г /с м 2

0 4 1^АТ'7 2 МСТОАЙ НАТЯЖЕНИЯ АРМА Т У  РЫ

02 12AT-V 5

ЭАТЕРМИЧ. МЕХАНИЧ. ЯЛ.ТЕРМИЧ. МЕХАНИЧ. ЗА ТЕРМИН. мекай ич

6 3 9 0 * 59оо
M l  n W

5204

Р U 11 II-

5905

КОНТРОЛИРУЕМОЕ И Р Н - и и н я к - "

о н н ы е. ;

"4*1

<5EPUftMM-Q'H

Е Р Т Е И. Й РМИР1ВЯНИЕ.
Йнпуск

19
Лист 

2.3 1



29
Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  И З А Е  АИЯ

С П П Ц Т ф  И К А Н И Я  

А Р М А Т У  P H b t X  И З Д Е Л И И

В е с  п а н е л и кг 2 4 3 5 НАИМЕНОВАНИЯ М арка
К-Во

щ т. Вес
кг

О  6 Ъ Е и 6 ЕТОН А м3 0,474 К А Р К А С Ы К 8 \ <2& г
К2 40 4,8о1 rrv ir tmuA KFTrvuA но п-к>1 | л Ub,Vf|n 1*, /о
С1$ о

В с  Е ГО

O.VO

Р А С ХОД

47.96 С5 1 3,78

«А iM* ПАНЕЛИ кг 6 , fZ С6 i 0,39.

с т а л и оё 1 3 ,25
НА 1 мэ 5 Е ТО И А 49 .26

НАПРЯГАЕМЫЕ

и II II 07 0 9,34С Г t гу
Пр о е к т  м а я  м а р к а  б е т о н а 2 5 0 08 2 6 ,2 4
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ПОЬТСРНЫЕ иСПЫТАНЦЗ /п.5.2.2. ГОСТ/

о УЧЕТОМ СОБсТЬ.
Шсд и здели я
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ПК6 -58-15 550 525 8 2 0 510 500 10.5 10.5 10.4 10,5 1 0.2 12.6 1 2.6 1 2.5 12.3 12.2 <436 «07116 <136Н0>12£ cu.s нохг.5 <13.4 Н0Х24 <14.4 НО >122

ПК,? - 58- i 5 п о 105 Ю О 530 610 108 106 10.1 10,6 40.4 130 1 3.0 1 2.8 1 2.1 12,S С 14.0Н0719.0 <14.0«0713С <143 НО>12.8 <1Ь.8НО>12Л <145 НО >125

!»к," ~ 5 8 - 1 5 i  1 40 1150 1110 1030 1050 11.8 11.1 11.5 11.4 П .О 19.6 4 9.S 1 95 1 9.1 1 8.1 < Ш1Й07196 С 2 0.4 НО 7195 <гедно>13ь <20. НО >49.- <19.5 Ц0Х8Л

П О 105 535 68S 610 1.1 1.6 1.6 1.5 1.5 9.2 51 9.1 9.0 9.0 <10.0 «079.2 <9.9 НО >9.1 <99 Н0> 9.1 <91 НО >90 <9Л *НО>«ЙО
------ ---4-

ПКП.5-53- 15 и з о 1120 11 05 1085 1050 12.2 12.1 12.0 11.9 Ю Л 14.6 14 .5 1 4.4 ' 1 4.3 12.8 <158 НО >146 <15.1 H0714S <156 НО>14.4 <155 Н0Х4 3 <139 но^й.1

ПК 4,5 -5)8 - 1 г 580 315 310 3 (5 360 30 23 83 8 9 8.9 10.8^ 1 0.1 Ю Л 191 Ю Л <И1 Н0>40« <115 НОЖЛ <115 НОЖЯ <115 НО>ЮЛ <14.5 HOXOfl

ПК 6 -58-12 560 550 5 2 0 515 500 . 5.3 38 3.8 9.1 9.6 11,9 11.1 11.1 116 11.5 <11.8 но >119 <121 Н0711.1 <421 НО>НЛ <12.6 Н0>116 O tS H 0 r4|s
'--- -4-i

ПК 8 -58-18 Т 15» Н О 100 530 610 38 38 31 31 9.S U 1 11.1 116 11.6 11.4 <42.1 Н0>111 <12.1 НОИОП <12.6807116 <12.6 НО >116 <+гзнох^4

«К i2 S - 5 8 - it 1 145 1135 111S 1085 1050 15.2 1S.1 1S.O 14.8 14 .5 16.1 16.6 16.5 16.3 16.0 <415 Н0716Т <11.4 Н07166 <11.5 W0746S < ПР Н0Х63 <451 н о х ф

П\1?4.6 -58-tSc 580 31 & 310 365 360 3.1 21 3.1 9.6 3,6 1 0 6 1 0 6 10.6 10.5 1 0 5 <121 H0XQ6 <12.1 НОХОЕ<12.1 Н0 Х 0 6 <12 6 Н0Х05 < ies  но>«|

■%5 -58 - 1 Sc 550 525 5 2 0 Мс> 500 10.S 10.5 10.4 1 0 3 1 0  2 12.6 12.6 42.5 12.3 12.2 <136 НОХ2.6 <136 Н0>126 <135 H0712S < «Я Н 0>«3
I-

<133НО>42|

' ПК 8 -58- 15с 110 105 1 0 0 630 610 108 10.8 101 10.6 10.4 13.0 13.0 12.8 12.1 12.S <140 Н0>130 <140 НОХЮ < 13.9 НО>128 <138 НО>421 <13SH0>12|

ПК U.5-58-1SC а  ко 1130 m o 1030 1050 11.8 1\1 11.5 1 1,4. 4 1 .0 18.6 19,5 19.3 1 9 . f 18.1 <2Ср Н0Х9.6 <20JH0>1SS <201 Н 07493 220 НОТ-191 <495 НСИ8.|

П? 8 -S8-1S5 тео 14© 125 630 610 1о.ч 10i4 103 10.2 1 0 .0 Н.4 11.4 1 1 3 412 11.0 -120 Н0>11.4 <12.0 НО >114 <11.8 Н0>113 <11.1 Н074+2 <11.5 Ц0>11.С

П? 12.5-S8- 15с I t  S1 114 2 1 1 2 2 1034 1050 106 ' 104 4.0,2 ю о 38 11. S 1 14 1 1 2 11.0 10.8 <T24«0>11S <120.Н07114 <1П Н0>112 <41.5 НО >110 <11.3 нохо^

'58-15Л 580 315 310 36S 360 31 31 3.1 34 9.6 106 1 0 .6 10.6 1 0 5 40.5 <12.1 НО >106 <121 НО>10.6<12.6 НО >10.6 <125H0>ttS <12.6H0XQ!

Пк;6 -58-lSfl 550 S2S 520 510 500 106 10.5 10.4 1 0.3 АО? 12.6 1 2.6 126 12.3 12.2 <13.6 НО >12.6<13.6 H0»1?f <135 Н0>125 <134 Н0> 12.3 <433 НО 742j

П К 8 '  58 - tSfl 110 10S 700 685 610 10.8 108 10.1 1 0.6 10.4 130 i  3.0 12.8 1 2.1 12.5 <14.0 НО>60 <14.0 Н0> 13Q<13,9 H0742S <138 Н0>121 < ^S
•

ПК 125-58-16(1 1140 и з о 1140 1030 1050 41.8 11.1 115 1 Y4 11,0 4 9 6 19.5 19.3 . 1 9.1 1 8.1 <20h НОНЗБ <2о& Н0>195 <2 СМ НО>193 <20 Н0>19.1 <-l95H048.*il

ЯК8 - S i- iSn Н О 10& Ю О 685 610 31 1.6 1.6 1S 1.5 9.2 91 9.1 9 0 9.0 <40D Н0>9.2 <9.3 Н0>91 <95 Н 079,1 <91 НО>90 <91 НО >9

ПК125-55-15п 1 1 5 0 1120 11 05 1085 1050 12.2 12.1 120 1 1.9 Ю Л 1 4.6 1 4.5 14.5 14.3 12.0 <15£ Н0>14Е <151 «0X45 <15.6 Н0Х4,« <155Н0Х4А <139 H 0>^2
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П Р О Ь Е Р К А  ПО P A C K  Р 0\ Т U VO T P E Ш, U H 4 5

M A P  к  а  

п л  ц е л и .

К О Н Т Р О Л Ь Н А Я  Н А  Г Р И В К А  

З А  ВЫЧЕТОМ. с о б с т в е н н о г о  еЛ с а  и з д е л и я  ( к г / м ?) 

ДЛЯ С Л И ЧАЯ  U С ПЬ\Т АН УЯ  1 В В О З Р А С Т Е *
(П. 2.3.П Г О С Т У

КОНТРОЛЬНАЯ U IU P U H A  
Р А С К Р Ы Т А  ТРЕЦЦН . >

a LМ м

/ п . 8 . 3 . 8  ГОСТ/
в

СИТ О к
п

СИ т о к
14

С И Т О К
£ 8

С И Т О К
1 0 0

С И Т О К

ПК « .S - 58-16 580. 5TS ЗПО 565 3 6 0 о. 8

ПК 6  - S 8 .4 S S3Q 626 sao S 1Q SOO 0 . 8  ,

ПК 8 - 58-16 ПЮ TOS 7 0 0 6 ?о 61 о 0 8

пк гг.з- 5 8 - 1 6 1140 и з о ' 1 1 1 0 1 0 3 0 1 0 6 0 0 , 2  ,

ПК 4 .5-58-12 580 V is ЗПО 36  S 360 0 2

ПК 6 - 58-12 . 5S0 SSO 52© S IS SOO 0 . 2  • - 1_

П'к 8 - 58-12 Т 1 5 1 1 1 0 ТОО 6 9 ° бт о 0 .2  ~

ПК -18.5-58- 12 и  Ц5 1135 1115 1 0 8 5 1080  __ 0 . 2  у'

ПК 4.S-58-1SC 38Q ЗП 5 ЗПО 56 5 / 360 0 . 2

ПК 6  -58-15С 53© ьгь зго 6 1 0  ' S0 0 0  2 » \ :

ПК 8 -S8-1SC Н1© Т05 700 6 9 ° 6 ТО 0 . 2  \ \

H K lg .5 - S 8 - lS C 1140 и з о 1 1  ю 1 0 3 0 1 0 S0 о. 2

ПК 4 ,5- 58Н 5П 580 ЗТ 5 ЗТО 3 6 5 3 6 0 0 8  . J

ПК 6  -S8-1Sn 550 SE5 58.0 -  ,610 SOO 'г о  8 . л !

ПК 8  -58-16П Т1 0 Т05 7 0 0 6 9 0 6 П 0 0 . 8  'А

ПК -(S.S — 5 8 Н 5 П 1140 1130 Ш о 1 0 3 0 1 0 8 0 41 0 . 2

ПР 8 -58-1SC П6 © п4о П 85 6 3 0 бпо ■ 0 . 8  . ,

ПР 12.S- 5 8 - -ISO 115Т 114 2 1128. 1064 1 0 8 0 0 . 2  • ]

ПК 8  - S3-1S П1© nos 535 685 6 ТО 0 .8

ПК 12.6- 58--15» И З О 1 1 2 0 1105 1 0 8 6 10SO 0 . 8

ПК 8  - 5 8 - 15П П<0 ПО 5 700 685 е ю 0 . 2

ПК 12.S-83-15П и з о и  йо 1 1 0 5  .
...

108 5 1 0 6 0 0 .2

* При ПРОВЕРЕННО U O n tH TA H U U  ^  П Р О М Е Ж УТО ЧН Ы Е , с р о к и  

з е  личин a  И АГРнзки о п р е д е л я е тс я  no  интерполяции-  #

/ 2 £ 2 6
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ftpu U irO TO &AtHUU РЯДОВЫХ П А Н О А Ш  U1UPUHOU 

A=,M C. HfcCU MME.TPU4 H Ы M P A tn O A D A tH U LM  ПУСТОТ 6  

tyOPMAX ДЕ.иОТ&УЮШ,Е-ГО ОБОРУДОБАНиЗ НА ПАНЕ.Н1 

UIUPUHOU 1 6 M  n o n tP tM H O t. OtNE-HUt. n A H tA tU  ДОЛЖНО 

СООТЬБТС-ТБОЬАТь ДАННОМУ ЧЕРТЕЖУ. ПрОДОАБНОБ. ОЕ.ЧБ- 

H U L  П А Н Б Л Ш  ш ирин ой  I S M  С.ООТЬЕ.ТО.Т&уе.Т ПРОДОЛЬ

НОМУ С -Бмш ию  flAH t-A t.U  U IU P U H O U  1 6  u .

Д рм иРО Б  A HUE. n A H L A LU  0 НЕДиММЦРиЧНЫМ PAfc-

HOAOXtHULKA ПЧСТэТ С.ООТББТСТБЧБ.Т APMUP06AHUP0 ПА- 

Ш Ш  О о и и м ш и н н ы м  РАСПОЛОЖИ ULM  ПУСТОТ, При 

ЭТОМ, ПАООЛиЬ. КАРКАСЫ , ЧСТАНАЬАиБдБМ Ы с. Ь KPAU- 

ц и х  РЕ.БРАХ, ОАБДУБ-Т P A tn O A A T A T h  С О ГЛ А С Н О

HLPTtXH. • .
ДрМАТЧРНЫБ. иЪДС-АЦЗ n P U H U M A T b  T6.PKE.J 

ЧТО и ДА a O.OOTbtTCT&4vom,UX nAHLALU с. си М.- 

МЕЛ р и ч н ы м  Р А с.п оА ож е.н и е .м  пустот;

т к И Й Н t А Ц ПЕРЕКРЫТИИ W tA Е 3 tt |Б t Т 0 Н Н Ы f .

13ПЪг
. (| р Ц А 0 W Е И и| Е.

/ 2 5 2 6
О Ь Р и Д

И И-04-4

выпуск AUCT
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http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293827/4293827745.htm

